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1 CMS — Maniement et Technique de Tricotage

1 CMS - Maniement et Technique de
Tricotage

Sauf indication contraire, ces documents se rapportent au type de machine
CMS 530 OKC.

A Activités dangereuses !

Le maniement de la machine a tricoter impose le respect de

mesures de sécurité.

1 Respecter obligatoirement les instructions pur une utili-
sation s(re de la machine a tricoter.
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2 Documents CMS

Documents CMS

Pour le maniement et I'entretien de la CMS, les documents sur DVD
suivants ont été livrés avec la machine :

*

*

L 4

*

*

*

Instructions de sécurité
Instructions de service
Catalogue de piéces détachées
Schéma de connexion

Carte de poche

Brochure "Maintenance, entretien, nettoyage"

Ces documents permettent une utilisation sire et sans danger de la
machine.

Les instructions de sécurité et la brochure "Maintenance, entretien,
nettoyage" sont aussi livrées en version papier.

11



STOLL

2 Documents CMS KNIT AHEAD

12



STOLL

KNIT AHEAD

3 Vue d'ensemble du dessin pour cours de base CMS

3 Vue d'‘ensemble du dessin pour

cours de base CMS

Dessin  |Nom du dessin Machine Peigne Setup |Particularités
1 Cote perlée CMS 530 sans peigne | Setup 2 | Configurer la machine
CMS 822
CMS 530 Modifier les paramétres de dessin
CMS 822
2 Jacquard avec différents | CMS 530 sans peigne | Setup 2 | Mélange de dessin de différents
envers CMS 822 envers jacquard
3 Echarpe avec maille CMS 530 sans peigne | Setup 2 |2 piéces
anglaise CMS 822 2 piéces en couplage étroit
4 Torsade 4x4 CMS 530 avec peigne | Setup2 |Correction du chevalement
CMS 822
Torsade 4X4 2 piéces CMS 530 Setup2 |2 piéces
CMS 822
Torsade 4X4 Setup1 CMS 530 Setup1 | Correction du chevalement
CMS 822
Torsade 4X4_RS17 CMS 530 Setup2 | Début du tricot avec peigne, pieces
CMS 822 suivantes sans peigne
5 Dessin structuré avec CMS 530 avec peigne | Setup2
application CMS 822-2 |sans peigne Opération en tandem Largeur de
couplage 44"
CMS 822 avec peigne Opération en tandem Largeur de
(Tandem- couplage 44"
CCC)
6 Fully Fashion CMS 530 avec peigne | Setup2 |NPJ a lalisiere de la forme
CMS 822 NPJ a la lisiere de la forme
CMS 822 NPJ a la lisiere de la forme et
opération en tandem, largeur de
couplage 44"
7 Intarsia CMS 530 avec peigne | Setup2 |guide-fil intarsia
CMS 822 couplage étroit
8 Bouche-trou CMS 530 avec peigne |Setup2 |CMS 530:
CMS 822 Cames bouche-trou dans systéme 2
(milieu)
CMS 822 :
Cames bouche-trou dans les
systéemes 2 et 3

13
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Dessin  |Nom du dessin Machine Peigne Setup |Particularités
9 Vanisage-2 GDF CMS 530 avec peigne | Setup2 |Vanisage avec 2 guide-fils :
Rail 4 : GDF normal
Rail 5 : GDF avec U 46 mm
Vanisage Double CMS 530 Guide-fil de vanisage a étrier double
Manche sur rail 5
10 Séquence CMS 530 avec peigne | Setup2
CMS 822

14
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4 Eléments de commande et de signaux

4 Eléments de commande et de

sighaux

Composants de la machine a tricoter :

Nom

Explication

1 Unité de contrdle du fil

Controle le fil.

2 |Porte-bobines

Les bobines sont disposées sur celui-ci.

3 |Chariot

Il se déplace au dessus des fontures et
commande les positions de travail des guide-fils
et des aiguilles dans la fonture.

4 | Lampe témoin

Elle indique I'état de fonctionnement de la
machine 4 tricoter

5 | Carter de sécurité (a
gauche, a droite)

Le point de renvoi du chariot est assuré par le
carter de sécurité.

6 | Carters de protection

La course totale du chariot est assurée par des
carters de protection. lls empéchent de mettre la
main dans la machine en mouvement.

7 | Commande

+ Commande la séquence de tricotage.

+ Elle mémorise les données du programme de
tricotage.

+ Elle commande la sélection des aiguilles et
les moteurs dans le chariot.

8 |Interrupteur principal

Branchement et débranchement de la machine.
Interrupteur d'arrét d'urgence

15
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STOLL

1 e 1

Nom Explication
9 |Barre d'embrayage Elle active et arréte la marche du chariot.
10 | Tirage du tricot Tirage principal :
Il tire les mailles des aiguilles vers le bas dans le
bac a tricot.

Tirage auxiliaire :

Il saisit le tricot directement en dessous des
fontures.

Tirage par peigne :

Avec le tirage par peigne, les panneaux tricotés
sont automatiquement commencés, puis éjectés
aprés achevement.

11 |Bac atissu Le Tirage du tricot guide le tricot terminé dans le
bac a tissu. Il y est protégé de la saleté.

12 |Ecran tactile L'écran tactile permet de communiquer avec la
commande de la machine

13 | Connexion USB Port pour un lecteur amovible, sur lequel des
programmes de tricotage, des systémes
d'exploitation et des données de la machine sont
mémorisés.

Recommandations : Utiliser une clé USB.
Autres possibilités:

+ Lecteur de disquettes

+ Lecteur de CD

+ |Lecteur de DVD

+ Disque dur externe

16
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Mise en service de la machine avec l'interrupteur principal

mbrayage de la machine avec la barre d'embrayage

E

Position de la barre d'embrayage

1 Chariot arrété
2 Vitesse réduite
3 Vitesse normale

17
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Les lampes témoin :

La lampe témoin (1) indique I'état de fonctionnement de la machine a

tricoter.

Exécution : Lampe témoin bi-flamme (verte, jaune)

Couleur

Etat

vert

La machine a tricoter produit.

vert (clignote)

La machine a tricoter a été arrétée a l'aide de la barre
d'embrayage.

jaune La machine a tricoter ne produit pas parce qu'un défaut est
survenu pendant le tricotage.
vert, jaune Pendant le processus de mise hors service, les deux lampes

sont allumées.

lampe éteinte

L'interrupteur principal est en position hors service.
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Clé UsB

La douille pour la clé USB se trouve du cbété gauche de la machine au-
dessus des carters de protection.

Unité d'entrée et de controle :

Unité d'entrée a droite : CMS 502

N° | Elément

1 L'unité d'entrée pour communiquer avec la commande de la machine :

2 Crayon tactile.

Fonctions de I'écran tactile :

+ Affichage des données d'exploitation

+ Modification des réglages de la machine et des données de dessin
¢ Entrée d'ordres

+ Appel d'informations d’aide

19
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5 Fontures et éléments

Montage des fontures :

*

*

5 Fontures et éléments

La fonture avant est vissée en position fixe au support des fontures.

K.

La fonture arriére peut étre décalée latéralement par rapport a la fonture
avant a l'aide du dispositif de chevalement.

e 32280

N° Eléments N° Eléments

1 Platine d'appui 5 Platine de sélection

2 Aiguille 6 Ressort de platine

3 Piéce d'accouplement 7 Rail des aiguilles

4 Verrou intermédiaire 8 Rail de recouvrement

Les pieces mobiles (2) a (6) sont fixées par plusieurs rails de recouvrement
(8) dans la fonture.

21
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. Remplacer l'aiguille et la piéce d'accouplement :

1) Ouvrir le rail des aiguilles (1) avec le crochet d'extraction (6).

2) Extraire I'aiguille (2) et la pieéce d'accouplement (3) en les tirant vers le
haut.

3) Pousser la piéce d'accouplement (4) vers le bas dés que le talon de la
piece d’accouplement bute sur la platine d'appui.

4) Assembler la nouvelle aiguille et la piece d'accouplement.

5) Faire glisser le talon de la piéce d'accouplement dans la fonture en
dessous de la fonture des platines.

Ce faisant, veiller a ce que l'aiguille soit insérée au-dessus
du fil d'abattage.

o
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Il. Remplacer le verrou intermédiaire :

Machines CMS avec distance entre les serrures de 6”’

1) Faire glisser l'aiguille et la piece d'accouplement (1) vers le haut.

2) Pousser le verrou intermédiaire (2) jusqu'a ce que le talon inférieur
touche le rail de recouvrement (3).

3) Tirer le talon supérieur du verrou intermédiaire hors de la fonture,
enfoncer en méme temps le talon inférieur dans la fonture et le pousser
en dessous du rail de recouvrement.

4) Monter le nouveau verrou intermédiaire dans I'ordre inverse.

5) Faire glisser l'aiguille et les pieces d’accouplement en position de base.

Machines CMS avec distance entre les serrures de 5”

. Pour changer le verrou intermédiaire, vous avez besoin
1 d'une pince.

23
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Faire glisser l'aiguille et la pieéce d'accouplement (1) vers le haut.

Avec la pince, tirer le talon inférieur du verrou intermédiaire (2) vers le
bas hors de la fonture, enfoncer en méme temps le talon supérieur dans
la fonture et le pousser en dessous du rail de recouvrement.

Monter le nouveau verrou intermédiaire dans I'ordre inverse.

Faire glisser 'aiguille et les piéces d’accouplement en position de base.

lll. Remplacer la platine de sélection :

1)
2)

3)

4)

5)
6)
7)
8)

Faire glisser l'aiguille vers le haut avec la piéce d'accouplement.

Faire glisser le verrou intermédiaire (1) jusqu'a ce que le talon inférieur
bute contre la barre couvre-aiguilles (2).

Faire glisser la platine de sélection (3) vers le haut, jusqu'a ce qu'elle
bute sur le rail de recouvrement (4).

Pousser le talon (5) de la platine de sélection dans la fonture et en
méme temps faire glisser la platine de sélection davantage vers le haut.

Enlever la platine de sélection.
Monter la nouvelle platine de sélection en ordre inverse.
Faire glisser le verrou intermédiaire dans la position de base.

Faire glisser l'aiguille et la piece d'accouplement en position de base.
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6 Tirage du tricot

6.1 Tirage principal

Le tirage principal :

Classe compacte CMS 502 Grande classe
Classe multi gauge
Classe knit&wear

N° Eléments

1 Rouleaux de tirage
2 Vis moletées

3 Echelle

+ Un moteur entraine les rouleaux de tirage (1).
Ceux-ci assurent la tension de tirage et guident le tricot dans le bac a
tissu.

¢ La pression peut étre réglée individuellement a I'aide des vis moletées
2).

* Une échelle (3) facilite le réglage de la distance.

Tension de tirage
La tension de tirage se compose de :
+ Tension préalable dans le renvoi du chariot (WMI)

+ Tension de tirage pendant le tricotage (WM)

O Les deux tensions peuvent étre réglées indépendamment
les unes des autres.
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La valeur optimale pour la tension de tirage dépend :

*

*

*

de la largeur de travail
du fil

Dessin

Usure prématurée des rouleaux de tirage

Le caoutchouc du rouleau de tirage (1) s'use prématurément sous l'action :

*

*

*

de valeurs de tirage du tricot trop élevées (le rouleau patine)
d'une pression trop élevée

de fils abrasifs, polissants

de lubrifiants pour fils comme les graisses et les huiles

du rayonnement UV

de produits de nettoyage qui peuvent endommager le caoutchouc.

i Utiliser de I'éther de pétrole pour le nettoyage !
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6.1.1 Supprimer un enroulement du tricot dans le
tirage principal

1) Appeler la fenétre "Tirage" avec ’

2 Take-down STOLL
THE RIGHT WAY TO KNIT
Actual W 0.0 Change in line 0
Main take-dowin Auxiliary take-down

Actual WMF: W +F current:

Take-dowen value (W) 0.0l_ Aux.take-down speed (W+=) g l_
Take-dowin impulse (WMD) 3|_ Contact pressure (W+P) 4 l_
Correction % (WM%) Ol_

Main take-down @ (@ (.9 Auxiliary take-down @

Clo. Op
Main take-down @ (’9 (9 Auxiliary take-down (@ (‘9
Backw. Forw, Backw. Forw.

Touche |Fonction

1 Ouvrir / fermer le tirage principal

2 Faire pivoter le tirage principal vers I'avant / 'arriére
3 Ouvrir / fermer le tirage auxiliaire

Appuyer sur la touche "Tirage principal" "Ouvert" (1).
Le tirage s'ouvre.

Tirer sur le tricot pour I'aplatir.

-ou-

Actionner la touche "Tirage principal" "Arriére" (2) jusqu'a ce que
I'enroulement du tricot puisse étre détaché.

Débarrasser les rouleaux de tirage des fils détachés et des restes de
tricot.

Appuyer sur la touche "Tirage principal" "Fermé" (1).
Le tirage se ferme.

Démarrer la machine avec la barre d'embrayage.
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6 Tirage du tricot

6.2 Tirage auxiliaire

Le tirage auxiliaire :

Position | Elément

1 Tirage principal

2 Tirage auxiliaire

+ Le tirage auxiliaire saisit le tricot directement en dessous de la fonture.
+ Laforce de tirage et la vitesse de tirage sont programmables.
+ Le tirage auxiliaire assiste :
— la formation de mailles
— Adaptation du tirage du tricot a des exigences particuliéres lors du
tricotage

— Diminution ou augmentation

. Si le tricot est tiré uniquement avec le tirage principal, les
rouleaux du tirage auxiliaire sont écartés |'un de I'autre par

basculement.
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Régler la pression :

+ Sur les machines avec fonture de 50 pouces :
Régler la pression a I'aide de la téle a encoche (1)

+ Sur les machines avec fonture de 72, 84, 96 pouces :

Indiquer la pression dans le menu |J sous "Pression (W+P)".
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6.3 Tirage par peigne

Le tirage par peigne :

Un panneau tricoté peut étre commenceé en utilisant le tirage par peigne sur
des aiguilles vides.

Le panneau tricoté est alors démaillé et un nouveau panneau tricoté est
commence sur des aiguilles vides.

Lors du début d'un nouveau panneau tricoté sur des
aiguilles vides, le tirage par peigne prend le réle du tirage
principal et tire le tricot vers le bas, jusqu'au transfert sur le
tirage principal.

__[]
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6 Tirage du tricot

Méthode de fonctionnement du tirage par peigne :

D> Sintral doit appeler une fonction pour le début avec peigne.

> Pas de tricot dans les aiguilles.

> Le tirage par peigne fonctionne avec les réglages du tirage principal.
D> Le tirage principal et le tirage auxiliaire sont ouverts.

1) Le programme de tricotage est lancé.

2) Le fil du peigne (fil élastique) est placé dans les deux premiéres

rangées.

3) Le tirage par peigne se déplace vers le haut avec les verrous des
crochets du peigne ouverts jusqu'a ce que le fil élastique se trouve dans
le crochet.

4) Les verrous des crochets du peigne se ferment.

5) Le peigne se déplace dans la position définie (sous Hauteur du peigne)

vers le bas.

6) D'autres rangées sont tricotées.

7) Le fil de séparation se place.

8) Le nouveau panneau tricoté (panneau tricoté en forme) se tricote.

9) Le tirage par peigne tire le tricot vers le bas jusqu'a ce que les crochets
du peigne se trouvent sous le tirage principal.

10) Les rouleaux de tirage du tirage principal se ferment.

11) Les crochets du peigne s'ouvrent.

12) Le tirage principal reprend le tricot.

13) Le peigne se déplace en position de base.

14) Le panneau est tricoté jusqu'a la fin.

15) Le panneau tricoté terminé est démaillé.

16) Le tricotage d'un panneau peut étre commencé.
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Consignes de sécurité pour la

production

Type de danger

Mesures

Risque de blessure

Fermer les carters de protection.

Fermer les parois arriére de la machine.

Fermer les carters de protection latéraux.
Garder les yeux a I'écart des tendeurs de rappel
latéraux.

Enlever les objets tels qu'outils, bobines, etc. de
l'intérieur de la machine.

Si la machine est en service, ne mettre en aucun
cas les mains dans la machine en
fonctionnement.

Arréter la machine lorsqu'une intervention est
nécessaire.

Ne pas arracher les fils a la main, mais les couper
avec des ciseaux.

Risque d'enroulement et
d'entrainement et risque
d'écrasement.

Ne pas mettre la main dans le rouleau du tirage
du tricot.

Pendant le fonctionnement de la machine, ne pas
toucher le fournisseur a friction et tenir a I'écart les
cheveux et vétements flottants.

Aprés l'arrét de la machine, attendre la fin du
mouvement du fournisseur a friction.

Risques pour la santé a cause
des fibres, de la poussiére et
des vapeurs.

Une prudence particuliere est de mise lors du

tricotage de fils pouvant présenter un danger pour

la santé ou provoquer une détérioration de la

machine :

+ Fils avec duvet de fibres important

+ colorants dangereux pour la santé

+ Fils en fibres de verre, métallisés, amiante,
carbone, PU ou substances similaires

Prendre des mesures appropriées afin d'éviter le

danger lié au duvet de fibres, la poussiére et les

vapeurs.

Respecter les lois et les directives propres a

chaque pays.

Respecter les indications du fabricant (fiche

technique de sécurité).

Veuillez prendre contact avec Stoll pour toute

autre question.

Danger d'incendie di aux
peluches, a la poussiére et
autres impuretés.

Risque de court-circuit accru
en cas de tricotage de fils
meétalliques ou conducteurs
par formation de duvet et de
poussiére conducteurs.

En fonction du degré d'encrassement, enlever
régulierement les peluches, la poussiére et autres
impuretés de I'ensemble de la machine, au moins
une fois par équipe cependant.

Veiller a une aspiration supplémentaire.

Porter une protection respiratoire.
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8 Consignes de sécurité
supplémentaires pour lI'opération
avec carters de protection ouverts

Lorsque les carters de protection sont ouverts, vous ne pouvez pas bloquer
la barre d'embrayage en position supérieure (production). L'opérateur doit
maintenir la barre d'embrayage dans cette position afin que la machine
tourne a la vitesse programmeée "MSECCOQ" (circuit d'homme mort).

La vitesse du chariot maximale avec les carters de protection ouverts peut

étre réglée dans la fenétre "Parameétres de la machine". (plage de valeurs

dans le champ d'entrée "MSECCQO": 0.00 a 0.20 m/s, standard: 0.05)
A Le chariot avance a la vitesse de production !

Risque d'écrasement et de cisaillement par le chariot.

Si la case a cocher "MSECCO" est désactivée, le

chariot avance a la vitesse de production.

Aprés le renvoi, le chariot peut avancer a plus

grande vitesse si cet élément est programmé

dans le programme de tricotage.
1 Fermer les carters de protection.
2 Ne pas activer la case a cocher "MSECCO".

Type de danger Mesures

Risque d'écrasement et de cisaillement | Ne pas mettre la main dans la machine
a cause du chariot, du chevalement, en fonctionnement.

des fontures, des dispositifs de pince et | Déplacer le chariot droit pas a pas ou a
de coupe et des fontures vitesse lente (voir manuel d'instructions).
supplémentaires.

Risque de blessure par projection de | Porter des lunettes de protection.
morceaux de cames et d'aiguilles
casseées.

Risque d'écrasement ou Ne pas mettre la main dans la fente qui
d'entrailnement a cause du tirage du se trouve entre les fontures.

tricot, du tirage auxiliaire, du tirage par | Tenir les mains, le visage, les vétements
peigne et des fontures laches et autres objets flottants a I'écart.
supplémentaires. Ne pas mettre la main dans la zone qui
se trouve entre le rouleau du tirage du
tricot et le tirage par peigne.
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Type de danger

Mesures

Risque d'écrasement et de cisaillement
par le chariot, les guide-fils
autarciques, le chevalement, les
fontures, les dispositifs de pince et de
coupe et les fontures auxiliaires.

Ne pas mettre la main dans la machine
en fonctionnement.

Déplacer le chariot droit pas a pas ou a
vitesse lente (voir manuel d'instructions).

Risque de blessure par projection de
morceaux de cames et d'aiguilles
casseées.

Porter des lunettes de protection.

Risque d'écrasement ou
d'entrailnement a cause du tirage du
tricot, du tirage auxiliaire, du tirage par
peigne et des fontures
supplémentaires.

Ne pas mettre la main dans la fente qui
se trouve entre les fontures.

Tenir les mains, le visage, les vétements
laches et autres objets flottants a I'écart.
Ne pas mettre la main dans la zone qui
se trouve entre le rouleau du tirage du
tricot et le tirage par peigne.

Informations supplémentaires:

KNIT AHEAD
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9 Eléments d'un programme de
tricotage

Composants d'un programme de tricotage :

*

*

*

programme Sintral (*.sin)

programme jacquard (*.jac)

Paramétres de production

— SETUP1 (*.set): a partir de la génération de machines ST 711

— SETUP2 (*.setx): seulement pour la génération de machines OKC
(a partir de V 2.1.xxx)

+ Configuration des roues de mesure

SETUP 1 SETUP 2

+ Longueur de maille (NP) + Longueur de maille (NP)

+ Menu du tirage du tricot (WMF) + Menu du tirage du tricot (WMF)

+ Echelonnement des guide-fils & la lisiére du tricot + Echelonnement des guide-fils a la lisiére du tricot (YD)
(YD) + Vitesse de la machine (MSEC)

+ Vitesse de la machine (MSEC) + Configuration des roues de mesure

*

*

*

Données supplémentaires dans le SETUP2 :

Echelonnements indirects des guide-fils (YDI)
Corrections des guide-fils (YCI)

Valeur de correction pour la profondeur d'abattage en
fonction du guide-fil (NCC)

+ Commutateur de rapport
* Corrections du chevalement
+ Correction de la longueur des mailles (NPK, NPR, PNP,

NPS)

+ Mesure de la longueur du fil coté droit / c6té gauche
+ Commentaires
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10 Structure d'un programme de

tricotage

I. Structure :

Vue d'ensemble du programme

XX

XX

F: (Appel de fonction)

FIN

1 C CMS530.Cdte perlée-Jac E8 ... <SETUP2>
2 C #90= C Tricoter proprement (#90=0..999)
3 C RS19= C sans fil élastique (RS19=0..1)
4 C RS1=5 C rapport 1x1
5 C RS2=20 C Rapport Cbte perlée
11 C NP1=9.0 Réseau
12 C NP2=10.0 Réseau tubulaire
13 C NP3=9.5 Rapport 1x1
14 C NP4=12.0 Transition
15 C NP5=10.0 Structure a deux faces devant
16 C NP6=10.0 Structure a deux faces derriere
17 C NP7=8.8 Cote perlée Maille anglaise
18 C NP8=9.6 Maille Cote perlée
19 C NP18=9.5 Tricoter proprement Démarrage
20 C NP19=9.5 Tricoter proprement Rapport
21 C NP20=9.0 Débutl
22 C NP21=10.0 Début?2
23 C NP22=11.0 Début3
24 C NP24=12.0 Début5
25 C MSECI=0.70
40 START
41 Y-CRO
50 YG:1=A / 1=B 2=C 4=D 6=E;
59 YD YC
80 FBEG: M1-SIZES;
81 Fl=
82 PA: PAI:
83 PM: F1 : SEN=230
84 FEND
85 JA1=1189(1100-1100)

XX

XX

FBEG (Début de la fonction)
FEND (Fin de la fonction)

999 S0 WO
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Il. Instructions de tricotage :

Ordre Sintral |Signification

<< Direction du chariot vers la gauche

>> Direction du chariot & droite

<> Direction du chariot quelconque

S:.- Indication de tricotage

*+.ABEGHIKL | Symboles jacquard pour sélection individuelle des aiguilles

MOPQTWYZ

abeghikimop

qtwxyz

N Les symboles sont tous sélectionnés exceptés ceux écrits aprés
N.
Exemple : S: A-NA;

%. Les symboles écrits aprés % mettent les aiguilles en position de
cueillage. Ceux écrits avant % en position de mailles
Exemple : S: A%Y - 0;

0 Aucune aiguille ne tricote

- Fait la séparation entre le systéeme avant et le systeme arriere

/ Fait la séparation entre les systémes

; Fin d'une indication de tricotage

<1-> Diminution du jacquard

<A> Libére la sélection jacquard dans le champ de couleur A

Y:..; Guide-fil

S1....S6 Systéme de tricotage 1 a systéeme 6

u”s Report vers l'arriere

uvs Report vers l'avant

UXS Report vers 'arriére et vers |'avant

$1S Bouche-trou vers l'arriére

$Vs Bouche-trou vers |'avant

$XS Bouche-trou vers l'avant et vers l'arriére

RS Commutateur de rapport

FBEG Début de la fonction

FEND Fin de la fonction

SBEG Début du traitement de la course. Les indications de tricotages
sont déterminées grace a des conditions.

SEND Fin du traitement de la course.

JA1.....8 Jacquard1 .... 8

# Compteur

IF Décision IF

IFN Si pas de...
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11 Comparaison de Setup1 et de Setup2

11 Comparaison de Setup1 et de

Setup1

Setup2

Fonctions du tirage du
tricot (WMF)

8 fonctions

50 fonctions du tirage du
tricot (WMF)

50 fonctions de tirage
auxiliaire (W+F)
Activer et désactiver le
tirage auxiliaire (W+1,
W+0)

Onglet pour
WM% et WMK%

Echelonnement des
guide-fils YD

Un échelonnement (YD)

20 échelonnements
(YD, YDI1-YDI20)

Corrections des guide-
fils

Une correction

20 corrections indirectes
(YCI1-YCI20)

i

Avec cette fonction, des
corrections peuvent étre
définies pour les 32 guide-
fils.

* Le fichier setup ne
contient pas la
correction des guide-fils
normaux.

+ Correction pour guide-fil
intarsia dans l'onglet Kl
| K<I>

Toutes les corrections de
guide-fils normaux et de
guide-fils intarsia sont
contenues dans l'onglet
YCI

en cas d'opération en
tandem :

les valeurs de correction
pour le chariot de droite
sont contenues dans

l'onglet Y:0a-b
Indications pour la 100 100
position des cames de
chute (NP)
Indications pour la 9 20

vitesse du chariot
(MSEC)

Valeur de correction
pour la profondeur
d'abattage en fonction
du guide-fil (NCC)

ne figure pas dans le fichier
Setup

Une valeur de correction
possible par guide-fil

Longueur du fil

Indications pour le contréle
de la longueur du fil a
droite

Indications pour le contréle
de la longueur du fil a
droite et a gauche
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Setup1

Setup?2

Commutateur de
rapport

aucune indication n'est
possible

39 commutateurs de
rapport

Corrections du
chevalement

VKA a VKZ, non
contenues dans le fichier
d'installation

50 indices pour les
corrections de
chevalement (VCI)

Commentaires

aucune indication n'est
possible

possible pour chaque
indication

Correction de la impossible possible
longueur de la maille
pour le chariot de
droite en cas
d'opération en tandem
(NPR)
Informations aucune + Numéro de la machine
supplémentaires + Numéro en ligne
+ Nom de I'héte
Extension de nom de |.set .setx (fichier xml)
fichier
(File Extension)
Extensions de nom de | Fichiers Fichiers comprimés
fichier pour les * *sin dans un dossier *.zip :
dessins extraits * *jac ]
* *set [Elh

¢ *sin
+ *jac
* *setx
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Nom du dessin Perlfang

Début 1x1

Type de fonctionnement de la | ¢+ Sans fonction de peigne

machine + Sans Pincer / Couper

Description de dessin Entrelacement de la cote perlée sur toutes les
aiguilles
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12.1 Charger des fichiers, une bibliotheque
et des dossiers

Des fichiers (sin, jac, set et zip), une bibliothéque (Auto-Sintral) et des
dossiers peuvent étre chargés dans la machine :

+ Lecteur amovible

Clé USB

Lecteur de disquettes
Lecteur de CD
Lecteur de DVD

Disque dur externe

+ Disque dur de l'ordinateur dans la machine a tricoter

+ Online

* Lecteur réseau
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12.1.1 Charger un dessin

I. Charger le dessin dans la machine :

ATTENTION
A_ Virus informatiques !

Perte de données ou perte de production. Des virus

informatiques peuvent parvenir dans la machine via le port

USB ou le réseau a cause de données non controlées.

1 N'introduisez que des données exemptes de virus dans
la machine a tricoter.

H

1) Appuyer sur la touche dans le "menu principal".

= La fenétre "Charger & sauvegarder" s'ouvre.

2) Deéfinir les réglages suivants avant la lecture d'un dessin :

B Load & save SR
2 ni -
SomAS | cfesstns 3
S—___
Path: diymuster i
[Machine type  [File name [Type [change O O O d
CM5822 AUSL_A.2_E1.0 2ong-11| PAT ‘ SIN JAC SET LIB‘
cMS822 RR-¥KA-8xx 2009-01 I —
Touche Fonction
Effacer/ Ne pas effacer le dessin (sin, jac, set) de la
L] mémoire
EALL| |EALL) |,
1: Commutateur de rapport, compteur et valeurs NP sont
réinitialisées.
Effacer / Ne pas effacer toutes les positions des guide-fils
]
EAY EAY
Aprés le chargement du dessin, l'ordre "Démarrer le
[] -
programme a partir de la ligne 1" est/n'est pas
SP1 5P . o
automatiquement exécuté.
i: Il n'est pas nécessaire d'appeler la fenétre
"Démarrage de la machine".
7 Lors de la lecture du dessin, effacer / ne pas effacer
Vi ‘ vie ‘ automatiquement les valeurs de correction
X 4 .
1:
Touche présente uniquement si un appareil YLC est
raccordé.
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3) Sélectionner le classeur souhaité (Sélection directe du dossier) :

Touche |Fonction

Touches pour la sélection directe d'un dossier prédéfini

Lire des données a partir d'une disquette
i: Raccorder le lecteur de disquette a la douille USB

i: Raccorder le lecteur a la douille USB

Charger des données via le réseau

=y
%g Lire des données a partir d'un DVD ou d'un CD

Lire des données a partir du disque dur

) Lire des données a partir de la clé USB
[ty
==
Knit Lire des données a partir d'un dossier validé (dossier réseau) par

LAN ex. du dispositif d'échantillonnage M1plus

dossier

ﬂ Définition (chemin) d'une touche pour la sélection directe d'un

= Le contenu du dossier sélectionné s'affiche dans la fenétre de sélection.

4) Sélectionner par exemple la touche

Affichage de tous les programmes d'un dossier sélectionné :

B | pad & save STOLL

THE RIGHT WAY TQ KNIT

= ) & 0 ?
=53 (e éu% <l é:t% EaLL|Eav | sP1 :
Path: WWEP22730WME_SZ2h\Anwender_SCA\Finkbeiner

[Machine type  [File name [Tyne  [change ol d
I CMS530 Demo-Setup2 zo09-11 | PAT JAC | SET | LIB

CM5530 Demo-Setupl 2009-11

Pattern:
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Symbole | Signification

Le programme a été créé avec Setup2.

Les éléments du programme (sin/ jac / setx) sont enregistrés en
fichier zip.

i: Uniquement pour les machines OKC

Aucun Le programme a été créé avec Setup1
Les éléments de programme sont enregistrés en sin / jac / set.

PAT

5) Sélectionner la touche

= Tous les éléments faisant partie d'un dessin sont sélectionnés.

Sélection du programme / de I'élément du programme (type de

fichier) :
Touche Fonction
Lire / Ne pas lire tous les éléments de programme
L] faisant partie d'un dessin.
PAT PAT ) - , , A
1: Les éléments de programme doivent avoir le méme
nom.
|:| Lire / Ne pas lire I'élément de programme SINTRAL
(sin)
SIN SIN
Lire / Ne pas lire I'élément de programme JACQUARD
L] (jac)
JAC JAC
] Lire / Ne pas lire I'élément de programme SETUP (set /
SET | |sET | |°%)
+ set: Extension de nom de fichier pour Setup1
+ setx: Extension de nom de fichier pour Setup2
m Bibliotheque = zone de mémoire protégée
LIB LIB Lire / Ne pas lire I'élément de programme par ex. Auto-
Sintral
i Lors de la sélection "SIN"/"JAC" /"SET", seuls les types de

fichier sélectionnés sont affichés dans la fenétre de
sélection.

6) Sinécessaire, actualiser la fenétre de sélection en appuyant sur ‘la

i
touche . =
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7) Sélectionner le fichier souhaité (Dessin) dans la fenétre de sélection.
¢+ Dessin avec Setup2 :

Dessin avec indicateur =

+ Dessin avec Setup1 :
Le dessin n'a pas d'indicateur

8) Taper sur la touche souhaitée :

&M

Charger le dessin avec les données de setup (Setup1 ou Setup2).

Gl

. |[MOm

Charger le dessin avec les données de Setup sélectionnées
(uniquement Setup2).

9) Confirmer l'interrogation suivante avec la touche "1".
- ou -

v Interrompre le processus avec la touche "0".

&l
10) Sélectionner les données a charger en choisissant ¥4 dans la
fenétre suivante.

v €

= La mémoire de dessin est effacée et le dessin sélectionné est lu.

11) Confirmer la sélection avec la touche

* Les éléments de programme chargés s'affichent a droite
dans la fenétre "Charger & sauvegarder".

e

12) Appuyer sur la touche

= La boite de dialogue "Menu principal" s'affiche.

Il. Afficher le contenu d'un dessin compressé (fichier zip) :

D> Le dessin a été élaboré sur la M1plus avec le réglage Setup2 et
enregistré en fichier zip.

. Les dessins avec Setup2 peuvent étre utilisés uniquement
1 sur les machines OKC.
Les fonctions Setup2 sur la machine ne sont actives que
pour ces dessins.

KNIT AHEAD



STOLL

KNIT AHEAD

12 Dessin1 : Coéte perlée - Configurer la machine

1) Sélectionner le classeur souhaité (Sélection directe du dossier).

2) Sélectionner les éléments de programme a afficher a I'aide des touches
"SIN" /"JAC" et "SET".

3) Sélectionner le dessin avec l'indicateur 9 dans la fenétre de sélection.

4) Appuyer sur la touche

3

= Le dessin comprimé s'ouvre et les éléments de programme
sélectionnés s'affichent.

5) Sélectionner I'élément de programme souhaité (sin/ jac / setx) dans la
fenétre de sélection.

6) Sélectionner la prochaine fonction a exécuter :

Touche

Fonction

=

Effacer le fichier sélectionné dans le dossier sélectionné

=

Afficher le fichier sélectionné dans I'éditeur correspondant

=

Ajouter le fichier sélectionné et les éléments de programme
correspondants au dessin déja chargé

7) Sinécessaire, refermer le dessin compressé avec

=i

= Les différents éléments du programme (sin/ jac / setx) sont affichés en
fichier zip.

lll. Appeler I'aide dans la boite de dialogue Charger & sauvegarder :

Touche |Fonctions

k‘? Appeler I'Aide directe pour la touche actionnée juste ensuite

1) Appuyer sur la touche

R?|

2) Puis cliquer sur la touche pour laquelle I'aide est requise.

= Le texte d'information apparait.
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12.1.2 Modifier le chemin d'un lecteur / d'un
dossier

i Vous pouvez modifier I'affectation des touches a volonté.

Affectation standard (chemin) des touches

Touche Lecteur Explication

P F:\ Clé USB
R
(===

_ Nom:\ Lecteur réseau

D:\ Disque dur

Knit D:\Stoll\KnitLan | Dossier réseau (M1plus)

LAN

1) Appuyer sur les touches a modifier.

2) Appuyer sur la touche ﬂ

= La fenétre d'entrée "Sélectionner un nouveau dossier" apparait.

Sélectionner le nouveau classeur

E =30 d:vmuster

C’ muster
5 o

Knit , .
=""LAN KnitLaM / ftp

= W2KZ2BB44
(=)

BootFiles

E’ Mec-ReadOnly
E’ Mc-Readiwrite

€ v €

3) Sélectionner le dossier souhaité.
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V€

4) Confirmer I'entrée avec la touche et fermer la fenétre.

= Dans la fenétre "Charger & sauvegarder", la touche modifiée est
graphiquement adaptée au nouveau chemin.

B |5ad & save

7 =) P | % %
E!DE! CE MICIE
Path: d:\muster
|Machine type |Fi|e name |Type |Change O O O O
CMS530 SEQ3-3 2009-11] | PAT SIN | JAC | SET | LIB
CMS530 SEQ3-2 2009-11 Dattarn:
CMS5320 SEQ3-1 2009-11 Demo-Setup2
CMS530 SEQ3 2009-11 3acquard:
3 CMS530 Demo-Setup2 2009-12) Demo-Setup2
CMS530 Demo-Setupl 2009-11 Setup:
Demo-Setup?2
Library:
4 »
otal: & 3984 2009-11-06 08:58:30
i Le chemin est affiché a la ligne en dessous.
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52

12.1.3 Charger une bibliothéque

Charger une bibliothéque (Auto-Sintral) dans la mémoire de travail :

* Auto-Sintral est nécessaire pour les dessins Sirix qui ont
été élaborés avec le programme JSA.

1)

4)

5)

Sélectionner le dossier souhaité.

LIB

Sélectionner la touche

Dans la fenétre de sélection s'affichent tous les éléments de
programme Sintral (sin) qui se trouvent dans le dossier sélectionné.

Sélectionner Auto-Sintral correspondant au type de machine.

&M

L'interrogation apparait.

Appuyer sur la touche

Pour confirmer, appuyer sur la touche "1".

Auto-Sintral est lu et s'affiche sous "Bibliothéque".
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Régler le commutateur de rapport et le
nombre de piéces

Commutateur de rapport
+ Les commutateurs de rapport servent a I'ajustage de la longueur
+ Les zones du dessin sont répétées a l'aide de variables

+ Les commutateurs de rapport sont attribués aux zones de dessin dans
le programme Sintral.

+ Variables de commutateur de rapport possibles :
— Setup1: RS1 a RS19
— Setup2: RS1 a RS39

Compteur de piéces
+ "Nombre de pieces" : Valeur prédéfinie du nombre global de piéces

+ "Encore a tricoter": aprés le tricotage d'un panneau tricoté entier, le
nombre donné est réduit de 1.

I. Appeler la fenétre Editeur de Setup :

dans le menu principal.
43

1) Appuyer sur le symbole

Take-down

ka

Yarn carrier

Comments

1x1 Cycle

Repeat Halfcardigan

St\tch“\‘ength

R

Speed

#

Cycle counter

il

Racking

Miscellaneous
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Signification

Activer / désactiver les outils de tableau

Va a la ligne.

Cliquer sur la ligne désirée dans la fenétre de sélection.
Le curseur saute a la ligne désirée dans le tableau.

i: S'ily a plus de 21 lignes actives.

= Insérer ligne

Supprimer la ligne sélectionnée

Copier des valeurs d'une ligne sélectionnée

Insérer les valeurs de la ligne copiée

Faire apparaitre / disparaitre le clavier virtuel

Clavier virtuel pour I'entrée de nombres dans la rubrique Valeurs

5 @ 1 V'aleur min'imale pour le champ d'entrée
sélectionné
+ X 2 Valeur maximale pour le champ d'entrée
_ sélectionné
: 3 Déplacer le curseur d'un champ vers la gauche
. 4 Déplacer le curseur d'un champ vers la droite
= '\_l 5 Effacer I'entrée située a gauche du curseur
0.00 D 6 Confirmer les données introduites
i: Le curseur saute au champ suivant
7 8 9
4 5 6
1 2 3
0 . =

@k— (6
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Touches Signification
= Clavier virtuel pour I'entrée de textes dans la
1| 2| 3| 4| 5| 6| 7| 8| gl Ul 7|7|‘_ rubrique Commentaire
TAB Q|W|E|R|T|V|U|I|O|P|[|]|‘—'
CPSLCKlAlS|D|F|G|H|J|K|L|;|'|\|4—
SHIFT Z|X|C|V| |B|N|M|,|-|/|—>
. Seuls les commutateurs de rapport présents dans le dessin

sont affichés et peuvent étre modifiés.

2) Modifier le commutateur de rapport si nécessaire.

€

3) Quitter I'"éditeur de Setup" avec la touche

= Les valeurs modifiées sont sauvegardées dans le fichier setx.

Il. Appeler les fenétres Commutateur de rapport & compteur :

1) Appuyer sur le symbole @‘ dans le menu principal.

% Commut. du rapp. & compt. STOLL

‘ Nombre de panneaux 1) Encore & tricoter 1) ‘
RS1: 0 RS6: ] RS11; u] RS16: 0
RS2! o RST: o RS12: o RS17: o
RS3: 0 RSE: 0 RS13: 0 RS18: 0
RS4! o RS9 o RS14: o RS19: o
RSS! 0 RS100 0 RS15: [u] MT: 0
#L 0 #LM: il HRM; i HR: /n
#E1 0 #E3 0 #54 uf #52; 0

2) Définir les commutateurs de rapport utilisés dans le dessin. (RS1 -
RS19)

3) Saisir le nombre de piéces souhaité dans "Nombre de piéces".

Pour la production de marchandise au métre, la longueur du
panneau tricoté est définie a I'aide du compteur MT
(nombre Maximal de Tours).

L]

v

= Les valeurs prédéfinies pour les commutateurs de rapport sont reprises
dans le Setup2 mais pas sauvegardées dans le fichier de Setup.

4) Confirmer la sélection avec la touche

5) Retour au "menu principal".
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56

lll. Comportement des commutateurs de rapport lors de la sauvegarde
d'un dessin :

Programme créé avec Setup2 :

+ Tous les commutateurs de rapport utilisés sont sauvegardés dans le
fichier setx.

Programme créé avec Setup1 :

¢ Tous les commutateurs de rapport utilisés se trouvent dans le
programme Sintral et sont sauvegardés dans le fichier sin.

i Les modifications doivent étre inscrites et sauvegardées
manuellement dans le Sintral.
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12.3 Tester le programme

[l faut vérifier qu'un dessin nouvellement lu dans la machine
puisse étre tricoté.

L]

Tester le programme de tricotage :

éditeur Sintral" avec

o]

1) Appeler

2) Appuyer sur la touche

TP

10110 =

3) Lancer le programme de test avec L2

= Pendant le test, le dessin est affiché dans la zone supérieure de la
fenétre et les messages TP le sont dans la zone inférieure.

: THE RIGHT WAY TO KNIT
rF |1r.| TF |TP = | g W Q Q k'?
Ak AEAE=R Ell &) R
1 C CH5530.Zopf-LL-Rippe-530-E1z EiZ 25.10.2005 10:43:27 <Hi> 4.0.020 Build 3 Fa
2 C #137= ¢ Zus.Anfangsr.Ez0 ([#137=16..18]
3 RS1-5 ¢ 2x1 Rapport
4 R2=10 C RE2
5 C RS17= C Abwerfen (RS17=0)
11 ¢ NP1=9.0 Net z|
iz C NP2=10.0 Schlauchnetsz
13 C NF3=10.0 2x1/2x2Z-Rapport
14 C NFP4=11.0 TUehergang
15 ¢ NPS-1%.0 Struk. einflaechig vorne
| 16 C NPe=1z.0 Struk. einflaeschig hln\:enl _':I
‘ »
26 | 61 111 +os 1P
[Meldungen
TP OK
aktuelle Zeile: Warnungan: a anzahl Tauren: a

Y
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Fonctions dans la fenétre TP :

Touche Désignation Fonction
TF "Lancer le test de programme" | Lancer le test de programme a partir
- de la premiére ligne
TP "Lancer le testde programme a | Lancer le test de programme a partir
.:' partir de" d'une ligne déterminée
TP "Interrompre le test de Interrompre le test de programme et
I I programme" le poursuivre
TP "Terminer le test de Terminer le test de programme
. programme"
— "Saut" Exécuter un saut a une position
|-)|E donnée
o "Saut rapide” Exécuter un saut rapide a la marque
CED correspondante
(]

(p. ex. de FBEG a FEND)

"Afficher I'avertissement" Activer et désactiver la
é"l représentation des avertissements
= pendant le TP
q "Agrandir" Représenter le texte agrandi
Q "Réduire" Représenter le texte réduit
"Echanger les tailles" Intervertir la taille de fenétre du
i:] dessin et de l'affichage des erreurs

"Aide directe" Appeler l'aide directe pour le
commutateur actionné ensuite

)
N
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12.4 Procéder a I'enfilage sur la machine

I. Appeler I'occupation et I'attribution des guide-fils :

1) Dans le menu principal, appeler le menu "Démarrage de la machine"

avec la touche

[‘E Démarrage de la machine

Démarrage Sélection d'aiguille
{ __J SP a partir rangée 1 =
D Sélection d'aiguille
_ Mche:
\j SFN part. ligne 40

[} e Chariot gauche
kj SPF - ligne fixe 998 Chariot droit

Ej Tricoter propre partr ligne 950 Guide-fil

(3 Effacer les positions (EAY)

2) Appuyer sur la touche "SP a partir de la ligne 1".
3) Amener le chariot dans le renvoi de la gauche vers la droite.

4) Appeler le menu principal.

We

5) Appeler le menu Guide-fil.

¥
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60

= L'attribution des guide-fils s'affiche.

"+~ Yarn carrier STOLL

THE RIGHT WaY TO KNIT

¥ |SEM1|vi=n |0/1] ¥G | ¥P | Ka | Kb | K<l»a | K<I=b |Twpe | I<> |Ba [Bb| Ua | Ub
14 1 A 1 -37 -37 0.0 0.0 N 9 9 14.5 14.5
' 1 Bl 436 436 0.0 0.0 M 9 9 145 145
26 1 C 1 45 45 0.0 0.0 M 3 9 145 145
2B 1 ] 1 444 444 0.0 0.0 M 9 =l 14.5 14.5
[f) 1 E 1 476 476 0.0 0.0 M 9 =l 14.5 14.5
4| >
% W 1A Current YCI. Current YDI.
Colonne Signification
Y Indication du guide-fil
SEN 1 Indication de la zone SEN dans laquelle le guide-fil travaille
Y:= Indication de la sorte de fil
0/1 Sorte de fil activée / désactivée.
YG Position de base du guide-fil pour I'aiguille xx
YP Position actuelle du guide-fil pour l'aiguille xx
Ka Valeur de correction des guide-fils a (a gauche) lors du tricotage sélectionné
Kb Valeur de correction des guide-fils b (a droite) lors du tricotage sélectionné
K<I>a Valeur de correction a (a gauche) pour guide-fil intarsia basculé.
K<I>b Valeur de correction b (a droite) pour guide-fil intarsia basculé
N/I Définition du type de guide-fil :
+ Guide-fil normal (N)
+ Guide-fil intarsia (1)
I<> Direction de basculement du guide-fil intarsia
Ba Valeur de freinage des guide-fils a (& gauche)
Bb Valeur de freinage des guide-fils b (a droite)
Ua Valeur de prise pour le guide-fil lors du vanisage vers la gauche
Ub Valeur de prise pour le guide-fil lors du vanisage vers la droite
MSEC Vitesse du chariot en fonction du guide-fil
(pour les tricots techniques)
\' Nombre d'aiguilles du bord jusqu'a la premiére aiguille qui tricote (tricots

techniques)

KNIT AHEAD
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Il. Placer les bobines pour une utilisation pouvant aller jusqu'a 16
guide-fils :

Les bobines sont positionnées sur le porte-bobines en fonction du type
de machine et du nombre de guide-fils utilisés.

Positionner les bobines de I'extérieur vers le centre de la machine.

Positionner les conducteurs de fil mobiles de fagon a qu'un conducteur
de fil se trouve au dessus de chaque bobine

Représentation en vue de dessus :

7
H
I
i
I
1
Tl
I
Ti
Tii
Tii
Tii
TS

w T

Enfiler chaque fil dans un conducteur de fil.
Enfiler les fils dans les guide-fils :
Commencer par le plus grand numéro de rail, de l'arriére vers 'avant.

Guider le fil de I' unité de contréle du fil intérieur sur m, la piste
arriere du déviateur a rouleaux.

Guider le fil de I'Unité de controéle du fil extérieur sur la piste avant
du déviateur a rouleaux.

Guider tous les fils d'un guide-fil de ce cbété sur la méme piste du
déviateur a rouleaux.

Enfiler le fil de séparation, le fil élastique et le fil du peigne dans les
guide-fils correspondants.
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62

lll. Placer les bobines pour une utilisation de plus de 16 guide-fils :

1) Positionner les bobines sur le porte-bobines de la machine a tricoter et
sur le porte-bobines auxiliaire de I'extérieur vers le centre de la
machine.

Ordre des bobines avec l'utilisation d'un porte-bobines auxiliaire :

2) Conduire les fils du porte-bobines auxiliaire ((1)) et ((3)) aux unités de
contrdle du fil ((1)) et ((3)) via les conducteurs de fil.

3) Conduire les fils du porte-bobines ((2)) et ((4)) aux unités de contrble du
fil ((2)) et ((4)) via les conducteurs de fil.
i: Ne pas croiser les fils.

=

ﬁl

T
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4) Enfiler les fils dans les guide-fils :
¢ Commencer par le plus grand numéro de rail, de l'arriére vers l'avant.

¢ Guider le fil de I'unité de contréle du fil extérieur sur la piste arriére
du déviateur a rouleaux.

¢ Guider lefil de I'unité de contrdle du fil intérieur sur la piste avant du
déviateur a rouleaux.

5) Guider tous les fils d'un guide-fil de ce c6té sur la méme piste du
déviateur a rouleaux.

6) Enfiler le fil de séparation, le fil élastique et le fil du peigne dans les
guide-fils correspondants.
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12.4.1 Positions de base des guide-fils

Attribution standard des guide-fils pour les différents types de

machines :

STOLL
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Type de
machine

Peigne

Sorte de fil

Rail a
gauche

Rail a
droite

CMS 5xx

Avec peigne

Fil de bord-cote

2

Fil élastique

1

Fil du peigne

Fil de séparation

Sans peigne

Fil de bord-cote

Fil élastique

Fil du peigne

Fil de séparation

CMS 822

Avec peigne

Fil du bord-cote1

Fil de
caoutchouc1

Fil du peigne1

Fil de séparation1

Avec peigne
en couplage

Fil de
caoutchouc1

Fil du bord-cote1

Fil du peigne1

Fil de séparation1

Avec peigne
couplage
étroit / large

Fil élastique2

Fil de séparation2

Fil du bord-cote1

Fil du peigne2

Fil du peigne1

Fil de
caoutchouc1

Fil de séparation1

CMS 822

Sans peigne

Fil du bord-cote1

Fil de
caoutchouc1

Fil de séparation1

CMS 9xx

Fil élastique

Fil de séparation

Fil de bord-cote
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12.4.2 Enfiler les fils du porte-bobines au guide-fil

Conduire le fil de la bobine de fil au guide-fil via I'unité de contréle du fil et
le tendeur de fil latéral.

Informations supplémentaires:

12.4.2.1 Enfiler les fils dans l'unité de controle du fil

l. Unité de contréle du fil (FKE) :

1 | Contréle de la rupture de fil 4 | Frein Belleville
2 | Tateur de nceuds pour gros 5 |Diode lumineuse
noceuds

3 | Tateur de nceuds pour petits
nceuds
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Il. Enfiler les fils dans FKE :

1) Mettre le contréle de rupture de fil en position de travail.
Tirer le contréle de rupture de fil Iégérement vers la gauche, jusqu'a ce
qu'il ne soit plus maintenu par la came de butée.

2) Enfiler chaque fil a travers une unité de contréle du fil, comme indiqué
sur l'illustration.

3) Conduire le fil au guide-fil via I'unité de contréle du fil et le tendeur de fil

latéral.

=0
=

®\§/° B

—

=-0Uu -
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Conduire le fil au guide-fil via I'unité de contrdle du fil, le fournisseur a
friction et le tendeur de fil latéral.

Bobine 5| Renvoi du fil
Conducteur de fil 6| Guidefil

Unité de contrdle du fil 7| Tendeur de fil latéral
Carter de sécurité 8| Fournisseur a friction
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12 Dessin1 : Cote perlée - Configurer la machine

12.4.2.2 Enfiler les fils dans le fournisseur a friction

1) Passer le fil a travers les ceillets (1).

2) Guider le fil depuis le rouleau de friction (5) via le bras basculant (4)
autour du rouleau de friction (3).

3) Continuer a guider le fil sur la partie supérieure et I'enfiler dans I'ceillet
(2), le guider jusqu'a I'ceillet (5) via le rouleau de friction (6).

Variantes d'enfilage pour le fournisseur a friction :

Fournisseur a friction : Fournisseur a friction :
Sans bras basculant Avec bras basculant

Approvisionnement en fil Approvisionnement en fil plus
moindre élevé (gris)
Approvisionnement en fil
moindre (noir)
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12.4.2.3 Utiliser le fournisseur a accumulation

Pour les fils fins et délicats, il est recommandé d'utiliser des fournisseurs a
accumulation.

¢ Les fournisseurs a accumulation sont standard pour les jauges E14 -
E18

+ Les fournisseurs a accumulation peuvent étre utilisés en option pour
E3.5-E12 et E7.2 - E9.2.

Fournisseur a accumulation MSF 3

Le fournisseur sert a stockage du fil.
De la sorte, les pointes de tension en déduisant de la bobine sont
interceptés et décalés.

12.4.2.4 Enfiler le fil dans le tendeur de fil latéral

Il existe différentes versions suivant la jauge et la modéle de la machine.
+ Version 1

+ Version 2

Enfiler le fil dans le tendeur de fil :

Version 1
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Lors de I'enfilage, veillez a ce que le fil passe verticalement
a travers le carter de sécurité latéral.

o

1)

2)

3)

4)
5)
6)

Amener le tendeur de fil latéral en position de repos (ancrage). De la
sorte, le pince-fil actif est ouvert.

Enfiler le fil a travers un des oeillets (1) du carter de sécurité latéral.
Utiliser les oeillets numéro 3 a 10 si le fil vient du fournisseur a friction.
Les points de pince du pince-fil actif sont en effet positionnés
exactement en dessous de celui-ci.

Utiliser les ceillets numéro 1 et 2 ou bien a partir de I'ceillet numéro 11
: Pour le fil qui est travaillé sans fournisseur.

Enfiler le fil verticalement vers le bas dans I'ceillet (2) du tendeur de fil
latéral.

Guider le fil & travers le renvoi du fil (3) vers le guide-fil.
Mettre le tendeur de fil latéral en position de travail.

Pour I'exécution 2: Tirer le fil dans I'ceillet ouvert (4) du frein permanent.

KNIT AHEAD
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12.4.2.5 Régler les tendeurs de fil latéraux

I. Régler la tension du fil :

Version 1

Version 2

1) Tendeur de fil latéral :
Régler la force de rappel avec le régleur a coulisse (2).

2) Ouvrir le frein permanent (5).
3) Régler l'unité de contrdle du fil.
4) Régler le frein permanent (5).

5) Tendeur de fil latéral :
Régler le chemin de rattrapage avec le segment a crans (3).
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Il. Régler la force de rappel :

1) Enlever le tendeur de fil latéral (1) de son ancrage.

STOLL
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2) Réglerle régleur a coulisse (2) de telle fagon que le tendeur de fil latéral
ait suffisamment de force pour maintenir le fil toujours tendu.

3) Contrdler ce réglage pendant que la machine tricote.
Ce faisant, le fil ne doit pas étre lache mais doit toujours étre tendu par
le tendeur de fil.

lll. Régler le frein permanent :

v Régler le frein permanent de telle fagon que le tendeur de fil latéral ne
s'écarte que légérement (env. 25 degrés).
Si une boucle de fil se forme entre le fournisseur a friction et le frein
permanent (sur la partie interne du carter de sécurité latéral), régler le
frein du fil un peu plus fortement sur 'unité de contrdle du fil et le frein
permanent un peu plus faiblement.

IV. Régler le chemin de rattrapage du tendeur de fil :

Le chemin de rattrapage du tendeur de fil peut étre réglé de 80 a 35 degrés.
Le chemin de rattrapage se régle avec les quatre crans du segment a crans

(A-D)

Position | Angle max. Fonction
A 80° Position de base du segment a crans.
Pince-fil actif en action.
Plus grand chemin de rattrapage.
65 ° Pince-fil actif en action.
50° Pince-fil actif en action.
D 35° Pince-fil actif hors d'action.
Plus petit chemin de rattrapage.
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12.4.2.6 Enfiler le fil dans les guide-fils

A Attention au chariot en mouvement

Risque d'écrasement et de cisaillement par le chariot.
1 Ne pas mettre la machine en mouvement si les carters
de protection sont ouverts

1) Ouvrir les carters de protection.

2) Enfiler le fil dans les ceillets de guidage du fil, les étoiles du guidage du
fil et la téte de guide-fil.

Enfiler le fil dans les guide-fils - Variantes

Enfiler les fils dans I'ceillet le
plus proche du guide-fil.

Lorsqu'on utilise plusieurs
guide-fils d'une piste et que les
fils sont amenés aux guide-fils
du méme cboté :

Lorsqu'on utilise plusieurs

bobines pour un guide-fil :

+ Enfiler les fils de gauche et
de droite.

+ Veiller a utiliser environ le
méme nombre de fils de
gauche et de droite.
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Enfiler le fil dans les guide-fils - Variantes

CMS 520 C, CMS 830 C

Le guide-fil a deux oeillets
supplémentaires. Jusqu'a cinq
fils minces peuvent étre enfilés
dans chaque oeillet.

3) Pourles machines avec un dispositif de pince et de coupe du fil, placer
les fins du fil dans les aiguilles coupantes des points de pince.

N° Elément

1 Point de pince avec l'aiguille de coupe

2 Crochet de I'unité pincer/couper

4) Pourles machines sans dispositif de pince et de coupe du fil, placer les
fins du fil du tricot dans les aiguilles.

5) Tirer sur les aiguilles manuellement.
6) Couper les fins du fil.

7) Fermer les carters de protection.
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12.4.3 Positionner le guide-fil

l. Positionner le guide-fil a la lisiére du tricot :
> Les fils sont enfilés dans les guide-fils utilisés dans le dessin.
> Sans dispositif de pince et de coupe du fil (YG)

1) Positionner les guide-fils a la lisiére du tricot suivant la fenétre de
dialogue "Guide-fil".

Il. Positionner le guide-fil dans le point de pince

Fonction de I'ordre YGC :

Avec YGC Sans YGC
Le guide-fil est attribué au pointde | Le guide-fil est attribué au point de
pince portant le méme numéro. pince suivant.
Guide-fil Point de pince | Guide-fil Point de pince
1 1 1 1
2 2 2 2
4 4 4 3
6 6 6 4

D> Les fils sont enfilés dans les guide-fils utilisés dans le dessin.
> Avec dispositif de pince et de coupe du fil (YGC)
1) Vérifier si YGC est utilisé dans le Sintral.

2) Positionner les guide-fils dans les points de pince correspondants.
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12.4.4 Enfiler le guide-fil aprés rupture du fil

&_ Attention au chariot en mouvement

Risque d'écrasement et de cisaillement par le chariot.

1 Eloigner les mains du chariot et de la zone d'ascension
des aiguilles avant d'actionner la barre d'embrayage.

2 Quand les carters de protection sont ouverts, ne mettre
la machine en mouvement qu'avec la plus grande atten-
tion.

Pendant la production : Enfiler le guide-fil aprés rupture du fil.

1

a A WO N

)
)
)
)
)
)

)

Ouvrir les carters de protection.

Enfiler le fil dans I'étoile du guidage du fil et la téte de guide-fil.

Placer le fil dans le crochet de I'aiguille avec le petit crochet de travail.
Glisser le fin du fil dans la direction opposée a celle du chariot.
Maintenir la fin du fil en dehors de la zone de danger (chariot).

Faire glisser la barre d'embrayage en position 2 (vitesse réduite) et
surveiller le chariot.
= Le chariot se déplace a vitesse réduite (MSECCO).

Lacher la barre d'embrayage lorsque le fil est lié et lorsque I'endroit est
accessible.

Couper la fin du fil.

Fermer les carters de protection et poursuivre la production.

Informations supplémentaires:

Consignes de sécurité supplémentaires pour I'opération avec carters
de protection ouverts [-> 35]
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12.5 Démarrer la machine

La séquence décrite ci-aprés n'est pas nécessaire si le
chapitre "Enfiler les fils dans la machine" a été exécuté
auparavant.

L]

|. Démarrer la machine avec un dessin chargé :
> Un programme en état de marche est chargé

D> Les fils sont enfilés dans les guide-fils utilisés dans le programme de
tricotage et positionnés

1) Dans le "Menu principal" avec l'icone
"Démarrage de la machine".

, appeler la fenétre

[’= Démarrage de la machine

Démarrage Sélection d'aiguille
@ SP & partir rangée 1 =
Sélection d'aiguille
Mche:
O SFW part. ligne 40
AT, .
O SPF 0 Mt Chariot gauche
O SPF - ligne fixe 999 AL Chariot droit
Mche
Q Tricoter propre partir ligne 950 Guide-fil
O Effacer les positions (EAY)

2) Appuyer sur la touche "SP a partir de la ligne 1".

3) Démarrer la machine avec la barre d'embrayage.

-
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1 Chariot arrété
2 Vitesse réduite
3 Vitesse normale

Aprés le tricot, le chariot est arrété a gauche aprés le renvoi.

__[]
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12.5.1 La fonction Tricoter proprement

¢ Lafonction Tricoter proprement est utilisée avec :
— les programmes pour les machines sans peigne

— les programmes pour les machines avec peigne mais sans
utilisation de peigne

+ La fonction Tricoter proprement peut étre activée / désactivée.

+ Lalargeur et la longueur de tricotage pour tricoter proprement peuvent
étre définies.

Réglage Fonction
#90=0 Désactiver la fonction Tricoter proprement
#90=1 Activer la fonction Tricoter proprement

(calcul automatique de la longueur - fonction de la jauge)

#90=2 La déroulement du tricotage "Tricoter proprement" est
exécutée 2 fois

#90=3 La déroulement du tricotage "Tricoter proprement" est
exécutée 3 fois

#90=xx La déroulement du tricotage "Tricoter proprement” est
exécutée XX fois

#51 | #52 Définir la largeur de tricotage pour tricoter proprement
Exemple :

Le panneau tricoté est commencé avec le peigne et le peigne
est ensuite désactivé avec RS17.
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13 Installer un dessin

13 Installer un dessin

En cours de production, vous pouvez voir les réglages et les corriger si
nécessaire.

I. Ouvrir la fenétre "Installer un dessin" :

QR
1) Appuyer sur la touche %3

dans le menu principal.

= Les réglages s'affichent dans la fenétre "Installer un dessin".

EI’? Installer un dessin STOLL

THE RIGHT WAY T KNIT

315 << S:AY-.T;

W in Wt Max FF Min FF Max

0.0

YP=0

1 | Affichage de :
+ Direction du chariot

+ Commutateur de rapport

+ Zone SEN

+ Largeur de couplage (pour machine tandem)
*

Compteur
Le commutateur de rapport actif est mis en évidence.
Les valeurs ne peuvent pas étre modifiées.

2 | Réglage des chutes de tricotage :
+ Action de l'aiguille

+ Serre des mailles

+ Guide-fil

+ Ligne Jacquard

3 | Ligne Sintral actuelle

4 | + Valeurs de tirage du tricot
+ Fonction tirage du tricot
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5 | Ligne d’état :
Ici, vous pouvez modifier les différentes valeurs ou appeler le menu de
réglage correspondant.

6 | Actions pour entraineur des guide-fils, tirage du tricot, tirage par peigne et
tirage auxiliaire

7 | Appeler la fenétre "Longueur de maille”

8 | Distance supplémentaire des guide-fils lors du tricotage en forme

Il. Modifier directement les valeurs :
1) Appuyer sur le champ correspondant.

= Le menu d'entrée apparait.

1]z2]3
[afwle

2) Activer le clavier virtuel avec

3) Modifier les valeurs avec le clavier virtuel.
(EEEE = = T e

4) Confirmer la modification.

R
5) Désactiver le clavier virtuel avec :
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14 Le travail dans lI'éditeur Sintral

Dans I'éditeur Sintral, vous pouvez, lorsque la machine est
arrétée, procéder des modifications ou des compléments
dans le programme de tricotage.

L]

Ouvrir I'éditeur Sintral :

1) Appeler I'"éditeur Sintral" avec

= L"™éditeur Sintral" avec la barre de touches du 1er niveau s'affiche.

a e oF N WY R < a8 E | &) B N

C CMS530. Zopf-LL-Rippe-530-E12 E1z 29.10.2005 10:43:27 <Mi> 4.0.020 Build 3 Release (deﬂ

2 C #137= C Zus.infangsr.E20 (#137=16..18)
3 RS1=5 C Zx1 Rapport
4 R3Z=10 C R32
5 C R317= C Mawerfen (R317=0)
11 C NP1=9.0 Netz
1z C MPz=10.0 Schlauchners
13 C NPF3=10.0 2x1/2zx2-Rapport
. Pendant le fonctionnement de la machine, le programme de

tricotage peut uniquement étre affiché.
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Attribution des touches du 1er niveau

Attribution des touches du 1er niveau dans I'éditeur Sintral :

Désignation Fonction
= "Commuter la Commuter sur la barre de fonctions du 2nd
[ barre de niveau.
S EIE fonctions"
ininl "Saut de masque " | Afficher la barre d'outils Saut de masque.

"Début de
marquage"

Début de marquage : Définir le début d'un
marquage. Un marquage préexistant est
supprimé

"Fin de marquage"

Fin de marquage : Définir la fin d'un marquage

|@" |ﬁ |3""': |:§ﬂ L? |""

"Découper” Découper la zone marquée
" Copier" Copier la zone marquée
" Coller" Insérer a nouveau une zone copiée ou découpée
"Annuler" Exécuter une Annulation a plusieurs niveaux
L 111]
"Rétablir" Rétablir I'annulation a plusieurs niveaux
NN —
"Rechercher" Chercher un terme déterminé

"Poursuivre la

Poursuivre la recherche d'un terme donné

. recherche"

"Remplacer" Rechercher un terme et le remplacer par un autre
©30

"Saut" Exécuter un saut a une position donnée

"Sous-menu Saut"

Déplier le sous-menu de Saut
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Désignation Fonction
o "Saut rapide" Exécuter un saut rapide a la marque
CED correspondante
(]

(p. ex. de FBEG a FEND).

3 "Clavier" Activer et désactiver l'affichage du Clavier

—
%]
m

"Aide directe" Appeler l'aide directe pour le commutateur
actionné ensuite

e
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Attribution des touches du 2nd niveau

Appeler le 2nd niveau avec la touche

=]

l
Hae ]

8 ala FIEE ;

T

1 C CHS530.Zopi-LL-Rippe-530-E1Zz E12 2£9,10.2005 10:43:27 <Ml 4.0,020 Build 3 Release tded
€ Zus.Ainfangsr.E20 (#137-16..16)

2 C #137=
3 REL=5

4 REzZ=10
5 C R317=
11 C NP1=3

C Zx1l Rapport
C R3IZ

€ Abwerfen (RS17=0)

.0 Netz
1z C NFz=10.0
13 € NF3=10.0

Fchlauchnetz
2xl/2x2-Rapport

Attribution des touches du 2nd niveau de I'éditeur Sintral :

Touche Désignation Fonction
sImIElE "Commuter la Commuter sur la barre de fonctions du 1er
barre de niveau.
oLl fonctions"
q "Agrandir" Représenter le texte agrandi
Q "Réduire" Représenter le texte réduit
— "Supprimer la Annuler la division (horizontale ou verticale) de la
e division de la fenétre
= fenétre"

"Diviser la fenétre
horizontalement"

Diviser I'affichage horizontalement

"Diviser la fenétre
verticalement"

Diviser I'affichage verticalement

"Liste de
fonctions"

Activer et désactiver I'affichage des fonctions du
dessin

"Message d'erreur
marche/arrét"

Activer et désactiver I'affichage des Messages
d'erreur Sintral.

"Compacter et
décompacter un
jacquard"

Compacter ou décompacter les lignes jacquard
marquées.

"Définir le début
du jacquard "

Mettre le début du jacquard sur la ligne actuelle

"Auto-Sintral "

Commuter entre le dessin actuel et Auto-Sintral
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Désignation

Fonction

"Tout effacer

Effacer tout le dessin

"Sous-menu Déplier le sous-menu d'Effacer
Effacer”
10 "Trier" Trier la zone marquée par numéros de lignes
,1.| 15 croissants
1110 "Renumérotation" | Réattribuer les numéros de lignes dans la zone
2 |2|:| marquée
"Aide directe" Appeler l'aide directe pour le commutateur

actionné ensuite
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Diviser la fenétre

Diviser la fenétre horizontalement ou verticalement :

Fenétre divisée horizontalement :

aa ElEER

el p el
5 2 en

B 5 | x | W] we|

1 € CM3530.Zopf-LL-Rippe-530-E12 E1Z 29.10.2005 10:43:27 <Mi> 4.0.020 Build 3 Release tdEJﬂ
2z C f137= C Zus.Anfangsr.E2Z0 (#137=16..18)
3 R31=5 C 2x1 Rapport
4 R3Z=10 C R3Z
5 C R317= C Mbwerfen (R317=0)
11 C NF1=8.0 Netz
1z € NPZ=10.0 Fchlauchnetz
13 € NP3=10.0 2x1/2x2-Rapport
14 C NP4=11.0 Uebercandg
15 C NP5=12.0 Struk. einflaschig vorne
16 C NP&=1Z.0 3truk. einflaechig hinten
17 C NP7=8.5 Abwerfen/Nachkulieren v
| 1R ¢ MPR=Q S thuerfan/Nachllisran * | _"LI
4
Jag| 1100 160.277H162.-5399. ;I
1101 160.277H162.-588
1102 160.277H162.-538
1103 160.277H162.-539
1104 160.277h162.-160. ==l
1105 160.2774162.-160.
1106 160.2774162.-160.
1107 160.277h162.-160.
1108 160,138 (.4)163.-160.2777162
1109 159.139(.4)162.-160.277%162
1110 160.138(.4)163.-160.277%162
1111 159.138(.4)162.-160.2777162.= -
1112 162.4(. 412 (4. +49.) . 4(. )22 (2.4 112 (4. +. .1 2. )3 [+. ) +2 (5. 4. )+ +. 42 (2 (5. 4.)11.2 (5. +.)4.14
1113 163.8( 412 (.ot ] o242 (ot t3. 11 (041 Fo+o 43, ) A [+, ) 2 (0o tot] oo 42 (5ot 4311 [ 4] 4. +. 43 .0
1114 160.4A5TZ (3A3T3A) ASY2 (3V3A) AYVE (YA) 2 (374R) 4A3T4AYTE (YA) 2 (2 (3T4A) 57) 372 (2A3V4LTTS (TR 2 (3T
1115 145.2(19.4(.T))74.2(11.4(.T))66.2 (20.4(.T)) 166.-599,=5599,
1116 144.2(19.4(.T}}74.2{11.4(.T)}66.2(20.4(.T))167.-599.=539,
]IJ.].? 160,042 (BA3Y) 2 (7AZ (BAZTEAYYS (YR 3VEA3Y) ].SIA3YA1511.3‘116)1162.7160.277*162.=157*2 [27%2 f28*15_+lll
Al »

Al

1

|7

t 11| +0% [zopt-LL-Rippe-530-ELZ

Touche

Fonction

Diviser la fenétre horizontalement

agrandir la partie inférieure

agrandir la partie supérieure
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Fenétre divisée verticalement :

14 Le travail dans I'éditeur Sintral

40 START

Qe s

1 € CM3530,Zopf-LL-Rippe-530-E12 El2 29

2 C #137=
3 RE1=5

c
12 C NP2=10.0
13 € NFP3=10.0
14 C NP4=11.0
15 C NF5=1z.0
16 C NFe=12.0
17 ¢
18 C NPS=9.5
19 ¢ NFll=12.0
20 ¢
21 C
22 C
23 C
24 C
25 C
26 C NP25=12.0
27 C M3EC .70

B0 | > | WL W2

La
C Zus.infangsr.E20 (#13
C 2Zx1l Rapport
C R3IZ
¢ kbwerfen (R317=0)
Netz
Schlauchnetz
2x1/2xZ-Rapport
Uebergang
Srruk. einflaschig vor
gtruk. einflaschig hint
ibwerfen/Nachkulieren v
Mowerfen/Nachkulieren
Schutzreihen -
Reiskorn worne
Reiskorn hinten
Anfangl
Anfangz
Anfang3
Anfangs
oz

39 IF #L=0 #L=161 IF #R=0 #R=437 #LM=0 #

—-LL-Rippe-530-E12 E12 29.10.2005 10:43:27 <I‘I1>£

¢ Zus.infangsr.E20 [#137-16..18)

Z 2x1 Rapport

© Ra2

¢ lbwerfen (RS17=0)

Netz

Schlauchnetz
Zx1/Zx2-Rapport
TUebergang

Struk. einflaechig vorne
struk. einflaeschig hinten
Abwerfen/Machkulieren w
Ihwerfen/Machkulieren *
Schutzreihen -
Reiskorn vorne

Reiskorn hinten

Anfangl

Anfangi

Anfang3

Anfangs

oz

61 IF #R=0 #R=437 #LN=0 ¥RM=0

LEFT

RIGHT

55 C 2=K Rammfadenl

MGG
4

2=B Bundfadenl

of

<l

11| +0% [Zope-LL-Rippe-530-E12

—

>

Fonction

Diviser la fenétre verticalement

agrandir la partie de droite

agrandir la partie de gauche
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14.2.2 Sous-menu Saut

Appeler le sous-menu Saut :
> Le 1er niveau de I"éditeur Sintral" s'affiche.

HLl[=]1

1) Appuyer sur la touche si nécessaire.

= Latouche s'affiche dans la barre.

2) Appuyer sur la touche fleche J

= Le sous-menu s'affiche.

oy e[ ok 3 v

ey [Tleb!

3) Sélectionner la destination dans le sous-menu :
¢ audébut
+ alafin du fichier

+ alaligne souhaitée

Fonction

Saut au début du fichier

Saut a la fin du fichier

Saut au début de la ligne

Saut a la fin de la ligne

A SIS

Saut au début du jacquard

[
=
!
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14 Le travail dans I'éditeur Sintral

14.2.3 Sous-menu Effacer

Appeler le sous-menu Effacer
> Le 2nd niveau de I"éditeur Sintral" s'affiche.
B | [=]1
[ &
E[=T=0

1) Appuyer sur la touche si nécessaire.

= La touche £|_| s'affiche dans la barre.

2) Appuyer sur la touche fleche a cété.

= Le sous-menu s'affiche.

3) Dans le sous-menu, sélectionner ce qui doit étre effacé :
+ Sintral

¢ Jacquard

¢ une certaine ligne
B | % I
&

SIN

*
Jac

»|

1.

Touche Fonction

Effacer le Sintral du fichier

Effacer le jacquard du fichier

X ||gx

—
=
&

Effacer la ligne indiquée du fichier

=
HH =~

X ||
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14.3 Modifications dans le Sintral

Editer le Sintral :

>

1) Appeler

La machine n'est pas en marche.

éditeur Sintral" avec la touche

ﬁ:{% B o x| L e

1 € CM3530.Zopf-LL-Rippe-530-E12 E12 29.10.2005 10:43:27 <Mi1» 4.0.020 Build 3 Release [de) a

2z C f137= C Zus.Anfangsr.E2Z0 (#137=16..18)
3 R31=5 C 2x1 Rapport
4 RSZ=10 C R3z
5 C R317= C Mbwerfen (R317=0)
11 C NF1=8.0 Netz
1z € NP2=10.0 dchlauchnetz
13 € NP3=10.0 2x1/2x2-Rapport
14 C NP4=11.0 Ueberoandg
15 C NP5=12.0 Struk. einflaschig vorne
16 C NP&=1Z.0 3truk. einflaechig hinten
17 C NP7=5.5 Mbwerfen/Nachlkulieren v
| 1A~ MPR=Q 5 thuerfen/Nachimlieran * | _’ILI
4
Jag| 1100 160.277H162.-5359.=599. :I

1101 160.277H16Z.-559.=539.

1102 160.277H162,-559,=599,

1103 160.277H162.-539.-599.

1104 160.2774162.-160.277%162.=509. =l

1105 160.2774162.-160.277%162.,=599.

1106 160.2774162.-160.277+162.=599.

1107 160.2774162.-160.277%162.=599.

1108 160.138(.4)163.-160.2777162.=599.

1109 159.139(.A4)162,-160.2777162.=599.

1110 160.138(.4)163.-160.277+162.-599.

1111 159.135(.h)162.-160.277+162.=599.

1112 164.4(.+12 [4.+4.) 4 (. H 202 (3ate e ) 1102 (2.4, 14203 [+ )42 (5. 4. ) +o b +2 (2(5.+. 1 11,2 (5. +. 0 2.0 4

1113 163.4 0.2 4.4 ) A 42 (444311 4+ 441 4 (4. ) 2 (0. 4o t] 4.4 (S 4311 [+ 4 4. 450

1114 160.4R58¥2 (3A3V34) ASV2 (3T34) AYYS (YR)2 (3T4A) 4R3TARTYS (VA) 2 (2 (3T4L) 5V) 32 (2AITLRYTS (TA) 2 (3Y

1115 145.2(19.4(.T))74.2(11.4{.T) ) 66.2 (20.4(.T) ) 166.-599.=539.

1116 144.2(19.4(.T))74.2(11.4(.T) ) 66.2 (20.4(.T)}167,-599,=539,

1117 16D.9A2fﬁASY\Zr7A2rEASYQAYYSrYAlSYQASY\lﬁASYA1SASYiﬁAIEZ.7150.277*162.:157*2fZ?*ZfZB*i?:IZJ
»

4

ﬁ 1 [ 1 11| +0% [zop£-LL-Rippe-530-El2 l_ﬂ

1213
E

Appuyer sur la touche &5l | dans la barre d'outils.
Le clavier virtuel s'affiche.
Procéder aux modifications.

Une interrogation apparait :

"Protection contre I'effacement de mémoire Le dessin doit-il vraiment
étre modifiée ?"

Confirmer l'interrogation avec "Oui".

= Le Sintral peut étre édité.

v

Confirmer I'entrée avec sur le clavier.

Les modifications du programme sont enregistrées dans la mémoire du
dessin.

. Si les modifications doivent étre archivées, la modification
doit encore étre enregistrée.




STOLL

KNIT AHEAD

14 Le travail dans I'éditeur Sintral

14.4 Caractéres non valables dans le Sintral

A\

ATTENTION

Caractéres non valables dans le Sintral

Message d'erreur ou comportement incorrect sur la

machine a tricoter du fait de caractéres non valables dans

le Sintral.

Cause possible :

Avec un programme de traitement de texte, on a introduit

des caractéres qui ne sont pas compris dans le jeu de

caracteres ASCII.

L'ordinateur de la machine a tricoter ne les comprend pas.

1 Entrer uniquement des caractéres du jeu de caractéres
ASCII dans le programme de tricotage.

R B = gy

=

N R P S, ~ R
e o i

LV T R i O % - 3

SERC R
458788 :: <=2>27
DERFGHIJELMDNO
TUVWXY&E [ N]
gee Eegi o g le ] e
tuvwHEvyeze | |} ~

Jeu de caracteres ASCII
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15 Dessin1 : Cote perlée - Modifier les paramétres de dessin

15 Dessin1 : Cote perlée - Modifier les
parametres de dessin

8L IRy LN 00Ty 1091
B G I A
f AL R et
AR AR
TN OM IR

5 I
LG o G () ) () O ) ) G (D o (D )
o O &

& o O O 9 O 9O O O
oo ﬁ' o o ﬁ' ﬁ' ﬁ' ﬁ' ﬁ' ﬁ' ﬁ' ﬁ'

LG o G () ) () O ) ) G (D o (D )
o O O

o O
5 I
o O O 9O O 9O O O O O
& 52 I G I I B B
LG o G () ) () O ) ) G (D o (D )
o O O o O O 9O O 9O O O O O
L S ﬁ' ﬁ' ﬁ' ﬁ' ﬁ' ﬁ' ﬁ' ﬁ' ﬁ' ﬁ'
o O O 9 O 9O O O

100 0 606 6 686 68 68 6 & & 6 O @
o w o o o 0

Nom du dessin Perlfang

Début 1x1

Type de fonctionnement de la | ¢+ Sans fonction de peigne
machine + Sans Pincer / Couper
Description de dessin Modifications dans le programme :

+ Distance entre guide-fil et lisiere du tricot
+ Longueur de maille

+ Vitesse du chariot

+ Tirage du tricot
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15.1

Type de fonctionnement de la machine :

STOLL

KNIT AHEAD

Mode de fonctionnement de la
machine et programme

+ Type de fonctionnement sans utilisation du peigne :
Le programme de tricotage (Sintral, Jacquard, Setup) est congu de telle

fagon qu'un fil de séparation est placé au début.

Le fil de séparation permet de séparer les piéces apreés le tricot ou le
repassage.
Résultat :

Les différentes piéces sont tricotées les unes aux autres en une bande.

Pour ce type de fonctionnement, un tricot doit toujours étre

-
1 accroché aux aiguilles.

Elément de programme Sintral :

Structure du programme et fonctions de tricotage d'un programme M1plus
avec Setup2 :

1 C CM5530 .Halfcardigan E8 /eisenlohr 12/15/09 15:12:30 <M1> 5.2.003 Build 1 Release (gb) #139=627 $156=0 I-TYPEZ2 <SETUP2>
2 C §90= C Sauberstricken (#90=0..29%9)
3 C Rs19= C ohne Gummifaden (RS19=0..1)
4 ¢ Rs1=5 € 1xl Rapport
5 C Rs2=20 C Repeat Halfcardigan
11 C Np1=9.0 Setup Row
12 C NP2=10.0 Setup Tub
13 C NP3=9.5 1xl-Cycle
14 C NP4=12.0 Loose Row
15 C NP5=10.0 Struc Double jersey front
16 C NP6=10.0 Struc Double jersey back
17 C NPT7=8.8 Half-Cardigan Tuck
18 C NP8=9.6 Half-Cardigan Loop
19 C NP18=9.5 Picking-up Start
20 C NP19=8.8 Picking-up Cycle
21 C NP20=9.0 startl
22 C NP21=10.0 Start2
23 C NP22=11.0 Start3
24 C NP24=12.0 starts
25 C MSECI=0.T70
40 START
41 ¥Y-CRO
50 ¥G:1=A / 1=B 2=C 4=D 6=E;
51 Commmmm e e e e L DL L e L DL D e
52 ¢ LEFT I RIGHT
53 Cmmmmmm e e I
54 ¢ I 6=E Rib thread 2
55 C I 4=D Ground color
56 C I 2=C Rib thread 1
57 ¢ 1=A Draw threadl I 1=B Elastic threadl
58 C---mmmm e e e L DL L e L DL D e
59 YD
80 FBEG:M1-SIZES;
81 F1=1-230

82 PA:JAl; FRI:JAl;
83 PM:1:F1; SEN=1-230
84 FEND C M1-SIZES

85 JAl1l=1189(1100-1100)
110 #99=0
111 s0Y #99=1

112 IF #99=1 #99=0 MS PRINT/CHECK YARN CARRIER/

113 F:M1-SINTRAL;
114 END
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115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126

128
129
130
131
132
133

135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150

152

153
154
155
156
157
158
159
160
161

163
164
165
166
167
168
169
170
171
172
173
174
175
176
177
178

180
181
182

FBEG :M1-SINTRAL;

IF #90=>1 IF #90<=999 F:SCHALTER-1; C Sauberstricken

JAl1=1179

Y-2A:F1*"0; Y-6A:F1+"0;

<< S:<l-><*>RA(21) =Y (21) /<l-><+>RA(22) =¥ (22) ;

>> 5:<l-><*>R(22) -¥(22) /<1->UVS+/<1->UVS+;

<< 5:<1-><*>RH(22) -H(20) ;

Y-1A:HLO HR1 F1A~0;

>> §5:<1-><A>0-Y(20) /<1->U~ST; Y:=A;

<<

>> §:<1=><*>A(21) =¥ (21) /<1->0-¥; Y:=C/0;

<< §:<1->UVsS+;

>>

<< §:<1l-><*>RA(22) -Y(20) /<1->H(21) -HY(21) ; Y:=C/0;

>>

Y-1A:HLO HRO;

<< §:<1-><A>A(24)-0; Y:=A!;

IF RS519=0 F:SCHALTER-3; C ohne Gummifaden

IF R519=1 F:SCHALTER=-4; C mit Gummifaden

IF RS51<>0 F:RAPPORT-5; ¢ 1lxl1l Rapport

JAl=1151

Y-2RA:F1*~0; Y-6R:F1+"0;

>> 5:<1l-><*>R(3) -Y(3) /<l-><+>R(4) -¥ (4) ; Y:=C/=E;

Y-4A:F1E~0;

<< §:<1-><*>HI(8) -HY¥I(7)/<1-><E>H(5) -H(6) /<1-><+>I(8)-3I(7); Y:=C/=D/=E;

>> §:<1-><*>H(5) -H(6) /<l-><E>I(8) -%I(7) /<l-><+>H(5) -H(6) ; Y:=C/=D/=E;

IF R52<>0 F:RAPPORT-6; C Repeat Halfcardigan

JAl=1137

Y-2A:F1**0; Y-4R:F1E~0; Y-6A:F1+"0;

<< §:<1-><*>I(8) -%I(7) /<1-><E>H(5) -H(6) /<1-><+>I(8) -3I(7); Y:=C/=D/=E;
*5

>> §:<1-><*>H(5) -H(6) /<1-><E>I(8) -%I(7) /<l-><+>H(5) -H(6) ; Y:=C/=D/=E;

<< §:<1-><*>TI(8) -3I(7) /<1-><E>H(5) -H(6) /<1-><+>T(8) -3I(7) ; Y:=C/=D/=E;

>> §:<1-><*>H(5) -H(6) /<l-><E>I(8) -%I(7) /<l-><+>H(5) -H(6) ; Y:=C/=D/=E;

<< §:<1l-><*>I(8) -3I(7); Y:i=C;

>> §:<1-><*>H(5) -H(6) ; Y:=C;

FEND C M1-SINTRAL

C ===mmm—-- Sauberstricken ----------

FBEG : SCHALTER-1;

JAl1=1189

IF #90=1 #90=#137*4 IF #137>20 #90=§90/10* 2 IF #137>100 #90=490/10

Y-2A
<< 8
>> 8

KNIT AHEAD

:F1*~0; Y-6A:F1+"0;

1<1-><*>RA (18) -Y (18) /<1-><+>A-Y;
1<1-><*>R-Y/<1-><+>A-Y;

IF #90<>0 F:RRPFORT-2; C Sauberstr.-Rap
JAl=1181

¥Y-2A
<< 8

#90=0 PRINT /PUT FABRIC INTO MAIN TRKEDOWN/

>> 5
FEND

(F1*70;

:<1l-><*>H(19) -H (19) ;

1<1=><*>H(19) -H (19) ;
C sauberstricken

C == Sauberstr.-Rap ----------

FBEG

:RRPPORT-2;

*#90
JAl=1185

¥-2A

:F1*~0; ¥Y-6A:F1+"0;

1<1=><*>H(19) -H (19) /<1-><+>H-H;
1<1=><*>H(19) -H (19) /<1-><+>H-H;

C Sauberstr.-Rap

C == ohne Gummifaden ----------

FBEG

:SCHALTER-3;

JAl=1165

¥-2A
>> 5
<< s
FEND

:F1**0; ¥Y-6A:F1+"0;

1<1=><*>A (1) =¥ (1) /<l-><+>R(2) -0
1<l=><*>0-Y (2) /<1-><+>R(3) -¥Y(3) ;
C ohne Gummifaden

15 Dessin1 :

Coéte perlée - Modifier les paramétres de dessin

:=C/=E;
:=C/=E;

:=C/=E;
:=C/=E;

vo

vu
VL1

vu
vo

v vo

vu
vu

vu vo

vu
vu

vu
vu
vu

v§ VO
v

s1
s1
51

52

51

51
52

s1

53

51
52

52
51

52

52

53

53

53

52

52

52

52

52
53

52

53

53
52

53

53

53

53

53

WMEl MSEC3
MSEC4

Wo

WMF1l MSEC3
MSEC3

wo

WMEL

wo

WME1

WMFl MSEC3

MSEC2

WMFl MSEC2

WMF2Z WS0 MSEC2

WME2 MSEC2

WSl WMs;

WMEF2 MSEC2

WMFl MSEC3
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183
184
185
186
187
188
189
190
191
192
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
211
999

98

C = mit Gummifaden ----------
FBEG : SCHRLTER-4 ;

JAl=1161

Y-2A:F1*°0;

>> §:<l-><*>A(1) -¥ (1) ;

Y-1B:HL1 HRO F1B+0;

<< §:<1-><B>0-¥(2) ;

Y-1B:HLO HRO; Y-6A:F1+"0;

>> §5:<1-><B>0-¥/<1-><+>A(2) -0;

<< §:<1-><*>A(3) -¥(3) /<1-><+>R-Y;
FEND C mit Gummifaden

C ——-—-——-—- 1x1l Rapport ----------
FBEG :RAPPORT-5;

*RS1
JAl=1155

Y-2R:F1**0; Y-6A:F1+°0;
>> §:<1-><*>A(3) =¥ (3) /<1-><+>R-Y;
<< §:<1-><*>A(3) -¥(3) /<1-><+>R-Y;

FEND C 1x1l Rapport
C ————————— Repeat Halfecardigan ----------
FBEG :RAPPORT-6;

*RS52
JAl=1143
Y-2A:F1*~0; Y-4A:F1lE~0; Y-6A:F1+"0;
<< S
>> 5
FEND C Repeat Halfcardigan
50 WO

1<1l=><*>I(8) -%I(7) /<1-><E>H(5) -H(6) /<1-><+>I(8) -%I(7);
1<1=><*>H(5) -H(6) /<1-><E>I(8) -%I(7) /<1-><+>H(5) -H(6) ;

=C; VE§ VO 52
:=B; VE s2
:=B/=E; vE 52 83
:=C/=E; vE 51 52
:=C/=E; v# VO s2 s3
:=C/=E; vE 51 s2

:=C/=D/=E; VU v0 sl s2 s3
:=C/=D/=E; vu 51 52 53

STOLL

WMF1 MSEC3

WHMF1l MSEC3

WHMF1l MSEC2

KNIT AHEAD
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Elément de programme Jacquard :

1100
1101
1102
1103
1104
1105
1106
1107
1108
1109
1110
1111
1112
1113
1114
1115
1116
1117
1118
1119
1120
1121
1122
1123
1124
1125
1126
1127
1128
1129
1130
1131
1132
1133
1134
1135
1136
1137
1138
1139
1140
1141
1142
1143
1144
1145
1146
1147
1148

153
152
151
151
151
149
149
149
148
148
148
149
149
149
148
148
148
149
149
149
148
148
148
149
149
149
148
148
148
149
149
149
148
148
148
146
146
146
211
211
211
210
210
210
142
142
142
141
141

S3
S1
S3
S2
S1
S3
S2
S1
S3
S2
S1
S3
S2
S1
S3
S2
S1
S3
S2
S1
S3
S2
S1
S3
S2
S1
S3
S2
S1
S3
S2
S1
S3
S2
S1
S3
S2
Sl
S3
S2
S1
S3
S2
Sl
S3
S2
Sl
S3
S2

1
ANV VVAANAANV VV AANAAVVVAANAVVVAANAAVVVVAAANAVVVVAAANAVVVV AAANVV V AV

HHHHHHHHHHHHHHHH- % %% % % %% %ok k%% ok
TITITITITITITIITIII-HHkxskskknakksnsnx
HHHHHHHHHHHHHHHH = ++++++++++++++++
IIIIIIIIIIIIIIII-EEEEEEEEEEEEEEEE
HHHHHHHHHHHHHHHH- % %% % % %% 4ok k%% ok
TITTTITIITITITITIITI T —t+ttttttttttttt
HHHHHHHHHHHHHHHH-EEEEEEEEEEEEEEEE
TITITITITITITIITIII-HHkxskkdnakksnsnx
HHHHHHHHHHHHHHHH = ++++++++++++++++
IIIIIIIIIIIIIIII-EEEEEEEEEEEEEEEE
HHHHHHHHHHHHHHHH- % %% % % % %4 ok k% % ok
TITTTITTITITITITIITIT—t+ttttttttttttt
HHHHHHHHHHHHHHHH-EEEEEEEEEEEEEEEE
IITITITITITITIITIII-HHkxskkdnasksnnx
HHHHHHHHHHHHHHHH = ++++++++++++++++
IIIIIIIIIIIIIIII-EEEEEEEEEEEEEEEE
HHHHHHHHHHHHHHHH- % %% % % %% 4ok % %%k
TITTTITIITITITITITITI T —++ttttttttttttt
HHHHHHHHHHHHHHHH-EEEEEEEEEEEEEEEE
IITITITITITITIITIII-HHkxxkskknasksknx
HHHHHHHHHHHHHHHH = ++++++++++++++++
IIIIIIIIIIIIIIII-EEEEEEEEEEEEEEEE
HHHHHHHHHHHHHHHH- % %% % % % %% ok k%% ok
TITTTITIITITITITIITI T —++ttttttttttttt
HHHHHHHHHHHHHHHH-EEEEEEEEEEEEEEEE
IITITITITITITIITIII-HHkxxkskdnakksknx
HHHHHHHHHHHHHHHH = ++++++++++++++++
IIIIIIIIIIIIIIII-EEEEEEEEEEEEEEEE
HHHHHHHHHHHHHHHH- % %% % % % %4 ok % %% ok o
TITTTITITITITITITIITI T —t+ttttttttttttt
HHHHHHHHHHHHHHHH-EEEEEEEEEEEEEEEE
IITITITITITITIITIII-HHkxskkknakksrsnx
HHHHHHHHHHHHHHHH=+++++++ 4+
IIIIIIIIIIIIIIII-EEEEEEEEEEEEEEEE
HHHHHHHHHHHHHHHH- % %% % % %%k ok % %% ok o
TITTTITITTITITIITITI T —t+ttttttttttttt
HHHHHHHHHHHHHHHH-EEEEEEEEEEEEEEEE
IITITITITITTIITIII-HHxxxskksnnsknknx
HHHHHHHHHHHHHHHH = ++++++++++++++++
IIIIIIIIIIIIIIII-EEEEEEEEEEEEEEEE
HHHHHHHHHHHHHHHH- % %% % % % %% ok % %% ok
TITTTITIITITITIIITI I —++ttttttttttttt
HHHHHHHHHHHHHHHH-EEEEEEEEEEEEEEEE
IITTITITIIITITIIIIII-HHkxskskknasksrsnx
HHHHHHHHHHHHHHHH = ++++++++++++++++
IIIIIIIIIIIIIIII-EEEEEEEEEEEEEEEE
HHHHHHHHHHHHHHHH- % %% % % % %4 ok % %% ko
TITTTITITITITITIIITI T —++ttttttttttttt
HHHHHHHHHHHHHHHH-EEEEEEEEEEEEEEEE

Coéte perlée
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1149 141 s1 < HIHIHIHIHIHTIHIHI-* %% %% %ok xkokk &k Kk Début
1150 139 S3 > AYAYAYAYAYAYAYAY—++++++++++++++++
1151 139 s2 > AYAYAYAYAYAYAYAY =% * %k %ok %ok ok k ok ko k ok x
1152 202 S2 < AYAYAYAYAYAYAYAY-++++++++++++++++
1153 202 s1 < AYAYAYAYAYAYAYAY =k * %k %ok ko kk ok %ok k%
1154 201 S3 > AYAYAYAYAYAYAYAY-++++++++++++++++
1155 201 s2 > AYAYAYAYAYAYAYAY —* * %k %ok ko ok k ok %ok k%
1156 194 S2 < AYAYAYAYAYAYAYAY-++++++++++++++++
1157 194 s1 < AYAYAYAYAYAYAYAY =k * %k %ok %ok kk ok %ok k%
1158 193 S3 > A.A.A.A.A.A.A.A.—+++++t+tttttt+++
1159 193 S2 > .Y.Y.Y.Y.Y.Y.Y.Y-BBBBBBBBBBBBBBBB Rangées de tricotage
1160 191 s2 < .Y.Y.Y.Y.Y.Y.Y.Y-BRBBBBBBBBBBBBBB de préparation
1161 189 S2 > AYAYAYAYAYAYAYAY —* % %k %ok %ok ok k ok %ok k ok x
1162 183 S2 < AYAYAYAYAYAYAYAY-++++++++++++++++
1163 183 s1 < LY Y YL YL YL Y Y Y-k ko ko koo ki ok ok
1164 182 S3 > A.A.A.A.A.ALALA. -+t A+
1165 182 S2 > AYAYAYAYAYAYAYAY —* % %k %ok %ok ok sk ok %ok k ok x
1166 133 S2 < A.A.A.A.A.A.A.A.-AAAAAAAAAAAAAAAA
1166 131 SO >

1167 130 S3 < YHYHYHYHYHYHYHYH-.........coo....
1168 130 S2 < AYAYAYAYAYAYAYAY —* % %k %ok Xk k ok ok %ok k ok x
1168 129 SO >

1169 128 s1 R e e e
1170 127 S3 > Y. Y Y Y e
1171 127 s2 > AYAYAYAYAYAYAYAY —* % %k %ok x ok ok sk ok ko k ok x
1171 126 SO <

1172 125 s3 > T.T.T.T.T.T Tl s ee e eee e
1173 125 S2 > Y...Y...Y...Y...-AAAAAAAAAAAAAAAA
1174 123 s1 < AHAHAHAHAHAHAHAH-* % % % %% X ok k% ok % % k% %
1175 122 S3 D i P S e
1176 122 s2 D T R R
1177 122 s1 > AYAYAYAYAYAYAYAY —* % %k %ok x ok ok sk ok ko k ok x
1178 120 S2 < YAYAYAYAYAYAYAYA-++++++++++++++++
1179 119 s1 < AYAYAYAYAYAYAYAY —* % %k ko Xk k ok ok %ok k ok x
1180 167 S3 > HHHHHHHHHHHHHHHH=* % % % %o % o & % o % o &k ok %
1181 165 s1 < HHHHHHHHHHHHHHHH=* % % % % % % ok & % ok % o % % %
1182 175 s3 > HHHHHHHHHHHHHHHH-++++++++++++++++
1183 175 S2 > HHHHHHHHHHHHHHHH=* % % % % % % o &k % o % o k% %
1184 174 S2 < HHHHHHHHHHHHHHHH-++++++++++++++++
1185 174 s1 < HHHHHHHHHHHHHHHH=* % % % % % % ok & o ok % o % % %
1186 161 S3 > YAYAYAYAYAYAYAYA—++++++++++++++++
1187 161 S2 > AYAYAYAYAYAYAYAY —* % %k %ok x ok ok sk ok %ok k ok
1188 160 S2 < YAYAYAYAYAYAYAYA-++++++++++++++++
1189 160 S1 < AYAYAYAYAYAYAYAY—* % %k ko Xk k sk ok %ok k ok x
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Numeéro de ligne du jacquard Description

Numeéro de ligne du Sintral

Systéme de tricotage

Direction du chariot
Mise en carte (PA)

Caractere de séparation (-)

Mise en carte Intarsia (PAIl)

Données du dessin PA et PAI :

Donnée Sintral : PA: JA1; PAIL: JA1;

Enraison de PA: JA1; PAI: JA1; et du symbole de séparation (-) le PAl est

placé a superposition exacte sur le PA.
POz
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15.2 Charger un dessin et l'installer

Charger le dessin et installer la machine :

1)
2)

*

Charger le dessin dans la machine.
Installer un dessin :

Enfiler le fil dans les guide-fils
Positionner le guide-fil

Vérifier la zone de tricotage

exécuter I'opération "Tricoter proprement"” si nécessaire ou démailler
manuellement

Démarrer la machine.

Effectuer les modifications suivantes :
Commutateur de rapport (RS)

Longueur de maille (NP)

Valeur de tirage du tricot (WM, W+, WMK etc.)

Echelonnement des guide-fils & la lisiére du tricot (YD)

. Les modifications sont conservées pendant le travail sur la
1 machine.
Les modifications doivent étre enregistrées avant d'effacer
la mémoire de travail de la machine.
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15.3 Modification sur la machine : Distance
entre les guide-fils et longueur de la

maille

Lors de l'installation d'un programme de tricotage, il peut arriver de devoir
par exemple apporter les modifications suivantes :

+ Ecartement des guide-fils (YD)

¢ Longueur de maille (NP)

I. Modifier I'écartement des guide-fils :

des guide-fils (YDI1 a YDI20)
replier (réduire I'affichage)
déplier (élargir I'affichage)

€ »

¥D / ¥DI | YCI Yila-b / TiMeo |
|Name YD Left Right Comments Take-down
¥D8 3z.0 3z.0 ?
YD7 27.0 15.0
Yarn carrier
TYOD& Q.0 4.0
¥DS 15.0 2z.0 i
D4 z2.0 15.0 Stitch“\.angth
O3 15.0 27.0
yD2 4.0 9.0 @’
YD1 5.0 12,0 Epeed
#H
Cycle counter
Racking
1%
-
Miscellaneous
Explication Zone de valeur
~YD Distance des guide-fils a la lisiére
» replier (réduire I'affichage)
v déplier (élargir I'affichage)
YD1 Distance des guide-fils de la piste 1 a la piste 8 | Valeur minimale: 0
: a la lisiere gauche et a la lisiére droite du tricot | Valeur maximale :
YD8 160
Ampleur des pas :
0.5=1/32 pouce=0,8
mm
» YDI Echelonnements supplémentaires, indirects Valeur minimale: 0

Valeur maximale :
160

Ampleur des pas :
0.5=1/32 pouce=0,8
mm

Commentaire

Commentaire

Caractére ASCII

103



STOLL

15 Dessin1 : Cote perlée - Modifier les paramétres de dessin KNIT AHEAD

104

i 02

*

5)

6)

Appeler I'"éditeur de Setup2" avec la touche

Appuyer sur la touche "Guide-fil".

La fenétre "Guide-fil" avec trois onglets s'affiche.

Onglet "YD / YDI" : Echelonnement des guide-fils & la lisiére du tricot
Onglet "YCI"

Onglet "Y : Oa-b" (uniguement pour machines tandem)

Onglet "Y:Ua-b / Y:Ncc"

Ouvrir I'onglet "YD / YDI".

L'échelonnement des guide-fils utilisé dans le dessin YD et tous les
échelonnement des guide-fils indirects YDI s'affichent.

Effectuer les modifications dans le tableau YD.

<

Quitter I"éditeur de Setup2" avec la touche

Les valeurs modifiées sont sauvegardées dans le fichier setx.
Remettre la machine en marche avec la barre d'embrayage.

Les modifications seront exécutées lors de la prochaine utilisation des
guide-fils.

Comportement en cas de modifications :

*

*

Lors du travail avec Setup2 :

— Les modifications sont déposées dans le fichier "Editeur de Setup2"

et enregistrées dans le fichier setxlors de la sauvegarde.

Lors du travail avec Setup1 :

— Modifications avec indication directe

Les modifications dans la fenétre "GDF Echelonnement" ne sont
conservées que pour une piéce.

Pour la nouvelle piece (réduction du compteur de piéces), le
programme Sintral est relu de START a END.

Résultat : Les modifications sont écrasées par les données de
Sintral.

— Modifications dans I'éditeur Sintral directement

Les modifications sont effectuées dans le programme Sintral et
enregistrées.

Résultat : Les modifications sont conservées pour toutes les autres
piéces.
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Il. Modifier la longueur de la maille:

NP |
Mame Value Value [mm]  Comments Take-down
0.00 - ?
Mame Walue Walue [mm] | Comments ‘tarn carrier
MPL 9.00 i Setup Row
WPz 10,00 r Setup Tub _ﬁuﬂ
] 3.50 - 1xi-Cydle Stitch length
P4 1z.00 [ Loose Row
NFS 10,00 - Struc Double jersey front @I’
Speed
NP6 10.00 i Struc Double jersey hack
NPT .30 r Half-Cardigan Tuck #
MNPE .60 [l Half-Cardigan Loop Cycle counter
P 12.50 - Safety rows
NP1l 8.80 - Setup Row front ﬁ!TU
NP2O 2.00 i Startl R
HPZ1 10,00 r Startz 29y
: L 3
NPZz 11.00 i Starts Miscellanaaous
P24 1z.00 [ Starts
NFZ5 17.00 - Comb Thread
Explication Zone de valeur
NPK Correction pour toutes les cames de chute |Valeur minimale: -2
Valeur maximale :
2
Ampleur des pas :
0.05
NP1 - Position des cames de chute 1 a 100
NP100
Valeur Longueur de maille en valeurs NP ou en mm
Valeur [mm] Indication en valeurs NP Valeur minimale:
] 6.5
Valeur maximale :
22.5
Ampleur des pas :
0.05
Valeur [mm] Indication en millimétres. Valeur minimale:
Réglage de la longueur du fil par maille 2.20
(contréle de la longueur du fil). Valeur maximale :
33.00
Ampleur des pas :
0.01
Commentaire | Commentaire Caractére ASCII

1) Avec la touche ﬂﬂﬂ

=-0U -
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3)

Appeler I'"éditeur de Setup2" avec la touche

la touche "Longueur de maille".

STOLL
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et appuyer sur

Résultat : L'onglet "NP" avec toutes les valeurs NP utilisées dans le

dessin s'affiche.

Appuyer sur les champs d'entée et modifier les valeurs ou le

commentaire.

Confirmer les entrées avec

v
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15.4 Réglages sur la machine : Vitesse du
chariot tirage du tricot

Lors de l'installation d'un programme de tricotage, il peut arriver de devoir
par exemple faire les réglages suivants :

+ Vitesse du chariot (MSEC)
+ Tirage du tricot (WM / WMF)

I. Régler la vitesse du chariot :

Name value Nurnber of Rows | Comments Take-down
0.00 1 ?

Name Yalue Comments ‘rarn carrier
MSEC 0.80
MSECO 0.00 Standard-s0 o
MSECT 070 Stitch length
MSECC 0.00
)
Speed
Mame Walue Comments
MSECZ 1.00 Standard-Knitting #mﬂ
Cyecle counter
MSEC3 1.00 Knittings
Racking
19,
e
Miscellaneaus
Explication Plage de valeurs
(métres/
seconde)
MSECK | Vitesse du chariot pour les petits nceuds sur m Valeur minimale:
rangées, standard : 1 rangée 0.05
Valeur maximale :
1.20
Ampleur des pas :
0.05
MSEC Vitesse Valeur minimale:
(vitesse normale) 0.05
Valeur maximale :
1.20
Ampleur des pas :
0.05
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Explication Plage de valeurs
(metres/
seconde)

MSECO0 | Vitesse pour les rangées a vide (S0) Valeur minimale:
0.05

Valeur maximale :
1.40

Ampleur des pas :
0.05

MSEC1 | Vitesse pour rangées de report Valeur minimale:
0.05

Valeur maximale :
1.20

Ampleur des pas :
0.05

MSECI | Vitesse pour guide-fil intarsia Valeur minimale:
0.05

Valeur maximale :
1.00

Ampleur des pas :
0.05

MSECC | Vitesse a l'extérieur de la fonture, lorsque le guide- | Valeur minimale:
fil est amené dans la pince ou bien sorti de la 0.05

pince. Valeur maximale :
0.50

Ampleur des pas :
0.05

MSEC2- | Vitesse pour rangées de tricotage Valeur minimale:
20 0.05

Valeur maximale :
1.20

Ampleur des pas :
0.05

Comme | Commentaire Caractére ASCII
ntaire

1) Dans le menu principal appeler la fenétre "Vitesse du chariot"avec
&,

=-0U -

v Appeler I'"éditeur de Setup2" avec la touche
2) Taper dans le champ d'entrée.

3) Saisir les valeurs ou un commentaire.
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Il. Régler le tirage du tricot :

Onglet WMF :

Les valeurs de tirage du tricot sont fonction :

¢ du mode de tricotage

¢ dufil utilisé

¢ de la longueur de la maille

15 Dessin1 : Cote perlée - Modifier les paramétres de dessin

WMF | WAF

W% /W MK %

Take-down

Mame Wi min | WM rnax | N omin | M omax | OWMID WMo OWMC | WM+C | WMK4C | Comments
2.0 5.9 u] 230 3 u] 10 20 50 Farward ?
WMF2 0.0 30.0 u] u] 3 u] u] 10 10 Cast-off 30 :
arn carrier
WMF3 0.0 2.0 1] 1] 1] 1] 1] 10 10 Cast-off 2
i MF 0.0 2.0 u] u] u] 20 u] 10 10 Cast-off 3 ﬂ"ﬂ
< Stitch length
@«,"
Speed
#I
Cycle counter
ar
rarn length
Racking
595
‘Br
Miscellaneous
Explication Zone de valeur
WMF... Fonction du tirage du tricot WMF1 a WMF50
WM min Valeur de tirage du tricot minimale Valeur minimale: 0
(pour Fully Fashion) Valeur maximale : 31.5
Ampleur des pas : 0.1
WM max Valeur de tirage du tricot maximale Valeur minimale: 0
(la valeur doit toujours étre indiquée) | Valeur maximale : 31.5
Ampleur des pas : 0.1
N min Nombre d'aiguilles minimal Valeur minimale: 0
(pour Fully Fashion) Valeur maximale : Nombre
d'aiguilles de la CMS
Ampleur des pas : 1
N max Nombre d'aiguilles maximal Valeur minimale: 0
(pour Fully Fashion) Valeur maximale : Nombre
d'aiguilles de la CMS
Ampleur des pas : 1
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Explication Zone de valeur
WwMmI Impulsion du tirage du tricot Valeur minimale: 0
Valeur maximale : 15
Ampleur des pas : 1
WM~ Ouvrir le frein du systéme de tirage | Pas de rotation de retour: 0
actif (tirage principal ou tirage par Valeur minimale: 9
peigne) pendant maximum 2,5 Valeur maximale : 120
secondes, le rouleau de tirage ou le | Ampleur des pas : 1
tirage par peigne revient en arriére au
maximum du nombre de degrés
indiqué (dépend de la tension du tricot
et de la valeur de tirage du tricot).
CMS 5xx, 7xx, 8xx : 9-60 degrés
CMS 9xx : 9-120 degrés
Si une des deux conditions est
remplies, le frein est refermé.
La valeur du tirage du tricot (n=0-
31.5) redevient active au renvoi.
WMC Régler le régulateur du nombre de Valeur minimale: 0
tours du systéme de tirage actif Valeur maximale : 32
(tirage principal ou tirage par peigne) | Ampleur des pas : 1
surla valeur n (0-32). Sile systéeme de
tirage tourne trop vite, il y a arrét de la
machine.
0= pas d'arrét, 1= insensible, 32=trés
sensible
WM+C Contréle du tirage principal. Si le Valeur minimale: 0
tirage n'a pas tourné aprés n (0-100) | Valeur maximale : 100
rangées de tricotage, il y a arrét de la | Ampleur des pas : 1
machine. (O=contrdle désactive)
WMK+C Contrdle du peigne. Si le peigne n'a | Valeur minimale: 0

pas bougé apres n (0-100) rangées
de tricotage, il y a arrét de la machine.
(O=contrble désactivé)

Valeur maximale : 100
Ampleur des pas : 1

Commentaire

Commentaire

Caractére ASCII

1) Dans le Menu principal, appeler la fenétre

2) Appuyer sur la touche "Tirage".
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Onglet W+F :
Explication Zone de valeur
WH+F... Fonction de tirage auxiliaire W+F1 - W+F50
W+F On Mettre le tirage auxiliaire en service.
Le tirage auxiliaire se ferme
La valeur du nombre de tours W+=n
est active
0 | Mettre le tirage auxiliaire hors
service.
Le tirage auxiliaire s'ouvre.
W+= Entrée du nombre de tours du tirage | Valeur minimale: 1
auxiliaire Valeur maximale : 15
Valeur du nombre de tours n (1-15) | Ampleur des pas : 1
W+P Pression n (0-10), uniquement pour | Valeur minimale: 0
les machines avec largeur de travail | Valeur maximale : 10
de 72 et 84 pouces Ampleur des pas : 1
W+C Contrble du tirage auxiliaire. Si le Valeur minimale: 0

tirage auxiliaire n'a pas tourné aprés
n (0-100) rangées de tricotage, il y a
arrét de la machine. (O=contréle
désactivé)

Valeur maximale : 100
Ampleur des pas : 1

Commentaire

Commentaire

Caractére ASCII

Onglet WM% WMK% :

de n pour cent pendant que le
tirage par peigne fonctionne.
Valeur uniquement active jusqu'au
transfert du tricot au tirage
principal.

Explication Zone de valeur
WM% Modifier la valeur de tirage du tricot |-80 a 80

de n pour cent
WMK% Modifier la valeur de tirage du tricot |-80 a 80

Commentaire

Commentaire

— Caractére ASCII

i

Tous les caractéres
et chiffres (UTF-8)
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15.5

Réglages supplémentaires sur la
machine : Tirage principal, tirage
auxiliaire et peigne.

Lors de l'installation d'un programme de tricotage ou lors de la production,
il peut arriver de devoir par exemple faire les réglages supplémentaires
suivants :

¢+ Comportement du tirage principal ou du tirage auxiliaire
+ Régler le contrdle du tirage du tricot ou du tirage auxiliaire

+ Fonctions du peigne

I. Régler le tirage du tricot :

1) Dans le menu principal, appeler le menu "Tirage" avec l'icone |J

? Take-down STOLL
THE RIGHT WaY TO KNIT
Actual Wivl 0.0 Change in line: 221
Main take-down Auxiliary take-down
Actual WF: W +F current: ’
Take-down value (WM 0.0 I— Alx take-down speed (W+=) g l_
Take-down impulse (WML 3 I—
Correction % [WM%) 0 IE_
Main take-down (’7—9 (-I-J Auxiliary take-down gl%.

Op.
Main take-down (@ (9

Clo.

Backw. Forw,

2) Pour se servir du tirage principal ou du tirage auxiliaire manuellement,
appuyer sur les touches correspondantes.
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Il. Régler le contrdle du tirage du tricot

Pendant la production, la commande de la machine a tricoter compare les
valeurs momentanées avec des valeurs de seuil. En cas de dépassement
d'une valeur de seuil, la machine s'arréte et affiche un message d'erreur.

o

1) Appuyer sur la touche dans le menu "Tirage du tricot".

2) Appelerlaboite de dialogue "Contréle du tirage du tricot" avec la touche

Pa

= Contréle du tirage du tricot STOLL
THE RIGHT WaY TO KNIT
Contréle
Contréle du systeme de tirage du tricot (WMM+C) 0 IE
Contréle nombre tours syst. tirage tricot (WHC) 0]

Contréle tirage auxiliaire (W+C) 0 |

Controle peigne (WHMK+C) 0

3) Entrer une valeur de seuil dans le champ d'entrée.

4) Confirmer les entrées.
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lll. Régler les fonctions du peigne :

Une interruption de la production peut nécessiter plusieurs fonctions du
peigne.

1) Appeler la boite de dialogue "Peigne" dans le menu principal avec

I'icone S

{{\ Peigne STOLL

THE RIGHT WaY TO KNIT

[&_/l

Saisir le fil de caoutchouc (="= ( Interrompre la fonction (J

L&J

Sur int, fin course infér, (=0=) (

(.9 haut

En position d'attente (=-= (J (9 bas

Desserrer le frein (=X=) (j Course de référence (=R=) (;
Fermer le frein (=9%=) (& | vers le haut (=s-) &
Quvrir le crochet (=H=) (_j Barriere lumineuse u ;Zr

2) Activer la fonction souhaitée avec la touche correspondante.
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15.6 Enregistrer le dessin

Sauvegarder le dessin de la machine :

-

= La fenétre "Charger & sauvegarder" s'ouvre.

1) Appuyer sur la touche dans le "menu principal”.

B Load & save

<G> K O
E!DE! @E | ) EALL | EAY | SP1
Path: W P22 TRONMC_SZ2\Anwender_SChEisenlohr
[Machine type [File name [Tvpe_[Change oloalo

CJd cMS530 Perlfang 2009-14 | PAT JAC | SET | LIB
Ly CMS530 Halfcardigan 2009-124 o

Halfcardigan

Jacquard:

Halfcardigan

Setup:

Halfcardigan

Library:
4 »
otal: 2 4681 2009-12-08 13:38:49

STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

2) Sélectionner le classeur souhaité (Sélection directe du dossier).

3) Sélectionner par exemple la touche
4) Sélectionner le fichier a enregistrer :
¢ Dessin en entier "PAT"

¢ Fichier Sintral "SIN"

¢ Fichier jacquard "JAC"

¢ Fichier de Setup "SET"

+ Bibliothéque "LIB"

<l
5) Appuyer sur la touche .
Dessin avec les données de setup (Setup1 ou Setup2)

= Un fenétre s'ouvre pour l'entrée d'un nom de dessin.

6) Modifier le nom de dessin si nécessaire.

v €

= Le dessin est enregistré dans le classeur de dessins sélectionné.

7) Confirmer 'entrée avec
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Vous pouvez enregistrer le dessin avec des données de Setup
<H
sélectionnées (uniquement Setup2) avec X4
Sélectionnez les données de Setup souhaitées dans la fenétre suivante.
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16 Effacer la mémoire de la machine

16 Effacer la mémoire de la machine

|. Effacer toute la mémoire de la machine :

H

1) Appuyer sur la touche dans le "menu principal".

= La fenétre "Charger & sauvegarder" s'ouvre.

B Load & save STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT
| |f"| |-| | & &M ] 2
—| == = &
=== = - L= E!DE! <l oo EALL | EAY | SP1 k
Path: ShIWHP22730NMC_SZAnwender_SCh\Eisenlohr
|Mach|netype |F|IEname |Type |Change 0o 0o 0 0
CJ CMS530 Perlfang 2009-17 | PAT SIN | JAC | SET | LIB
C¥ CMSS20 Halfcardigan 2009-12 Pattern:
Halfcardigan
Jacquard:
Halfcardigan
Setup:
Halfcardigan
Library:
4 »
otal: 2 4681 2009-12-08 13:38:49

2) Appuyer sur la touche @'T-l .

= Les touches du sous-menu apparaissent.

3) Appuyer sur la touche %

= La mémoire est effacée.

Il. Effacer certains fichiers dans la mémoire :
+ Sintral (sin)

+ Jacquard (jac)

* Setup (set/ setx)

+ Bibliothéque (Autosintral)

H

1) Appuyer sur la touche dans le "menu principal”.

2) Lafenétre "Charger & sauvegarder” s'ouvre.
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3)

5)

6)

Sélectionner les fichiers a effacer :

SIN

JAC

SET

LIB

o

Les touches du sous-menu apparaissent.

Appuyer sur la touche %

Les éléments du programme sélectionnés sont effacés de la mémoire.

Appuyer sur la touche

Revenir au menu principal.
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17 Différents jacquards

17 Différents jacquards

La dénomination des différents jacquards refléte la représentation des

envers.

Nom Parcours des mailles Devant du tricot Envers du tricot
Jacquard
flottage
Jacquard RO Ro R RN RO RS,
rayure

I TRoNc R NoNoNS,

G = - S s = =

L B © B = =y ey -

| [PECECECECHCNCES

Ieoeeocoea

e S S 2 e S o O
Jacquard
piqué
Jacquard
réseau
saturé
(toutes les
aiguilles)
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Nom Parcours des mailles Devant du tricot Envers du tricot
Jacquard

réseau 1X1

Jacquard
réseau 1X2

Réseau
jacquard
1x3

Jacquard

rayure relief | T E A
ONONORONONORONO,

VA
%@iﬁgﬁ%ﬁ%ﬁ%&;ﬁ;
! !f‘%f f W v
VAYS %ﬁ%ﬁii IS
agag a}%m%gagw

CHORORORORONONG,

RO ONORO ]
CROSCROEOSOROMNS,

CREORORONORONONG,

A o oR o RO
CHORONCNONCRONS,
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STOLL

Envers du tricot

Devant du tricot

\d
,li

L=l
el Sy Py e “Poel el
- o

L)
&
&

% = = e ” & 5
= B & o
[v] 00. .0 00 o. o &g - & )
m - - O, O - - - 2 s z W, @ . |G o)
2| oo o el Ol O Hake - © o
(] o lie’o © . : . O R I o G (o G S I - ) (72 .8 Ly
ho - . 2 . - : 3 : : : ey o
o | o®lec?. alL. . A o e i 5
s o o . . ) 5 : : ; . z : - . -
- - 3 O - [l B e &1 L2 S CE: Hie, 8!
Q ) <) 0 < . © . . : . : 5 : . &

O | ecle . © ; : . . 5
m O, po . O, . © © ik i -l £
o | me ©; . ©; © © il | Al JESIES G -

[T

[ren (]

(] =

T = T O

- O -

c = S 5

=N S ®

E|T S T o

O T QO o

Oa.l S @

Z |- a - =
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18 Dessin2 : Jacquard avec différents
envers

KNIT AHEAD

Nom du dessin Jacquard Mustermix

Début 1x1

Type de fonctionnement de la | ¢+ Sans fonction de peigne

machine ¢ Sans Pincer / Couper

Description de dessin Dessin avec différents entrelacements
jacquard :

+ Jacquard flotté 2 couleurs

+ Jacquard 2 couleurs avec rayure sur I'envers

+ Jacquard 2 couleurs piqué sur I'envers

* Jacquard 2 couleurs avec arriére du réseau
(toutes les aiguilles)

¢ Jacquard 2 couleurs avec arriére du réseau
1x1

¢ Jacquard 3 couleurs avec arriére du réseau
1x2

+ Jacquard 4 couleurs avec arriére du réseau
1x3

* Jacquard 2 couleurs rayure relief
(Jacquard avec report)
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18.1

Charger un dessin et l'installer

Charger le dessin et installer la machine :

1)
2)

*

Charger le dessin dans la machine.
Installer un dessin :

Enfiler le fil dans les guide-fils
Positionner le guide-fil

Vérifier la zone de tricotage

exécuter I'opération "Tricoter proprement"” si nécessaire ou démailler
manuellement

Démarrer la machine.

Effectuer les modifications suivantes :
Commutateur de rapport (RS)

Longueur de maille (NP)

Valeur de tirage du tricot (WM, W+, WMK etc.)

Echelonnement des guide-fils & la lisiére du tricot (YD)

. Les modifications sont conservées pendant le travail sur la
1 machine.
Les modifications doivent étre enregistrées avant d'effacer
la mémoire de travail de la machine.
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19 Données du dessin : JA, PA, PM et SEN

Données du dessin : JA, PA, PM et
SEN

Données du dessin JA

Indication Définition
JA n= Définition du jacquard pour la répétition verticale
(n=1-8)

JA1=1140(1100-1140) |Ligne de départ dans I'élément de jacquard (jac)

JA1=1140(1100-1140) | Répétition

""""" 1100 S @ B G Bh Br B By B G
""""" 1102 R W W B A R B
TO0000000Y

""""" 1104 T A R T
TO0O000000

""""" 1106 S oET R B G BeaBraBe o
TO0000BTOT

""""" 1108 s e e ge e g BBy m w
TO0000000E

""""" 119 Q) W o BB B B
CO000ODOOO0

""""" 1332 IR (% [
D000 00000 @

""""" 1114 B op SrUAL B B 5 B
TO0T 000000

FeRCR KR R ReR-ECReN PEREE W EREn 8 S D
XK KON RoRCR-EoReN HiE «BEs a2 09
RO R RO RO RO RORCRORON Pl EEIRES EE &S
TOUOO0BE00 RS S e s e e e
N RONORORORCRORC] Hhegi  WRERE R S
foRoRe R NCRORORCROKCY U i R
o NoRoR-NoRORCRCRORON 1128 S - AR L L
TOoOCT T OO0 1130 .- - - AA L L
TO0000BT0T A% sopew & AR . ..
T e00 1184 v vowow ow ow AA . .
PRI BAB8 oo w oa v B A A .
TO0000000n 998 woww oz onon s AR
TO0000000T 1140 . . . ... A

Données du dessin PA et champs :

Indication Définition

PA: JA1; Mise en carte ( = mémoire du dessin)

FA-FZ Champ A a champ Z et champ 0 a champ 9

FO - F9 Avec les définitions de champ, on défini les zones du

dessin horizontales du PA.

FA=n-m Nom de champ
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Indication Définition
FA=n-m Largeur de champ

n = début du champ dans le PA

m = fin du champ dans le PA

Exemple :

FA=1-8

Le champ FA commence sur la 1re colonne et se
termine a la 8e colonne du PA.

< -

Données du dessin PM et SEN :

Indication Définition

PM: ; Mise en carte - Machine (= placement horizontal du dessin)
¢ de champs
¢ Symboles jacquard

PM: nFA; Le champ FA est répété n fois
PM : <FA>; Le champ FA est répété de la premiére a la derniére aiguille
SEN=n-m Zone d'aiguilles sélectionné de l'aiguille n - m (SElektierter
Nadelbereich)
< Needle bed »
- <FA= »
« SEN >
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Insérer une aiguille de coupe :

Aiguille coupante | Description

NSn, m Aiguilles ne tricotant pas : n etm
NSn-m Aiguilles ne tricotant pas :nam
NSVn Aiguilles ne tricotant pas : devant n
NS“An Aiguilles ne tricotant pas : derriére n
NSO Aiguilles ne tricotant pas : déconnecté
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19.1

Variantes de montage PA / PM

Exemple pour 'utilisation de PA, PAl et PM pour les programmes M1 /
M1plus :

*

Le jacquard est mis a la fin de la mémoire présente.

Le positionnement dépend de la taille de I'espace disque et de la
largeur du dessin.

Exemple de positionnement :

Taille de la mémoire moins largeur du dessin (SEN) = x ( x arrondi a la
centaine supérieure)

Le PAI est placé au méme endroit de fagon a ce que le PA et le PAl se
recouvrent.

La définition pour FA, FB et autres dépend du positionnement du
jacquard.

Le montage PA commence sur lI'espace disque 1.
F1 est élaboré a partir du PA.

PM, SEN et #L / #R lors de I'utilisation du peigne ou de Fully-Fashion
déterminent le placement des piéces de tricot sur la machine.

Programme Sintral M1 / M1plus : Montage PA-PM sans utilisation du

peigne

80 FBEG:M1-SIZES;

81 € ol FA ——— FB —--——

82 IF RS16=0 RS16=0

83 IF RS16=0 FA=5701-5706 FB=5707-5715 FC=5716-5718 FD=5719-5724
84 C ————— PE —SZIpAf o

IF RS16=0 PA:5701:JA1 1:4FA 5FB FC 4FD<.>; PAI:5701:JA1 1:4FA 5FB FC 4FD<N>;
€ oo Fil: oo (PME oo SEN oomo

IF RS16=0 F1=1-96 PM:152:F1; SEN=152-247

FEND C M1-SIZES

Programme Sintral M1 / M1plus : Montage PA-PM avec utilisation du
peigne :

FBEG:M1-SIZES;

C ———-- FA --- FB ---—-

IF RS16=0 RS16=0

IF RS16=0 FA=5488-5493 FB=5494-5502 FC=5503-5505 FD=5506-5511

C ——— PA --- PAI -----

IF RS16=0 PA:5301:JA1 152:4FA S5FB FC 4FD<.>; PAI:5301:JAL 152:4FA SFB FC 4FD<N>;
C ————- Fl --- PM: --- SEN —--—v

IF RS16=0 F1=1-399 PM:1:F1; SEN=1-399 #51=152 #52=247 #55=-36 H#56=-36

FEND C M1-SIZES
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Largeur de la mémoire pour PA :

Les machines CMS avec différents types d'ordinateurs ont différentes

largeurs de mémoire :

Type de machine :

Type d'ordinateur :

Largeur de la mémoire :

CMS

S$T211 -511 1320
ST611 - 811 1568
ST168 - 468 5760
OKC 5760

129



STOLL

19 Données du dessin : JA, PA, PM et SEN KNIT AHEAD

130



AAAAAAAAA 20 Dessin3 : Echarpe avec maille anglaise

20 Dessin3 : Echarpe avec maille
anglaise

Type de fonctionnement de la | ¢+ Sans fonction de peigne
machine + Sans Pincer / Couper
Description de dessin Echarpe avec entrelacement maille anglaise

+ 2 pieces sur la machine (2 SEN)
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20.1 Tricotage a plusieurs panneaux sans
utilisation de peigne :

Tricotage avec plusieurs zones SEN :

+ Machines sans peigne ou sans utiliser le peigne

Ordres Sintral
Position de base des guide- | YG1:
fils : YG2:
YG3:
YG4:
Champs de dessin F1:
- Ou -
F1:/F2:/F3:/F4:
Mise en carte Machine PM:F1xx:F1xx:F1xx:F1;
- Ou -
PM: F1 xx: F2 xx: F3 xx: F4;
Zone d'aiguilles SEN1=
sélectionnée SEN2=
SEN3=
SEN4=

Plusieurs zones SEN avec espace libre correspondant pour le guide-

fil :
< Needle bed >
T < <«
YG 1 10" YG2 1 vg3 10" YG4
SEN 1 SEN 2 SEN 3 SEN 4

La distance entre les différentes zones SEN dépend du
nombre de guide-fils utilisés par SEN.

__[]
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20 Dessin3 : Echarpe avec maille anglaise

Charger un dessin et l'installer

Charger le dessin et installer la machine :
1) Charger le dessin dans la machine.

2) Installer un dessin :

+ Enfiler le fil dans les guide-fils

+ Positionner le guide-fil

+ Vérifier la zone de tricotage

+ exécuter I'opération "Tricoter proprement" si nécessaire ou démailler
manuellement

3) Démarrer la machine.

4) Effectuer les modifications suivantes :

¢ Commutateur de rapport (RS)

¢ Longueur de maille (NP)

¢ Valeur de tirage du tricot (WM, W+, WMK etc.)

+ Echelonnement des guide-fils & la lisiére du tricot (YD)

Les modifications sont conservées pendant le travail sur la
machine.

Les modifications doivent étre enregistrées avant d'effacer
la mémoire de travail de la machine.

L]
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21 Dessind : Structure avec torsade
4x4

Nom du dessin Torsade_4x4
+ Dessin 1 piéce
Torsade 4X4_2 piéces

+ Dessin 2 pieces
Torsade_RS17
¢ Dessin 1 piéce avec fonction pour RS17

Début 1x1

Type de fonctionnement de la | ¢+ Avec fonction de peigne
machine + Avec Pince / Coupe
+ Fonction démaillage a la fin du tricot

Description de dessin ¢ Structure avec cote 1x1 et 2x2

* Torsade 4x4 croisées vers la droite et vers la
gauche
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Représentation du tricot et parcours des mailles du croisement de la
torsade 4x4< et 4x4>:

Représentation du tricot et parcours de mailles

o

[vpo

Vo

o |d g iddd i

[|.__|]F.!4 T I—I—l—l ...............

I o T
1

— — —
....!.! ........ I I

1
I « I
I « I

wo [f fidddddddddd g

Vo

o

o |D T F i

uo

U0

[vpo
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21.1 Mode de fonctionnement de la
machine et programme

Type de fonctionnement de la machine :

¢+ Type de fonctionnement avec utilisation du peigne :
Le programme de tricotage (Sintral, Jacquard, Setup) est congu de telle
fagon que la fonction de peigne est appelée au début du programme
et la fonction démaillage a la fin.

Résultat :

Chaque piece est commencée et démaillée a la fin avec le peigne.
Des piéces individuelles sont produites.

. Au début du tricot, il ne doit se trouver aucun tricot dans la
fonture ou dans le tirage principal.

Elément de programme Sintral :

RS17= C Kamm ein/aus (RS17=0)

C

c

C #98= C ARbwerfen ein/aus (#98=0)
C R519= C Without Elastic Yarn (RS19=0..1)
C R51=5 C 1xl Cycle

C RS52=1 C Cable Repeat

C R53=1 C Repeat End

C #69= C M5*#69 (1-4s) (#69=1..4)
C NP1=9.0 Setup Row

C NP2=10.0 Setup Tub

C NP3=9.5 1x1-Cycle

C NP4=12.0 Loose Row

C NP5=12.8 Struc Single jersey front
C NP6=12.5 Strue Single jersey back
C NPT7=11.5 Default front

C NP8=12.5 Safety rows

C NP11=8.8 Setup Row front

C NP20=9%.0 Startl

C NP21=10.0 start2

C NP22=11.0 Start3

C NP24=12.0 starts

C NP25=17.0 Comb Thread

c

MSECI=0.70

IF #L=0 $L=1 IF #R=0 #R=399 #LM=0 #RM=0
START

PFO

¥-CR1

YGC:1=A 2=C / 1=B 2=D 6=E;

¥YDF=2

6=E Rib thread 2
2=D Rib thread 1
1=B Elastic threadl

C 2=C Comb threadl

C 1=A Draw threadl

== e —————
YD

FBEG :M1-SIZES;

F1=1-39%

PA:JAl; PAI:JAL;

PM:1:F1l; SEN=1-399 #51=1 #52=399

FEND C M1-SIZES

JA1=1390(1100-1100)

Y¥-1B:HR1G; Y-2B:HR1G;

#99=0

IF R517=0 s0Y #99=1

IF RS17=1 SOYCRO #99=1

IF #99=1 #99=0 MS PRINT/CHECK YRRN CARRRIER/
F:M1-SINTRAL;

END

(¢}
HHHHHHH

CMS530 .Zopf_4x4 E8 /eisenlohr 01/1%/10 12:53:07 <M1> 5.2.004 Build 1 Release (gb) #139=566 #156=0 I-TYPE2 <SETUP2>

--------- I
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Fonction de peigne dans I'élément de programme SINTRAL :
1. Vider la fonture (Tricot sans guide-fils)
2. Placer le fil du peigne (fil élastique spécifique)

3. Le peigne se déplace vers le haut jusqu'a ce que le fil du peigne soit
saisi par les crochets du peigne ouverts.

4. Les crochets du peigne se ferment

Le peigne se déplace vers le bas jusqu'a ce que les crochets du peigne
ne soient plus dans les aiguilles

La fonction démaillage dans I'élément de programme Sintral :

* La fonction est appelée a la fin d'un tricot pour s'assurer
qu'aucun tricot ne se trouve plus dans la fonture lorsqu'une
nouvelle piéce est commencée.

280 C --====---- Abwerfen ----------
281 FBEG:SCHALTER-9;
282 JAl=1103 #L=125 $LM=0 #RM=0 #R=275

283 << S:<1->H(8)-H(8) /<1->H-H; Y:0/0; Vo 51 52 WMES MSEC=0.70
284 $#98=1
285 >> S:<1->H-H/<1->H-H: Y:0/0; 52 53 WMF2 MS$S=2.5

286 IF #69=>1 IF #69<=4 F:SCHALTER-10; C MS*#69 (1-4s)

287 FEND C Zbwerfen

288 C ---—-=---- Ms*$69 (1-4s) -—-=-=======

289 FBEG:S5CHALTER-10;

290 JA1=1100 #L=125 #LM=0 HRM=0 #R=275

291 << vo 50 WMF2 MSEC=0.70
292 IF#69=1 Ms5=1

293 IF#69=2 Ms=2
294 IF#69=3 Ms=

295 IF#69=4 Ms=

296 >> 50
297 FEND C MsS*§#69 (1-4s)

A I'aide du compteur #69 de la fonction démaillage, un
temps d'arrét supplémentaire (MS) dans le renvoi du
chariot peut étre défini.

Ceci est parfois nécessaire pour garantir le démaillage d'un
tricot.

__[]
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Charger le dessin dans la machine et
installer celle-ci :

Procédure :

*

*

Lire le dessin dans la machine

Installer un dessin :

— Enfiler le fil dans les guide-fils

— Positionner le guide-fil

— Contréler la fonture : pas de tricot dans les aiguilles

Démarrer la machine

Effectuer les modifications suivantes :

*

*

*

Longueur de maille (NP)

Valeurs de tirage du tricot (WM, W+, WNIK, ...)
Commutateurs de rapport (RS)

Echelonnement des guide-fils 4 la lisiére du tricot (YD)

Corrections du chevalement (VCI)

139



STOLL

KNIT AHEAD

21 Dessin4 : Structure avec torsade 4x4

21.3 Position du chevalement et ordres de
chevalement

Positions du chevalement :

Désignation Symbole Position de la fonture
Vo Chevalement normal IIII
Vi# Demi-chevalement = =
VU Chevalement de report IIII

La course de chevalement maximale de la fonture arriere
en partant de la position de base 0 est de 2 pouces vers la
gauche et 2 pouces vers la droite.

o

Fonctions de chevalement :

Ordre Fonction

VCIn Fonctions de chevalement n = 1 — 50 possibles.
¢ Une fonction est utilisée pour chaque chevalement utilisé.

+ La fonction contient tous les éléments pour influencer le
chevalement.

Ordres de chevalement généraux :

Ordres Désignation / Mouvement de fonture :
Valeurs min./

max.

140

Correction du
chevalement

n=A-Z
< - vers la gauche

wik B 21 81T 2 34
<111 I T |

¢ V+n
¢ V-n

¢ VKn>m > - vers la droite
e VKn<m m=1-10
m=0 La correction du chevalement est
désactivée
m=7? La machine s'arréte dans la position du
chevalement donnée pour contrbler
cette derniére et pour effectuer une
correction du chevalement si
nécessaire.
Surchevalement |n=1-24

ok 21T 071 23 4.
0N - I

I
|%E
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Mouvement de fonture :

Ordres Désignation /

Valeurs min./

max.
Vitesse de n=1-32 Réglage standard :
chevalement VV=32 (vitesse maximale)
¢ VW=n
i:

+ Les ordres de chevalement sont conservés pour une course du chariot

+ Des ordres de chevalement supplémentaires pour les machines avec
des fontures auxiliaires sont possibles.
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21.4 Maniement d'ordres de chevalement
sur la machine

Pour I'amélioration de la qualité et la sécurité de marche d'un programme
de tricotage (avec indications de chevalement), il peut arriver de devoir par
exemple apporter les modifications suivantes :

+ Correction du chevalement
+ Vitesse du chevalement

¢ Surchevalement

Indiquer la valeur pour la correction du chevalement :

> La machine est en marche jusqu'a I'arrét automatique (ordre Sintral ?)
de la machine.

> La machine est arrétée manuellement dans la position du chevalement
a vérifier.

1) Appeler la fenétre "Corrections du chevalement" avec ")]%J dans le
Menu principal.

- 0u -

v Appeler I"éditeur de Setup2" avec la touche

2) Appuyer sur la touche "Chevalement".

&

Mame WK | Direction | W | V+/- | Comment Take-down
a P rl3z o ?
WCIz a ? > 132 |0

‘Yarn carrier

avfl
Stitch length

-3

Speed

#IH

Cycle countsr

Racking
19x
‘mr

Miscellaneous

3) Taper dans le champ d'entrée.
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4) Saisir les valeurs ou un commentaire :

¢ Ordre VKn<? ou VKn>? dans le Sintral :

— Transformer le symbole ? en une indication de direction <<ou >>.

— Saisir la valeur VK nécessaire.
¢  Ordre VKn<0 ou VKn>0 dans le Sintral :

— Saisir la valeur VK nécessaire.

Programmation avec le Setup2 :

Fonction Sintral pour torsade :

Cable Repeat
RAPPORT-8;

*RS52

JAl=1337 #L=125 $LM=0 #RM=0 #R=275

Y-2B
<<
>>
<<
>>
<<
>>
<<
>>
<<
>>

v

v

LE I T Y I T A T Y )

FEND

FBEG

:HL1 HR1 F14°0; Y-6R:F1A"~0;
1<1=><RA>A(5) =Y (6) /<1l-><+>R-Y;
:<1-><A>A(5) -Y(6) /<1->U~ST/<1->U"ST;

r<l-><+>RA(5) =Y (6) ;
t<1=><RA>R(5) =Y (6) /<1->UXST=-+/<1=->UXST=-+;
1<1=->UVS+/<1->UVS+;

1<1->UVS+/<1->UVS+;

1<1->UVS+/<1->UVS+;
c<1=>U"ST/<1=->U"ST/<1l=><+>A(5) =Y (6) ;
1<1=><RA>A(5) =Y (6) /<1l-><+>R-Y;

C Cable Repeat

Résultat :

Y:=E/=D;
Y:=E;

Y:=D;
Y:=E;

Y:=D;
Y:=E/=D;

vu vo

vu

vu

VR4 VCI2
VL4 VCIl
VR4 VCI2
vo

vu

52
51
50
53
51
51
52
51
51
51

53
52

52
52
53
s$2
52
52

53

53

53

WMEFl MSEC2

wWo
WME1

WME'3
wWo
Wo
WME1

Avec VCIn aprés la position du chevalement, l'information du Setup2 est

exécutée.

Programmation avec le Setup1 :

Fonction Sintral pour torsade :

Cable Repeat
:RAPPORT-8;

*RS52

JA1=1337 #L=125 #LM=0 #RM=0 #R=275

Y-2B
<<
>>
<<
>>
<<
>>
<<
>>
<<
>>

v

v

LE T O I VI s B A ]

FEND

:HL1 HR1 F1+°0;

Y=-6R:F1A™0;
1<1-><RA>R(5) -¥(6) /<l-><+>R-Y;
:<1-><A>A(5) -Y(6) /<1->U"sT/<1->U"5T;

(<1l-><+>R(5) -Y(6) ;
1<1=><RA>R(5) ~Y(6) /<1->UXST-+/<1->UXST-+;
1<1->UVS+/<1->UVSs+;

:<1->UVS+/<1->UVS+;

:<1=->UVS+/<1->UVS+;
1<1=>U"ST/<1=->U"ST/<1-><+>RA(5) =Y (6) ;
1<1=><RA>R(5) Y (6) /<l-><+>R-Y;

C Cable Repeat

Y:=E/=D:
Y:=E;

Y:=D;
Y:=E;

Y:=D;
Y:=E/=D;

VU Vo0

vu

vu

VR4 F:VCIZ2;
VL4 F:VCIL;
VR4 F:VCIZ;
Vo

vu

52
51
50
53
51
51
52
51
51
51

53
52

52
52
53
52
52
52

53

53

53

WMF1l MSEC2

wWo
WHME1

WME3
wWo
Wo
WHME1

143



STOLL

21 Dessin4 : Structure avec torsade 4x4

144

KNIT AHEAD

Résultat :

Avec F:VCln; aprés la position du chevalement, une sous-fonction avec les
informations correspondantes est appelée.

Sous-fonction avec indications de chevalement :

FEEG :VCI1;
VKA<? VV=1 V+8
FEND

FBEG :VCIZ2;
VKA<? VV=1 V+8
FEND

Enregistrer les modifications:
¢ Lors du travail avec Setup2 :
— Les modifications sont déposées dans le fichier "Editeur de Setup2"
et enregistrées dans le fichier setx lors de la sauvegarde.
¢ Lors du travail avec Setup1 :

— Madifications avec indication directe
Indiquer les modifications dans la fenétre "Correction du

chevalement" ")]%J

Résultat : Les modifications sont conservées pour d'autres piéces.
Les données ne sont pas enregistrées.

— Modifications dans I'éditeur Sintral
Les modifications sont faites dans le programme Sintral et
enregistrées dans le fichier sin lors de la sauvegarde.
Résultat : Les modifications enregistrées et sont conservées pour
la production.
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21.5 Manipulation du commutateur de
rapport RS17

Type de fonctionnement avec utilisation du peigne :

+ Fonction de peigne avec commutateur de rapport RS17

RS17 Fonction
RS17 =0 Peigne et Pincer/Couper active
RS17 =1 Peigne et Pincer/Couper désactivée

+ Fonction de démaillage spéciale avec ordres pour pincer les
guide-fils

289 C ----—----- Abwerfen ----------

290 FBEG:SCHALTER-10;

291 JA1=1103 $#L=125 H#LM=0 #RM=0 #R=275

292 << Y-1a:C; V0 s1 MSEC=0.70 WO
293 >> Y-6R:C; 51 ¥Y-2B:C; 52 WO

294 IF RS19=1 F:SCHALTER-11l; € mit Gummifaden

295 JA1=1103 #L=125 H$LM=0 #RM=0 #R=275

296 << 5:<1->H(8)-H(8) /<1->H-H; ¥Y:0/0; V0O sl s2 WMEFS MSEC=0.70
297 #98=1
298 >> S5:<1->H(8)-H(8) /<1->H-H; Y¥:0/0; 52 53 WMEF2 MS=2.5

299 IF #69=>1 IF #69<=4 F:SCHRLTER-12; C MS*§69 (1l-4s)
300 FEND C Abwerfen

. La fonction de démaillage n'est appelée que lorsque le
commutateur de rapport RS17 est remis sur la valeur 0.

Charger le dessin avec RS17 et I'installer :
1) Lire le dessin dans la machine

2) Installer un dessin :

+ Enfiler le fil dans les guide-fils

+ Positionner le guide-fil

+ Controler le guide-fil
Il ne doit pas y avoir de tricot dans la fonture

+ Définir le compteur de pieces

+ Définir le commutateur de rapport

3) Démarrer la machine

= Le premier panneau tricoté est commencé avec le peigne.

4) Dés que le fil du peigne (Y-2A) est pincé, arrét le machine.
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5) Ouvrir I"Editeur de Setup2" avec la touche

6) Appuyer sur la touche "Commutateurs de rapport".

7) Indiquer la valeur 1 pour le commutateur de rapport RS17.

v

= Pour les panneaux tricotés suivants, le peigne et Pincer/Couper sont
désactives.

8) Confirmer I'entrée avec la touche

9) Produire des panneaux tricotés jusqu'a ce que le compteur de pieces
soit sur 0 et jusqu'a ce que la machine s'arréte.

10) Indiquer le commutateur de rapport RS17 = 0.

11) Appuyer sur la touche "SP" dans la fenétre %
12) Démarrer la machine avec la barre d'embrayage.

= Les guide-fils sont pincés, le panneau tricoté démaillé et le nouveau
panneau tricoté est commencé avec le peigne.
=-0U -

13) Indiquer le commutateur de rapport RS17 = 0 pendant le tricotage du

dernier panneau tricoté.

= La fonction de démaillage spéciale est exécutée.
Les guide-fils sont pincés a I'extrémité du panneau tricoté et le panneau
tricoté est démaillé.
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22 Vue d'ensemble des types de machines et des types de fonctionnement

22 Vue d'ensemble des types de
machines et des types de
fonctionnement

Pour la génération de machines CMS, il y a différents types de machines
qui peuvent travailler sous différents types de fonctionnement.

*

Type de fonctionnement sans utilisation du peigne :

Le programme de tricotage (Sintral, Jacquard, Setup) est congu de telle
fagon qu'un fil de séparation est placé au début.

Le fil de séparation permet de séparer les piéces aprés le tricot ou le
repassage.

Résultat :

Les différentes piéces sont tricotées les unes aux autres en une bande.

Pour ce type de fonctionnement, un tricot doit toujours étre
accroché aux aiguilles.

L]

Type de fonctionnement avec utilisation du peigne :

Le programme de tricotage (Sintral, Jacquard, Setup) est congu de telle
fagon que la fonction de peigne est appelée au début du programme
et la fonction démaillage a Ia fin.

Résultat :

Chaque piéce est commencée et démaillée a la fin avec le peigne.
Des piéces individuelles sont produites.

Au début du tricot, il ne doit se trouver aucun tricot dans la
fonture ou dans le tirage principal.

L]
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Types de machines avec peigne et unité pince de pince et de coupe :

CMS 5xx

Types de fonctionnement sans peigne ni unité de pince et de coupe :

1 piece % E %%

¢ La machine ne travaille pas en mode Fully-Fashion (ordre PFN)

+ SEN et le panneau tricoté commencent en général sur la premiére aiguille
au bord gauche de la fonture

+ F1 définit la largeur des panneaux tricotés

¢ Les guide-fils sont positionnés a la lisiere gauche et droite du tricot

+ Le peigne et I'unité de pince et de coupe sont désactivés

a plusieurs —
piéces @ ‘% %
e

SENT SENT SEN 4 SEN4
s — F1 -F4 — .

La machine ne travaille pas en mode Fully-Fashion (ordre PFN)

Il peut étre positionné 4 panneaux tricotés au maximum (SEN1-SEN4)
SEN1-4 et F1-4 définissent les largeurs de tricot correspondantes
Position de base des guide-fils (YG1 - YG4)

Les guide-fils sont respectivement positionnés a la lisiére gauche et droite
du tricot

+ Le peigne et I'unité de pince et de coupe sont désactivés

* & O o o
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Types de fonctionnement avec peigne et unité de pince et de coupe

1 piéce %%

=

v

Y

SEN1
F1

v

#L

#R

lrxnr\rtrna?‘w“- q

"liquqqql

* 6 6 6 o o

Le peigne est actif

La machine travaille en mode Fully-Fashion (ordre PFO0)

Le panneau tricoté est en général positionné au milieu de la machine.
SEN et F1 définissent la largeur totale de la fonture

Les compteurs #L et #R déterminent la largeur de tricot réelle

Les guide-fils sont positionnés dans l'unité de pince et de coupe

2 pieces . @

SENI

#L1

=

1+

[y 1+

#L2
#R1
N N

LA A KA KA A B

lr\ I S 2

* o o o

gauche

* & o o

Le peigne est actif

La machine travaille en mode Fully-Fashion (ordre PF0)
Il peut étre tricoté deux piéces
SEN1 et F1 définissent la largeur totale de la fonture

Les compteurs #L1 et #R1 déterminent la largeur de tricot de la piece

Les compteurs #L2 et #R2 déterminent la largeur de tricot de la piéce droite
Guide-fils pour la piéce gauche dans I'unité de pince et de coupe de gauche
Guide-fils pour la piéce droite dans l'unité de pince et de coupe de droite
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CMS 822

Types de fonctionnement sans peigne ni unité de pince et de coupe :

SENI1-SEN4  __ SENA
F1-F4 N

couplage étroit
a plusieurs
piéces

La machine ne travaille pas en mode Fully-Fashion (ordre PFN)

Il peut étre positionné 4 panneaux tricotés au maximum (SEN1-SEN4)
SEN1-4 et F1-4 définissent les largeurs de tricot correspondantes
Position de base des guide-fils (YG1 - YG4)

Les guide-fils sont respectivement positionnés a la lisiére gauche et droite
du tricot

+ Le peigne et l'unité de pince et de coupe sont désactivés

* O O 0 o
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CMS 822

Types de fonctionnement sans peigne ni unité de pince et de coupe :

Couplage large [ —
(tandem) % @ E %

SENT
F1

+ La machine ne travaille pas en mode Fully-Fashion (ordre PFN)

+ |l peut étre tricoté deux pieces

+ SINTRAL contient uniquement les informations pour le panneau tricoté
gauche
Résultat : La commande de la machine copie les informations du panneau
tricoté gauche pour le panneau tricoté droit.

+ La largeur de couplage sélectionnée détermine la distance entre les
panneaux tricotés

+ Les guide-fils sont respectivement positionnés a la lisiére gauche et droite
du tricot

+ Le peigne et I'unité de pince et de coupe sont désactivés

Types de fonctionnement avec peigne et unité de pince et de coupe

couplage étroit
1 piéce @ @
[ I |

SEN1
=

"~
W

#L #R
W O L 1qqqqq|

La machine travaille en mode Fully-Fashion (ordre PF0)

Le panneau tricoté est en général positionné au milieu de la machine.
SEN et F1 définissent la largeur totale de la fonture

Les compteurs #L et #R déterminent la largeur de tricot réelle

Les guide-fils sont positionnés dans I'unité de pince et de coupe

Le peigne est actif

* 6 6 o o o
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152

Types de fonctionnement avec peigne et unité de pince et de coupe

couplage étroit
2 piéces

| LI |
) SENT A
F1 4
#12 #R2
#L1 #R1

li"l'f [EPR—— r‘vﬂ*l'l"l'l"lwa

* & o o0

*

La machine travaille en mode Fully-Fashion (ordre PF0)

Il peut étre tricoté deux piéces

SEN et F1 définissent la largeur totale de la fonture

Les compteurs #L1 et #R1 déterminent la largeur de tricot de la piece
gauche

Les compteurs #L2 et #R2 déterminent la largeur de tricot de la piece droite
Guide-fil pour le panneau tricoté gauche dans l'unité de pince et de coupe
de gauche

Guide-fil pour le panneau tricoté droit dans I'unité de pince et de coupe de
gauche

Le peigne est actif

Couplage large
2 piéces

I -

SENT1 3
F1 g

A

#R2

#R1 #L2

#L1

[ J

* & o o

¢ Les compteurs #L2 et #R2 déterminent la largeur de tricot de la piéce droite
¢ Guide-fil pour le panneau tricoté gauche dans I'unité de pince et de coupe

La machine travaille en mode Fully-Fashion (ordre PF0)

Il peut étre tricoté deux piéces

SEN et F1 définissent la largeur totale de la fonture

Les compteurs #L1 et #R1 déterminent la largeur de tricot de la piece
gauche

de gauche

Guide-fil pour le panneau tricoté droit dans I'unité de pince et de coupe de
gauche

Le peigne est actif
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Types de machines sans peigne ni unité pince de pince et de coupe :

CMS 9xx

couplage étroit
1 piéce

+ La machine ne travaille pas en mode Fully-Fashion (ordre PFN)

+ SEN et le panneau tricoté commencent en général sur la premiére aiguille
au bord gauche de la fonture

+ Les guide-fils sont respectivement positionnés a la lisiére gauche et droite
du tricot

couplage étroit
a plusieurs
piéces

SEN1- SEN 4
F1-F4

La machine ne travaille pas en mode Fully-Fashion (ordre PFN)

Il peut étre positionné 4 panneaux tricotés au maximum (SEN1-SEN4)
SEN1-4 et F1-4 définissent les largeurs de tricot correspondantes
Position de base des guide-fils (YG1 - YG4)

Les guide-fils sont respectivement positionnés a la lisiere gauche et droite
du tricot

* 6 o6 o o
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CMS 9xx

Couplage large
(tandem)

W

+ La machine ne travaille pas en mode Fully-Fashion (ordre PFN)

¢ SINTRAL contient uniquement les informations pour le panneau tricoté
gauche
Résultat : La commande de la machine copie les informations du panneau
tricoté gauche pour le panneau tricoté droit.

+ La largeur de couplage sélectionnée détermine la distance entre les
panneaux tricotés

+ Les guide-fils sont respectivement positionnés a la lisiére gauche et droite
du fricot

+ |l peut étre positionné quatre piéces par chariot au maximum

Lors du tricotage de Fully Fashion, tous les types de
machine, qu'ils soient avec ou sans peigne ni unité de pince
et de coupe, fonctionnent en mode Fully-Fashion (Ordre
PFO).

i
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23 Largeurs de couplage des

machines tandems : CMS 9xx et
CMS 4xx TC

Types de fonctionnement :
¢ Couplage large en opération en tandem

+ Couplage étroit comme machine 4 systémes.

Types de fonctionnement

Hﬁl@ —)

[+] 0 0] lI

Couplage étroit

Couplage large avec barre de liaison (1)

Avec les différentes largeurs de couplage sont obtenus
différents espaces libres pour déposer les guide-fils pour
les différents panneaux tricotés.

Largeur de couplage pour CMS 922 et CMS 411 TC /422 TC :
54"

| 52"

[ o o oo

| "
50"

Largeur de couplage pour CMS 933 et CMS 433 TC :

54"
52”
re— |
[ o ¢ o o o]
T |
56"
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Zone d'aiguilles pour largeur entiére de la fonture de 96 pouces

Jauge Zone d'aiguilles
E5 1-479

E7 1-671

E8 1-767

E10 1-959

E12 1-1151

E14 1-1343

Largeurs de couplage et distances entre les panneaux tricotés :

P 1
|T ]
_n'
Largeur de couplage 56" :
Jauge Largeur de Espace libre Largeur de
tricotage 40" tricotage 40"
E5 (2,5.2) 1-199 16" 281 -479
E7 (3,5.2) 1-279 393 - 671
E8 1-319 449 - 767
E10(5.2) [1-399 561 - 959
E12 (6.2) 1-479 673 - 1151
E14 (7.2) 1-559 785-1343
Largeur de couplage 54" :
Jauge Largeur de Espace libre Largeur de
tricotage 42" tricotage 42"
E5 (2,5.2) 1-209 12" 271 - 479
E7 (3,5.2) |[1-293 379 - 671
E8 1-335 433 - 767
E10 (5.2) 1-419 541 - 959
E12 (6.2) 1-503 649 - 1151
E14(7.2) |1-587 757 - 1343
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Largeur de couplage 52" :

Jauge Largeur de Espace libre Largeur de
tricotage 44" tricotage 44"

E5 (2,5.2) 1-219 8" 261 - 479

E7 (3,5.2) |1-307 365 - 671

E8 1-351 471 - 767

E10(5.2) [1-439 521 - 959

E12 (6.2) 1-527 625 - 1151

E14 (7.2) 1-615 729 - 1343

Largeur de couplage 50" :

Jauge Largeur de Espace libre Largeur de
tricotage 46" tricotage 46"

E5 (2,5.2) 1-229 4" 251 - 479

E7 (3,5.2) 1-321 351 - 671

E8 1-367 401 - 764

E10(5.2) [1-459 501 - 959

E12 (6.2) 1-551 601 - 1151

E14(7.2) [1-643 701 - 1343

Largeur de couplage 48" :

Jauge Largeur de Espace libre Largeur de
tricotage 48" tricotage 48"

E5 (2,5.2) 1-239 o" 240 - 479

E7 (3,5.2) 1-335 336 - 671

ES8 1-383 384 - 764

E10(5.2) |1-479 480 - 959

E12(6.2) |1-575 576 - 1151

E14 (7.2) 1-671 672 -1343

i Avec une largeur de couplage de 48 pouces, la largeur de

tricotage maximale ne peut pas étre utilisée.
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23.1 Couplage large du chariot

1)

8)

9)

Programmer une rangée a vide et fixer l'indication de tricotage.
- Ou -

Appeler le menu "Démarrage de la machine" et appuyer sur la touche
"SPF S0".

Démarrer la machine avec la barre d’'embrayage et I'arréter a nouveau
lorsque le chariot se trouve juste apres le point de renvoi de gauche.

Désactiver I'alimentation en courant 40 volts :

154

Appuyer sur la touche dans le menu principal.

Appuyer sur la touche H i

Désactiver I"alimentation en courant 40 volts " dans le menu.

Ouvrir les segments de la paroi arriére et enlever les segments.

o ol

Enlever les vis (2) et la barre de couplage (1).

o=

[+] [

Pour le couplage large (comme machine tandem), faire glisser le
chariot de droite vers la droite jusqu'a ce que la barre de couplage (1)
puisse étre montée.

Mettre les vis en place et les serrer (2).

10) Pour remplacer les cames, enlever la piéce de chariot.

EE — A R

— i

. Avec un couplage large, les cames doivent étre remplacées
pour des raisons de sécurité.

11) Poser la piéce de chariot sur la surface d'appui et I'assembler avec le

chariot.

12) Fermer la paroi arriére.

13) Mettre en service I'alimentation en courant 40 volts.
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14) Appeler le "Menu principal".

)
15) Appeler le menu "Service".
16) Appeler le menu "Réglages de base".
17) Appeler le menu "Configurat. de la mach. 2".
i configuration de la machine 2 STOLL
Production de tricots techniques ? Non (SR - |
Tandem avec pelgne oul [T - |

18) Dans le champ "Tandem avec peigne", contréler le réglage.
"Oui" : La machine travaille avec le tirage par peigne
"non" : La machine travaille sans le tirage par peigne

= Le chariot marche a vitesse lente jusqu'a ce qu'il s'arréte
automatiquement et que le message "Reconfiguration” apparaisse a
I'écran.
La commande s'adapte a la nouvelle largeur de couplage.
Aprés un bref délai, le message disparait a nouveau.

19) Amener les chariots vers la gauche.
A cet effet, appuyer sur la touche "S<" dans la fenétre "Courses de
référence" et démarrer la machine avec la barre d'embrayage.

20) Si le chariot de gauche se trouve en dehors de la fonture, arréter la
machine.

21) Dans la fenétre "Courses de référence", appuyer sur la touche "S>".

22) Tirer brievement la barre d'embrayage vers le haut.
Les chariots ne peuvent se déplacer qu'un tout petit peu vers la droite.

= La course de référence est terminée.

23) Charger le programme de tricotage.

Lorsque les chariots fonctionnent a couplage large, les
aiguilles doivent étre libres de tricot entre les deux
panneaux tricotés et a droite et & gauche de ces panneaux
tricotés.

Tous les guide-fils doivent étre positionnés.

L]

24) Appeler l'attribution des guide-fils.
25) Charger le nouveau programme de tricotage.

26) Lancer le programme.

159



STOLL

23 Largeurs de couplage des machines tandems : CMS 9xx et CMS 4xx TC KNIT AHEAD

23.2 Couplage étroit du chariot

1)

3)
4)

5)

6)

7)

9)

Programmer une rangée a vide et fixer l'indication de tricotage.
- ou -

Appeler le menu "Démarrage de la machine" et appuyer sur la touche
"SPF S0".

Démarrer la machine avec la barre d’'embrayage et I'arréter a nouveau
lorsque le chariot se trouve juste apres le point de renvoi de gauche.

Désactiver I'alimentation en courant 40 volts.

Pour remplacer les cames, enlever la piéce de chariot.

T T —> G
Poser la piéce de chariot sur la surface d'appui et I'assembler avec le
chariot.

Ouvrir les segments de la paroi arriére et enlever les segments.

Fletal

Enlever les vis (2).

Enlever la barre de couplage (1).

Pour le couplage étroit (comme machine tandem), faire glisser le
chariot de gauche vers la droite accrocher la barre de couplage(1).

10) Mettre les vis en place et les serrer (2).

11) Placer le faisceau de cables dans I'étrier de retenue.

On évite ainsi que les cables ne s'usent sur le support (3) et soient
endommagés.

12) Fermer la paroi arriére.

13) Mettre en service I'alimentation en courant 40 volts.
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14) Appeler le menu "Service".

15) Appeler la fenétre "Courses de référence".

16) Lancer la course de référence.

= La course de référence est terminée.

17) Charger le nouveau programme de tricotage.
-ou-

v Lancer le programme déja lu.
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24 Types de fonctionnement et

largeurs de couplage de la CMS

822

Couplage pour CMS 822

Types de fonctionnement

=) (-

o _ 0O

p— ¥

) ]

[+] 0 0]

Couplage étroit

Couplage large avec barre de liaison (1)

Avec les différentes largeurs de couplage sont obtenus différents
espaces libres pour déposer les guide-fils pour les différents

panneaux tricotés.

L]

La zone d'aiguilles de la CMS 822 est de 84".

Type de fonctionnement : Machine 4 systémes

E5(25.2)
E7(352)
EB8

E10(5.2)
E12(6.2)
E 14 (7.2)
E 16 (8.2)

419
587
671
839
1007
1175

P N e e 8

1343

+ Type de fonctionnement : Couplage étroit avec ou sans peigne

— Les 4 systémes fonctionnent dans une zone SEN.

a1

32 33 54

+ Type de fonctionnement : Couplage étroit sans peigne

— Les 4 systémes fonctionnent dans plusieurs zones SEN (4 au
maximum).
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Largeurs de couplage pour CMS 822

L

—a0r —

44"

Type de fonctionnement : Machine tandem sans peigne

*

2 systemes fonctionnent dans une zone SEN.

Largeur de couplage 42"

"E5(25.2)
"E7(35.2)
"ES8

“E10(5.2)
CE12(6.2)

E 14 (7.2)

“E 16 (8.2)

*

*

: E5(25.2)
P E7(35.2)
ES8

" E10(5.2)
P E12(6.2)
P E14(7.2)
' )

40"

4 "
211 - 419
295 - 587
337 - 671
421 - 839
505 - 1007
588 - 1175
673 - 1343

- 199
- 279
- 319
- 399
- 479
- 559

- 639

4”

221
309
353
441
529
625

725

2 panneaux tricotés sont produits I'un a c6té de l'autre.

Le programme de tricotage est réalisé pour le chariot de gauche avec
les chutes de tricotage S1 et S2. La sélection des aiguilles est calculée
en interne pour le panneau tricoté de gauche et transféré sur le chariot
droit qui produit le panneau de droite.

a1

52

21

52

o

La méthode de travail de la CMS 822 correspond a celle
d'une CMS 4xx TC / CMS 9xx.
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Type de fonctionnement : Machine tandem avec peigne

+ 2 systémes fonctionnent dans une zone SEN.

Largeur de couplage 42" ;

|
: 4 " 4 11}
"E5252)[1 - 209 o [211 - 419
CET(352)1 1 - 293 295 - 587
"EB8 1 - 335 337 - BT
cE10(5.2) [ 1 - 419 421 - 839
cE12(8.2) |1 - 3503 505 - 1007
"E14(72) | 1 - 587 589 - 1175
"E16(8.2) L1 - 671 673 - 1343
Largeur de couplage 44" :
| 44"_’
— ’f =

| 40" 40"
tES5(252) 1 - 1989 4" | 221 - 419
ET(ES2) 1 - 279 309 - 5687
:E8 1 - 319 353 - 671
cE10(5.2) 1 1 - 399 441 - 839 .

E12(6.2)| 1 - 479 529 - 1007
cE14(7.2)1 1 - 559 625 - 117§ :
: E16{82) 1 - B39 725 - 1343] :

¢ 2 panneaux tricotés sont produits I'un a cété de l'autre.

¢ Les deux chariots fonctionnent comme un seul chariot & grand
écartement et avec la séquence systéme :

a1

32

33

54

24 Types de fonctionnement et largeurs de couplage de la CMS 822

+ Les guide-fils pour le panneau tricoté de gauche sont placés dans
I'unité de pince et de coupe de gauche.

+ Les guide-fils pour le panneau tricoté de droite sont placés dans l'unité
de pince et de coupe de droite.

+ Le fil du peigne (fil élastique) est introduit dans le tricot avec un guide-
fil sur les deux panneaux tricotés.
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1) Appuyer sur la touche

Particularité pour le type de fonctionnement Tandem avec peigne
(CcC):

Activer / désactiver la sélection des aiguilles :

= Le menu "Démarrage machine" s'affiche.

STOLL

Démarrage

(3 SFF S0

(_«; SP & part. ligne

(j SFF - ligne fixe

(} SP & partir rangée 1

(j Tricoter propre partir ligne 950 Gl

THE RIGHT WAY TQ KNIT

Sélection d'aiguille

Arr.
Mche

Arr.
@ Mche Chariot gauche
999 Arr.
’_® Mche Chariot droit

Sélection d'aiguille

(j Effacer les positions (EAY)

Sélection des aiguilles

"Sélection des
aiguilles"

"Désactivé" | Sélection des aiguilles désactivée

" Activé" Sélection des aiguilles activée

i Uniquement pour machines tandem avec chariots a large couplage :

"Chariot (1) |"Désactivé" | Sélection des aiguilles désactivée dans
gauche" le chariot a gauche
" Activé" Sélection des aiguilles activée dans le
chariot a gauche
"Chariot droit" | (2) |"Désactivé" | Sélection des aiguilles désactivée dans

le chariot a droite

" Activé" Sélection des aiguilles activée dans le
chariot & droite
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25 Dessin5 : Dessin structuré avec

applications

Nom du dessin

+ Type de fonctionnement en tandem sans
peigne
Struktur+Appli-Tandem

+ Type de fonctionnement en tandem avec
peigne
Struktur+Appli-Tandem+Kamm

Début

Tubulaire

Type de fonctionnement de la
machine

CMS 530

+ Type de fonctionnement avec peigne

CMS 822

+ Type de fonctionnement en tandem sans
peigne

+ Type de fonctionnement en tandem avec
peigne

Description de dessin

¢ Structures avec mailles endroit et mailles
envers

+ Ajour

+ Applications de différentes couleurs
— Isolées ou céte a cote
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Représentation du tricot et parcours de mailles

Représentation

Dessin de base

Application

Applications cote a cote
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Type de fonctionnement de la
machine : tandem sans peigne

Tandem sans peigne

Le programme de tricotage (Sintral, Jacquard, Setup) est structuré de la
maniére suivante :

+ Le programme de tricotage est réalisé pour le chariot de gauche avec
les chutes de tricotage $1 et S2. La sélection des aiguilles est calculée
en interne pour le panneau tricoté de gauche et transféré sur le chariot
droit qui produit le panneau de droite.

21 ad sl ad

+ Un fil de séparation est inséré au début du programme.
Le fil de séparation permet de séparer les pieces aprés le tricot ou le
repassage.

Résultat :
Les piéces sont tricotées les unes a la suite des autres, reliées par le fil de
séparation.

Pour ce type de fonctionnement, un tricot doit toujours étre
présent dans le tirage principal.

L]

Réglage important pour ce type de fonctionnement :

We

1) Appeler le menu principal

2) Avec

ouvrir le menu "Service".

3) Ouvrir la fenétre Réglages de base avec |22

4) Appuyer sur la touche

= La fenétre "Configurat. de la mach. 2" apparait.

M Configuration de la machine 2 STOLL

THE RIGHT WAY T0 KNIT

Tandem avec peigns Non
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5) Pour "Tandem avec peigne", régler sur Non pour ce type de
fonctionnement
= Pincer & Couper désactivé
We
6) Retour au "menu principal" avec
7) Exécuter la course de référence.
= Apres la course de référence, le mode Tandem sans peigne et actif.
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Type de fonctionnement de la
machine : Tandem avec peigne

Tandem avec peigne (CCC) :

Le programme de tricotage (Sintral, Jacquard, Setup) est structuré de la
maniére suivante :

¢ Les deux chariots fonctionnent comme un seul chariot a grand
écartement et avec la séquence systéme :

Al 5 53 54

+ Les guide-fils pour le panneau tricoté de gauche sont placés dans
I'unité de pince et de coupe de gauche.

+ Les guide-fils pour le panneau tricoté de droite sont placés dans l'unité
de pince et de coupe de droite.

+ Au début du programme figure la fonction peigne dans laquelle le fil
du peigne (fil élastique) est introduit dans le tricot avec un guide-fil sur
les deux panneaux tricotés.

+ Une fonction démaillage est appelée la fin du tricot.
Résultat :

Chaque piéce est commencée et démaillée a la fin avec le peigne.
Des piéces individuelles sont produites.

Pour ce type de fonctionnement, aucun tricot ne doit se
trouver dans le tirage principal.

L]

Réglage important a faire pour ce type de fonctionnement :

We

1) Appeler le menu principal

2) Avec

ouvrir le menu "Service".

3) Ouvrir la fenétre Réglages de base avec =
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Dessin structuré avec applications KNIT AHEAD

4) Appuyer sur la touche 2

= La fenétre "Configurat. de la mach. 2" apparait.

5)

6)
7)

¥ Configuration de la machine 2 STOLL
Production de tricots technigues 7 Non
Tandem avec pelgne Oui oul M

A "Tandem avec peigne", régler sur Oui pour ce type de
fonctionnement

Avec ce réglage Pincer & Couper est activée.

We

Retour au "menu principal" avec

Exécuter la course de référence.

Aprés la course de référence, le mode Tandem avec peigne et actif.
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25.3 Charger le dessin dans la machine,
coupler large et installer la machine :

Installer un dessin :
1) Charger le dessin dans la machine
) Couplage large du chariot : 44”
3) Effectuer une course de référence
) Vérifier le réglage dans la fenétre "Configurat. de la mach. 2" :

¢+ Tandem - avec peigne : non
Résultat : La machine travaille sans peigne en mode tandem.

¢+ Tandem - avec peigne : oui
Résultat : La machine travaille avec peigne, pas en mode tandem.
2 panneaux sont produits l'un a c6té de l'autre.

5) Enfiler le fil dans les guide-fils
6) Positionner le guide-fil

7) Contrdler la fonture :
pas de tricot dans les aiguilles ?

8) Démarrer la machine

Effectuer les modifications suivantes :

1) Longueur de maille (NP)

2) Valeurs de tirage du tricot (WM, W+, WMK; ...)

3) Commutateurs de rapport (RS)
)

4) Echelonnement des guide-fils a la lisiére du tricot (YD)
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25.4 Tandem sans peigne : Enfiler les

STOLL

KNIT AHEAD

guide-fils et les positionner

Appeler I'occupation et I'attribution des guide-fils :

1) Dans le menu principal, appeler le menu "Démarrage de la machine"

avec la touche

2) Appuyer sur la touche "SP a partir de la ligne 1".

3) Amener le chariot dans le renvoi de la gauche vers la droite.

4) Appeler le menu principal avec

wWe

5) Appeler le menu Guide-fil .

= L'attribution des guide-fils s'affiche.

“:" Yarn carrier

STOLL

THE RIGHT WAY TQ KNIT

Y [SENL[vi=n [0/1] ¥G [ v [ Ka Kb | K<l=a | K<I=b | Type | I<> | Ba|Bb | Ua | Ub

1A 1 A 1 -37 -37 0.0 0.0 N 9 9 14.5 14.5
1B 1 B 1 436 436 0.0 0.0 N 9 9 145 145
25 1 c 1 45 -45 0.0 0.0 N 9 9 145 145
2 1 D1 444 444 0.0 0.0 N 9 9 145 145
Ba 1 E 1 476 476 0.0 0.0 N 9 9 145 145
4| »

ﬁ W 1A Current YCI: Current YDI:

6) Appuyer sur la touche
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7) Appeler la fenétre "Attribution des guide-fils" avec la touche E‘

= La fenétre "Attribution des guide-fils" s'ouvre.

;: Allocation yarn carrier STOLL
Left carriage Right carriage
v [ yve [ v [ [ ¥ [ vs [ v
1aL -10 -10 18R 690 690
2L 225 225 20R 925 925
348l 243 243 36R 943 943
4l 234 234 45R 934 934
BaL 220 229 BOR 920 EEE

8) I. Enfiler le fil dans les guide-fils a la lisiére du tricot d'aprés la valeur
prédéfinie et positionner le guide-fil.

Si le nombre de guide-fils dans le Sintral différe du nombre
de guide-fils réellement présents sur la machine, vous
pouvez transférer des guide-fils du chariot gauche au
chariot droit.

L]
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176

Echange des guide-fils entre le chariot de
gauche et le chariot de droite
Si le nombre de guide-fils dans le Sintral differe du nombre de guide-fils

réellement présents sur la machine, vous pouvez transférer des guide-fils
du chariot gauche au chariot droit.

* L'ordre suivant n'est possible qu'avec les machines tandem
1 (sans peigne) et doit étre indiqué dans le Sintral.

Echange des guide-fils entre le chariot de gauche et le chariot de
droite :

> La machine n'est pas en marche.

" I" avec la touche

1) Appeler I"éditeur Sintra

2) Insérer I'ordre YLR:3-5; dans la ligne Sintral 51 par exemple.

= Le guide-fil 3 tricote dans le chariot gauche pendant que le guide-fil 5
travaille dans le chariot droit.

40 START
41 Y-CRO
50 YG:1=A / 2=B 3=C 4=D 6=E;
B e oo
52 ¢C LEFT I RIGHT I
53 Crmmmmmmme e T e e ———— I
54 C I 6=E Rib thread 2 I
55 ¢© I 4=D I
56 C I 3=C I
57 ¢ I 2=B Rib thread 1 I
58 C 1=4 Draw threadl I I
59 Cmm—mmm oo e L L L P e PP PP PP e e I
60 YD ¥C
Ordre Signification
YLR:n-m; Echange des guide-fils entre le chariot de gauche et le

chariot de droite

n = chariot de gauche

m = chariot de droite

Exemple :

YLR:3-5;

YLR:3-5 4-5;

3) Confirmer I'entrée avec sur le clavier.

= Les modifications du programme sont enregistrées dans la mémoire du
dessin.
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25.4.2 Correction supplémentaire de la longueur

de la maille pour le panneau tricoté de
droite

Corriger la longueur de la maille dans le chariot de droite :

. En cas d'utilisation de fils différents, il peut étre nécessaire
1 de modifier la longueur de la maille dans le chariot droit.

1) Appeler I"éditeur de Setup2" avec la touche ﬂ.‘..fﬂ

=-0U -

v Appeler I"éditeur de Setup2" avec la touche

v Appuyer sur la touche "Longueur de maille".

Résultat : L'onglet NP avec toutes les valeurs NP utilisées dans le
dessin s'affiche.

2) Ouvrir I'onglet "NPR".

MNP NPR

Name Front << | Back << Front >>  Back >> Comment Take-down
0,00 0.00 0,00 0.00 ?

rarn carrier

stitch length

Champs d'entée | Signification

NPR:<<k-I>>m-n | Correction de la position des cames de chute dans le
chariot droit en fonction de la direction du chariot
<</ >> = direction du chariot

k, m = longueur de la maille pour la fonture avant

I, n = longueur de la maille pour la fonture arriére

3) Appuyer sur les champs d'entée et saisir un commentaire.

v

4) Confirmer les entrées avec
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25.4.3 Désactiver la sélection des aiguilles

Activer et désactiver la sélection des aiguilles :

La sélection des aiguilles peut étre activée ou désactivée
pour des piéces défectueuses dans un chariot.

o

1) Dans le menu principal, appeler le menu "Démarrage de la machine"

avec la touche

(& Machine start STOLL
e THE RIGHT WAY TO KNIT
- Start Needle selection
(} SP from line 1
= Needle selection
_ on
(j SP from line 40

_ Off Left
(j SPE SO on ert carriage
- Off

(} P.aft. press-off M1 from #90 0 L verm eamrier
#L: #51
#R: #52

(j Delete positions (EAY)

2) Effectuer le réglage désiré sous "Sélection des aiguilles"”.

Réglage Fonction
"Sélection des "Désactive" | Désactiver la sélection des aiguilles
aiguilles " Active" Activer la sélection des aiguilles

1.: Ce réglage n'influence pas le réglage sous chariot de
gauche ou chariot de droite.

Cela signifie que chaque réglage est conservé si la
sélection des aiguilles est désactivée.

Résultat : Utilisation simplifiée pour le tricot en mode
tandem.

Sélection uniquement pour machines tandem

"Chariot gauche" | "Désactivé" | Désactiver la sélection des aiguilles dans le
chariot gauche

" Activé" Activer la sélection des aiguilles dans le
chariot gauche

"Chariot droit" "Désactive" | Désactiver la sélection des aiguilles dans le
chariot droit

" Active" Activer la sélection des aiguilles dans le
chariot droit

Tous les réglages de la sélection des aiguilles sont activés
en standard.

__[]
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26 Dessin6 : Fully Fashion

M

Nom du dessin Fully-Fashion
Début 1x1
Type de fonctionnement de | ¢ Avec peigne et pince / coupe
la machine + Sans peigne ni pince / coupe
Description de dessin ¢ Ordres Fully-Fashion supplémentaires
+ Compteurs utilisés lors du tricotage en
forme
+ Longueur de maille différente a la lisiére de
la forme
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26.1 Informations supplémentaires pour
Fully Fashion - avec peigne

Pour Fully-Fashion avec peigne des ordres supplémentaires sont
nécessaires dans le Sintral :

+ PFO

+ WMN

+ Compteur

+ Position de base des guide-fils

+ YDF

I. Ordres Fully-Fashion :

Ordre Fonction

PFN La machine travaille comme machine normale
(sélection des aiguilles sur toute la largeur SEN)

PFO La machine travaille comme machine Fully-Fashion
(Sélection des aiguilles a l'intérieur de #L - #R)

WMN La valeur du tirage du tricot dépend du nombre d'aiguilles
(change avec la largeur de tricotage)

YDF Distance supplémentaire entre les guide-fils lors du tricotage en Fully
Fashion
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26 Dessin6 : Fully Fashion

— SEN

- F1
Compteur |Fonction
#L Compteur du bord a la lisiere gauche
#R Compteur du bord a la lisiére droite
#51 Largeur de début a gauche
#52 Largeur de début a droite
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lll. Compteur I'encolure en V :

Compteur |Fonction

#LM Compteur de lisiére a gauche au centre
#RM Compteur de lisiére a droite au centre
#53 Largeur de début a gauche au centre
#54 Largeur de début a droite au centre

IV. Position de base des guide-fils :
+ Avec peigne : YGC: 1=A 2=B 5=E / 2=C 4=D 6=F;

+ Les guide-fils sont arrétés dans la pince.

V. Distance entre guide-fil et lisiére :

+ YD: Distance entre guide-fil et lisiére du tricot

¢ YDF: Distance supplémentaire des guide-fils lors du tricotage en forme

%

YD
= YDF

Ordre :

YDF =n

Distance des guide-fils lors du tricotageen |n=1-20
forme (aiguilles)
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26 Dessin6 : Fully Fashion

Informations supplémentaires pour
Fully Fashion - avec peigne

Pour Fully Fashion sans peigne des ordres et des fonctions
supplémentaires sont nécessaires :

+ Rangées de transition

+ Position de base des guide-fils

I. Rangées de transition :

Les rangées de transition ne sont utilisées que pour
Tricotage sans peigne.

L]

+ Lesrangées de transition constituent la transition entre la largeur finale
du panneau tricoté en cours et la largeur du début du panneau tricoté
suivant.

¢ Lafonction FF-TRANSITION contient des fonctions pour les
augmentation ou le démaillage.

¢ Lalongueur peut étre régulée a l'aide de RS17.

+ L'utilisation de guide-fils séparés permet le travail avec des fils de reste.
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FBEG:.FF-TRANS;

IF #1LM<#54
IF #1L=#51
IF #L<=#51
IF #I>=#51
IF #L<>#51
FEND

184

IF
IF
IF
IF
IF

#RM>H#E3
#R=#52

#R>=H#52
#R<=H52
#R<>H#52

e ]

Fonction Sintral :

IF #RM-#LM>2

F:!'-PRESS-OFF;
F: !-WIDENING;
F:!-PRESS-OFF;

FF-TRANSITION

KNIT AHEAD

=
=);

F: ! -WIDENING-V;
#L=#51 #R=#52 #IM=0 ¥RM=0 GOTO FEND
#L=#51 #R=#52 #IM=0 ¥RM=0 GOTO FEND
#IL=#51 #R=#52 #IM=0 ¥RM=0 GOTO FEND

F: ! -WIDENING;

#1=#51 #R=#52 #IM=0 #RM=0
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Il. Position de base des guide-fils :
Sans peigne :
+ YG: 2=V 4=A 8=D / 1=S 3=G 6=G 8=G;
— Les guide-fils sans F sont arrétés avec S0Y au SEN.
+ YG: 2=V 4=A 8=D / 1=S 3F=G 6F=G 8=G;

— Les guide-fils avec F sont arrétés avec SOY a la lisiere.
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26.3 Attribution des compteurs pourla CMS

186

822

l. Type de fonctionnement Machine 4 systémes

L'attribution des compteurs pour ce type de fonctionnement est la méme
que pour une CMS 9xx / 4xxTC

Méthode de travail :
+ Tricotage avec les 4 systémes dans une zone SEN.

+ Tricotage avec les 4 systémes dans plusieurs zones SEN (1-4).

Il. Type de fonctionnement : Machine tandem sans peigne

L'attribution des compteurs pour ce type de fonctionnement est la méme
que pour une CMS 9xx / 4xxTC en couplage large

. Les informations du programme de tricotage sont
1 transférées du chariot gauche au chariot droit.
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lll. Type de fonctionnement : Machine tandem avec peigne :

#R1 #12 #R2

#55 #56 #59 #60

SEN
- F1

A A
\A/

Compte |Fonction

ur

#L1 Panneau gauche Compteur lisiére gauche du tricot
#R1 Panneau droit Compteur lisiére gauche du tricot
#LM1 Panneau gauche Compteur gauche du centre

# RM1 Panneau gauche Compteur droit du centre

# 55 Panneau gauche Largeur de début a gauche

# 56 Panneau gauche Largeur de début a droite

# 57 Panneau gauche Largeur de début a gauche au centre
# 58 Panneau gauche Largeur de début a droite au centre
#L2 Panneau droit Compteur lisiére gauche du tricot
#R2 Panneau droit Compteur lisiére gauche du tricot

# LM2 Panneau droit Compteur gauche du centre

# RM2 Panneau droit Compteur droit du centre

#59 Panneau droit Largeur de début a gauche

#60 Panneau droit Largeur de début a droite

# 61 Panneau droit Largeur de début a gauche au centre
# 62 Panneau droit Largeur de début a droite au centre
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26.4 Diminution et augmentation pour Fully
Fashion

Séquence de diminution pour Fully Fashion :

Représentation du tricot a la lisiére de Représentation du tricot a la lisiére de

diminution de gauche diminution de droite
_sTTTTETT TTTTTEY -
e e

5 R

e _ diddin

-.

-.

Parcours des mailles a la lisiére de Parcours des mailles a la lisiére de

diminution de gauche diminution de droite
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(<1->UVS+/<1->UVS+;
1<1=>UVS+/<1=->UVS+;
:<1=><B>A(J1) =Y (J2) /<1=->U"ST/<1->U"ST; Y:=D;

1<1=>UVS+/<1=->UVS+;
1<1=>UVS+/<1=->UVS+;
:<1->UXST-+/<1->U"ST;

Augmentation pour Fully Fashion

26 Dessin6 : Fully Fashion

e Pl e Dk el e el e e )
| S Sy B e mes) mea S e
£ TG e ek el e el e e |

Bl e b e e ol L L

[ 2 S ey oy wiomf (oY By k) o]

+ihy
ity
+0 9
sty
+ihy
ity
+0 9
+i0 e
-

{3
-
-
-
&
-
-
-
-

Représentation du tricot au lisiere gauche

Représentation du tricot au lisiere
droit

DD DR D E G

- DD DR DR

- DD R R DR

- DD DR DR

- DD R

- DD DR DR

- DD R R DR

- e DD DR

- e DR DR

DO DR -

DD R - -

DD - -

DD R - -

DD - -

DO 0B ~ -

DD - -

DD OO0 EE -~ - -

DO D@ - « -

Parcours des mailles au lisiére gauche

Parcours des mailles au lisiére droit

Modification des compteurs #L / #LM / #RM / #R au lisiére de la forme :

VR1 s1 s2 WMF2
VLl _ sz s3

VO | #L>1 #R<1 | s1 s2 s3 WMF1
VR1 s1 s2 WMF2
VL1l _ s2 s3

VO |#LM<1 #RM>1 s2 s3 WMF1

Remaillage pour Fully Fashion :

Une modification de la forme pour les tricots Fully Fashion peut également

étre effectuée par remaillage.

Le remaillage contient le tricotage et le report de mailles individuelles.
Plusieurs variantes de remaillage sont disponibles.
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Charger le dessin dans la machine et
installer celle-ci :

Procédure:
¢ Lire le dessin dans la machine
¢ |Installer un dessin :
— Enfiler le fil dans les guide-fils
— Positionner le guide-fil dans le point de pince

* Démarrer la machine

Effectuer les modifications suivantes :
¢ Longueur de maille (NP/NPJ)
¢ Valeurs de tirage du tricot (WM, W+, WNIK, ...)

+ Echelonnement des guide-fils & la lisiére du tricot (YD)

Changement de dessin - Accepter le compteur de la forme

N'utiliser cette fonction que pour les machines

suivantes :

1 Machine sans tirage par peigne

2 Machine avec tirage par peigne mais sans utilisation du
peigne

o

Pour que, lors d'un changement de dessin, la machine se régle
automatiquement sur la nouvelle largeur de tricot (augmentation ou
diminution), elle compare les compteurs de la forme ("ancien-nouveau").
Elle a, pour cela, besoin des valeurs des compteurs de la forme du dessin
précédent.

Vous pouvez saisir les valeurs du dessin précédent manuellement ou tout
simplement accepter ces valeurs (Touche "Accepter le compteur de la
forme").

Il faut pour cela que, lors de la création du dessin sur le M1plus, le dessin
ait été créé comme dessin Fully Fashion.

. Vous pouvez aussi utiliser cette fonction trés utile avec un
1 dessin de base (dessin sans forme)
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Tabelle 1: Touches pour accepter les compteurs de la

forme

Touche

Fonction

Appeler la fenétre "Démarrage de la machine"

Appeler les "Touches de fonction supplémentaires"

#l
#Rn

Touche "Accepter le compteur de la forme"

Accepter le compteur de la forme :

1) Dans le "Menu principal”, appeler la fenétre "Démarrage de la
machine".

2) Appuyer sur "Touches de fonction supplémentaires"-

3) appuyer sur la touche "Accepter le compteur de la forme".
Confirmer l'interrogation suivante avec la touche "Oui".

= Les valeurs des compteurs de la formes sont reprises pour le nou-
veau dessin.

4) Appuyer sur la touche "SP a partir de la ligne 1".
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27 NPJ / Flexible Stitch / Power Tension Settings

27 NPJ / Flexible Stitch / Power

Tension Settings

A l'intérieur d'une rangée de tricotage, vous pouvez utiliser différentes
valeurs de serre pour des groupes d'aiguilles donnés.

I. Secteurs d'utilisation possibles :

+ Dessin avec différents mode de tricotage dans une rangée de tricotage
+ Lisiére du tricot pour Fully Fashion

¢ Dessin intarsia

Il. Utilisation de I'ordre NPJ :

NPJ signifie position de came de chute Jacquard (Nadelsenker-Position-
Jacquard)

Ordre Signification

NPJ n n=1-8
Définir jusqu'a 8 jacquards pour la commande de la serre.

PANP Mise en carte pour la commande des cames de chute pour NPJ
Nécessaire lorsque le jacquard pour NPJ est différent du
jacquard pour le dessin.

Il est possible de faire varier la transition de la serre pour des zones de
tricotage adjacentes.

NP12.5=——

= NP11.0
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*

*

Indication de la serre avec le symbole "="
La modification de la serre est exécutée a parts égales dans le champ
A et dans le champ Y.

L]
AAAAAAATYYYYYYYYYYY. AAAAAAA
Exemple de donnée Sintral :

NPJ1: .=11.0 A=11.0 Y=12.0; C Fonture avant
NPJ2: .=11.0 A=11.0 Y=12.0; C Fonture arriére
<> S:<1->A(J1)-Y (J2); SX

Indication de la serre avec le symbole "!"

— Exemple1:

La modification de la serre est décalée dans le champ A.

.

] i
AAAAAAAYYYYYYYYYYYY.AAAAAAA
Attribution du symbole "!" :

NPJ1:.=11.0 A=11.0 Y! 12.0; C Fonture avant
NPJ2: .=11.0 A=11.0 Y! 12.0; C Fonture arriere

— Exemple 2 :

La modification de la serre est décalée dans le champ Y.
1

i
AAAAAAAYYYYYYYYYYY:AAAAAAA
Attribution du symbole "!" :

NPJ1: .=11.0 A! 11.0 Y=12.0; C Fonture avant
NPJ2: .=11.0 A! 11.0 Y=12.0; C Fonture arriere
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Indications dans le Sintral :

Les valeur indirectes peuvent étre modifiées NPJ dans
["éditeur de Setup2".

L]

FBEG:M1-SIZES;

F1l=1-399 . .

PA:JAl; PAI:JAl; PANP<>:JAl;

PM:1:F1l; SEN=1-399 #51=1 §52=399 #53=199 $#54=200
FEND C M1-SIZES

JA1=2989(1100-1100)

L e NPJ ——————————

NPJ1l:.=12.0 *=11 +=5; C vorne

NPJ2:.=12.0 *=11 +=6; C hinten

O Les valeurs NPJ peuvent étre aussi entrées directement
dans le Sintral.

lll. Régles pour NPJ :
+ Faire attention a la distance entre les zones (symboles).
¢ Le symbole "." doit toujours étre indiqué.

+ Atous les symboles non définis est attribuée la valeur du symbole ".". Il
ne faut donc attribuer aucun "!" & ce symbole.

+ "I"ne peut pas étre attribué a deux zones adjacentes (symboles).

......

AAAAAAAYYYYYYYYYYY F5++++++++4 TTTTTTT

+ Respecter les temps de repos (X) pour des modifications consécutives
de la valeur de la serre.

X N

AAAAAAAEYWYYYYYYYYHHH++++++5 ITTTTTTTTTTT:HHHHHH

X
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Tableaux de valeurs pour la
modification des serres

Délais et temps de repos pour la modification des serres avec MSEC
=1.0:

Pour les types de machine ST 211 - ST 811

. La modification de la serre est indépendante de la vitesse
1 de la machine.
Jauge Nombre d'aiguilles pour la Temps de repos
modification de la serre d'une
valeur
E3 2,66 5
E 3,5 3,2 5
E 5(2,5.2) 1,8 7
E7(3,5.2) 2,25 8
E8 3 9
E 10 (5.2) 45 11
E 12 (6.2) 45 13
E 14 (7.2) 4,5 14
E 16 (8.2) 48 4
E 18 (9.2) 54 45
E 20 6 5
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Pour les types de machine ST168 - ST468 et OKC

. Sur ce type de machine, la commande des moteurs pas a
1 pas est plus rapide.

+ Nombre d'aiguilles réduit pour la modification de la serre d'une valeur

¢ Temps de repos réduit

Stitch length [ 0.1 02|03 (04|05 (06|07 |08 |09 (10 |15 20| 25 B_O(Xl
change

E3 0.1 (03 |04 (05 |07 (08 |09 |11 2 |13 |2 2.7 134 |4 1.2
E35 02 (03 |05 (06 |08 (09 |11 |13 |14 (16 |24 |32 |39 |47 |13
E5(2.52) 02 (03 |05 (06 |08 (09 |L1 |12 |14 (15 |2 3 38 |45 |17
E7(3.52) 02 (04 |06 (08 |10 |13 |15 (L7 |19 [21 |32 |42 |53 |63 |21
Es 0.2 (05 |07 (10 |12 |14 |L7 |19 |22 |24 |36 |48 |6 1.2 2,

E10(5.2) 03 (06 |09 (12 |15 24 (27 (3 45 |6 75 |9 2.8
E12(6.2) 04 (07 |L1 (14 |18 25 129 |32 |36 |54 |72 |9 10,833

[]
Pt
—

Rl
[

E14(7.2) 04 (08 |13 (1.7 |21 |25 |29 |34 |38 [42 |63 |84 |105|12,6|3.7
E16(8.2) 0.5 (1.0 |14 (19 |2 2.9 |34 |38 |43 (48 |72 |96 |12 |144|42
E18(9.2) 05 (1.1 |16 (22 |27 |32 |38 |43 |49 |54 |81 |10.8|135|16.2|4.6

X = nombre d'aiguilles pour le temps de repos

Power Tension Settings (PTS) en fonction de la vitesse de la machine :

Ordre Signification

MSECNPJ = n.nn n.nn =0.05-1.20
Indication de la vitesse lors du travail avec I'ordre NPJ
Sans indication : MSEC = 1.0

Le tableau indique le nombre d'aiguilles nécessaire pour des vitesses de
machine différentes afin de modifier la serre d'une valeur.

MSECNPE| 1.0 09 0.8 07 0.6 0.5
off-duty X X X X X X
period

E 3 13 |12 [12 [ Jr [r Joso Jos Jos [07 Jo7 |06
E35 16 (13 14 [12 [ [1 Jur Jos [t [os Jos [o7
E5(252) |15 |17 fua |15 fu2 |14 o 12 Jos [1 Jos |09
E7(352) |21 |21 o |19 fu7 |17 fus [us |13 13 [ |1
ES 24 23 [22 |21 Jue 18 |17 16 Jra 14 12 [12
E10(52) |3 [28 |27 |25 J24 |22 |21 |2 s [17 15 |14
E12(62) |36 (33 [32 [3 |29 [26 |25 [23 |22 |2 e |17
E14(7.2) [42 (37 |38 [33 [34 |3 [29 [26 |25 [22 f21 |19
E16(82) |48 [42 |43 [38 |38 [34 [34 [29 29 |25 |24 |21
E18(92) |54 [46 [49 [41 T43 [3.7 |38 [32 132 [28 27 [23

X = nombre d'aiguilles pour le temps de repos
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27.2 Domaines d'application de NPJ / PTS

Utiliser différents modes de tricotage dans une rangée de tricotage
(un systéme de tricotage) :

Cable pattern

Aran pattern

- LT g T -y L e ) R e -

e, - L - N el ¥ A P LY . "ol ¥

SRR Hiiaas F e S AR DI A A

L _|"_‘ b T N ..y 200 e -'u","

o . =P s . .'I"_-"""t _..i-,:.o

It . = g e - ' . " 5L - A

"l S oy D LR gt L e i B el v ok ] o".':

¢ . ‘ . ¥

M A ; AL A ] L AR A

e L s o0 M4 Leog ypopl gUiW g Qg
: ' Loty b R ! f':'..‘-"* el e e
- PANP AALAAAAL, . . H PANF. L. AAAAAA :
NFJ1: =95 Al128 NFJ1: =8.5 All28

Utiliser des serres de mailles différentes a la lisiére gauche et a la
lisiére droite du tricot :

Pour des tricots en Fully Fashion avec des modes de tricotage différents sur
les bords.

. En mode Fully Fashion, la zone a I'extérieur de la forme
(lisiére du tricot) est automatiquement remplie avec un

nin

symbole comme par exemple "*".

PANP:  AAAAAA. ... ... ..

NET1: =9.5 All128
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Symboles identiques au bord gauche et au bord droit :

PANP KRR AAAAAALA

*kkkkk

» Il n'est pas possible d'avoir des serres différentes au bord a
gauche et au bord a droite.

Ordre Signification
PANP <> Mise en carte pour la commande des cames de chute pour
NPJ.

1. Nécessaire lorsque le jacquard pour NPJ est différent du
jacquard pour le dessin.
2. Serres différentes au bord a gauche et au bord a droite.

Symboles différents au bord a gauche et au bord a droite :

PANP <>

PANP=: PPPAAAAAA. . . ... . EEE

NPIL: =9.3 A'28 P=120 E=101

Exempl | Signification Effet

e

A Les symboles "P" et "A" sont attribués a la méme valeur de | Mémes serres des mailles de lisiére
serre

B Les symboles "P" et A sont attribués a une valeur de serre | Serres des mailles de lisiére différentes

quelconque.

Le symbole "E" est attribué a une valeur de serre
quelconque.

Bord gauche et bord droit avec des serres
différentes

. Les symboles différents pour les serres au bord a I'extérieur
de la forme doivent étre insérés manuellement.
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28 Dessin7 : Intarsia

Nom du dessin Intarsia

Début 2x1

Type de fonctionnement de la | ¢+ Avec fonction de peigne
machine ¢ Avec Pince / Coupe
+ Fonction démaillage a la fin du tricot

Description de dessin Intarsia J avec 7 guide-fils intarsia
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Charger le dessin dans la machine et
installer celle-ci :

Procédure :

*

*

Lire le dessin dans la machine

Installer un dessin :

Echanger les guide-fils (Guide-fil normal contre guide-fil intarsia)

Enfiler le fil dans les guide-fils intarsia

Régler les guide-fils intarsia

Positionner les guide-fils intarsia

Démarrer la machine

Effectuer les modifications suivantes :

*

*

*

Longueur de maille (NP)

Valeurs de tirage du tricot (WM, W+, WNIK, ...)
Commutateurs de rapport (RS)

Echelonnement des guide-fils 4 la lisiére du tricot (YD)
Valeur de freinage des guide-fils

Corrections des guide-fils (YC / YCI)

Types de guide-fils intarsia :

guide-fil intarsia Utilisation
1 Type 1 Machines CMS a partir de ST 711 - 811
Machines OKC avec ancien entrainement des
guide-fils
2 Type 2 Machines OKC avec la commande 3.0
(nouvel entrainement des guide-fils)
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Méthode de fonctionnement d'un guide-fil intarsia :

1.

Avant le tricotage, un guide-fil intarsia basculé est placé en position
verticale.

Tricotage du guide-fil dans son champ de couleur.
A la fin du champs de couleur, le frein est actionné et le guide-fil arrété.

Basculement du guide-fil dans son champ de couleur.

r P T

T
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28.2 Remplacer le guide-fils

Pour les dessins intarsia, il est recommandé d'utiliser des
guide-fils intarsia.

__[]

I. Remplacer les guide-fils sur la machine :
1) Arréter le chariot dans la position de renvoi de gauche.
2) Desserrer les vis (3) du limiteur de guide-fils.

3) Oter le limiteur des guide-fils.

Les limiteurs de guide-fils peuvent étre placés ou 6tés a

n'importe quel endroit.
O

L [c P g— o

==

! g
i 3

4) Faire glisser les guide-fils normaux vers la droite jusqu'en position (A)
et les enlever.

o

L

5) Mettre les guide-fils intarsia jusqu'en position (A) sur les barres et les
faire glisser jusqu'a leur position de départ.
Pour cela, enfoncer la pince (1) vers l'extérieur ou le levier (2) vers
l'intérieur.
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6) Placer les limiteurs de guide-fils sur les barres avec les bras de levier
vers |'extérieur.

7) Positionner les limiteurs de guide-fils en les échelonnant et les fixer.

Il. Equipements possibles des barres de guide-fil :

. Le guide-fil normal type 1 et le guide-fil intarsia type 2 ne
peuvent pas étre utilisés sur une méme barre de guide-fil.

Combinaison de guide-fils type 1 et guide-fils type 2

Combinaison inacceptable

Guide-fil Guide-fil intarsia
normal type 1 | Type 2 — e

@ ° @
sToLL
5

Combinaison acceptable

Guide-fil Guide-fil intarsia
normal type 2 | type 1 ou type 2.

Céder I'allocation des barres de guide-fil en cas de combinaison des
guide-fils normaux type 1 et des guide-fils intarsia:

(BUTHE)(5)  (B)TNEI(S)  (BNT)EIS) (BUTHEIS)  (BUTHE)NS)  (BUTIENS)  (BNTHE)S)
123 4 123 4 1234 1234 1_2_34 12 3 4 123 4

4

b
Mormal ™. \\\\\
"
Intarsia \'.‘
+ Normal 2 \
iy © ©) B E
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Conseil :
Equiper les barres de guide-fil de l'intérieur vers I'extérieur.

Avantage:
Lors de la mise en place de l'intérieur vers l'extérieur, aucune piste ne doit
rester libre pour I'utilisation de guide-fils intarsia et de guide-fils normaux.

lll. Utiliser un guide-fil normal type 2 et un guide-fil intarsia type 2 :

Le guide-fil normal type 2 et le guide-fil intarsia peuvent étre utilisés sur
une méme barre de guide-fil.

Placer les limiteurs de guide-fils sur les barres avec les bras de levier vers
I'extérieur.

Avantage:
¢ Les barres de guide-fils peuvent étre garnies a volonté.

+ Toutes les pistes peuvent étre occupées.

(8) (7) (6) (3
1 2 3 4

Intarsia
+ Normal 2
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28.3 Régler les guide-fils intarsia

I. Régler le guidage des guide-fils :

1) Pour vérifier si le guide-fil se laisse soulever de la barre de guide-fil,
saisir le cété gauche et le c6té droit du boitier du guide-fil avec les deux
mains et faire bouger le boitier du guide-fil vers le haut et vers le bas.

= [= ([

s
A

T
0

2) Sinécessaire, tourner la vis filetée vers l'intérieur avec la clé de réglage
jusqu'a ce qu'il n'y ait juste plus moyen de soulever le guide-fil.

3) Ramener la vis filetée d'un huitiéme de tour en arriére.

Idem procédure pour les guide-fils normaux et les guide-fils
intarsia.

L]

Il. Régler le type de guide-fil intarsia type 1 ou type 2 :

Les guide-fils sont réglés correctement si :

¢ un guide-fil non basculé passe devant un guide-fil basculé sans le
toucher

+ la distance entre le milieu de la came de la chute de tricotage et du
guide-fil est la méme pour les deux directions du chariot.

+ e fil est placé par chaque guide-fil pour les deux aiguilles du bord
exactement au méme endroit sur le clapet ouvert.

+ les becfils se déplacent exactement entre les fontures dans la croix des
aiguilles et si la distance entre les bec-fils et le clapet d'aiguille fermé
estde 0,5 mma 1 mm.

+ les guide-fils des pistes 1 et 8 sont en outre réglés 0,5 mm plus haut,
afin qu'ils ne touchent pas les limiteurs latéraux de la fonture.
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Régler le type de guide-fil intarsia type 1 :
1) Arréter le chariot dans I'espace des aiguilles.

2) Desserrer la vis (1) pour régler la hauteur du guide-fil.

3) Régler la hauteur du guide-fil et serrer a nouveau la vis (1).

4) Desserrer la vis (2) pour régler la position de la téte de guide-fil par
rapport aux fontures.

* Si nécessaire appliquer un produit de blocage de vis (par
ex. Loctite).

Régler le type de guide-fil intarsia type 2 :
1) Arréter le chariot dans I'espace des fontures.

2) Desserrer la vis (2) pour régler la hauteur du guide-fil.

3) Régler la hauteur du guide-fil et serrer a nouveau la vis (2).

4) Pour régler la position latérale du bec-fil, plier prudemment (sans forcer)
I'étrier des guide-fils avec la piéce de réglage (3).
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lll. Déplacer les guide-fils intarsia dans la zone du chariot :

arsia

L]

Les guide-fils intarsia qui se trouvent dans la zone du
chariot ne peuvent pas étre déplacés a la main. Utiliser le
dispositif de déplacement.

1) Avec le dispositif de déplacement, pousser les leviers vers l'intérieur et
faire glisser les guide-fils hors de la zone du chariot.

IV. Vérifier le point d'arrét d'un guide-fil intarsia et le corriger :

Quand le guide-fil a atteint la fin de sa zone de travail, I'entraineur est levé
du guide-fil. Le guide-fil freine et rebascule dans son champ de couleur.

Raison possible pour une
position d'arrét incorrecte

Remeéde :

De I'huile ou de la graisse se
trouvent sur la surface interne
de la barre de guide-fil

Nettoyer I'huile ou la graisse se trouvant
sur la surface de freinage de la barre de
guide-fil.

Le point d'arrét du guide-fil
n'est pas correctement réglé

Régler directement la valeur de freinage
des guide-fils sur la machine

Les plaquettes de pression sont
usées

Retourner ou remplacer les plaquettes de
pression

(voir les instructions de service de la
machine)
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28.4 Technique de tricotage Intarsia et
programmation

l. Séquence de tricotage pour l'intarsia :

Représentation générale

C H
42» _1_’
5 ‘3
"17
|

Parcours des mailles :

[
T T T T T U T U U T T T Ty
A =V
+ Tricotage en entrée / fin du tricotage des guide-fils avec entrelacement
cueillage / flottage

+ Entrelacement au bord du champ de couleur avec cueillage

Envers du tricot :
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Il. Distance entre les guide-fils pour double occupation des barres de
guide-fil :

Guide-fil normal Guide-fil intarsia de type 2

(Nouveau guide-fil intarsia)

Guide-fil intarsia type 1
(Guide-fil intarsia utilisé
jusqu'a présent)

L |
= |

Xk .'-uh"'i.m.

]

w R

W 126 mm _];

lll. Distances entre les guide-fils intarsia pour une double occupation :
Les distances dépendent des éléments suivants :
+ entrelacement intarsia des champs de couleur.

+ La position d'arrét du guide-fil a la rangée précédente.

Pour des champs de couleur en oblique, la distance peut
étre supérieure.

L]

+ La valeur de correction des guide-fils K<I>

Type de guide-fil intarsia | Distance (x) en pouces
Les guide-fils |avecdeux | = S1 <A> 82 <Y> Y:2/2; Guide-fil intarsia type 2 4
intarsia systémes | (nouveau guide-fil intarsia)
Lonctllonnent * Guide-fil intarsia type 1 55
ans les (quide-fil intarsia utilisé
meme_s jusqu'a présent)
directions du
chariot Guide-fil intarsia de type1 |6
e (CMS 520 C)
r2 iy E;[ Guide-fil intarsia de type 1 |6
% (CMS 830 C)
f—  wl
avec une Guide-fil intarsia de type 2 |6
chute Guide-fil intarsia type 1 8,5
Guide-fil intarsia de type 1 |9,7
(CMS 520 C)
Guide-fil intarsia de type 1 9,6
(CMS 830 C)

211




STOLL

28 Dessin7 : Intarsia

KNIT AHEAD

Type de guide-fil intarsia | Distance (x) en pouces
Les guide-fils intarsia _S1<A> Y:2A; Guide-fil intarsia de type 2 |6
fonctionnent dans la S1<y>  Y:2B: Guide-fil intarsia type 1 8,5
direction opposée a celle 1
du chariot * AR s Guide-fil intarsia de type 1 | 9,7
- T’T — N 4 B (CMS 520 C)
- Q Guide-fil intarsia de type 1 9,6

%"" % (CMS 830 C)

e
Distance entre deux Guide-fil intarsia de type 2 |1
couleurs qu fonctionnent Guide-fil intarsia type 1 2
dans la méme chute

A P Guide-fil intarsia de type 1  [2,7

:‘f?.‘:‘ ;: (CMS 520 C)

@ @ Guide-filintarsia de type 1 | 2,0

AN (CMS 830 C)
i
Le guide-fil ne doit pas
basculer dans un champ de
couleur tricoté par le méme
systéme.
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Le tableau indique les distances minimales entre deux
guide-fils intarsia.

IV. Entrelacement intarsia au bord du champ de couleur :

Possibilités:

+ Entrelacement par cueillage (fermé)

+ Entrelacement par maille (fermé)

+ Pas d'entrelacement (Ouverture)
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V. Termes pour l'intarsia :

Si la largeur du champ de couleur (motif) est adaptée, le guide-fil doit étre
placé pour la rangée de tricotage suivante.

Possibilité de placement des guide-fils :

+ Alimenter
Résultat:Le motif est conservé dans la forme.

* Raccourcir
Résultat:Le motif est modifié dans la forme.
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VL. Programmation dans le Sintral :
Indications dans le Sintral :

+ Position de base des guide-fils YGC
+ JA1/PA/PAI/PM

+ Définition des guide-fils pour les guide-fils intarsia
IF #L=0 #L=1 IF #R=0 #R=399 #LM=0 H#RM=0

START

PFO

Y-CR1

¥YGC:1=A 2=B 5=F 6=G 7=I / 2=C 3=D 4=E 6=H;

YDF=2

[tk e il I-——— == I
c LEFT I RIGHT I
[tk e il I-——— == I
C 7=I Beifarbe 4/ Color 4 I I
C 6=G Grundfarbe/ Ground color I 6=H Grundfarbe/ Ground color I
C 5=F Beifarbe 3/ Color 3 I I
c I 4=E Beifarbe 2/ Color 2 I
c I 3=D Beifarbe 1/ Coloxr 1l= Ground coll
C 2=B Kammfaden/ Comb thread I 2=C Bundfadenl/ Rib color 1

C 1=4 Trennfaden/ Draw thread I

[ e e LR PR PR T e I
YD YC

FBEG :M1-SIZES;

Fl=1-399

PA:JR1; PAI:JR1;

PM:1:F1; SEN=1-399 #51=1 #52=399

FEND C M1-S5IZES

JAl=2533(1100-1100)

Y-2B:HR1G; Y-6B:HR1G;

Y-2A:I; Y-2B:I; Y-3A:I; Y-4A:I; Y-5A:I; Y-6A:I; Y-6B:I; Y-TA:I;
#99=0

IF R517=0 s0Y #99=1

IF R517=1 SOYCRO #99=1

IF #99=1 #99=0 MS PRINT/Fadenfuehrer ueberpruefen/
F:M1-SINTRAL;

END

Sintral pour séquence de tricotage intarsia :
+ Définition des guide-fils intarsia pour le basculement

+ Définition du champ de couleur pour un guide-fil

JAl=1142 #L=101 #1LM=0 #RM=0 #R=298
¥-2B:I<> HL1l HR1 F1+"0; Y-6A:I<> HLL HRO F1L~0; Y-T7A:I<> F1K"0;

<< §:<1-><L>A%0(5) -0/<1-><K>R%0-0/<1-><+>A%0-0; Y:=G/=I/=C; vo 51 s2 s3 WMF1l MSEC2
>> 50 Wo
Y-3A:I<> F1B"0; Y-4R:I<> F1E"0; Y-5A:I<> F1I~0;

<< §:<1=-><I>A%0(5) -0/<1-><B>A%0-0/<1l-><E>A%0-0; Y:=F/=D/=E; 51 52 83 WMEF1
>> s0 wo
Y-6B:I<> HL1 HR1 F1R"0;

<< §:<1-><A>A(5)-0; Y:=H; 53 WME'L
>> §:<1-><A>R%0(5) -0/<1-><E>A%0-0/<1-><B>A%0-0; Y:=H/=E/=D; 51 s2 s3

<< 50 Wo
>> §:<1-><I>A%0(5) -0/<1-><+>A%0-0/<1-><K>R%0-0; Y:=F/=C/=I; 51 52 53 WMEF1
<< 50 WO
>> §5:<1-><L>A(5)-0; Y:=G; 53 WMEL1
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28.5 Valeur de freinage pour guide-fil
intarsia

La modification de la valeur de freinage sert a compenser
les déviation mécaniques des guide-fils sur la machine.

L]

Ordre Fonction Plage de valeurs
Y-1A:Bn-m; Valeur de freinage pour guide-fils 1A ancienne: 0..9.. 15
n = valeur pour le bord gauche nouvelle -9 ..0..9
n = valeur pour le bord droit (a partir de : V_OKC_002.002.000_STOLL)
Exemple:

les guide-fils ne sont pas correctement positionnés au bord de leur
champ de couleur

[s}
STOLL
o

== =
ENENENE !b_O_O_C‘_C‘_C‘_C_C_C"—t"'—t"'—t"'—f‘ goeTg

¢ Le guide-fil du bord gauche doit étre déplacé vers son champ de
couleur: 0... -9

+ Le guide-fil du bord droit doit étre corrigé depuis son propre champ de
couleur:0...9
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Comportements de la correction de la valeur de freinage:

+ Les valeurs négatives décalent le guide-fil vers la zone de tricotage

¢ Les valeurs positives décalent le guide-fil a I'écart de la zone de
tricotage

R RN N RN e laie i)

¢ Le guide-fil du bord gauche se trouve a gauche du milieu de l'aiguille

+ Le guide-fil du bord droit se trouve a droite du milieu de I'aiguille

. Lors du chargement d'un nouveau dessin, les valeurs de
1 freinage ne sont pas effacées avec l'ordre EALL.
Il faut donc contréler les valeurs de freinage aprées le
chargement ou les remettre aux valeurs par défaut.
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28.6 Utilisation de la valeur de freinage

. Bien ajuster mécaniquement les guide-fils intarsia sur la
1 machine dans un premier temps.

Déterminer les valeurs de freinage :

D> Les guide-fils sont mécaniquement correctement ajustés.
1) Lancer le programme.

2) Tricoter jusqu'a ce que les guide-fils intarsia soient utilisés.

3) Vérifier la position.

&
4) Appeler le menu principal avec =

5) Appeler le menu Guide-fil ﬁ

= L'attribution des guide-fils s'affiche.

“:” Yarn carrier STOLL
THE RIGHT WAY TO KNIT

¥ [SEM [vi=n[0/i] ¥6 | Y [ Ka | Kb [ K<lza | K<Izb | Type [ I=> [Ba[Bb | Wa | ub

1A 1 A 1 -37 -37 0.0 0.0 N 1] 1] 14.5 14.5

25 1 B 1 45 -45 0.0 0a 0.0 0.0 1 4 0

B 1 C1 444 444 0.0 0o 0.0 0.0 1 z 0

36 1 D1 452 452 0.0 0o 0.0 0.0 1 11

45 1 E 1 460 480 0.0 0a 0.0 0.0 1 z 1

S5 1 F 1 -9 69 0.0 0a 0.0 0.0 1 10

6o 1 G 1 37 77 0.0 0o 0.0 0.0 1 oo

6B 1 H 1 476 478 0.0 0o 0.0 0.0 1 [

7H1 1 1 a8 -85 0.0 0a 0.0 0.0 1 R

< »

% 1A %é?g Current YCI: Current YOI
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6) Appuyer sur la touche

STOLL

KNIT AHEAD

STOLL
THE RIGHT WAY TO KNIT
o] o2 ] | o] o]
T [ve:oo | [ veion] [ve:oo | [ veioo|
! [ 72 | [ 72 | [ 7s | [ 7« |
| ve:oo| [ve:oo] | veoo | [wve:oa]
[ ax | [ ez | [reama] [ es |
- | ve:oo| [ve:oo] 'veeoo | [ ve:o0a]
8 [ se | [ 52 ] [rsama] [ 54 |
[vB:4 & [ veioa] Tvetoo | | veroo |
[ a1 | [Craanal [raema] [ a2 |
4 [ vera o | [ weraa| Tvetoo | | veroo |
g [ 51 | [ =2 ] [rsama] [ =4 |
[ve:oo ]| [ veion] Tveiz 3| [ ve:oo|
[ 2x | [Creanal [reema] [ =4 ]
2 [ve:oo | [ veioan| Tve:oo | | ve:oo|
L 11 [v1ana] [ 13 | [ 14
YB'UUI ["veio o | | veioo | [reioa]
= La fenétre d'entrée s'ouvre.

Ouvrir la fenétre avec la touche si nécessaire.

&

A

Ba 0 |E Bb 0 |
_ _ Annuler (;
Déplacer @ @ B
Activer (_;

7) Contrédler la position d'arrét de jaque guide-fil pour la direction a gauche

et a droite.
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8) Saisir les valeurs et confirmer.

Valeurs de correction Ba pour la position d'arrét a gauche et Bb pour la
position a droite.

feNoNoNcNeNoNoNoNoNoNeRoNoN oM NoNoNoNo)

Pos Situation

1 Guide-fil au champ de couleure gauche pas corrigé
2 Guide-fil au champ de couleure gauche corrigé

3 Guide-fil au champ de couleure droite corrigé

Les modifications dans le tableau des valeurs de freinage
ne sont pas annulées avec EALL / EAY.

L]

9) Vérifier a nouveau la position aprés le prochain tricotage du guide-fil.
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Utilisation du programme d'ajustage

Vous pouvez utilise une programme d'ajustage pour
déterminer les valeurs de freinage

__[]

La programme d'ajustage

La programme d'ajustage est une procédure insérée dans le programme de
tricotage intarsia qui utilise tous les guide-fils avant le début d'un panneau
tricoté. Les guide-fils travaillent sur la méme aiguille de fagon a obtenir une
colonne de couleure. Vous pouvez déterminé les position d'arrét de guide-
fil optimisées séparément pour la gauche et la droite.

l. Activer le programme d'ajustage :

> Le programme de tricotage chargé contient un programme de ajustage.

1) Appuyer sur la touche @‘ dans le "menu principal".

2) Régler les commutateurs de rapport pour activer le programm de
ajustage.
Avec l'utilisation de Setup:

¢+ Setup1: RS18 =1

¢+ Setup2: RS39 =1

1=
3) Dans le "Menu principal" avec l'icéne % =L appeler la fenétre
"Démarrage de la machine".

4) Démarrer la machine.

= La machine met les guide-fils utilisés en position de travaille et ef-
fectue le programme d'ajustage.

5) Appelerla masque d'entrée pour les valeurs de freinage par les touches

6) Contrédler la position d'arrét de jaque guide-fil pour la direction a gauche
et a droite.

7) Entre les valeurs de correction Ba pour la position d'arrét a gauche et
Bb pour la position d'arrét a droite.

8) Confirmer les entrées.

9) Quitter le programme d'ajustage et commencer le programme de

otrl W
tricotage par la touche aprés avoir examiné tous les guide-fils

intarsia utilisés.
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Il. Partie 2 de la programme d'ajustage:

Si un programme de tricotage seront plus de 16 guide-fils utilisés, une
autre procédure (partie 2) pour les guide-fils précédemment non
vérifiées est nécessaire.

1) Activer la deuxiéme partie du programme d'ajustage avec la touche

ctrl W

= La machine continue a travailler sans interruption et met les guide-
fils pas encore utilisés en position de travaille.

2) Controler les positions d'arrét des autres guide-fils selon la méme
procédure et entre une valeur de freinage si nécessaire.

3) Quitter le programme d'ajustage et commencer le programme de

ctrl W

tricotage par la touche

Pos Programme

1 Partie 1 de la programme d'ajustage
2 Partie 2 de la programme d'ajustage
3 Lignes de points de décoration des guide-fils intarsia

(ligne verticale, une aiguille de large)

4 Dessin

Les commutateurs de rapport RS18 / RS39 sont
automatiquement mis a "zéro".

Si le programme de tricotage sera effacé de la mémoire, les
valeurs de freinage restera mémorisés.

L]

lll. Annuler les valeurs de freinage :

1) Mettre valeurs de freinage individuelles manuellement a “0*.

VB #—»00
YB:#—»00
YBi#=»00

et la touche lwasans

2) Annuler tous les valeurs de freinage avec
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28.8 Echelonnement automatique des
guide-fils

Positionnements possible des guide-fils :
+ Alalisiére du tricot, les guide-fils sont arrétés et échelonnés selon YD

¢ L'échelonnement des guide-fils a I'intérieur du tricot se fait
automatiquement (auto-échelonnement)
Exemple :

— Le guide-fil suit la sélection

— Positionnement des guide-fils a l'intérieur d'une encolure en V

Utilisation de I'auto-échelonnement :

¢ Pour tous les guide-fils qui "se tiennent" droit
—  Guide-fil normal
— Guide-fil intarsia non basculé

¢ Pas pour guide-fil intarsia basculé.

* Pour les guide-fils corrigés (YK), I'auto-échelonnement est
désactivé.
Les guide-fils restants sont arrétés a l'aide de I'auto-
échelonnement.
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28.9 Correction des guide-fils

L]

Aprés le positionnement mécanique correct des guide-fils a
l'aide de la valeur de freinage, les corrections des guide-

fils peuvent étre utilisées pour le positionnement en

fonction du dessin.

Ordre Signification Plage de valeurs
YC Tableau avec les corrections des guide-fils directes pour les
guide-fils utilisés
i: Le tableau YC est toujours affiché
YCIn Autres tableaux avec des corrections de guide-fils indirectes |n =1 -19
pour les différentes zones du dessin
i: Affichage dépendant de I'élaboration du dessin
Y-1A :Kn-m Correction des guide-fils 1A lors du tricotage sélectionné | Valeur min. : -120
n = valeur pour le bord gauche Valeur max. : 120
n = valeur pour le bord droit Pas :
Y-1A :Kl n-m Correction pour guide-fil intarsia non basculé ancienne:1=1/16 pouce= 1,6 mm
OKC: 0.50= 1/32 pouce= 0.8 mm
Y-1A :K<I >n-m | Correction pour guide-fil intarsia basculé

Valeurs par défaut pour les corrections de guide-fil normal / guide-fil

intarsia :

Ordre Guide-fil normal ou guide-fil intarsia (basculé)
Guide-fil intarsia
(non basculé)

Y-1A: K0-0; 12-12

Y-1A: K10-0; 12 -12

Y-1A: K <I> 0-0; 0-0
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28.10 Utilisation des corrections des guide-
fils

Saisir les corrections de guide-fil et les modifier :

2)

3)

4)

224

Avec la touche éditeur de

Setup2".

appeler la boite de dialogue de

Dans la boite de dialogue, appuyer sur la touche "Guide-fil".
La fenétre avec trois onglets s'ouvre.
Ouvrir I'onglet YC / YCI.

Le YC utilisé dans le dessin avec les guide-fils utilisés et toutes les
corrections de guide-fil utilisées indirectement YCI sont affichés.

Effectuer les modifications dans le tableau YC.

D /YOI VCIYCI| YiUa-b / YiNco |

Marne A kKa Kb K<I»a |K<I=b M3EC W  Comment Take-down
Y14 ?

T-28

Yarn carrier
T-Z2B

v-34 1
T-48 Stitch“l‘enqth
Y-54
YofA @“
T-6B Speed
Y-78 #mg
Cycle counter
Racking
}ﬁ;;
Miscellaneaus
Colonne Signification
YC/YCI Tableaux directs et indirects pour la correction de guide-fils
Y Affichage des guide-fils utilisés dans le dessin
Ka/ Kb Correction a gauche (a) / a droite (b) pour tous les guide-fils

+ Guide-fil normal

+ Guide-fil intarsia (non basculé)
+ Guide-fil de vanisage
*

K<I>a / K<I>b | Correction a gauche (a) / a droite (b) uniquement pour guide-
fil intarsia basculé

MSEC Vitesse du chariot définie pour le tricotage avec guide-fil

sélectionné
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Colonne

Signification

Vn

Réduire la vitesse du chariot pour le guide-fil sélectionné.

La vitesse est réduite de 75% apres le renvoi du chariot

jusqu'a ce que la zone de tricotage soit atteinte.

Vous pouvez ensuite choisir entre 3 possibilités n (0..3) :

+ n = 1: Accélération a 100%

+ n=2:Réduire a 50% - maintenir la vitesse pour une largeur
de tricot de 2 pouces - accélération a 100%

+ n=3:Réduire a 50% - maintenir la vitesse pour une largeur
de tricot de 5 pouces - accélération a 100%
+ n = 0: Effacer la vitesse du chariot définie

Quitter I"éditeur de Setup2" avec la touche

<

Les valeurs modifiées sont sauvegardées dans le .setx

Redémarrer la machine avec la barre d'embrayage.

Les modifications seront exécutées lors de la prochaine utilisation des

guide-fils.
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Correction des guide-fils pour
machines tandem

l. Correction des guide-fils pour le chariot de droite :

*

*

CMS 933
CMS 822: Mode tandem sans peigne

Raisons possibles pour une correction :

*

usure différente des guide-fils utilisés dans le chariot de gauche et le
chariot de droite

Directions différentes d'alimentation du fil dans le chariot de gauche et
le chariot de droite

lubrification différente

Il. Indiquer la correction des guide-fils :

Avec la touche
Setup2".

Dans la boite de dialogue, appuyer sur la touche "Guide-fil".

appeler la boite de dialogue de I"éditeur de

La fenétre avec trois onglets s'ouvre.
Ouvrir I'onglet Y:0a-b.

Les valeurs de décalage ne sont pas affichées.

Activer les outils de tableau avec la touche

Appuyer sur la touche

Un fenétre s'ouvre pour la sélection du guide-fil.
Sélectionner le guide-fil
Un nouvelle ligne avec le guide-fil sélectionné s'affiche.

Saisir les valeurs de décalage dans le tableau.
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Explication

Zone de valeur

Y-3A:Oa-

Valeur Offset (de décalage) pour le guide-fil a
corriger 3A qui tricote dans le chariot droit

Correction pour le chariot droit pour le
fonctionnement en tandem :

a = Offset (décalage) pour la position d'arrét a
gauche

b = Offset (décalage) pour la position d'arrét a
droite

i: La valeur de correction se rapporte a la

valeur d'arrét du chariot de gauche.

Valeur min. : -8
Valeur max. : 8
Ampleur des pas :
0.5=1/32“=0,8 mm

L]

Ces valeurs de correction dépendent de la machine.
Ces valeurs ne sont pas effacées avec EALL ni lors de la

lecture d'un nouveau systéme d'exploitation.

Les valeurs de correction doivent étre effacées

manuellement.
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29 Dessin8 : Dessin bouche-trou

Nom du dessin Bouche-trou (split)

Début 2x2

Type de fonctionnement de la | ¢ Avec fonction de peigne
machine * Avec Pince / Coupe
Description de dessin + Structure bouche-trou et ajour

+ Dessin avec rapports de rallonge
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29.1 Monter la came d'ascension pour
bouche-trou

Changer la came d'ascension

Les cames d'ascension pour le report (2) sont montées a la
livraison de la machine a tricoter.

Pour pouvoir traiter la technique bouche-trou, des cames
bouche-trou (3) doivent étre placées dans la machine.

i

1) Remplacer la piece (2) par la piece (3). Retirer pour cela les piéces de
chariot.
Plus [B 302].

2) Le montage de cames bouche-trou est possible dans tous les systemes
de tricotage.

Pour des raisons techniques et pour la production, il est
recommandé d'alimenter les systémes suivants :

¢ Pour CMS 530:

NINS NI
PO SNPAY .

¢ Pour CMS 822 :

\NS AV Y 4
7oAV N AW H.S

La came d'ascension pour le bouche-trou (3) peut étre
également utilisée pour des dessins de report normaux.
Dans le cas de fils particulierement fragiles, il est cependant
recommandé d'utiliser la came d'ascension pour le report
(2), afin que le fil ne se rompe pas lors du transfert de
mailles.

o

Informations supplémentaires:
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29.2 Charger le dessin dans la machine et
installer celle-ci :

Procédure :
+ Monter les cames bouche-trou
¢ Charger le dessin dans la machine
¢ Installer un dessin :
— Enfiler le fil dans les guide-fils
— Positionner le guide-fil dans le point de pince

¢ Démarrer la machine

Effectuer les modifications suivantes :

¢ Longueur de maille (NP)

¢ Valeurs de tirage du tricot (WM, W+, WNIK, ...)
+ Régler le commutateur de rapport (RS2)

+ Régler le rapport de rallonge (RS3)

+ Régler le commutateur de rapport (RS4)
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29.3 Dessin bouche-trou avec rapports de
rallonge

Séquence de tricotage pour bouche-trou :

1 Expulsion de I'aiguille : Aiguille en position de report
2 Insertion du fil : Retrait de l'aiguille
3 Maille bouche-trou derriére, nouvelle maille devant
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Représentation du tricot

Endroit
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Indication de tricotage p

our bouche-trou

Bouche-trou de I'avant
vers l'arriére

STTTEBTTTTD

AAAAAR ARAAA

S:$1S e%A;
bt

Split to the rear front stitch

Bouche-trou de I'avant
vers l'arriére

Q_Q_Q_Q_Q_?_Q_Q_D_Q_Q

YNNI KN Y

S:$VS k%Y,
1t

Split to the front back stitch

Bouche-trou de I'avant
vers l'arriére et de
I'arriére vers I'avant

N

YYYe AARAAYY LY

Split to the front  back stitch

v oy
S:$XS ‘F%A-k%‘r’;
A

Split to the rear  front stitch

Sintral avec indication de bouche-trou :

:<1-><+>$XSe%A(5)

Q
-5

<< 8
>> S:<1->UVSsS+;
<< §:<1->UVs+;
>> 8

1<1->UXST-+/<1-><A>A(5)-Y(6) ;

Y (6)|/<1->ursT;

Y:=D;
VR1
VL1
Y:=E; Vo

S2 83
s1

sS3
s1 s2

WMF2

WMF 1
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Parcours des mailles et jacquard :

Parcours des mailles PA

YYYYYAAAAReYYYYYYYYY
YYYYYAARAARAYYYYYYYYY

YYYYYYAAAAASYYYYYYYY
YYYYYYAAAAAAYYYYYYYY

YYYYYYYAAAARSYYYYYYY
YYYYYYYAAAAAAVYYYYYYY

YYYYYYYYAAAAReYYYYYY
YYYYYYYYAAAAAAYYYYYY

YYYYYYYYYAAAAASYYYYY
YYYYYYYYYAAAAAAYYYYY

Réglages des commutateurs de rapport pour ajustage de la longueur :
min. - max.

-ﬁn Rs4 Pattern cycle 1 20
""" Rs3=4 Adjustable length 4
Rs3=3 Adjustable length 3
Rs3=2 Adjustable length 2
Rs3=1 Adjustable length 1

L N S

Rs2 Pattern cycle 1 20
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Sintral : Rapport et commutateur pour I'ajustage de la longueur

RS2<>0 F : RAPPORT-8; C
RS3=>1 IF RS3<=4 F:SCHALTER-9; C
RS3=>2 IF RS3<=4 F:SCHALTER-10; C
RS3=>3 IF RS53<=4 F:SCHALTER-11; C
RS3=4 F:SCHALTER-12; C

Muster / Pattern

Verlaengerung
Verlaengerung
Verlaengerung
Verlaengerung

Fonction Sintral : Rapport de dessin

FBEG:RAPPORT-8;

*RS2

JA1=1376 #L=100 #LM=0 #RM=0 #R=259
Y-2B:HL1 HR1l F1+"0; Y-6A:F1A"0;

<< §5:<1=-><+>A(5)-Y(6) /<1-><A>$5XSexA-%Y/<1->U"ST; Y:=D/=E;

>>
<<
>>
<<
>>
<<
>>
<<

*12

S
<1->UVsS+;
(<1->UXST-+/<1-><+>A(5)-Y(6) ;
1<1-><+>5XSexA(5)-%Y(6) /<1->U"ST;
:<1=->UVS+;

<1->UVsS+;
1<1->UXST-+/<1-><A>A(5)-Y(6) ;
1<1=-><A>5XSexA(5)-%Y(6) /<1->U"ST;,

nunnninun nn

<1->UVS+;

Y:=D;
Y:=D;
Y:=E;
Y:=E;

Fonction Sintral : Rallonge

FBEG:SCHALTER-9;

JAl=1216 #L=100 #LM=0 #RM=0 #R=299
Y-2B:HL1 HR1 F1+70; Y-6A:F1A"0;

<< 8:<1-><A>A(5)-Y(6) /<l-><+>5XSe%A-%Y/<1->U"ST; Y:=E/=D;

>>
<<
>>
<<

>>
<<
>>
<<
>>
<<
>>

*2
S

)] nnun

n w0

<1->UVsS+;

<1->UVS+;
:<1->UXST-+/<1-><A>A(5)-Y(6) ;
1<1-><A>$XSe%A (5)-%Y (6) /<1->U"ST;

1 <1=->UVS+;
<1->UVS+;
1 <1->UXST-+/<1-><A>A-Y;

1<1-><+>5XSexA-%Y /<1->U"ST;
:<1=->UVS+;
<1->UVS+;

Y:=E;
Y:=E;
Y:=E;
Y:=D;

/

/
/
/

vo

VR1
VL1
Vo

VR1
VL1
vo

Vo

VR1
VL1
vo

VR1
VL1
Vo
vu

VR1
VL1

Length
Length
Length
Length

51

51

s1

s1

51

s1

s1

51

51
s0

s1

52

52
s2

52
52

52

52
52

52

52

Control
Control
Contrel
Contrel
S3 WMF1
WME2
S3
WME1
S3
WMFE2
S3
WME1
s3
S3 WMF1
WME2
S3
WME' 1
S3
WMFE2
S3
WMF1
W0
S3 WMF1
WMFE2
S3
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30 Dessin9 : Vanisage

Nom du dessin Vanisage

Début 1x1 avec doublage

Type de fonctionnement de la | ¢ Avec fonction de peigne

machine ¢ Avec Pince / Coupe

Technique de tricotage Structure

Description de dessin + Début vanisé avec de I'élasthanne

(Vanisage élastique)
+ Dessin de base vanisé avec de la couleur
(Vanisage couleur)
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30.1 Différentes possibilités a vaniser

Lors du vanisage, une maille est créée a partir de deux fils différents qui
sont placés I'un aprés l'autre dans l'aiguille. Les mailles endroit et les
mailles envers différent par la couleur de fond se trouvant au-dessus ou la
couleur de vanisage. Ainsi, le tricot a un aspect différent sur le devant et sur
I'envers.

Il y a deux variantes :
+ Vanisage couleur

+ Vanisage élasthanne (fil élastique)
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30.1.1 Type de machine et systéme d'exploitation

I. Options dépendantes du type de machine pour le vanisage.

Guide-fil de vanisage a
double ceillet

Utilisation du type
de machine

Particularité

ST 211 4 OKC

enfiler les fils pour le vanisage couleur :
Le fil de vanisage est passé par I'ceillet central et le fil de fond
par le trou allongé.

Deux chariots de guide-
fils spéciaux

Utilisation du type
de machine

Particularité

m | ST 711, ST 811,

ST 168, ST 268,
ST 468, OKC

enfiler les fils pour le vanisage couleur :

Le fil de vanisage est guidé dans le guide-fil avec la largeur de
prise raccourcie et le fil de fond est passé par le guide-fil avec
la largeur de prise agrandie.

Un chariot de guide-fil
normal et un chariot de
guide-fil spécial

Utilisation du type
de machine

Particularité

_%._a=46mm

ST 711, ST 811,
ST 168, ST 268,
ST 468, OKC

enfiler les fils pour le vanisage couleur :

Le fil de vanisage est guidé dans le guide-fil avec la largeur de
prise normale et le fil de fond est passé par le guide-fil avec la
largeur de prise la plus grande.
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Deux chariots de guide- | Utilisation du type | Particularité
fils réglables de machine

OKC enfiler les fils pour le vanisage couleur :

Le fil de vanisage est guidé dans le guide-fil avec la largeur de
prise la plus courte et le fil de fond est passé par le guide-fil avec
la largeur de prise la plus grande.

Guide-fil normal type 2 Largeurs de prise : | Utilisation et particularités

43 mm CMS 933, CMS 822, CMS 530, CMS 520
+ E10|E12|E14|E16|E18|E6.2| E7.2| E8.2| E9.2
46 mm CMS 933, CMS 822, CMS 530, CMS 520

+ E5|E7|E8|E2,5.2| E3,5.2| E5.2

CMS 740,CMS 730 T,CMS 530 T
+ toutes les jauges

29 mm Guide-fil standard ("tricotage normal")

23 mm + [i: utilisation limitée.

En fonction de la jauge de la machine (= E10) et de la vitesse
de la machine, les clapets des aiguilles peuvent étre
endommagés.

Reméde : Elargir la largeur de prise

Guide-fil a étrier double | Utilisation du type | Particularité
de machine

OKC, modele 2 enfiler les fils pour le vanisage couleur :

Le fil de vanisage est passé par I'étrier de guide-fil fixe et le fil
de fond par I'étrier mobile.

i

Uniguement possible pour machines avec :

+ 8 points de pincement/coupe

+ 16/8 points de pincement/coupe

+ Sans point de pincement/coupe

240



STOLL

KNIT AHEAD

30 Dessin9 : Vanisage

Il. Vanisage avec des machines antérieures a systéme d'exploitation
V1.5.

Sur un systéme d'exploitation antérieur a V1.5., I'ordre
Ua/b ne peut pas étre utilisé.

L'ordre Ua/b ne peut étre utilisé qu'a partir du systéme
d'exploitation V1.5..

L]

C'est pourquoi, avec l'utilisation du dispositif de pince et de coupe du fil et
d'un systéme d'exploitation antérieur a VV1.5., la position d'arrét du guide-fil
doit étre corrigé parce que la largeur de prise est différente de la valeur par
défaut.

+ L'ordre direct KPL est valable pour le dispositif de pince et de coupe du
fil & gauche

+ L'ordre direct KPR est valable pour le dispositif de pince et de coupe du
fil a droite

L'ordre ne peut pas étre inscrit dans le programme MC.

L]

v Appeler la fenétre d'entrée pour les ordres directs @’l et saisir les
corrections sur la machine.

Explication Zone de valeur
KPLn=m |Position sur la pince n (1-8) a Valeur min. : -16
gauche Valeur max. : 16

Ampleur des pas :

KPRn=m | Position sur la pince n (1-8) a droite
0.5 =1/32 pouce = 0,8 mm

Ces valeurs de correction sont conservées jusqu'a ce que
le systéme d'exploitation soit a nouveau lu ou jusqu'a ce
que les valeurs soient remisent a "0" manuellement.

L]
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lll. Vanisage et I'utilisation des guide-fils intarsia

Le vanisage avec guide-fils intarsia est seulement possible en combinaison
avec guide-fil normal type 2.

Combinaison des guide-fils pour le vanisage

Guide-fil Guide-fil
normal type 2 |intarsia type 1

1]

L]

Guide-fil Guide-fil
normal type 2 |intarsia de
type 2 -
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30.1.2 Largeur de prise et occupation des barres

I. Largeurs de prise différentes des chariots de guide-fil

Largeurs de prise différentes

Les différentes largeurs de prise des chariots de guide-fils
sont déterminées avec la valeur Ua/b dans le programme
MC. Ainsi, la position d'arrét de la machine peut étre
correctement calculée.

Si un type de guide-fil doit étre utilisé avec une autre largeur
de prise, il faut en tenir compte dans le programme MC.

L]

Il. Proposer I'occupation des barres des guide-fils :

Pour le vanisage, ce sont principalement les guide-fils des rails 4 + 5et 3 +
6 qui sont utilisés.
L'insertion du fil est optimale avec les barres de guide-fil du milieu.
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30.2 Charger le dessin dans la machine et
installer celle-ci :

Procédure :
¢ Charger le dessin dans la machine
+ Enfiler le fil dans les guide-fils

* Démarrer la machine

I. Enfiler le fil dans le guide-fil de vanisage, en fonction de la technique
et du type :

Technique de
vanisage

Type de guide-fil de vanisage | Enfiler le fil de vanisage |Enfiler le fil de fond
utilisé

Vanisage couleur

CEillet double CEillet central Trou allongé

Chariots de guide-fil spéciaux Guide-fil avec petite largeur | Guide-fil avec grande largeur

de prise de prise
Etrier double Etrier central fixe Etrier mobile
Vanisage avec fil CEillet double Trou allongé CEillet central
élasthanne Chariots de guide-fil spéciaux Guide-fil avec grande largeur | Guide-fil avec petite largeur
de prise de prise
Etrier double Etrier mobile Etrier central fixe

i: Le fil élasthanne se trouve derriére (a l'intérieur au début) pour les mailles endroit.

244

Exemple :

Enfilage pour le vanisage élasthanne :

Le fil de fond est passé par I'ceillet central et le fil
élasthanne par le trou allongé ou par le guide-fil
suivant.

Il. Effectuer des modifications éventuelles :
¢ Longueur de maille (NP)
¢ Valeurs de tirage du tricot (WM, W+, WNK, ...)
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Ordres Sintral pour guide-fils a vaniser

Ordres Sintral pour les différents guide-fils :

Des dénominations particuliéres sont utilisées dans le programme MC pour
les différents types de guide-fil :

Ordre Explication
Y-5A:PA; Guide-fil a étrier double
Y-5A:P; Guide-fil a double ceillet
Y-5A:Un-m Guide-fil avec largeur de prise variable
(n = valeur de prise gauche, m = valeur de prise droite

Définition Sintral pour guide-fil a étrier double :

Pour bien positionner le guide-fil a étrier double, I'ordre suivant est
nécessaire :
85 JAl=2222(1100-1100)
110CY-4A:PA;(Y-5A:PA; )

111 #99=0 —

Définition Sintral pour guide-fil a double ceillet :

Pour bien positionner le guide-fil a ceillet double, I'ordre suivant est
nécessaire :

85 JA1=2222(1100-1100)
110CY-4A:P; X¥-5A:P ;)

111 #95=0
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Définition pour des largeurs de prise différentes dans I'éditeur de
Setup2 :

Pour bien positionner les guide-fils avec des largeurs de prise différentes,
les ordres suivants sont nécessaires dans le Setup :

Y:Ua-b / Y:Ncc ’

MName Ua Ub MNec
Y-4A, 12.0 12.0 ¢}
Y-S54 23.0 23.0 4}

Comment Take-down

ki

Yarn carrier

asfl

Stitch length

-

Speed

#{IH

Cycle counter

é_m

Yarn length

i

Racking

Miscellaneous

Sintral pour deux guide-fils avec des largeurs de prise différentes :

Double indication pour les guide-fils dans le Sintral :

<< S:<1-><ABG>H(2)-H(2)/<1->UVS+/<1->UVS+; - Y:=D=E - S1 s2 s3
>> S:<1-><ABG>A(7)-0; / Y:=D=E; \ VU s1
<< S:<1-><ABG>A(7)-0; [ y:=D=E; | vU s3
>> S:<1-><ABG>A(7)-0; |  Y:=D=E; | VU s1
<< S:<1-><ABG>A(7)-0; \_ Y:=D=E; / VU s3
>> $:<1-><ABG>A(7)-0; N\Y:=D=E; VU s1
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30.4 Réglages pour la production

I. Influences sur la qualité du vanisage :

*

*

Réglage des guide-fils de vanisage (deux guide-fils) :

— Les guide-fils doivent étre parfaitement au milieu du croisement des
aiguilles.

— Régler I'ceillet pour le fil suivant environ 0,5 mm plus haut.

— Lefil de fond du dessus doit parfaitement couvrir le fil de vanisage
du bas.

— Recommandé : Laisser un barre de guide-fil non utilisé pour que les
guide-fils aient suffisamment de place.

. I. Influences sur la qualité du vanisage pour RR:

Réglage du guide-fil de vanisage (étrier double) :

Régler I'ceillet pour le fil suivant environ 3 a 3,5 mm plus haut.
Tension du fil :

Pour le fil de fond suivant, régler une tension du fil plus élevée que pour
le fil de vanisage qui précede.

i: Doubler la tension du fil.

Tirage du tricot :

Travailler avec un tirage du tricot réduit.

i: Réduire la valeur de tirage du tricot.

Valeur NP :

Effectuer un tricot de test avec différentes valeurs NP.

i: Ne pas tricoter trop serré.
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30.5 Kit a vaniser

Pour un vanisage optimal, surtout pour le vanisage élasthanne (vanisage
élastique), utilisez le kit a vaniser.

Il contient les éléments suivants :
¢ Support de bobines a I'horizontale

*  Guide-fil a étrier double
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30.5.1 Monter le kit a vaniser

Monter le support de bobines sur le support droit et sur le support gauche
d'unité de contréle du fil.
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30.5.2 Enfiler le fil dans le kit a vaniser

Lors de I'enfilage, veiller a ce que le fil soit enfilé vers le bas a la verticale
dans les ceillets supplémentaires.

v v

Enfiler le fil dans les guide-fils 4 / 5 ou 3 /6.
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30.5.3 Guide-fil a étrier double

Les vanisages de couleur et de qualités (élasthanne) peuvent étre réalisés
avec le guide-fil a étrier double.

Utilisation possible du guide-fil a étrier double

A utiliser uniquement pour jauge E5 a E18 :

OKC (Modéle 002)
CMS 822 (Modéle 003)
CMS 420 E (Type 579, modéle 000)

Systéme d'exploitation |V_OKC_001.006.000_STOLL (ou supérieur)
requis

Le guide-fil peut aussi étre utilisé sur les machines OKC plus anciennes

(Modéles 000 et 001) :

Machines sans dispositif de pince et |CMS 933 |CMS 711 CMS 503
de coupe dufi CMS 922 CMS 502
Machines avec dispositif de pince et CMS730T [CMS530T
de coupe du fil CMS 730 S
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Le guide-fil peut aussi étre utilisé sur les machines OKC plus anciennes
(Modéles 000 et 001) :

Systéme
d'exploitation

requis

V_OKC_001.005.000_STOLL (ou supérieur)

Pince et coupe du guide-fil a double étrier

Pour les dispositifs a 16 points de pince/coupe, un point de pince/coupe sur
deux doit étre désactivé afin que les deux fils puissent étre bien pincés et

coupés.
Machine Pincer / Couper
OKC (Modgle 002) Réglage : 2x8

CMS 822 (Modéele 003)
CMS 420 E (Type 579, modéle 000)

Réglage : 2x16/8

Effectuer le réglage dans la fenétre
"Configuration de la machine 2".
(BootOkc --> Restart and
Configuration --> Configuration de la
machine 2)
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30.5.4 Régler les guide-fils a double étrier

Etrier central (1) - régler la
hauteur :

Etrier d'entrainement (2)-
régler la hauteur :

Etrier d'entrainement (2) -
effectuer le réglage
latéral :

Etrier central (fixe) Fil de vanisage

Etrier d'entrainement (mobile, suivant I'étrier Fil de fond
central)

Desserrer la vis (3) (tourner de 90 degrés).
Régler I'étrier central comme un guide-fil normal.

Serrer a nouveau la vis.

Desserrer les deux vis (4) (tourner de 90 degrés).

Régler la hauteur par rotation de la vis (5).
Réglage standard : 2 mm plus haut que I'étrier central.

Serrer a nouveau les deux vis (4).

Tourner la vis (5) jusqu'a ce qu'elle ne soit plus en contact avec le bord
supérieur ni la lisiere inférieure. Si la vis est en contact, le guide-fil se
déplace difficilement et sera endommagé.

Une vis se trouve dans le pergage (6). Régler ceux-ci avec une clé pour
vis a six pans creux (2 mm) (plage de réglage : 0 -2 mm).

De chaque c6té, la distance entre I'étrier (2) et I'étrier (1) est réglable
individuellement. Une échelle facilite le réglage de la distance.
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30.5.5 Enfiler les guide-fils a double étrier

Le fil peut étre enfilé dans I'étrier de traine ou I'étrier central du guide-fil a
étrier double par la gauche ou par la droite au choix ou du méme coté

Possibilités d'enfilage :
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30.6 Chariot réglable du guide-fil de

vanisage

Pour le vanisage avec des guide-fils normaux, deux guide-fils qui différent
par la largeur de prise (1) au chariot du guide-fil sont nécessaires.

Sur le chariot des guide-fil de vanisage, la largeur de prise peut étre réglée
individuellement (23-46 mm).

Combinaisons possibles des deux guide-fils :
¢ 2 chariots de guide-fil de vanisage réglables

+ 1 guide-fil normal et 1 chariot de guide-fil de vanisage réglable

Possibilités d'utilisation :
¢ Pour toutes les machines OKC de jauge E5 — E18

¢ Seulement a partir du systéme d'exploitation
V_OKC_001.005.000_STOLL
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Régler la largeur de prise :

1) Desserrer les deux vis (1).

2) Déplacer (2) a la position souhaitée.
Une échelle facilite le réglage.

3) Serrer a nouveau les deux vis (1).
4) Reépéter ce processus de réglage pour l'autre coté.
La largeur de prise totale est composée de la valeur pour le cété gauche

(Ua) et de celle pour le coté droit (Ub).
Les deux valeurs peuvent étre égales (réglage symétrique) ou différentes.
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30.7 Valeurs de prise et profondeur
d'abattage

Largeurs de prise différentes des chariots de guide-fils :

Largeur de prise des guide-fils normaux

=

:%Q; . 2Qmm

. Les différentes largeurs de prise des chariots de guide-fils
sont déterminées avec la valeur Ua/b . Ainsi, la position
d'arrét de la machine peut étre correctement calculée.
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¥ | SEM [vi=n|0fi] v | vP Ka | Kb | K«Iza | K<Izb | Type | I<» [Ba [BE| WUa | ub

1A 1 A 1 -37 -37 0.0 0.0 N 1} 1} 14.5 14.5
28 1 B 1 45 -45 0.0 0.0 0.0 0.0 I 4 0

2 1 C 1 444 444 0.0 0.0 0.0 0.0 I 2 0

38 1 D 1 452 452 0.0 0.0 0.0 0.0 I 11

48 1 E 1 460 460 0.0 0.0 0.0 0.0 I 2 1

54 1 F 1 68 -69 0.0 0.0 0.0 0.0 I 1 a0

64 1 G 1 77 77 0.0 0.0 0.0 0.0 I o 0

6B 1 H 1 476 476 0.0 0.0 0.0 0.0 I o0

A1 I 1 -85 -85 0.0 0.0 0.0 0.0 I 30

< >

% 14 %ﬁg Current YCI. Current YDI:

Modifier la largeur de prise :

1) Appeler "Setup” dans le menu principal
2) Appuyer sur la touche "Guide-fils".
3) Ouvrir I'onglet Y:Ua-b / Y:Ncc

YD / YDI YT /Yl Y. 0a-b YiUa-b / YiNcc

Name Ua Ub MNec Comment Take-down

-hA 12.0 12.0 0 ?
M-SR 23.0 23.0 0

Yarn carrier

anfl

Stitch length

E-Y

Speed

#W

Cycle counter

é_ﬂ_‘r"

Yarn length

i

Racking
59
‘B

Miscellaneous

4) Saisir les nouvelles valeurs dans les champs Ua / Ub.
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Largeurs de prise recommandées en fonction de | jauge de la
machine :

Jauge précédente suivante

E5 23 mm 41 mm

E2,5.2 Ua: 11,5 Ua: 20,5

E 3,5.2 Ub: 11,5 Ub: 20,5

E7-18 29 mm 46 mm

E 7.2-9.2 Ua: 14,5 Ua: 20,5
Ub: 14,5 Ub: 20,5

Il. Pince et coupe pour la CMS 530 modéles 000 et 001 :

s

Quand la largeur de prise 46 mm est réglée, le crochet de I'unité pincer/
couper (3) peut frapper contre le guide-fil et cela peut endommager le
crochet ou le guide-fil.

Reméde :
¢ Réduire la valeur de prise.

¢ Travailler sans "Pince et coupe".

lll. Profondeur d'abattage du dispositif de pince et de coupe

+ Avec des fils trés fins ou lisses, il peut étre avantageux de modifier la
profondeur d'abattage de Il'aiguille de pince / coupante.

+ La profondeur d'abattage peut étre influencée avec I'ordre Ncc.

Explication Zone de valeur
Ncc=n |Réglage de la profondeur d'abattage n des | Valeur min. : -10

aiguilles de pince et de coupe. Valeur max. : 10

Réglage standard : n=0 Ampleur des pas : 1

p. ex. : augmenter la profondeur d’abattage

des aiguilles de coupe de 5 pas : NCC=5
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dessins

31 Gestionnaire de fichiers : Gérer les

Les fichiers et les dossiers sont gérés a l'aide du "Gestionnaire de fichiers".

I. Ouvrir le gestionnaire de fichiers :

1) Dans le "Menu principal", appeler la fenétre

ot

2) Appuyer sur la touche

3) Ouvrir la fenétre avec la touche

H

2k

= La fenétre Gestionnaire de fichiers s'ouvre.

= Gestionnaire de fichiers

STOLL

Blalsl5E

THE RIGHT WAY TO KNIT

El FREEE N

[==) d:\muster
- - rmuster_gross
= D ruster_klein
= G Sequenz_de
% use
EI Environnernent du réseau

mom du fichier

CMS530.david-ARM.sin
CMSE30.david-ARM. set
david-ARM.jac

otal : 3 3768 2005-11-11 15:28:57

Coté gauche du tableau

Coté droit du tableau

Effectuer diverses opérations avec
les dossiers

Exemple : créer un nouveau dossier

Les fichiers du dossier sélectionné sont
affichés

i:

Liste présentée dans l'ordre
alphabétique (par défaut)

L'accés aux supports de données suivants est possible :

+ Clée USB
Disque dur (hard disk) de la machine a tricoter
¢ Online

¢ Lecteurréseau
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Il. Fonctions dans le gestionnaire de fichiers

Touche

Désignation

Fonction

"Actualiser"

Déterminer a nouveau le contenu de tous les
dossiers

"Créer un dossier"

Créer un nouveau dossier dans le dossier
sélectionné

i:

Sélection nécessaire d'un lecteur ou d'un
dossier

"Copier un dossier"

Copier le dossier sélectionné et son contenu
dans le dossier de destination.

"Effacer le dossier"

Effacer le dossier sélectionné et son contenu

"Renommer un
dossier"

Modifier le nom du dossier sélectionné

"Actualiser"

Déterminer a nouveau le contenu du dossier

"Supprimer un fichier"

Effacer le fichier sélectionné

"Tout effacer"

Effacer tous les fichiers dans le dossier
sélectionné

"Afficher un fichier"

afficher le fichier sélectionné

"Renommer un fichier"

Modifier le nom du fichier sélectionné

"Activer protection en
écriture”

Activer la protection contre I'écriture du
fichier sélectionné

B AL B S| ol sl |, M

"Désactiver la
protection en écriture"

Désactiver la protection contre I'écriture du
fichier sélectionné

. A
*~)

"Aide directe"

Appeler |'aide directe pour le commutateur
actionné ensuite
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31 Gestionnaire de fichiers

lll. Déterminer I'ordre pour le tri

1) Cliquer dans la ligne de téte de la liste (1).

= La fenétre "Trier par" apparait.

2) Sélectionner le type de tri et confirmer

: Gérer les dessins

Classer par

(@ nom du fichier

@ Type

O Type machine

(@ modifié 12

& Descendant
(@ Ascendant

e | lve

IV. Créer un nouveau dossier :

1) Appeler la fenétre d'entrée avec la touche

= La fenétre "Créer un nouveau dossier" apparait.

Créer un nouveau classeur

Entrer le nouveau nom

[roLreaw

€ ve

2) Entrer le nom du nouveau dossier au clavier virtuel.

3) Confirmer 'entrée avec

= Un nouveau dossier est créé avec le nom souhaité.

Avec

€

v €

vous annulez l'entrée.
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32 Copier les fichiers

I. Copier des fichiers du disque dur sur la clé USB :
1) Insérer la clé USB dans la douille USB.

2) Dans le "menu principal", appeler la fenétre "Lire & sauvegarder" avec

H

o]

3) Appuyer sur la touche

Sk

= La fenétre "Catalogue de copie" s'ouvre.

4) Avec la touche ouvrir le catalogue de copie.

STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

=¥ Catalogue de copie

Source == | |Destination
CMS530.david-RT.sin By | [cMS530.david-RT.sin
CMS530.david-bp.sin = CMS530.david-RT.set
CMS530.david-ARM.sin = david-RT.jac
CMS530.david-RT.set %
CMSE30 david-bp.set !
CMS530.david-ARM. set
DAVID-.seq g
david-ARM.ard
DAVID.mon E-g
david-RT.jac =
david-bp jac <+
david-ARM.jac H

£?
Total @ 12 2005-11-16 09:18:21 Total : 3 2005-11-16 09:18:21
d:\muster !

Désignation Fonction

Copier un fichier

Copier dans la destination le fichier
sélectionné dans la source

Tout copier

Copier tous les fichiers de la source vers la
destination

Supprimer un
fichier

Effacer le "Fichier sélectionné"

Tout effacer

Effacer tous les fichiers dans le classeur de
dessins sélectionné

Activer protection
en écriture

MEIETECIETE

Activer la protection contre I'écriture du
fichier sélectionné
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Touche

Désignation

Fonction

Désactiver la
protection en
écriture

Désactiver la protection contre I'écriture du
fichier sélectionné

=
A

Sélectionner le
dossier de
dessins actuel

Ouvrir la boite de dialogue de définition du
classeur de dessins actuel

classeur de dessins

? Aide directe Appeler I""Aide directe" pour le
k 5 commutateur actionné ensuite.
Echanger le Echanger les contenus de la source et de
B—g contenu la destination, la source est toujours a
gauche, la destination a droite
- Actualiser Déterminer a nouveau le contenu du
E.')GQ

Déterminer le chemin pour la liste Source et Cible.

o

Le chemin s'affiche en dessous de la liste correspondante

Sélectionner le fichier souhaité dans la colonne de gauche (source).

Appuyer sur la touche "Copier le fichier".

Le fichier est copié et s'affiche dans la liste a droite (cible).

Pour copier d'autres fichiers, répétez ces deux derniéres étapes.
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Il. Régler I'ordre de tri des listes de maniére individuelle :

1) Cliquer dans la ligne de téte (1) de la liste & modifier.

=T Catalogue de copie STOLL

THE RIGHT WAY T0 KNIT

Destination
CMS5530.david-RT.sin
CMS530,david-RT.set
david-RT.jac

Source
CMS530.david-RT.5in

CMS530.david-bp.sin
CMS530.david-ARM. sin
CMS530.david-RT.set
CMS530.david-bp. set
CMS530.david-ARM. set
DavVID-.seq
david-4RM.ord
DAVID.mon
david-RT.jac
david-bp jac
david-ARM.jac

% 3 ol i Qo< < gl sl

Taotal : 12 2005-11-16 09:18:21 Total : 3 2005-11-16 09:18:21

d\muster iF

2) Dans la fenétre "Trier suivant", sélectionner I'ordre de tri et confirmer.

Classer par

(@ nom du fichier

@ Type

] Type machine
(@ Modifie Ie

@ Descendant

(@ ascendant
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33 Dessin10 : Séquence

Nom du dessin Séquence
Début 2x1
Type de fonctionnement de la | ¢+ Avec fonction de peigne
machine + Avec Pince / Coupe
Description de dessin Fully — Fashion J comme séquence
+ Devant
+ Dos

+ Manche (2x)
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Méthode de travail et utilisation

possible d'une séquence

Méthode de travail :

+ Tricotage d'une suite donnée de programmes de tricotage

+ Les programmes de tricotage sont automatiquement lus dans la

mémoire de la machine

G 333 0T C.OAMD-WT
© WAUSTERINFO R ATIOHEN

EISTTE & w0
o

=1
=1
w3
&%
=
x
=
£
=

s

.
|
=
u
3
=
E
1

ERTEEEE & W

[T} F 5 VIHIWE
D
: BN SINTRAL <o

G CA2I30T COSAD-AE
© WIS T ERINFO R AT OHEN

SHNI=1-400 5 BN

e c ERIX SNTRAL

=00 SHK3
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Possibilité d'utilisation :

¢ Fully Fashion :

Tricotage de piéces par ex. dans l'ordre suivant : devant, dos, manche,

manche

+ Tricotage de jeux de tailles
Un méme dessin dans différentes tailles.
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Conditions préalables:

Tous les programmes de tricotage utilisés dans la séquence doivent avoir
les mémes valeurs prédéfinies suivantes :

*

*

*

Méme type de machine

Mémes zones SEN

Position de base des guide-fils :

Pour les machines TC :
Méme position de base des guide-fils dans les programmes de
tricotage

Pour les machines OKC :
Avec EAY SEQ, des postions de base différentes des guide-fils
sont possibles dans les programmes de tricotage.

1:

1. Chaque programme doit contenir une position de base des guide-
fils

2. Tous les guide-fils doivent étre amenés a leur position de base
avant END.

Recommandé pour les programmes de tricotage avec utilisation du
peigne

271



STOLL

33 Dessin10 : Séquence

272

33.2

KNIT AHEAD

Charger le dessin dans la machine et
installer celle-ci :

Procédure :

+ Sauvegarder tous les programmes de tricotage pour la séquence par
ex. sur le disque dur

+ Créer la séquence

¢ Lire le premier élément de séquence dans la mémoire de dessin de la
machine

+ |nstaller un dessin :

Enfiler le fil dans les guide-fils

Positionner le guide-fil

Contréle de la fonture : pas de tricot dans les aiguilles
- eftc.

* Démarrer la machine

Effectuer les modifications suivantes :

¢ Longueur de maille (NP)

+ Valeur de tirage du tricot (WM, W+, WMK etc.)
¢+ Commutateur de rapport (RS)

¢ Echelonnement des guide-fils & la lisiére du tricot (YD)
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Elaborer une séquence

Condition :

Tous les programmes de tricotage de la séquence doivent se trouver sur le
méme médium :

¢ Sur le disque dur de la machine
+ Clé USB

+ Carte mémoire de tricotage (ancienne MC)

Créer la séquence :
> Tous les programmes de tricotage se trouvent par ex. sur le disque dur.

1) Dans le menu principal, appeler le "menu de séquence" avec la touche

Sequence menu STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Seguence name

]
EALL EAY sEo

Mo, [Seguence element name

| Sin | Jac | Set | Factor | Fbcs+ | Mark | On »

1

0 0 1

LT 0 T B0 VI U R N L S

L TR i S R 0 S T G O a0 S
R = i =T = S S S A

—

|»—~ R e e e e = = S =
]OOODOODDO

0
a0
a 0
o 0
o 0
o 0
a0
a0
o 0
e
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Touche

Fonction

EALL

Lors du chargement d'une élément de séquence, le dessin

précédent est effacé de la mémoire de dessin.

EAY

Lors du démarrage d'une séquence, la position de guide-fils

utilisées jusque la est effacée.

EAY SEQ

Lors du chargement du prochain élément de séquence, la
position de guide-fils utilisée jusque la est effacée.

Respecter les indications nécessaires dans le Sintral !

YCLx

Les valeurs de correction de YLC sont effacées.

i: Uniquement actif pour le contréle de la longueur du fil

2) Appuyer sur la touche

o

= La liste des "touches de fonction supplémentaires" s'affiche.

+
>

mimnn
[em o | o ]

il

Sequence name
e
Mo, [Seguence element name | Sin | Jac | Set | Factor | Fhi:
1 0 0 0 1 0 |
2 0 0 0 1 0 |E E
3 0 o] 0 1 0 M =
4 0 0 0 1 O (M| fE
5 0 0 0 1 0] ¥
6 o 0 0 1 0 .‘u‘%—i
7 o 0 0 1 o | B
2 0 0 0 1 0
|
g 0 0 0 1 0 .m
¥
1 B —
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3) Sélectionner la touche

= La fenétre "Définition de séquence” (Créer la séquence) s'ouvre.

# Sequence definition STOLL

THE RIGHT WaY TO KNIT

Sequence names

Path: d:\muster

Setupl

Setup
Seguence element name | Sin | Jac | Set | Mo, |Sec|uence element name
FF-INTARSIA-RR 1 1 1 | 1 FF-SEQUENZ-VT

FE-INTARSIA-RR_MNARESH
FE-SEQUENZ-ARM
FE-SEQUENZ-RT
FE-SEQUENZ-WT

SETURZ

1 2 FF-SEQUENZ-RT

3  FF-SEQUENZ-ARM

= = e =
—_ = e =
e

ol < %

Touche Fonction

Setup1 Réglage pour dessin avec Setup1

Setup2 Réglage pour dessin avec Setup2

Ajouter I'élément sélectionné a la fin

Remplacer I'élément sélectionné

Effacer I'élément sélectionné

Déterminer a nouveau le contenu du classeur de dessins

E—g Insérer I'élément sélectionné
%GR‘-

4) Dans le tableau a gauche Nom de I'élément de la séquence,
sélectionner le premier élément de séquence par ex. FF-Sequenz-VT.
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B

= L'élément sélectionné est ajouté dans le tableau a droite.

5) Appuyer sur la touche

6) Sélectionner et ajouté I'élément de séquence suivant par ex. FF-

Sequenz-RT.
7) Sélectionne par ex. FF-Sequenz-Arm comme dernier élément et
I'ajouter.
. L'ordre dans le tableau a droite correspond a l'ordre de
1 traitement.
Si besoin est, vous pouvez ajouter d'autres éléments dans
la liste.

8) Retour au "menu de séquence".avec la touche

Sequence menu OLL
2IGHT WAY TO KNIT
Sequence name O
EALL EAY sEo |
Mo, of fabric pieces 0]

[] wusevyLCs data

No. Sequence element name | Sin | Jac | Set | Factor | Fbcs+ | Mark |  On ~
1 FF-SEQUENZ-VT 1 1 1 1 0 1 1
2  FF-SEQUENZ-RT i 1 1 1 0] i i
3 FF-SEQUENZ-ARM 1 1 1 2 0] 1 1
4 0] 0] 0 1 0] 1 0
bS] 0] 0] 0 1 0] 1 0
& 8] 0] 0 1 0] i 0
7 9] 0] a 1 0] i 0
g 9] 0] a 1 0] 1 0
9 9] 0] 0 1 0] 1 0 v
1 FF-SEQUENZ-WT E E E | E
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Nom

Signification

NO

Numeéros continus des éléments de séquence

Nom d'élément de
séquence

Nom de I'élément de séquence

Sin / Jac / Set (Setx)

1 =I'élément de programme est chargé
0 = |'élément de programme n'est pas chargé

Facteur

Répétition de I'élément de séquence

Piéces +

Retricotage de I'élément de séquence

Marque

Effacer I'élément de séquence précédent a partir
de laligne n
n = 1: Effacer a partir de la ligne de programme 1

Activé

1 = élément de séquence activé
0 = élément de séquence désactivé

9) Sélectionner I'élément de séquence et faire les réglages :

* Sous Sin/ Jac / Set, définir les valeurs 1 ou 0

¢ Sous Facteur, définir la répétition de I'élément de séquence.

+ Sous Mche, activer ou désactiver I'élément de séquence.

o

10) Avec

[] usevLcs data

=0
=0
=0
NN
“ad !
Mo, of fabric pisces —_—

commuter vers d'autres touches de fonction.

= sequencermens ________[FToTl[=

Seduence name

Mo, |Sec|uemce element name

| Sin | Jac | Set | Factor | Fbc

1

FF-SEQUENZ-VT 1 1

1 0

Wwooo o o s

2 FF-SEQUENZ-RT
3 FF-SEQUENZ-ARIM

o

E
1

=
il

=]
=
=l

o O o o O O O O

1

FE-SEQUENZ-WT

1 1 1
1 1 1
o 0o 0
o 0o o
o 0o 0
o 0o o
o 0o 0
o 0 o
Mg

g

II—‘-D—'—I—‘-D—'—I—‘-D—'—I—‘-D—'—I—I-
E
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Touche Fonction

+ La sauvegarde d'une séquence (Définition de séquence)
sous un nom (ne correspond pas au nom de la séquence)
File:

+ Chargement d'une séquence

1 I

Ouvrir la fenétre Définition de séquence :

W [=7—|| Regrouper les programmes en une séquence
' [
.-.‘j | | Constitution d'une liste de séquences a partir de plusieurs
..] séquences sauvegardées (Définitions de séquences)
yrv i: Impossible avec Setup2.

Appeler le contréle du temps de marche

%

) Effacer la liste affichée
F——=(||* dans lafenétre Menu de séquence
5 ~ . ya
: =(||* dans lafenétre Liste de séquences
M Démarrage de la séquence
B i: L'ordinateur vérifie si tous les éléments de la séquence
¥ existent bien et si le premier élément de la séquence est chargé.
M Désactiver tous les éléments de la séquence qui se trouvent
=N au-dessus de I'élément activé.
¥ 0 | Exemple:
Pour le retricotage, on peut désactiver un plus grand nombre
d'éléments de la séquence a la fois.
M Connecter les éléments de la séquence
=B
¥ 1

M
|
11) Lancer la séquence en appuyant sur la touche v
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Autre touches de fonction supplémentaires dans le menu de

séquence :

o

commuter vers d'autres touches de fonction.

1) Avec

Sequence menu

Current sequence element

FF-SEQUEMNZ-T

SIN [JAC SE?

Mext element
Repeating factor

Mo, of fabric pieces

Use YLCE data

Mo, |Sec|uer'|ce element name | Sin | Jac | Set |Factor | Fbc:

1 FF-SEQUENZ-VT

0

2 FF-SEQUEMNZ-RT
3  FF-SEQUEMZ-ARM

WO o~ o s

1 FR-SEQUENZ-WT

1
1 1
1 1
0 o
] o
0 o
0 8]
o] o
0 8]

1

I,...,...,_..,_..,_..HHH._.

1
1
1
0]
o
o
0
0]
0]

Touche

Fonction

Terminer le tricotage séquentiel.

i: Une fois le tricotage de la séquence terming, il faut appuyer
sur la touche avant de lire un nouveau dessin.

Recommencement d'une séquence.
i: La séquence est terminée le plus vite possible, I'élément
séquentiel activé est tricoté correctement Ensuite, le premier
élément de la séquence redémarre.

Touche "pince séquence - marche"

i: L'élément activé en ce moment avec son facteur de répétition
est tricoté jusqu'a ce que le compteur de piéces soit ramené & "0"
ou qu'on clique sur la touche "pince séquence arrét".
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Touche Fonction

Nouveau début de I'élément de la séquence actuel.

g,f_.] i: L'élément de la séquence en cours de tricotage actuellement
est terminé le plus vite possible. Ensuite, I'élément de la
séquence redémarre.

M Tricotage aprés coup de pieces manquantes

m+

]

@_ Exporter toute la séquence

— ! i: Aprés avoir sélectionné la destination de la mémoire, tous les

éléments de la séquence qui ont été chargés sont mémorisés, y
compris les modifications effectuées.

M Début du jacquard dans le menu de la séquence

%; f i: La valeur Default du début du jacquard est réglable dans le
menu de la séquence (valeur dans la colonne "Marque").

Réglage standard:1100

2) Sauvegarder éventuellement la définition de la séquence (Séquence)

=

= La séquence est enregistrée en file .seq pour Setup1 et en .seqx pour

7

sous un nom du fichier séquentiel avec la touche

Setup2.
. Le nom du fichier séquentiel n'est pas le nom de la
1 séquence !
Ce n'est pas un nom de séquence qui a été utilisé dans cet
exemple.
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33.3.1 Travailler avec des noms de séquence

I. Utiliser les noms de séquence :

Le nom de séquence n'est pas le nom du fichier séquentiel.

»
1
Exemple:
Noms de Nom de la Noms de I'élément de la
programme séquence séquence
FF-Sequenz-VT FF-Sequenz VT
FF-Sequenz-RT -RT
FF-Sequenz-Arm -Arm
M ==
Y
1) Ouvrir le menu de séquence avec

2) Appuyer sur la touche

3) Appuyer sur la touche

£y

Bz

"Définition de séquence".

4) Sélectionner le nom de I'élément de la séquence.
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5) Accepter avec la touche

B

STOLL

KNIT AHEAD

= L'élément sélectionné est ajouté dans le tableau a droite.

Z Sequence definition

STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Sequence name
Path: d:\muster

Setupl
Setupz

{ FF-Sequenz D

Sequence element name

| Sin |Jac|8et| :

-Arm

adllence element name

-RT
AT

1 1 1|
1 1 1
1 1 1

<l < &

282

6)
7)

Continuer avec le nom de séquence suivant.

Dans le menu "Définition de séquence" sous Nom de séquence

indique par ex. FF-Sequenz et confirmer.

Tous les noms de programme sont affichés avec une réduction a cette

partie de nom.

Retour au "menu de séquence".avec la touche

&
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Il. Sauvegarder la définition de séquence sous le nom du fichier
séquentiel (seq / seqx) :

> Le menu de séquence est ouvert.

1) Appeler d'autres fonctions avec la touche

2) Avec la touche

=

données de séqu.".

o

appeler la boite de dialogue "Catalog.

3) Sauvegarder la définition de séquence (séquence) avec la touche

<

= La fenétre d'entrée avec le nom de la séquence prédéfini s'ouvre.

4) Saisir un nom du fichier séquentiel et confirmer.

L]

Le nom du fichier séquentiel n'est pas obligatoirement le
nom de la séquence !
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33.4 Sauvegarder la séquence et la charger

I. Sauvegarder la définition de séquence sous le nom du fichier
séquentiel (seq / seqx) :

> Le menu de séquence est ouvert.

o

2) Appeler la boite de dialogue "Catalog. données de séqu." avec la

d

3) Sauvegarder la définition de séquence (séquence) avec la touche
<l

= La fenétre d'entrée s'ouvre.

1) Appeler d'autres fonctions avec la touche

touche

4) Saisir un nom du fichier séquentiel et confirmer.

Il. Charger une séquence (seq/ seqgx) :
1) Appeler la boite de dialogue "Menu de séquence”.

2) Appeler la boite de dialogue "Catalog. données de séqu." avec la

i

touche

3) Sélectionner le nom du fichier séquentiel (séquence) et le charger avec
&

= Les éléments de séquence cités dans la séquence sont chargés.

la touche
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33.5 Reéaliser une liste de séquences

Fonction des listes de séquence :

Les listes de séquences contiennent plusieurs noms de fichier séquentiel
(séquences) qui doivent étre produits les uns aprées les autres.
Recommandation :Les listes de séquence sont faites pour la production
de différentes tailles.

I. Constitution d'une liste de séquences :

D> Plusieurs définitions de séquences (ségquences) sont sauvegardées
sous un nom du fichier séquentiel.
(par ex. disque dur)

. Les listes de séquence ne peuvent étre enregistrées
qu'avec des fichiers Setup1.
Setup2 n'est pas encore supporté.

o

1) Appeler d'autres fonctions avec la touche dans le "menu de
séquence".
12 —]
!
y
2) Avec la touche LAl appeler la "liste de séquences".

o .
£E Sequence list STOLL
THE RIGHT WAY TO KNIT
Sequence list file name EL EIEY ES%‘E ‘
Mo, |Sec|uer'|ce name | STl | °T2 A
1 1 0 |
2 1 0
3 1 0
4 1 0
5 i 0
& i 0
7 1 0
g 1 0
= 1 0
10 1 0
i1 i 0 b
i
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3)

6)

7)
8)

KNIT AHEAD

Appeler d'autres fonctions dans la liste de séquences avec la touche

o

24 ]
7

¥y

Appuyer sur la touche
Le menu Définition listes séquences apparait.

Sélectionner le nom du fichier séquentiel souhaité et I'ajouter a la liste

>

Ajouter d'autres séquences a la liste en procédant de la méme fagon.

avec

—

Retourner au menu "Liste de séquences" avec la touche

Saisir le nombre de piéces souhaité dans la liste avec les séquences

sous ST1.

Appuyer sur la touche et lancer la liste de séquences avec

i
|
yiy

La liste de séquences est initialisée et les données de la premiére liste
de séquences chargées.

__[]

Une liste de séquence déja lancée peut étre stoppée avec
la touche " sous "Touche de fonctions

ko)

yiv

supplémentaires!
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Il. Sauvegarder une liste de séquences :

>

1)

Le menu Liste de séquences est ouvert.

Appuyer sur la touche

o

Les "touches de fonction supplémentaires” s'affichent.

Appeler le menu "Catalogue de données de liste de séquences" avec

=

la touche

Sélectionner avec la touche

<

La fenétre d'entrée s'ouvre.

Saisir le nom du fichier des listes de séquences et confirmer.

Retourner au menu "Liste de séquences" avec la touche

4

. Charger une liste de séquences :

Le menu Liste de séquences est ouvert.

Appeler d'autres fonctions dans le menu "Liste de séquences" avec la

£y

touche

Appeler le menu "Catalogue de données de liste de séquences" avec

i

la touche

Sélectionner les nom du fichier des listes de séquences souhaité.

&M

Avec la touche

charger la liste de séquences.

Les noms de séquences contenus dans la liste de séquences sont

chargés.
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Informations supplémentaires:

34.1 Consignes de sécurité pour la
lubrification, le nettoyage et I'entretien

Type de danger Mesure

Risque d'écrasement et de cisaillement | Couper la machine avec l'interrupteur
par le chariot, le chevalement, les principal.

fontures, les dispositifs de pince et de Verrouiller la machine contre le
coupe. réenclenchement.

Aprés des travaux a l'arriére de la
machine, remettre la paroi arriére en
place.

Nettoyage avec air comprimé. Respecter les lois et les directives
propres a chaque pays.

Risque de salissure — ne pas envoyer
I'air dans le moteur directement.
Recommandation :

Afin que la saleté n'accéde pas a des
endroits inaccessibles de la machine,
nous recommandons d'aspirer la
saleté et de ne pas nettoyer la machine
a l'air comprimé.

Attention :

Détérioration des aiguilles !

Les clapets d'aiguille montés a ressort
seront endommagés si on souffle les
aiguilles a l'air comprimé.

Toujours aspirer la poussiére et les
peluches des aiguilles, ne jamais les
souffler.

Dangers pour la santé Dans la manipulation des huiles et des
graisses, respecter les lois et les
directives en vigueur pour le produit
dans chaque pays.

Respecter les indications du fabricant
(fiche technique de sécurité).

Pollution de I'environnement S'assurer que I'élimination des huiles
et des graisses se fasse de fagon
sécurisée et écologique.

Respecter les lois et les directives
propres a chaque pays.

Respecter les indications du fabricant
(fiche technique de sécurité).
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Nettoyer la machine a tricoter

. Afin de garantir la capacité de fonctionnement de la
machine a tricoter et la qualité du tricot, la machine a tricoter
doit étre nettoyée réguliérement.

Intervalle de nettoyage | Travaux de nettoyage

si nécessaire Nettoyer I'écran tactile

6-24 heures de Nettoyer I'aspiration et le récipient a peluches
fonctionnement

Tous les jours Aspirer la machine a tricoter
Nettoyer la fonture

Nettoyer le pince-fil actif
Nettoyer le frein permanent
Nettoyer le fournisseur a friction

100 heures de Nettoyer le ventilateur de la commande principale
fonctionnement

tous les mois Nettoyer le ventilateur et le radiateur dans I'appareil de
commande de droite
Nettoyer le paillasson filtrant du bloc d'alimentation.

2 mois Nettoyage rapide du dispositif de pince et de coupe du
fil

3 a 6 mois Nettoyer a fond la fonture

6 mois Nettoyer les chutes de tricotage
Nettoyage a fond du dispositif de pince et de coupe du
fil
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l. Nettoyer les fontures :
1) Arréter la machine a tricoter.

2) Faire glisser toutes les aiguilles de la fonture entiérement vers le haut.

3) Aspirer la saleté pres des crochets d'aiguilles / boites a ressort (1) et a
proximité de la fonture (2).

Q Afin que la saleté n'accéde pas a des endroits inaccessibles
de la machine, nous recommandons d'aspirer la saleté et
de ne pas nettoyer la machine a I'air comprimé.

ATTENTION
A Détérioration des aiguilles !

Les clapets d'aiguille montés a ressort seront endommageés

si on souffle les aiguilles a I'air comprimé.

1 Toujours aspirer la poussiére et les peluches des ai-
guilles, ne jamais les soulffler.
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Il. Nettoyer avec I'appareil de nettoyage :

L'appareil de nettoyage sert au nettoyage des crochets d'aiguilles et des
platines d'appui.

L'appareil de nettoyage dépend des machines et de la jauge. Avec le
remplacement de la came, I'appareil de nettoyage peut étre adapté a la
jauge de la fonture.

Fonction

Opérations manuelles

Dispositif de guidage

Branchement pour air comprimé

Branchement pour I'aspirateur

Al WOW|IN| =

came dépendante de la jauge

L'appareil de nettoyage est placé a droite ou a gauche pres de la fonture et
ensuite déplacé manuellement au dessus la fonture.

Si un dispositif de pince et de coupe du fil est présent sur la fonture,
I'appareil de nettoyage est placé au dessus du dispositif de pince et de
coupe du fil

A Activité dangereuse !

Cette activité impose le respect de mesures de sécurité.
1 Veuillez absolument respecter les instructions de ser-
vice de I'appareil de nettoyage.
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lll. Nettoyer le ventilateur de la commande principale :

O OFF.

1) Mettre l'interrupteur principal sur "0" et attendre que I'écran tactile soit
éteint et que le signal acoustique retentisse.

2) Relever le couvercle de I'appareil de commande de droite.
3) Nettoyer le ventilateur (1).

4) Faire basculer le couvercle de I'appareil de commande de droite.

IV. Nettoyer le pince-fil actif :

1) Amener les tendeurs de fil latéraux en position de repos.
= De la sorte, le pince-fil actif est ouvert.

2) Souffler a I'air comprimé les oeillets dans le carter de sécurité latéral.
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V. Nettoyer le frein permanent :

1) Nettoyer les deux rondelles de freinage de chaque frein permanent
avec un chiffon.

2) En cas de fort encrassement, le frein permanent peut étre démonté et
soufflé a I'air comprimé.

3) Tirer pour cela le levier de réglage du frein permanent vers l'extérieur et
pousser simultanément vers le bas I'ergot de verrouillage du frein
permanent du cété intérieur du carter de sécurité.
= Le frein permanent bascule vers le bas.

4) Souffler le frein permanent a I'air comprimé.

VI. Nettoyer le fournisseur a friction :

1) Aspirer les peluches et la poussiére du fournisseur a friction.

2) Enlever la saleté (p.ex. paraffine) des rouleaux a friction.
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34.2.1 Nettoyer I'aspiration et I'appareil de
commande (modéle 00)

1) Faire glisser I'un des carters de protection situés au-dessus de la
fonture.

2) Pousser le verrouillage du récipient a peluches (1) vers l'arriére et
enlever le récipient par le bas.

3) Vider le récipient a peluches.

4) Nettoyer le filtre (2) dans le récipient a peluches et le filtre (3) de
I'aspiration.

5) Remettre en place le récipient a peluches.

6) Enlever le segment de gauche de la paroi arriére.
e, l —

7) Nettoyer le couvercle du moteur.
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Il. Nettoyer le tube d'aspiration :

1) Démonter le tube d'aspiration (4) du chariot et le souffler a I'air
comprime.

1) Mettre la machine hors service.
Mettre l'interrupteur principal sur "0" et attendre que I'écran tactile
s'éteigne.

2) Démonter le panneau de I'appareil de commande gauche et droite.

3) Appareil de commande gauche
Aspirer, retirer et souffler le paillasson filtrant.
Le remonter ensuite.

4) Appareil de commande droite
Aspirer le ventilateur et le radiateur et les souffler.

5) Replacer le panneau sur les deux appareils de commande.
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34.2.2 Nettoyer I'aspiration et I'appareil de
commande (a partir du modele 01)

I. Nettoyer le récipient a peluches et la turbine d'aspiration :

Arréter la machine a tricoter lorsque le chariot se trouve dans la moitié
droite de la fonture.

Faire glisser I'un des carters de protection situés au-dessus de la
fonture.

Pousser le verrouillage du récipient a peluches vers l'intérieur et enlever
le récipient par le haut.

Vider le récipient a peluches.

Nettoyer le filtre (1) du récipient a peluches.
Remettre en place le récipient a peluches.
Enlever le segment de gauche de la paroi arriére.

Nettoyer le couvercle du moteur.
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Il. Nettoyer le tube d'aspiration :

. Détérioration du tube d'aspiration !

1 Le tube d'aspiration est endommagé a la jonction tuyau -
tube d'aspiration si vous le soulevez par la tuyére
d'aspiration.

1 Toujours soulever le tube d'aspiration par le milieu, de
fagon a ce que la jonction tuyau - tube d'aspiration soit
séparée.

1) Soulever le tube d'aspiration par le milieu jusqu'a ce que I'agrafe de
fixation soit sortie du chariot.

2) Souffler le tube d'aspiration a I'air comprimé.

lll. Nettoyage de I'appareil de commande droite :

1) Mettre la machine hors service.
Mettre l'interrupteur principal sur "0" et attendre que I'écran tactile
s'éteigne.

2) Relever le couvercle de I'appareil de commande de droite

=~

3) Nettoyer le ventilateur (1) et aspirer et souffler le radiateur (2).

4) Faire basculer le couvercle de I'appareil de commande de droite.
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Nettoyer le tirage auxiliaire

Sur les machines a tirage auxiliaire, il se peut que des fils s'enroulent autour
des rouleaux du tirage auxiliaire. Pour les enlever, vous pouvez relevez les
fontures.

Préparer la machine :

D> Le tricot doit étre retiré des aiguilles avant que les fontures ne soient
relevées.

1) Arréter le chariot dans la position de renvoi de gauche.

2) Dans la fenétre Interventions manuelles €§ , appuyer sur la touche
"Desserr. frein comm." et pousser le chariot vers la gauche jusqu'a la
butée.

Relever une fonture :

1) Enlever deux vis (2) de chaque c6té de la machine.

2) Soulever avec prudence la fonture avant, la faire basculer vers I'avant
et 'appuyer contre le revétement de la machine.
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Nettoyer les rouleaux du tirage auxiliaire :

1) Appeler la fenétre "Tirage" avec la touche ﬁ

7 Take-down STOLL
THE RIGHT WaY TO KNIT
Actual W 0.0 Change in line: 0
Ivlain take-down Auxiliary take-down
Actual WMF: W +F current:
Take-down value (W) 0.0 I— Aux. take-down speed (W+=) 2 I—
Take-down impulse (WMD) 3 I— Contact pressure (W +P) 4 I—

Caorrection % (WM%

) of ]
Main take-down @ (TY Auiliary take-down @ o,
Clo. Op.
Main take-dawn @ (Y Ausiliary take-down (g

Backw. Forw. Backwi. Forw.

2) Appuyer sur la touche "Tirage auxiliaire" "Ouv.".
= Les rouleaux de tirage (3) se séparent

3) Actionner la touche "Tirage auxiliaire" "Ouv. "/ "Ferm." jusqu'a ce que
les fils puissent étre détachés.

=-0U -

v Actionner la touche "Tirage auxiliaire" "Retour". jusqu'a ce que les fils
puissent étre détachés.

4) Débarrasser les rouleaux de tirage des fils.

5) Fermer le tirage auxiliaire.
Appuyer sur la touche "Tirage auxiliaire" "Ferm.".

* Danger : Endommagement des rouleaux de tirage.
Ne pas utiliser d'objets pointus ou coupants pour retirer les
fils !
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Replacer les fontures :

1) Remonter la fonture dans l'ordre inverse. Ce faisant, veiller a ce que la
fonture avant soit en contact avec la goupille (1) et la fonture arriere

avec le rouleau (2).

2) Revisser la fonture de chaque cété de la machine.
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Enlever la pieéce de chariot et nettoyer
le systeme de tricotage

Enlever la piéce de chariot :

¢ Pour le nettoyage

+ Avec la piéce de chariot bloquée

¢ Pour le montage et le démontage de cames bouche-trou.

+ Pour le remplacement des cames
p. ex. couplage large ou étroit de machines tandems

l. Désactiver I'alimentation en courant 40 V :

L'alimentation en courant de la piéce de chariot (moteurs pas a pas,
systémes de sélection, entraineurs de guide-fils) peut étre coupée pour
opérations d'assemblage. Ceci rend superflus la coupure et le
réenclenchement de l'interrupteur principal de la machine et donc le temps
d'attente pour 'arrét et le redémarrage de l'ordinateur de la machine a
tricoter. Lorsque I'alimentation en courant est coupée, la machine ne peut
pas étre démarrée avec la barre d'embrayage.

54

2) Dans le masque de service, appuyer sur "Interventions manuelles de

service" H i

3) Mettre l'interrupteur de "Brancher l'alimentation en courant 40 volts" sur
Arr..

1) Dans le menu principal, appuyer sur la touche "Service"

4) Répondre par "Oui" a l'interrogation "Mettre hors service ?".

Il. Enlever la piéce de chariot :

1) Enlever le revétement (1) du chariot.

2) Enlever les tubes d'aspiration du chariot.
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3) Desserrer les vis des fiches (3) et enlever les fiches.

4) Enlever les vis de calibrage (2) et les vis (4) du c6té gauche et du cbté
droit du chariot.

5) Faire basculer les plaques pivotantes (5) de gauche et de droite vers
l'intérieur.

6) Dans la fenétre Interventions manuelles §§ , appuyer sur la touche
"Desserr. frein comm.".

7) Faire glisser le chariot dans la direction prévue au-dessus de la piéce
de chariot.

Détérioration des aiguilles et de la chute de tricotage !

Il y a encore des aiguilles dans la chute de tricotage. Si on
change de direction lors du déplacement du chariot, les
aiguilles et la chute de tricotage sont endommagées.

1 Ne pas changer la direction de déplacement du chariot.

L]
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Si le chariot se bloque : Le frein de commande s'est refermé

automatiquement.

1 Desserrer a nouveau le frein de commande et déplacer
le chariot plus loin.

[}

2) Soulever la piece de chariot de la surface d'appui.
-=0Uu -

v Ouvrir le carter de protection latéral et enlever la piece de chariot en la
soulevant latéralement.

lll. Nettoyer les chutes de tricotage et les systémes de sélection :
1) Nettoyer les systémes de sélection avec un chiffon propre.

2) Nettoyer les cames avec un chiffon propre, vérifier l'usure et les
détériorations éventuelles des cames.

3) Vérifier s'il n'y a pas de morceaux de métal (par ex. des bouts d'aiguilles
cassées) au niveau des cames ou dans le systéme de sélection.

4) Retirer les morceaux de métal éventuels.
i: Ne pas utiliser d'outils aimantés.

5) Avec un pinceau, appliquer de I'huile sur les cames.

. Vous trouverez de plus amples informations sur le
1 nettoyage des systémes de sélection et de sélection dans
les instructions de service.

IV. Poser la piéce de chariot :

1) Déposer la piéce de chariot a gauche ou a droite en dehors de la fonture
de telle fagon qu'elle repose sur la surface d'appui (1).
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2) Dans le masque de service, appuyer sur "Interventions manuelles de

service" H i

3) Mettre l'interrupteur de "Brancher I'alimentation en courant 40 volts" sur
Mche.

4) Dans la fenétre Interventions manuelles §§ , appuyer sur la touche
"Desserr. frein comm.".

5) Faire glisser le chariot exactement au-dessus de la piece de chariot.

6) Mettre l'interrupteur de "Brancher I'alimentation en courant 40 volts" sur
Arr..

7) Visser les vis de calibrage (3) de fagon réguliére jusqu'a ce que le

chariot se souléve un peu.

=

8) Faire basculer les plaques pivotantes de gauche et de droite vers
I'extérieur en dessous du chariot.

9) Serrer les vis (3) et (4) de fagon réguliére.
10) Brancher les fiches (2) et serrer les vis de sécurité des fiches.
11) Monter les tubes d'aspiration sur le chariot.

12) Mettre en place le revétement du chariot.

V. Mettre en service I'alimentation en courant 40 V :

1) Dans le masque, appuyer sur "Interventions manuelles de service"

2) Mettre l'interrupteur de "Brancher l'alimentation en courant 40 volts" sur
Mche.
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34.5 Lubrifier la machine a tricoter

Maintenance des piéces de la machine :

Afin de maintenir la capacité de fonctionnement de la machine a tricoter, la
machine a tricoter doit étre nettoyée et lubrifiée régulierement.

* Lorsque l'intervalle de lubrification pour la fonture est
1 écoulé, le message suivant apparait :
Huiler la fonture

Kliber Silvertex

Seuls les lubrifiants recommandés par Stoll peuvent étre
utilisés.

Voir les instructions de service.

Des lubrifiants inappropriés peuvent endommager la
machine.

La garantie n’est plus valable en cas de non-respect de
cette prescription.

Les lubrifiants dépendent de la jauge

Jauge de la machine Indication Huile & utiliser

E 3-14 Kliber Silver Tex T46
E252-7.2

Klaber Sitvertex T 46

E 16-18 Kliber Silver Tex T32

E82-92

Aprés 10 messages La graisse OKS 475
Huiler la fonture
apparaitle pictogramme

Graisser la fonture.
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Intervalles de lubrification

6-10 heures de
fonctionnement Note :
Si nécessaire,
sélectionner un
intervalle plus court

Huilage de la fonture en I'absence de lubrification
centrale.

10 heures de
fonctionnement

Huilage de la fonture des platines, du dispositif de pince

et de coupe du fil et des barres des guide-fils

100 heures de
fonctionnement

+ Huilage de la barre de guidage du chariot
+ Huilage des charniéres des clapets d'aiguille

+ Graissage des rails du générateur d'impulsions et du

guidage du chariot

+ Graissage des piéces d’accouplement et des
verrous intermédiaires

+ Graissage des barres des guide-fils

6 mois

Graissage du dispositif de chevalement et des supports

des fontures
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Lubrification a I'huile :
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Lubrification a I'huile et a la graisse :

DD

RGN
R R s

Ouvrir les charniéres des clapets d'aiguilles :

‘/

o

1) Avec un pinceau, appliquer de I'huile sur les charniéres des clapets
d'aiguille.

2) Tricoter des fils de reste jusqu'a ce qu'il n'y ait plus de traces de graisse
dans le tricot.

Respecter le plan de lubrification des instructions de
service.

L]
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Régler I'intervalle de lubrification pour la fonture :

On peut régler I'intervalle de lubrification pour la fonture entre 1 et 65 535
tours.
Cette valeur dépend cependant de :

+ Vitesse de la machine
¢+ Température environnante

+ Nombre de systémes de tricotage.

Touche Nom
Menu principal
We
Service
54
Lubrifier
NP
‘/ Confirmer les données introduites

1) Dans le "Menu principal”, appeler le menu "Service".

2) Appeler la fenétre "Lubrification”

Lubrication STOLL

KNIT AHEAD

Pazzages de la chute restants

Huiler la fonture
Passages syst. jusqu'a huilage 32500 :un arrét
1

65535

3) Saisir la valeur pour les "Passages syst. jusqu'a huilage".

4) Arrét de la machine lorsque le nombre de passages est atteint :
+ OUI: Case a cocher désactivée [

+ NON : La case a cocher activée
5) Confirmer I'entrée.

6) Appeler le Menu principal.
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Lubrification de la CMS 822

Graisser le poussoir de commande (CMS 822)

Sur le type de machine CMS 822, la commande des platines d'appui et les
brosses ouvre-clapets sont activées par un moteur.

g ]

IIED

U

v Avec un pinceau, appliquer de la graisse sur le poussoir de commande
et sur la commande.
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34.5.2 Lubrification centrale

Toutes les machines a quatre systémes ou plus sont équipées en série
d'une lubrification centrale (pas pour CMS 822). Si la machine a tricoter
dispose d'une lubrification centrale, celle-ci peut étre activée et désactivée.

. Lubrification centrale désactivée

1 Le contrdle de l'intervalle de lubrification est
automatiquement activé et les travaux de lubrification
suivants doivent étre réalisés manuellement :

¢ Huiler la fonture
¢ Huiler la fonture des platines
¢ Huilage de la barre de guidage du chariot

Y W

\\

l. Activer la lubrification centrale :

Touche Fonction

Appeler les réglages de la machine

¥l

0y

.
=

Touches de fonction supplémentaires

Fenétre Lubrification centrale

L
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1% Graissage central STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

AT
Graissage central
Mar

Reéglages |
(P premigre lubrification Process. de Iubrific. aprés passages du syst.: 5000
® valeurs predgfinies de STO Processus de |ubrif. jusqu. lubrif. ttes aiguilles: 3
O Reéglages de l'utilisateur
Passages du systéme depuis le dernier processus de gralssage . @ o]

(s

Arr.
Déclencher une lubrification @ Aération B "

Fonction

Activer/désactiver la lubrification centrale

Trois réglages sont disponibles pour l'intervalle de lubrification:

Premiére lubrification :

Ce réglage est utilisé lors de la premiére lubrification d'une nouvelle
machine chez Stoll. Les valeurs ne peuvent pas étre modifiées.

(Attention - Risque de salissement du tricot)

Sélectionner ce réglage pendant env. 15 minutes aprés une transformation
de la jauge ou pour une machine qui est restée hors service pendant une
période prolongée.

Valeurs prédéfinies STOLL:
Ce réglage peut étre utilisé pour le fonctionnement de production. Les
valeurs ne peuvent pas étre modifiées.

Réglages de I'opérateur :

Avec ce réglage, les valeurs peuvent étre modifiées par I'utilisateur.
(Attention - En cas de réglage défavorable, le huilage peut étre insuffisant.
Veiller a ce que la lubrification centrale applique suffisamment d'huile sur la
fonture.)

Chaque réglage est constitué de deux valeurs.

Réglage indiquant aprés combien de chutes de tricotage une lubrification
est effectuée. La lubrification concerne la course actuelle du chariot.

Processus de lubrification jusqu'a la lubrification de toutes les aiguilles.
Réglage indiquant aprés combien de lubrifications I'entiéreté de la fonture
doit étre lubrifiée.

Nombre des passages de la chute depuis la derniére lubrification.

Une lubrification est déclenchée au prochain renvoi du chariot.
La fonture compléte est lubrifiée.
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N° | Fonction

6 Avec ce commutateur, on désaére la tuyauterie d'huile. La pompe a huile
est enclenchée pendant maximum 30 secondes. N'utliser ce commutateur
que pour la désaération, pas pour la lubrification.

Attention :

Risque de salissement du tricot.

Il. Huiler le dispositif de pince et de coupe du fil a droite

Pour les machines avec lubrification centrale, le dispositif de pince et de
coupe du c6té droit de la machine doit étre huilé manuellement. Pour des
raisons mécaniques, la lubrification centrale n'atteint pas les 8 positions de
pince.

v Avec un pinceau, appliquer de I'huile sur tous les talons de travail des
positions de pince.
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34.6 Consignes de sécurité pour I'échange

de données

Type de danger

Mesure

Virus informatiques !

Perte de données ou perte de
production.

Des virus informatiques peuvent
parvenir dans la machine via le port
USB ou le réseau a cause de données
non contrélées.

N'introduisez que des données
exemptes de virus dans la machine a
tricoter.

Depuis des années, les dangers liés aux
virus informatiques augmentent.
Renseignez-vous sur le probleme et
veillez a ce que les ordinateurs mis en
réseau avec la machine a tricoter et les
supports de données utilisés sur la
machine a tricoter soient exempts de
virus informatiques !

Nous attirons expressément votre
attention sur le fait que la maison H. Stoll
GmbH & Co. KG n'accorde aucune
garantie et n'endosse aucune
responsabilité pour les dommages liés
aux virus. Pour toutes questions
complémentaires, veuillez contacter la
ligne d'assistance Stoll.
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Sauvegarder/copier les données de
service

Raisons de I'enregistrement des données de la machine sur une clé
USB (Dongle) :

¢+ Perte de données
+ Installation d'une nouvelle version de systéme d'exploitation Stoll

¢ Echange du disque dur

Contenu des données du dongle :
¢ Données de la machine

¢+ Options des machines

+ Configuration des machines

¢ Bilan

+ Réglages de réseau

+ Autres informations propres a la commande

Les données de dongle sont mémorisées dans un fichier
portant le nom mcnumber.dgl (mcnumber = numéro de la
machine).

__[]

Supports possible pour la sauvegarde :
+ Disque dur
+ Clé USB

+ Lecteur de disquettes (Branchement d'un lecteur de disque via le port
USB)

* Reéseau
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Copier les données de service:

1= Copier les données de service

S
ti@ Chemin : F:
@ E:\ [CD/DYD] — (3

%_ F:% [W\Hesekielschematd]

THE RIGHT WaY

Copy Logfiles

£y

j Copy Dongle

B Miplus 1 [j Copy Print
E, MNetz
% S1 (_; Copy Report

tdtools
E, tmp (9 Copy MC
B werkzeuge

%_ Gy [WWHesekiel\schematdl] v

|:| Sélectionner langue lors prochain déemarrage

Touche

Fonction

Copy Logfiles

Sauvegarder le protocole d'erreurs (Logfile) des données internes survenues jusqu'a la
panne

Copy Dongle Sauvegarder toutes les données de la machine importantes
Copy Print Sauvegarder le Print-File (Printscript)
Note : Est aussi sauvegardé pour Copy Logfile
Copy Report Sauvegarder les données de rapport avec le numéro de machine Stoll
Copy MC Les réglages propres a la machine (valeurs de correction) sont sauvegardés dans un fichier

zip.

Attention :Les données ne peuvent étre réintégrées dans la machine que par entrée

manuelle.

Note : La feuille de données de la machine se trouve dans I'armoire de commande droite

(panneau arriére).
(NY -

] Pas de sélection de la langue apparait au démarrage de la machine

Sélection de la langue apparait au démarrage de la machine
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Sauvegarder les données de la machine sur la clé USB :

1)

54
Appeler le menu Service avec la touche

L5
Quvrir la boite de dialogue Copier les données de service avec

2)
= La boite de dialogue "Copier les données de service" s'affiche :
3) Sélectionner le support de stockage :
une clé USB par ex.
4) Insérer la clé USB dans la douille USB.
5) Appuyer sur la touche "Copy Dongle".
= L'ensemble des données de la machine sont sauvegardées sur la clé
USB sous le nom de fichier menumber.dgl.
. Chargement des réglages de la machine avec la touche
1 "Load Dongle" dans la fenétre "Basic Settings".
&
6) Retour au menu principal avec )
7) Enlever la clé USB.

Procéder de la méme fagon pour sauvegarder d'autres
données de service.

__[]
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34.8 Installer le logiciel

Processus de démarrage de la CMS avec la commande OKC.

Main Switch "On” |

TC START MENU

Auto.
Warmstart \He
possible

Yes

Wait for User Actions

v

Installation

i

Install.Languages

Machine Config.

Installation

|Wait for Timeout

Configuration

3

| Reference Tour |

Warmstart

Main Menu or
Recent Window

L'installation du systéme d'exploitation Stoll peut se faire de deux
fagons :

+ Installation directe du logiciel (a la mise en marche de la machine)

+ Installation indirecte du logiciel (pendant la production)
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34.8.1 Installer le logiciel - Installation directe

Installer directement le logiciel
1) Mettre la machine en service.
= La fenétre "BootOkc" s'ouvre.

2) Interruption du démarrage a chaud automatique en appuyant sur une
touche.

3) Sélectionner la fonction souhaitée.

*/Bootokc 10| x]
e
Eﬁ IWaiting for Connection to Master w
Installation Installation and Configuration
Restart @ Restart and Configuration
Warmstart Basic Settings
/
i @
No J Sender | MessageText Date and Time 4|
Bl BO_DEBUG Ausprasgung: STOKC15-L-1 MCklasse: 904 ab BM: O ... 22,12,2005 11:5
82 BO_DEBUG suspraegung: STOKC15-L-1 MCklasse: 505 b BM: O 22.12,2005 11:5
B3 BO_DEBUG TelegramHandg ted 22,12,2005 11:5
84 BO_DEBUG Communicatid Started 22,12,2005 11:5
8BS BO_STATUS Connection to failed 22,12,2005 11:5
86 BO_DEBUG Application successfully initialized 22.12,2005 11:5
87 BO_DEBUG waiting for Connection: StatusMasterOnling = False 22,12,2005 11:5
-
1| | ;/j
E_J .'_'J @ =_J Be ? |

N° |Fonction
1 Barre d'outil et barre d'état
2 Touches de fonction
3 Affichage de la progression
4 Affichage des messages de statut et des messages d'erreur.
Note :
Des informations de débogage supplémentaires peuvent étre activées.
Ces informations sont stockées dans un fichier journal et peuvent étre
copiées avec Copy Lodgfiles si besoin est.
5 Touches de réglage pour I'écran tactile
Touche Fonction
"Installation" Lance le processus d'installation d'un systéme
d'exploitation Stoll. Le lieu de stockage du systéme
d'exploitation Stoll peut étre sélectionné dans la fenétre
"Basic Settings".
"Restart" Lance un nouveau démarrage du logiciel (Reboot).
(Redémarrage)
"Démarrage a chaud" | Effectue un démarrage a chaud manuel.
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Touche

Fonction

"Installation and

Lance le processus d'installation d'un systéme

Configuration” d'exploitation Stoll, y compris la configuration de la
machine. Le lieu de stockage du systéeme d'exploitation
Stoll peut étre sélectionné dans la fenétre "Basic Settings".

"Restart and Lance un nouveau démarrage du logiciel (réamorgage)

Configuration” avec configuration subséquente de la machine.

"Basic Settings"

Appelle la fenétre "Basic Settings Menu".

Régler en continu la luminosité de I'écran.

Diminuer d’un niveau la luminosité de I'écran.

el s

Augmenter d’un niveau la luminosité de I'écran.

.-
@

Calibrer I'écran tactile.
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34.8.1.1 Installer le logiciel avec sélection de la
langue - Installation directe

Installer le logiciel avec sélection de la langue :

1) Mettre la machine en service avec l'interrupteur principal.

= La fenétre "BootOkc" s'ouvre.

2) Pendantle démarrage a chaud, appuyer sur la touche "Basic Settings".

= Le démarrage a chaud automatique s'arréte.

Ell Basic Settings Menu El

Boot Source

2
= o Lo
(%) Current Wersion (HD} —1 () Wetwark ;ﬁ (1 USB-Device o’
() Mew Wersion (HD) —J O user Defined Path %g () Prewious Wersion (HD) {-\a
Change Path ﬂ d:vstollversionsycurversion?,
Celay Time for automatic Warmstart
j 0...255sec 30

Service Activities

Gl
Configure Machine

Load Dongle <:-)]

Configure Network ﬁ

Save Dongle @—l Copy Logfiles WE

Show Current Yersion @l Wersion History @l

«c BHE v ve ¥

Enhanced Settings '——Iﬁl

Restore Last Yersion

Ounn

Touche Fonction

Terminer le processus de réglage sans faire de sauvegarde

Enregistrer le réglage

Enregistrer le réglage et terminer le processus de réglage

v €

Retour au réglage sauvegardé précédemment.

DN,
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3) Dans lazone "Boot Source", sélectionner une source pour les données
d'installation.

Touche Fonction

Current Version (HD) | Réinstallation de la version existante.

New Version (HD) Installation d'une nouvelle version.

Previous Version Installation de la version précédente.

(HD)

Réseau Installation du logiciel via le lecteur réseau.

USB Device Installation d'une version depuis un appareil externe

raccordé a la douille USB.

User Defined Path Installation d'un répertoire défini par I'utilisateur

Change Path Touche de sélection d'un répertoire.

V€

5) Dans la fenétre "BootOkc", appuyer sur la touche souhaitée .

4) Confirmer I'entrée avec

¢ ‘"Installation" :
sans possibilité de modifier les paramétres de la machine.

+ "Installation and Configuration" :
avec possibilité de modifier les paramétres de la machine.

» Installation and Configuration
1 Pour ce type d'installation, les boites de dialogue
correspondantes pour la configuration de la machine
s'affichent.
Résultat :

La fenétre "User Message" (INSTALLATION STARTED!) s'ouvre et le
chemin vers les données d'installation s'affiche.

| INSTALLATION STARTED!

Install new software from: ;I
d:\vmybootfoldert,

Check Option <Force Installation=7

[ FORCE INSTALLATION

YES MO [
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6) FORCE INSTALLATION:

Réinstaller complétement le systéme d'exploitation ou le réparer.

=-0U -

v L[] FORCE INSTALLATION:
Installer rapidement les données qui ont été modifiées.

7) Afin de confirmer l'installation, appuyer sur la touche "YES".

STOLL

KNIT AHEAD

= Dans la fenétre "User Message" (ATTENTION!) s'affiche le numéro de
version du systeme d'exploitation Stoll sélectionné.

‘i' User Message

| ATTENTION !

YES

STOLL OKC-05-Version:
E_®X¥_001.004.000_STOLL
created: 26.10,2005

INSTALL NEW WERSION ¥ ;I

L'

__[]

Le systéme d'exploitation Stoll qui est installé est écrasé.

8) Confirmer avec la touche "YES".

= La fenétre "Install Languages" s'ouvre.

& Install Languages

Select Languages to Install !

Available Languages

MAturkee
3
BF ==
HAcesky
HPYCCiHid
Mfrangais
HApolski
Fespafiol
[italiann
[Aenalish
[Akorean

< |

Turkish
Chinese
Japanese
Czech
Russian
French
Palish
Spanish
Italian
English
Korean

Ve

v
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9) Sélectionner la/les langue(s) souhaitée(s).

v
XS

+ Appuyer sur la touche ————__1 si aucune langue ne doit étre

sélectionnée.
Note : C'est la langue allemand qui est automatiquement installée.

v €

+ Appuyer sur la touche
sélectionnées.

si toutes les langues doivent étre

10) Confirmer la sélection de la langue avec

= Le processus d'installation est lancé.

Avec la sélection "Installation" dans la boite de dialogue
"BootOkc", les fenétres de la configuration de la machine ne
sont pas affichées.

La fenétre "Lancer les courses de référence" s'ouvre.

L]
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Effectuer la configuration de la machine :

> La fenétre "Langue" s'ouvre.

€ Language

(@ deutsch (@ english @ Fenn=—%
= english ] frangais (@ korean
[— G itahano G DYCCRMA
'(.). (3 espafiol @ polska
- @ Easky
(@ rurkee
@ %3

Pfad:
WAXP2201 ABOOT-OKC Actualknitsys

1) Reprendre éventuellement les langues du tableau a droite dans le

‘ =
tableau a gauche avec la touche .

i Peut étre aussi effectué ultérieurement.

2) Sélectionner la langue de dialogue dans le tableau de gauche.
3) Confirmer la sélection.
4) Commuter a la fenétre suivante.
= La fenétre "Configurat. de la mach." apparait.
Machine configuration
Machine classification 566
ersion o]
Machine type
Specification of control STOKC15-M-1
Knit and wear machine |_E] w2 KW ']
Serlal number 9999
MNeedle gauge 6.2 d
Meedla hook gauge 7 -
Online 10 13
Date (ESLECERTeaR o o W 0 M |
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. Les données sont ajustées de l'usine et ne sont pas
changé.
5) Si nécessaire, modifier Online ID et la date.
6) Commuter a la fenétre suivante.
= La fenétre "Configurat. de la mach. 2" apparait.
» Les données sont ajustées de l'usine et ne sont pas

changé.

™ Machine configuration 2 STOLL

THE RIGHT WaY TO KNIT

Production of technical fabrics? Mo |j

Tandem with comb No  [No B

Yamn carrier driving type @ s |2 b

Clamping/cutting points @ 2x16  |2x16 '|
N° | Fonction
Tandem avec peigne
Non Type de fonctionnement pour la CMS 822 : Couplage large sans peigne

(tandem)
i: L'unité de pince et de coupe est désactivée

Oui Type de fonctionnement pour la CMS 822 : Couplage large avec peigne
(tandem)

i: L'unité de pince et de coupe est active

1 Indique quel entrainement des guide-fils (barre aimantée) est présent

Type 1 Entrainement des guide-fils
+ Toutes les machines avec la commande STx11
+ En partie pour les machines avec commande OKC 2.0

Type 2 Entrainement des guide-fils
+ Toutes les machines avec la commande OKC 3.0
+ En partie pour les machines avec commande OKC 2.0
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N° Fonction

2 Indication du nombre de points de pince et de coupe
2x8 Pour les machines avec chacune 8 points de pince et de coupe a droite + a
gauche
2x16 Pour les machines avec chacune 16 points de pince et de coupe a droite + a
gauche
2x16/8 Pour les machines avec chacune 16 points de pince et de coupe dont seule 1

point de pince et de coupe sur 2 doit étre utilisé.

7) Commuter a la fenétre suivante.

= Lafenétre "Options des machines" apparait. Les données sont ajustées
de l'usine.

Erreur de fonctionnement de la machine !

La présence ou la non-présence d’options de la machine
doit étre indiquée de maniére correcte, car sinon une erreur
de fonctionnement de la machine est possible.

o

8) Modifier éventuellement les données et confirmer les modifications.
9) Commuter a la fenétre suivante.

= La fenétre "Parameétres de la machine" est affichée.

i Les données sont ajustées de l'usine.

10) Modifier éventuellement les données et confirmer les modifications.
11) Commuter a la fenétre suivante.

= La fenétre "Paramétres de la fonture" est affichée.

i Les données sont ajustées de l'usine.
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¥ needle bed parameters

34 Service

Selection displacement vl a E bl

Racking ground correction (WGK)
Racking ground correct. left (VZLGK)

Racking position cormection (VPK)

Fiezo at the front
Piezo Additional needle bed at the front
Piezo Addit. needle bed on left at front

Piezo Addit. needle bed on right at front

CI| br

o f

1] fromt (VWVGK)

0 on the right (VZRGK)

of

20 |
20| |
20 |
20| |

front (VWPKD)

Badk
Badk

0 |
of

20| |
20 |
20| |
200 |

12) Modifier éventuellement les données et confirmer les modifications.

13) Commuter a la fenétre suivante.

= La fenétre "Valeurs NPK" apparait. Les données sont ajustées de

l'usine.

0 NPK values

Front << Front => Rear << Rear > >
ATM system | << <<k | 2> ey << | <<% > >4
1 .o o0 0.0 o.o .o 0.0 oo oo
Fi Fi
ATM =Yeteny ront rant Rear Rear
<< << § > > § << << § > > %
1

I BN B BN B B B

14) Si vous voulez travailler avec des valeurs NPK autres, modifier les
valeurs et confirmer les modifications.

15) Commuter a la fenétre suivante.

= La fenétre "Configuration Knit Report" est affichée.
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Knit Report configuration STOLL

THE RIGHT WAY TQ KNIT

~Stoll Knit Report®

Off

Knit Report state: Automatically

Update state: (;

16) Si vous voulez travailler avec autres réglages, modifier les réglages et
confirmer les modifications.

. Afin d'activer / de désactiver le contréle du temps de
marche et/ou la mesure du temps de marche, utiliser les
"touches de fonction supplémentaires".

17) Commuter a la fenétre suivante.

= La configuration de la machine est achevée.
La fenétre "Courses de référence" est affichée.

330



STOLL

KNIT AHEAD

34 Service

34.8.1.2 Course de référence

Effectuer une course de référence apreés l'installation :

>

La fenétre "Courses de référence" est affichée.

i Reference movements STOLL

THE RIGHT Wi T0 KRIT

si< SR> || mmmERs - (4

Referencs run carriage [(j @
(4

S< 5=

Direction of cariage movemsnt I‘:‘; r__'y

Meedle selection E

on

Lorsque le chariot se trouve dans la position de renvoi de gauche,
appuyer sur la touche "SR 1>".

=-0U -

Lorsque le chariot se trouve dans la position de renvoi de droite,
appuyer sur la touche "SR!<".

Démarrer la machine avec la barre d'embrayage.

. Le chariot fait une course de référence et s'arréte quand il a
lu les données de référence.

Pousser la barre d’'embrayage vers le bas.

En fonction de la direction du chariot sélectionnée lors de la cours de
référence, appuyer maintenant sur la touche "S<" ou "S>".

Démarrer la machine avec la barre d'embrayage.
Le chariot doit étre arrété du c6té gauche en dehors de la fonture.

Pour déplacer le chariot de quelques centimétres vers la droite,
appuyer sur la touche "S>".

Lancer la machine avec la barre d'embrayage et I'arréter aussitot.

. Le chariot doit encore rester a I'extérieur de I'espace des
aiguilles.

Revenir a la fenétre précédente

Le processus d'installation est achevé et le "menu principal" est affiché.

. Course référence chevalement
Veillez a ce que les mailles d'une fonture soient démaillées.
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logiciel a jour - Installation

Installation indirecte :

¢ Le nouveau

systeme d'exploitation Stoll se trouve sur le disque dur

dans une zone de mémoire séparée (mettre le logiciel a jour)

¢ Lalecture du logiciel est possible pendant que la machine produit

+ Le logiciel sera lu a la prochaine mise en marche de la machine

i A

Aucune donnée n'est écrasée lors de la copie du systéme

exploitation.

Mettre le logiciel a jour :

54
1) Appeler le menu "Service" avec la touche

2) Appeler la fenétre "Mise a jour du logiciel" avec la touche j‘

%7 Actualisation du logiciel STOLL
THE RIGHT Wiy TO KNIT
&
= Chemin : G\eme-4685\B0-0rdnear
& =5 7
-468
i o i 3L
1L Mizes & jour dizponibles Type
D sprachen
D ci_cms
E, co_cms
E, expand
chemin : [
E, export
OS: E_OKC_001.178.000_STOLL
E, export_3xx
E’ ExpOrt_dus (j Annuler la mise a jour
E, export_E_2005_struktur
. T— 5 i D Installation automatique

Fonction

Copier le logiciel dans une zone de mémoire séparée du disque
dur local

Actualiser I'affichage

Aide directe
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3) Sélectionner le dossier source souhaité dans la fenétre de sélection.

+ CléUSB
¢ Réseau
i Lors de la recherche du systéme d'exploitation Stoll, celle-

ci se fait dans le niveau de dossier sélectionné et un niveau
plus bas.

4) Marquer le systeme d'exploitation Stoll souhaité (Type OS).

e

5) Appuyer sur la touche ("Effectuer 'actualisation)".

= Les fichiers d'installation sont copiés sur le disque dur de la machine

dans une zone de mémoire séparée.
Lorsque le nouveau systéme d'exploitation Stoll est copié, le message
"Actualisation terminée avec succes" apparait.

Lorsque le systeme d'exploitation Stoll a été copié avec
succes, deux points de programme supplémentaires sont
affichés dans la fenétre "Mise a jour du logiciel".

L]

=] Actualisation du logiciel STOLL
THE RIGHT WRY TO KNIT
&
= Chemin : Ghems-468\BO-0Ordner
= =5 h?
cms-468 3 5
_ ot L.
Jo-@renen [Mizes & jour disponibles Type
E’ sprachen E_OKC 001.178.000 STOLL os
E’ ci_cms
E’ co_cms
E’ expand
Chemin : ‘
E’ export
0S5 E_OKC_001.178,000_STOLL
E’ export_3xx
E’ export_4xx 1 (J Annuler la mise a jour
E’ export_E_2005_struktur
. [— 2 [] installation autormatique
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Touche |Fonction

1 Le logiciel n'a pas été mis a jour.
Les données du secteur séparé de la mémoire sont effacées.

2 Sélection, si l'installation doit étre exécutée la prochaine fois que la
machine automatiquement ou manuellement.

Aprés un temps d'attente de 10 secondes, l'installation est
automatiquement effectuée jusqu'a la fenétre "Courses de
référence" (comme pour "Installation").

Elle peut étre interrompue pendant le temps d'attente en
tapant sur "Cancel".

Note :

Utilisez ce réglage lorsque seul le systéme d'exploitation
devrait étre mis a jour.

Installation comme pour Installation and Configuration.
Utilisez ce paramétre lorsque les données de la machine ont
changé.

Exemple :

+ Conversion de la jauge

+ Montage d'un dispositif spécial

6) Dans la fenétre "Mise a jour du logiciel", activer la case a coche M.

7) Appeler le "menu principal" avec la touche

wWe

8) Couper la machine avec l'interrupteur principal.

9) Mettre la machine en service avec l'interrupteur principal.

= La fenétre BootOkc s'ouvre avec le message User Message (START

UPDATE NOW?)

‘i' User Message

| START UPDATE NOW?

Mew Cperating System available! ;I
Update will change wour actual system!
Do you really want to update now?

bl Installation without configuration

YES

L'

10) Cocher la case a cocher Installation without configuration.

= Ceci raccourcit le processus d'installation.
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Désactivez la case a cocher [l Installation without
configuration siles parameétres de la machine doivent étre
modifiés en méme temps que l'installation du nouveau
systeme d'exploitation Stoll.

|__L]

11) Lancer le processus d'installation avec "YES".

= Dans la fenétre User Message (INSTALLATION STARTED!), le
chemin vers les données d'installation s'affiche.

Poursuivez le processus d'installation comme décrit sous
Installer le logiciel avec sélection de la langue [B 322].

L]

Informations supplémentaires:
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34.9 Téléchargement du logiciel

Le systéme d'exploitation Stoll pour les machines CMS et peut étre
téléchargé sur Internet depuis STOLL-FTP-Server.

Etablir une connexion au répertoire de téléchargement :

> Vous disposez d'une connexion a Internet pour votre dispositif
d'échantillonnage et avez un numéro de client et un code Pin.

1) ActiverI'explorateur Internet sur le dispositif d'échantillonnage ou le PC.

2) Appeler la page d'accueil Stoll sous www.stoll.com
3) Cliquer sur la page d'accueil STOLL sur lI'onglet "CLIENT-NET".

NEWS & EVENTS | CUSTOMER-MET STOLLPATT ERN.COR CONTACT

[ || | [Loen]

KUNDENMR. PIN
CUSTOMER NR.

Bitte geben Sie lhre Kunden-Nummesr und lhre PIN in.
Please enter your customer nr. and PIN.

4) Dans les fenétre d'entrée, saisir le numéro de client et le code Pin

5) Lander l'ouverture de session avec la touche "LOGIN".
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6) Dans la sélection, cliquer sur le lien Mise a jour du logiciel.

NEWS & EVENTS

STOLLPATTERN.COM | CONTACT

EXCLUSIVELY FOR OUR CUSTOMERS:
THE STOLL CUSTOMER NET

7) Cliquer sur le texte "Ce lien vous conduit directement au serveur FTP

Stoll".

= Le répertoire racine sur ftp.Stoll.com s'ouvre.

8) Cliquer sur le lien customer_downloads.

9) Sélectionner le répertoire cms_booffiles .

10) Sélectionner le fichier en fonction du type de machine.

¢ cmt211
+ okc
+ st168
Type de Mc Version de logiciel
cmt211 V_00 . 01. xxx. xxx
okc V_OKC_002 . xxx . xxx_STOLL
st168 V_ST168._0_32 . 03. xxx. xxx_STOLL
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I. Sélectionner le logiciel pour la machine OKC et le télécharger :

1) Sélectionner la version du logiciel correspondante pour la machine
OKCet le télécharger.

Type Fonction

knitlang.zip Logiciel pour l'installation des langues

knitsys.zip Systeme d'exploitation MC

OKC_download.de pdf Description Télécharger systeme
d'exploitation allemand

OKC_download.gb pdf Description Télécharger systéeme
d'exploitation anglais

release notes.pdf Description de version - anglais

Versionsbeschreibung.pdf Description de version - allemand

2) Sélectionner le fichier knitsys.zip, la fenétre Dateidownload s'ouvre.

Mochten Sie diese Datei offnen oder speichern?

@ MName: knitlang.zip

Typ: ZIP-komprimierter Ordner, 802 MB
“on: fip.stoll.com

Offnen l[ Speichern ll Abbrechen

[#]*ar dem Otinen disses Datsityps immer bestatinen

B Dateien aus dem Internet konnen nutzlich sein, aber manche Dateien
|d| kinnen eventuell auf dem Computer Schaden antichten. Otinen ader
- speichemn Sie diese Datei nicht, falls Sie der Quelle nicht vertrauen.

‘“Welches Risiko besteht?

3) Télécharger le logiciel avec la touche "Enregistrer”.
4) Définir le chemin dans la boite de dialogue "Enregistrer sous".

5) Terminer le processus dans la boite de dialogue "Téléchargement
terminé" avec "Quitter".

6) Reépéter le processus pour le fichier knitlang.zip.

= Les fichiers téléchargés se trouvent en fichier zip dans le répertoire
prédéfini et peuvent étre lus sur la machine a tricoter via une clé USB
ou le réseau.

i Les fichiers ne doivent pas étre décompressés.
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Il. I. Sélectionner le logiciel pour la machine ST168 et le télécharger :

Sélection de répertoire pour la machine ST168

Fichier Systéme Contenu
d'exploitation

disk1 Systéme d'exploitation | boot_pm2. zpp
MC Partie 1

disk2 Systéme d'exploitation | boot_pm2.002
MC Partie 2 master2.log

disk3 Systéme d'exploitation |bo_exe.zip
MC Partie 3

disk4 Systéme d'exploitation |bo_lib.zip
MC Partie 4

disk5 Systéme d'exploitation |bo_la_de.zip
MC Partie 5

download.pdf Description Télécharger systéeme

d'exploitation

HD-ANALYST Met a jour le systéme d'exploitation Windows
sur la CMS

language.disks Logiciel pour l'installation des langues

release notes.pdf Description de version - anglais

Versionsbeschreibung.pdf | Description de version - allemand

1) Télécharger les fichiers disk1 a disk5 et leur contenu les uns aprés les
autres.

2) Sélectionner le fichier disk1.

3) Sélectionner le fichier boot_pma2. zpp, la fenétre de téléchargement
s'ouvre.

[ X|

Michten Sie diese Datei dffnen oder speichern?

@ MName: knitlang.zip

Typ: ZIP-komprimierter Ordner, 8,02 MB
Yaon: fip.stoll.com

Offnen ][ Speichemn l[ Abbrechen

VDr dem Cffnen dieses Dateityps immer bestatigen

i Dateien aus dem Internet kinnen niitzlich sein, aber manche Dateien
\a| kinnen eventugll auf dem Computer Schaden anrichten. Offnen oder
A speichern Sie diese Datei nicht, falls Sie der Quelle nichtvertrauen

Wielches Risiko besteht?

4) Télécharger le logiciel avec la touche "Enregistrer”.
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5) Définir le chemin dans la boite de dialogue "Enregistrer sous".

6) Terminer le processus dans la boite de dialogue "Téléchargement
terminé" avec "Quitter".

7) Répéter le processus pour les fichiers disk2 a disk-5.

= Les fichiers téléchargés se trouvent en fichier zip dans le répertoire
prédéfini et peuvent étre lus sur la machine a tricoter via des disquettes.

i Le fichier zip ne doit pas étre décompressé.

8) Sauvegarder le logiciel sur des disquettes.

Disquette |Fichier

1 boot_pm2.zpp

2 boot_pm2.002
master2.log

bo_exe.zip

bo_lib.zip

bo_la_de.zip

Language

No|loa| A~ W

+8 Autres langues.

Résultat :
Les fichiers se trouvent en fichier zip sur les disquettes et peuvent étre
lus sur la machine a tricoter.
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35.1 Barre d'outils

Avec la barre d'outils, vous pouvez aller directement dans les différentes
menus, sans passer par le "menu principal" ou la touche "Fonctions
supplémentaires”.

+ La barre d'outils se superpose a la barre de titre d'un menu.

¢ Les icbnes les plus souvent utilisés peuvent étre placés et organisés
dans la barre d'outils.

& Configuration barre de symb. STOLL

B REHET e (2) ,ﬂgL-_lj
[ — N\

Sélection | [vue d'ensemble du masous
@ Compteur d'équipes 6 3 4 5
E%F Configurat. de la machine J
x HJ Configuration barre de symb.
% Configuration de la machine 2
5] .
!m Contréle du temps de marche
%’ Gontrdle du tirage du tricot
WE Copier les données de service
GEL==Td
i% Correc. chevalm. avant
Signification
1 | Liste des menus qui peuvent étre sélectionnés pour la barre d'outils
2 | Représentation des menus sélectionnés.
3 | Ajouter le menu sélectionné sous (1) dans la barre d'outils.
4 | Supprimer le menu sélectionné sous (2) de la barre d'outils.
5 | Modifier la position d'une icdne dans la barre d'outils (2).
6 |S'ilyaplus de 11 symboles dans la barre d'outils, on peut déplacer
I'affichage vers la gauche ou vers la droite a I'aide des touches
fléchées.
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l. Reprendre une icone dans la barre d'outils :

1) Dans le menu principal, appeler la boite de dialogue "Service" avec la

touche !;;

2) Dans le menu Service, appeler la "configuration de la barre d'outils"

[a[m]

[Ef] e
[ en

avec la touche

3) Appuyer sur l'icdne désirée (1).
4) Appuyer sur la touche (3).
-ou-
v Appuyer sur l'icéne en double clic.

L'icone apparait dans la barre d'outils (2).

Le marquage x montre que I'icéne de la liste (1) est sélectionné pour
la barre d'outils.

Il. Activer et désactiver la barre d'outils :
Vous pouvez appeler la barre d'outils dans chaque menu.
1) Taper sur l'icone de gauche dans la barre de titre.

= La barre d'outils se superpose a la barre de titre.

Exception :

__[]

Appuyer sur la touche 1~ dans ["éditeur Sintral".

2) Pour masquer a nouveau les icones, taper dans le champ vide a coté
des icbnes.
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Monitorage

La fenétre "Monitorage modifiable" affiche pendant la production pour
chaque course du chariot la ligne Sintral actuelle et les valeurs
correspondantes pour les commutateurs de rapport, les jacquards, la serre
des mailles et les compteurs.

Quelles sont les valeurs a afficher, vous pouvez méme déterminer ou
laisser calculer automatiquement.

Les compteurs et commutateurs de rapport qui sont
exclusivement utilisés dans le programme Auto-SINTRAL
ne sont pas affichés.

L]

I. Configurer le monitorage :

v Dans le menu principal, appeler la boite de dialogue "Monitorage

modifiable" avec la touche

Monitorage modifiable STOLL
THE RIGHT WAY TO KNIT
Ligne act. ’ @ 13.12,2005
11:35
MR~ 1z.9 13,5 12.5 HR1: 11.0
NPy 12.5 12.5 12.5

WP4E: 12,5  HPS1: 125 MP41: 125  MPS2: 12,5  HWPeO: 125 HWPS6: 125 MPES: 125  NP8&: 12,5

Wpg4: 125 P 5 mWp74: 13,5 WPE2: 125 MNP24: 12,5 MP2E: 12,5
WPSS:  12.5 NP LS MP45: 12,5  WP42: 12,5 NPZ1: 12,5

WP19: 12,5 HPT3: 125 NPS1: 1z

5
WMF ‘ it Max || FF Min | [ FF Max WMAHC [ wWME+C
. N N N N K
.5

HPSE: 12,5 NP3E: 12,

Commentaire

RS10: o

RS52: 1) #17: o RS8: o
R51: o MP17: 12.5 #19: o JA3: o
Pos. |Fonction
1 Affichage de la ligne Sintral actuelle

2 Champ blanc avec un cadre :

Le champ peut étre liée a une valeur.

Les champs avec un cadre fin sont recouverts avec l'activation des
blocs fonctionnels (4).

Les champs avec un cadre épais ne sont pas recouverts avec
I'activation des blocs fonctionnels.

3 Champ gris :
Lorsqu'un champ (2) est relié a une valeur, la couleur passe du blanc
au gris.

4 Bloc fonctionnel :
L'indication d'un bloc fonctionnel peut étre activé et désactivé.
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1) Appuyer

KNIT AHEAD

champ a une valeur :

sur un champ blanc avec cadre.

= La fenétre de réglage apparait.

Tvne:

= Waleur : =

RS

pEY

HP

#

#L

Selectionné : RS4
€ v €

2) Sélectionnez le type de valeur dans la colonne de gauche.

3) Sélectionner le valeur dans la colonne de droite.

= La valeur sélectionnée est affichée sur la ligne du bas.

4) Confirmer les entrées.

5) Sinécessaire, insérer d'autres champs de la méme maniére.

6) Lorsqu'une valeur doit étre effacée, sélectionner, dans la colonne
gauche sous type et au-dessus de "RS", le champ vide (blanc) et
confirmer.

7) Terminer le processus de réglage.

Autres possibilités:

Touche

Fonction

v €

Terminer le processus de réglage.

€

Terminer le processus de réglage sans faire de sauvegarde

Vider tous les champs

e

Configuration automatique
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Ill. Insérer un bloc fonctionnel :

Les valeurs configurables peuvent aussi avoir différentes blocs fonctionnels
sont présentés. Les blocs fonctionnels sélectionnés sont placés dans des
positions fixes sur les champs existants (avec un cadre fin). lls sont
seulement recouverts, si bien que lors de la désactivation du bloc
fonctionnel les champs deviennent a nouveau visibles.

1) Appeler les touches de fonction supplémentaires avec la touche

o

2) Activer / désactiver des blocs fonctionnels supplémentaires.

Touche Fonction

Bloc fonctionnel "Serre de la maille"
afl

ﬁﬁ Bloc fonctionnel "Zones SEN"

%-= Bloc fonctionnel "Guide-fils"
Forc Bloc fonctionnel "Nom de la fonction"

Bloc fonctionnel "Valeur de tirage du tricot"

E==== Seulement lorsque YLC est désactivé.
Print" Bloc fonctionnel "Imprimer ligne Sintral"
R

m Bloc fonctionnel "STIXX"

IV. Enregistrer la configuration :

1) Appeler les touches de fonction supplémentaires avec la touche

Oy

@‘@

2) Sélectionner la touche

= La boite de dialogue "Stockage" s'affiche.
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% catalogue monitorage STOLL
THE RIGHT WAY TO KNIT
@— C"H @H % & ﬂ
Configuration actuelle :
Chemin : Dornées locales
MNom du fichier IType ‘Mod\ﬁé le
DAVID mon  06.12,2005 15:57:07

otal : 1

3) Définir le chemin pour le lieu de stockage avec la touche R

<

= Un fenétre d'entrée pour un nom s'ouvre.

4) Appuyer sur la touche

i|z]3
EIEIE

5) Appeler le clavier virtuel avec

6) Saisir un nom.

v €

7) Confirmée I'entrée avec

V. Charger la configuration :

1) Appeler les touches de fonction supplémentaires avec la touche

o

=y

2) Appuyer sur la touche
3) Sinécessaire, définir le chemin de la configuration souhaitée.

4) Sélectionner la configuration souhaitée dans la liste sous Nom de
fichier.

&M

= La configuration sélectionnée est chargée et s'affiche.

5) Appuyer sur la touche

<

6) Avec la touche appeler la boite de dialogue "Monitorage
variable".
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Commande du systéme de tricotage et
des platines d'appui

Le systéme de tricotage :

Chaque chute de tricotage peut tricoter en technique des trois pistes sans
limitation.

Sélection individuelle des aiguilles dans sept positions :
+ maille

¢ Cueillage

¢ pas de tricotage

* Transfert

+ Réception

¢ bouche-trou - transfert

+ bouche-trou - réception

Possibilité de formations de mailles :

+ maille

¢ Cueillage

¢ pas de tricotage

* Reporter de la fonture avant a la fonture arriére ou inversement

+ Reporter simultanément dans les deux directions
Le systéme de sélection sélectionne uniquement les aiguilles qui tricotent
(maille ou cueillage) ou reportent les mailles ou sont utilisées pour la

technique bouche-trou.
Tous les autres aiguilles ne sont pas sélectionnés et n'abattre pas.
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l. Construction de la chute de tricotage :
S

-
A o<
/.__*

Désignation Fonction

Came de chute

Came d'ascension

Piece de pression Réception

Piece de pression Cueillage

Systéme de sélection

Position de sélection 1 | Maille, transfert de report, transfert de bouche-trou

N ola| A~ OIN| -

Position de sélection 2 | Cueillage, réception de report, réception de
bouche-trou
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Il. Fonction d'appui :

Les platines d'appui maintiennent le tricot en position basse pendant que
les aiguilles sont levées pour former les mailles. Les platines d'appui sont
déplacés par l'unité de commande de platines sur le chariot.

Signification

Unité de commande de platines

Porte-brosses pivotant

Verrou de platine

Verrou de platine conduisant

A | A WO|IN| -

Verrou de platine suivant

Wy
- ___/ &»_-. g ="
i K -
— A= ANy -
£ | \
- e
- d . i S

Le verrou des platines précédant (4) est commandé vers le haut.

De ce fait, les platines d'appui basculent vers le bas lors de I'expulsion de
I'aiguille en position d'appui et maintiennent ainsi les mailles en bas.

Le verrou des platines retardé (5) est tiré en arriére, les platines d’appui
basculent a nouveau en arriére. Les platines d'appui sont ouvertes lors de
I'insertion du fil.

Lorsque le chariot est renversé, les verrous de platine sont commutés
automatiquement.
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35.4 Bilan

La commande rassemble toutes les données d'exploitation qui ont été
collectées depuis la premiére lecture du systéme d'exploitation et depuis le
démarrage du programme de tricotage en cours.

Appeler le bilan :

v
1) Appeler Lﬂ
2) Appuyer sur la touche M

3) Avec la touche , appeler la boite de dialogue "Bilan".

dans le menu principal.

STOLL
THE RIGHT WAY TO KNIT
15.11.2005 1 david-aRM Report0
F % H M F % H M
SIN 0 37 18 37 18
Report0 | RUN * 0 100,00 37 18 100,00 37 18
@ V=Y 0 0.00 0 0 (o] 0.00 0 0
= ) 0 0.00 0 0 0 0.00 0 0
000 0 0.00 0 0 (0] 0.00 0 0
| 0 0.00 0 0 0 0.00 0 0
- 0] 0.00 0] 0] (0] 0.00 0 0
%4 0 0.00 0 0 0 0.00 0 0
PR o] 0.00 o] o] o] 0.00 0 0
MSn 0 0,00 0 0 o] 0,00 0 0
-2/ 0 0.00 0 0 0 0.00 0 0
Y] 0 0,00 0 0 a 0,00 0 0
Heam a 0
ML @ 0 @ 0
il 0 0

Signification
1 Types de données de fonctionnement
2 Données qui ont été générées depuis la lecture du systéeme
d'exploitation.
3 Les données peuvent étre effacées avec la touche "Report0".
Evénement Signification
F Nombre de défauts ou nombre d'arréts
%,H,M Pour cent, heures, minutes
SIN Heures de fonctionnement de la commande (SINTRAL)
RUN Temps de production
V= Stop Arrét avec la barre d'embrayage
-\ Stop Unité de contréle du fil, alimentation du fil
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Evénement Signification

000 Stop Compteur de piéces

>! Stop Arrét par résistance

-1) Stop Palpeur d'aiguilles

% Stop Tirage du tricot

PR Stop Programmer

MS~ Stop machine ou bréve coupure de courant
-> Stop Arrét par chocs

VI[] Erreur du chevalement

#<> Nombre total de courses

#ML Nombre de courses a vitesse réduite
ST Nombre de tricots fabriqués
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Contréle du temps de marche

Afin que la fenétre "Contréle du temps de marche" soit
affichée, elle doit étre activée dans la fenétre "Configuration
Knit Report".

("TC START MENU" / "Restart and Configuration" / "Knit
Report Konfiguration" / "Touches de fonction
supplémentaires")

__[]

Dans la fenétre "Contréle du temps de marche", les temps de marche des
listes de séquences, les séquences ou les ordres, leurs éléments
individuels ou les dessins individuels sont saisis et affichés.

De ce fait, la sortie des ordres MIN, MINSEQ et MINSEQEL est élargie a
de nombreuses données de tricotage :

+ Affichage du temps de marche d'un dessin (séquence, élément de la
séquence, ordre).
Le temps de marche actuel, le dernier temps de marche, les temps de
marche minimal, maximal et moyen sont affichés.

+ Affichage du temps de marche restant d'un dessin (séquence, élément
de la séquence, ordre).

+ Affichage du nombre de panneaux tricotés et de ceux restant a tricoter.

+ Affichage du temps de marche avec et sans temps de chargement et
d'arrét.

I. Appeler le contréle du temps de marche :

1) Dans le "Menu principal", appeler la fenétre "Service" avec la touche

154

2) Appeler la fenétre "Statistiques" avec la touche M

Pl

3) Appuyer sur la touche

=-0U -

v Avec les touches de fonction supplémentaires dans la boite de
dialogue, appeler "Menu de séquence" ou "Liste de séquences".
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= La fenétre "Contrdle du temps de marche" s'ouvre.

Il Contréle du temps de marche STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Brut
Temps mche tot.(hhh:mm)@ Valeurs affichées ® N;LTJ:

N° [Morn de séq. [ actuel | dernier Min, | Max. | @ | Pigces | Tatal

®

Ne [Nom du dessin | actuel | dernier Min. Max. | B | Pisces Total
1 david-ARM 00:00:00 oao 001

@

Signification

1 Temps mche total Affichage du temps de marche total estimé de
la séquence, de la liste de séquences ou du
dessin.

2 Brut Indication de la durée totale de production y
compris les temps de chargement et d'arrét
ainsi que l'intervention manuelle.

Net Affichage du temps de fonctionnement de la
machine pur de SP (démarrage du programme)
a Panneau terminé.

3/4 N° Numeéro en cours

Séquence/ Nom de la séquence, de I'ordre, de I'élément de

Nom de I'élément de |la séquence ou du dessin.

la séquence

courant Temps de marche écoulé de la séquence
actuelle de l'ordre ou de I'élément de la
séquence ou du dessin.

du dernier Temps de marche de la séquence de l'ordre ou
de I'élément de la séquence ou du dessin tricoté
en dernier lieu.

min. Temps de marche minimum de la séquence de
I'ordre ou de I'élément de la séquence ou du
dessin.

max. Temps de marche maximum de la séquence de
I'ordre ou de I'élément de la séquence ou du
dessin.

(0] Temps de marche moyen de la séquence de
I'ordre ou de I'élément de la séquence ou du
dessin.

Pieces Nombre de séquences ou d'ordres ou
d'éléments de séquence ou de dessins déja
tricotés.

tot. Nombre total de séquences ou d'ordres ou
d'éléments de séquence ou de dessins.
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Il. Enregistrer / charger / effacer le temps de marche :

1)

2)

Dans la fenétre "Contrdle du temps de marche", appuyer sur la touche
"Touches de fonction supplémentaires”.

o2
Avec latouche H , appeler la fenétre "Dépbt des données du temps
de marche".

'w Catalogue données temps de marche STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

| | | ©
‘(:-)Hl@ HI% & E@lﬂ Données de plus de 6 semaines A::jlz:ver

Configuration actuells : A123_050120_0939
Chemin : F:

MNom du fichier fTvpe ‘Modlﬁé le

otal : 0

A

Sélectionner le fichier sous le nom de fichier.

Définir le chemin de la touche souhaité.

Sélectionner une action :

<

Enregistrer

Pour saisir un nom, activer le clavier virtuel.

i

&M

Charger

* La mémoire de dessin doit étre effacée pour charger les
1 données de temps de marche.

6)

354

Supprimer %

Si une interrogation supplémentaire apparait, appuyer sur la touche "1"
(Oui) ou "0" (Non) pour confirmer.
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lll. Afficher les donnés de temps de marche :

1) Dans la fenétre "Service", appeler la fenétre "Contrdle du temps de
marche".

Yioal

2) Sélectionner la séquence, I'élément de la séquence ou le dessin.

3) Appeler les "touches de fonction supplémentaires”.

o

4) Appeler la fenétre "Données du temps de marche du dessin" ou la
fenétre "Données du temps de marche de la séquence”.

Données temps mche dessin
Mom

Temps mche restant(mmm:ss)
Temps final estime :

ps mche pce [ e ] Date | Dém. Termingé Temps de mche

€
Valeur Signification
"Nom" Nom de la séquence, de I'élément de la séquence ou du
dessin
"Temps de Temps marche restant estimé au format mmm:ss
marche
restant"

"Temps final" | Fin estimée (Date, heure)
C'est seulement possible aprés la production d'un panneau

tricoté.

"Temps de Pour séquence : Délai le plus long et le plus court de la

marche séquence

panneau" Pour élément de séquence / dessin : Délai le plus long et le
plus court de la piece

"N°" Numeéro de la séquence, de I'élément de la séquence ou de la
piece

"Date" Date de création

"Démarrage" |Heure de début

"Terminé" Moment de I'achévement
"Temps de Temps de marche en hh:mm:ss
marche"
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Les temps de production s'affichent dans la fenétre "Temps de marche du
dessin".

*

Le temps de marche restant encore nécessaire pour le nombre de
piéces fixé.
La fin estimée de la production pour le nombre de piéces fixé.

Le temps de marche le plus court et le temps de marche le plus long
des piéces produites jusqu'a présent.

. Si de nouveau réglages sont faits sur le compteur de
1 piéces, les données de temps de marche sont recalculées.
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35.6

Tableau des fils

Les valeurs indiquées sont indicatives. Il faut également tenir compte de la
nature et du poids spécifique d'un fil. Plutét qu'un fil simple, nous vous
conseillons de prendre un fil retors. Pour des machines plus grossiéres, il

est plus approprié d'utiliser plusieurs brins retors

35 Divers

Tabelle 2: Tableau des fils - Attribution de jauge de la
machine et d'épaisseur du fil (Tableau 1)

Jauge Fils retors [Nm] Numéro final [Nm]
L. 1 .
£ . f
, o , Grosseur des fils retors
Plusieurs fils fins sont pris .
i Exemple: 6 x 16/2
ensemble et conduits au 16/2=8
guide-fil en un gros fil. 8:6=1.33
2 6 x 16/2 1,2-14
25 6 x 18/2 1,3-1,6
3 5x18/2 1-2
3m.3L 15 x 20/2 0,65 -1
3.5 6 x 24/2 1,4-25
4 5 x 24/2 1,4-3
6 x 34/2
5 4 x 24/2 3-45
4 x 34/2
7 2 x 22/2 4,5-7
2 x 28/2
8 2 x 24/2 6-8
2 x 34/2
10 2 x 36/2 8-12
1x24/2
12 1x24/2 10-18
2 x 44/2
14 1x28/2 14 -20
2x401
16 1x 48/2 20 -30
1 x 54/2
1x60/2
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Tabelle 3: Tableau des fils - Attribution de jauge de la
machine et d' épaisseur du fil (Tableau 2)

Jauge Fils retors [Nm] Numéro final [Nm]
18 1 x 54/2 20 -40
1 x60/2
1 x 80/2
20 1 x 80/2 20 -40
252 3 x28/2 3-45
(toutes les aiguilles) 2 x14/2
2,5.2 m.4AL Toutes les aiguilles : 3 x |3 -4,5
28/2 Nm
Une aiguille sur2 : 8 x28/(1,3 -2
2 Nm
Une aiguille sur 2 avec 1,1
technique de démaillage :
maximum 13 x 28/2 Nm
2,5.2 (CMS 830 C) 3 x14/2 1-2
(une aiguille sur 2) 6 x 14/2
2,5.2 3 x14/2 1,3-2
(une aiguille sur 2) 4 x14/2
3,5.2 2 x 28/2 45-7
(toutes les aiguilles) 3 x 28/2
3,5.2 3 x14/2 1,5-2,5
(une aiguille sur 2) 7 x 28/2
3,5.2m4L Toutes les aiguilles : 3 x |4,5-7
28/2 Nm
Une aiguillesur2 : 7x28/|1,5-2,5
2 Nm
Une aiguille sur 2 avec 1,5
technique de démaillage :
maximum 9 x 28/2 Nm
5.2 1 x 20/2 8-12
(toutes les aiguilles) 2 x 28/2
5.2 3 x28/2 3-45
(une aiguille sur 2) 4 x 28/2
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Tabelle 4: Tableau des fils - Attribution de jauge de la
machine et d'épaisseur du fil (Tableau 3)

Jauge Fils retors [Nm] Numéro final [Nm]
6.2 2 x 44/2 10-16
(toutes les aiguilles) 1 x 28/2
6.2 2 x 28/2 45-7
(une aiguille sur 2) 3 x28/2
7.2 1 x 28/2 14 -20
(toutes les aiguilles) 1 x 30/2
7.2 2 x 28/2 6-8
(une aiguille sur 2) 2 x 30/2
8.2 1 x 50/2 15-25
(toutes les aiguilles) 2 x 60/2
8.2 2 x 50/2 10-12
(une aiguille sur 2) 3 x60/2
9.2 1 x 40/2 20-30
(toutes les aiguilles) 1 x 60/2
9.2 2 x 40/2 10 -16
(une aiguille sur 2) 2 x 44/2

2 x 60/2

3x60/2

Tabelle 5: Indications de technique de tricotage

Jauge Explication
2,5.2 et 3,5.2 (knit | Sion utilise un fil extréme (non élastique et/ou trés gros), on
and wear) ne doit pas tricoter trop lache (dans la zone NP supérieure),

sinon il y a danger d'usure aux cames et a la fonture.
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35.7 Plage de la serre des mailles

Les zones de la serre pour le tricotage ou le bouche-trou sont différentes.
La cause en est la forme de la came bouche-trou. Les indications du
tableau montrent les valeurs NP minimale et maximale.

Valable pour :

CMS 933
CMS 822
CMS 530
CMS 520

Tabelle 6: Plage de la serre des mailles

NP min. NP max. NP min. NP max. (bouche-
(bouche-trou) | trou)
E3 7.0 16.7 8.2 15.6
E 3,5 7.0 16.7 8.2 15.6
E4 7.0 16.7 8.2 15.6
E5 6.5 16.9 8.0 141
E7 8.3 18.7 9.8 15.9
E8 8.8 19.5 10.3 16.6
E 10 7.25 19.2 9.3 17.65
E 12 7.55 20.0 8.4 16.2
E 14 7.95 20.7 8.8 16.85
E 16 7.6 21.9 8.9 17.85
E 18 7.6 21.9 8.9 17.85
E 5.2 7.8 17.5 9.0 14.7
E 6.2 7.55 20.0 8.4 16.2
E7.2 7.95 20.7 8.8 16.85
E 8.2 8.0 223 9.3 18.25
E9.2 8.0 223 9.3 18.25
E25.2 6.5 16.9 8.0 141
E 2,5.2 6.5 16.9 8.0 16.15
m.4L
E 3,5.2 8.3 18.7 9.8 15.9
E 3,5.2 8.3 18.7 9.8 17.95
m.4L
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Valable pour :

CMS 830 C
CMS 740
CMS 730 T
CMS 530 T
CMS 520 C
CMS 502

Tabelle 7: Plage de la serre des mailles

NP min. NP max. |NP min. NP max. (bouche-
(bouche-trou) |trou)
E3 7.0 16.7 8.2 15.6
E3m3L |[7.0 16.7 8.2 15.6
E 3,5 7.0 16.7 8.2 15.6
E4 7.0 16.7 8.2 15.6
ES5 6.5 16.9 8.0 141
E7 8.3 18.7 9.8 15.9
ES8 8.8 19.5 10.3 16.6
E 10 7.4 21.5 9.4 17.7
E 12 7.7 21.5 9.4 15.1
E 14 8.1 22.3 9.8 15.5
E 16 8.1 22,5 9.5 15.2
E 18 8.1 22,5 9.5 15.2
E 5.2 7.8 17.5 9.0 14.7
E 6.2 7.7 21.5 9.4 15.1
E7.2 8.1 22.3 9.8 15.5
E 8.2 8.1 22.5 9.5 15.2
E 9.2 8.1 224 9.5 15.5
E 2,5.2 6.5 16.9 8.0 141
E 2,5.2 6.5 16.9 8.0 16.15
m.4L
E 3,5.2 8.3 18.7 9.8 15.9
E 3,5.2 8.3 18.7 9.8 17.95
m.4L
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CMS 530 |E10 | Pour ces jauges, les cames sont différentes pour le tricot
T E12 | |ache et pour le tricot serré.
CMS 730 (E14
T EG6.
2
E7.
2

Informations supplémentaires:
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36.1

36.1.1

36.1.1.1

36 Carte de poche

Carte de poche

Infos

Les nouveautés - Les modifications en un
coup d'ceil

Version actuelle des cartes de poche : 2.2

Version de logiciel :

¢+ OKC: V_OKC_002.008.000_STOLL

¢ M1: M1plus V. 5.9

Modifications dans version 2.2

Les principales modifications dans cette version :
+ Nouveaux compteurs (Chapitre "Compteurs") :
— #150 : Date du jour dans le mois (1-31)
— #151 : Mois en cours (1-12)
— #210 : Numéro de I'équipe (1-5) de l'interface de I'utilisateur
— #211 : SEN1 lisiére du tricot gauche du dessin précédent
— #212 : SENA1 lisiére du tricot droite du dessin précédent
— #213 : SEN2 lisiére du tricot gauche du dessin précédent
— #214 : SEN2 lisiére du tricot droite du dessin précédent
— #215: SEN3 lisiére du tricot gauche du dessin précédent
— #216 : SENB3 lisiére du tricot droite du dessin précédent
— #217 : SEN4 lisiére du tricot gauche du dessin précédent
— #218 : SEN4 lisiere du tricot droite du dessin précédent
—  #219 : Heure (0-23)
— #220 : Minute (0-59)
— #221 : Seconde (0-59)
— GETTIME : Valider I'heure dans les compteurs 219, 220 et 221
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36.1.1.3
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Ordres pour CMS ADF-3 :
+ Guide-fil (CMS ADF-3)
¢ Intarsia (CMS ADF-3)

+ Chapitre "Pince et coupe": Ne pas utiliser I'ordre YGC:n/n; mais
YGCX:n,n/n,n;

Informations supplémentaires:
Compteur [-> 401]

Guide-fil (CMS ADF-3) [-> 378]
Intarsia (CMS ADF-3) [-> 406]
Pince et coupe [-> 381]

[y [

Modifications dans version 2.1

Les principales modifications dans cette version :

¢ Ordre S:$n-m;
Maille sur courbe de bouche-trou avec type de chevalement pouvant
étre choisi librement (Chapitre "Indications de tricotage")

Compléments et corrections :

¢ Ordre W+=n: Réglage du nombre de tours pour le tirage auxiliaire
La plage de valeurs a été complétée (Chapitre "Tirage auxiliaire")

Informations supplémentaires:
Indication de tricotage [-> 372]

Modifications dans version 2.0

Les principales modifications dans cette version :

¢ Ordre YG:nF=m;
Aprés EAY ou SO0Y, le guide-fil (sorte de fil) se trouve sur #L, #R
(chapitre "Guide-fil ")

¢ #196: Mode YLC (Chapitre "Compteur")

Compléments et corrections :

¢ Ordre PANP:<...>;
L'orthographe était incorrecte, l'orthographe correcte est PANP<...>:;
(Chapitre "Réglages Came de chute")
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36.1.1.4

36.1.1.5

36 Carte de poche

Informations supplémentaires:
Guide-fil [-> 375]

Compteur [-> 401]

Réglages de came de chute [-> 387]

Modifications dans version 1.9

Les principales modifications dans cette version :

*

Ordre Y-1A:YDm-o;
Distance des guide-fils a la lisiere gauche (m) et droite (o) du tricot
(chapitre "Guide-fil")

Compléments et corrections :

*

Ordre YDn=m-o
La description était erronée :
L'indication se rapporte a la piste et pas au seul guide-fil.

Description correcte :

Distance des guide-fils sur la piste n (1-8) a la lisiére gauche (m) et
droite (o) du tricot.

Ordre Y-1A:RALL

L'orthographe était incorrecte, I'orthographe correcte est Y-RALL
(chapitre "Pince et coupe")

Informations supplémentaires:
Guide-fil [-> 375]

Pince et coupe [-> 381]

Modifications dans version 1.8

Les principales modifications dans cette version :

*

Ordre WMK%

Modifier la valeur de tirage du tricot de n pour cent pendant que le tirage
par peigne fonctionne. Valeur uniquement active jusqu'au transfert du
tricot au tirage principal.
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Plage de valeurs : -80...0...80. (Chapitre "Commandes
supplémentaires pour les machines avec tirage par peigne")

+ Contrble de la longueur du fil : Ordre YLC(-...YLC-)
Désactiver le réglage dans une zone (chapitre "Contréle de la longueur
du fil (YLC, ASCON, STIXX)"

+ Nouveau guide-fil - guide-fil normal type 2 (sans bras de levier)
Le guide-fil intarsia type 1 ou 2 et le guide-fil normal type 2 peuvent
travailler sur une méme piste. Ordre Y-1A:N2; (Chapitre "Guide-fils")

Compléments et corrections :

¢ Chapitre "Contrdle de la longueur du fil (YLC, ASCON, STIXX)
"Tous les ordres "ASCON" ont été renommés en "YLC".

¢ Ordre Y-1A:Bn-m: Guide-fil 1A valeur de freinage
Cet ordre n'est plus admis a partir du systéme d'exploitation V 2.2.
Les valeurs de freinage de guide-fil ne sont plus indiquées dans le
programme de tricotage, mais sur la machine dans la fenétre "Valeurs
de freinage GDF".
Si vous voulez lire un programme de tricotage avec des valeurs de
freinage de guide-fils, le message d'erreur "Ordre non autorisé,
effectuer le réglage dans la fenétre des valeurs de freinage de GDF"
apparait. Reméde : Supprimer I'ordre dans le programme de tricotage
et indiquer les valeurs de freinage sur la machine.
C'est pourquoi I'ordre a été supprimé dans la carte de poche.

Informations supplémentaires:
Ordres supplémentaires pour machines avec tirage par peigne [-> 397]

Controle de la longueur du fil (YLC, ASCON, STIXX) [-> 412]
Guide-fil [-> 375]

Modifications dans version 1.7

Les principales modifications dans cette version :

+ Nouvelles fonctions pour Setup?2 :
— WNMF - fonction de tirage du tricot (chapitre "Tirage du tricot")
— WH+F - Fonction de tirage auxiliaire (chapitre "Tirage auxiliaire")

— YD - échelonnement des guide-fils (chapitre "Guide-fil")
YDI - Echelonnements supplémentaires des guide-fils
YC - Corrections des guide-fils
YCI — Corrections des guide-fils supplémentaires

— VCI - fonction de chevalement (chapitre "Chevalement")

+  #199: compteur pour le tirage auxiliaire (1= présent, 0= non présent)
(chapitre "Compteurs")
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36 Carte de poche

Compléments et corrections :

¢ Chapitre "STIXX" renommé "Contrdle de la longueur du fil (YLC,
ASCON, STIXX)"

¢ Ordre Y-1A:B"n"-"m"; - modification de la plage de valeurs (chapitre
"Guide-fils")
Jusqu'a présent : Valeur de freinage du guide-fil 1A, lisiére gauche (n)
- droite (m); n,m=+0-15.
Nouveau : Valeur de freinage du guide-fil 1A, lisiére gauche (n) - droite
(m);
Plage de valeurs : 0...9...18, Standard : 9
0-8: Course réduite
10-18: Course allongé

Informations supplémentaires:

Tirage du tricot [-> 393]

Tirage auxiliaire [-> 394]

Guide-fil [-> 375]

Chevalement [-> 383]

Controle de la longueur du fil (YLC, ASCON, STIXX) [-> 412]
Compteur [-> 401]

my oy m o o

Modifications dans version 1.6

Les principales modifications dans cette version :

¢ Ordre =0=
Jusqu'a présent : Le peigne va a l'interrupteur de fin de course inférieur.
Nouveau : Ouverture des crochets du peigne, le peigne va a
I'interrupteur de fin de course inférieur. (Chapitre "Commandes
supplémentaires pour les machines avec tirage par peigne")

¢ Ordre =H=
Jusqu'a présent : Ouverture des crochets du peigne
Nouveau : Ouverture des crochets du peigne, le peigne s'arréte.
(Chapitre "Commandes supplémentaires pour les machines avec tirage
par peigne")

Ordres pour CMS 730 S, CMS 830 S :
+ Indications de tricotage (CMS 730 S, CMS 830 S)
+ Réglages des came de chute (CMS 730 S, CMS 830 S)

+ Activer/désactiver des groupes
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Compléments et corrections :

*

Ordre Y-CRO et Y-CR1: L'indication "est conservé pour EALL" est
incorrecte, correct est : "effacée automatiquement pour EALL" (chapitre
"Pince et coupe")

Ordre Y-1A:U=m-o: Régler la largeur de prise pour le vanisage avec
guide-fils normaux:

L'indication n'est pas un ordre Sintral c'est pourquoi elle a été rayée de
la carte de poche. La largeur de prise est réglée sur la machine a
tricoter dans le menu "Guide-fil".

Informations supplémentaires:

[y [ [

I

Ordres supplémentaires pour machines avec tirage par peigne [-> 397]
Indications de tricotage (CMS 730 S, CMS 830 S) [-> 374]

Réglages des came de chute (CMS 730 S, CMS 830 S) [-> 388]
Mettre les agrégats en service et hors service (CMS 730 S, CMS 830
S) [-> 393]

Pince et coupe [-> 381]

Modifications dans version 1.5

Les principales modifications dans cette version :

*

Ordre Y-5A:PA;

Le guide-fil 5A est défini comme guide-fil de vanisage a double étrier.
Indication importante pour le contréle du guide-fil et pour le Pincer /
Couper. L'ordre prend en compte la plus grande largeur pour les deux
bec-fils. (Chapitre "Guide-fils")

Modifications dans version 1.4

Les principales modifications dans cette version :

*

Ordre MSECC=n.nn:

Vitesse du chariot a I'extérieur de la fonture, lorsque le guide-fil est
amené dans la pince ou bien sorti de la pince. (Chapitre "Indications de
la vitesse ")

Ordre =WC("n")=: Relachement du tricot.

Jusqu'a présent : Le temps d'attente est le temps d'ouverture du tricot.
Nouveau : Le temps d'attente est le temps d'arrét du chariot. Pendant
le temps d'attente, le tricot est a nouveau tendu. (Chapitre
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"Commandes supplémentaires pour les machines avec tirage par
peigne")

Ordre =A=(n): La zone de valeurs a été modifiée.

Jusqu'a présent : La position de transfert (tirage par peigne - tirage du
tricot) est plus basse que le réglage standard, de n (0-25) millimétres.
Nouveau : La position de transfert est réglable plus haute de n
millimétres (0...-22) ou plus basse de (0...25) que le réglage standard.
Pour la CMS 730 S, la position de transfert n'est réglable que plus
basse. (Chapitre "Commandes supplémentaires pour les machines
avec tirage par peigne")

Modifications dans version 1.3

Les principales modifications dans cette version :

*

Position d'arrét plus précise d'un guide-fil

Les guide-fils sont arrétés de maniére plus précise dans le tricot, a la
lisiére du tricot et dans la fonture de pince et de coupe. L'ampleur des
pas a été divisée par deux de 1/16 pouce a 1/32 pouce. (Chapitre
"Guide-fils" et "Ordres directs (pince et coupe)")

Ordre Y-1A:U="m"-"0" : Régler la largeur de prise pour le vanisage
avec guide-fils normaux: (Chapitre "Guide-fils")

Positions plus précises des cames de chute. Ampleur des pas divisée
par deux de 0.1 a 0.05. (Chapitre "Réglages de came de chute" et
"Ordres directs (réglages de came de chute)")

Nouveaux ordres Sintral pour pincer et couper (Chapitre "Pincer et
couper")
Y-1A:R;

Sorties commutables pour appareils externes (OUT1=n, OUT2=n).
(Chapitre "Activer/désactiver des groupes")
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36.1.1.11

Compléments et

corrections :
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Modifications dans version 1.2

Les principales modifications dans cette version :

¢ Ordre =WC(n)=: Relachement du tricot pour les machines avec tirage
par peigne (chapitre "Ordres supplémentaires pour machines avec
tirage par peigne")

+ Ordre AST : Activation et désactivation périodiques du dispositif
d'aspiration (chapitre "Activer/désactiver des groupes")

¢ Ordre Y-1A:F1AY”0; : La position d'arrét du guide-fil dépend
uniqguement du champ 1, pas de la position du chevalement (chapitre
"Guide-fil")

¢ Ordre Y-1A:Wn; : Position d'attente du guide-fil lors du tricotage en
forme (chapitre "Guide-fil")

¢ #197, #198 : Compteurs pour le tricotage séquentiel (chapitre
"Compteurs")

+ Numéros de lignes pour un programme de tricotage élargi a 99999
lignes (chapitre "Indications de tricotage")

Modifications dans version 1.1

Les principales modifications dans cette version :

+ Nouveaux compteurs de bord de forme #L1, #L2 & #R2 (chapitre
"Tricotage en forme" et chapitre "Compteurs")

¢ Ordre PSC: Ouvrir/fermer les platines d'appui pour CMS 330 TC-C
(chapitre "Platines d'appui pour la CMS 330 TC-C")

Compléments et corrections :

¢+ Ordre NCC: L'ordre peut uniquement étre utilisé pour les machines
avec fonture de Pincer de couper (chapitre "Pincer et couper")

¢ Ordre NCC: L'indication NCC5 dans I'exemple est incorrecte, correct
est NCC=5 (chapitre "Pincer et couper")

¢ Ordre MSECNPJ: La vitesse maximale n'est pas 1.0 mais 1.2 (chapitre
"Indications de la vitesse")
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36.1.2

Jeu de caractéres ASCII

Si le message d'erreur "Caractére non valable" apparait lors de la lecture
du programme de tricotage, vérifiez les caractéres spéciaux ou de langues
du programme de tricotage. Seuls les caractéres du jeu de caractéres
ASCII peuvent étre utilisés. D'autres caractéres ont pu étre entrés avec un
autre programme de traitement de texte et ceux-ci ont pu ne pas étre
compris par I'ordinateur de la machine a tricoter.

E o B
A R
(o 2w B I N

T
el

#

)
C
3
i
S

o o T v BT

S M C oo

< Fh o B @
2w o= g1

Jeu de caracteres ASCII

T

{
B
H
X
h
X

o e ) R

* 4

SRR 5 Y i
— - v

e

— B8 = |
= W

=

?

=]

i |

36 Carte de poche
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36.1.3 Derniére mise a jour

derniére mise a jour : 2013-04-11

36.2 Indication de tricotage

1-7999
10000-99999

1100-7999
8000-9999
<<

>>

F
0
<"n"->
<'n"+>

*+ ABEGHIKL
MOPQTWYZ
abeghikimopqtwyz

N
%

uvs
urs
UXS

stllnlloA)"mll;

$2S"n"%"m";

372

Numeéros de ligne pour le programme de tricotage

Numeéros de ligne pour programme de tricotage ou jacquard
Zone réservée pour Autosintral

Direction du chariot a gauche

Direction du chariot a droite

Direction du chariot quelconque

; Indication de tricotage

. Sélection directe, I= maille .= pas de sélection

%= cueillage, par ex. DI.%D.l

Toutes les aiguilles tricotent une maille
Toutes les aiguilles tricotent un cueillage

"0" - aucune aiguille ne tricote ("0 = zéro") etc.
Diminution du jacquard n (1-8)

Augmentation du jacquard n (1-8)

Symboles jacquard pour sélection individuelle des aiguilles

Les symboles sont tous sélectionnés exceptés ceux écrits aprés N, par ex. S:A-NA;

Les symboles écrits aprés % mettent les aiguilles en position de cueillage,
ceux écrits avant % en position de mailles

Report vers 'avant, par ex. S:UVS+;
Report vers l'arriere, par ex. S:UAST;

Report simultané vers l'avant et vers 'arriére, par ex. S:UXST-+;
T= Report vers l'arriere
+= Report vers l'avant

Report et démaillage simultanés, par ex. S:UXST%A-+%Y;

n = symbole jacquard, report

m= symbole jacquard, Démaillage

%= les symboles figurant avant % mettent les aiguilles en position de report,
ceux figurant aprés % mettent les aiguilles en position de démaillage,

bouche-trou vers l'arriere, maille et vers I'avant

n= symboles jacquard, bouche-trou vers l'arriére et maille vers l'avant

m= symboles jacquard (sélection directe), maille vers 'avant

%= les symboles écrits avant % mettent les aiguilles en position de bouche-trou
les symboles écrits apres % mettent les aiguilles en position de mailles
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$VS"n"%"m"; bouche-trou vers I'avant, maille vers l'arriére
$XS"n"%"m"-"n"%"m"; bouche-trou vers I'avant et vers l'arriére, maille vers 'avant et l'arriére

$"n"-"m"; Maille sur courbe de bouche-trou avec type de chevalement pouvant étre choisi librement
(également possible: $R-0, $R-R)
Indication avec cueillage impossible (par ex. $%A-0, $F-0)

| fait la séparation entre les systémes
- sépare entre les systémes avant et arriére
; fin d'une série d'indications, toujours apres ":" ;
S"n" Systéme de tricotage et chute de report n (1-6)
SX Assignation automatique du systéme
S0 Rangée a vide
-/)0 Désactiver la sélection des aiguilles pour cette rangée

-/)S0 Désactiver la sélection des aiguilles pour un systéme,
exemple de désactivation de S2 : S1 -/)S0 S2 S3

-/)1 Activer la sélection des aiguilles

-/)1-0 Seulement pour les machines tandem : Sélection des aiguilles rentrant a gauche, sortant
a droite pour cette rangée (aussi possible : 0-1, 0-0, 1-1)

NS"n","m" * Des aiguilles ne tricotent plus devant et derriére
NS"n"-"m",".." * Les aiguilles de la zone indiquées ne tricotent plus devant et derriére
NSV'n","m" Des aiguilles ne tricotent plus devant
NSA"n","m" Des aiguilles ne tricotent plus derriere
NSV'n"-"m","..." ' Les aiguilles de la zone indiquées ne tricotent plus devant
NSA"n"-"m","..." * Les aiguilles de la zone indiquées ne tricotent plus derriére

C Commentaire

' Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs"
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36.2.1 Ordres directs (Indication de tricotage)

-/)0 Désactiver la sélection des aiguilles (jusqu'au -/)1)
-/)1 Activer la sélection des aiguilles

-/)1-0 Seulement pour les machines tandem : Sélection des
aiguilles rentrant & gauche, sortant a droite (jusqu'au -/)1-1)
(aussi possible : 0-1, 0-0, 1-1)

36.2.2 Indications de tricotage (fontures
supplémentaires)

UZVNAS Reporter de la fonture auxiliaire avant vers la fonture arriére
UZANVS Reporter de la fonture auxiliaire arriére vers la fonture avant
UNVZAS Reporter de la fonture avant vers la fonture auxiliaire arriére
UNAZVS Reporter de la fonture arriére vers la fonture auxiliaire avant
UNANVS Reporter de la fonture arriére vers la fonture avant

UNVNA2S Reporter de la fonture avant vers la fonture arriére

36.2.3 Indications de tricotage (CMS 730 S,
CMS 830 S)

& Tricoter les symboles apres & "Maille courte” (en relation avec la 2éme serre)
par ex. S:AYT&G;

&% Tricoter les symboles aprés &% "Cueillage court” (en relation avec la 2eme serre)
par ex. S:AYT&%G;

1% Tricoter les symboles apres % "Cueillage non abattu" (en relation avec la 2éme serre)
par ex. S:AYT!%G;
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36.3 Guide-fil

YG:"n"I"'n";
YG"m":"n""n";
YG:"n"F;
YG:"n"="m

YG:"n"F="m

SoY

Y:"n";

Y:="n";
Y-1A:=

YLR:"n"-"m

Y:"n"S;
Y n IIH
Y-1A:K"n"-"m": 1

Y 1A K<I>unu u ", 1

Y 1A Klunu u ", 1

Y-1A:KO0; *
Y-1A:0;

Y-1A:HL"m

Y-1A:HR"m";
Y-1A:HL"'m"G;

Y-1A:HR"'m"G;

Position de base de guide-fil (n=1-8)
Position de base de guide-fil pour la piece m (m=1-4)

Aprés EAY ou S0Y, le guide-fil n (1-8) se trouve sur #L, #R

m"; Affecter un guide-fil a un symbole (sorte de fil) ;

n(1-8), m (A-Z,..+)

"; Aprés EAY ou S0Y, le guide-fil (sorte de fil) se trouve sur #L, #R

Tours a vide jusqu'a ce que tous les guide-fils soient en position de base de guide-fils.
Indication du guide-fil n (0-8)

Sorte de fil du guide-fil n (A-Z,.,+,%)

; Changement de la sorte de fil du guide-fil n (A-Z,.,+,*)

; Echange des guide-fils entre les chariots de gauche (n) et de droite (m) (seulement pour
machine tandem). par ex. : YLR:3-4 5-2;

Le guide-fil n (1-8, 1A-8D) suit des aiguilles sélectionnées
Le guide-fil n (1-8, 1A-8D) va en position HOME

Valeur de correction 1 A des guide-fils pour guide-fil non basculé quand le guide-fil est
arrété a l'intérieur du tricot. (n=a gauche, m=a droite)

Plage de valeurs : -120...0...120.

Ampleur des pas : 1=1/16 pouce=1,6 mm

a partir d'OKC : Ampleur des pas : 0.5=1/32 pouce=0,8 mm

Correction du guide-fil 1A pour guide-fil intarsia basculé.
(n=a gauche, m=a droite)

Plage de valeurs : -120...0...120.

Ampleur des pas : 1=1/16 pouce=1,6 mm

a partir d'OKC : Ampleur des pas : 0.5=1/32 pouce=0,8 mm

Correction du guide-fil 1A pour guide-fil intarsia non basculé.
(n=a gauche, m=a droite)

Plage de valeurs : -120...0...120.

Ampleur des pas : 1=1/16 pouce=1,6 mm

a partir d'OKC : Ampleur des pas : 0.5=1/32 pouce=0,8 mm

Efface la correction de guide-fil pour le guide-fil 1A

Désactiver le guide-fil 1A de la fonction sélectionnée (les valeurs de correction sont
ramenées aux valeurs standard)

"; Le guide-fil 1A va sur la position m (0-4) du cété gauche

m=0 signifie retour en position HOME
Le guide-fil 1A va sur la position m (0-4) du cé6té droit

Le guide-fil 1A va sur la position m (0-4) du c6té gauche. Cette position est la nouvelle
position de base.

Le guide-fil 1A va sur la position m (0-4) du c6té droit. Cette position est la nouvelle
position de base.
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Y-1A:F1AY;

Y-1A:F1AY*0;
Y:"n"l;
Y-1A:=1;
Y-1A:=0;

#G

#Y"'n"

()
Y-1A:N2;

Y-1A:V'n";

Y-1A:MSEC="n.nn"

Y-1A:P;

Y-5A:PA;

YDIInII=IImll_IIoll 1

Y-1A:YD"m"-"0";

YDF="n""

KNIT AHEAD

Le guide-fil 1A suit les symboles AY dans le champ 1, au maximum F1-F4 et 8 symboles
par guide-fil.

Les données peuvent étre écrites les unes a la suite des autres, mais la derniére indication
doit étre celle du champ, par exemple : Y-1A:I< K10-8 F1AY;

La position d'arrét du guide-fil dépend uniquement du champ 1, pas de la position du
chevalement (pour un trés grand chevalement par exemple).

Le guide-fil n (1-8) est arrété a I'extérieur de la zone SEN.

Activer la sorte de fil du guide-fil

Désactiver la sorte de fil du guide-fil

Mémoire des guide-fils dont la position actuelle ne correspond pas a celle d'YG

Mémoire du nombre des guide-fils d'une seule sorte de fil n (A-Z,.,+,*) sur la position
actuelle du chariot

Expression entre parenthéses, par ex. : Y:10(2/3/3) 8(4/5/5);

Guide-fil normal type 2 (sans bras de levier)
Le guide-fil intarsia type 1 ou 2 et le guide-fil normal type 2 peuvent travailler sur une
méme piste.

Réduire la vitesse du chariot (n) pour le guide-fil 1A (n = 0..3). Du renvoi du chariot a la
zone d'insertion pour le guide-fil 1A, la vitesse est réduite a 75%. Vous pouvez ensuite
choisir entre les possibilités suivantes :

1 = Accélération a 100%

2 =freinage a 50%, maintenir la vitesse sur une largeur de tricot de 2 pouces, accélération
a 100%

3 =freinage a 50%, maintenir la vitesse sur une largeur de tricot de 5 pouces, accélération
a 100%

0 = Annulation de la vitesse du chariot spécifique au guide-fil

Lorsque le guide-fil 1A est inséré, la vitesse du chariot est de n métre/seconde (0.05 - 1.2;
0.00=désactiver)

Le guide-fil 1A est défini comme guide-fil de vanisage. Indication importante pour le
contrdle du guide-fil. L'ordre tient compte de la largeur plus grande du bec-fil du guide-fil
de vanisage lors du positionnement des guide-fils. (Pas pour vanisage a 2 guide-fils)

Le guide-fil 5A est défini comme guide-fil de vanisage a double étrier.
Indication importante pour le contréle du guide-fil et pour le Pincer / Couper. L'ordre prend
en compte la plus grande largeur pour les deux bec-fils.

Distance des guide-fils sur la piste n (1-8) a la lisiere gauche (m) et droite (o) du tricot
m,0=0-160

Ampleur des pas : 1=1/16 pouce=1,6 mm

a partir d'OKC : Ampleur des pas : 0.5=1/32 pouce=0,8 mm

Pas actif lorsqu'une indication YD a été faite pour un seul guide-fil (Y-1A:YDm-o).

Distance du guide-fil 1A de la lisiére gauche (m) et de la lisiére droite (o) du tricot
m,0=0-160

Ampleur des pas : 0.5=1/32 pouce=0,8 mm

Egalement possible :

Y-1A:YDm; Distance de la lisiere gauche

Y-1A:YD-o; Distance de la lisiére droite

Uniquement pour les machines OKC a partir du systéme d'exploitation
V_OKC_002.005.000_STOLL (ou supérieur)

Distance supplémentaire n (1-20 aiguilles) des guide-fils pour le tricotage en forme
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Y-1A:W"n"; Distance supplémentaire entre les GDF de n (0-999 aiguilles) lors du tricotage en forme.
Le guide-fil est amené en position d'attente en dehors de la lisiére du tricot. Le point de
référence est la position HOME du guide-fil.

Lors de la diminution, le guide-fil ne suit pas la forme du tricot.
La fonction est désactivée si le guide-fil est réutilisé.

YD Echelonnement des guide-fils (réglage standard)
Distance des guide-fils a la lisiere gauche et a la lisiére droite du tricot (piste 1 a piste 8 =
YD1 a YD8)
Plage de valeurs : 0-160. Ampleur des pas : 0.5=1/32 pouce=0,8 mm
(A partir de Setup2)

YDI'n" Echelonnements supplémentaires des guide-fils 3 la lisiére gauche et & la lisiére droite du
tricot (n=1-20)
Plage de valeurs : 0-160. Ampleur des pas : 0.5=1/32 pouce=0,8 mm
(A partir de Setup2)

YC Corrections des guide-fils pour tous les guide-fils (réglage standard) (a partir de Setup2)

YCI'n" Corrections supplémentaires des guide-fils (n=1-20) pour tous les guide-fils
0 = Les réglages d'usine sont actifs
(A partir de Setup2)

" Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs”

36.3.1 Ordres directs (Guide-fil)

YA Désactiver tous les guide-fil sélectionnés par le programme. Pas pour guide-fil intarsia.
(également possible: Y21)

YV Activer tous les guide-fil sélectionnés par le programme. Pas pour guide-fil intarsia.
(également possible: YV1)

YA'n"S"m" Désactiver les guide-fils ; n= guide-fils 1-8, m= systéme de tricotage 1-6
YV'n"S"m" Désactiver tous les guide-fil

Y? Affichage de la position momentanée des guide-fil et de la position de base, ainsi que des
valeurs de correction, de la vitesse du chariot et de la position du chevalement

YD Affiche un tableau comment les guide-fil sont échelonnés a la lisiére
YD? Affiche un graphique comment les guide-fil sont échelonnés a la lisiére

EAY Elimine toutes les positions de guide-fil
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36.4 Guide-fil (CMS ADF-3)

YGX nnn "n"/"n" nn,

YGCX unu ||n||/unu nn,

YGXII n.n r1" Ilnlllllnll n.n,
YGX n ll
YGX:"n"="m

SO0Y
YX:"n";

Y:="n";
YX-1A:="n";
YX:"n"R;
YX:"n"S;
YX:"n"Q;

YX:"n"H;
Y 1A K<I>u nn || 1

Y 1A Klunu " || 1

Y-1A:KO0; *
Y-1A:0;

Y-1A:HL"'m

Y-1A:HR"'m";
Y-1A:HL"m"G;

378

Position de base de guide-fil (n = 1-16)
, - fait la séparation entre les guide-fils
/ - fait la séparation entre le c6té gauche et le co6té droit

Position de base du guide-fil (le guide-fil est affecté au point de pince du méme chiffre)
(guide-fil 1 - point de pince 1, guide-fil 2 - point de pince 2, etc.)

, - fait la séparation entre les guide-fils

/ - fait la séparation entre le c6té gauche et le coté droit

Position de base de guide-fil pour la piece m (m=1-4)

Le guide-fil n (1-16, A-Z,.,+,*) se trouve aprés EAY ou SOY sur #L, #R

"; Affecter un guide-fil & un symbole (sorte de fil) ;

n (1-16), m (A-Z,.,+,%)
, - fait la séparation entre les guide-fils

Tours a vide jusqu'a ce que tous les guide-fils soient en position YG.

Indication du guide-fil n (0-16, A-Z,.,+,*)
, - fait la séparation entre les guide-fils
Exemple: YX:1,2,15,=A,1B;

Sorte de fil du guide-fil n (A-Z,.,+,%)

; Changement de la sorte de fil du guide-fil n (A-Z,.,+,*)

Le guide-fil se déplace dans le sens inverse de la direction du chariot
Le guide-fil n suit les aiguilles sélectionnées

Le guide-fil n est utilisé comme guide-fil de trame (1 rangée)
Exemple:

Y:=GQ; (Sorte de fil G)

Y:4Q; (Guide-fil 4)

Le guide-fil n se déplace vers la position HOME

Valeur de correction 1 A des guide-fils lorsque le guide-fil autarcique est arrété dans son
propre champ de couleur.

(n=a gauche, m=a droite)

Plage de valeurs : -120...0...120.

Ampleur des pas : 0.5=1/32 pouce=0,8 mm

Valeur de correction 1 A des guide-fils lorsque le guide-fil autarcique est arrété hors de
son propre champ de couleur.

(n=a gauche, m=a droite)

Plage de valeurs : -120...0...120.

Ampleur des pas : 0.5=1/32 pouce=0,8 mm

Efface la correction de guide-fil pour le guide-fil 1A

Désactiver le guide-fil 1A de la fonction sélectionnée (les valeurs de correction sont
ramenées aux valeurs standard)

"; Le guide-fil 1A va sur la position m (0-2) du cété gauche

m=0 signifie retour en position HOME
Le guide-fil 1A va sur la position m (0-2) du c6té droit

Le guide-fil 1A va sur la position m (0-2) du c6té gauche. Cette position est la nouvelle
position de base.
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Y-1A:HR"m"G;

Y-1A:F1AY;

Y-1A:F1AY*0;

YX:"n"!;
Y-1A:=1;
Y-1A:=0;

#G
#Y"n"

0
Y-1A:MSEC="n.nn"

YD"n"="m"-"o" 1

Y_1A:YDumu_u u;

YDF="n""
Y-1A:W"n";

YD

YDIllnll

YC
Yclllnll

36 Carte de poche

Le guide-fil 1A va sur la position m (0-2) du c6té droit. Cette position est la nouvelle
position de base.

Le guide-fil 1A suitles symboles AY dans le champ 1, au maximum F1-F4 et 8 symboles
par guide-fil.

Les données peuvent étre écrites les unes a la suite des autres, mais la derniére
indication doit étre celle du champ, par exemple : Y-1A:lI< K10-8 F1AY;

La position d'arrét du guide-fil dépend uniquement du champ 1, pas de la position du
chevalement (pour un trés grand chevalement par exemple).

Le guide-fil n est arrété en dehors de la zone SEN.

Activer la sorte de fil du guide-fil

Désactiver la sorte de fil du guide-fil

Mémoire des guide-fils dont la position actuelle ne correspond pas a celle d'YG

Mémoire du nombre des guide-fils d'une seule sorte de fil n (A-Z,.,+,*) sur la position
actuelle du chariot

Expression entre parenthéses, par ex. : Y:10(2/3/3) 8(4/5/5);

Lorsque le guide-fil 1A est inséré, la vitesse du chariot est de n métre/seconde (0.05 -
1.2; 0.00=désactiver)

Distance des guide-fils sur la piste n (1-16) a la lisiere gauche (m) et droite (o) du tricot
m,0=0-160

Ampleur des pas : 0.5=1/32 pouce=0,8 mm

Pas actif lorsqu'une indication YD a été faite pour un seul guide-fil (Y-1A:YDm-o).

Distance du guide-fil 1A de la lisiere gauche (m) et de la lisiere droite (o) du tricot
m,0=0-160

Ampleur des pas : 0.5=1/32 pouce=0,8 mm

Egalement possible :

Y-1A:YDm; Distance de la lisiere gauche

Y-1A:YD-o; Distance de la lisiére droite

Distance supplémentaire n (1-20 aiguilles) des guide-fils pour le tricotage en forme

Distance supplémentaire entre les GDF de n (0-999 aiguilles) lors du tricotage en
forme. Le guide-fil est amené en position d'attente en dehors de la lisiére du tricot. Le
point de référence est la position HOME du guide-fil.

Lors de la diminution, le guide-fil ne suit pas la forme du tricot.

La fonction est désactivée si le guide-fil est réutilisé.

Echelonnement des guide-fils (réglage standard)

Distance des guide-fils a la lisiére gauche et a la lisiére droite du tricot (piste 1 a piste
16 = YD1 a YD16)

Plage de valeurs : 0-160. Ampleur des pas : 0.5=1/32 pouce=0,8 mm

Echelonnements supplémentaires des guide-fils a la lisiére gauche et 3 la lisiére droite
du tricot (n=1-20)
Plage de valeurs : 0-160. Ampleur des pas : 0.5=1/32 pouce=0,8 mm

Corrections des guide-fils pour tous les guide-fils (réglage standard)

Corrections supplémentaires des guide-fils (n=1-20) pour tous les guide-fils
0 = Les réglages d'usine sont actifs
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Y-1A:A<>;

Y'"n":MA[<JA<"m'">];

Y-"n":MAK[<JA<"m-">];

Y-1A:PI'n";

Y-
1A: PW:llmll=PIllnll,llmll=PIllnll;
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Le guide-fil 1A est défini comme guide-fil autarcique.

Le guide-fil est arrété dans son propre champ de couleur.

<> = dans les deux directions du chariot

< = dans la direction du chariot a gauche

> = dans la direction du chariot a droite

pas d'indication = le guide-fil est arrété en dehors de son propre champ de couleur (arrét
normal)

Course du guide-fil en dehors des chutes de tricotage.

Le guide-fil suit le symbole jacquard sans valeur de correction du guide-fil. (Condition :
Y-1A:F1AY; est défini.)

La course est possible : avant la course du chariot, entre les systemes, apres la course
du chariot.

>, < = direction de la course

<m-> = diminuer le jacquard m (1-8)

<m+> = augmenter le jacquard m (1-8)

Course du guide-fil en dehors des chutes de tricotage.

Le guide-fil suit le symbole jacquard avec valeur de correction du guide-fil. (Condition :
Y-1A:F1AY; est défini.)

Valeurs de correction : Y-1A:Kin-m; et Y-1A:K<I>n-m;

La course est possible : avant la course du chariot, entre les systémes, aprés la course
du chariot.

> < = direction de la course

<m-> = diminuer le jacquard m (1-8)

<m+> = augmenter le jacquard m (1-8)

L'index de vanisage n est attribué au guide-fil 1A (n=1-9)

Le guide-fil 1A modifie la position d'insertion en fonction des symboles jacquard
(vanisage renversé)

Exemple:

Y-1A:PW:A=PI1, *=PI2;

m - symbole jacquard de PAI (A, *)

n - index de vanisage (n=1-9)

" Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs”
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36.5 Pince et coupe

YGC:"n"/"n"; Position de base du guide-fil (le guide-fil est affecté au point de pince du méme chiffre)
(guide-fil 1 - point de pince 1, guide-fil 2 - point de pince 2, etc.)
Ne pas utiliser cet ordre pour la CMS ADF-3 mais YGCX:"n","n"/"n","n"; voir chapitre
"Guide-fil" [B 378]

SOYCRO Tours a vide jusqu'a ce que tous les guide-fils soient a la zone d'insertion (SEN ou #L, #R)
Y-1A:C; Le fil du guide-fil 1A est pincé et coupé
Y-1A:R; La pince pour le fil du guide-fil 1A est ouverte

Y-1A:R"n"; La pince pour le fil du guide-fil 1A est ouverte aprés n rangées de mailles (n=chiffre-1).
Plage de valeurs : 0-120
0 = La pince pour le guide-fil 1A n'est pas ouverte
0 = La pince pour le guide-fil 1A est pas ouverte

Y-RALL Toutes les pinces sont ouvertes dans la direction du chariot, comme défini en YG.
Y-CRO ' Fonction "Pince et coupe" désactivée (effacé automatiquement pour EALL)
Y-CR1' Fonction "Pince et coupe" activée (effacée automatiquement pour EALL)

Y-CR[0/1][L/R] Activer/désactiver la pince/coupe
0 = désactivé, 1 = activé
L = & gauche, R = a droite

Y:1K; Le guide-fil 1 tricote et est ensuite pincé et coupé

NCC="n" Uniquement pour machines avec fonture de pince et de coupe : Commande de la
profondeur de pincement des aiguilles coupantes n=-10...0...10. Réglage standard : n=0
par ex. : Tirer les aiguilles coupantes de 5 pas en profondeur : NCC=5

" Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs”

Informations supplémentaires:
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36.5.1 Ordres directs (Pincer et couper)

KPL"n"="m" Correction de la position d'arrét du guide-fil au dispositif de pince et de coupe de gauche

KPRllnu:umn

(est conservé pour EALL)

n = pince 1-16

m = valeur

Plage de valeurs : -16...0...16. Standard: 0

Ampleur des pas : 1=1/16 pouce=1,6 mm

a partir d'OKC : Ampleur des pas : 0.5=1/32 pouce=0,8 mm)

Correction de la position d'arrét du guide-fil au dispositif de pince et de coupe de droite
(est conservé pour EALL)
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36.6 Chevalement

V<"
v>"n"
Vo
VR'n"
VL'
v#
VU

VK'n">"m" 1

VK'n"<"m" 1
VK"n"

V+un||

V_unll

vv="n"
VJAM

VJALO

VCInnn

La fonture arriere décale n aiguille(s) vers la gauche (n = 1,2,3...)
La fonture arriére décale n aiguille(s) vers la droite (n = 1,2,3...)
Chevalement en position 0, position de base

Chevalement en position n a droite, par ex. VR1

Chevalement en position n a gauche

Demi-chevalement

Chevalement de report (Tricot et report)

Correction du chevalement n (A-Z) de m pas (0-10, ?) vers la droite
? = Fonction spéciale pour le réglage de la correction du chevalement sur la machine
0 = Désactiver la correction

Correction du chevalement n (A-Z) de m pas (0-10, ?) vers la gauche
La correction du chevalement n (A-Z) déja définie est reprise

En plus du chevalement indiqué : Le chevalement continue a avancer d'une valeur n (1-
24) et revient en arriére aussitot apres.

Sans indication de chevalement : le chevalement avance d'une valeur n (1-24) vers la
droite et revient en arriére aussitét apres.

En plus du chevalement indiqué : Le chevalement se déplace de la valeur n (1-24) en sens
inverse et ensuite en position de chevalement.

Sans indication de chevalement : le chevalement avance d'une valeur n (1-24) vers la
gauche et revient en arriére aussitét apres.

Vitesse du chevalement n (1-32), sans indication VV=32

La sélection jacquard arriere commence toujours avec la 1ére aiguille indépendamment
du chevalement (Réglage normal aprés START)

La sélection jacquard arriére s'arréte malgré le chevalement relativement a la fonture
avant.

Fonction de chevalement n (n= 1-50)
(A partir de Setup2)

' Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs"

36.6.1 Ordres directs (Chevalement)

V>1
V<1
VK
VK"n"

La fonture chevale d'une aiguille vers la droite (revient en arriére au renvoi)
La fonture chevale d'une aiguille vers la gauche (revient en arriére au renvoi)
Affiche la correction momentanément active

Affiche la valeur de correction et la direction des lettres de correction indiquées
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36.6.2 Ordres directs (indications de chevalement)

VVP

(CMS 330 TC 4)

Affiche la position du chevalement de la fonture avant (également possible: VVP?)

36.6.3 Indications de chevalement pour les

vzZv<"n"
VZA<'n"
vzv>"n"
VZA>"n"
VZV0
vZ*0
VZVR"n"
VZAR"n"
vzZvL"n"
VZAL"'n"
VZVK"n">"m"

VZAK'n">"m"

VZVK"n"

VZAKunu

VZV+I|nI|

VZA+llnll

VvVZV="n"
VVZA="n"

fontures auxiliaires (CMS 730 T, CMS 330
TC-T)

La fonture auxiliaire avant chevale de n aiguilles vers la gauche (n =1,2,3...)

La fonture auxiliaire arriere chevale de n aiguilles vers la gauche (n = 1,2,3...)

La fonture auxiliaire avant chevale de n aiguilles vers la droite (n = 1,2,3...)

La fonture auxiliaire arriére chevale de n aiguilles vers la droite (n = 1,2,3...)
Chevalement de la fonture auxiliaire avant sur position 0, position de base
Chevalement de la fonture auxiliaire arriére sur position 0, position de base
Chevalement de la fonture auxiliaire avant sur position n a droite, par ex. VZVR1
Chevalement de la fonture auxiliaire arriére sur position n a droite, par ex. VZ*R1
Chevalement de la fonture auxiliaire avant sur position n a gauche, par ex. VZVL1
Chevalement de la fonture auxiliaire arriére sur position n a gauche, par ex. VZ L1

Correction du chevalement n (A-Z) de la fonture auxiliaire avant de m pas (0-10) vers la
droite (>) ou vers la gauche (<)

Correction du chevalement n (A-Z) de la fonture auxiliaire arriere de m pas (0-10) vers la
droite (>) ou vers la gauche (<)

La correction du chevalement déja réglée n (A-Z) pour la fonture auxiliaire avant est
acceptée

La correction du chevalement déja réglée n (A-Z) pour la fonture auxiliaire arriere est
acceptée

En plus du chevalementindiqué : Le chevalement de la fonture auxiliaire avant se déplace
de la valeur n (1-24) plus loin (+n) ou en direction opposée (-n) et ensuite retourne aussitot
en arriére.

Sans indication de chevalement : Le chevalement de la fonture auxiliaire avant se déplace
de la valeur n (1-24) vers la droite (+n) ou vers la gauche (-n) et retourne aussitét en arriere

En plus du chevalement indiqué : Le chevalement de la fonture auxiliaire arriére se
déplace de la valeur n (1-24) plus loin (+n) ou en direction opposée (-n) et ensuite retourne
aussitdt en arriére.

Sans indication de chevalement : Le chevalement de la fonture auxiliaire arriére se
déplace de la valeur n (1-24) vers la droite (+n) ou vers la gauche (-n) et retourne aussitot
en arriere

Vitesse du chevalement de la fonture auxiliaire avant n (1-32), sans indication VVZV=32

Vitesse du chevalement de la fonture auxiliaire arriére n (1-32), sans indication VVZ*=32
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36.6.4 Indications de chevalement pour les

VZL<"n"
VZR<"n"
vZL>"n"
VZR>"n"

VZLO0

VZRO0
VZLR"n"

VZRR"n"

VZLL"n"

VZRL"n"

VZLK"n">"m"

VZRK"n">"m"

VZLK"n"

VZRK"n"

VZL+"n"

VZR+"n"

vVZ="n"

fontures auxiliaires (CMS 530 T, CMS 330
TC-R)

La moitié gauche de la fonture auxiliaire chevale de n aiguilles vers la gauche (n=1,2,3...)
La moitié droite de la fonture auxiliaire chevale de n aiguilles vers la gauche (n = 1,2,3...)
La moitié gauche de la fonture auxiliaire chevale de n aiguilles vers la droite (n = 1,2,3...)
La moitié droite de la fonture auxiliaire chevale de n aiguilles vers la droite (n = 1,2,3...)
Chevalement de la moitié gauche de la fonture auxiliaire sur position 0, position de base
Chevalement de la moitié droite de la fonture auxiliaire sur position 0, position de base

Chevalement de la moitié gauche de la fonture auxiliaire sur position n a droite, par ex..
VZLR1

Chevalement de la moitié droite de la fonture auxiliaire sur position n a droite, par ex..
VZRR1

Chevalement de la moitié gauche de la fonture auxiliaire sur position n a gauche, par ex..
VZLL1

Chevalement de la moitié droite de la fonture auxiliaire sur position n a gauche, par ex..
VZRLA1

Correction du chevalement n (A-Z) de la moitié gauche de la fonture auxiliaire de m pas
(0-10) vers la droite (>) ou vers la gauche (<)

Correction du chevalement n (A-Z) de la moitié droite de la fonture auxiliaire de m pas (0-
10) vers la droite (>) ou vers la gauche (<)

La correction du chevalement déja réglée n (A-Z) pour la moitié gauche de la fonture
auxiliaire est reprise

La correction du chevalement déja réglée n (A-Z) pour la moitié droite de la fonture
auxiliaire est reprise

En plus du chevalement indiqué : Le chevalement de la moitié gauche de la fonture
auxiliaire se déplace de la valeur n (1-24) plus loin (+n) ou en direction opposée (-n) et
ensuite retourne aussitét en arriére.

Sans indication de chevalement : Le chevalement de la moitié gauche de la fonture
auxiliaire se déplace de la valeur n (1-24) vers la droite (+n) ou vers la gauche (-n) et
retourne aussitot en arriére

En plus du chevalement indiqué : Le chevalement de la moitié droite de la fonture
auxiliaire se déplace de la valeur n (1-24) plus loin (+n) ou en direction opposée (-n) et
ensuite retourne aussitdt en arriére.

Sans indication de chevalement : Le chevalement de la moitié droite de la fonture
auxiliaire se déplace de la valeur n (1-24) vers la droite (+n) ou vers la gauche (-n) et
retourne aussitot en arriere

Vitesse du chevalement des fontures auxiliaires n (1-32), sans indication VVZ=32
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36.6.5 Indications de chevalement pour la fonture

V<"
VVs"n"

Vo
VVR"n"
vVL'n"
VVK'n">"m"
VVK'n"<"'m"
VVK"n"
vV

W_llnll

VVV="n"

avant (CMS 330 TC 4)

La fonture avant chevale de n aiguilles vers la gauche (n =1,2,3...)
La fonture avant chevale de n aiguilles vers la droite (n = 1,2,3...)
Chevalement en position 0, position de base

Chevalement en position n a droite, par ex. VVR1

Chevalement sur position n a gauche, par ex. VVL1

Correction du chevalement n (A-Z) de m pas (0-10) vers la droite
Correction du chevalement n (A-Z) de m pas (0-10) vers la gauche
La correction du chevalement n (A-Z) déja définie est reprise

En plus du chevalement indiqué : Le chevalement continue a avancer d'une valeur n (1-
24) et revient en arriére aussitot apres.

Sans indication de chevalement : le chevalement avance d'une valeur n (1-24) vers la
droite et revient en arriére aussitét aprés.

En plus du chevalement indiqué : Le chevalement se déplace de la valeur n (1-24) en sens
inverse et ensuite en position de chevalement.

Sans indication de chevalement : le chevalement avance d'une valeur n (1-24) vers la
gauche et revient en arriére aussitét apres.

Vitesse du chevalement n (1-32), sans indication VVV=32
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36.7 Reéglages de came de chute

NP"'n"="m.mm" * Régler la position de la came de chute n (1-100) a la serre des mailles, par ex.. NP1=12.5
Ampleur des pas : 0.1
a partir d'OKC : Ampleur des pas : 0.05

NP"x"-"y" Indication indirecte de la position de la came de chute pour tous les systemes (x= devant,
y= derriére) x, y= 1-100, J1-J8,
par ex. NP4-4, NP4, NP-4, NPJ1-J8, NP#3-#4

NPR:"<<k-I>>m-n"; Correction de la position de la came de chute pour le chariot de droite (uniquement pour
opération tandem, "Pince et coupe" désactivé)
- = sépare entre les systémes avant et arriére
k,l,m,n = valeur de correction -2.0 .. 2.0. Ampleur des pas : 0.1.
a partir d'OKC : Ampleur des pas : 0.05
>> << = direction du chariot

S:A("n")-Y("m"); Indication indirecte de la serre des mailles (n, m = 1-100, J1-J8)
S:A(8.5)-Y(9.0); Indication directe de la serre des mailles

NPJ"n":....; Position de la came de chute commandée par le jacquard n (1-8). Le symbole "." doit
toujours étre indiqué.
Indication avec "=": Le changement de la serre est réparti également sur les deux zones

de la serre.
par ex. NPJ1:.=11.0 A=13.0 Y=12.2;
Indication avec "!" :: La plage indiquée avec "!" reste inchangée.

Le changement de la serre est réalisé dans la zone adjacente.

par ex. NPJ1:.=11.0 A!13.0 Y=12.2;

Les zones comportant "!" ne peuvent pas étre situées l'une a cbété de l'autre sur le tricot.
Affectation de la serre pour maximum 35 symboles jacquard

S:A(J1)-Y(J2); Indication de tricotage avec réglage de la serre selon NPJ1 avant et NPJ2 arriere
PANP:...; Mise en carte/positions des cames de chute

PANP<...>:; Mise en carte/positions des cames de chute pour NPJ. On peut indiquer des serres des
mailles différentes a la lisiere gauche et a la lisiére droite du tricot

PMNP:...; Mise en carte machine/positions des cames

' Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs"

36.7.1 Ordres directs (réglages de came de chute)

NP12.0-12.5 Indication directe de la serre des mailles,
avant 12.0, arriére 12.5 pour tous les systémes

NP Efface l'indication directe de la serre des mailles
NP? Montre toutes les valeurs de la serre pour NP1-NP100 (sans correction)

NPK="n.nn" Correction pour toutes les cames de chute de n=-2.0...0...+2.0, par ex.. NPK=-0.5
Ampleur des pas : 0.1
a partir d'OKC : Ampleur des pas : 0.05

NPK=0 Efface la correction de la came de chute (automatiquement effacé par EALL)

387



STOLL

36 Carte de poche KNIT AHEAD

NPA Affiche le réglage momentané a l'arriere
NPV Affiche le réglage momentané a l'avant

NPR Affichage de la position des cames de chute pour correction NPR

36.7.2 Réglages des came de chute (CMS 730 S,
CMS 830 S)

NPSn=m.mm Régler la position de la came de chute 2éme serre n (1-100) a la serre de
la maille m, par ex. NPS1=-2.0
La valeur des cames de chute pour la deuxiéme serre est indiquée par
rapport a la serre "normale".
Plage de valeurs : -8.00 a 0.0. Standard 0.0. Ampleur des pas : 0.1

NPSx-y Indication indirecte de la position de la came de chute deuxiéme serre pour
tous les systémes (x= devant, y= derriére) x, y= 1-100

S:A&B(n,x)-Y&G(m,y); Indication indirecte de la serre des mailles deuxiéme serre (n, m = 1-100,
J1-J8) et de la serre des mailles deuxieme serre (x, y = 1-100)

S:A&B(8.5,-2.0)-Y&G(9.0,-1.5); Indication directe de la serre des mailles et de la serre des mailles deuxiéme
serre.
Le symbole A tricote avec la serre "8.5".
Le symbole B tricote avec la deuxiéme serre "6.5" (8.5-2.0=6.5).
(Indication : La valeur des cames de chute pour la deuxieme serre est
indiquée par rapport a la serre "normale".)

PNPn=m.mm Régler la position de la came de chute I'abattage en charge a vide n (1-100)
a la serre de la maille m, par ex. PNP1=-2.0
La valeur de came de chute pour I'abattage en charge a vide est indiquée
relativement a la serre "normale”.
Si 'abattage en charge a vide et la deuxiéme serre sont utilisés dans le
méme systéme de tricotage, I'abattage en charge a vide sera indiqué par
rapport a la deuxiéme serre.
Plage de valeurs : identique aux valeurs NP. Standard 0.0. Ampleur des pas
1041
{-} = Désactiver I'abattage en charge a vide

PNPx-y Indication indirecte de la position de la came de chute pour I'abattage en
charge a vide pour tous les systemes (x= devant, y= derriére) x, y= 1-100

S:{n}A-{m}Y; Indication indirecte de la serre des mailles pout I'abattage en charge a vide
(n, m =1-100)

S:{-2.0}A-{-1.5}Y; Indication directe de la serre des mailles pour |'abattage en charge a vide
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36.8 Indications de la vitesse

ML

ML1

MLO
MSEC="n.nn""
MSEC"m"
MSECm="n.nn" "

MSECK="n","m" 1

MSECI="n""
MSECNPJ="n"
MSECC="n.nn""'

Machine lente (une rangée)

Machine lente (jusqu'a MLO = vitesse normale)

La machine marche a la vitesse indiquée

Vitesse du chariot de n.nn métres par seconde, par ex. MSEC=1.20
Vitesse du chariot indirecte (m=2-9)

Met la vitesse du chariot indirecte m (0-9) sur la valeur n.nn

0 = Vitesse pour rangées a vide ("S0") (n.nn=0.05 - 1.4; 0.00=désactiver)

1 = Vitesse pour rangées de report (n.nn=0.05 - 1.2; 0.00=désactiver)

2...9 = vitesse pour rangées de tricotage (n.nn=0.05 - 1.2)

A partir de Setup2 : 2...20 = vitesse pour rangées de tricotage (n.nn=0.05 - 1.2)

Vitesse du chariot n (0.05 - 1.2) pour les petits noeuds sur m rangées, standard : 1 rangée
avec ML

Vitesse du chariot n (0.05 - 1.0) avec guide-fils intarsia
Vitesse du chariot n (0.05 - 1.2) pour NPJ

Vitesse du chariot a I'extérieur de la fonture, lorsque le guide-fil est amené dans la pince
ou bien sorti de la pince. (n.nn=0.05 - 0.5; 0.00=désactiver)

' Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs"

36.8.1 Ordres directs (indications de la vitesse)

MSEC
MSECY="n"

ML"n"

MT
Ms
MSN
MSn

Affiche la vitesse du chariot

Vitesse du chariot n (0.05 - 1.2) du renvoi du chariot jusqu'a la zone d'insertion du guide-
fil. Ensuite MSEC est a nouveau actif.

Nombre de rangées de tricotage (n=1-6) avec vitesse réduite aprés un arrét (0=fonction
désactivée)

Indique la valeur du nombre maximum de tours
Arrét de la machine au point de renvoi de gauche
Arrét de la machine au prochain point de renvoi

Stop de la machine dans n minutes
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36.9

START

END

RS"'n"="m" "
RBEG*"'n"
REND

REP*"'n"
REPEND
FBEG:"Nom";
FEND

GOTO "n"
GOTO FEND
F:"Nom";
F:"Nom"*"n";
GOSUB "n"
GOSUB "n"-"m"
GOSUB "n"*"x"
GOsuB

"o nngn

n=-"mm"X

SBEG

SEND
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Indications de structuration dans le
programme de tricotage

Démarrage du programme

Fin de programme

Met le commutateur de rapport n (1-19) au chiffre m (1-9999)

Début du rapport n fois (n= nombre, commutateur de rapport ou compteur)

Fin de rapport

Répete n fois (n= nombre, commutateur de rapport ou compteur)

Fin de répétition

Début de la fonction, nom max. 255 caractéres, tous les caractéres sont admis sauf *
Fin de la fonction

Aller a la ligne n (n= nombre ou compteur)

Va a la fin de la fonction

Appeler la fonction

Appeler la fonction n fois (n= nombre, commutateur de rapport ou compteur)
Exécuter la ligne n (n= nombre ou compteur)

Exécuter les lignes n a m (n, m = nombre ou compteur)

Exécuter x fois la ligne n (x= nombre, commutateur de rapport ou compteur)
Exécuter x fois les lignes n a m (x= nombre, commutateur de rapport ou compteur)

Définition d'une variable de symbole n (0-9).

Indication de symboles jacquard ou d'une sorte de fil.
Exemple de symboles jacquard: &1="AYT' S:<1->&1-0;
Exemple de sorte de fil: &1="A"' Y:&1;

Pas possible comme combinaison (par ex.. &1&2)

Début du traitement de la course. Les indications de tricotages sont déterminées grace a
des conditions. Les indications pour une course du chariot ne se terminent pas a la fin
d'une ligne Sintral, mais lorsqu'on atteint SEND.

Terminer I'élaboration de la course.

' Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs"
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36.10 Arréts

PV="n"" Arrét piézo devant a la valeur n (1-32)
1= insensible, 32= trés sensible (également possible: PVn)

PA="n"" Arrét piézo derriére a la valeur n (1-32)
1= insensible, 32= tres sensible (également possible: PAn)

MOT="n"" Arrét par résistance a la valeur n (1-32)
1= insensible, 32= tres sensible (également possible: MOTn)

MT="n""' Nombre de tours max. pour le panneau tricoté. Le tricot est fini comme avec <CTRL Z>
apres n tours. Le compteur de piéces est diminué.

MT=0"' Désactiver MT
MS ' Arrét de la machine apreés le renvoi

MS="n" Arrét de la machine au renvoi pour n (0.1-4.0) secondes

" Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs”

36.10.1 Ordres directs (arréts)

PV Indique la valeur de I'arrét piézo devant
P Indique la valeur de I'arrét piézo derriére

MOT Indique la valeur de I'arrét par résistance

36.10.2 Arréts piézo (CMS 730 T, 330 TC-T, 330 TC4)

PZV="n"" Arrét piézo pour fonture auxiliaire devant a la valeur n (1-32)
1= insensible, 32= trés sensible

PZA="n"" Arrét piézo pour fonture auxiliaire derriére a la valeur n (1-32)

' Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs"

36.10.3 Arréts piézo (CMS 530 T, CMS 330 TC-R)

PZLV="n""1 Arrét piézo pour fonture auxiliaire a gauche devant a la valeur n (1-32)
1= insensible, 32= trés sensible

PZLA="n""1 Arrét piézo pour fonture auxiliaire a gauche derriére a la valeur n (1-32)
PZRV="n""1 Arrét piézo pour fonture auxiliaire a droite devant a la valeur n (1-32)

PZRA="n""1 Arrét piézo pour fonture auxiliaire a droite derriére a la valeur n (1-32)

' Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs"
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36.11 Activer/désactiver des groupes

CL="n"" Nombre de tours n (1-9999) avant la course de nettoyage suivante.
La course de nettoyage est effectuée sur toute la fonture (également possible: CLn)

CL="n"<' Nombre de tours n (1-9999) avant la course de nettoyage suivante.
La course de nettoyage est effectuée uniquement vers la gauche jusqu'a I'extrémité de la
fonture (également possible: CLn<)

AS=1" Activer le dispositif d'aspiration (également possible : AS1)
AS=0"' Désactiver le dispositif d'aspiration (également possible: AS0)

AS=2" Activer le dispositif d'aspiration et de soufflage (uniguement pour CMS 330 TC 4 jusqu'a
modéle 008) (également possible : AS2)

AST=x,y,z "' Activation et désactivation périodiques du dispositif d'aspiration.
X = nombre de tours sans aspiration (1 tour = 2 rangées)
y = Nombre de tours avec aspiration
z = (en option) longue course du chariot sur toute la fonture (en marche : z=1, a l'arrét :
z=0)

LK1 ' Activer le contréle du bac collecteur (pour CMS avec tirage par peigne)
LKO * Désactiver le contrdle du bac collecteur (pour CMS avec tirage par peigne)

SFO "n" Activer (n = 1) ou désactiver (n = 0) les deux fournisseurs (a gauche et a droite) (Attention
- ordre direct FO n)

SFO "n"-"m" Activer ou désactiver séparément les fournisseurs gauche et droit
(n, m =0, 1) (Attention - ordre direct FO n-m)

LI"n"* Allumer/éteindre I'éclairage (1= allumer, 0= éteindre) (également possible : LI=n)

LI*"n" ' Réglage du volume du signal sonore (n=0-3)
1= faible, 3= élevé, 0= arrét

OUT1=n a partir d'OKC : Connecter/déconnecter I'appareil 1 (connecter : n=1, déconnecter : n=0)
(adaptateur avec le numéro d'identification 253291 nécessaire.)

OUT2=n a partir d'OKC : Connecter / déconnecter I'appareil 2 (connecter : n=1, déconnecter : n=0)
(adaptateur avec le numéro d'identification 253291 nécessaire.)

" Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs”

36.11.1 Ordres directs (activer/désactiver des
groupes)

FO1 Fournisseur marche

FOO Fournisseur arrét
FO1-1 Fournisseurs a gauche et a droite marche
FO1-0 Fournisseur a gauche marche et fournisseur a droite arrét
FOO0-1 Fournisseur a gauche arrét et fournisseur a droite marche

FOO0-0 Fournisseurs a gauche et a droite arrét
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36.11.2 Mettre les agrégats en service et hors
service (CMS 730 S, CMS 830 S)

ES:n; Presse-mailles en position n (1, U, S, 0)
1 - Activer le presse-mailles
U - Activer le presse-mailles pour les rangées de report
S - Activer le presse-mailles pour les rangées de tricotage
0 - Désactiver le presse-mailles

)(R Ouuvrir le pince-fil a droite, ensuite il se referme automatiquement.

)(L Ouvrir le pince-fil a gauche, ensuite il se referme automatiquement.

36.12 Platines d'appui (CMS 830 C, 330 TC-C)

PSC=1 Ouverture des platines d'appui pour une rangée de tricotage (par exemple en cas de
chevalement important afin que le fil ne casse pas)

PSV="n""' Platine d'appui avant en position n (n=-4, 0, 4)
O=position de base (standard)

PSA="n""' Platine d'appui arriére en position n (n= -4, 0, 4)
O=position de base (standard)

36.13 Ordres d'information

PRINT/"TEXTE"/ Affichage de textes sur I'écran entre deux symboles (par ex. I.../).
Impression de valeurs de compteurs, par ex.. valeur du compteur 10:
PRINT /"Compteur" 10: [#10]/

36.14 Tirage du tricot

WO La valeur de tirage du tricot est 0, pas d'impulsion du tirage du tricot pour cette rangée
WM="n"" La valeur de tirage du tricot est n (0, 0.1, 0.2, 0.3-31.5) (n=nombre ou compteur)
WMI="n"" L'impulsion du tirage du tricot est n (0-15)

WM%="n"" La valeur de tirage du tricot +/- n% (1-80), par ex. WM%=+20, WM%=-30, WM%=#88

WMN="n""1 La valeur de tirage du tricot varie selon le nombre d'aiguilles n (nombre ou compteur) du
tricot

WMN=0 "' Efface I'ordre WMN

WMC"n"* Régler le régulateur du nombre de tours du systeme de tirage actif (tirage principal ou
tirage par peigne) sur la valeur n (0-32). Si le systeme de tirage tourne trop vite, il y a arrét
de la machine.
0= pas d'arrét, 1= insensible, 32= trés sensible
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WM+C="n""1 Contrdle du tirage principal. Si le tirage n'a pas tourné aprées n (0-100) rangées de
tricotage, il y a arrét de la machine. (O=contréle désactivé) (n=nombre ou compteur)

WMF"n" Appeler la fonction de tirage du tricot n (n=1-50)
0 = terminer I'appel de la fonction, les valeurs standard sont actives

' Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs"

36.14.1 Ordres directs (tirage du tricot)

WM Affiche les réglages WM (également possible: WM?)

WMC Affiche la valeur utilisée pour le controle de vitesse

36.14.2 Tirage auxiliaire

W+0 ' Ouvrir le tirage auxiliaire
W+1 ' Fermer le tirage auxiliaire (les valeurs indiquées en dernier lieu sont actives)

W+="n""* Valeur du nombre de tours n (1-15)
1 = Tirage auxiliaire fermé, ne tourne pas
2 = vitesse la plus basse, 15= vitesse la plus haute

W+P="n""* Pression n (0-10), uniguement pour les machines a largeur de travail nominale de 72, 84,
86 et 96 pouces (ST 468, OKC)

W+C="n"" Contrdle du tirage auxiliaire. Si le tirage auxiliaire n'a pas tourné aprés n (0-100) rangées
de tricotage, il y a arrét de la machine. (O=contrble désactive)

W+F"n" Appeler la fonction de tirage auxiliaire n (n=1-50). (A partir de Setup?2)

' Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs"
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36.14.3 Ordres spécifiques - CMS 5xx, 7xx, 8xx

WMA"n","m" 1

WMAllnll 1
WMAllnll,llmll,M 1

(OKC)

Ouvrir le frein du systéme de tirage actif (tirage principal ou tirage par peigne) pendant
maximum 2,5 secondes, le rouleau de tirage ou le tirage par peigne revient en arriére au
maximum du nombre de degrés m (dépend de la tension du tricot et de la valeur de tirage
du tricot n). Si une des deux conditions est remplies, le frein est refermé.

m=9-60 degrés, la valeur de tirage du tricot (n=0-31.5) redevient active au renvoi.

Cas spécial de WMA"n","m". Méme signification que WMA"n",60

Le frein du systéme de tirage actif (tirage principal ou tirage par peigne) s'ouvre, rotation
en arriere motorisée du rouleau de tirage ou du tirage par peigne de m degreés,
indépendamment de la tension du tricot, refermer le frein.

m=9-60 degrés, la valeur de tirage du tricot (n=0-31.5) redevient active au renvoi.

' Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs"

36.14.4 Ordres spécifiques - CMS 9xx (OKC)

WOn
WMA"n","m" 1

WMAllnll 1
WMAllnll,llmll,M 1

WM- '
WM+ *
ws1*
Wso*

La valeur de tirage du tricot est 0, impulsion du tirage du tricot est n (0-15), par ex. W05

Ouvrir le frein du systéme de tirage actif (tirage principal ou tirage par peigne) pendant
maximum 2,5 secondes, le rouleau de tirage ou le tirage par peigne revient en arriére au
maximum du nombre de degrés m (dépend de la tension du tricot et de la valeur de tirage
du tricot n). Si une des deux conditions est remplie, le dispositif antidétournement se ferme
a nouveau.

m=9-120 degrés, valeur de tirage du tricot (n=0-31.5) redevient actifimmédiatement aprés
la fermeture du dispositif antidétournement.

Cas spécial de WMA"n","m". Méme signification que WMA"n",120

Le frein du systéme de tirage actif (tirage principal ou tirage par peigne) s'ouvre, rotation
en arriere motorisée du rouleau de tirage ou du tirage par peigne de m degreés,
indépendamment de la tension du tricot, refermer le dispositif antidétournement.
m=9-120 degrés, valeur de tirage du tricot (n=0-31.5) redevient actifimmédiatement aprés
la fermeture du dispositif antidétournement.

Ouvrir le dispositif antidétournement
Fermer le dispositif antidétournement
Tateurs de tricot en action

Tateurs de tricot hors d'action

" Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs"
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36.14.5 Ordres spécifiques - CMS 3xx (ST 168, 268,

WMA"n","m" 1

WMAnnll 1
WMAllnll,"mll,M 1

468)

Ouvrir le frein du systéme de tirage actif (tirage principal ou tirage par peigne) pendant
maximum 2,5 secondes, le rouleau de tirage ou le tirage par peigne revient en arriére au
maximum du nombre de degrés m (dépend de la tension du tricot et de la valeur de tirage
du tricot n). Si une des deux conditions est remplies, le frein est refermé.

m=8-60 degrés, la valeur de tirage du tricot (n=0-31.5) redevient active au renvoi.

Cas spécial de WMA"n","m". Méme signification que WMA"n",60

Le frein du systéme de tirage actif (tirage principal ou tirage par peigne) s'ouvre, rotation
en arriere motorisée du rouleau de tirage ou du tirage par peigne de m degrés,
indépendamment de la tension du tricot, refermer le frein.

m=9-60 degrés, la valeur de tirage du tricot (n=0-31.5) redevient active au renvoi.

' Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs"

36.14.6 Ordres spécifiques - CMS 4xx (ST 168, 268,

WO0n
WMA"n","m" 1

WMAnnll 1
WMAllnll,llmll,M 1

WM-"
WM+ '
ws1*
Wso *
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468)

La valeur de tirage du tricot est 0, impulsion du tirage du tricot est n (0-15), par ex. W05

Ouvrir le frein du systéme de tirage actif (tirage principal ou tirage par peigne) pendant
maximum 2,5 secondes, le rouleau de tirage ou le tirage par peigne revient en arriére au
maximum du nombre de degrés m (dépend de la tension du tricot et de la valeur de tirage
du tricot n). Si une des deux conditions est remplie, le dispositif antidétournement se ferme
a nouveau.

m=9-120 degrés, valeur de tirage du tricot (n=0-31.5) redevient actifimmédiatement aprés
la fermeture du dispositif antidétournement.

Cas spécial de WMA"n","m". Méme signification que WMA"n",120

Le frein du systéme de tirage actif (tirage principal ou tirage par peigne) s'ouvre, rotation
en arriere motorisée du rouleau de tirage ou du tirage par peigne de m degreés,
indépendamment de la tension du tricot, refermer le dispositif antidétournement.
m=9-120 degrés, valeur de tirage du tricot (n=0-31.5) redevient actifimmédiatement aprés
la fermeture du dispositif antidétournement.

Ouvrir le dispositif antidétournement
Fermer le dispositif antidétournement
Tateurs de tricot en action

Tateurs de tricot hors d'action

' Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs"
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36.14.7 Ordres supplémentaires pour machines

=W="1
=C=1
=WC("n")=

=%="1

=A=1

=A("n")=

WMK+C="n""

WMK%

avec tirage par peigne

Quvrir le tirage principal
Fermer le tirage principal

Relachement du tricot.

Le chariot s'arréte au renvoi, le tirage principal s'ouvre et se ferme. Pendant le temps
d'attente de n secondes, le tricot est retendu.

n = de 0 a 20 secondes.

Fermer le frein du peigne
Peigne vers le haut, prendre le fil du peigne et le tirer vers le bas

Peigne vers le haut, prendre le fil du peigne et le tirer vers le bas, position de transfert
(tirage par peigne-tirage du tricot) de n millimetres plus haut (0...-22) ou plus bas (0...25)
que le réglage standard.

Pour la CMS 730 S, la position de transfert n'est réglable que plus basse.

Le peigne va en position d'attente

Le peigne va a l'interrupteur de fin de course supérieur (uniquement pour l'ajustage)
Ouverture des crochets du peigne, le peigne va a l'interrupteur de fin de course inférieur
Ouverture des crochets du peigne, le peigne s'arréte

Contréle du peigne. Si le peigne n'a pas bougé aprées n (0-100) rangées de tricotage, il y
a arrét de la machine. (O=contréle désactivé) (n=nombre ou compteur)
Modifier la valeur du tirage par peigne de n pourcent. Valeur uniquement active jusqu'au

transfert du tricot au tirage principal.
Plage de valeurs : -80...0...80

" Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs”

36.14.7.1 Ordres directs (tirage par peigne)

=X=
=R

Ouvrir le frein du peigne

Course de référence du peigne
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36.15 Indications du dessin

SEN="n"-"m" ' Sélectionne la zone de tricotage de l'aiguille n a m
SEN"X"="n"-"m" ' Sélectionne la zone de tricotage piece x (1-4) de l'aiguille n a m
SEL"x":1; ' Activer la piece x (1-4) (SENXx)
SEL"x":0; * Désactiver la piéce x (1-4) (SENx)

JA"'X"="K"("m"-"n") Jacquard x (1-8), k = ligne de départ, m = premiére ligne, n = derniéere ligne
par ex. JA1=1112(1102-1112)

JA<"n"-> Diminution du jacquard n (1-8), fixe les mémoires JS, JB
JA<"n"+> Augmentation du jacquard n (1-8), fixe les mémoires JS, JB
F"x"="n"-"m" Champ du dessinxdenam (x=A-Z,0-9,[,])
PA:"..."; Mise en carte
PKV:"..."; Correction de la mise en carte avant
PKV:0; Efface la correction de la mise en carte avant
PKA7:"..."; Correction de la mise en carte arriére
PKA:0; Efface la correction de la mise en carte arriére

PM:"..."; Mise en carte sur machine

' Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs"

36.15.1 Ordres directs (indications du dessin)

SEN Impression des SEN, SEN1=...SEN2... etc. momentanément définis.
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36.16 Jacquard

1100-7999

*+. ABEGHIKL
MOPQTWYZ
abeghikimopqtwyz

XNS

Numéros de lignes pour Jacquard

Symboles jacquard

Symboles jacquard (caractéres spéciaux)

X- En cas de superposition, le fond n'est pas modifié
N- Ne pas sélectionner

S- toujours sélectionner

Caractére de séparation entre PA et PAI

Caractere de séparation entre PAIl et PANP

36.16.1 Ordres directs (Jacquard)

J? Montre la ligne jacquard actuelle

36.17 Décisions fonction du jacquard

JA"n"-

JA"n"+

JB"n"
JB<||n||_>
JB<unu+>

JBllnll_

JB"n"+

Js="n"

IF JS='T"

IFN JS="T"

IF JB="YYYA'

IF JB"n"="AYT*"
IFN JB="YYYA'
IFN JB"n"="AYT*"

Le jacquard n (1-8) diminue jusqu'a la ligne Jacquard suivante, met en mémoire les
compteurs JS, JB et retourne en arriére

Le jacquard n (1-8) augmente jusqu'a la ligne Jacquard suivante, met en mémoire les
compteurs JS, JB et retourne en arriére

Mémoire n (1-8) pour les 20 premiers symboles de la ligne jacquard
La mémoire JB n (1-8) diminue jusqu'a la ligne Jacquard suivante, définit la mémoire JB
La mémoire JB n (1-8) augmente jusqu'a la ligne Jacquard suivante, définit la mémoire JB

La mémoire JB n (1-8) diminue jusqu'a la ligne Jacquard suivante, définit la mémoire JB
et retourne en arriére

La mémoire JB n (1-8) augmente jusqu'a la ligne Jacquard suivante, définit la mémoire
JB et retourne en arriére

Traite la mémoire pour les symboles jacquard a partir de la éniéme colonne
Si JS="T" alors ...

Si pas JS='T" alors ...

Si le jacquard commence par 'YYYA', alors ...

Si les symboles AYT* se trouvent a la colonne n dans le jacquard, alors ...
Si le jacquard ne commence pas par "YYYA', alors ...

Si les symboles AYT* ne se trouvent pas a la colonne n dans le jacquard, alors ...
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36.18 Décision IF

IF Décision IF
A>B A plus grand que B
A<B A plus petit que B
=B AégalaB
A<>B A différent de B
A=>B A est égal ou supérieur a B
A<=B A estinférieur ou égal a B

A et B Nombre, mémoire ou expression mathématique (+ -),
par ex. : IF RS19=1 F:ANFANG-2X1

IFN Dans le cas contraire... par ex. : IFN RS19=1 F:ANFANG-1X1

36.19 Commutateurs de rapports et
compteurs

ST="n""1 Mettre le compteur de piéces a la valeur n (1-99999).
(également possible: PC="n" ou CP="n")

RS"n"="m"* Met le commutateur de rapport n (1-19) au chiffre m (1-99999)

' Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs"

36.19.1 Ordres directs (commutateurs de rapport et
compteurs)

ST Indique la valeur du compteur de piéces
RS"n" Indique le contenu du commutateur de rapport n (1-19)

RS? Indique le contenu des commutateurs de rapport 1-19
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36.20 Compteur

#1 - #99

#35
#41
#42
#43
#44
#46
#47
#48
#49

#51
#52
#53
#54
#55
#56

#55
#56
#57
#58
#59
#60

Les compteurs 1-99 sont a libre disposition.
#40 - #99 sont effacés lors de EALL
Contenu #1 - #119 : de 1 a 99999

Les compteurs suivants sont mis a 0 a START :

#1 - #39
#46 - #49
#120 - #122
#125 - #134

Les compteurs suivants restent inchangeés :

#40 — #45
#50 - #99

36 Carte de poche

Largeur jacquard actuelle (Nombre de symboles dans la ligne jacquard)

Identique a #L

Identique a #R

Identique a #LM

Identique a #RM

Identique & #FL

Identique & #FR

Identique a #F1 (Augmentation ou diminution c6té gauche)

Identique a #F2 (Augmentation ou diminution c6té droit)

Compteur pour tricotage une élément

Largeur de début a gauche

Largeur de début a droite

Largeur de début a gauche au centre
Largeur de début a droite au centre
Compteurs auxiliairespour correction de taille

Compteurs auxiliairespour correction de taille

Compteur pour le tricotage a deux piéces

panneau gauche : Largeur de début a gauche

panneau gauche : Largeur de début a droite

panneau gauche : Largeur de début a gauche au centre
panneau gauche : Largeur de début a droite au centre
panneau droit : Largeur de début a gauche

panneau droit : Largeur de début a droite
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#61 panneau droit : Largeur de début a gauche au centre
#62 panneau droit : Largeur de début a droite au centre
#63 Compteurs auxiliairespour correction de taille

#64 Compteurs auxiliairespour correction de taille

Compteur de piéces et commutateur de rapport

#100 ou ST Compteur de piéces
#101 ou RS1 Commutateur de rapport 1

#119 ou RS19 Commutateur de rapport 19

A partir de #120 les compteurs peuvent uniquement étre lus

#120 Le énieme rapport est en cours

#121 Le nombre de fois que le rapport actif passe au total
#122 Le nombre de fois que le rapport actif doit encore passer
#123 Le numéro actuel de la ligne du programme

#124 Direction du chariot : <<=1, >>=0

#125 Compte-rangées automatique

#126 Compteur de tours automatique

#127 Numéro actuel de la ligne de JA1

#128 Numéro actuel de la ligne de JA2

#129 Numéro actuel de la ligne de JA3

#130 Numeéro actuel de la ligne de JA4

#131 Numeéro actuel de la ligne de JAS

#132 Numeéro actuel de la ligne de JA6

#133 Numeéro actuel de la ligne de JA7

#134 Numéro actuel de la ligne de JA8

#135 Métre/sec. fois 100 (par ex. 1.25 = 125)

#136 Numéro de la machine 0...9999

#137 Jauge, par ex. 3...12

#138 Nombre d'aiguilles de cette jauge par ex. 996

#139 Type de machine (par ex. CMS 400 = 700)

#140 Interrupteur de fin de course du peigne. (0= peigne en bas, 1= pas en bas, 2= machine
sans peigne)

#141 Premiére panneau (SEN1) lisiére du tricot de gauche
#142 Premiére panneau (SEN1) lisiere du tricot de droite

#143 Deuxieme panneau (SEN2) lisiére du tricot de gauche
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#144
#145
#146
#147
#148
#149
#150
#151
#156
#157

#196
#197

#198

#199
#210
#211
#212
#213
#214
#215
#216
#217
#218
#219
#220
#221
GETTIME

36 Carte de poche

Deuxiéme panneau (SEN2) lisiére du tricot de droite
Troisieme panneau (SEN3) lisiere du tricot de gauche
Troisiéme panneau (SEN3) lisiére du tricot de droite
Quatriéme panneau (SEN4) lisiére du tricot de gauche
Quatrieme panneau (SEN4) lisiere du tricot de droite
Nombre de systéemes de tricotage.

Date du jour dans le mois (1-31)

Mois en cours (1-12)

Largeur de couplage en pouces (machine tandem)

Fonction de pincer et couper "Y-CR" (O=activé, 1=désactivé, 2=activé a droite seulement,
3=activé a gauche seulement)

Mode YLC

a partir d'OKC : Interrogation pour savoir si le tricotage séquentiel est actif (#197 =1) ou
pas (#197 =0)

a partir d'OKC : Indique combien de fois I'élément actuel de la séquence sera encore
répété

Tirage auxiliaire (1= existant, 0= non existant)
Numeéro de I'équipe (1-5) de l'interface de I'utilisateur
SEN1 lisiére du tricot gauche du dessin précédent
SEN1 lisiére du tricot droite du dessin précédent
SENZ2 lisiére du tricot gauche du dessin précédent
SENZ2 lisiére du tricot droite du dessin précédent
SENS3 lisiére du tricot gauche du dessin précédent
SENS lisiére du tricot droite du dessin précédent
SENA lisiére du tricot gauche du dessin précédent
SENA4 lisiére du tricot droite du dessin précédent
Heure (0-23)

Minute (0-59)

Seconde (0-59)

Valider I'heure dans les compteurs 219, 220 et 221
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36.20.1 Calculer avec des compteurs

+ Addition, par ex. : #11=#10+7

- Soustraction, par ex. : #L=#L-2

* Multiplication, par ex. : #10=#11*3
| Division, par ex. : #8=#103/4

() Définition de priorités a I'aide de parenthéses, multiplication et division ont priorité sur
I'addition et la soustraction

EVEN#"n" Le compteur n contient uniquement des valeurs chiffrées paires, arrondit

EVEN4#"'n" Le compteur n contient uniquement des valeurs chiffrées divisibles par 4, arrondit
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36.21 Intarsia

Y-1A:l; Le guide-fil 1A est défini comme guide-fil intarsia; ne pivote pas
Y-1A:l<; Le guide-fil 1A est défini comme guide-fil intarsia; pivote dans la direction du chariot
indiquée
Y-1A:1>; Le guide-fil 1A est défini comme guide-fil intarsia; pivote dans la direction du chariot
indiquée
Y-1A:I<>; Le guide-fil 1A est défini comme guide-fil intarsia; pivote a gauche et a droite

INTS:"..."; Entrelacement intarsia par ex. : INTS:%A-0; entrelacement de cueillage sur le devant si
un symbole jacquard A est présent dans PA:

INTSX: Entrelacement a cueillage a la fin du champ de couleur
INTSN:"..."; Pas d'entrelacement intarsia pour les symboles indiqués
INTS:0; Désactivation de I'entrelacement intarsia
INTS:0-0; Désactiver I'entrelacement intarsia devant et derriére

PAI:"..."; Mise en carte pour intarsia, informations sur les champs de couleur. Un seul champ est
permis dans le patron.

H Surle PAI, le symbole H est attribué aux deux zones de couleur voisines

S:<A>"..."; Libeére la sélection jacquard (PA:) dans le champ de couleur A

36.21.1 Ordres intarsia pour la technique du dessin
"Stoll multi gauges”

INTS"n":"..."; Au bord gauche et au bord droit du champ en couleur, élargir la zone d'entrelacement
intarsia a n aiguilles (n=2-3)

INTS"n"L:"..."; Aubord gauche du champ en couleur, élargir la zone d'entrelacement intarsia a n aiguilles
(n=2-3)

INTS"n"R:"..."; Au bord droit du champ en couleur, élargir la zone d'entrelacement intarsia a n aiguilles
(n=2-3)

INTS"n"X: Elargir I'entrelacement a cueillage a la fin du champ de couleur a n aiguilles (n=2-3)

INTS"n": Désactiver I'entrelacement intarsia pour n aiguilles (n=2-3)
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36.22 Intarsia (CMS ADF-3)

Y-1A:A<>;

INTS:"...";
INTSX:
INTSN:"...";
INTS:0;
INTS:0-0;
PAIL:"...";

H
S:<A>"..";

406

Ne pas utiliser ces ordres pourla CMS | Y-1A:l;
ADF-3 Y-1A:l<;
Y-1A:1>;
Y-1A:1<>;

mais utiliser les ordres suivants : Y-1A:A;
Y-1A:A<;
Y-1A:A>;
Y-1A:A<>;

Le guide-fil 1A est défini comme guide-fil autarcique.

Le guide-fil est arrété dans son propre champ de couleur.

<> = dans les deux directions du chariot

< = dans la direction du chariot & gauche

> = dans la direction du chariot a droite

pas d'indication = le guide-fil est arrété en dehors de son propre champ de couleur (arrét
normal)

Entrelacement intarsia par ex. : INTS:%A-0; entrelacement de cueillage sur le devant si
un symbole jacquard A est présent dans PA:

Entrelacement a cueillage a la fin du champ de couleur
Pas d'entrelacement intarsia pour les symboles indiqués
Désactivation de I'entrelacement intarsia

Désactiver I'entrelacement intarsia devant et derriére

Mise en carte pour intarsia, informations sur les champs de couleur. Un seul champ est
permis dans le patron.

Sur le PAI, le symbole H est attribué aux deux zones de couleur voisines

Libére la sélection jacquard (PA:) dans le champ de couleur A

Informations supplémentaires:
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36.22.1 Ordres intarsia pour la technique du dessin
"Stoll multi gauges™

INTS"n"™:"..."; Au bord gauche et au bord droit du champ en couleur, élargir la zone d'entrelacement
intarsia a n aiguilles (n=2-3)

INTS"n"L:"..."; Aubord gauche du champ en couleur, élargir la zone d'entrelacement intarsia a n aiguilles
(n=2-3)

INTS"n"R:"..."; Au bord droit du champ en couleur, élargir la zone d'entrelacement intarsia a n aiguilles
(n=2-3)

INTS"n"X: Elargir I'entrelacement a cueillage a la fin du champ de couleur a n aiguilles (n=2-3)

INTS"n": Désactiver I'entrelacement intarsia pour n aiguilles (n=2-3)
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36.23 Tricotage en forme

PFN
PFO

PF1

PF2
PL:'LLLL"
PR:'PPPP";
PLM:'MMMM';
PRM:'QQQQ";
PL:;

PL="n">

PL="n" <
PR="n" >
PR="n"<
PLM="n">

PLM="n"<
PRM=IIn">
PRM="n"<

*+ ABEGHIKL
MOPQTWYZ
abeghikimopqtwyz

H
PFSL
PFSR
PFSO

#L
#R
#LM
#RM

408

La machine travaille comme machine normale sans la fonction FF (automatique aprés
START)

La machine travaille comme machine FF, corrections avec N via les compteurs de lisiere
(#L, #R, #LM, #RM et #L1 jusqu'a #R2)

Activer la correction PA PL: et PR:. Fonction Plus de PF0

Toutes les corrections PA indiquées sont exécutées

Correction PA a gauche avec 4 fois le symbole L (lisiére de diminution)
Correction PA a droite

Correction PA a gauche au centre

Correction PA & droite au centre

Supprimer la correction PA a gauche

Zone de correction PA a gauche lors de la diminution
Corriger n aiguilles en fonction de la ligne H

Zone de correction PA a gauche lors de I'augmentation
La zone de correction PA a droite est composée de n aiguilles lors de I'augmentation
La zone de correction PA & droite est composée de n aiguilles lors de la diminution

La zone de correction PA a gauche au centre est composée de n aiguilles lors de
I'augmentation

La zone de correction PA a gauche au centre est composée de n aiguilles lors de la
diminution

La zone de correction PA a droite au centre est composée de n aiguilles lors de la
diminution

La zone de correction PA a droite au centre est composée de n aiguilles lors de
l'augmentation

Symboles jacquard pour les corrections PA

Au début d'une ligne jacquard : Indicateur d'une ligne de correction
Sélection des aiguilles de #L a #LM (#L1 a #LM1, #L.2 a #LM2)
Sélection des aiguilles de #RM a #R (#RM1 a #R1, #RM2 a #R2)
Supprime PFSL ou PFSR (également possible : PFS)

Compteur pour tricotage une élément

Compteur de lisiére a gauche
Compteur de lisiére a droite
Compteur de lisiére a gauche au centre

Compteur de lisiére a droite au centre
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#L1
#R1
#LM1
#RM1
#L2
#R2
#LM2
#RM2

#L>"nll
#L<unll
#L>#FL

FL:"nnnn...";

FR:"nnnn...";

F+

#FL

#FR

#F1

#F2
F("x"):"nnnn...";
F("x")+

#F<llel>

#F("x")

36 Carte de poche

Compteur pour le tricotage a deux piéces

panneau gauche : compteur de lisiére a gauche

panneau gauche : compteur de lisiére a droite
panneau gauche : compteur de lisiére a gauche au centre
panneau gauche : compteur de lisiére a droite au centre
panneau de droite : compteur de lisiére a gauche
panneau droit : compteur de lisiére a droite

panneau droit : compteur de lisiére & gauche au centre

panneau droit : compteur de lisiére a droite au centre

Modifier les compteurs de la forme

Augmenter #L de n, par ex. #L.>2 (ou #L1>"n"... #R2>"n")
Diminuer #L de n (ou #L1<"n" ... #R2<" n")
Augmenter #L du contenu de #FL

Mémoire de forme de gauche (n=0-7) (modifiée #L, #L1, #L2),
par ex. FL:+50(1) -25(10)

Mémoire de forme de droite (n=0-7) (modifiée #R, #R1, #R2),

Lecture des mémoires de forme FL et FR, montants dans #FL et #FR, directions dans #F1
ou #F2

Compteur modification de forme de gauche (modifiée #L, #L1 , #L2)

Compteur modification de forme de droite (modifiée #R, #R1 , #R2)

Compteur pour augmentation ou diminution a gauche

Compteur pour augmentation ou diminution a droite

Définition pour mémoire de forme x (1-6), par ex. F(1):+50(1) -25(10)

Lecture de la mémoire de forme x (1-6), montant dans #F(x) , direction dans #F<x>

Compteur pour augmentation ou diminution aprés lecture de la mémoire de forme x (1-6)
mit F(x)+

Compteur pour le montant de la modification de la forme aprés lecture de la mémoire de

forme x (1-6) avec F(x)+
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36.24 Ordres directs

W-
wW'n"-

W'n"-"m"
EALL
LEALL

TP

TP""
TPW
TPW"n"
SP

SP1

SPF
SPF"n"
<CTRL A>
<CTRL W>

<CTRL Z>

olL="n"
OIL
OIL?
EX0

EX1

EXS

EX

MIN
MINSEQ
MINSEQEL

DA=
DA

410

Indique toutes les lignes a partir de la premiére ligne (passage automatique a la fenétre
"Sintral-Editor")

Indique toutes les lignes a partir de la ligne n (passage automatique a la fenétre "Sintral-
Editor")

Indique les lignes n a m (passage automatique a la fenétreSintral-Editor")
Efface tout

Efface un secteur protégé de la mémoire (bibliothéque)

Teste le programme

Teste le programme a partir de la ligne n

Teste et écrit le programme

Teste et écrit le programme a partir de la ligne n

Démarre le programme, protection de mémoire branchée

Démarre le programme a la ligne 1

Démarre le programme et reste bloqué sur la premiére rangée de tricotage
Démarre le programme a la ligne n et reste bloqué (également possible: SPnF)
Interrompt la sortie du texte ou TP

Interrompt le rapport en cours de tricotage, les autres rapports sont élaborés comme
I'indique le programme

La machine commence automatiquement un nouveau panneau tricoté lorsque les
conditions suivantes sont remplies:

1. Le chevalement est en position de base

2. Les guide-fils sont en position de début

3. La direction du chariot permet un nouveau début

Tant que ces conditions ne sont pas remplies, les rapports ne sont traités qu'une seule fois
(RBEG...REND).

Nombre de passages de la chute (n=1-65535) avant le message "Lubrifier la fonture"
Entrée aprés lubrification des fontures
Requéte des passages de la chute jusqu'au message "Lubrifier la fonture (OIL) !"

La machine s'arréte et I'alimentation en courant est coupée lorsque le compteur de piéces
estal

La machine s'arréte et I'alimentation en courant est coupée lorsque le panneau est terminé
L'alimentation en courant est coupée lorsque la machine est arrétée

Efface EX0, EX1 ou EXS

Montre le temps de marche du dernier panneau tricoté (du START...END)

Affiche le temps de marche pour une séquence compléte (également possible: MINSEQ?)

Affiche le temps de marche pour la derniére partie de séquence tricotée (également
possible: MINSEQEL?)

Introduction de la date et de I'neure par ex.: DA=31.10.87 14:10

Interrogation de la date
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MCH#'n"
S#"n"
S#'n"=0
S#?

SH

REPORT
REPORTL
REPORTS

REPORTSL
REPORTO

Met le numéro de la machine n (1-9999) pour la connexion KnitLAN
Activer le compteur d'équipes et le bilan n (1-5)

Effacer le compteur d'équipes et le bilan n (1-5)

Montre le contenu des compteurs d'équipes

Bilan abrégé, affichage de la derniére cause d'arrét avec I'heure.

Exemple: 3 09:16 signifie : arrét a cause de compteur de piéces = 0.

Bilan

Imprime le bilan sur I'imprimante

Affiche a I'écran tous les rapports de I'équipe
Imprime tous les rapports de I'équipe sur I'imprimante

Efface le bilan

36 Carte de poche
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36.25 Controle de la longueur du fil (YLC,

YLC1
YLC2

YLC3
YLC4
YLC5
YLC6
YLC7

YLCS8

YLCO
YLC-
YLC(-...YLC-)

YLCDEV:"x"-"y";

ASCON, STIXX)

Mesurer et régler, en fonction de la direction du chariot (également possible: STIXX1)

Programme de tricotage spécial pour ajuster les cames de chute (également possible:
STIXX2)

Mesurer dans le tricot de test pour le mode 1, 7 ou 8 (également possible: STIXX3)
Mesurer et déterminer les valeurs de correction (également possible: STIXX4)
Mesurer dans la piéce originale pour le mode 6 (également possible: STIXX5)
Régler avec les valeurs de correction du mode 5 (également possible: STIXX6)

Mesurer et régler, indépendamment de la direction du chariot (également possible:
STIXX7)

Mesurer et régler, en fonction de la direction du chariot et de la chute de tricotage
(également possible: STIXX8)

Désactiver (ni mesurer ni régler) (également possible: STIXXO0)
Interrompre la régulation pour une course du chariot (également possible : STIXX-)

Désactiver le réglage dans une zone
Démarrage : YLC(-
Fin: YLC-)

Transfert des valeurs de correction du guide-fil (roue de mesure) x au guide-fil y. On peut
indiquer jusqu'a 4 transferts par course du chariot.

Exemple: YLCDEV:3-6 3-5 2-4 1-7

(également possible: STIXXDEV:"x"-"y";

' Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs"
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36.26 Ordres pour le service

36.26.1 Guide-fil (ordres directs)

EXY~

Désactiver tous les guide-fil au débranchement de l'interrupteur principal de la machine
('ordre est actif jusqu'au débranchement)

36.26.2 Chevalement (ordres directs)

VPK>"n"
VPK<"n"
VPK
VGK>"n"
VGK<"n"
VGK
VGKABS

VGKABS>"n"

VGKABS<"n"

V>REF
>V

Correction de la position du chevalement vers la droite de n pas (1-8)

Correction de la position du chevalement vers la gauche de n pas (1-8)

Montre la correction de position du chevalement spécifique a la machine

Correction de base du chevalement de n (0-150) pas vers la droite (réglage d'usine !)
Correction de base du chevalement de n (0-150) pas vers la gauche (réglage d'usine !)
Affiche le réglage momentané de la correction de base du chevalement (réglage d'usine !)

Affiche le réglage momentané (valeur absolue) de la correction de base du chevalement
(réglage d'usine !)

Modifie le réglage momentané de la correction de base du chevalement vers la droite a la
valeur absolue n (réglage d'usine !)

Modifie le réglage momentané de la correction de base du chevalement vers la gauche a
la valeur absolue n (réglage d'usine !)

Course de référence du chevalement

Desserrer le frein pour le chevalement a l'arriere

36.26.3 Chevalement (Ordres directs)

>IVV
>IvZ
VVPK>"n"
VVPK<"n"
VVGK>"n"
VVGK<"n"

(CMS 330 TC4)

Desserrer le frein pour le chevalement avant

Desserrer le frein pour le chevalement des fontures auxiliaires

Correction de la position du chevalement avant vers la droite de n pas (1-8)
Correction de la position du chevalement avant vers la gauche de n pas (1-8)
Correction de base du chevalement avant de n (0-150) pas vers la droite

Correction de base du chevalement avant de n (0-150) pas vers la gauche
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36.26.4 Réglages de came de chute (ordres directs)

NPK("'n")A<="m"$"p" Correction individuelle de came de chute n (1-6) arriére,
< - Direction du chariot (< vers la gauche, > vers la droite)
m (-2.0, ... +2.0) - Abattage normal des mailles
$ - Corriger la zone bouche-trou de p (-2.0, ... +2.0) +2.0)

NPK("'n")V<="m"$"p" Correction individuelle de came de chute n (1-6) avant

NPK("n")A<=0 Efface la correction individuelle a 'arriére, direction du chariot vers la gauche

' Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs"

36.26.5 Mouvement du chariot

MCW><"' Course courte
MCW=<>"' Course longue (est conservé pour EALL)

MCW="n"-"m" ' Parcours du chariot de l'aiguille n a m, indépendamment de la zone SEN (est conservé
pour EALL)

' Ordre également possible dans la fenétre "Ordres directs"

36.26.5.1 Mouvement du chariot (ordres directs)

SR!> Recherche marque de référence, direction vers la droite
SR!< Recherche marque de référence, direction vers la gauche
S§> Chariot droit
S< Chariot gauche

>! Desserrer le frein pour la commande du chariot

36.26.6 Instructions (ordres directs)

DIS"n" Désactivation de I'écran aprés n minutes (3-60)

DIS Affichage de la valeur réglée (également possible: DIS?)
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36.26.7 Ordres d'information (ordres directs)

MC? Indique toutes les données spécifiques a la machine
VER Etats de version du systéme d'exploitation pour logiciel et matériel
COPY LOGFILES Copie les fichiers journaux actuels de la machine sur disquette.
MC-SAVE Sauvegarder les données de la machine actuelles sur disque dur (pas pour OKC)

MC-RESTORE Restaurer du disque dur dans la mémoire de la machine les données de la machine
préalablement sauvegardées avec MC-SAVE (pas pour OKC)

MC-RESTOREDATA Relire les réglages d'usine de STOLL dans la mémoire de la machine (pas pour OKC)
SAVE DONGLE Copie les données de la machine actuelles sur disquette.

36.26.8 Tirage du tricot (ordres directs)

WAK Indique la valeur de correction du tirage du tricot
WMADJ Indique la valeur de correction du tirage du tricot pour petites valeurs WM

WKK Indique la valeur de correction du tirage par peigne
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