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Dro&ibas noradijumi 1

1

Instrukcijas priekSvards

1.1

Noteikumiem atbilstoSa izmantoSana 1.1

DrosSibas noradijumi

Sis instrukcijas mérkis ir atvieglot adammasinas apzinaSanu un tas
noteikumiem atbilsto3o izmantoSanas iespéju pielietoSanu.

LietoSanas instrukcija satur svarigas norades par to, ka masinu ekspluatét
droSi, pareizi un ekonomiski. Tas ievéroSana ir nozimiga, lai noverstu
briesmas, samazinatu remonta izmaksas un dikstaves laiku un palielinatu
masinas droSibu un kalpoSanas laiku.

Tekstualais un grafiskais attélojums ne vienmér atbilst maSinas piegades
komplektam.

Tulkojumi tiek veikti rapigi. Ja Jums ir Saubas par to, vai tulkojums ir
pareizs, salidziniet to ar komplekta piegadato originalo dokumentu.

Papildu informéaciju sanemsiet:
m  JUsu valsts Stoll filialé vai pie Stoll tirgotaja
m  zvanot uz Stoll palidzibas Iiju:
- tel.: +49-(0)7121-313-450
- fakss: +49-(0)7121-313-455
- e-pasts: helpline@stoll.com
m interneta: http: //www.stoll.com

®  apmacibas Stoll macibu centros

i

Saglabaijiet So instrukciju turpmakai lietoSanai. Ja masina tiek pardota
talak, atdodiet arT lietoSanas instrukciju.

Noteikumiem atbilstoSa izmantoSana

MaSina ir A klases industriala adammasina atbilstoSi EN 55011. levérojiet
valsts specifiskos likumus un direktivas.

Adammasina ir paredzéta tikai un vienigi adljumu izgatavoSanai.
Ar masSinu drikst parstradat tikai tirdznieciba pieejamos diegus, kuri
pieméroti izmantoSanai industrialajas adammasinas.

Diegu vadiklu elementi nav paredzé&ti paSi izturigu diegu vai materialu,
ka, piem., metalu droSai vadiSanai.

Ja Jums ir ipasas prasibas attieciba pret masinu, griezieties kada no Stoll
tirdzniecibas vietam.
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1 Drosibas noradijumi STOLL

1.2 Organizatoriskie pasakumi THE RIGHT WAY TO KNIT

1.2 Organizatoriskie pasakumi

m Instrukcija ir jauzglaba visam personam, kuram uzticéts darbs ar
adammasinu, pieejama vieta.

m Ipa3niekam janodrosina, lai personas, kuram uzticéts darbs ar
masinu, bitu sapratusas instrukcijas saturu un to prastu pielietot.

B Bez tam 1pasSniekam janodroSina, lai tiktu ievéroti nacionalie
noteikumi. Tie, piem., ir noteikumi

- par negadijumu novérsanu,

- par veselibas aizsardzibu,

- par vides aizsardzibu,

- profesionali-tehniskie noteikumi un

- noteikumi par droSu un pareizu darbu.

m  Adammasina jaizmanto tikai tehniski nevainojama stavokilt, ka art
atbilstoSi noteikumiem, droSi un apzinoties briesmas un nemot véra
instrukciju.

® Bridinajuma norades uz masinas ir jauztur pilna skaita un salasama
stavoklr.
Rezerves norazu iegade: skat. rezerves dalu katalogu.

®  Masinai nedrikst veikt nekadas izmainas, piebdves un parbdves, kas
negativi ietekmé droSibu.

®  Remonta un uzturéSanas laika izmantojiet tikai originalas Stoll
rezerves dalas.

m  PaSrocigi neveiciet programmu izmainas datora operétajsistema,
masinas programmatdra un vadibas sistéma.

m Neinstalgjiet masina sveSu programmatdru.
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Dro&ibas noradijumi 1

1.3

1.3.1

Elektrikis

Mehanikis

Personala kvalifikacija un atlase 1.3

Personala kvalifikacija un atlase

m  Stradat ar masSinu drikst tikai uzticams personals.
levérojiet valsts specifiskos likumus un direktivas.

Personala kvalifikacija

Lai adammasina tiktu ekspluatéta pareizi un droSi, to drikst uzstadrt un
darbinat tikai pietiekami apmactts (kvalificéts) personals:

m  Elektrikis

®  Mehanikis

m  AdiSanas specialists

®  ApmacTta vai instruéta persona

Par elektriki (specialists elektribas nozaré) uzskatams tas, kurs var
novértét un izpildtt vinam uzticétos elektriskos darbus, ka art atpazit
iespéjamas briesmas.

Specialistam ir S$adas Tpasibas:

profesionala izghtiba,
teorétiskas zinasanas,
praktiska pieredze,

attiecigo (valsts specifisko) noteikumu parzinasana,

lietoSanas instrukcijas parzinasana.

Par mehaniki (specialists mehanikas nozaré) uzskatams tas, kurs var
novértét un izpildtt vinam uzticétos mehaniskos darbus, ka art atpazit
iespéjamas briesmas.

Specialistam ir Sadas TpaSibas:

m profesionala izglitiba,

m teorétiskas zinaSanas,

W praktiska pieredze,

W attiecigo (valsts specifisko) noteikumu parzinasana,
[ ]

lietoSanas instrukcijas parzinasana.
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1.3 Personala kvalifikacija un atlase
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AdiSanas specialists

Apmacita vai instruéta
persona

1.3.2

THE RIGHT WAY TO KNIT

Par adiSanas specialistu uzskatams tas, kur$ var novértét un izpildtt
vinam uzticétos darbus, ka ar1 atpazit iespé&jamas briesmas.
Specialistam ir Sadas TpaSibas:

m profesionala izglitiba darbam ar adammasinu un rakstu modeléSanas

masinu,

praktiska pieredze,

teorétiskas zinaSanas,

attiecigo (valsts specifisko) noteikumu parzinasana,

lietoSanas instrukcijas parzinasana.

Par apmacTtu vai instruétu personu uzskatams tas, kur$, balstoties uz

sekojosam 1pasibam, ar adammasinu var veikt noteiktus, precizi definétus

darbus:

m visaptveroSa teorétiska un praktiska instruktaza par darbu ar

adammasinu,

m praktiska pieredze,

m jespéjamo briesmu parzinaSana.

Personala atlase

m Ipa3niekam ir janodro3ina, lai ar masinu stradatu tikai pilnvarots

personals.

m  Skaidri janosaka personala kompetence sekojoso darbu veikSanai.

Tabula parada minimalas prasibas attiecigajam personalam.

Darbs Personals
Montaza Mehanikis
Elektriskais pieslégums Elektrikis

Ekspluatacijas uzsakSana

AdiSanas specialists

Programmésana

AdiSanas specialists

Rakstu modeléSana

AdiSanas specialists, apmacita vai instruéta
persona

Aprikojuma uzstadisana

Adi3anas specialists, apmacita vai instruéta
persona

LietoSana AdiSanas specialists, apmacita vai instruéta
persona
RaZoSana ApmacTta vai instruéta persona

Apkope, kopsana, tiriSana

AdiSanas specialists, apmacita vai instruéta
persona

UzturéSana Mehanikis, elektrikis vai adiSanas specialists
Remonts Mehanikis vai elektrikis
Demontaza Mehanikis vai elektrikis
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Bridindjuma norades 1.4

1.4 Bridinajuma norades

Saja nodala Jis atradisiet uz masinas un dokumentacija atrodamo
bridindjuma norazu skaidrojumus.

1.4.1 Izmantotas bridinajuma norades

Bridindjuma norades uz masinam atbilst standartam ISO 3864-2.

Teritorija, kura norades ir spéka: visas valstis, iznemot ASV un Kanadu

Bridinajuma norade atbilstoSi ISO 3864-2 var sastavét no Sadiem

elementiem:

Piktogramma

Skaidrojums

no vienas vai vairakam bridingjuma zimém

A\
@

no vienas vai vairakam aizlieguma zimém (opcija)

> no vienas vai vairakam aicinajuma zimém (opcija)
(O]
Tab. 1-1 Bridindjuma norades elementi

Bridinajuma norazu
izvietojums uz masinas

Fig. 1-1 Bridindjuma norazu izvietojums uz masinas
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1.4 Bridindjuma norades THE RIGHT WAY TO KNIT

Uz masSinas izvietoto
bridindjuma norazu
saraksts

Bridindjuma norades vienmeér jauztur pilna skaita un salasama stavoklr.
Uzlimju pasatijuma numurus atradisiet rezerves dalu kataloga.

Nr. Bridindjuma norade Skaidrojums

1 Bridinajuma norade uz aizmugurégja
_)
A® o
2 g Bridinajuma norade uz pavedienu
@ berzes regulatora
3 = Bridinajuma norade uz sadales
:D- skapja parsega pa labi un pa kreisi
4 3 Bridinajuma norade uz galvena
slédza priekéja parsega
5 = Bridinajuma norade uz laba sadales
=D' skapja pamatplaksnes un uz laba
sadales skapja aizmuguréja panela
6 Bridinajuma norade uz produkta
® izvades
7 '| @ g Bridinajuma norade zem parsegiem
8 Bridinajuma norade uz priek3gjas un
@ aizmuguréjas adatnicas centralas
- ellosanas sistémas

Tandéma masinam ari laba bidna
labaja puseé.

Tab. 1-2 Bridindjuma norazu saraksts
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Dro&ibas noradijumi 1

1.4.2

Bridindjuma norades 1.4

Piktogrammu (ISO) skaidrojums

Piktogrammas uz masinas

Veids

Piktogramma

Skaidrojums

Bridinajuma zime

Visparéja bridindjuma zime

Bistams elektriskais spriegums

SaspieSanas un sagrieSanas risks

Risku rada lidojoSas mehaniskas dalas vai
smérvielas

Aizlieguma zime

lerauSanas risks

Aizliegts nonemt aizmuguréjo paneli

Aizliegts nonemt parsegu

Aizliegts likt rokas

Aicinajuma Nésat aizsargbrilles
zZimes
> Atvienot tikla savienojumu
D~
@ Valkat cepuri
Pagaidtt, ITdz sadales skapr izdziest visas
kontrollampinas
Tab. 1-3 Uz adammasinas izmantotas piktogrammas
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1.4 Bridindjuma norades THE RIGHT WAY TO KNIT

1.4.3 Bridindjuma norades dokumentacija
Bridindjuma noradém dokumentacija ir Sada uzbave:
m  DroSibas zime (norada uz savainoSanas risku)
m  Signalvards (bistami, bridinajums, uzmanibu)
m Teksts sastav no:
- briesmu avota veida,
- lespéjamam sekam,
- pasakumiem briesmu novérSanai un aizliegumiem.

Piemérs:

AN

BISTAMI

Dzivibai bistams elektriskais spriegums!
Nave vai smagi ievainojumi stravas trieciena rezultata.

=>» Parslédziet galveno slédzi uz "0".

=>» Nodrosiniet masinu pret atkartotu ieslégSanos.

Signalvards Skaidrojums

Bistami Pastav nopietni naves vai smagu
(neatgriezenisku) ievainojumu gidSanas draudi.

Bridinajums lesp&jama nave vai smagi (neatgriezeniski)
bojajumi.

Uzmanibu lespéjami nelieli (arst&jami) ievainojumi.

Uzmanibu lespé&jami materialie zaud&jumi

(bez droSibas zimes)

Tab. 1-4 Signalvardu skaidrojums
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Visparéji droSibas noradijumi 1.5

1.5 Vispareéji droSibas noradijumi

Mehanisko dalu raditas briesmas

Célonis

NovérSanas pasakums

SavainoSanas risks rotéjosu vai
kustigu daju tuvuma.

Nelieciet rokas darbiba eso$a masina.

Vienmér apturiet masinu, ja nepiecieSam
piekldt tai no iekSpuses.

Veicot montaZzu, izslédziet masinu un
nodroSiniet pret atkartotu ieslégSanos.

Nésajiet aizsargbrilles.

Savaino$anas risks ar noldzu$sam
adatu dalam, ja bojajumu rezultata
saduras bidnis un adatas.

Nésajiet aizsargbrilles.

Apdedzina3anas risks motoru,
adatnicas un elektriskas vadibas
sistémas dalu tuvuma, kuras var
kldst karstas.

Valkajiet aizsargcimdus.

Savaino3anas risks

montazas laika, kas izriet no
piespiedéjatsperém un
atvilcéjatsperém (piem., galvenaja
izvadé un ievades stient), kuras var
bat akumuléta energija.

Pirms demontaZzas atsperes ir jaatslogo.

Valkajiet aizsargaprikojumu.

1.5.2 Elektriskas energijas raditas briesmas

Célonis

NovérSanas pasakums

Briesmas dzivibai stravas trieciena
rezultata, stradajot ar masinas
elektriskajam iericém.

Darbus drikst veikt tikai elektrikis.
Izslédziet masinu.

Iznemiet darba vieta uzstaditos
drodinatajus.

NodroSiniet masinu pret atkartotu
ieslégSanos.

Briesmas dzivibai stravas trieciena
rezultata, ja raduSies bojajumi
elektriskaja iekarta, ka, pieméram,
valigi vai bojati kontaktsavienojumi
vai sakususi vai bojati vadi.

Nekavéjoties apturiet masinu.

Iznemiet darba vieta uzstaditos
dro8inatajus.

NodroSiniet masinu pret atkartotu
ieslégSanos.

Uzticiet elektrikim bojajumu novérsanu.
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1.5.3 Ekspluatacijas lidzek|u raditas briesmas

Célonis

NovérSanas pasakums

Kimisko apdegumu risks, rikojoties ar
ellam, smérvielam un citam kimiskam
vielam.

Valkajiet

aizsargaprikojumu (piem., aizsargbrilles
, cimdus).

levérojiet valsts specifiskos likumus un
direktivas.

levérojiet razotaja noradijumus.

SavainoSanas ar ellas spiedienu, ja ir
bojati vadi vai centrala e|loSanas
sistéma, kas atrodas zem augsta
ellas spiediena (30 bar).

Nekaveéjoties apturiet masinu.

NodroSiniet maSinu pret atkartotu
ieslégSanos.

Uzticiet mehanikim nomainit bojatos
vadus.

Nekavéjoties saslaukiet izpliduSo ellu.

SavainoSanas ar gaisa spiedienu, ja
ir bojati vadi vai diegu galu savacégjs,
kas atrodas zem augsta gaisa
spiediena.

Nekavéjoties apturiet masinu.

NodroSiniet masinu pret atkartotu
ieslégSanos.

Uzticiet mehanikim nomainit bojatos
vadus.

Risks paslidét, ja izlieta e|la,
smérvielas vai citas vielas vai
radusies sice.

Nekavéjoties saslaukiet vielas.

levérojiet valsts specifiskos likumus un
direktivas.

Vides piesarnojums, ja ekspluatacijas
lTdzekl|i, paligvielas un nomainas
detalas netiek pareizi utilizétas.

NodrosSiniet ekspluatacijas ITdzek|u,
paligvielu un nomainas detalu droSu un
videi nekaittigu utilizaciju.

levérojiet valsts specifiskos likumus un
direktivas.

levérojiet raZotaja noradijumus.

1.5.4 Citas briesmas

Célonis

NovérSanas pasakums

Palielinata ugunsbistamiba vai
spradzienbistamiba, ko rada diegu
gali, putekli un citi netirumi.

Palielinats Tssavienojuma risks,
ieadot metaliskus vai stravu
vadoSus materialus, veidojoties
metalus saturosam pakam un
putekliem.

Atkariba no netiribas pakapes regulari,
bet vismaz reizi maina iztiriet diegu galus,
putek|us un citus netfrumus no visas
masinas.

NodroSiniet papildu nostkSanu.

Valkajiet respiratoru.

Bojajumu risks, izmantojot

nepiemeérotus tiriSanas Iidzek|us.

Izmantojiet tikai tadus tiriSanas Iidzek|us,
kuri minéti lietoSanas

instrukcija, piem., spirts. Nekada gadijuma
neizmantojiet veselibai kaitigus vai

kod1gus tiriSanas I1dzeklus.
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1.6

1.6.1

DroSibas noradijumi par atseviSkam darba fazém 1.6

DroSibas noradijumi par atseviskam

darba fazem

Nepielietojiet nekadas darba metodes, kas apdraud droSibu.

Veiciet pasakumus, lai ma3ina tiktu ekspluatéta tikai dro3a un
funkcionéjosa stavoki.

Darbiniet maSinu tikai tad, ja ir uzliktas un darbojas visas
aizsargiekartas un droSibas iekartas.

Nekavéjoties janovérs 1pasi droSibu apdraudosie traucéjumi.

Noteikti ievérojiet bridindjuma norades uz masinas un instrukcija.
Tadejadi JUs pasargasiet sevi un citus no briesmam un masinu un
citas materialas vértibas no bojajumiem.

Masinas iekSpusé nedrikst atrasties personas.
Sekoijiet ieslégSanas un izslégSanas procesiem un kontrolindikacijam.

Pirms masinas ieslégSanas parliecinieties, ka iedarbinata masina
nevienu neapdraud.

DroSibas noradijumi transportéjot

Briesmu veids Pasakums

SavainoSanas risks smagu kravu levérojiet valsts specifiskos likumus un

dél. direktivas par smagu kravu
transportéSanu.

Veicot transportéSanu ar autokravéjiem,
ievérojiet paredzétos valsts specifiskos
likumus un direktivas.

1.6.2 DroSibas noradijumi par uzstadisanu

Briesmu veids Pasakums

SavainoSanas risks smagu kravu dé|. | levérojiet maSinas tehniskos datus.

levérojiet valsts specifiskos nelaimes
gadijumu novérSanas noteikumus,
transportéjot smagas kravas.

Masinas bojajumu risks. Nonemiet visus transporta stiprinajumus.

Uzlieciet sanu aizsargpaneli (kreisaja un
labaja masSinas pusé).

Vides piesarnojums Utilizejiet plévi videi nekaitiga veida.

levérojiet valsts specifiskos likumus un
direktivas.
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1 Drosibas noradijumi

STOLL

1.6 DroSibas noradijumi par atseviSkam darba fazem

THE RIGHT WAY TO KNIT

1.6.3 DroSibas noradijumi izveidojot elektrisko pieslégumu

Briesmu veids

Pasakums

rezultata, stradajot ar masinas
elektriskajam iericém.

Briesmas dzivibai stravas trieciena Uzticiet maSinas elektriska piesléguma

izveidi elektrikim.

levérojiet tehniskos datus.

1.6.4 DroSibas noradijumi par datu apmainu

Briesmu veids

Pasakums

Datorvirusi!

datorvirusi.

Var pazust dati vai apstaties razoSana. | kas nesatur virusus.
Ar neparbauditiem datiem caur USB
pieslégvietu vai tiklu masina var iek|at

levadiet adammasina tikai tadus datus,

Gadu gaita pieaug datorvirusu raditas
briesmas. Esiet lietas kursa un
parliecinieties, ka ar adammasinu
savienotie tikla datori un adammasina
izmantotie datu neséji nesatur
datorvirusus!

Més vélreiz noradam uz to, ka firma H.
Stoll GmbH & Co. KG nesniedz
garantiju vai neuznemas atbildibu par
§adi saistitiem zaudéjumiem. Citu
jautajumu gadijuma sazinieties ar Stoll
palidzibas Iniju.

1.6.5 DroSibas noradijumi razoSanas laika

Briesmu veids

Pasakumi

SavainoSanas risks

Noslédziet parsegus.

Noslédziet masinas aizmugures panelus.
Noslédziet sanu parsegus.

Sargjiet acis no sanu spriegotajiem.

No masinas iekSpuses jaiznem tadi priekSmeti
ka instrumenti, diegu spoles utt.

Ja masSina darbojas, nekada gadijuma nelieciet
rokas darbiba eso$a masina.

Ja nepiecieSams piek|it masinai iekSpuse,
izslédziet maSinu.

SatiSanas un ierausanas risks
un risks gat saspiedumus

Nelieciet rokas adijuma izvadveltnr.

MasSinas darbibas laika nepieskarieties
pavedienu berzes regulatoram un turiet no ta
talak brivu apgérbu un matus.

Péc maSsinas izslégSanas pagaidiet, kameér
pilniba apstajas pavedienu berzes regulators.

Skiedru, puteklu un tvaiku
radits kaitéjums veselibai.

levérojiet paSu uzmanibu, ieadot diegus, kas
var radtt kaitéjumu veselibai vai masinas
bojajumus:

- diegus ar izteikti pdkainu Skiedru,
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Dro&ibas noradijumi 1

1.6.6

DroSibas noradijumi par atseviSkam darba fazém 1.6

Briesmu veids

Pasakumi

- veselibai kaitigas krasvielas,

- diegus no stiklaskiedras, Skiedram ar metala
piejaukumu, azbesta, karbona, PU vai tml.
materialiem.

Veiciet atbilstoSus pasakumus, lai samazinatu
pukainas Skiedras, puteklu un tvaiku radito
apdraudé&jumu.

levérojiet valsts specifiskos likumus un
direktivas.

levérojiet razotaja noradijumus.
Citu jautdjumu gadijuma sazinieties ar STOLL.

Bojajumu risks
(Tssavienojuma risks), ko rada
Skiedras un putekli, ieadot
metaliskus vai stravu vadoSus
diegus.

Atkariba no netiribas pakapes regulari, bet
vismaz reizi maina iztiriet diegu galus, puteklus
un citus netirumus no visas masinas.

NodroSiniet papildu nostkSanu.

Papildu droSibas noradijumi darba ar atvertiem

parsegiem

Kad atvérti parsegi, ievades stienis nevar nofikséties ta augstakaja
pozicija (razoSana). Lietotajam ievades stienis $aja pozicija ir jatur, lai
masina darbotos ar ieprogramméto atrumu (automatiska sleguma kéde).

Briesmu veids

Pasakumi

SaspieSanas un sagrieSanas risks
bidna, parbides mehanismu, adatnicu,
spriegoSanas un grieSanas iekartu un
papildu adatnicu tuvuma.

Nelieciet rokas darbiba eso$a masina.

Virziet bidni pakapeniski vai paléninata
gaita (skat. lietoSanas instrukciju).

SavainoSanas risks, atldzusu atslégu
vai adatu dalu rezultata.

Nésajiet aizsargbrilles.

SaspieSanas un ierausanas risks
adijuma izvades, paligizvades un
kemmiju izvades, un papildu adatnicu
tuvuma.

Nelieciet rokas sprauga starp
adatnicam.

Turiet atstatus rokas, seju, brivu
apgérbu un citus brivus priekSmetus.

Nelieciet rokas starp adijuma izvadveltni
un kemmiju izvadi.
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1 Drosibas noradijumi STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

1.6 DroSibas noradijumi par atseviSkam darba fazem

1.6.7 DroSibas noradijumi par elloSanu, tiriSanu un

kopSanu
Briesmu veids Pasakums
SaspieSanas un sagrieSanas risks Izslédziet masinu ar galveno slédzi.

bidna, parbides mehanismu, adatnicu, | Nodrosiniet masinu pret atkartotu
spriegosanas un grie$anas iekartu

- ieslégSanos.
tuvuma.

Péc darba uzlieciet masinas
aizmuguré atpakal aizmugures
panelus.

Kaitéjums veselibai Rikojoties ar e|lam un smérvielam,
ieveérojiet uz produktu attiecinamos
valsts specifiskos likumus un
direktivas.

levérojiet razotaja noradijumus.

Vides piesarpojums NodroSiniet e[lu un smérvielu droSu
un videi nekaittgu utilizaciju.
levérojiet valsts specifiskos likumus
un direktivas.

levérojiet razotaja noradijumus.

1.6.8 DroSibas noradijumi veicot demontazu
(ekspluatacijas partraukSana)

Demontaza ilgakas uzglabasanas vai aiztransportéSanas nolukos:

Briesmu veids Pasakums

Briesmas dzivibai stravas trieciena Uzticiet maSinas atvienoSanu no
rezultata, baroSanas tikla elektrikim.

stradajot ar masinas elektriskajam

iericém.

Masinas bojajumu risks levérojiet masinas tehniskos datus.
transportésanas laika. levérojiet valsts specifiskos nelaimes

gadijumu novérSanas noteikumus,
transportéjot smagas kravas.

Demontaza un nodoSana metalliznos:

Briesmu veids Pasakums

Briesmas dzivibai stravas trieciena Uzticiet maSinas atvienoSanu no

rezultata, stradajot ar masinas baroSanas tikla elektrikim.

elektriskajam iericém.

Vides piesarnojums utiliz&jot. levérojiet valsts specifiskos likumus un
direktivas.
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Masinas tehniskie dati 2

Izméri un svars 2.1

2 Masinas tehniskie dati

2.1 lzméri un svars

Fig. 2-1 MasTnas izméri (cm)
A Platums Dzilums C Augstums
D Attalums starp reguléSanas E Nominalais darba platums
skrivém
Kustoties bidnim turp un atpakal, uz reguléSanas skriivem iedarbojas
zemak noradita dinamiska slodze.
A B C D E Svars (kg) Dinamiska slodze (kg)
CMS 933 510 106 205 270 244 2060 700
CMS 922 456 106 205 270 244 1960 660
CMS 830 C k&w 403 91 205 239 213 1690 740
CMS 822 403 91 205 239 213 1670 730
CMS 740 355 91 205 209 183 1530 620
CMS 730 T k&w 355 91 205 209 183 1510 630
CMS 730 S k&w 355 91 205 209 183 1520 630
CMS530T 270 91 205 153 127 1260 550
CMS 530 270 91 205 153 127 1240 540
CMS 520 C 270 91 205 153 127 1250 540
CMS 520 270 91 205 153 127 1220 510
CMS 420 E (Veids 579) 237 91 205 153 114 990 470
CMS 420 E (Veids 575, 577) | 270 91 205 153 114 1170 500
Tab. 2-1 Izméri, svars un dinamiska slodze
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2.2 Elektriskie parametri

2-2

2.2 Elektriskie parametri

THE RIGHT WAY TO KNIT

Attiecas uz:
> Modelis 003 | CMS 822
= Modelis 002 |[CMS 933 |CMS830C |CMS 740 CMS530T |CMS 520
CMS 922 | CMS 822 CMS 730 S |CMS 530
CMS730T |CMS520C
= Modelis 000 CMS 420 E
(Veids 579)
Elektriskie parametri Veértibas
Piesléguma spriegums 400 V £10 %
50 vai 60 Hz
Fazu skaits 3

levérot labas puses magnétisko lauku

Nominala strava

7A

Galvenais drosinatajs (uzstada 16 A inerts
pasatitajs) uz fazi
Jaudas patérins apm. 2,6 kW

Tab. 2-2 Adammasinas piesléguma parametri

Pirms maSinas pieslégSanas japarbauda, kads tikla spriegums pastav

instalacijas vieta.

Citu elektrisko un elektronisko ieri¢u pieslégSana masinas iekS&jai
elektroinstalacijai principa nav pielaujama. Sados gadijumos nevar
garantét masinas nevainojamu darbibu.

Ja adammasinu darbina ar generatoru, janodroSina, lai generatora
piegadatais spriegums atbilstu standarta EN 60204-1, 4.3.1. punkta

prasibam.

Jautajumu gadijuma sazinieties ar STOLL palidzibas ITniju.
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Elektriskie parametri (modelis 000 un 001) 2.3

2.3 Elektriskie parametri (modelis 000 un

001)

Attiecas uz:
Modelis 000 - 001 |CMS 933 |CMS 830C |CMS 740 CMS530T | CMS 520
CMS 922 | CMS 822 CMS 730 S |CMS 530 CMS 420 E
cMs730T |cmssz0c | (Veids 575,
577)
Elektriskie parametri Veértibas
Piesléguma spriegums no 200 Iidz 440 V 10 %
50 vai 60 Hz
Fazu skaits 3
levérot labas puses magnétisko lauku
Nominala strava 8A
Galvenais droSinatajs (uzstada 16 A inerts
pasatitajs) uz fazi
Jaudas patérin$ apm. 2,6 kW

Tab. 2-3 Adammasinas piesléguma parametri

Pirms masinas pieslégSanas japarbauda, kads tikla spriegums pastav
instalacijas vieta.

Citu elektrisko un elektronisko ieri¢u pieslégSana masinas iekSéjai
elektroinstalacijai principa nav pielaujama. Sados gadijumos nevar
garantét masinas nevainojamu darbibu.

Ja adammasinu darbina ar generatoru, janodrosina, lai generatora
piegadatais spriegums atbilstu standarta EN 60204-1, 4.3.1. punkta

prasibam.
Jautajumu gadijuma sazinieties ar STOLL palidzibas Iniju.
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2.4 Smalkuma robezas

2.4 Smalkuma robezas

THE RIGHT WAY TO KNIT

Smalkums | Adatu skaits
Nominalais Nominalais Nominalais Nominalais
platums: 50" platums: 72" platums: 84" platums: 96"
(127 cm) (183 cm) (213 cm) (244 cm)
E3 149
E 35 174
E4 199
E5 E25.2 |249 359 419 479
E7,E352 |349 503 587 671
E8 399 575 671 767
E10,E5,2 [499 719 839 959
E12,E6,2 |599 863 1007 1151
E14,E7,2 |699 1007 1175 1343
E16,E8.2 |799 1151 1343 1535
E18,E9,2 |899 1295 1727

2.5

Tab. 2-4 Adatu skaits viena adatnica

Jas varat parbdvét masinu art uz citu smalkuma pakapi (nav CMS 420 E).
Jautajiet péc musu piedavajuma.

Darba apstakli

Uzstadiet maSinu €ka uz lidzenas, stabilas pamatnes
Neuzstadiet masinu spradzienbistamas zonas vai pagrabtelpas

Apkartéjas vides temperatira no +15 °C lidz +45 °C

Relativais gaisa mitrums:

- min. 50 %

- maks. 80 %

- neveidojas kondensats

Ja relativais gaisa mitrums nav vismaz 50%, apstradajot diegus, var notikt
elektrostatiska uzlade.

Ja darba apstakli ir atSkirigi, sazinieties ar STOLL palidzibas Iniju.
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UzglabaSanas noteikumi 2.6

2.6 Uzglabasanas noteikumi

Ja adammasinu ilgaku laiku paredzéts uzglabat, javeic sadi darbi:

1. Rapigi iztiriet adammasinu.

2. leellojiet adammasinu.

3. Ja adammasSina tiek transportéta uz citu vietu, jauzstada transporta
stiprinajumi.

4. Visas neizolétas metala dalas apsmidziniet ar pretkorozijas
lfdzekli (piem., WD-40).

5. Nosedziet pavedienu vaditaju sliedes un adatnicas ar VCI papiru.

6. Parklajiet adammasinu ar aizsargplévi.

7. Uzglabajiet adammasinu éka sausa vieta.

i

UzglabaSanas temperatira no -15 °C lidz +60 °C.
Rapigi sargajiet masinu pret koroziju, jo TpaSi jdras gaisa.

2.7 TroksSna emisija

Meértjumi veikti pieméra veida sérijai CMS 3xx TC, precizak - modelim
CMS 340 TC E8. CMS 3xx TC sérijas masinas ldzigos apstak|os

sashiedz maksimali noradito skanas spiediena limeni.

Pamata esoSie standarti:

m  |SO/CD 9902 "Noteikumi par tekstila masinu trokSna emisiju"
® |SO/CD 9902-1 un ISO/CD 9902-6.

TrokSna mena
parametri dB(A)

Vidéjais skanas
spiediena limenis
LpA

Neprecizitate KpA

Vidéjais skanas
jaudas limenis LWA

Neprecizitate
KWA

CMS 340 TC

75,8

3,5

92

3,5

Tab. 2-5

TrokSna emisija
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PriekSpuse 3.1

3 Adammasinas galvenas
sastavdalas

3.1 PriekSpuse

Fig. 3-1 Adammasinas skats no priekSpuses

Nr. | Apzimé&jums Nr. | Apzimé&ums
Signallampina (zala, dzeltena) |9 levades stienis (sarkans)
Pavedienu kontroles iekartas 10 Adijumu izvade (galvena izvade,

paligizvade, kemmju izvade)

3 Spolu galds (ar diegu spolém) |11 Mantu novietne
Bidnis 12 Kreisais sadales skapis
Aizsargparsegs (kreisais, 13 Adatnicas un papildu adatnicas
labais) (prieksa)

6 Parsegi (virs bidna un 14 Skarienekrans
adatnicas)
Labais sadales skapis 15 USB pieslégvieta

8 Galvenais slédzis (dzeltens)
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3 Adammasinas galvenas sastavdalas

STOLL

3.1 PriekSpuse

3-2

lekSskats

THE RIGHT WAY TO KNIT

Fig. 3-2 Adammasinas iek3skats
Nr. | Apziméjums Nr. | Apzimé&ums
Bidnis

Pavediena vaditajs

Priek3gja adatnica

Pavedienu vaditaju sliede

Kreisais spriegoSanas un
grieSanas ramis




Adammasinas galvenas sastavdalas 3

Sanskats (laba puse) 3.2

3.2 Sanskats (laba puse)

Fig. 3-3 Labas puses sanskats
Nr. | ApzZiméjums Nr. | ApzZim&jums
Pavedienu kontroles iekarta 4 Sanu pavedienu spriegotaji
2 Pavedienu vadiSanas un 5 Sanu aizsargparsges
kontroles iekarta
3 Pavedienu berzes regulators
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3 Adammasinas galvenas sastavdalas STOLL
3.3 Aizmugure THE RIGHT WAY TO KNIT

3.3 Aizmugure

Fig. 3-4 Aizmugure (bez aizmuguréja panela segmentiem)
Nr. | ApzIméjums Nr. | ApzZiméjums
1 Aizmuguréja 5 Lokanais kabelis (energijas kéde)
adatnica
Bidnis 6 Transformators (droSinataji)
Diegu galu savacéjs |7 Laba vadibas ierice
Kreisa vadibas ierice | 8 Galvena piedzina
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Optisko un akustisko signalu elementi 3.4

3.4 Optisko un akustisko signalu elementi

Adammasinas vadibas sistéma pastavigi kontrolé diegus, adijumu, visas
masinas kustigas dalas, motorus un elektronikas komponentus. Ja rodas
klGda, maSina apstajas. Signallampina iedegas dzeltena kras3,
skarienekrana paradas piktogramma un atskan akustiskais signals.

3.4.1 Signallampina

Fig. 3-5 Signallampina (1)

Signallampina (1) parada adammasinas darba stavokli.

Variants: vienkrasas Krasa Adammasinas stavoklis
signallampina (zala) zala Adammasina razo
zala (mirgo, | Adammasina ir apturéta ar ievades stieni
Ienam)
zala (mirgo, | Adammasina nerazo, jo adot radusies klada
atri)
izslégta Izslégts galvenais slédzis
Variants: divkrasu Krasa Adammasinas stavoklis
signallampina (zala, zala Adammasina razo
dzeltena) _ _ - _ . .
zala (mirgo) | Adammasina ir apturéta ar ievades stieni
dzeltena Adammasina neraZo, jo adot radusies klada
zala, IzslégSanas laika deg abas lampinas. llgums apm. 60 sekundes -
dzeltena no galvena slédza izslegSanas briza Iidz bridim, kad masSina ir
pilnTha izslégusies.
izslégta Izslégts galvenais slédzis
Tab. 3-1 Signallampinas krasas
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3.4 Optisko un akustisko signalu elementi
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3.4.2

Skarienekrans

THE RIGHT WAY TO KNIT

Biezakie klidu iemesli piktogrammu veida tiek paradtti skarienekrana.

Jaradusies k|0da, tiek paradita piktogramma (uz dzeltena fona), ja ir
vairakas k|Gdas, viena péc otras paradas attiecigas piktogrammas. Retas
kludas (piem., aparaturas k|tdas) tiek attélotas ar kopigu piktogrammu.

Piktogrammas

Kreisais aizsargparsegs

Labais aizsargparsegs

Kreisais pavediena
spriegotajs

Labais pavediena
spriegotajs

Pavedienu kontroles
iekarta

Priek§éjais triecienu
slapétajs

Aizmuguréjais triecienu
slapétajs

B1dnis (stravas monitors)

Priek3gja papildu
adatnica

Aizmuguréja papildu
adatnica

Triecienu slapétajs
(papildu adatnica)

Izvade

Paligizvade

Kemmiju izvade

Kreisais pavedienu

berzes regulators

Labais pavedienu berzes
regulators

OSE B

ElloSana
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Piktogrammas
|

4 Z

Stravas padeves
partraukums (Powerfail)

-——

Priek3éja parbide

Apstasanas pie adatas Apstasanas pie adatas Apstasanas pie adatas
pa kreisi pa vidu pa labi

2

Skaititajs Cits apstasSanas iemesls

Tab. 3-2 Piktogrammas apstasanas iemeslu indikacijai

3.4.3 Akustiskais signals
Sadas situacijas atskan skanas signals:
® ja maSina apstajas kludas dé|,

®  apm. 60 sekundes péc tam, kad galvenais slédzis pagriezts uz "0"

i

Skanas signalu var ieslégt un izslégt (standarta iestatijums = izslégts).
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3.4 Optisko un akustisko signalu elementi THE RIGHT WAY TO KNIT
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3.4.4 Lampina uz pavedienu kontroles iekartas

Fig. 3-6 Lampina uz pavedienu kontroles iekartas

Ja parplist pavediens vai sasniegts pavediena gals, pavedienu kontroles
iekartas pavedienu plisuma kontrolierice izslédz adammasSinu. Uz klGdu
norada gaismas diode uz pavedienu kontroles iekartas, signallampina deg
dzeltena krasa un skarienekrana paradas pazinojums.



Montaza un ekspluatacijas uzsak3ana 4

4.1

411

Uzstadisanas vieta

4.1.2

41.3

414

SagatavoSanas montazai 4.1

Montaza un ekspluatacijas
uzsaksSana

SagatavoSanas montazai

UzstadiSanas vietas sagatavoSana
Adammasinas uzstadisanas vietai jaatbilst Sadiem priekSnosacijumiem:
m [idzena, stabila pamatne éka
m pietiekami daudz vietas starp adammasinam, lai
apkalpotu masinu,
iznemtu no masinas adijumus

® neuzstadiet maSinu pagrabtelpas

Instrumentu un paliglidzek|u sagatavoSana
Adammasinu piegada viena no sekojoSiem iepakojumiem:
m Uz transporta platformas iepakotu plévée
m Uz transporta platformas iepakotu kasté
m Uz transporta ratiniem
Visiem iepakojuma veidiem nepiecieSami Sadi instrumenti un palighdzek|i:
m adammasSinas piederumi
paliktni maSinas kajam
vitntapas masinas nolimenoSanai

Cetrstdra atsléga masinas aizmuguréja panela atvérSanai.
Modelim CMS 420 E nepiecieSama iekS&ja seSstira atsléga.

H instrumenti

m  [imenradis

Masinas aiztransportéSana lidz uzstadiSanas vietai

Aiztransportgjiet adammasinu tas iepakojuma Iidz uzstadisanas vietai un
nonemiet iepakojumu tur.

Adammasinas izpakoSana
1. Ja maSinu piegada kasté: Nonemiet kastes vaku un sanu dalas.

2. lznemiet no mantu novietnes kartona kastes ar piederumu dalam.
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4.2 MaSinas montaza

THE RIGHT WAY TO KNIT

4.2 Masinas montaza

4.21

Adammasinas uzstadiSana

Paceliet un transportéjiet adammasinu ar autokravéju (piem., dakSu
autoiekravéjs).

Saja laika pievérsiet uzmanibu $adam lietam:

i

Smaguma centra atraSanas vieta ir atziméta uz priek$gjas traversas
(bidnis kreisaja transportéSanas pozicija).

Autokravéja abam celSanas dakSam jabdit tik garam, lai batu pacelta
priekS§&ja un aizmugurégja traversa.

Paceliet un nolaidiet masinu uzmanigi. Ja ta parak stipri atsitas pret
zemi, pastav bojajumu risks.

Paceliet masinu tikai aiz abam maSinas kajam vai traversam.

Adammasinas uzstadiSana:

1.
2.

Noskravéjiet adammasinas skrivsavienojumu ar transporta platformu.

Paceliet adammasinu no transporta platformas ar dak3u
autoiekraveéju.

Aizvediet masinu I1dz uzstadiSanas vietai.

Palieciet zem adammasinas kajam piederumos ieklautos paliktnus
(1). Novietojiet paliktnus ta, lai padzilindjums atrastos tieSi zem
vitntapas (2).

Fig. 4-1 Paliktnis zem adammasinas kajas

Nolieciet adammasinu uz zemes.
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6. Nonemiet koka dalas, kabe|u saites, iepakojuma plévi un papiru.

Abas maSinas pusés nonemiet sanu panelus (3), iznemiet starplikas
(5) (modelim 000) un transportéSanas cilpas (4).

Fig. 4-2 TransportéSanas cilpa (4)

8. Abas pusés uzmontgjiet sanu panelus (3).

9. Nonemiet visus transporta stiprinajumus.
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STOLL

4.2 MaSinas montaza
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STOLL

K 10 R

Fig. 4-3 Transporta stipringjumu nostiprindSanas vietas

Transporta stiprinajums:

Bidnis

skarienekranam (nav CMS 420 E)
piedzinai

kreisajam un labajam aizsargparsegam (CMS 420 E: tikai
labais aizsargparsegs)

kemmiju izvades parsegam
kemmiju izvadei (CMS 7xx un CMS 8xx ir 2 gab.)
skarienekranam (CMS 420 E, Veids 579)

THE RIGHT WAY TO KNIT
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i

Transporta stiprindjumus saglabajiet.

4.2.2 Adammasinas pieslégSana

Attiecas uz:
= Modelis 003 | CMS 822
= Modelis 002 | CMS 933 CMS 830 C | CMS 740 CMS530T |CMS 520
CMS 922 CMS 822 CMS730S | CMS 530
CMS730T |CMS520C
= Modelis 000 | CMS 420 E (Veids 579)

Autorizéts personals

Adammasinas darbinaSana
ar generatoru

VAN

BISTAMI

Dzivibai bistams elektriskais spriegums!
Nave vai smagi ievainojumi stravas trieciena rezultata.

=» Atslédziet no stravas ékas elektribas vadu.

Adammasinas pieslégSana notiek $ada seciba:

m  Tikla sprieguma mérisana

m  Transformatora un motora aizsargslédza noreguléSana atbilstosi tikla
spriegumam

m Elektribas vada pieslégSana galvenajam slédzim

® Diegu galu savacéja pielagoSana tikla frekvencei

Masinas pieslégums ir jaizveido elektrikim. Jaievéro valsts specifiskie
likumi un direktivas.

Ja adammasinu darbina ar generatoru, janodroSina, lai eneratora
piegadatais spriegums atbilstu standarta EN 60204-1, 4.3.1. punkta
prasibam.

Jautajumu gadijuma sazinieties ar STOLL palidzibas Iniju.

Tikla spriegums 400V  Standarta konstrukcija masina ir iestatita ekspluatacijai ar 400 V tikla
spriegumu. Ja ir pieejams cits tikla spriegums, jaizmanto papildu
transformators.

Papildu transformators (ident. numurs)
CMS 922, CMS 933 253 924
CMS 420, CMS 520, CMS 520 C, CMS 530 | 253 650
CMS530T,CMS 730 S,CMS 730 T, 253 923
CMS 740, CMS 822, CMS 830 C

Tab. 4-1 Papildu transformators
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4.2 MaSinas montaza

Elektribas vada
pieslégsana galvenajam
slédzim

THE RIGHT WAY TO KNIT

Adammasina japieslédz labas puses magnétiskajam laukam.

Elektribas vadu Iidz galvenajam slédzim izvelk vai nu no gridas (1), vai no
griestiem (2) cauri pavedienu vadiSanas un kontroles iekartas labajai
nesoSajai sijai.

Fig. 4-4 Elektribas vads

1. Noskaidrojiet elektribas vada stravas plismas virzienu.

A

BISTAMI

Dzivibai bistams elektriskais spriegums!
Nave vai smagi ievainojumi stravas trieciena rezultata.

=>» Atslédziet no stravas ékas elektribas vadu.

2. Atveriet galvena slédza korpusu.

i

Nav potenciala izlidzinajumal!

Ja nav pieslégta spaile "PE", var rasties masSinas un elektronikas
nopietnas k|tdas vai traucéjumi.

-> Vienmér pieslédziet spaili "PE".

3. Elektribas vadu pieslédziet pie spailu bloka spailem L1, L2, L3 un N
un pie dzelteni-zala zeméjuma vada (PE).

4. Aizveriet galvena slédZa korpusu.

Tiek kontroléts galvenas stravas padeves pareizs pieslégums (labais
magnétiskais lauks: spaile L1, L2, L3 (R, S, T)). Ja skarienekrana paradas
pazinojums "4272 Nepareiza trisfazu stravas fazu maina", pieslégums ir
nepareizs.

Kladas "4272 Nepareiza trisfazu stravas fazu maina" novérsana:
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JAN

BISTAMI

Dzivibai bistams elektriskais spriegums!
Nave vai smagi ievainojumi stravas trieciena rezultata.

=> Atvienojiet elektribas vadu no masinas.
Nepietiek, ja JUs izslédzat tikai maSinas galveno slédzi!

=» Samainiet vietam divas elektribas vada fazes.

~ Diegugalusavacéja piegy galu savacéjs atkariba no tikla frekvences (50 Hz vai 60 Hz)
pielagoSana tikla frekvencei darbojas ar vai bez aizbazna.

Fig. 4-5 Diegu galu savacéja pielagosana (pa kreisi: sakot no modela 001, pa
labi: modelis 000)

Diegu galu savacéja bojajumu risks nepielagotas tikla frekvences
gadijuma!

Diegu galu savacgéjs tiek parslogots, ja tas nav pielagots tikla frekvencei.
-> Pielagojiet diegu galu savacéju tikla frekvencei.

1. Atveriet kreiso vaku.

2. Parbaudiet nostcéja aizbazni (3).

3. Jatikla frekvence ir 50 Hz: ielieciet aizbazni.
-vai -

= Jatikla frekvence ir 60 Hz: iznemiet aizbazni.

4-7
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4.2.3 Adammasinas pieslégSana (modelis 000 un 001)

Attiecas uz:
Modelis 000 - 001 | CMS 933 |CMS830C |CMS740 | CMS530 T CMS 520
CMS922 |CMS822 | CMS730S |CMS 530 CMS 420 E (Veids
CMS 730 T | CMS 520 C 575, 577)

AN

BISTAMI

Dzivibai bistams elektriskais spriegums!
Nave vai smagi ievainojumi stravas trieciena rezultata.

=>» Atslédziet no stravas ékas elektribas vadu.

Adammasinas pieslégSana notiek ada seciba:

m  Tikla sprieguma mérisana

m  Transformatora un motora aizsargslédza noreguléSana atbilstoSi tikla
spriegumam

m Elektribas vada pieslégSana galvenajam slédzim
m  Diegu galu savacéja pielagoSana tikla frekvencei

Autorizéts personals  MasSinas pieslégums ir jaizveido elektrikim. Jaievéro valsts specifiskie
likumi un direktivas.

Adammasinas darbinaSana  Ja adammasinu darbina ar generatoru, janodroSina, lai eneratora
ar generatoru  piegadatais spriegums atbilstu standarta EN 60204-1, 4.3.1. punkta
prasibam.
Jautajumu gadijuma sazinieties ar STOLL palidzibas ITniju.

Adammasinu var darbinat ar dazadu tikla spriegumu. Atbilstosi
pastavoSajam tikla spriegumam transformatoram T1 pieslédz spraudnus
XTA un XTB. Galvenaja slédzrt atbilstoSi tiek noreguléts motora
aizsargslédzis Q1.

Transformatora un motora
aizsargslédza noreguléSana
atbilstosi tikla spriegumam

Tikla spriegums | Spraudnis XTA | Spraudnis XTB | Motora
aizsargslédzis
Q1
440V XT 6 XT1 6,3A
415V XT 6 XT 2 6,3A
400 V XT 6 XT3 70 A
385V XT5 XT1 80A
362V XT5 XT 2 80A
346V XT5 XT3 9,0A
240 V XT4 XT1 10,0 A
215V XT 4 XT 2 10,0 A
200V XT4 XT3 10,0 A

Tab. 4-2 Adammasinas piesléguma parametri
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Transformatora noreguléSana atbilstoSi tikla spriegumam:

1. Parbaudiet éka esoSa baroSanas vada tikla spriegumu.
= | LB B :- | i L = L. 3 )

[

Fig. 4-6  Aizmuguréjo panef/u segmentu hopemsana

2. Ar piederumos esoSo atslégu atveriet aizmuguréja panela segmentus
un tos nonemiet.

VAN

BISTAMI

Dzivibai bistams elektriskais spriegums!
Nave vai smagi ievainojumi stravas trieciena rezultata.

=>» Atslédziet no stravas ékas elektribas vadu.

Fig. 4-7  Transformators T1 adammasinas aizmuguré

3. AtbilstoSi pastavoSajam €kas baroSanas vada tikla spriegumam
pieslédziet transformatoram T1 spraudnus XTA un XTB.

kd

Izmérttais spriegums atSkiras no iestatitas vértibas.

= |zvélieties tadu tikla sprieguma iestatijumu, kads ir vistuvakais
izméritajam spriegumam.
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Motora aizsargslédza noreguléSana atbilstoSi tikla spriegumam:

/N

BISTAMI

Dzivibai bistams elektriskais spriegums!
Nave vai smagi ievainojumi stravas trieciena rezultata.

=» Pirms korpusa atvérSanas atslédziet no stravas ékas elektribas vadu.

1. Atveriet galvena slédza korpusu.

Fig. 4-8 Motora aizsargslédzis Q1

2. Noregulgjiet motora aizsargslédzi Q1 (1) atbilstoSi €kas baroSanas
vada tikla spriegumam.

3. Aizveriet galvena slédza korpusu.

Elektribas vada ~ Adammasina japieslédz labas puses magnétiskajam laukam.
pieslégsana galvenajam

sladzim Elektribas vadu l1dz galvenajam slédzim izvelk vai nu no gridas (1), vai no

griestiem (2) cauri pavedienu vadiSanas un kontroles iekartas labajai
nesosajai sijai.

@

Fig. 4-9 Elektribas vads

4-10
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1. Noskaidrojiet elektribas vada stravas plismas virzienu.

/N\

BiISTAMI

Dzivibai bistams elektriskais spriegums!
Nave vai smagi ievainojumi stravas trieciena rezultata.

=>» Atslédziet no stravas ékas elektribas vadu.

2. Atveriet galvena slédza korpusu.

i

Nav potenciala izlidzinajumal!

Ja nav pieslégta spaile "PE", var rasties maSinas un elektronikas
nopietnas kludas vai trauc&jumi.

-> Vienmér pieslédziet spaili "PE".

3. Elektribas vadu pieslédziet pie spailu bloka spailéem L1, L2, L3 un N
un pie dzelteni-zala zeméjuma vada (PE).

4. Aizveriet galvena slédza korpusu.

Tiek kontroléts galvenas stravas padeves pareizs pieslégums (labais
magnétiskais lauks: spaile L1, L2, L3 (R, S, T)). Ja skarienekrana paradas
pazinojums "4272 Nepareiza trisfazu stravas fazu maina”, piesléegums ir
nepareizs.

Klhdas "4272 Nepareiza trisfazu stravas fazu maina" novérsana:

A

BISTAMI

Dzivibai bistams elektriskais spriegums!
Nave vai smagi ievainojumi stravas trieciena rezultata.

=> Atvienojiet elektribas vadu no masinas.
Nepietiek, ja JUs izslédzat tikai maSinas galveno slédzi!

=» Samainiet vietam divas elektribas vada fazes.

4-11
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~ Diegu galusavacéja piegu galu savacsjs atkariba no tikla frekvences (50 Hz vai 60 Hz)
pielagosana tikla frekvencei darbojas ar vai bez aizbazna.

Fig. 4-10 Diegu galu savacéja pielagoSana (pa kreisi: sakot no modela 001, pa

labi: modelis 000)

Diegu galu savacéja bojajumu risks nepielagotas tikla frekvences
gadijuma!

Diegu galu savaceéjs tiek parslogots, ja tas nav pielagots tikla frekvencei.
-> Pielagojiet diegu galu savacéju tikla frekvencei.

1. Atveriet kreiso vaku.

2. Parbaudiet noslcéja aizbazni (3).

3. Jatikla frekvence ir 50 Hz: ielieciet aizbazni.
-vai-

=» Jatikla frekvence ir 60 Hz: izpemiet aizbazni.

4-12
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4.2.4 Adammasinas nolimenoSana

1. Uzlieciet lTmenradi labaja pusé uz adatnicas atbalsta virsmam.

Fig. 4-11 Labas puses atbalsta virsma Iimepradim

2. Nolimenojiet adammasinu ar vitntapam, kas ieklautas komplekta
eso0Sajos piederumos.

Fig. 4-12 vitptapas masinas nolimenoSanai

3. leslédziet galveno slédzi un pagaidiet, I1dz skarienekrana paradas
"Galvena izvélne".

4-13
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4. Atveriet logu "Manualas darbibas".

Iy . . .
W Manual interventions STOLL
Needle selection E Off
Rel, main drive brake G& on
Step by step move @
Carr.revers, outs.n.bed B off
en Step width: |1 z
Bolts:
AL = Delete direct data input (all ATM) @ cp [}
¥F bolts Position for all front ATM 6.0
SPFago @
Up Position for all back ATM 6.0
Delete YF positions (EAY) @ 5P950 @
*Botton

Fig. 4-13 Logs "Manualas darbibas"

5. Nospiediet taustinu "Atlaist piedzinas bremzes".

Pabidiet bidni ar roku pa labi, ITdz var pieklat atbalsta virsmam
adatnicas kreisaja puseé.

7. Uzlieciet Tmenradi kreisaja pusé uz adatnicas atbalsta virsmam.

Fig. 4-14 Kreisas puses atbalsta virsma limenpradim

8. Nolimenojiet adammasinu ar vitntapam, kas ieklautas komplekta
eso03ajos piederumos.

4-14
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4.3 Pavedienu vadiSanas un kontroles

4.3.1

iekartas montaza

Uzstadot pavedienu vadiSanas un kontroles iekartu, tiek montétas Sadas
detalas:

® Pavedienu kontroles iekarta

m  Signallampina

Pavedienu kontroles iekartas montaza

Pabidiet abas pavedienu kontroles iekartas nesosas sijas reiz€ uz augsu,
lai nesosas sijas nesasvertos.

1. Atveriet sanu aizsargparsegus un abas masinas puseés izskravéjiet
skraves (1).

Fig. 4-15 Pavedienu kontroles iekartas neso$as sijas

2. Vienlaikus pabidiet pavedienu kontroles iekartas kreiso un labo

neso3o siju uz augdu, Iidz attalums starp spolu galdu un pavedienu
kontroles iekartu ir 50 I1dz 55 cm.

Pievelciet skrives (1) abas masinas pusés.

4. Pavedienu kontroles iekartas aizmuguréjo sliedi no transportéSanas

pozicijas novietojiet razoSanas pozicija.

4-15
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Fig. 4-16 Pavedienu kontroles iekartas nesoso siju pozicija

5. Atskravéjiet skravi (2) masinas kreisaja un labaja pusé, atveriet sliedi
(3) un pievelciet atkal skravi (2).
6. Pievelciet skrivi aizmuguréjas sliedes nostiprinaSanai masinas vidad.

7. lekabiniet abus papildu spoju galdus (4).

Papildu spolu galdus (4) dazam masSinam nepiegada komplekta sérijveida.
Tos piegada ka specialu iekartu.

4-16



Montaza un ekspluatacijas uzsak3ana 4

Pavedienu vadiSanas un kontroles iekartas montaza 4.3

4.3.2 Signallampinas montaza

i

Pavedienu kontroles iekartas un signallampinas stravas padeves sistéma,
piegadajot adammasinu, izvietota nesoSajas sijas. Piederumos esoSo
signallampinu nepiecieSams tikai pieslégt un pieskrivét.

Fig. 4-17 Signallampina

Uzmanigi pievelciet signallampinas stiprinajuma skrivi, lai netiktu sabojats
plastmasas ietvars.

1. Piespraudiet stravas vadu no kreisas nesosas sijas signallampinai (1).

2. Pieskravéjiet signallampinu ar pievienotajam skrivém pie kreisas
nesosas sijas.

4-17
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4.4 Mérlentes pieliméSana

4.4 Meérlentes pieliméSana

Mérlente kalpo adijuma garuma kontrolei uz masinas. To var pielimét,
pieméram, virs ievades stiena. PasliméjoSo mérlenti atradisiet
piederumos.

Fig. 4-18 Mérlentes piestiprinaSana

4.5 MasSinas ieslégSana

1. Pagrieziet galveno slédzi maSinas priekSpusé uz "1".

Tiek paradits STOLL logo. Kolidz maSina ir gatava darbam, paradas
logs "BootOkc".

2. Lai veiktu razoSanu, nemainot pamatiestatijumus, nospiediet taustinu
"Siltais starts".

Paradas "Galvena izvélne". MaSina ir gatava adiSanai.

4-18
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Pasakumi, lai nekavéjoties partrauktu
bidna kustibu

Lai nekavéjoties apturétu bidna kustibu, veiciet kadu no sekojo§am
darbtbam:

= Nospiediet uz leju ievades stieni (1).
= Atveriet parsegu (2).
= Atveriet droSibas parsegus (3).

=> Izslédziet galveno slédzi (4).

4-19
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4.7 DroSibas iekartu parbaude

Vismaz ik péc 24 stundam ir japarbauda droSibas iekartas:

BISTAMI

Bojata droSibas iekarta!
Nave vai smags ievainojums.

= Ja kada aizsargiekarta nestrada, masina drosibas tehnikas apsvérumu
dé] ir jaaptur un janodroSina pret atkartotu ieslégSanos. Obligati
nepiecieSams remonts.

JAN

BISTAMI

Atvérti parsegi vai droStbas parsegi!
SaspieSanas un sagrieSanas risks bidna, parbides mehanismu, adijuma
izvades, kemmiju izvades un papildu adatnicu tuvuma.

=>» Ja atvérti parsegi un drosibas parsegi, nelieciet rokas darbiba esosa
masina.

4-20
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Aizsargiekarta

Parbaude

levades stienis (1)

RaZoSanas pozicija

Pavelciet ievades stieni augstakaja pozicija
un atlaidiet. Sak kustéties bidnis.
levades stieni notur magnéts.

Nospiediet ievades stieni zemakaja pozicija
(nulles pozicija).
B1idnim nekavéjoties jaapstajas.

Vidéja pozicija

Pavelciet ievades stieni vidéja pozicija un
atlaidiet. Sak kustéties bidnis.

levades stieni netur magnéts, tam ir jaatkrit
atpakal nulles pozicija.

Bidnim nekavéjoties jaapstajas.

Parseqi (2)

Pavelciet ievades stieni augstakaja pozicija
un atlaidiet.
Sak kustéties bidnis.

Atveriet parsegu.

BTdnim nekavéjoties jaapstajas.

Vienlaikus ievades stienis atkrit atpakal nulles
pozicija.

Atkartojiet So procesu ar katru parsegu.

Sanu aizsargparsegi

®)

Pavelciet ievades stieni augstakaja pozicija
un atlaidiet.
Sak kustéties bidnis.

Atveriet aizsargparsegu masinas labaja puseé.
Bidnim nekavéjoties jaapstajas.

Vienlaikus ievades stienis atkrit atpakal nulles
pozicija.

Atkartojiet 30 procesu ar aizsargparsegu
masinas kreisaja puse.

Galvenais slédzis (4),
avarijas sledzis

Pavelciet ievades stieni augstakaja pozicija
un atlaidiet.
Sak kustéties bidnis.

Izslédziet galveno slédzi / avarijas slédzi
(pozicija "OFF").

BTdnim nekavéjoties jaapstajas.

Vienlaikus ievades stienis atkrit atpakal nulles
pozicija.

Masinai ir jaatslédzas automatiski.
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STOLL

4.7 DroSibas iekartu parbaude

4-22
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Piedzinas gala slédzis

Galvenaja izvélné atveriet logu "Inicializacija"

oy
L

un nospiediet taustinu "S<".

Pavelciet ievades stieni augstakaja pozicija.
Bidnis kustas uz kreiso pusi.

Isi pirms bufera sasnieg3anas bidnim ir
jaapstajas. Gala slédzis padod stop signalu.

Pabidiet bidni ar roku prom no gala slédza.
Lai apstiprinatu klidas pazinojumu, nospiediet

&y

atkartojiet parbaudi masinas labaja puse,

alvenaja izvélné atverot logu "Inicializacija"
oy
LA

un nospieZot taustinu "S>".

taustinu

Kemmiju izvades
parsegs (5)

Pavelciet ievades stieni augstakaja pozicija
un atlaidiet.
Sak kustéeties bidnis.

Pabidiet parsegu pa kreisi. Parsega labaja
pusé atrodas roktura padzilinajums.
Uzmanibu! Parsegs krit nedaudz uz prieksu.

Bidnim nekavéjoties jaapstajas.
Skarienekrans parada kl|idas pazinojumu.

Aizveriet parsegu.
Lai apstiprinatu k|tdas pazinojumu, nospiediet

v

taustinu

Kemmiju izvades
parsegs (5)
(fotorelejs)

Pavelciet ievades stieni augstakaja pozicija
un atlaidiet.
Sak kustéties bidnis.

Paspiediet parsegu nedaudz atpakal.

Bidnim nekavéjoties jaapstajas.
Skarienekrans parada kludas pazinojumu.

Lai apstiprinatu klidas pazinojumu, nospiediet

v

taustinu
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