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1

Przedmowa do instrukgcji

1.1

Uzywac zgodnie z przeznaczeniem 1.1

Wskazowki bezpieczenstwa

Ta instrukcja powinna ufatwi¢ poznanie maszyny dziewiarskiej i umozliwi¢
prawidtowe uzycie opcji dodatkowych.

Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki na temat bezpiecznego,
prawidtowego i ekonomicznego uzytkowania. Ich przestrzeganie pozwoli
unikng¢ zagrozen, niepotrzebnych kosztéw napraw i przestojow, a takze
wptynie na niezawodnos$¢ pracy i diugi okres eksploatacji.

Tekstowe i graficzne przedstawienia nie koniecznie odpowiadajg
zakresowi dostawy maszyny .

Ttumaczenie bedzie przeprowadzane uwaznie. Jesli jestescie Pahstwo w
stanie, prosimy o poréwnanie poprawnosci ttumaczenia z oryginalnym
dokumentem.

Dalsze informacje otrzymacie PahAstwo o:
m  przedstawicielach-Stoll lub handlowcach-Stoll w Parstwa kraju
m  Stoll-Helpline:
- Tel: +49-(0)7121-313-450
- Fax: +49-(0)7121-313-455
- E-Mail: helpline@stoll.com
m Internet: http: //www.stoll.com

m  Szkolenie w centrum szkolen-Stoll

i

Tq instrukcje zachowac¢ do dalszego uzytku. Przy ewentualnym ponownym
zakupie maszyny dostarczy¢ instrukcje obstugi.

Uzywac zgodnie z przeznaczeniem

Maszyna ta jest przemystowa maszyng dziewiarska kisy A - stosownie do
normy EN 55011. Prosimy o przestrzeganie przepisow i wytycznych
charakterystycznych dla danego kraju.

Maszyna dziewiarska jest przeznaczona do tworzenia wyrobow
dziewiarskich.

Maszyna moze przerabia¢ tylko powszechnie sprzedawane przedze,
ktGre przeznaczone sg do uzytku w przemysle dziewiarskim.

Elementy prowadzace przedze nie sg przystosowane do bezpiecznego
prowadzenia bardzo sztywnej przedzy jak n. p. metal.

Gdy macie Panstwo specjalne wymagania co do maszyny, prosze zwrécic
sie do dziatu zbytu w firmie Stoll.
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1.2 Czynnosci organizacyjne THE RIGHT WAY TO KNIT

1.2 Czynnosci organizacyjne

m Instrukcje tak przechowywac aby byta dostepna dla catego personelu,
ktéremu jest powierzona maszyna dziewiarska.

m  Uzytkownik musi by¢ pewny, ze zawartosc¢ instrukcji, ktérg uzywa
personel obstugujacy maszyne dziewiarska, bedzie zrozumiata i
stosowana.

m  Uzytkownik musi by¢ pewny, ze bedg uwzglednione i przestrzegane
krajowe przepisy To sg n. p. przepisy

- dla zapobiegania wypadkom

- do ochronny zdrowia,

- do ochrony $rodowiska,

- do fachowych technicznych regut
- do bezpiecznej i fachowej pracy

®  Maszyna dziewiarska pozostanie w nienagannym stanie technicznym
tylko, jesli bedzie uzywana zgodnie z instrukcjg

m  Wskazowki ostrzegajace sg zapisane na maszynie, kompletne i
czytelne.
zakup czesci zamiennych: zobacz katalog czesci zamiennych

m Nie dopuszcza sie wykonywania zadnych zmian w- i prze-budowy
maszyny dziewiarskiej, ktére naruszajg bezpieczenstwo.

®  Przy naprawie uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych firmy
Stoll.

®  Nie wykonywac¢ samowolnie zmian programu systemu operacyjnego
procesora, softwearu maszynowego i systemu sterujgcego .

m Nie instalowac obcego softwearu na maszynie.

1-2
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1.3

1.3.1

Wykwalifikowany elektryk

Wykwalifikowany mechanik

Kwalifikacjie osobowe i wybér personelu 1.3

Kwalifikacjie osobowe i wybor personelu

®  Prace na maszynie powinni wykonywac¢ tylko wykwalifilowani
pracownicy.
Przestregac specyficznyego dla danego kraju prawa i wytycznych.

Kwalifikacje personelu

Aby maszyna dziewiarska mogta prawidtowo i bezpiecznie pracowag,
musi by¢ obstugiwana tylko przez dostatecznie wyszkolong
(wykwalifikowang) obstuge:

m  Wykwalifikowany elektryk

m  Wykwalifikowany mechanik

m  Wykwalifikowany dziewiarz

m  \Wyszkolony lub przyuczony personel

Za wykwalifikowang site elektryczng( wykwalifikowany fachowiec elektryk)
uznaje sie osobe, ktéra oceni i wykona powierzone prace jak rowniez
rozpozna mozliwe zagrozenia.

Fachowiec dysponuje nastepujacymi cechami:

fachowe wyksztatcenie
teoretyczna znajomosc
praktyczne doswiadczenie

Znajomos$¢ odnosnie praw (specyficznych dla kazdego kraju)

Znajomos¢ instrukcji obstugi

Za wykwalifikowang site mechaniczng (fachowiec w zakresie
mechanicznym) uznaje sie osobe, ktéra oceni i wykona powierzone
mechaniczne prace jak réwniez rozpozna mozliwe zagrozenia.
Fachowiec dysponuje nastepujgcymi cechami:

m  fachowe wyksztatcenie
teoretyczna znajomosc¢
praktyczne doswiadczenie

Znajomosc¢ odnosnie praw (specyficznych dla kazdego kraju)

Znajomos$¢ instrukcji obstugi

1-3
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1.3 Kwalifikacjie osobowe i wybdr personelu THE RIGHT WAY TO KNIT

Wykwalifikowany dziewiarz ~ Za fachowg site dziewiarska uznaje sie osobe, ktéra oceni i wykona
powierzone prace jak rowniez rozpozna mozliwe zagrozenia
Fachowiec dysponuje nastepujgcymi cechami:

m  Fachowe szkolenie przy maszynie dziewiarskiej i urzadzeniu do
wzorowania

teoretyczna znajomosc¢
praktyczne do$wiadczenie

Znajomosc¢ odnosnie praw (specyficznych dla kazdego kraju)

Znajomosc instrukcji obstugi

Wyszkolony lub przyuczony  Za wyszkolong lub przyuczong uznaje sie osobe, ktéra moze wykonaé
personel  doktadnie zdefiniowang prace na maszynie dziewiarskiej.

m  Wykonac¢ teoretycznie i praktycznie wprowadzenie przy maszynie
dziewiarskiej

m praktyczne doswiadczenie

B Znajomos$¢ mozliwych zagrozen

1.3.2 Wybor osobisty

m Nalezy zabezpieczy¢, aby zmiany w maszynie byty dokonywane tylko
przez upowazniony personel.

® Do nastepujacych czynnosci wymagana jest kompetentna obstuga.

Tabela pokazuje przecietne wymagania dotyczace takiego personelu.

Czynnosci Obstuga

Montaz Wykwalifikowany mechanik

Elektryczne podtaczenie Wykwalifikowany elektryk

Uruchomienie Wykwalifikowany dziewiarz

Programowanie Wykwalifikowany dziewiarz

Wzorowanie Wykwalifikowany dziewiarz, wyszkolony lub
przyuczony personel

Uzbrojenie Wykwalifikowany dziewiarz, wyszkolony lub
przyuczony personel

Obstuga Wykwalifikowany dziewiarz, wyszkolony lub
przyuczony personel

Produkcja Wyszkolony lub przyuczony personel

Postdj, konserwacja, Wykwalifikowany dziewiarz, wyszkolony lub

czyszczenie przyuczony personel

Konserwacja Wykwalifikowany mechanik, elektryk, dziewiarz

Naprawa Wykwalifikowany mechanik lub elektryk

Demontaz Wykwalifikowany mechanik lub elektryk
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1.4

1.4.1

Umiejscowienie wskazowki
ostrzegawczej na maszynie

Wskazéwki ostrzegawcze 1.4

Wskazowki ostrzegawcze

W tym rozdziale znajdg Panstwo wyjasnienie wskazéwek ostrzegawczych
na maszynie i w dokumentaciji .

Uzywane wskazowki ostrzegawcze
Wskazéwki ostrzegawcze odpowiadajg normom ISO 3864-2.
Zasieg obowigzywania: wszystkie kraje, opr6cz USA i Kanady

Wskazéwki ostrzegawcze wg ISO 3864-2 mogg skladac sie z
nastepujacych elementow:

Piktogram Wyjasnienie
C jeden lub wiele znakow ostrzezenia
@ jeden lub wiele znakéw zakazu (opcja)
> jeden lub wiele znakéw nakazu (opcja)
D-
Tab. 1-1 Elementy wskazéwek ostrzegawczych

Fig. 1-1 Umiejscowienie wskaz6owki ostrzegawczej na maszynie

1-5
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1.4 Wskazoéwki ostrzegawcze

Lista wskazowek
ostrzegawczych na
maszynie

1-6

THE RIGHT WAY TO KNIT

Wskazéwki ostrzegawcze sg zachowane w catosci i w czytelnym stanie.
Numer zaméwienia etykiety znajdziecie Panstwo w katalogu czesci

zamiennych.
Nr. | Wskazdéwka ostrzegawcza Wyjasnienie
1 > Wskazowka ostrzegawcza przy
A@ :D- Scianie tylnej
2 g Wskazo6wka ostrzegawcza przy
ég; furniserze
3 q > Wskazowka ostrzegawcza przy
obudowie szafki sterowania po prawej
:D- i po lewej stronie
4 3 Wskazowka ostrzegawcza oston
przednich i wigcznika gtéwnego
5 2 Wskazowka ostrzegawcza plytki
=D' uziemiajgcej prawej szafki sterujgcej i
tylnej $cianki prawej szafki sterujgcej
6 Wskazowka ostrzegawcza przy
® obciggu
7 Q Wskazowki ostrzegawcze pod
8 Wskazo6wka ostrzegawcza przy
@ smarowaniu centralnym przednie i
tylne toze igtowe.
Przy maszynie tandemowej réwniez
po prawej stronie prawej gtowicy.
Tab. 1-2 Lista wskazéwek ostrzegawczych
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1.4.2

Wskazéwki ostrzegawcze 1.4

Wyjasnienie piktogramow (ISO)

Piktogramy na maszynie

Rodzaj Piktogram Wyjasnienie
Znaki Ogolne znaki ostrzegawcze
ostrzegawcze

Niebezpieczne napiecie elektryczne

Niebezpieczenstwo ze strony prasy i nozyc

B> >

Niebezpieczenstwo wokét znajdujgcych sie
elementéw mechanicznych lub preparatéw
do smarowania

Znaki zakazu

Niebezpieczenstwo wciecia

Zakaz usuwania scianki tylnej

Zakaz usuwania obudowa

Zakaz ingerencja bezposrednia

Znak nakazu

Nosi¢ okulary ochronne

Roztaczy¢ potaczenie sieciowe.

Nosi¢ ochrone na wiosy

0208R0®

Poczekac, az wytaczg sie wszystkie diody
LED w szafce sterowania

Tab. 1-3 Piktogramy uzywane na maszynie
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1.4 Wskazoéwki ostrzegawcze
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1.4.3 Wskazdéwki ostrzegawcze w dokumentacji

STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Wskazéwki ostrzegawcze posiadajg w dokumentacji nastepujaca budowe:

®  Znaki bezpieczenstwa (informujg o niebezpieczenstwie uszkodzenia)

B Znaczenie sygnatow (Niebezpieczenstwo, Ostrzezenie
m  Tekst, sktada sie z:
- Rodzaj i zrédto niebezpieczenstwa

- Mozliwe konsekwencje

, Uwaga)

- Srodki do ochrony przed niebezpieczenstwem i zakazy

Przyktad:

VAN

NIEBEZPIECZEASTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!
Smier¢ lub ciezkie obrazenia ciata poprzez porazenie elekt
= Wigcznik gtéwny nastawié¢ na "0".

= Maszyne zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

ryczne.

(bez znakéw
bezpieczenstwa)

Znaczenie sygnatow Wyjasnienie

Niebezpieczenstwo Smieré lub ciezkie uszkodzenie (irreversibel)
mozliwe bezposrednie zagrozenie.

Ostrzezenie Mozliwa $mier¢ lub ciezkie uszkodzenie
(irreversibel).

Ostroznie Mozliwe lekkie uszkodzenie (reversibel).

Ostroznie Mozliwe uszkodzenie mienia.

Tab. 1-4 Wyjasnienie znaczenia sygnatow
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Ogoblne wskazowki bezpieczenstwa. 1.5

1.5 0goblne wskazowki bezpieczenstwa.

Zagrozenia mechanicznymi elementami

Przyczyna

Srodek obronny

Niebezpieczehstwo zranienia przez
obracajace i ruchome czesci.

Nie chwyta¢ pracujgcej maszyny.
Podczas ingerencji, maszyna musi by¢
zawsze zatrzymana.

Wytgczyé maszyne przy czynnosciach
montazowych i zabezpieczy¢ jg przed
ponownym wigczeniem.

Zakfadaj okulary zabezpieczajace.

Podczas zderzenia sie ze sobg
gtowicy z igha, wystepuje mozliwos¢
zranienia sie przez odpryskujace
elementy igiet.

Zakfadaj okulary zabezpieczajace.

Niebezpieczehstwo oparzenia sie o
silniki, foza igtowe i czesci
elektronicznego sterowania, ktére
moga stac sie gorace.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Niebezpieczehstwo zranienia sie
przy czynnosciach montazowych
przez sprezyne naciskowa i
$ciagajaca(n. p. w obciagu
pomocniczym i w drazku
zalgczajacym),mozna zaoszczedzié¢
potencjalnie energie .

Uwolni¢ sprezyny przed demontazem.

Urzywaé wyposazenie ochronne.

1.5.2 Zagrozenie energig elektryczng

Przyczyna

Srodek obronny

Zagrozenie zycia przez porazenie
pradem podczas pracy przy

elektrycznych elementach maszyny.

Prace moze wykonac tylko
wykwalifikowany fachowiec.

Wytaczy¢ maszyne.
Usung¢ boczne zabezpieczenia.

Zabezpieczy¢ maszyne przed ponownym
wiaczeniem.

Zagrozenie zycia przez porazenie

luzne lub uszkodzone wtyczki albo
uszkodzone kable.

pradem przy elektrycznej usterce, tj.

Zatrzymac¢ natychmiast maszyne.
Usung¢ boczne zabezpieczenia.
Maszyne zabezpieczy¢ przed ponownym
wiaczeniem.

Usterka moze usuna¢ tylko uprawniony
elektryk.
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STOLL

1.5 Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa.

1.5.3 Niebez

THE RIGHT WAY TO KNIT

Przyczyna

Srodek obronny

Niebezpieczenhstwo uszkodzenia przy
stosowaniu oleju, smaru lub innych
substancji chemicznych.

Nosi¢ wyposazenie ochronne
(z. B. okulary ochronne, rekawiczki).

Przestregac specyficznyego dla danego
kraju prawa i wytycznych.

Przestrzegaé¢ danych producenta.

Zagrozenie stanowig uszkodzone
przewody centralnego smarowania,
poniewaz olej pracuje w nich pod
wysokim ci$nieniem (30 bar).

Zatrzymac¢ natychmiast maszyne.

Maszyne zabezpieczy¢ przed
ponownym wigczeniem.

Uszkodzone przewody nalezy zgtosi¢ do
wymiany fachowemu personelowi.

Usung¢ natychmiast ciekngcy olej.

Uszkodzone przewody instalacji
usuwajacej zanieczyszczenia z 6z
iglowych -ze wzgledu na panujace w
nich wysokie cisnienie powietrza -
moga stanowi¢ zagrozenie dla zycia.

Zatrzymac¢ natychmiast maszyne.
Maszyne zabezpieczy¢ przed
ponownym wigczeniem.

Uszkodzone przewody nalezy zgtosi¢ do
wymiany fachowemu personelowi.

Niebezpieczenstwo poslizgu gdy sg
rozlane olej, smar lub inne substancje
lub przy wystepowaniu lakieru.

Wytrze¢ natychmiast substancijie.

Przestrega¢ specyficznyego dla danego
kraju prawa i wytycznych.

Zanieczyszczenie srodowiska przy
niefachowej utylizacji srodkéw
pednych i pomocniczych i czesciach
zamiennych

Zadbaj o bezpieczna i zgodng z ochrong
srodowiska utylizacje srodkow pednych i
pomocniczych oraz czesci zamiennych

Przestregac specyficznyego dla danego
kraju prawa i wytycznych.

Przestrzega¢ danych producenta.

1.5.4 Pozostate niebezpieczenstwa

1-10

Przyczyna

Srodek obronny

Podwyzszone niebezpieczenstwo
pozaru lub eksplozji przez
zapylenie, kurz i inne
zanieczyszczenia.

Podwyzszone niebezpieczensto
zwarcia przy oddziewaniu z
materiatlow przewodzacych lub
metalicznych przez powstajacy
metaliczny pyti kurz.

Wibkna i zapylenia oraz inne zabrudzenia
w zaleznosci od poziomu
zanieczyszczenia nalezy usuwac z catej
maszyny cO hajmniej raz na zmiane.

Zatroszczy¢ sie o dodatkowe odkurzanie.

Nalezy uzywac $rodki ochrony drog
oddechowych..

Niebezpieczenstwo uszkodzenia
przez zastosowanie
nieodpowiednich srodkéw
czyszczacych.

Stosowac tylko srodki czyszczace, ktore
sg wymienione w instrukcji obstugi,

np. alkohol. W zadnym przypadku nie
stosowac $rodkow czystosci szkodliwych
dla zdrowia lub zracych.
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1.6

1.6.1

Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace poszczegdlnych faz pracy 1.6

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
poszczegolnych faz pracy

m  Zaniecha¢ sposobow pracy wzbudzajhacych watpliwosé
bezpieczenstwa pracy.

m  Podja¢ srodki, aby maszyna zostata uruchomiona tylko w
bezpiecznym i sprawnym stanie.

m  Uruchamia¢ maszyne tylko, gdy istniejg i sg sprawne urzadzenia
ochronno-zabezpieczajace.

m W szczegdlnosci uszkodzenia, ktére przyczyniajg sie do
bezposredniego bezpieczenstwa musza by¢ niezwtocznie usuniete.

m  Koniecznie nalezy przestrzega¢ komunikatéw ostrzegawczych na
maszynie i przy wprowadzeniu. Prosze chroni¢ siebie oraz osoby

trzecie przed niebezpieczehstwem i unika¢ uszkodzenia maszyny
oraz przedmiotéw wartosciowych .

®m Zadna osoba nie moze przebywaé w przestrzeni wewnetrznej
maszyny.

m  Przestrzega¢ zasad wlaczania i wytgczania maszyny oraz wskazan
kontrolnych.

m  Przed wigczeniem maszyny upewnic sie, ze nikt nie zostanie
poszkodowany podczas pracy maszyny.

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczgce transportu

Rodzaj niebespieczenstwa Srodki
Zagrozenie uszkodzeniem przez Przestrzega¢ prawa i wytycznych
duzy ciezar dotyczacych transportu duzych ciezaréw

obowigzujacych w danym kraju.
Przestrzegac przepiséw dla danego kraju,

dotyczacych transportu.
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1.6 Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace poszczegoélnych faz pracy

THE RIGHT WAY TO KNIT

1.6.2 Wskazdéwki bezpieczenstawa podczas ustawiania

maszyny

Rodzaj niebespieczenstwa

Srodki

Zagrozenie uszkodzeniem przez
duzy ciezar

Uwazaé na techniczne dane maszyny.

Przestrzega¢ specyficznych dla danego
kraju przepiséw zapobiegajacych
wypadkom podczas transportu ciezkich
towardéw.

W przeciwnym wypadku moze dojsé
do uszkodzenia maszyny.

Usuna¢ wszystkie zabezpieczenia
transportowe.

Domknij boczne pokrywy
zabezpieczajgce (lewa i prawa strona
maszyny).

Zanieczyszczenie srodowiska

Folie ochronng zneutralizowa¢ zgodnie z
przepisami ochronny srodowiska.

Przestrega¢ specyficznyego dla danego
kraju prawa i wytycznych.

1.6.3 Wskazdéwki bezpieczenstwa do przytgczenia

1.6.4

1-12

elektrycznego

Rodzaj niebespieczenstwa

Srodki

Zagrozenie zycia przez porazenie
pradem przy pracy z elektrycznymi
podzespotami

Maszyna moze by¢ podtaczona przez
uprawnionego elektryka.

Przestrzega¢ danych technicznych.

Instrukcje bezpieczenstwa dla wymiany danych

Typ ryzyka

Pomiary

Wirusy komputerowe!

Utrata danych lub produkc;ji.

Wirusy komputerowe moga przedostac
sie do maszyny poprzez nie
skanowane dane z USB lub sieci.

Przeno$ do maszyny tylko dane nie
zawirusowane.

Zagrozenie pochodzace od wiruséw
komputerowych wzrasta od lat. Upewnij
sie, ze komputer sieciowy potaczony z
maszyna i uzywany nosnik danych
maszynowych nie sg zawirusowane!
Zaznaczamy z duzym naciskiem, ze w
takim przypadku Fa. H. Stoll GmbH &
Co. KG nie daje gwarancji i nie ponosi
odpowiedzialnosci za zniszczenie
maszyny. W przypadku dalszych pytan
prosimy o kontakt ze Stoll-Helpline.
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1.6.5 Wskazdéwki bezpieczenstwa dotyczace produkcji

Rodzaj niebespieczenstwa

Operacije:

Niebezpieczenhstwo zranienia
sie

Zamknij pokrywy zabezpieczajgce.
Zamknag¢ tylne Scianki maszyny.
Zamkng¢ boczne ostony.

Chroni¢ oczy przez zachowanie odpowiedniej
odlegtosci od naprezacza bocznego.

Przedmioty takie jak:narzedzia, szpule z
przedza usunaé z . wewnetrznej przestrzeni
maszyny.

Jesli maszyna pracuje, w zadnym wypadku nie
nalezy ingerowaé¢ w maszyne.

Zatrzymac maszyne, gdy niezbedna jest
ingerencja w maszyne.

Niebezpieczenstwo
nawiniecia i wciggniecia oraz
niebezpieczenstwo
zmiazdzenia.

Nie chwyta¢ watkéw obciagu dzianiny.
Podczas pracy maszyny nie dotykac furnizer i
zachowac¢ odpowiednig odlegtosé¢, gdy nosi sie
luzne elementy odziezy lub niezwigzane witosy.

Po zatrzymaniu maszyny zaczekaj, az waiki
fournisery przestang sie obracac.

Zagrozenie zdrowia przez
kurz, wiékna i pare.

Nalezy zachowa¢ szczeg6lng uwage przy
przerobie przedzy zagrazajgcej zdrowiu lub
uszkodzeniem maszyny.

- Przedze o silnym pyleniu

- zagrazajace zdrowiu $rodki farbiarskie

- Przedza z wtékna szklanego, ulepszone
metalami wtdkna: azbest, wegiel, PU lub
podobne materiaty.

Nalezy podja¢ odpowiednie kroki, by nie
dopusci¢ do zagrozenia przez unoszace sie
pytki przedzy, kurz badz opary.

Przestregaé specyficznyego dla danego kraju
prawa i wytycznych.

Przestrzega¢ danych producenta.

Przy dalszych pytaniach jestecemy do
dyspozycji in STOLL.

Niebezpieczehstwo
uszkodzenia (podczas
wytadowan elektrycznych)
przy uzywaniu przedz
metalowych i przewodzacych
przez wtdkna lub zapylenia.

Widkna i zapylenia oraz inne zabrudzenia w
zaleznosci od poziomu zanieczyszczenia nalezy
usuwac z catej maszyny co najmniej raz na
Zmiane.

Zatroszczy¢ sie o dodatkowe odkurzanie.
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1.6.6

THE RIGHT WAY TO KNIT

Dodatkowe wskazdéwki bezpieczenstwa obstugi przy

otwartych ostonach

Przy otwartych ostonach drazek zatgczajgcy nie moze by¢ ustawiony w
swojej gornej pozycji (produkcja) Uzytkownik musi trzymac drazek
zatgczajacy w takiej pozycji, aby maszyna pracowata w zaprogramowane;j

predkosci (Totmann-Schaltung).

Rodzaj niebespieczenstwa

Operacije:

Niebezpieczenstwo zmiazdzeniem lub
obcieciem przez gtowice, przesuw
piyty, toze igtowe, urzadzenie
zaklemiajgco-obcinajace i toza
dodatkowe

Nie chwytac pracujacej maszyny.

Przesuwaé gtowice krokowo lub ruchem
petzajacym (zobacz instrukcja obstugi).

Zagrozenie uszkodzenia przez
odpryskujace elementy zamka lub
elementy igiet.

Zakfadaj okulary zabezpieczajace.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i
wciagniecia przez obciag gtowny i
dodatkowy, grzebien obciggajacy oraz
toza dodatkowe.

Nie siega¢ do przestrzeni pomiedzy
tozami.

Zachowa¢ w odpowiedniej odlegtosci
rece, twarz, luzng odziez i inne luzne
przedmioty.

Nie siega¢ do obszaru pracy pomiedzy

watkami obciggu i grzebienia
obciggajacego.

1.6.7 Wskazowki bezpieczenhstwa dla smarowania,
czyszczenia i konserwacji

Rodzaj niebespieczenstwa

Srodki

Niebezpieczehstwo zmiazdzenia i
uciecia, przez gtowice, przesuw ptyty,
toze igtowe, oraz urzadzenie
zaklemiajagco-obcinajace.

Wytacz maszyne wytacznikiem
gtéwnym.

Maszyne zabezpieczy¢ przed
ponownym wigczeniem.

Po skonczeniu pracy przy tylnej

stronie maszyny, przymocowaé
ponownie tylne $cianki.

Zagrozenie zdrowia

Podczas uzywania oleju i smaru
nalezy przestrzegac¢ praw i
wytycznych specyficznych dla danego
kraju dotyczacych preparatow do
smarowania.

Przestrzega¢ danych producenta.

Zanieczyszczenie srodowiska

Upewnij sie, ze olej i smar sg.
wlasciwie usuwane.

Przestregac specyficznyego dla
danego kraju prawa i wytycznych.

Przestrzega¢ danych producenta.
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1.6.8 Wskazéwki bezpieczenstwa dla demontazu

Demontaz do diuzszego magazynowania lub do przetransportowania:

Rodzaj niebespieczenstwa

Srodki

Zagrozenie zycia przez porazenie
pradem.

podczas pracy przy elektrycznych
elementach budowy maszyny.

Roztaczy¢ maszyne od

Niebezpieczenstwo uszkodzenia
maszyny podczas transportu.

Uwazac na techniczne dane maszyny.

Przestrzega¢ specyficznych dla danego
kraju przepis6w zapobiegajacych
wypadkom podczas transportu ciezkich
towarow.

Demontaz i ztomowanie:

Rodzaj niebespieczenstwa

Srodki

Zagrozenie zycia przez porazenie
pradem podczas prac przy
elektycznych elementach maszyny.

Roztaczy¢ maszyne od

Zanieczyszczenie srodowiska przez
odpady.

Przestrega¢ specyficznyego dla danego
kraju prawa i wytycznych.
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2

2.1

Wymiar i ciezar 2.1

Dane techniczne i maszynowe

Wymiar i ciezar

e\

T
<8y uas;
S Q SRS
51 2
|
.
Fig. 2-1 Wymiary maszyny (w cm)
A Szerokosé B Gtebokosé C Wysokosc¢
D Odstep $rub nastawczych E Znamionowa-szerokos¢
robocza
Poprzez przesuwanie gtowicy tam i z powrotem wystepuje przy Srubach
nastawczych dynamiczne obcigzenie.
A B C D E Ciezar (kg) | Obcigzenie
dynamiczne (kg)
CMS 933 510 [106 |205 |270 |[244 |2060 700
CMS 922 456 106 |205 270 |244 |1960 660
CMS 830 C k&w 403 |91 205 239 |213 |1690 740
CMS 822 403 |91 205 |239 |213 |1670 730
CMS 740 355 |91 205 |209 |183 |1530 620
CMS 730 T k&w 355 |91 205 |209 |183 |1510 630
CMS 730 S k&w 355 |91 205 |209 |183 |1520 630
CMS 530 T 270 |91 205 |153 |127 [1260 550
CMS 530 270 |91 205 | 153 127 |1240 540
CMS 520 C 270 |91 205 |153 |127 [1250 540
CMS 520 270 |91 205 |153 127 |1220 510
CMS 420 E (Typ 579) 237 |91 205 [153 [114 [990 470
CMS 420 E (Typ 575,577) |270 |91 |205 [153 |114 |1170 500
Tab. 2-1 Wymiar, ciezar i dynamiczne obcigzenie
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2.2 Dane elektryczne THE RIGHT WAY TO KNIT

2.2 Dane elektryczne

Wazne dla:

= Wz6r budowy 003 | CMS 822

= Wz6r budowy 002 |CMS 933 |CMS 830 C | CMS 740 CMS530T |CMS 520

CMS 922 | CMS 822 CMS 730S | CMS 530
CMS730T |CMS520C

= Wz6r budowy 000 CMS 420 E
(Typ 579)
Dane dotyczace instalaciji wartosci
elektrycznej
Napiecie przytaczowe 400V £10 %
50 lub 60 Hz
Liczba faz 3
Przestrzega¢ prawoskretnego pola
Prad pomiarowy 7A
Bezpiecznik gtéwny (na miejscu) | 16 A bezwtadny
na faze
Pobdr mocy ok. 2,6 kW

Tab. 2-2 3Dane dotyczace przytaczenia maszyny do sieci elektrycznej

Przed przytaczeniem maszyny sprawdzi¢ napiecie w sieci.

Zasadniczo zabrania sie podigczania w obwdd elektryczny maszyny
innych podzespotdw elektrycznych i elektronicznych. W wypadku
potaczenia kilku urzadzen wspoélnymi przewodami producent nie
gwarantuje prawidtowego dziatania maszyny.

Jesli maszyna dziewiarska jest zasilana z generatora, upewnij sie, czy
dostarczane z generatora napiecie spetnia wymagania EN 60204-1 4.3.1
W przypadku wystgpienia pytan prosimy o kontakt z STOLL-Helpline.
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Dane elektryczne (wzér budowy 000 i 001) 2.3

2.3 Dane elektryczne (wzor budowy 000 i
001)

Wazne dla:

Wz6r budowy 0001001 |CMS 933 |CMS 830C | CMS 740 CMS530T | CMS 520

CMS 922 |CMS822 |CMS730S |CMS530 | CMS 420 E
CcMsS 730 T |cMs520c | (TYP575,577)

Dane elektryczne Wartosé
Napiecie przytaczowe 200 do 440 V +10 %
50 lub 60 Hz
Liczba faz 3
Przestrzegaé prawoskretnego pola
Prad pomiarowy 8A
Bezpiecznik gtéwny (na miejscu) | 16 A bezwtadny
na faze
Pobér mocy ok. 2,6 kW
Tab. 2-4 Dane podtaczeniowe maszyny dziewiarskiej

Przed przytaczeniem maszyny sprawdzi¢ napiecie w sieci.

Zasadniczo zabrania sie podtagczania w obwdéd elektryczny maszyny
innych podzespotéw elektrycznych i elektronicznych. W wypadku
potaczenia kilku urzadzen wspélnymi przewodami producent nie
gwarantuje prawidtowego dziatania maszyny.

Jesli maszyna dziewiarska jest zasilana z generatora, upewnij sie, czy
dostarczane z generatora napiecie spetnia wymagania EN 60204-1 4.3.1
W przypadku pytan, prosimy dzwoni¢ do firmy STOLL-Helpline.
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2.4 Obszar tolerancji

2.4

THE RIGHT WAY TO KNIT

Obszar tolerancji

2.5

Dokfadnos¢ | llosé¢ igiet
Szerokosé Szerokos¢ Szerokos¢ Szerokosé
znamionowa: Znamionowa: Znamionowa: zZnamionowa:
50" (127 cm) 72" (183 cm) 84" (213 cm) 96" (244 cm)

E3 149

E 3,5 174

E4 199

E5 E25.2 249 359 419 479

E7,E352 349 503 587 671

ES8 399 575 671 767

E 10,E 5,2 499 719 839 959

E12,E6,2 599 863 1007 1151

E14,E7,2 699 1007 1175 1343

E 16, E 8,2 799 1151 1343 1535

E 18,E9,2 899 1295 1727

Tab. 2-5 llos¢ igiet w tozu iglowym, w zaleznosci od liczby igiet na jeden cal.

Mozecie Panstwo przebudowaé¢ maszyne na inng podziatke uiglenia (z
wyjatkiem CMS 420 E). Skorzystaj z naszej oferty.

Warunki eksploatacji

®  Maszyne ustawi¢ na powierzchni o stabilnym podtozu i wewnatrz
budynku

®  Maszyne nie ustawia¢ w obszarze, gdzie wystepuje zagrozenie
wybuchem lub tgpnieciem

m  Temperatura otoczenia +15 °C do +45 °C
m  Wilgotnosé wzgledna powietrza:

- min. 50 %

- max. 80 %

- nie skrapla¢

Podczas przerobu przedzy moze wystapi¢ wytadowanie elektryczne, gdy
wilgotnos$¢ wzgledna powietrza wynosi conajmniej 50 %.

Przy odmiennych warunkach pracy prosze zwrdci¢ sie do STOLL-
Helpline.
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2.6

2.7

Warunki magazynowania 2.6

Warunki magazynowania

Gdy maszyna dziewiarska musi by¢ przez dtugi czas magazynowana, to
muszg by¢ wykonane nastepujgce czynnosci:

1. Maszyne dziewiarskg doktadnie wyczyscié.
2. Nasmarowac toze igtowe.

3. Gdy maszyna dziewiarska jest transportowana do innej miejscowosci,
musi zosta¢ wykupione ubezpieczenie transportu.

4. Wszystkie ISnigce elementy metalowe spryskaé srodkiem ochronnym
przed rdzg (n. P. WD-40).

5. Obszar szyn wodzikowych i foZa igtowego przykry¢ papierem
zabezpieczajgcym przed rdza.

6. Maszyne dziewiarskg okry¢ folig ochronna.

7. Maszyne dziewiarskg magazynowac¢ w suchym miejscu wewnatrz
budynku.

i

Temperatura magazynowania -15 °C bis +60 °C.
Maszyne chroni¢ starannie przed korozja, szczeg6lnie przy morskim
powietrzu.

Emisja hatasu

Do pomiaréw wybrano typoszereg CMS 3xx TC, sposrdd ktérego
przetestowano model CMS 340 TC E8. Maszyny typoszeregu CMS 3xx
TC w podobnych warunkach osiggajg podany maksymalny poziom
cisnienia akustycznego.

Za podstawe stuzg normy:

m  |SO/CD 9902 "Textilmaschinen-Bestimmungen der
Geréauschemission”

® |SO/CD 9902-1i ISO/CD 9902-6.

Poziom cisn. $redni poziom cisn. | Zakres niestatosci | $redni poziom Zakres
akustycznego w akustycznego LpA | KpA dzwieku LWA niestatosci KWA
dB(A)

CMS 340 TC 75,8 3,5 92 3,5

Tab. 2-6

Emisja hatasu
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Gtéwne czesci sktadowe maszyny dziewiarskiej 3

Przednia strona 3.1

3 Gtowne czesci sktadowe

3.1 Przednia strona

maszyny dziewiarskiej

Fig. 3-1 Widok maszyny z przodu.

Nr. | Oznaczenie Nr. | Oznaczenie

1 Lampa sygnatowa (zielony, 9 Drazek wtaczajacy (czerwony)

26ity)

2 GOrny naprezacz przedzy 10 Obciag dzianiny (obciag
gtéwny, obciag pomocniczy,
obcigg grzebienia)

3 Pétka na przedze (szpule na 11 Strefa odbioru dzianiny

przedze)
Gtowica 12 Lewa szafka sterujgca

5 Ostona zabezpieczajaca (lewa, |13 Igty- i dodatkowe toza igtowe

prawa) (przéd)

6 Ostony zabezpieczajace 14 Ekran dotykowy

(gtowice i toze iglowe)
Szafka sterujgca prawa 15 USB-potaczenie

8 Wiacznik gtéwny (zétty)
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STOLL

3.1 Przednia strona

3-2

Widok wnetrza

THE RIGHT WAY TO KNIT

Fig. 3-2 Widok wnetrza maszyny dziewiarskiej
Nr. | Oznaczenie Nr. | Oznaczenie
Glowica Wodziki

Przednie toze igtowe

Szyna wodzika

Lewe urzgdzenie zaklemiajgco-
obcinajace
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Widok z boku (prawy) 3.2

3.2 Widok z boku (prawy)

Fig. 3-3 widok z prawego boku

Nr. | Oznaczenie Nr. | Oznaczenie
Urzadzenie kontrolne nitki 4 Naprezacz boczny

2 Urzadzenie prowadzaco- 5 Boczne ostony zabezpieczajace
nadzorujace

3 Furnizera

3-3
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3.3 Tylna strona THE RIGHT WAY TO KNIT

3.3 Tylna strona

Fig. 3-4 Tylna strona (bez elementéw Scianki tylnej)
Nr. | Oznaczenie Nr. | Oznaczenie
1 Tylne foze igtowe 5 Kabel ciggniony (tarncuch
energetyczny)

Gtowica 6 Transformator (bezpieczniki)
Usuwanie kurzu 7 Prawe urzadzenie sterujace
Lewe urzadzenie 8 Naped gtowny
sterujace
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Optyczne i dzwiekowe elementy sygnalizacji 3.4

3.4 Optyczne i dzwiekowe elementy

3.4.1

Model: pojedynczy btysk
lampy sygnatowej (zielony)

Model: podwdjny btysk
lampy sygnatowej (zielony,
z6ity)

sygnalizacji

Sterowanie maszyny dziewiarskiej kontroluje ciagle przedze, dzianie,
wszystkie ruchome elementy maszyny, silniki i komponenty elektroniki.
Przy wystapieniu btedu maszyna zatrzymuije sie. Swiatto sygnalizacyjne
swieci sie na z6tto, na wyswietlaczu dotykowym pojawia sie piktogram i
rozlega sie sygnat dzwiekowy .

Lampa sygnatowa

T ——

Fig. 3-5 Lampa sygnatowa (1)

Lampa sygnatowa (1) oznacza status dziatania maszyny.

Kolor Status maszyny

green Maszyna w trakcie produkcji

zielony Maszyna jest zatrzymana za pomoca sztangi uruchamiajacej
(btyski,

powoli)

zielony Maszyna nie produkuje, poniewaz wystapit btad podczas dziania
(btyski,

szybko)

wytaczenie wytacznik gtéwny jest wytaczony

Kolor Status maszyny

green Maszyna w trakcie produkcji

zielony Maszyna jest zatrzymana za pomoca sztangi uruchamiajgcej
(btyski)

206Mty Maszyna nie produkuje, poniewaz wystapit btad podczas dziania

zielony, zotty | Oba $wiatta podczas wytgczania maszyny. Czas trwania ok 60
sek - od wytgczenia maszyny do chwili jej catkowitego
wytaczenia.

wytgczenie wytgcznik gtowny jest wytgczony

Tab. 3-1 Kolory lampy sygnatowej
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3.4.2

Ekran dotykowy

THE RIGHT WAY TO KNIT

Przy czesto pojawiajgcych sie zatrzymaniach, btedy pojawiajg sie w
postaci piktograméw na ekranie dotykowym.

Przy btedzie pokaze sie piktogram (na z6itym tle), przy wielu btedach
pojawig sie po kolei odpowiednie piktogramy. Rzadkie btedy (np. btedy
hardware’u) zostajg przedstawione we wspolnym piktogramie.

Piktogramy

Ostony ochronne lewe

Ostony ochronne prawe

Naprezacz przedzy
prawy

Urzadzenie kontrolne
nitki

Zatrzymanie
uderzeniowe przéd

Zatrzymanie
uderzeniowe tyt

2

Gtlowica (Opor)

toze dodatkowe przéd

toze dodatkowe tyt

Zatrzymanie
uderzeniowe (toze
dodatkowe)

Obciag pomocniczy

Grzebieh obciggajacy

Furnisera lewa

Furnisera prawa

OSE B

Oliwienie
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3.4.3

Optyczne i dzwiekowe elementy sygnalizacji 3.4

Piktogramy

|

-——

Przesuw przéd

4 Z

Brak pradu (Powerfail)

Blokada igty-lewa

Blokada igty-srodek

Blokada igty-prawa

2

Licznik sztuk

pozostate przyczyny
zatrzymania

Tab. 3-2 Piktogramy do przedstawienia zatrzymania

Sygnat dzwiekowy

W tej sytuacji styszalny bedzie sygnat dzwiekowy:
® gdy maszyna zatrzymuje sie w wyniku btgd

®  Po ok. 60 sekundach witacznik gtéwny zostat przekrecony na"0"

i

Sygnat dzwiekowy moze zosta¢ wigczony i wytgczony (Ustawienie
standardowe = wytgczone).

3-7
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3.4.4 Lampka na prowadniku przedzy

Fig. 3-6 Lampka na prowadniku przedzy

Przy zerwaniu przedzy i jej skonczeniu, maszyne zatrzymuje czujnik
przedzy na prowadniku przedzy. Btad bedzie pokazany za pomaca
Swiecgcej diody na prowadniku przedzy maszyny dziewiarskie;.



Montaz i ustawianie 4

4.1

411

Miejsce instalacji

4.1.2

413

414

Przygotowanie montazu 4.1

Montaz | ustawianie

Przygotowanie montazu

Przygotowanie miejsca instalacji
Miejsce instalacji musi spetniaé¢ ponizsze warunki:
®  réwna, wytrzymata podfoga w budynku
m Dostateczna przestrzen pomiedzy maszynami dla
obstugi maszyny
odbioru oddzianych elementéw z maszyny

®  Nie umieszcza¢ maszyny w piwnicy

Przygotuj narzedzia i elementy pomocnicze.
Maszyna moze by¢ zapakowana w jeden z nastepujacych sposobéw:
® na podstawie transportowej opakowana w folie

® na podstawie transportowej zapakowana w skrzynie

® nawozkach

Ponizsze narzedzia i elementy pomocnicze sg wymagane dla wszystkich
rodzajow opakowan :

m  Akcesoria dla maszyny dziewiarskiej
Podktadki pod nogi maszyny dziewiarskiej
Sruby do poziomowania maszyny

Klucz o przekroju kwadratowym do otwierania paneli tytu
maszyny. Klucz do wkretéw jest niezbedny do CMS 420 E.

m  Narzedzia

®m Poziomica

Transport maszyny do miejsca instalacji

Przetransportuj maszyne dziewiarska do miejsca jej instalacji i tam jg
rozpakuj.

Rozpakowanie maszyny dziewiarskiej

1. Przy dostawie w skrzyni: Usun gorng i boczne $ciany skrzyni.

2. Wyjmij kartony z akcesoriami umieszczone w maszynie w strefie
odbioru dzianiny.

4-1
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4.2

4.21

THE RIGHT WAY TO KNIT

Montowanie maszyny

Podnoszenie maszyny

Maszyne przeniesé za pomoca urzadzenia transportujacego (n. p. wozka
widtowego).

Przy czym nalezy uwazac¢ na nastepujace rzeczy:

i

Srodek ciezkosci jest oznaczony na przedniej belce (do transportu
gtowic powinna znajdowac sie po lewej stronie)

Oba ramiona podnosnika transportowego musza by¢ tak dtugie, aby
mogly sie na nich znalez¢, przednia i tylna belka transportowa.

Maszyne nalezy ostroznie przeniesc¢ i postawi¢. Niebezpieczenstwo
uszkodzenia maszyny w przypadku opuszczenia jej ze zbyt duzg sitg
na podfoze.

Maszyne podnosic¢ tylko za obydwie belki transportowe lub za obydwie
nogi maszyny.

Podnoszenie maszyny:

1.
2.

Usung¢ mocowanie srubami maszyny do podstawy transportowe;.

Podnie$¢ maszyne za pomoca podnosnika widtowego z podstawy
transportowe;.

Przenie$¢ maszyne do miejsca instalacji.

Wsun podkiadki(1) znajdujgce sie w akcesoriach, pod nogami
maszyny. Umiesc¢ tak podktadke pod nogg maszyny, aby jej
zagtebienie znalazto sie doktadnie pod gwintowanym kotkiem (2)

Fig. 4-1 Podkfadka pod nogg maszyny dziwiarskiej
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Montowanie maszyny 4.2

5. Ustawianie maszyny na podtodze
Usun elementy drewniane, papier i tasme zabezpieczajaca.

Usun sciany boczne (3), podktadke (5) (dla typu elementu 000) i
blokady transportowe (4) po obu stronach maszyny.

'J"'!,f

Fig. 4-2 Klamre transportowg (4)

8. Sciany boczne (3) zamontowaé po obu stronach.

9. Usung¢ wszystkie zabezpieczenia transportowe.

4-3
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Fig. 4-3 Oznaczenia pofgczen dla blokad transportowych

Blokada transportowa dla:
Gtowicy
Ekranu dotykowego (oprécz CMS 420 E)

Drive

A W N P

Lewej i prawej ostony bocznej (CMS 420 E: tylko prawa
ostona boczna)

Ostony obciggu grzebieniowego
Grzebienia (2 czesci dla CMS 7xx i CMS 8xx)
Ekranu dotykowego (CMS 420 E, typ 579)



Montaz i ustawianie 4

Montowanie maszyny 4.2

i

Zachowaj zabezpieczenia transportowe.

4.2.2 Podtaczy¢ maszyne dziewiarskg

Wazne dla:

= Wzér budowy 003 | CMS 822

> Wz6r budowy 002 | CMS 933 CMS 830 C | CMS 740 CMS530T CMS 520

CMS 922 CMS 822 CMS 730 S CMS 530

CMS730T CMS 520 C

= Wzér budowy 000 | CMS 420 E (Typ

579)

Autoryzowany personel

Maszyne dziewiarskg
podigczamy do generatora

pradu

Napiecie sieciowe 400 V

VAN

NIEBEZPIECZEASTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!
Smieré lub ciezkie kalectwo na skutek porazenia pradem elektrycznym.
= Wigczy¢ umieszczone na boku podigczenie do sieci, bez napiecia.

Nastepujace kroki majg wptyw na wytgczenie sie maszyny dziewiarskiej:
®  Pomiar napiecia zasilajacego

m  Przytaczenie napiecia zasilajgcego do wigcznika gtéwnego

m  Dopasowanie napiecia zasilania i czestotliwo$ci pradu w sieci

Maszyna musi zostac¢ podtaczona przez uprawnionego elektryka Nalezy
przestrzega¢ specyficznych praw i wytycznych dla danego kraju.

Jesli maszyna dziewiarska jest zasilana z generatora, upewnij sie, czy
dostarczane z generatora napiecie spetnia wymagania EN 60204-1 4.3.1
W przypadku wystapienia pytan prosimy o kontakt z STOLL-Helpline.

Standardowo maszyna nastawiona jest na napiecie sieciowe 400 V. W
przypadku innego napiecia sieciowego nalezy przetaczyc odp. wtyczki na
transformatorze.

Transformator gtéwny (id. - nr.)

CMS 922, CMS 933 253 924
CMS 420, CMS 520, CMS 520 C, CMS 530 | 253 650
CMS530T,CMS 730S,CMS 730 T, 253923

CMS 740, CMS 822, CMS 830 C

Tab. 4-1 Transformator giéwny

4-5
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Podtaczenie zasilania do
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wytacznika gtéwnego

THE RIGHT WAY TO KNIT

Maszyna dziewiarska musi by¢ podtaczona do zasilania w odpowiednigj
kolejnosci faz.

Kabel napiecia zasilajagcego moze by¢ prowadzony po podfodze (1) do
wytacznika gtownego lub z sufitu przez wspornik naprezaczy gérnych (2) i
prawg rame do wyfgcznika gtéwnego.

@

S IPNC
Ho
Fig. 4-4 Zasilanie gtéwne
1. Zaleznie od kolejnosci faz zasilania gtéwnego.

VAN

NIEBEZPIECZEASTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!
Porazenie elektryczne moze spowodowac¢ smier¢ lub powazne kalectwo.

= Wylaczy¢ spod napiecia zasilajacego budynek

2. Otworzy¢ obudowe wytacznika giéwnego

i

Btedny potencjat réznicowy

Moga wystapi¢ powazne btedy lub zaktécenia w maszynie i w elektronice
maszyny, gdy zaciski"PE" nie sg przylaczone.

-> Zaciski "PE" zawsze przytgczone.

3. Podtaczy¢ zasilanie gtéwne do zaciskow L1, L2, L3 i N listwy
zaciskowej i zétto-zielonego kabla zabezpieczajacego.

4. Zamknac¢ obudowe wytgcznika gtéwnego

Maszyna posiada zabezpieczenie przed nieprawidiowym przytgczeniem
zasilania pradu gtéwnego (prawostronne pole wirowe: zacisk L1, L2, L3
(R, S, T)). Wyswietli sie wiadomos¢ "4272 zta kolejno$¢ " na ekranie: jako
zte przytaczenie.

Usuwanie btedu "4272 Zta kolejno$¢ faz napiecia zasilajacego™:
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Adaptacja odkurzacza do
czestotliwosci zasilania

Montowanie maszyny 4.2

JAN

NIEBEZPIECZEnSTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!
Smier¢ lub ciezkie obrazenia ciata poprzez porazenie elektryczne.

= Przerwij poditgczenie sieci zasilajgcej do maszyny.
Samo wylaczenie wylgcznika gtéwnego maszyny jest
niewystarczajgce!

= Zamieh dwa przewody fazowe sieci zasilajace;.

Zaleznie od czestotliwosci zasilania (50 Hz or 60 Hz), odkurzacz pracuje z
lub bez bezpiecznikow.

Fig. 4-5 Adaptacja odkurzacza (na lewo: od typu elementu 001, na prawo od
typu elementu 000)

i

Odkurzacz moze zosta¢ uszkodzony, jesli nie zostanie zaadoptowany do
czestotliwosci zasilanial

Odkurzacz moze ulec zwarciu jesli nie jest dostosowany do czestotliwosci
zasilania.

-> Zaadoptuj odkurzacz do czestotliwosci zasilania.

1. Otworz lewg pokrywe.

2. Sprawdz bezpieczniki (3) urzadzenia odkurzajgcego.

3. Przy czestotliwosci zasilania 50 Hz: Wt6z bezpiecznik.
= 0Or =

= Przy czestotliwosci zasilania 60 Hz: Usun bezpiecznik.

4-7
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4.2.3 Podtgczy¢ maszyne dziewiarskg (wzor budowy 000 i

Wazne dla:

Wz6r budowy 000 i 001

001)
CMS 933 |CMS830C |CMS740 | CMS530T | CMS 520
CMS 922 |CMS822 | CMS730S | CMS530 | CMS 420 E
cMs 730 T |cmss20c | (Typ575,577)

VAN

NIEBEZPIECZEASTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!
Smieré lub ciezkie kalectwo na skutek porazenia pradem elektrycznym.

= Wiaczy¢ umieszczone na boku podtaczenie do sieci, bez napiecia.

Nastepujace kroki majg wplyw na wytaczenie sie maszyny dziewiarskiej:

®  Pomiar napiecia zasilajacego

m  Ustawianie transformatora i wytacznika zabezpieczajgcego silnik na
napiecie zasilajgce

m  Podigczanie kabla gtéwnego do wytacznika gtéwnego

m Adaptacja urzadzenia odsysajgcego kurz do czestotliwosci zasilania
gtébwnego

Autoryzowany personel  Maszyna musi zosta¢ podtgczona przez uprawnionego elektryka Nalezy
przestrzegac specyficznych praw i wytycznych dla danego kraju.

Obstuga maszyny  Jesli maszyna dziewiarska jest zasilana z generatora, upewnij sie, czy

dostarczane z generatora napiecie spetnia wymagania EN 60204-1 4.3.1

generatora W przypadku pytan, prosimy dzwoni¢ do firmy STOLL-Helpline.
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Transformator i wytgcznik
zabezpieczajacy silnika
ustaw na napiecie
zasilajace

Montowanie maszyny 4.2

Maszyna dziewiarska moze by¢ podtgczona do r6znych napieé
zasilajgcych. Zigcza XTA | XTB sg podtaczone na transformatorze T1
stosownie do dostepnego napiecia zasilajgcego. Wytgcznik
zabezpieczajacy silnika Q1 jest ustawiony odpowiednio w wytgczniku

gtéwnym.
Napiecie Ztgcza XTA Zigcza XTB Wiacznik zabezpieczajacy
zasilajgce silnika Q1
440V XT 6 XT1 6,3A
415V XT 6 XT 2 6,3 A
400 V XT 6 XT3 70A
385V XTS5 XT1 8,0A
362V XT5 XT 2 80A
346 V XTS5 XT3 9,0A
240V XT 4 XT1 10,0 A
215V XT 4 XT 2 10,0 A
200V XT 4 XT3 10,0 A
Tab. 4-2 Dane podtgczeniowe maszyny dziewiarskiej
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Ustawi¢ transformator na napiecie zasilajgce:
1. Sprawdzi¢ napiecie zasilajace sieci zasilajgcej budynek.
= | A B k0 J* 1)

al .. SN = i _l__}.

Fig. 4-6  Usun tylne panele pokryw

2. Otworz panel segmentu tylnego za pomoca klucza znajdujacego sie w
akcesoriach maszyny i zdejmij panel.

/A

NIEBEZPIECZEnSTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!
Porazenie elektryczne moze spowodowaé smier¢ lub powazne kalectwo.

=2 Wylaczy¢ spod napigcia zasilajgcego budynek

Fig. 4-7  Transformator T1 z tyfu maszyny dziewiarskiej

3. Podtacz ztgcza XTA | XTB do transformatora T1 zgodnie z napieciem
zasilajgcym budynek.

=

Zmierzone napiecie rézni sie od wartosci ustalonej.

= Wybierz wartos¢ napiecia zasilajgcego najbardziej zblizong do napiecia
pomiarowego.

4-10
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Podigczenie zasilania do
wytacznika gtéwnego

Montowanie maszyny 4.2

Ustaw wytacznik zabezpieczajgcy silnika zgodnie z napieciem
zasilajgcym:

/N

NIEBEZPIECZEnhSTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!
Porazenie elektryczne moze spowodowaé smier¢ lub powazne kalectwo.

= Odtacz napiecie zasilajgce budynek zanim otworzysz obudowe.

1. Otworzy¢ obudowe wytgcznika gtéwnego

Fig. 4-8 wifgcznik zabezpieczajgcy silnik Q1

2. Ustaw wylgcznik zabezpieczajacy silnik Q1 (1) zgodnie z napieciem
zasilajacym budynek.

3. Zamkna¢ obudowe wytacznika gtéwnego

Maszyna dziewiarska musi by¢ podtgczona do zasilania w odpowiedniej
kolejnosci faz.

Kabel napiecia zasilajgcego moze by¢ prowadzony po podtodze (1) do
wytgcznika gtéwnego lub z sufitu przez wspornik naprezaczy gérnych (2) i
prawg rame do wylgcznika gtéwnego.

Fig. 4-9 Zasilanie gtéwne
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1. Zaleznie od kolejnosci faz zasilania gtéwnego.

VAN

NIEBEZPIECZEASTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!
Porazenie elektryczne moze spowodowaé smier¢ lub powazne kalectwo.

= Wylaczyé¢ spod napiecia zasilajgcego budynek

2. Otworzy¢ obudowe wytacznika giéwnego

i

Btedny potencjat réznicowy

Moga wystapi¢ powazne btedy lub zakidcenia w maszynie i w elektronice
maszyny, gdy zaciski"PE" nie sg przytaczone.

-> Zaciski "PE" zawsze przytaczone.

3. Podigczy¢ zasilanie gtéwne do zaciskéw L1, L2, L3 i N listwy
zaciskowej i zétto-zielonego kabla zabezpieczajacego.

4. Zamknac¢ obudowe wytgcznika gtéwnego

Maszyna posiada zabezpieczenie przed nieprawidiowym przytgczeniem
zasilania pradu gtéwnego (prawostronne pole wirowe: zacisk L1, L2, L3
(R, S, T)). Wyswietli sie wiadomos¢ "4272 zta kolejno$¢ " na ekranie: jako
zte przytgczenie.

Usuwanie btedu "4272 Zta kolejno$¢ faz napiecia zasilajacego™:

A

NIEBEZPIECZEnhSTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!
Smier¢ lub ciezkie obrazenia ciata poprzez porazenie elektryczne.

= Przerwij podtgczenie sieci zasilajgcej do maszyny.
Samo wylgczenie wytacznika gléwnego maszyny jest
niewystarczajace!

= Zamienh dwa przewody fazowe sieci zasilajacej.
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Dopasowanie odkurzacza do
czestotliwosci zasilajacej

Montowanie maszyny 4.2

Zaleznie od napiecia zasilajacego (50 Hz lub 60 Hz) urzadzenie
odkurzajgce pracuje z lub bez zwory.

Fig. 4-10 Adaptacja odkurzacza (na lewo: od typu elementu 001, na prawo od

typu elementu 000)

Uszkodzenie odkurzacza przez niedopasowanie czestotliwo$ci zasilajgcej!
Odkurzacz jest przecigzony, gdy nie zostanie dopasowany do
czestotliwosci napiecia zasilajgcego.

-> Dopasowanie odkurzacza do czestotliwosci zasilajacej.

1. Otwérz lewg pokrywe.

2. Sprawdz (3) zwore.

3. Przy czestotliwosci 50 Hz: Wstaw zwore.
= lub -

=>» Przy czestotliwosci 60 Hz: Usun zwore.
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4.2 Montowanie maszyny THE RIGHT WAY TO KNIT

4.2.4 \Wypoziomuj maszyne
Poziomowanie maszyny:
1. Ustaw poziomnice na powierzchni podpierajacej po prawej stronie
toza igtowego.

Fig. 4-11 Prawa powierzchnia podpierajgca dla poziomnicy

2. Wypoziomuj maszyne dziewiarska za pomoca srub dotgczonych do
akcesorii.

Fig. 4-12 Sruby do poziomowania maszyny

3. Zalacz gtdwny wytacznik i poczekaj, az pojawi sie na ekranie Touch-
Screen "Menu gtéwne".
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Montowanie maszyny 4.2

4. Uaktywnij okno "Wprowadzenie reczne" .

s .
"l Wprowadzenia manualne STOLL
Selecia igiet E W,
Zwol, hamul, napedu Q\ Wt
Suwi krokowy @
Glowlca poza foze Iglowe B Wy,
w Szerokost kroku: 1 2
Bolce:
AL T Kasuj dane bezpos, ( wszystkie ATM ) @ sp (}
Bolce wodzlkéw | pozycie dla wszystk, ATM przad 6.0
SPF999 @
Gdra Pozycie dla wszystk, ATM tyl 6.0
Kasowanie poz. wodz (EAY) @ P20 @
*Do doh

Fig. 4-13 Okno "Reczne wprowadzenia"

Wciénij przycisk"Zwolnienie hamulca napedu”.
6. Przesun recznie gtowice na prawo do pozycji, gdy bedzie dostepna
powierzchna podpierajgca zamek po lewej stronie toza igtowego.

7. Ustaw poziomnice na powierzchni podpierajgcej po lewej stronie toza
iglowego.

Fig. 4-14 Lewa powierzchnia podpierajgca dla poziomnicy

8. Wypoziomuj maszyne dziewiarskg za pomocg $rub dotaczonych do
akcesorii.
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4 Montaz i ustawianie STOLL

4.3 Montowanie urzadzen prowadzacych i kontrolujgcych przedze THE RIGHT WAY TO KNIT

4.3 Montowanie urzadzen prowadzacych i
kontrolujgcych przedze
Przy montazu urzadzen prowadzacych i kontrolujacych przedze,
montowane sg hastepujace komponenty:
m  Urzadzenie kontrolne nitki

m Lampka sygnalizacyjna
4.3.1 Zamontowac jednostke kontrolng przedzy

Belke nosna jednostki kontrolnej przedzy przesuna¢ we dwadjke do gory,
tak aby nie przechyli¢ belki no$nej.

1. Otworzy¢ boczne ostony ochronne i odkrecic¢ sruby (1) po obu
stronach maszyny.

Fig. 4-15 Belka nos$na jednostki kontrolnej przedzy

2. Przesung¢ jednoczesnie lewg i prawa belke nosng jednostki kontrolnej
przedzy, az odlegtos¢ miedzy podstawag gdzie stoi przedza, a
jednostkg kontrolng wyniesie 50 do 55 cm.

Wiozy¢ ponownie sruby po obu stronach maszyny (1) .
4. Ustawi¢ tylng szyne urzadzenia kontrolujacego przedze z pozyciji,
transport do pozycji produkcja.
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Montowanie urzadzen prowadzacych i kontrolujgcych przedze 4.3

Fig. 4-16 Pozycja belki nosnej dla jednostki kontrolnej przedzy

5. Odkreci¢ $ruby po lewej i prawe stronie maszyny (2), wyjac (3) i Srube
ponownie dokrecic (2).

6. Dokreci¢ srube do zamocowania tylnej listwy na srodku maszyny.

7. Zawiesic¢ obie ramy natykowe przedzy (4).

i

Dodatkowe ramy natykowe do przedzy nie sg dostarczane seryjnie, do
niektorych typow maszyn (4). Do dostarczenia jako urzadzenia specjalne.
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4 Montaz i ustawianie STOLL

4.3 Montowanie urzgdzen prowadzgcych i kontrolujgcych przedze THE RIGHT WAY TO KNIT

4.3.2 Zamontowac sygnalizacje swietlng

i

Kabel zasilajgcy pradem jednostke kontrolng przedzy i sygnalizacje
Swietlna, znajduje sie przy dostawie maszyny dziewiarskiej w jej belce
nosnej. Sygnalizacja $wietlna jako wyposazenie potrzebuje tylko
podigczenia i zamocowania.

Fig. 4-17 Lampka sygnalizacyjna

Dokreci¢ ostroznie sruby mocujace sygnalizacje swietlng, aby nie
uszkodzi¢ uchwytoéw z tworzywa sztucznego.

1. Podpig¢ kabel z lewej belki nosnej do sygnalizacji $wietlnej (1).

2. Sygnalizacje $wietlng przykreci¢ do lewej belki za pomoca
przygotowanych do tego srub.
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Przyklej tasme miernicza. 4.4

4.4 Przyklej tasme miernicza.

Tasma miernicza jest uzywana do pomiaru szerokosci dzianiny na
maszynie. Mozna jg naklei¢, np. nad drgzkiem uruchamiajagcym. Tasme

Fig. 4-18 Naklejanie tasmy mierniczej

4.5 Wiaczy¢ maszyne
1. Przekre¢ wytacznik gtéwny maszyny "1"

Zostanie pokazane STOLL. Gdy tylko maszyna bedzie gotowa, ukaze
sie okienko "BootOkc".

2. Aby rozpocza¢ produkcje bez zmiany ustawien podstawowych, wcisnij
"Warmstart".

Wyswietli sie "Menu gtéwne". Maszyna jest gotowa do dziania.
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4 Montaz i ustawianie STOLL

4.6 Srodki majace na celu natychmiastowe przerwanie posuwu san THE RIGHT WAY TO KNIT

4.6 Srodki majgce na celu natychmiastowe
przerwanie posuwu san

Aby zatrzymaé ruch gtowicy, wykona¢ nastepujacg czynnosé:
=> Drazek zataczajacy (1) opuscic do dotu.

= Pokrywa zabezpieczajaca (2) otwarta.

= Otworzy¢ ostony zabezpieczajace (3).

= Wylacznik gtowny (4) wytaczyé.
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Sprawdzanie oprzyrzadowania zabezpieczajacego 4.7

4.7 Sprawdzanie oprzyrzgdowania
zabezpieczajgcego

Urzadzenia zabezpieczajgce kontrolowaé przynajmniej raz w ciggu doby:

NIEBEZPIECZEnhSTWO

Uszkodzone urzgdzenie zabezpieczajace!
Grozi $miercig lub kalectwem.

= Jedli instalacja zabezpieczajgca nie odiaczy sie, to ze wzgledow
bezpieczenstwa nalezy wytaczy¢ i zabezpieczy¢ maszyne przed
ponownym uruchomieniem. Natychmiast wykona¢ naprawe.

JAN

NIEBEZPIECZEnhSTWO

Otwarte przednie pokrywy zabezpieczajace i pokrywy boczne!
Niebezpieczehstwo zmiazdzenia lub ztamania przez gtowice, przesuw,
obciag, obciag grzebienia i toza dodatkowe!

= Nie wktadaé rgk do pracujgcej maszyny przy otwartych pokrywach
ostaniajgcych i ochronnych.
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STOLL

4.7 Sprawdzanie oprzyrzadowania zabezpieczajgcego

4-22

THE RIGHT WAY TO KNIT

Urzadzenie
zabezpieczajgce

Kontrola

Drazek uruchamiajacy

1)

Ustawienie produktu

Drazek wigczajacy przeciggnac w gorne
potozenie, a nastepnie zwolni¢. Brak suwu
referencyjnego.

Drazek uruchamiajacy jest przytrzymywany
przez magnes.

Wcisna¢ drazek w najnizsze potozenie
(potozenie zerowe).

Gtowica musi zostaé natychmiast zatrzymana.

Potozenie srodkowe

Drazek wigczajacy przesunagé w srodkowe
potozenie, a nastepnie zwolni¢. Brak suwu
referencyjnego.

Drazek zataczajacy nie bedzie
przytrzymywany przez elektromagnes tylko
musi wrdci¢ do pozycji zerowe;.

Gtowica musi zosta¢ natychmiast zatrzymana.

Przednie pokrywy
zabezpieczajace (2)

Drazek wiaczajacy przeciagna¢ w gorne
potozenie, a nastepnie zwolnic.
Brak suwu referencyjnego.

Otwarta przednia pokrywa zabezpieczajgca .
Gtowica musi zostaé natychmiast zatrzymana.
Jednoczesne opuszczenie drgzka
zalgczajacego do pozycji zerowej.

Ten sam przypadek dla kazdej pokrywy
zabezpieczajacej.

Boczna pokrywa
zabezpieczajaca (3)

Drazek wiaczajacy przeciagnaé¢ w gorne
potozenie, a nastepnie zwolnic.
Brak suwu referencyjnego.

Otwarta prawa boczna pokrywa
zabezpieczajaca.

Gtowica musi zostaé natychmiast zatrzymana.
Jednoczesne opuszczenie drgzka
zalgczajgcego do pozycji zerowe;j.

Ten sam przypadek dla lewej bocznej
pokrywy zabezpieczajacej.
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Sprawdzanie oprzyrzadowania zabezpieczajacego 4.7

Urzadzenie
zabezpieczajace

Kontrola

Wytacznik gtéwny (4),
wytaczony

m  Drazek wiaczajacy przeciggnaé w gorne
potozenie, a nastepnie zwolnic.
Brak suwu referencyjnego.

m  Wylacznik gtéwny wytgczony /
natychmiastowe wytgczenie (pozycja "OFF").
Gtowica musi zosta¢ natychmiast zatrzymana.
Jednoczesne opuszczenie drazka
zatgczajacego do pozycji zerowe;.

Maszyna musi by¢ wytaczana automatycznie.

Wytacznik krancowy
napedu

m  Przywofaj "Suwy referencyjne " @ z

Gtéwnego menu i wcisnij przycisk "S<" .

B Podniesc¢ sztange do gdrnej pozyciji.
Gtowica przesuwa sie w lewo.
Blisko przed osiagnieciem blokady gtowica
musi sie zatrzymac. Wytgcznik krancowy
uruchamia sygnat stop

m  Odsungg¢ recznie sanie od wylgcznika
krancowego
Aby potwierdzi¢ komunikat o btedzie,

av

m  Powtdrzyé sprawdzanie na prawej stronie
maszyny, nastepnie wywota¢ w menu
oy
ALY

nacisnaé przycisk

gtéwnym okno"suw referencyjny”
nacisna¢ przycisk "S>".

Ostona (5) przy
obciggu grzebienia

m Drazek wigczajacy przeciagna¢ w gorne
potozenie, a nastepnie zwolnic.
Brak suwu referencyjnego.

m  Ostone przesung¢ na lewo. Zagtebienie do
chwytania znajduje sie na prawej stronie
ostony. Ostrzezenie! Ostona opada troche do
przodu.

m  Glowica musi zostaé natychmiast zatrzymana.
Monitor dotykowy pokazuje komunikat o
btedzie.

m  Osfone zamkna¢ ponownie.
Aby potwierdzi¢ komunikat o btedzie,

nacisna¢ przycisk =

4-23




4 Montaz i ustawianie

STOLL

4.7 Sprawdzanie oprzyrzadowania zabezpieczajgcego
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THE RIGHT WAY TO KNIT

Urzadzenie
zabezpieczajgce

Kontrola

Ostona (5) przy
obciggu grzebienia
(Fotokomorka)

m Drazek wigczajacy przeciggna¢ w gorne
potozenie, a nastepnie zwolnic.
Brak suwu referencyjnego.

m  Ostone nacisng¢ lekko do tytu.

m  Glowica musi zostaé natychmiast zatrzymana.
Monitor dotykowy pokazuje komunikat o
bledzie.

m  Aby potwierdzi¢ komunikat o btedzie,

nacisng¢ przycisk = -
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