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Norme de protectie 1

Utilizarea conform destinatiei 1.1

1 Norme de protectie

Prefata la instructiuni

1.1

Aceste instructiuni au rolul de a facilita cunoasterea masginii de tricotat gi
folosirea posibilitatilor sale aplicative in conformitate cu destinatia masinii.

Manualul de utilizare contine indicatii importante privind exploatarea
maginii in siguranta, profesional si economic. Respectarea acestora va
ajuta sa evitati pericolele, sa minimizati costurile cu reparatiile si timpii de
nefunctionare, precum si sa cresteti fiabilitatea si durata de serviciu a
masinii.

Prezentarile grafice si cele sub forma de text nu reproduc in mod
obligatoriu pachetul de livrare a masinii.

Traducerile sunt realizate cu o atentie deosebita. Daca aveti dubii cu
privire la corectitudinea traducerii, comparati-o cu documentul original,
livrat impreuna cu magina.

Informatii suplimentare se pot obtine de la:

®  Sucursala Stoll sau reprezentanul comercial Stoll din tara
dumneavoastra

m  Stoll-Helpline:
- Tel: +49-(0)7121-313-450
- Fax: +49-(0)7121-313-455
- E-Mail: helpline@stoll.com
® Internet: http: //www.stoll.com

m  Stadii de scolarizare Tn centrele Stoll

i

Pastrati aceste instructiuni pentru utilizari ulterioare. In cazul unei
eventuale revanzari a masinii, transmiteti si manualul de utilizare.

Utilizarea conform destinatiei

Magina este de tip industrial, clasa A, conform EN 55011. Respectati
legislatia si directivele specifice tarii de destinatie.

Masina de tricotat este destinatd exclusiv productiei de tricotaje.
Este permisa prelucrarea cu magina numai a firelor uzuale, care sunt
adecvate pentru utilizarea Tn masinile industriale de tricotat.

Elementele de conducere a firelor nu sunt concepute pentru o dirijare
sigura a firelor sau a materialelor rigide, ca de ex. cele metalice.

Daca doriti sa impuneti exigente speciale masinii, va rugam sa va adresati
centrelor de desfacere Stoll.

1-1



1 Norme de protectie

STOLL

1.2 Masuri organizatorice

1.2

THE RIGHT WAY TO KNIT

Masuri organizatorice

Instructiunile vor fi pastrate intr-un loc accesibil pentru toate
persoanele care au atributii de lucru la masina de tricotat.

Operatorul trebuie sa asigure conditiile ca toate persoanele cu atributii
de lucru la masgina sa fie familiarizate cu continutul instructiunilor, sa-|
inteleaga si sa il poata pune n aplicare.

In plus, operator trebuie sa se asigure c& prescriptiile nationale sunt
luate Tn considerare gi respectate. Acestea sunt, de ex., prescriptiile

- privind prevenirea accidentelor,

- privind protectia sanatatii,

- privind protectia mediului,

- privind reglementarile tehnice speciale gi

- privind lucrul in siguranta si conform cu cerintele de specialitate.

Utilizati masina de tricotat numai in stare tehnica impecabila si in
conformitate cu destinatia sa, dupa ce v-ati insugit normele de
protectie, pericolele existente gi instructiunile.

Toate indicatiile de avertizare de pe magina vor fi mentinute in stare
integrala si lizibila.
Procurarea pieselor de schimb: vezi catalogul pieselor de schimb.

Modificarile, utilarile sau reasamblarile la masina, care pot afecta
securitatea, sunt interzise.

In cazul reparatiilor si al reviziilor, utilizati numai piese de schimb
originale Stoll.

Nu intreprindeti in mod arbitrar modificari de programe la sistemul de
operare al calculatorului, la softul masinii si la sistemul de comanda.

Nu instalati pe masina niciun software de altéd provenienta.
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Norme de protectie 1

1.3

1.3.1

Electrician

Mecanic specialist

Calificarea si selectarea personalului 1.3

Calificarea si selectarea personalului

m  Efectuarea de lucrari la masina este permisa numai unui personal de
incredere.
Respectati legislatia si directivele specifice tarii de destinatie.

Calificarea personalului

Pentru ca masina de tricotat sa fie exploatata corect si in siguranta,
activitatile de instalare si de operare sunt permise numai personalului
(calificat) care dispune de o pregatire suficienta:

m  Electrician

m  Mecanic specialist

m  Specialist in tricotaje

m Persoana scolarizata sau care a parcurs un stadiu de ucenicie

In categoria electrician (specialist in domeniul electric) intra persoanele
care pot lua decizii cu privire la lucrarile atribuite Tn domeniul electric, pot
executa aceste lucrari si pot recunoaste pericolele posibile.

Specialistul dispune de urmatoarele calitati:

Instruire de specialitate
Cunostinte teoretice

Experienta practica

Cunostinte privitoare la dispozitiile Tn vigoare (specifice tarii)

Cunoasterea manualui de utilizare

n categoria mecanic specialist (specialist in domeniul mecanic) intra
persoanele care pot lua decizii cu privire la lucrarile atribuite Tn domeniul
mecanic, pot executa aceste lucrari si pot recunoaste pericolele posibile.
Specialistul dispune de urmatoarele calitati:

m Instruire de specialitate
Cunostinte teoretice
Experienta practica

Cunostinte privitoare la dispozitiile Tn vigoare (specifice tarii)

Cunoasterea manualui de utilizare
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1.3 Callificarea si selectarea personalului THE RIGHT WAY TO KNIT

Specialist in tricotaje  In categoria specialist n tricotaje intr& persoanele care pot lua decizii cu
privire la lucrarile atribuite, pot executa aceste lucrari si pot recunoaste
pericolele posibile.

Specialistul dispune de urmatoarele calitati:

®m Instruire de specialitate cu privire la magina de tricotat si la instalatia

de control
m  Cunostinte teoretice
m  Experienta practica
m  Cunostinte privitoare la dispozitiile Tn vigoare (specifice tarii)
m  Cunoasterea manualui de utilizare

Persoana scolarizatd sau  In categoria de persoand scolarizata sau care a parcurs un stadiu de
care a parcurs un stadiu de  ucenicie intra persoanele care, pe baza urmatoarelor calitati, pot executa
ucenicie  anumite lucrari, precis definite, la masina de tricotat.

m Instructaj teoretic si practic amanuntit la masina de tricotat
m Experienta practica

m  Cunoasterea pericolelor posibile

1.3.2 Selectia personalului

m  Operatorul trebuie sa se asigure ca personalul care opereaza la
masina este numai cel insarcinat special in acest scop.

m  Competentele personalului pentru urmatoarele activitati vor fi stabilite
cu claritate.

Tabelul prezinta cerintele minime pentru personalul respectiv.

Activitatea Personalul

Montajul Mecanic specialist

Bransamentul electric Electrician

Punerea in functiune Specialist in tricotaje

Programarea Specialist n tricotaje

Controlul Specialist in tricotaje, persoana scolarizata sau
care a parcurs un stadiu de ucenicie

Echiparea masginii Specialist in tricotaje, persoana scolarizata sau
care a parcurs un stadiu de ucenicie

Operarea Specialist n tricotaje, persoana scolarizata sau
care a parcurs un stadiu de ucenicie

Productia Persoana scolarizata sau care a parcurs un stadiu
de ucenicie

Intretinerea curenta, Specialist In tricotaje, persoana scolarizata sau

ingrijirea, curatarea care a parcurs un stadiu de ucenicie

Intretinerea generala Mecanic specialist, electrician sau specialist in
tricotaje

Reparatia Mecanic specialist sau electrician

Demontarea Mecanic specialist sau electrician
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Indicatiile de avertizare 1.4

1.4 Indicatiile de avertizare

in acest capitol sunt prezentate explicatii referitoare la indicatiile de
avertizare de pe masina si la cele din documentatie.

1.4.1 Indicatiile de avertizare utilizate
Indicatiile de avertizare de pe masina corespund normei ISO 3864-2.
Domeniul de valabilitate: toate tarile, cu exceptia SUA si Canada

O indicatie de avertizare conforma cu ISO 3864-2 poate consta din
urmatoarele elemente:

Pictograma Explicatie
C Unul sau mai multe semne de avertizare
@ Unul sau mai multe semne de avertizare (optional)
> Unul sau mai multe semne de obligativitate (optional)
(@D
Tab. 1-1 Elementele unei indicatii de avertizare

indicatiilor de avertizare pe
masina

Locurile de amplasare a @

Fig. 1-1 Locurile de amplasare a indicatiilor de avertizare pe magina
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STOLL

1.4 Indicatiile de avertizare

Lista indicatiilor de
avertizare de pe masina

THE RIGHT WAY TO KNIT

Indicatiile de avertizare vor fi pastrate permanent in stare completa si

lizibila.

Numerele de comanda ale etichetelor adezive sunt indicate in catalogul
pieselor de schimb.

Nr.

Indicatia de avertizare

Explicatie

1

Indicatie de avertizare pe peretele
posterior

Indicatie de avertizare pe regulatorul
cu frictiune al migcarii firului

Indicatie de avertizare pe masca
tabloului de comanda in dreapta si
sténga

Indicatie de avertizare Tntrerup&tor
general pe paravanul frontal

Indicatie de avertizare Placa de baza
la tabloul de comanda in dreapta si
Perete posterior la tabloul de
comanda in dreapta

Indicatie de avertizare la detagorul
tesaturii

Indicatie de avertizare sub paravane

Indicatie de avertizare la sistemul
central de lubrifiere, fonturile frontala
si posterioara.

n cazul masinilor tandem, se mai afla
pe partea dreapta a saniei din
dreapta.

Tab. 1-2

Lista indicatiilor de avertizare
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1.4.2

Indicatiile de avertizare 1.4

Explicatii la pictograme (1SO)

Pictogramele de pe masina

obligativitate

Tipul Pictograma Explicatie
Semne de Semn de avertizare general
avertizare
c Tensiune electrica periculoasa
g Pericol de strivire si de forfecare
Pericol de aruncare a unor piese mecanice
A sau lubrifianti
Pericol de atragere in masina
Semne de Interdictie de inlaturare a peretelui
interdictie posterior
Interdictie de inlaturare a mastii
® Interdictie de interventie
Semne de Purtati ochelari de protectie

)

Intrerupeti legatura la retea

Purtati acoperamant pentru par

0ee

Asteptati pana cand toate LED-urile din
tabloul de comanda s-au stins

Tab. 1-3

Pictogramele utilizate la magina de tricotat

1-7



1 Norme de protectie

STOLL

1.4 Indicatiile de avertizare

1.4.3

THE RIGHT WAY TO KNIT

Indicatiile de avertizare din documentatie
Indicatiile de avertizare din documentatie au urmatoarea structura:
®  Semnul de siguranta (indica pericolul de vatamare)
m  Cuvantul semnal (Pericol, Avertizare, Precautie)
m  Text constand din:

- Tipul si sursa pericolului

- Urmarile posibile

- Masurile de prevenire a pericolului si interdictii

Exemplu:

PERICOL

Pericol de moarte prin electrocutare!
Accidentare mortala sau vatamare grava prin electrocutare.

=> Fixati intrerupatorul general pe "0".

=>» Asigurati masina impotriva posibilitatii de reconectare.

Cuvéntul semnal Explicatie

Pericol Pericol iminent de accidentare mortala sau
vatamare grava (ireversibila).

Avertizare Sunt posibile accidentarea mortald sau vatamarea
grava (ireversibla).

Precautie Este posibila vatamarea usoara (reversibila).

Precautie Sunt posibile prejudicii materiale.

(fara semn de siguranta)

Tab. 1-4 Explicatii la cuvintele semnal
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Norme generale de protectie 1.5

1.5 Norme generale de protectie

Pericole datorate pieselor mecanice

Cauza

Masura preventiva

Pericol de vatamare datorat pieselor
aflate in rotatie sau Tn alt tip de
miscare.

Interventiile in masina aflata in functiune
sunt interzise.

Opriti intotdeauna masina daca sunt
necesare interventii.

Deconectati magina in cazul lucrarilor de
montaj $i asigurati-o impotriva posibilitatii
de reconectare.

Purtati ochelari de protectie.

Pericol de vatamare prin aruncarea
bucatilor de ace, daca au loc
coloziuni Tntre sanie si ace n caz de
deteriorari.

Purtati ochelari de protectie.

Pericol de provocare a arsurilor la
motoare, la fontura si la piesele
fierbinti ale sistemului electric de
comanda.

Purtati manusi de protectie.

Pericol de vatamare

n cazul lucrarilor de montaj,
provocat de arcurile de comprimare
si de Intindere (de ex. la debitorul
principal si la bara de comanda),
care pot Inmagazina energie
potentiala.

Detensionati arcurile Tnainte de
demontare.

Purtati echipament de protectie.

1.5.2 Pericole provocate de energia electrica

Cauza

Masura preventiva

Pericol de moarte prin electrocutare
in cazul lucrarilor la ansamblurile
electrice ale masinii.

Lucrarile se vor executa numai de catre
electricieni.

Deconectati magina.
Scoateti sigurantele retelei din cladire.

Asigurati magina impotriva posibilitatii de
reconectare.

Pericol de moarte prin electrocutare
n cazul deficientelor de natura
electrica, de exemplu al conectorilor
cu defecte sau al cablurilor coapte
sau deteriorate.

Opriti magina imediat.

Scoateti sigurantele retelei din cladire.
Asigurati magina impotriva posibilitatii de
reconectare.

Dispuneti remedierea deficientelor de
catre un electrician.
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1.5 Norme generale de protectie

THE RIGHT WAY TO KNIT

1.5.3 Pericole datorate consumabilelor

Cauza

Masura preventiva

Pericol de provocare a arsurilor
chimice la manipularea uleiurilor,
unsorilor si a altor substante chimice.

Purtati echipament de protectie
(de ex. ochelari de protectie, manusi).

Respectati legislatia si directivele
specifice tarii de destinatie.

Respectati indicatiile producatorului.

Vatamari provocate de presiunea
uleiului in cazul unor conducte
defecte la sistemul central de
lubrifiere; uleiul pot fi sub presiune
Tnalta (30 bar).

Opriti magina imediat.

Asigurati magina Impotriva posibilitatii de
reconectare.

Dispuneti schimbarea conductelor de
catre un mecanic specialist.

indepartati imediat uleiul scurs.

Vatamari provocate de presiunea
aerului in cazul unor conducte
defecte la sistemul de evacuare a
scamelor; aerul pot fi sub presiune
Tnalta.

Opriti magina imediat.
Asigurati magina impotriva posibilitatii de
reconectare.

Dispuneti schimbarea conductelor de
catre un mecanic specialist.

Pericol de alunecare in cazul varsarii
uleiurilor, unsorilor sau a altor
substante, sau al aparitiei unor
pierderi.

Stergeti imediat aceste substante.

Respectati legislatia si directivele
specifice tarii de destinatie.

Poluare a mediului In cazul evacuarii
necorespunzatoare ca deseu a
consumabilelor, a materialelor
ajutatoare si a pieselor de schimb.

Concepeti o modalitate sigura si
ecologica pentru evacuarea
consumabilelor, a materialelor ajutatoare
si a pieselor de schimb.

Respectati legislatia si directivele
specifice tarii de destinatie.

Respectati indicatiile producatorului.

1.5.4 Alte pericole

Cauza

Masura preventiva

Pericol major de incendiu si de
explozie, provocat de prezenta
scamelor, a prafului si a altor
impuritati.

Pericol major de scurtcircuit Tn cazul
erorilor de tricotare a materialelor
metalice sau conductoare electric,
datorita formarii de puf sau praf.

Inlaturati regulat din masina scamele,
praful si alte impuritati, in functie de gradul
de impurificare, Tnsa cel putin o data pe
schimb.

Asigurati un sistem suplimentar de
aspirare.

Purtati o masca de protectie a respiratiei.

Pericol de deteriorare n cazul
folosirii unor mijloace de curatare
inadecvate.

Utilizati numai mijloacele de curatare
indicate Tn manualul de utilizare,

de ex. alcool. Nu utilizati n niciun caz
mijloace de curatare iritante sau
daunatoare sanatatii.
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1.6

1.6.1

Norme de protectie privind fiecare faza de functionare 1.6

Norme de protectie
de functionare

privind fiecare faza

®  Nu intreprindeti nici o lucrare defavorabild securitatii.

® Luati masurile necesare pentru ca magina sa fie pusa in functiune
numai in stare de siguranta si fiabilitate.

m  Exploatati magina numai daca toate dispozitivele de protectie si
dispozitivele de siguranta sunt montate si functionale.

®  Remediati urgent disfunctionalitatile, Tn special care influenteaza

gradul de securitate.

m |ndicatiile de avertizare de pe masina si cele din manual vor fi
respectate obligatoriu. In acest fel, protejati propria persoana si tertele
persoana fata de pericole, si evitati deteriorarile asupra masinii si

asupra altor bunuri materiale.

m  Este interzisa stationarea persoanelor in spatiul interior al maginii.

m  Respectati procedeele de conectare/deconectare si tineti sub
observatie indicatoarele de control.

m TInainte de conectarea masinii, asigurati-va ca nimeni nu este periclitat

prin pornirea acesteia.

Norme de protectie la transport

Tipul de pericol

Masura

Pericol de vatamare datorat
sarcinilor grele.

Respectati legislatia specifica tarii si
directivele pentru transportul sarcinilor
grele.

Tn cazul transportului cu utilaje de
transport uzinal, respectati legile si
directivele specifice tarii respective.

1.6.2 Norme de protectie pentru instalare

Tipul de pericol

Masura

Pericol de vatamare datorat sarcinilor
grele.

Respectati datele tehnice ale maginii.

Respectati prescriptiile nationale de
prevenire a accidentelor, cu privire la
transportul sarcinilor grele.

Pericol de deteriorare a masginii.

Indepartati toate dispozitivele de
siguranta la transport.

Montati masca laterald de protectie
(partile stanga si dreapta ale masinii).

Poluarea mediului Tnconjurator

Evacuati ca deseu foliile de protectie, in
conformitate cu prevederile de protectie
a mediului.

Respectati legislatia si directivele
specifice tarii de destinatie.
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1 Norme de protectie STOLL

1.6 Norme de protectie privind fiecare faza de functionare THE RIGHT WAY TO KNIT

1.6.3 Norme de protectie pentru brangamentul electric

Tipul de pericol Masura

Pericol de moarte prin electrocutare in | Dispuneti racordarea masinii de catre
cazul lucrarilor la ansamblurile un electrician.
electrice ale masinii.

Respectati datele tehnice.

1.6.4 Norme de protectie pentru schimbul de date

Tipul de pericol Masura

Virusi de calculator! Transmiteti numai date fara virusi spre
Pierdere de date sau intrerupere de masina de tricotat.

productie.

Pericolele legate de virusii
calculatoarelor sunt in crestere de mai
multi ani. Analizati aceasta tematica si
asigurati-va ca nu exista virusi pe
calculatoarele cu care masina de
tricotat este legata Tn retea si pe
suporturile de date folosite la magina
de tricotat!

Atragem atentia Th mod special asupra
faptului ca firma H. Stoll GmbH & Co.
KG nu preia nicio garantie si nicio
responsabilitate pentru prejudiciile
aparute din asemenea situatii. Pentru
relatii suplimentare, va rugam sa luati
legatura cu Stoll-Helpline.

Prin intermediul datelor neverificate,
virusii de calculator pot ajunge n
masgina prin portul USB sau prin retea.

1.6.5 Norme de protectie pentru productie

Tipul de pericol Masurile

Pericol de vatamare Inchideti paravanele.

Inchideti peretii posteriori ai masginii.
nchideti paravanele laterale.

Feriti ochii de contrabaghetele laterale.

Tnlaturati din spatiul interior al masinii
obiectele cum ar fi uneltele mosoarele de fir etc.
Daca masina este in functiune, se interzice cu

desavarsire orice interventie in interiorul
acesteia.

Opriti masina atunci cand este necesara o
interventie.

Pericol de Infasurare si de Interventiile Tn cilindrul detagor al tricotului sunt
atragere In masina, precum si | interzise.

pericol de strivire. Tn timpul function&rii masinii, nu atingeti

regulatorul cu frictiune al migcarii firului i tineti
la distanta parul si imbracamintea larga.

Dupa oprirea maginii, asteptati oprirea
functionarii inertiale a regulatorului cu frictiune al
miscarii firului.
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Norme de protectie 1

1.6.6

Norme de protectie privind fiecare faza de functionare 1.6

Tipul de pericol Masurile

Pericol pentru sanatate, Procedati cu precautie deosebita Tn cazul
provocat de fibre, praf si erorilor de tricotare a firelor, care pot deveni
vapori. surse de pericol pentru sanatate sau de

deteriorare a masinii:

- Firele care produc raspandire de fibre

- Colorantii nocivi pentru sanatate

- Firele din fibra de sticla, fibre cu Tmbunatatire
metalica, azbest, carbon, PU sau substante
asemanatoare

Luati masurile necesare, pentru a evita
pericolele provocate de raspandirea fibrelor,
prafului si vaporilor.

Respectati legislatia si directivele specifice tarii
de destinatie.

Respectati indicatiile producatorului.

Pentru relatii suplimentare, va rugadm sa luati
legatura cu STOLL.

Pericol de deteriorare (pericol | Inlaturati regulat din masina scamele, praful si
de scurtcircuit) in cazul alte impuritati, Tn functie de gradul de

erorilor de tricotare a firelor impurificare, Tnsa cel putin o data pe schimb.
metalice sau conductoare
electric, datorita prezentei
fibrelor sau prafului.

Asigurati un sistem suplimentar de aspirare.

Norme de protectie suplimentare pentru functionarea
cu paravanele deschise

Cand paravanele sunt deschise, bara de comanda nu poate fi blocata in
pozitia cea mai Tnalta (productie). Utilizatorul trebuie sa tina bara de
comanda n acesta pozitie, pentru ca masina sa functioneze la viteza
programata (circuit integrat de siguranta).

Tipul de pericol Masurile

Pericol de strivire si forfecare la sanie, | Interventiile Tn masina aflata in functiune
fang-transfer, fonturi, dispozitivele de | sunt interzise.
strangere si cele de protectie si la

; - Deplasati sania treptat sau Tn mers lent
paturile auxiliare.

(vezi manualul de utilizare).

Pericol de vatamare prin aruncarea Purtati ochelari de protectie.
bucatilor de Tnchizatoare si de ace.

Pericol de strivire si de atragere In Interventiile n interstitiul dintre fonturi
masina, datorita detasorului tricotului, | sunt interzise.
detasorului ajutator si detasorului

) . . " Tineti la distanta mainile, fata,
spatei, precum si paturilor auxiliare.

Tmbracamintea lejera sau alte obiecte
libere.

Nu interveniti in zona dintre cilindrul
detasor al tricotului si detasorul spatei.
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STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

1 Norme de protectie

1.6 Norme de protectie privind fiecare faza de functionare

1.6.7 Norme de protectie pentru lubrifiere, curatare gi

ingrijire

Tipul de pericol

Masura

Pericol de strivire si forfecare la sanie,
fang-transfer, fonturi, dispozitivele de
strangere si cele de protectie.

Deconectati magina de la
Tntrerupatorul general.

Asigurati magina impotriva posibilitatii
de reconectare.

Dupa lucrarile la partea posterioara a
masinii, montati din nou peretii
posteriori.

Pericol pentru sanatate

La manipularea uleiurilor si unsorilor,
respectati legile si directivele
nationale, aflate Tn vigoare pentru
produsul respectiv.

Respectati indicatiile producatorului.

Poluarea mediului inconjurator

Concepeti 0 modalitate sigura si
ecologica pentru evacuarea uleiurilor
si unsorilor.

Respectati legislatia si directivele
specifice tarii de destinatie.

Respectati indicatiile producatorului.

functiune)

1.6.8 Norme de protectie pentru demontare (scoatere din

Demontarea pentru o depozitare mai indelungata sau pentru transport in

alt loc:

Tipul de pericol

Masura

Pericol de moarte prin electrocutare.

n cazul lucrarilor la ansamblurile
electrice ale masinii.

Dispuneti separarea maginii de la
reteaua de alimentare, de catre un
electrician.

Pericol de deteriorare a masginii la
transport.

Respectati datele tehnice ale masginii.

Respectati prescriptiile nationale de
prevenire a accidentelor, cu privire la
transportul sarcinilor grele.

Demontarea si casarea:

Tipul de pericol

Masura

Pericol de moarte prin electrocutare in
cazul lucrarilor la ansamblurile
electrice ale maginii.

Dispuneti separarea maginii de la
reteaua de alimentare, de catre un
electrician.

Poluarea mediului Tnconjurator la
evacuarea ca deseu.

Respectati legislatia si directivele
specifice tarii de destinatie.
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Datele tehnice ale masinii 2

Dimensiuni si mase 2.1

2 Datele tehnice ale masinii

2.1 Dimensiuni si mase

——
———
e —— =
- -
——

——

Fig. 2-1 Dimensiunile masinii (in cm)
A Latimea B Adancimea C Inaltimea
D Distanta dintre suruburile de E Latimea nominala de lucru
pozitionare
Datoritéd migcarilor saniei in ambele sensuri, la suruburile de pozitionare
apar solicitarile dinamice prezentate mai jos.
A B C D E Masa (kg) Solicitarea
dinamica (kg)
CMS 933 510 106 205 270 244 2060 700
CMS 922 456 106 205 270 244 1960 660
CMS 830 C k&w 403 91 205 239 213 1690 740
CMS 822 403 91 205 239 213 1670 730
CMS 740 355 91 205 209 183 1530 620
CMS 730 T k&w 355 91 205 209 183 1510 630
CMS 730 S k&w 355 91 205 209 183 1520 630
CMS 530 T 270 91 205 153 127 1260 550
CMS 530 270 91 205 153 127 1240 540
CMS 520 C 270 91 205 153 127 1250 540
CMS 520 270 91 205 153 127 1220 510
CMS 420 E (Tipul 579) 237 91 205 153 114 990 470
CMS 420 E (Tipul 575, 577) | 270 91 205 153 114 1170 500

Tab. 2-1 Dimensiuni, masa si solicitare dinamica
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2 Datele tehnice ale masinii STOLL

2.2 Datele electrice THE RIGHT WAY TO KNIT

2.2 Datele electrice

Valabil pentru:
= Modelul 003 | CMS 822
> Modelul 002 |CMS 933 |CMS830C |CMS 740 CMS530T |CMS 520
CMS 922 | CMS 822 CMS730S | CMS 530
CMS730T |CMS520C
= Modelul 000 CMS 420 E
(Tipul 579)
Datele electrice Valori
Tensiunea de racord 400 V £10 %
50 sau 60 Hz
Numarul de faze 3
Respectati sensul campului Tnvartitor
(dreapta)
Curent de dimensionare 7A
Siguranta principala (pusa la 16 A cu declansare ntarziata
dispozitie de client) pe fiecare faza
Putere consumata aprox. 2,6 kW
Tab. 2-2 Datele de conexiune ale masinii de tricotat

Tnainte de brangarea masinii, se va verifica tensiunea din retea la locul de
instalare.

Conectarea unor ansambluri electrice si electronice externe la cablajul
intern al masinii este interzisd cu des&varsire. In asemenea cazuri, nu mai
poate fi garantata functionarea impecabila a masinii.

Daca masina de tricotat functioneaza cu un generator, trebuie sa fie
asigurate conditiile ca tensiunea furnizata de generator sa indeplineasca
cerintele normei EN 60204-1, par. 4.3.1.

Pentru relatii suplimentare, adresati-va la STOLL-Helpline.
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Datele tehnice ale masinii 2

Datele electrice (Modelele 000 si 001) 2.3

2.3 Datele electrice (Modelele 000 si 001)

Valabil pentru:

Modelele 000 - 001 |CMS 933 |CMS830C |CMS 740 CMS530T |CMS 520
CMS 922 | CMS 822 CMS730S | CMS 530 CMS 420 E
cMs730T | cmss20 ¢ | (Tipul 575, 577)

Datele electrice Valori

Tensiunea de racord 200 panala 440V £10 %
50 sau 60 Hz

Numarul de faze 3
Respectati sensul campului invartitor
(dreapta)

Curent de dimensionare 8A

Siguranta principala (pusa la 16 A cu declansare ntarziata

dispozitie de client) pe fiecare faza

Putere consumata aprox. 2,6 kW

Tab. 2-3 Datele de conexiune ale masinii de tricotat

inainte de brangarea masinii, se va verifica tensiunea din retea la locul de

instalare.

Conectarea unor ansambluri electrice si electronice externe la cablajul
intern al masinii este interzisd cu des&varsire. In asemenea cazuri, nu mai
poate fi garantata functionarea impecabila a masinii.

Daca masina de tricotat functioneaza cu un generator, trebuie sa fie

asigurate conditiile ca tensiunea furnizata de generator sa indeplineaca
cerintele normei EN 60204-1, par. 4.3.1.
Pentru relatii suplimentare, adresati-va la STOLL-Helpline.
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2 Datele tehnice ale masinii

STOLL

2.4 Domeniile de finete

2.4

THE RIGHT WAY TO KNIT

Domeniile de finete

2.5

Finetea fibrei | Numarul de ace

Latimea nominala: | Latimea nominala: | Latimea nominala: | Latimea nominala:

50" (127 cm) 72" (183 cm) 84" (213 cm) 96" (244 cm)
E3 149
E35 174
E4 199
E5 E25.2 249 359 419 479
E7,E352 349 503 587 671
E8 399 575 671 767
E 10,E 5,2 499 719 839 959
E12,E6,2 599 863 1007 1151
E14,E7.2 699 1007 1175 1343
E 16, E 8.2 799 1151 1343 1535
E 18,E9,2 899 1295 1727

Tab. 2-4 Numarul de ace pe fiecare fontura

7

Puteti converti masina pe alte valori de finete (nu este cazul pentru CMS
420 E). Va stam la dispozitie pentru solicitari de oferte.

Conditiile de functionare
Instalati masina pe o suprafata plana si rigida dintr-o cladire
Nu instalati magina in zone cu pericol de explozie sau In subterane

Temperatura ambianta +15 °C pana la +45 °C

Umiditatea relativa a aerului:
- min. 50 %
- max. 80 %
- fara formare de condens

La prelucrarea bobinelor cu fire, pot sa apara sarcini electrostatice, daca
umiditatea relativa a aerului nu se ridica la o valoare minima de 50%.

Tn cazul in care conditiile de functionare sunt diferite, adresati-va la
STOLL-Helpline.



Datele tehnice ale masinii 2

2.6

2.7

Conditiile de depozitare 2.6

Conditiile de depozitare

Daca o masina de tricotat urmeaza a fi depozitata pe o perioada mai
Tndelungata, trebuie sa se execute lucrarile urmatoare:

1. Curatati temeinic magina de tricotat.
2. Lubrifiati masina de tricotat.

3. Cand masina de tricotat este transportata ntr-un alt loc, dispozitivele
de siguranta la transport trebuie sa fie montate.

4. Pulverizati toate piesele metalice fara strat protector cu un agent
anticoroziv (de ex. WD-40).

5. Acoperiti zona tijelor de conducere a firului-fonturilor cu inhibitor
volatil anticoroziune.

6. Acoperiti masina de tricotat cu o folie de protectie.

7. Depozitati magina de tricotat intr-un loc uscat, in interiorul unei
cladiri.

i

Temperatura de depozitare -15 °C pana la +60 °C
Acordati o atentie deosebita protectiei anti-coroziune a masinii, in special
daca aceasta este expusa aerului marin.

Emisiile sonore

Masuratorile au fost efectuate exemplificator pentru seria de fabricatie
CMS 3xx TC la o magind CMS 340 TC ES8. Maginile din seria de fabricatie
CMS 3xx TC ating, in conditii comparabile, maxim un nivel al presiunii
sonore de valoarea indicata.

Norme fundamentale:

m |SO/CD 9902 "Dispozitii privind emisiile sonore ale maginilor din
industria textila"

®  |SO/CD 9902-1 si ISO/CD 9902-6.

Nivelul in dB(A)

Nivel mediul al
presiunii sonore
LpA

Incertitudinea KpA

Nivelul mediu al
puterii sonore
permanente LWA

Incertitudinea
KWA

CMS 340 TC

75,8

3,5

92

3,5

Tab. 2-5

Emisiile sonore







Componentele principale ale masinii de tricotat 3

Partea frontald 3.1

3 Componentele principale ale

3.1 Partea frontala

masinii de tricotat

Fig. 3-1 Vedere frontala a masinii de tricotat
Nr. | Denumire Nr. | Denumire
1 Lampa de semnalizare (verde, |9 Bara de comanda (rosu)
galben)
2 Dispozitive pentru controlul 10 Detasor al tricotului (debitor
firelor principal, detagor ajutator,
detasor al spatei)
3 Masa mosoarelor (cu mosoare |11 Spatiu de acumulare a
de fir) materialului
Sanie 12 Tablou de comanda stanga
5 Ecran de siguranta (stéanga, 13 Fonturi si paturi auxiliare (fata)
dreapta)
6 Paravane (deasupra sanieisia |14 Touch-Screen
fonturii)
Tablou de comanda dreapta 15 Port USB
8 Intrerupétor general (galben)
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3 Componentele principale ale masinii de tricotat

STOLL

3.1 Partea frontala

Vedere interioara

THE RIGHT WAY TO KNIT

Fig. 3-2 Vedere interioara a masinii de tricotat
Nr. | Denumire Nr. | Denumire
Sanie Ghid de conducere a firului

Fontura frontala

Tija de conducere a firului

Pat de strangere si de taiere
stdnga
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Componentele principale ale masinii de tricotat 3

Vedere laterala (dreapta) 3.2

3.2 Vedere laterala (dreapta)

Fig. 3-3 Vedere laterala din dreapta
Nr. | Denumire Nr. | Denumire
1 Dispozitiv pentru controlul 4 ntinz&tor lateral de fir
firelor
2 Dispozitiv de conducere a firului | 5 Ecran de siguranta lateral
si de supraveghere
3 Regulator cu frictiune al migcarii

firului




3 Componentele principale ale masinii de tricotat STOLL

3.3 Partea posterioara THE RIGHT WAY TO KNIT

3.3 Partea posterioara

Fig. 3-4 Partea posterioara (fara segmentele peretelui posterior)
Nr. | Denumire Nr. | Denumire
1 Fontura posterioara |5 Cabluri de alimentare mobile (lant
energetic)
Sanie 6 Transformator (sigurante)
Sistem de evacuare |7 Unitate de comanda din dreapta
a scamelor
4 Unitate de comanda |8 Sistem principal de actionare
din stanga




Componentele principale ale masinii de tricotat 3

Elementele de semnalare optice si acustice 3.4

3.4 Elementele de semnalare optice si

3.4.1

Varianta de executie: lampa
de semnalizare cu o
singura culoare (verde)

Varianta de executie: lampa
de semnalizare cu doua
culori (verde, galben)

acustice

Sistemul de comanda a masinii de tricotat supravegheaza permanent
bobina, tricotul, toate piesele mobile ale masinii, motoarele si
componentele electronice. In cazu unei erori, masina se opreste. Lampa
de semnalizare se aprinde in galben, pe Touch-Screen apare o
pictograma si semnalizatorul sonor emite un semnal acustic.

Lampa de semnalizare

Fig. 3-5 Lampa de semnalizare (1)

Lampa de semnalizare (1) indica starea functionald a masinii de tricotat.

Culoarea Starea masinii de tricotat

verde Masina de tricotat este in regim de productie

verde (intermitent, | Masina de tricotat este oprita de la bara de comanda
lent)

verde (intermitent, | Masina de tricotat nu este n regim de productie, deoarece

rapid) a aparut o eroare in procesul de tricotare
stins Intrerupatorul general este deconectat
Culoarea Starea masinii de tricotat

verde Masina de tricotat este Tn regim de productie

verde (intermitent) | Masina de tricotat este oprita de la bara de comanda

galben Masina de tricotat nu este Tn regim de productie, deoarece
a aparut o eroare in procesul de tricotare

verde, galben Pe parcursul procesului de oprire, se aprind ambele lampi.
Durata aprox. 60 secunde - deconectati de la Tntrerupatorul
general, pana cand masina este oprita complet.

stins Intrerupatorul general este deconectat

Tab. 3-1 Culorile lampilor de semnalizare
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3 Componentele principale ale masinii de tricotat

STOLL

3.4 Elementele de semnalare optice si acustice

3.4.2

Touch-Screen

THE RIGHT WAY TO KNIT

Cele mai frecvente cauze ale erorilor sunt reprezentate n pictogramele de

pe Touch-Screen.

Tn cazul unei erori, este afisata o pictograma (pe fond galben), iar in cazul
mai multor erori, pictogramele corespunzatoare apar succesiv. Erorile mai
putin frecvente (de ex. erorile hardware) sunt reprezentate printr-o

pictograma comuna.

Pictograme

Ecran de protectie stanga

Ecran de protectie
dreapta

Dispozitiv pentru
controlul firelor

Sanie (monitor de curent)

Pat auxiliar fata

Pat auxiliar spate

e
( - B
W

A

Oprire brusca (pat
auxiliar)

Detasor

N

Detasor ajutator

Detasor de spata

Regulator cu frictiune al

miscarii firului stanga

2

Regulator cu frictiune al
miscarii firului dreapta

-

Lubrifiere cu ulei
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Componentele principale ale masinii de tricotat 3

3.4.3

3.4.4

Elementele de semnalare optice si acustice 3.4

Pictograme
|

4 Z

Pana electrica (Powerfail)

-——

Fang-transfer fata

Oprire ace stanga Oprire ace centru Oprire ace dreapta

2

Contor bucati Alte cauze ale opririi

Tab. 3-2 Pictograme pentru afisarea opririlor

Semnalizatorul sonor
in urmétoarele situatii, se emite un semnal sonor:
m  Daca masina s-a oprit din cauza unei erori

m La aprox. 60 secunde dupa ce Intrerupatorul general a fost rotit Tn
pozitia "0"

i

Semnalul sonor poate fi activat sau dezactivat (reglajul standard = inactiv).

Lampile de la dispozitivul pentru controlul firelor

Fig. 3-6 Lampile de la dispozitivul pentru controlul firelor

Daca firul se rupe sau se termina, dispozitivul pentru controlul firelor
opreste masina de tricotat. Eroarea este afisata de diodele luminscente
de la dispozitivul pentru controlul firelor, lampa de semnalizare se aprinde
in galben si pe Touch-Screen este redat un mesaj.
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3 Componentele principale ale masinii de tricotat STOLL

3.4 Elementele de semnalare optice i acustice THE RIGHT WAY TO KNIT
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Montajul si punerea in functiune 4

4.1

411

Locul de instalare

41.2

4.1.3

414

Pregatirea montajului 4.1

Montajul si punerea in
functiune

Pregatirea montajului

Pregatirea locului de instalare

Locul de instalare a masinii de tricotat trebuie sa indeplineasca
urmatoarele conditii necesare:

m  Suprafatad plana si rigida intr-o cladire

®  Spatiu suficient intre masinile de tricotat pentru
Operarea cu masina
Extragerea pieselor de tricot din magina

®  Masina nu are voie sa fie instalata in subterane

Punerea la dispozitie a uneltelor si a mijloacelor
ajutatoare

Masgina de tricotat se livreaza in urmatoarele ambalaje:

m  Ambalat in folie pe placa de transport

®  Ambalat Tntr-o lada pe placa de transport

m  Pe carucior de transport

Urmatoarele unelte si mijloace ajutdtoare sunt necesare pentru toate
tipurile de ambalaj:

m  Accesoriile masinii de tricotat
Saibe suport pentru picioarele masinii
Stifturi filetate pentru alinierea masinii

Cheie patrata pentru deschiderea peretelui posterior al masinii. La
masina CMS 420 E este necesara o cheie Inbus.

®m Unealtd

m  Nivela cu apa

Transportarea masinii spre locul de instalare

Transportati masina de tricotat Tn ambalajul sdu spre locul de instalare gi
inlaturati ambalajul abia acolo.

Dezambalarea masinii de tricotat

1. Lalivrarea intr-o lada: inlaturati capacul lazii si partile laterale.

2. Scoateti cutiile de carton cu accesorile din spatiul de acumulare a
materialului.
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4 Montajul si punerea in functiune STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

4.2 Montarea masinii

4.2 Montarea masinii

4.2.1 Instalarea masinii de tricotat

Ridicati si transportati masina de tricotat cu un utilaj de transport uzinal
(de ex. stivuitor cu furca).

Tn acest scop, aveti in vedere urmatoarele:

m  Pozitia centrului de greutate este marcata pe traversa frontala (sania
n pozitia de transport din stanga).

m  Cele doud brate de ridicare ale utilajului de transport uzinal trebuie sa
aiba o lungime care sa permita ridicarea traverselor frontala si
posterioara.

®  Ridicati si depuneti magina cu atentie. Pericol de deteriorare in cazul
lovirii prea puternice de podea.

i

Ridicati magina numai de cele doua picioare ale ei sau de traverse.

Instalarea masinii de tricotat:

1. Tnlaturati imbinarile filetate ale masinii de tricotat cu placa de
transport.

2. Ridicati magina de tricotat cu un stivuitor de pe placa de transport.

Aduceti masina de tricotat Tn locul de instalare.

Asezati saibele suport (1) din setul de accesorii sub piciorul maginii de
tricotat. Amplasati saibele suport astlfe incat adancitura sa se afle
exact sub stiftul filetat (2).

Fig. 4-1  Saiba suport sub piciorul masinii de tricotat

5. Depuneti magina de tricotat pe podea.
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6. Tnlétura;i piesele din lemn, benzile adezive, folile ambalajului si hartia.

Inl&turati partile laterale (3), distantierele (5) (la modelul 000) si
urechile de transport (4) de pe ambele parti ale maginii.

> 2 =

X

Fig. 4-2  Ureche de transport (4)

8. Montati partile laterale (3) pe ambele laturi.

Indepértati toate dispozitivele de siguranté la transport.
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STOLL

T 10 Rfa

Fig. 4-3  Locurile de amplasare a dispozitivelor de siguranta la transport

Dispozitiv de siguranta la transport pentru:

Sanie

Touch-Screen (nu este cazul pentru CMS 420 E)
Sistem de actionare

A W N P

Ecranele de protectie din stanga si dreapta (CMS 420 E:
numai ecranul de protectie din dreapta)

Paravanul de la detasorul spatei
Detasorul spatei (2 buc. la CMS 7xx si CMS 8xx)
Touch-Screen (CMS 420 E, Tipul 579)
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i

Pastrati dispozitivele de siguranta la transport.

4.2.2 Racordarea masinii de tricotat
Valabil pentru:
> Modelul 003 | CMS 822
= Modelul 002 | CMS 933 CMS 830 C | CMS 740 CMS530T | CMS 520
CMS 922 CMS 822 CMS730S | CMS 530
CMS730T |CMS520C
> Modelul 000 | CMS 420 E (Tipul 579)

Personal autorizat

Functionarea masginii de
tricotat cu un generator

Tensiunea retea 400 V

A

PERICOL

Pericol de moarte prin electrocutare!
Accidentare mortala sau vatamari grave prin electrocutare.

=>» Scoateti de sub tensiune cablul electric de retea al cladirii.

Masina de tricotat se racordeaza n urmatoarele etape:

®  Masurarea tensiunii retelei

m  Conectarea cablului electric de retea la intrerupatorul general

®  Adaptarea sistemului de evacuare a scamelor la frecventa retelei

Masina trebuie sa fie racordata de un electrician. Se vor respecta
legislatia si directivele specifice tarii de destinatie.

Daca masina de tricotat functioneaza cu un generator, trebuie sa fie
asigurate conditiile ca tensiunea furnizata de generator sa indeplineasca
cerintele normei EN 60204-1, par. 4.3.1.

Pentru relatii suplimentare, adresati-va la STOLL-Helpline.

In mod standard magina este reglata la o tensiune de retea de 400 V.
Daca tensiunea de retea este diferita trebuie utilizata un transformator
intermediar.

Transformator intermediar (nr. identificare)

CMS 922, CMS 933 253 924
CMS 420, CMS 520, CMS 520 C, CMS 530 | 253 650
CMS530T,CMS 730S,CMS 730 T, 253923

CMS 740, CMS 822, CMS 830 C
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Tab. 4-1 Transformator intermediar
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Conectarea cablului electric
de retea la Intrerupatorul
general

Montarea masinii 4.2

Masina de tricotat trebuie sa fie racordata Tn camp Tnvartitor spre dreapta.

Cablul electric de retea se pozeaza fie de la podeaua (1) spre
Tntrerupatorul general, fie de la plafonul (2) prin elementul portant din
dreapta al dispozitivului de conducere a firului si de supraveghere spre
intrerupatorul general.

@

o

Fig. 4-4 Cablul electric de retea

1. Determinati sensul de rotatie in cablul electric de retea.

VAN

PERICOL

Pericol de moarte prin electrocutare!
Accidentare mortala sau vatamari grave prin electrocutare.

=>» Scoateti de sub tensiune cablul electric de retea al cladirii.

2. Deschideti carcasa intrerupétorului general.

i

Lipsa dispozitivului de egalizare a potentialului!

Este posibila aparitia unor defectiuni grave sau disfunctionalitati la magina
si la partea electronica, in cazul in care borna "PE" nu este conectata.

-> Conectati ntotdeauna borna "PE".

3. Conectati cablul electric de retea la bornele L1, L2, L3 si N ale
tabloului de contacte si la conductorul de protectie galben-verde (PE).

4. Tnchideti carcasa intrerupatorului general.

Racordarea corecta la alimentarea electrica principala este monitorizata
(camp invartitor spre dreapta: bornele L1, L2, L3 (R, S, T)). Daca pe
Touchscreen apare mesajul "4272 Ordinea fazelor curentului trifazic

gresita", racordarea este gresita.
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4.2 Montarea masinii

Adaptarea sistemului de
evacuare a scamelor la
frecventa retelei

THE RIGHT WAY TO KNIT

Remedierea erorii "4272 Ordinea fazelor curentului trifazic gresita™

PERICOL

Pericol de moarte prin electrocutare!
Accidentare mortala sau vatamare grava prin electrocutare.

=> Intrerupeti cablul electric de retea spre masina.
Nu este suficientd doar deconectarea de la intrerupétorul principal al
masginii!

=> Inversati doua faze ale cablului electric de retea.

Sistemul de evacuare a scamelor lucreaza in functie de frecventa retelei
(50 Hz sau 60 Hz) cu sau fara dopuri de inchidere.

Fig. 4-5 Adaptarea sistemului de evacuare a scamelor (stanga: incepand cu
modelul 001, dreapta: modelul 000)

Deteriorari la sistemul de evacuare a scamelor in cazul neadaptarii
frecventei reteleil

Sistemul de evacuare a scamelor va fi suprasolicitat daca nu se
efectueaza adaptarea sa la frecventa retelei.

-> Adaptarea sistemului de evacuare a scamelor la frecventa retelei.

1. Deschideti paravanul din stanga.
2. Verificati dopul de inchidere (3) al dispozitivului de aspirare.
3. La frecventa retelei 50 Hz: introduceti dopul de inchidere.

- sau -

=> La frecventa retelei 60 Hz: inldturati dopul de inchidere.
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4.2.3 Racordarea masinii de tricotat (Modelele 000 si 001)

Valabil pentru:

Modelele 000- 001 |CMS 933 |CMS 830C |CMS 740 CMS530T | CMS 520

CMS 922 | CMS 822 CMS730S |CMS 530 CMS 420 E

Personal autorizat

Functionarea masinii de
tricotat cu un generator

Reglarea transformatorului
si a Intrerupatorului de
protectie a motorului pe
tensiunea retelei

CcMs730T |cmss20c | (Tipul 575,577)
/!\

PERICOL

Pericol de moarte prin electrocutare!
Accidentare mortala sau vatamari grave prin electrocutare.

=>» Scoateti de sub tensiune cablul electric de retea al cladirii.

A\

PERICOL

Pericol de moarte prin electrocutare!
Accidentare mortald sau vatamari grave prin electrocutare.

=>» Scoateti de sub tensiune cablul electric de retea al cladirii.

Masina de tricotat se racordeaza Tn urmatoarele etape:
B Masurarea tensiunii retelei

®  Reglarea transformatorului si a intrerupatorului de protectie a
motorului pe tensiunea retelei

m  Conectarea cablului electric de retea la intrerupatorul general
m  Adaptarea sistemului de evacuare a scamelor la frecventa retelei

Masina trebuie sa fie racordata de un electrician. Se vor respecta
legislatia si directivele specifice tarii de destinatie.

Daca masina de tricotat functioneaza cu un generator, trebuie sa fie
asigurate conditiile ca tensiunea furnizata de generator sa indeplineaca
cerintele normei EN 60204-1, par. 4.3.1.

Pentru relatii suplimentare, adresati-va la STOLL-Helpline.

Masina de tricotat poate fi exploatata la diferite tensiuni de retea.
Corespunzator tensiunii existente n retea, la transformatorul T1 se
introduc conectorii XTA si XTB. In intrerupatorul general, intrerupatorul de
protectie a motorului Q1 se regleaza corespunzator.

Tensiunea de | Conectorul | Conectorul XTB | Intrerupatorul de

retea XTA protectie a motorului Q1
440V XT 6 XT1 6,3A

415V XT 6 XT 2 6,3A

400 V XT 6 XT3 70A

385V XT5 XT1 8,0A
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Tensiunea de | Conectorul | Conectorul XTB | Intrerupétorul de
retea XTA protectie a motorului Q1
362V XT5 XT 2 80A
346 V XT5 XT 3 9,0A
240V XT 4 XT1 10,0 A
215V XT 4 XT 2 10,0 A
200V XT 4 XT3 10,0 A
Tab. 4-2 Datele de conexiune ale masinii de tricotat

Reglati transformatorul pe tensiunea retelei:

1. Verificati tensiunea retelei pe cablul de alimentare a cladirii.
e | R N g "y I W

1.

Fig. 4-6  Desprinderea segmentelor peretelui posterior

2. Cu cheia din setul de accesorii, deschideti segmentele peretelui
posterior si scoateti segmentele.

7

PERICOL

Pericol de moarte prin electrocutare!
Accidentare mortala sau vatamari grave prin electrocutare.

=> Scoateti de sub tensiune cablul electric de retea al cladirii.

Fig. 4-7 Transformatorul T1 de pe partea posterioard a maginii de tricotat

4-10
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3. Corespunzator tensiunii retelei pe cablul de alimentare a cladirii,
introduceti conectorii XTA si XTB la transformatorul T1.

b

Tensiunea masurata difera de valoarea reglata.

= Alegeti un reglaj al tensiunii retelei care se apropie cel mai mult de
tensiunea masurata.

Reglati intrerupatorul de protectie a motorului corespunzator tensiunii
retelei:

VAN

PERICOL

Pericol de moarte prin electrocutare!
Accidentare mortala sau vatamari grave prin electrocutare.

=>» Scoateti de sub tensiune cablul electric de retea al cladirii, inainte de
deschiderea carcasei.

1. Deschideti carcasa intrerupatorului general.

Fig. 4-8 Intrerupéatorul de protectie a motorului Q1

2. Reglati intrerupatorul de protectie a motorului Q1 (1) corespunzator
tensiunii retelei pe cablul de alimentare a cladirii.

3. Inchideti carcasa intrerupatorului general.

4-11
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4.2 Montarea masinii

Conectarea cablului electric
de retea la Intrerupatorul
general

THE RIGHT WAY TO KNIT

Masina de tricotat trebuie sa fie racordata in camp Tnvartitor spre dreapta.

Cablul electric de retea se pozeaza fie de la podeaua (1) spre
intrerupatorul general, fie de la plafonul (2) prin elementul portant din
dreapta al dispozitivului de conducere a firului si de supraveghere spre
Tntrerupatorul general.

@

Fig. 4-9 Cablul electric de retea

1. Determinati sensul de rotatie in cablul electric de retea.

AN

PERICOL

Pericol de moarte prin electrocutare!
Accidentare mortald sau vatamari grave prin electrocutare.

=>» Scoateti de sub tensiune cablul electric de retea al cladirii.

2. Deschideti carcasa intrerupatorului general.

i

Lipsa dispozitivului de egalizare a potentialului!

Este posibila aparitia unor defectiuni grave sau disfunctionalitati la masina
si la partea electronica, in cazul in care borna "PE" nu este conectata.

-> Conectati Intotdeauna borna "PE".

3. Conectati cablul electric de retea la bornele L1, L2, L3 si N ale
tabloului de contacte si la conductorul de protectie galben-verde (PE).

4. nchideti carcasa intrerupatorului general.

Racordarea corecta la alimentarea electrica principala este monitorizata
(camp invartitor spre dreapta: bornele L1, L2, L3 (R, S, T)). Daca pe
Touchscreen apare mesajul "4272 Ordinea fazelor curentului trifazic

gresitd”, racordarea este gresita.

Remedierea erorii "4272 Ordinea fazelor curentului trifazic gresita™
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Flusenentsorgung an die
Netzfrequenz anpassen

Montarea masinii 4.2

JAN

PERICOL

Pericol de moarte prin electrocutare!
Accidentare mortala sau vatamare grava prin electrocutare.

=> intrerupeti cablul electric de retea spre masina.
Nu este suficientd doar deconectarea de la Tntrerupatorul principal al
masginii!

=> Inversati doua faze ale cablului electric de retea.

Sistemul de evacuare a scamelor lucreaza in functie de frecventa retelei
(50 Hz sau 60 Hz) cu sau fara dopuri de inchidere.

Fig. 4-10 Adaptarea sistemului de evacuare a scamelor (stdnga: incepand cu

modelul 001, dreapta: modelul 000)

Deteriorari la sistemul de evacuare a scamelor in cazul neadaptarii
frecventei retelei!

Sistemul de evacuare a scamelor va fi suprasolicitat daca nu se
efectueaza adaptarea sa la frecventa retelei.

-> Adaptarea sistemului de evacuare a scamelor la frecventa retelei.

1. Deschideti paravanul din stanga.
2. Verificati dopul de Tnchidere (3) al dispozitivului de aspirare.
3. Lafrecventa retelei 50 Hz: introduceti dopul de inchidere.

- sau -

=> La frecventa retelei 60 Hz: inldturati dopul de Tnchidere.
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4.2.4 Alinierea masginii de tricotat

1. Asezati nivela cu apa pe suprafetele de reazem de pe partea dreapta
a fonturii.

Fig. 4-11 Suprafafa de reazem din dreapta pentru nivela cu apd

2. Aliniati magina de tricotat cu stifturile filetate din setul de accesorii
anexe.

Fig. 4-12 Stifturile filetate pentru alinierea masinii

3. Conectati intrerupatorul general si asteptati pana cand pe Touch-
Screen apare "Meniul principal”.

4-14



Montajul si punerea in functiune 4

Montarea masinii 4.2

4. Apelati fereastra "Interventii manuale”.

o . ) .
I Manual interventions STOLL
Needle selection E Off
Rel. main drive brake @k on
Step by step move @
Carr.revers, outs, n.bed B off
on Step width: 1 z
Bolts:
AL = Delete direct data input (all ATM) @ p (}
YF bolts Position for all front ATM 6.0
SPFoag @
Up Position for all back ATM 6.0
Delete YF positions (EAY) @ sR950 @
*Botton

Fig. 4-13 Fereastra "Interventii manuale"

5. Atingeti tasta "Slabire frna sistem actionare".

Deplasati sania cu ména spre dreapta, pana cand suprafetele de
reazem de pe partea stanga a fonturii sunt accesibile.

7. Asezati nivela cu apa pe suprafetele de reazem de pe partea stanga a
fonturii.

Fig. 4-14 Suprafafa de reazem din stanga pentru nivela cu apd

8. Aliniati masina de tricotat cu stifturile filetate din setul de accesorii
anexe.
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4.3 Montarea dispozitivelor de conducere a
firului si de supraveghere

La instalarea dispozitivelor de conducere a firului si de supraveghere, se
monteaza urmatoarele ansambluri:

m  Dispozitivul pentru controlul firelor

m Lampa de semnalizare

4.3.1 Montarea dispozitivului pentru controlul firelor

Tmpingeti in sus elementele portante ale dispozitivului pentru controlul
firelor, ajutdndu-va de o a doua persoana, pentru ca elementele portante
Sa nu se rasuceasca.

1. Deschideti ecranele laterale de siguranta si desfaceti suruburile (1) de
pe ambele parti ale masginii.

(i

Fig. 4-15 Elementele portante ale dispozitivului pentru controlul firelor

2. Concomitent, impingeti in sus elementele portante din stanga si
dreapta ale dispozitivului pentru controlul firelor, pana cand distanta
dintre masa mosoarelor si dispozitivul pentru controlul firelor masoara
50 péna la 55 cm.

3. Strangeti din nou suruburile (1) de pe ambele parti ale masinii.
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Montarea dispozitivelor de conducere a firului si de supraveghere 4.3

4. Aduceti pista posterioara a dispozitivului pentru controlul firelor din
pozitia de transport in pozitia de productie.

1 R b e

Fig. 4-16 Pozifia elementelor portante ale dispozitivului pentru controlul
firelor

5. Desfaceti surubul (2) de pe partile stanga si dreapta ale masinii,
rabatati pista (3) si strangeti din nou ferm surubul (2).

6. Strangeti ferm surubul pentru fixarea pistei posterioare in centrul
masinii.

7. Acrosati cele doud mese auxiliare ale mosoarelor (4).

Mesele auxiliare ale mosoarelor (4) nu fac parte din dotarea de serie a
catorva tipuri de masini. Ele se pot livra ca instalatii speciale.
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4.3 Montarea dispozitivelor de conducere a firului si de supraveghere THE RIGHT WAY TO KNIT

4.3.2 Montarea lampilor de semnalizare

i

La livrarea masinii de tricotat, firele de alimentare electrica pentru
dispozitivele de control al firelor si pentru lampile de semnalizare sunt
trecute prin elementele portante. Lampa de semnalizare din setul de
accesorii trebuie sa mai fie doar racordata si insurubata ferm.

Fig. 4-17 Lampa de semnalizare

Strangeti ferm cu atentie surubul de fixare a lampii de semnalizare, pentru
a nu deteriora suportul din plastic.

1. Introduceti cablul electric din elementul portant stang Tn lampa de
semnalizare (1).

2. Tnsurubati ferm lampa de semnalizare cu suruburile existente acolo pe
elementul portant din stanga.
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Lipirea benzii de masurare 4.4

4.4 Lipirea benzii de masurare

Banda de masurare are loc de control al lungimii tricotului Tn masina. Ea
poate fi lipita, spre exemplu, deasupra barei de comanda. Banda

Fig. 4-18 Asezarea benzii de masurare

4.5 Conectarea masini

1. Rotiti intrerupatorul general de pe partea frontala a masinii Tn pozitia
ll1ll.
Este afisat logo-ul STOLL. Imediat ce masina este pregatita, apare
fereastra "BootOkc".

2. Pentru productie fara modificarea reglajelor de baza, atingeti tasta
"Pornire la cald".

Apare "Meniul principal". Masina este pregatita pentru activitatea de
tricotat.
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4.6 Masuri pentru intreruperea imediata a
rulajului saniei

Pentru a opri imediat migcarea saniei, efectuati una dintre urmatoarele
actiuni:

=> Apaésati in jos bara de comanda (1).
=> Deschideti paravanele (2).
=> Deschideti ecranele de siguranta (3).

=> Deconectati intrerupatorul general (4).
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4.7 Verificarea dispozitivelor de protectie

Dispozitivele de protectie trebuie sa fie verificate la un interval maxim de
24 de ore:

PERICOL

Dispozitiv de protectie defect!
Accidentare mortala sau vatamare grava.

=>» Daca un dispozitiv de protectie nu declanseaza oprirea, masina trebuie
sa fie adusa n repaus din motive de securitate si asigurata impotriva
repunerii in functiune. Este obligatoriu necesara o lucrare de reparatie.

JAN

PERICOL

Paravane si ecrane de siguranta deschise!
Pericol de strivire si forfecare la sanie, fang-transfer, detasorul tricotului,
detasorul spatei si paturile auxiliare.

=> Nu interveniti Tn interiorul masinii cand paravanele si ecranele de
siguranta sunt deschise.
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STOLL

4.7 Verificarea dispozitivelor de protectie

THE RIGHT WAY TO KNIT

Dispozitivul de
protectie

Verificare

Bara de comanda (1)

Pozitia de productie

B Trageti bara de comanda in pozitia cea mai
nalta si eliberati-o. Sania pleaca de pe loc.
Bara de comanda este retinuta de un magnet.

B Apdsati bara de comanda in pozitia cea mai
joasa (pozitia de zero).
Sania trebuie sa se opresca imediat.

Pozitia centrala

®m  Trageti bara de comanda in pozitia centrala si
eliberati-o. Sania pleaca de pe loc.
Bara de comanda nu este retinuta de un
magnet, ci trebuie sa cada inapoi in pozitia de
zero.
Sania trebuie sa se opresca imediat.

Paravanele (2)

B Trageti bara de comanda in pozitia cea mai
nalta si eliberati-o.
Sania pleaca de pe loc.

m  Deschideti paravanul.
Sania trebuie sa se opresca imediat.
Concomitent, bara de comanda cade Thapoi in
pozitia de zero.

B Repetati acest procedeu pentru fiecare
paravan.

Ecranele laterale de
protectie (3)

B Trageti bara de comanda in pozitia cea mai
nalta si eliberati-o.
Sania pleaca de pe loc.

B Deschideti ecranul de protectie de pe partea
dreapta a maginii.
Sania trebuie sa se opresca imediat.
Concomitent, bara de comanda cade Thapoi in
pozitia de zero.

B Repetati acest procedeu pentru ecranul de
siguranta de pe partea stdnga a masinii.

Tntrerupatorul general
(4), comutatorul Oprire
de avarie

®m  Trageti bara de comanda in pozitia cea mai
nalta si eliberati-o.
Sania pleaca de pe loc.

m  Deconectati intrerupatorul general /
comutatorul Oprire de avarie (pozitia "OFF").
Sania trebuie sa se opresca imediat.
Concomitent, bara de comanda cade Tnapoi in
pozitia de zero.

Magina trebuie sa se opreasca automat.

4-22



Montajul si punerea in functiune 4

Verificarea dispozitivelor de protectie 4.7

Dispozitivul de
protectie

Verificare

Actionorul
Tntrerupatorului de
sfarsit de cursa

®  Apelati din meniul ?rincipal fereastra "Curse
de referentiere” si atingeti tasta "S<".
B Trageti bara de comanda in pozitia cea mai
Tnalta.
Sania pleaca spre stanga.
Cu putin Tnainte de atingerea tamponului,
sania trebuie sa se opreasca. Intrerupatorul

de sféarsit de cursa declanseaza semnalul de
oprire.

m  Deplasati manual sania de la intrerupatorul de
sfarsit de cursa.
Pentru a confirma mesajul de eroare, atingeti

%

B Repetati verificarea pe partea drepta a

masinii, apeland Tn meniul principal fereastra
oy
LA

"Curse de referentiere” si atingand
tasta "S>".

tasta

Paravanul (5) la
detasorul spatei

B Trageti bara de comanda in pozitia cea mai
nalta si eliberati-o.
Sania pleaca de pe loc.

m  Deplasati paravanul spre stanga. Un locas de
prindere se afla pe partea dreapta a
paravanului. Precautie! Paravanul vine putin
spre Tnainte.

B Sania trebuie sa se opresca imediat. Touch-
Screen-ul indica un mesaj de eroare.

m Inchideti paravanul din nou.
Pentru a confirma mesajul de eroare, atingeti

%

tasta

Paravanul (5) la
detasorul spatei
(bariera fotoelectrica)

B Trageti bara de comanda in pozitia cea mai
nalta si eliberati-o.
Sania pleaca de pe loc.

B Apasati paravanul ugor spre partea
posterioara.

B Sania trebuie sa se opresca imediat. Touch-
Screen-ul indica un mesaj de eroare.

B Pentru a confirma mesajul de eroare, atingeti

tasta - -
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