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CMS 420 E 575 | OKC 000 - 001
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Giivenlik talimatlar 1

1

Kullanim kilavuzu igin
0onsoz

1.1

Kurallar uygun kullanim 1.1

Guvenlik talimatlari

Bu kullanim kilavuzu 6rme makinesi hakkinda bilgi edinmeyi ve kurallara
uygun bir sekilde kullanim olasiliklarinin 6grenilmesini kolaylastirmaktadir.

Kullanim kilavuzu, makinenin emniyetli, uygun ve ekonomik bir sekilde
calistirlmasi icin dnemli bilgiler icermektedir. Dikkatiniz tehlikeleri
O6nlemeye, onarim maliyetlerini ve ariza surelerinin azaltilmasina ve
makinenin glvenilirliginin ve ekonomik dmrinin arttiriimasina yardimci
olacaktir.

Metinsel ve grafiksel gosterimler her zaman makinenin teslimat kapsamini
goOstermez.

Ceuviriler dikkatli bir sekilde yapiimigtir. Eger ¢evirinin dogru olduguna dair
bir stipheniz varsa, verilen orjinal belgeyle karsilastiriniz.

ilave bilgileri alabileceginiz yerler:
m  Ulkenizdeki Stoll subesi veya Stoll perakendeci firmasi
m  Stoll-Yardim hatt:
- Tel: +49-(0)7121-313-450
- Faks: +49-(0)7121-313-455
- E-posta: helpline@stoll.com
m internet: http: //www.stoll.com

m  Stoll-Egitim merkezindeki egitimler

i

Bu kullanim kilavuzunu ilerideki kullanimlar icin saklayin. Makinenin olasi
tekrar satigi durumunda kullanim kilavuzunu beraberinde gonderin.

Kurallar uygun kullanim

Makine A sinifi bir Sanayimakinesidir ve EN 55011'e uygundur. Ulkeye
0zel yasa ve kurallara dikkat edilmelidir.

Orme makinesi sadece 6rme kumasglarin tretiimesi igin uygundur .
Makineyle sadece endustriyel drme makinelerinde kullaniimasi uygun
olan ticari iplikler caligilabilir.

iplik sevk elmanlari yiiksek mukavemetli iplikler veya materyalin
orn. metal, emniyetli bir sekilde beslenmesi ve sevki icin uygun degildir.

Makine lzerinde 6zel talepleriniz olmasi durumunda bir Stoll
mimessilligine basvurunuz.

1-1
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1.2 Organizasyonel dizenlemeler THE RIGHT WAY TO KNIT

1.2 Organizasyonel dizenlemeler

® Bu talimatlar, 6rme makinesinde calisma yetkisi olan personelin timu
tarafindan ulasilabilir olmahdir.

m  Kullanici firma, talimatlarin i¢eriginin 6rme makinesinde ¢alisma
yetkisi olan personelin timi tarafindan ulasilabilir, anlagiimis ve
kullaniliyor oldugundan emin olmalidir.

m  Kullanici firma, ulusal mevzuata dikkat edildigine ve bagl
kalindigindan emin olmalidir. Bunlar 6rn. yonetmelikler

- kazalari 6nlemek icin,

- saghgin korunmasi igin,

- gevre korumasi igin,

- mesleki teknik kurallar icin ve

- emniyetli ve profesyonel ¢alisma igin.

m  Orme makinesinin sadece teknik olarak hatasiz durumda olmaso
yeterli degildir, ayni zamanda kurallara uygun olarak, talimatlarin 15131
altinda emniyet ve tehlikelerin farkinda olarak kullaniimalidir.

m  Uyari isaretleri her zaman eksiksiz ve okunabilir durumda
bulundurulmalidir.
Yedek parca yatirimi: bakiniz yedek parga katalogu.

®  Makinenin montaji ve yeniden kurulmasi sirasinda emniyete zarar
verecek herhangi bir degisiklik yapiimamalidir.

®  Onarim ve revizyon sirasinda sadece orjinal Stoll yedek parcalarini
kullanin .

m Bilgisayarin, makinenin yazihminin ve kumanda sisteminin igletim
sisteminde keyfi olarak hi¢ bir program degisikligi yapilmamalidir .

m  Makine Uzerine hi¢ bir yabanci yazilim yiklenmemelidir.

1-2
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1.3

1.3.1

Elektrik uzmani

Makine uzmani

Personel nitelikleri ve segimi 1.3

Personel nitelikleri ve secimi

m  Makinedeki ¢alisma sadece yetkili personel tarafindan
gerceklestiriimelidir.
Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat edilmelidir.

Personel nitelikleri

Orme makinesinin hatasiz ve emniyetli bir sekilde calistirilabilmesi igin
sadece uygun egitime sahip (kalifiye) personel secilmis ve hizmet veriyor
olmaldir:

m  Elektrik uzmani

®  Makine uzmani

m  Orme uzmani

m  Egitim gormis veya yari kalifiye personel

Elektrik uzmani (elektrik alaninda uzman kisi),kendisine verilen elektrik
isleri hakkinda karar verebilen ve gerceklestirebilen ve hem de olasi
tehlikeleri tantyabilen kisi olarak kabul edilir.

Uzman kisi asagidaki 6zelliklerini kullanir:

mesleki egitim
teorik bilgi
pratik deneyim

Kenntnisse der einschlégigen (landesspezifischen) Bestimmungen

Calistirma talimatlari hakkinda bilgi

Makine uzmani (makine alaninda uzman kisi),kendisine verilen mekanik
isleri hakkinda karar verebilen ve gerceklestirebilen ve hem de olasi
tehlikleri taniyabilen kisi olarak kabul edilir.

Uzman kisi asagidaki 6zelliklerini kullanir:

m  mesleki egitim
teorik bilgi
pratik deneyim

Kenntnisse der einschlagigen (landesspezifischen) Bestimmungen

Calistirma talimatlari hakkinda bilgi

1-3
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1.3 Personel nitelikleri ve se¢imi

Orme uzmani

Egitim gbérmus veya yari

kalifiye personel

1.3.2

THE RIGHT WAY TO KNIT

Orme uzmani, kendisine verilen isler hakkinda karar verebilen ve
gerceklestirebilen ve hem de olasi tehlikeleri taniyabilen kisi olarak kabul
edilir.

Uzman kisi asagidaki ozelliklerini kullanir:

m  6rme makinesinde ve desenlendirme Unitesinde mesleki egitim

m teorik bilgi

m pratik deneyim

m  Kenntnisse der einschlégigen (landesspezifischen) Bestimmungen
m  Calistirma talimatlari hakkinda bilgi

Egitim gbérmus veya yari kalifiye personel, asagidaki 6zellikler kendisinde
mevcut olan ve 6rme makinesinde tam olarak tanimlanmis igleri
gerceklestirebilen kisi olarak kabul edilir.

®  6rme makinesinde ayrintili teorik ve pratik egitim
m pratik deneyim

m  Olasi tehlikeler hakkinda bilgi

Personel secimi

® Yonetici, makinede sadece yetkili personelin ¢alistigindan emin
olmalidir .

m  Sorumlu personelin asagidaki yeteneklere sahip oldugu acik¢a
belirlenmelidir.

Tablo, personelden beklenen azami talepleri gostermektedir.

Yetenek Personel
Montaj Makine uzmani
Elektrik baglantisi Elektrik uzmani

ilk defa calismaya baslama | Orme uzmani

Programlama Orme uzmani

Desenlendirme Orme uzmani, egitim gérmis veya yari kalifiye
personel

Ayarlama Orme uzmani, egitim gormiis veya yari kalifiye
personel

Calistirma Orme uzmani, egitim gormiis veya yari kalifiye
personel

Uretim Egitim gérmus veya yar kalifiye personel

Bakim, Koruma, Temizlik Orme uzmani, egitim gormiis veya yari kalifiye
personel

Bakim ve onarim Makine uzmani, elektrik uzmani veya 6rme
uzmani

Onarim Makine veya elektrik uzmani

Sokme Makine veya elektrik uzmani
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Uyari isaretleri 1.4

1.4 Uyari isaretleri

Bu bélimde, makinedeki ve dokiimantasyondaki uyari isaretlerinin
aciklamalarini bulacaksiniz.

1.4.1 Kullanilan uyari isaretleri
Makinedeki uyari isaretleri ISO 3864-2 normuna uygundur.
Kapsami: ABD ve Kanada digindaki tim tlkelerde

ISO 3864-2'ye gore bir uyari talimati asagidaki kisimlardan olusur:

Piktogram Aciklama
(resimyazi)

c bir veya birden fazla uyari isareti
O

@ bir veya birden fazla yasak isareti (istege bagl)
bir veya birden fazla emredici isaret (istege bagl)

Tab. 1-1 Bir uyari isaretinin elemanlari

Makinede uyari isaretlerinin
bulundugu yerler

Fig. 1-1  Makinede uyari isaretlerinin bulundugu yerler
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1.4 Uyari isaretleri THE RIGHT WAY TO KNIT

Makinedeki uyari
isaretlerinin listesi

Uyarl isaretleri her zaman eksiksiz ve okunabilir durumda olmalidir.
Uyari etiketlerinin siparis numaralarini yedek parga katalogunda
bulabilirsiniz.

No. |Uyari isareti Aciklama

1 = Arka paneldeki uyari isareti
ADS

2 g Sartinmeli iplik besleme sistemindeki
@ uyari isareti

3 = Sag ve soldaki kumanda kutusunun

i)- (birimi) kaplamasindaki uyari isareti
4 3 Ana salter Ust kapagindaki uyari
[©)EsS isareti
5 = Sagdaki kumanda kutusunun (birimi)
alt plakasi ve arka panelindeki uyari

A :D- e isareti

6 g ® Kumas ¢cekimindeki uyari isareti

7 Koruyucu kapaklarin altindaki uyari
8 On ve arka igne yataginin merkezi
@ yaglamasindaki uyari isareti.

Tandem makinelerinde ayrica sagdaki
kafanin sag tarafinda.

Tab. 1-2 Uyari isaretlerinin listesi
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1.4.2

Uyari isaretleri 1.4

Piktogramlarin (resimyazi) aciklanmasi (ISO)

Makinedeki piktogramlar (resimyazi)

Cesit Piktogram Aciklama
(resimyazi)

Uyari igaretleri Genel uyari isaretleri

Tehlikeli elektrik gerilimi

Sikisma ve kesik olusma tehlikesi

Mekanik pargalarin veya yaglama
maddelerinin sigrama tehlikesi

B> >

Cekim tehlikesi

Yasak isaretleri Arka panelin ¢ikartiimasi yasaktir

Kaplama ¢ikartilmasi yasaktir

Yasaktir miidahale

Emredici isaretler Koruyucu gozlik takin

Sebeke baglantisini kesin

Sagclarinizi érterek koruyun

Kumanda kutusundaki (birimi) LED'lerin
tamami sénene kadar bekleyin

0L00ROW®

Tab. 1-3 COrme makinesinde kullanilan Piktogramlar (resimyazi)
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1.4.3 Dokiumantasyondaki uyari igaretleri

Dokumantasyondaki uyari isaretleri asagidaki yapiya sahiptir:
m  Guvenlik isaretleri (yaralanma tehlikesini gosterir)
m saret levhasi (Tehlike, Uyari, Dikkat)
m  Metin, asagidaki bolimlerden olusur:

- Tehlikenin tipi ve kaynagi

- Olasi sebepleri

- Tehlikenin 6nlenmesi icin diizenlemeler ve yasaklar
Ornek:

A

TEHLIKE

Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!
Elektrik carpmasi sonucu 6lim veya agir yaralanma.

=> Ana salteri "0" 'a ayarlayin.

= Makinenin tekrar agiimasina kargi 6nlem alin.

isaret levhasi Aciklama

Tehlike Muhtemel 6lim veya agir yaralanma (geri
doniimez) tehlikesi.

Uyari Olum veya agir yaralanma (geri donilmez)
olasilig vardir.

Dikkat Hafif yaralanma (geri dénulebilir) olasiligi vardir.

Dikkat Mala zarar gelme olasihgi vardir.

(guvenlik isaretleri

olmaksizin)

Tab. 1-4 [saret levhasinin aciklamasi
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Genel guvenlik talimatlari 1.5

1.5 Genel guvenlik talimatlari

Mekanik kisimlar nedeniyle tehlike

Sebep

Korunma dizenlemeleri

Donen veya hareket eden parcalar
nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Calisan makineye midahale etmeyin.

Midahale sirasinda her zaman makineyi
durdurun.

Montaj islemi sirasinda makineyi kapatin
ve tekrar acilmasina karsi énlem alin.

Koruyucu gozlik takin.

Kafa ve igne carpigsmasi hasarlari
durumunda sigrayan igne parcalari
nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Koruyucu gozlik takin.

Motor, igne yatagi ve elektrik
kumanda parcalarinin iIsinma
olasiligi nedeniyle yanma tehlikesi.

Koruyucu eldiven giyin.

Yaralanma tehlikesi

Montaj islemi sirasinda baski ve
¢cekim yaylari nedeniyle ( 6rn. ana
kumas cekiminde ve ¢alistirma
kolunda), potansiyel enerji birikmig
olabilir.

Sokme islemi sirasinda yaylari serbest
birakin.

Koruyucu donanim takin (giyin).

1.5.2 Elektrik enerjisi nedeniyle tehlike

Sebep

Korunma diizenlemeleri

Makinede elektrik cihazlar tizerinde
calisma sirasinda elektrik carpmasi
nedeniyle 6lim tehlikesi.

Calisma sadece bir elektrik uzmani
tarafindan gerceklestirilmelidir.

Makineyi kapatin.

Musteri tarafindan saglanan sigortalari
cikartin.

Makinenin tekrar acilmasina karsi 6nlem
aln

Baglantisi olmayan veya arizal priz
baglantilari veya yanmis veya zarar
g6rmus kablolar gibi elektrik
arizalarinin giderilmesi sirasinda
elektrik carpmasi nedeniyle 6lim
tehlikesi.

Makine hemen durdurulmalidir.

Musteri tarafindan saglanan sigortalari
cikartin.

Makinenin tekrar acilmasina karsi énlem
alin.

Arizalar bir elektrik uzmani tarafindan
giderilmelidir.

1-9
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1.5.3

isletme materyali nedeniyle olusan tehlikeler

Sebep

Korunma diizenlemeleri

Yag, gres yagi ve diger kimyasal
maddelerle ¢aligma sirasinda
kimyasal yanik tehlikesi.

Koruyucu donanim kullaniimahdir
( Orn. Koruyucu gozliik, Eldiven).

Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat
edilmelidir.

Ureticinin talimatlarina dikkat edilmelidir.

Yiuksek yag basinci (30 bar) altinda
bulunan hasar gérmis merkezi
yaglama sisteminin iletim hatlarinda
yag basinci nedeniyle
yaralanmalarda.

Makine hemen durdurulmalidir.

Makinenin tekrar acilmasina karsi 6nlem
alin.

Mekanik bir uzman tarafindan hasar
gormus iletim hatlari degistirilmelidir.

Cikartilan yagi hemen uzaklastirin.

Yiksek hava basinci altinda bulunan
hasar gérmus elyaf birikintisi emis
sisteminin iletim hatlarinda hava
basinci nedeniyle yaralanmalarda.

Makine hemen durdurulmalidir.

Makinenin tekrar acilmasina kargl dnlem
ahn.

Mekanik bir uzman tarafindan hasar
gOrmis iletim hatlari degistiriimelidir.

Yag, gres yagi ve benzeri maddelerin
dokilmesi veya sizinti olugsmasi
durumunda kayma tehlikesi.

Maddeler hemen temizlenmelidir.

Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat
edilmelidir.

isletme materyalleri ve yardimci
materyallerin ve degistirilen
parcalarin profesyonel olmayan bir
sekilde ortadan kaldiriimasi sirasinda
cevre kirliligi.

Hem igletme materyalleri ve yardimci
materyallerin ve hem de degistirilen
parcalarin emniyetli ve ¢evreye duyarli
bir sekilde ortadan kaldirilmasina dikkat
edilmelidir.

Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat
edilmelidir.

Ureticinin talimatlarina dikkat edilmelidir.

1.5.4 Cesitli tehlikeler

Sebep

Korunma diizenlemeleri

Uguntu, toz ve gesitli kirlilikler
nedeniyle artan yanma ve patlama
tehlikesi.

Metalik veya iletken ipliklerin
ortlmesi sirasinda metalik uguntu
veya toz olusumu nedeniyle artan
kisa devre tehlikesi.

Ucguntu, toz ve benzeri kirlenmeler,
kirlenme derecesine goére dizenli olarak,
en azindan her vardiyada bir defa olmak
Uizere makinenin tamamindan
temizlenmelidir.

ilave emme isleminin gerceklestirildigine
emin olun.

Koryucu maske takin.

Uygun olmayan temizleme
maddelerinin kullanilmasi nedeniyle
hasar tehlikesi.

Sadece kullanim kilavuzunda belirtilen
temizleme maddeleri, 6rn. Alkol,
kullaniimalidir. Higbir sekilde sagliga
zararli veya agindirici temizleme
maddeleri kullaniimamalidir.
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1.6

1.6.1

1.6.2

Tek tek islem safhalari icin giivenlik talimatlari 1.6

Tek tek islem safhalari icin glvenlik

talimatlari

®  Emniyet acisindan risk tagiyan ¢alisma sekillerinin timuna iptal edin.

m  Makinenin sadece emniyetli ve islevsel durumda iken ¢alismasini
saglayan diuzenlemeleri gerceklestirin.

m  Makineyi sadece koruyuma ve emniyet donanimlarinin timd mevcut
ve islevsel durumda iken galistirin.

m  Emniyeti etkileyecek 6zel problemler hemen yok edilmelidir.

m  Makine Uzerindeki ve kullanma kilavuzundaki uyari talimatlarina
mutlaka uyulmalidir. Boylece kendinizi ve Uglinct sahislari tehlikeden
koruyabilir ve makine ve diger degerli esyalarin ise hasar gérmelerini
engelleyebilirsiniz.

m  Makinenin i¢ bélmesinde hi¢ bir kimse durmamalidir.

m  Acma ve kapama islemlerine ve kontrol gostergelerine dikkat
edilmelidir.

m  Makinenin acilmasi (¢alistirilmasi) sirasinda calisan makine nedeniyle

hi¢ kimsenin tehlikede olmadigina emin olun.

Tasima icin emniyet guvenlik talimatlar

Risk cesitleri Dizenleme
Agir yukler nedeniyle yaralanma Agir yiklerin tasinmasinda lUlkeye 6zel
tehlikesi. yasa ve kurallara dikkat edilmelidir.

Kaldirma-tasima aragclari ile tasima
sirasinda bu islem i¢in konulmus, tlkeye
Ozel yasa ve kurallara dikkat edilmelidir.

Yerlestirme icin glvenlik talimatlari

Risk cesitleri Dizenleme
Agir yukler nedeniyle yaralanma Makinenin teknik verilerine dikkat
tehlikesi. edilmelidir.

Agir yuklerin tasinmasi sirasinda tlkeye
Ozel endustriyel kazalarin 6nlenmesine
yonelik mevzuata dikkat edilmelidir.

Makinenin hasar tehlikesi. Tasima emniyeti parcalarinin tamamini

cikartin.

Yanal koruyucu kaplamayi (makinenin
sol ve sag tarafi) takin.

Cevre kirliligi Koruyucu folyolari dogaya saygih bir

sekilde ortadan kaldirin.

Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat
edilmelidir.
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1.6.3 Elektrik baglantisi igcin glivenlik talimatlari

Risk cesitleri

Dizenleme

nedeniyle 6lim tehlikesi.

Makinede elektrik cihazlar Gizerinde
calisma sirasinda elektrik carpmasi

Makine baglantisini bir elektrik
uzmanina yaptirin.

Teknik verileri dikkate alin.

1.6.4 Verilerin degis tokusu icin glvenlik ipucu

Risk cesitleri

Dizenleme

Bilgisayar virtsleri!

Veri kaybi veya Uretimin durmasi.
Kontrol edilmemis veriler nedeniyle,
bilgisayar virisleri USB-Girisi veya ag
Uzerinden makineye bulagabilir.

Orme makinesine, sadece virlis
icermeyen verileri yiikleyin.

Yillardan bu yana bilgisayar
hasarlariyla birlikte s6z konusu tehlike
de giderek artmaktadir. Konulari
birbirinden ayri tutunuz ve 6rme
makinesiyle baglantili ag bilgisayarini
ve 6rme makinesinde kullanilan veri
tastyicisini, bilgisayar hasarlarindan
koruyunuz!

S0z konusu hasarlarla ilgili olarak, H.
Stoll GmbH & Co. KG firmasinin
kesinlikle hicbir garanti veya sorumluluk
Ustlenmeyecegi konusunu bilgilerinize
sunariz. Daha ayrintili sorulariniz i¢in
Stoll-Yardim hattina bagvurunuz.

1.6.5 Uretim igin guivenlik talimatlari

Risk cesitleri

Dizenlemeler

Yaralanma tehlikesi

Koruyucu kapaklari kapatin.
Makinenin arka panelini kapatin.
Yanal koruyucu kapaklari kapatin.

GO0zlerinizi yanal gerginlik azalticilarindan
koruyun.

Araclar, iplik bobinleri vb. gibi nesneler
makinenin i¢ bélmesinden uzaklastiriimalidir.

Makine c¢alisirken, hi¢ bir sekilde ¢alisan
makinenin i¢ kismina mudahele edilmemelidir.

Bir miidahele gerekliyse makine durdurulmalidir.

Sarim ve ¢ekim silindirleri
arasina sikisma ve cekilme
tehlikesi.

Orgii gekim silindirlerine miidahele etmeyin.

Makine c¢alisirken surtiinmeli iplik besleme
sistemine dokunmayin ve serbest giysi
bolimlerini ve saginizi uzak tutun.

Makinenin durdurulmasindan sonra surtinmel
iplik besleme sisteminin kendiliginden durmasini
bekleyin.
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Risk cesitleri

Dizenlemeler

Lif, toz ve buhar nedeniyle
hastalik tehlikesi.

Hastalik tehlikesi veya bir makine hasari
yaratabilecek ipliklerin érme islemi sirasinda
Ozellikle dikkatli olun:

- Cok fazla elyaf ucuntulu iplikler

- hastalik tehlikesi yaratabilecek boyarmadde

- Cam lifleri, metalik kaplamali lifler, Asbest,
Karbon, PU veya benzeri maddelerden Uretilen
iplikler

Lif uguntusu, toz ve buharlanmaya karsi gerekli
onlemler alinmahdir.

Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat edilmelidir.
Ureticinin talimatlarina dikkat edilmelidir.

ilave sorulariniz olmasi durumunda STOLL ile
baglanti kurunuz.

Metalik veya iletken ipliklerin
orulmesi sirasinda lif veya
tozlar nedeniyle hasar
tehlikesi (kisa devre tehlikesi).

Ucuntu, toz ve benzeri kirlenmeler, kirlenme
derecesine gore dizenli olarak, en azindan her
vardiyada bir defa olmak izere makinenin
tamamindan temizlenmelidir.

ilave emme isleminin gerceklestirildigine emin
olun.

1.6.6 Acik koruyucu kapaklarla ¢calisma icin ilave givenlik

talimatlari

Aclk koruyucu kapaklarla calisma sirasinda calistirma kolu en st
konumunda (Uretim) takili olarak kalamaz. Kullanici, ¢alistirma kolunu bu
konumda tutmalidir, bdylece makine programlanmis hizda calisabilir

(Totmann-Schaltung).

Risk cesitleri

Duzenlemeler

Kafa, yatak kaydirma,igne
yataklari,tutma ve kesme donan

kesik olusma tehlikesi.

ve ek yataklar nedeniyle sikisma ve

Calisan makineye muidahale etmeyin.

Imlar | atayi adim adim veya (bakiniz

kullanim kilavuzu).

Firlayan kam ve igne parcalari
nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Koruyucu gozlik takin.

sistemi ve ek yataklar nedeniyle
sikisma ve ¢ekim tehlikesi.

Orme kumasg ¢ekim sistemi,yardimci igne yataklari arasindaki bosluga
kumas cekim sistemi ve tarak ¢cekim mudahele etmeyin.

Ellerinizi, ylzunuzu, serbest giysilerinizi
ve diger serbest nesneleri uzak tutun.

Kumas ¢ekim silindirleri ve tarak ¢ekimi
arasindaki bélgeye miidahale etmeyin.
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1.6.7 Yaglama, temizleme ve bakim icin gtivenlik

talimatlari
Risk cesitleri Diuzenleme
Kafa, yatak kaydirma,igne Makineyi ana salterden kapatin.

yataklari,tutma ve kesme donanimlari ve
ek yataklar nedeniyle sikisma ve kesik
olusma tehlikesi.

Makinenin tekrar acilmasina karsi
onlem alin.

Makinenin arka tarafinda calistiktan
sonra arka paneli tekrar yerine takin.

Hastalik tehlikesi Yag ve gres yagi ile temas sirasinda
o Urtin icin gecerli ve llkeye 6zel yasa
ve kurallara dikkat edilmelidir.

Ureticinin talimatlarina dikkat
edilmelidir.

Cevre kirliligi Yag ve gres yaginin emniyetli ve
cevreye duyarll bir sekilde ortadan
kaldinimasina dikkat edilmelidir.

Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat
edilmelidir.

Ureticinin talimatlarina dikkat
edilmelidir.

1.6.8 SoOkme islemi icin guvenlik talimatlari (Makine kapal
iken)

Uzun slire depolama veya tahliye i¢in makinenin sokilmesi:

Risk cesitleri Diuzenleme
Elektrik carpmasi nedeniyle 6lim Makine, sebeke geriliminden bir elektrik
tehlikesi. uzmani tarafindan ayriimahdir.

makinede elektrik cihazlar tizerinde
¢alisma sirasinda.

Makinenin tasinmasi sirasinda hasar Makinenin teknik verilerine dikkat
gorme tehlikesi. edilmelidir.

Agir yuklerin tagsinmasi sirasinda
Ulkeye 6zel endustriyel kazalarin
onlenmesine yonelik mevzuata dikkat
edilmelidir.

Makinenin parcalarina ayriimasi ve sokulmesi:

Risk cesitleri Diizenleme

Makinede elektrik cihazlar Gizerinde Makine, sebeke geriliminden bir elektrik
calisma sirasinda elektrik carpmasi uzmani tarafindan ayrilmalidir.
nedeniyle 6lim tehlikesi.

Copleri ortadan kaldirma sirasinda Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat
cevre Kirliligi. edilmelidir.
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Makinenin teknik verileri 2

Olculer ve Agirliklar 2.1

2 Makinenin teknik verileri

2.1 Olculer ve Agirliklar

Fig. 2-1  Makinenin olguleri (cm cinsinden)

A Genislik B Derinlik C Yukseklik
D Ayar vidalarinin mesafesi E Nominal ¢alisma genisligi

Kafanin ileri-geri hareketi nedeniyle ayar vidalarinda asagida gerceklesen
dinamik ylk ortaya cikar.

A B C D E Agirhk (kg) | Dinamik yik (kg)
CMS 933 510 106 205 270 244 2060 700
CMS 922 456 106 205 270 244 1960 660
CMS 830 C k&w 403 91 205 239 213 1690 740
CMS 822 403 91 205 239 213 1670 730
CMS 740 355 91 205 209 183 1530 620
CMS 730 T k&w 355 91 205 209 183 1510 630
CMS 730 S k&w 355 91 205 209 183 1520 630
CMS530T 270 91 205 153 127 1260 550
CMS 530 270 91 205 153 127 1240 540
CMS 520 C 270 91 205 153 127 1250 540
CMS 520 270 91 205 153 127 1220 510
CMS 420 E (Tip 579) 237 91 205 153 114 990 470
CMS 420 E (Tip 575, 577) | 270 91 205 153 114 1170 500

Tab. 2-1 Olgiiler, agirliklar ve dinamik yiik
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Icin gecerli:
= Produksiyonserisi 003 | CMS 822
= Produksiyonserisi 002 |CMS 933 |CMS 830 C | CMS 740 CMS 530 T CMS 520
CMS 922 | CMS 822 CMS 730 S | CMS 530
CMS730T |CMS520C
= Produksiyonserisi 000 CMS 420 E
(Tip 579)
Elektrik Verileri Degerler

Besleme gerilimi girisi

400V £10 %
50 veya 60 Hz

Faz sayisi

3
Fazlarin saga donus yoninde yerlegtirildigine
dikkat edin

Nominal akim 7A

Ana sigorta (musteri tarafindan 16 A

saglanir) her fazda

Gug girisi yaklasik 2,6 KW

Tab. 2-2 Orme makinesinin giris verileri

Makine baglantisinin yapilmasindan 6nce montaj yerinde hangi sebeke
geriliminin oldugu kontrol edilmelidir.

Yabanci elektrikli veya elektronik cihazlardan makinenin icine kabloyla
baglanti yapilmasi genel olarak yasaktir. Bu durumlarda, makinenin
hatasiz ¢alisacagina dair Uretici tarafindan bir garanti verilemez.

Orme makinesi bir jenerator (izerinden galisacagi zaman, jenerator
tarafindan saglanan gerilimin EN 60204-1, Abs. 4.3.1 standardinin
taleplerini karsilamasi garanti altina alinmahdir.

Sorulariniz olmasi durumunda STOLL-Yardim hattina basvurunuz.
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Elektrik Verileri (Prodiksiyonserisi 000 ve 001) 2.3

2.3 Elektrik Verileri (Produksiyonserisi 000
ve 001)

Icin gecerli;
Prodiiksiyonserisi 000 | CMS 933 |CMS 830 C | CMS 740 CMS530T |CMS 520
- 001 CMS 922 | CMS 822 CMS730S | CMS 530 CMS 420 E
cMs 730 T | cmss20c | (TiP575,577)
Elektrik Verileri Degerler

Besleme gerilimi girisi

200 ila 440 V +10 %

50 veya 60 Hz

Faz sayisi 3
Fazlarin saga donus yoniinde yerlestirildigine
dikkat edin

Nominal akim 8A

Ana sigorta (musteri tarafindan 16 A

saglanir) her fazda

Glg girigi yaklasik 2,6 kKW

Tab. 2-3 Orme makinesinin giris verileri

Makine baglantisinin yapiimasindan 6nce montaj yerinde hangi sebeke
geriliminin oldugu kontrol edilmelidir.

Yabanci elektrikli veya elektronik cihazlardan makinenin igine kabloyla
baglanti yapilmasi genel olarak yasaktir. Bu durumlarda, makinenin
hatasiz ¢calisacagina dair Uretici tarafindan bir garanti verilemez.

Orme makinesi bir jenerator tizerinden galisacagi zaman, jenerator
tarafindan saglanan gerilimin EN 60204-1, Abs. 4.3.1 standardinin
taleplerini karsilamasi garanti altina alinmahdir.
Sorulariniz olmasi durumunda STOLL-Yardim hattina basvurunuz.
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2.4 Makine inceligi sahasi

STOLL
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Makine inceligi

igne sayisi

Nominal genislik:

Nominal geniglik:

Nominal geniglik:

Nominal geniglik:

50" (127 cm) 72" (183 cm) 84" (213 cm) 96" (244 cm)

E3 149

E35 174

E4 199

E5 E25.2 249 359 419 479
E7, E35.2 349 503 587 671
ES 399 575 671 767
E10,E5.2 499 719 839 959
E12,E6,2 599 863 1007 1151
E14,E72 699 1007 1175 1343
E16,E 8,2 799 1151 1343 1535
E18,E92 899 1295 1727

Tab. 2-4 Her igne yatagdi i¢in igne sayisi

Makineyi diger bir makine inceligine donusturebilirsiniz (CMS 420 E'de
yok). Bizden teklif isteyiniz.

2.5

Isletme sartlar

m  Makineyi bir bina icerisinde diiz, saglam bir zemin Gzerine yerlestirilir

m  Makine, patlama tehlikesi olan sahalar veya yeraltina (bodrum)
yerlestiriimez

m  Cevre sicakhgi +15 °C ila +45 °C

m  Bagil nem:

min. % 50
maks. % 80

yogunlagsmamis

ipliklerle caligma sirasinda bagdil nem en azindan % 50 olmadi§i zaman
elektrostatik yiklenme olusur.

Anormal isletme sartlari olmasi durumunda STOLL-Yardim hattina
basvurunuz.
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2.6

2.7

Depolama sartlari 2.6

Depolama sartlari

Orme makinesinin uzun siire depolanmasi gerektigi zaman asagidaki
islemler gerceklesitiriimelidir:

1. Orme makinesi tamamen temizlenir.
2. Orme makinesi yaglanir.

3. Orme makinesinin bagka bir yere tagsinmasi gerektigi zaman tagsima
emniyetiyle ilgili parcalar takilmalidir.

4. Korumasiz(¢iplak) metal kisimlarin tamamina bir pas 6nleyici madde
( Orn. WD-40) puskiirtiilmelidir.

5. lIplik kilavuz raylari-igne yataklari bolgesini 6zel ambalaj kagidiyla
(Gaspapier) ortun.

6. Orme makinesini bir koruyucu folyoyla értiin.

7. Orme makinesini bir binanin igerisinde kuru bir yerde depolayin.

i

Depolama sicaklig -15 °C ila +60 °C.
Makine, 6zellikle deniz kiyisinda paslanmaya karsi dikkatli bir sekilde
korunmalidir.

Guraltt emisyonu

Olcuimler, érnek olarak CMS 3xx TC modeli bir CMS 340 TC E8
makinesinde gerceklestiriimigtir. CMS 3xx TC-modeli makineler,belirlenen
maksimum gurdlth seviyesi sinirlarinin altinda kalmaktadir.

ilgili standartlar:
m |ISO/CD 9902 "Tekstil makinelerinde girulti emisyon yonetmelikleri"
m |SO/CD 9902-1 ve ISO/CD 9902-6.

dB(A) cinsinden orta gurdltd Emniyetsizlik KpA | orta ses glcl Emniyetsizlik
seviye tanimlari seviyesi LpA seviyesi LWA KWA
CMS 340 TC 75,8 3,5 92 3,5

Tab. 2-5 Gurultt emisyonu
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On taraf 3.1

3 Orme makinesinin baslica
bilesenleri

3.1

Fig. 3-1  Orme makinesinin énden goériiniimii
No. | Tanimlama No. | Tanimlama
Uyari isiklari (yesil, sari) 9 Calistirma kolu (kirmizi)
iplik kontrol donanimlari 10 Orme kumas cekimi (Ana kumasg
cekimi, Yardimci kumas ¢ekimi,
Tarak ¢cekimi)
3 Bobin masasi (iplik bobinleriyle |11 Kumas biriktirme haznesi
birlikte)
Kafa 12 Soldaki kumanda kutusu (birimi)
5 Emniyet kapag! (sol, sag) 13 igne yataklari ve ek yataklar (6n)
Koruyucu kapaklar (Kafa ve 14 Dokunmatik ekran
igne yatagi Uzerinde)
7 Sagdaki kumanda kutusu 15 USB-baglantisi
(birimi)
8 Ana salter (sar1)
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ic goraniim

Fig. 3-2  Orme makinesinin i¢ gorinimii

No. | Tanimlama No. | Tanimlama
Kafa 4 iplik kilavuzu
On igne yatag! 5 iplik kilavuz ray!
Sol tutucu ve kesici yatak
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Yanal goériinim (sag) 3.2

3.2 Yanal gorintim (sag)

Fig. 3-3  Sag yanal goériniim

No. | Tanimlama No. | Tanimlama
iplik kontrol donanimi 4 Yanal iplik gerdirici
iplik sevk ve kontrol donanimi 5 Yanal emniyet kapagi
Surtiinmeli iplik besleme
sistemi
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3.3 Arka taraf

£

THE RIGHT WAY TO KNIT

Fig. 3-4  Arka taraf (Arka panel segmanlari olmaksizin)

No. | Tanimlama No. | Tanimlama

1 Arka igne yatagi 5 Takip kablosu (Enerji zinciri)
2 Kafa 6 Transformatdr (Sigortalar)

3 Elyaf birikintisi emisi | 7 Sag kumanda cihazi

4 Sol kumanda cihazi | 8 Ana tahrik
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Optik ve akustik uyari elemanlari 3.4

3.4 Optik ve akustik uyari elemanlari

Orme makinesinin kumandasi, ipligi, 6rme kumasi, makinenin hareketli
parcalarinin timani, motorlari ve elektronik bilesenleri stirekli olarak
kontrol eder. Bir hata durumunda makineyi durdurur. Sinyal 1siklari sari
yandiginda dokunmatik ekranda bir piktogram (resimyazi) belirir ve sinyal

3.4.1

Uygulama: Tekli Uyari Is1gi

(vesil)

Uygulama: ikili Uyari Isig1

(yesil, sari)

sesi duyulur.

Sinyal 1siklari

Fig. 3-5 Uyari 1sig1 (1)

(1) Uyari 15131 makinenin ¢alisma konumunu gosterir.
Renk Orme makinesinin durumu
yesil Orme makinesi {retim yapiyor
yesil (yanip | Orme makinesi ¢aligtirma koluyla durduruldu
sbnen,
yavas)
yesil (yanip | Orme sirasinda bir hata olustugu igin 6rme makinesi tiretim
sbnen, hizli) | yapmiyor
kapali Ana salter kapali
Renk Orme makinesinin durumu
yesil Orme makinesi uretim yapiyor
yesil (yanip | Orme makinesi calistirma koluyla durduruldu
sénen)
sari Orme sirasinda bir hata olustugu icin 6rme makinesi tretim
yapmiyor
yesil, sari Kapama islemi sirasinda her iki lamba da yanar. Ana salterin
kapatilmasindan makinenin tamamen kapanmasina kadar
yaklasik 60 saniye sirer.
kapali Ana salter kapal

Tab. 3-1 Uyari igiginin renkleri
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3.4.2

Dokunmatik ekran

THE RIGHT WAY TO KNIT

Hatalarin en sik karsilasilan sebepleri dokunmatik ekranda gosterilir.

Bir hata durumunda, bir piktogram (resimyazi) (sari zemin (zerine) ortaya
cikar, birden fazla hata olmasi durumunda uygun piktogramlar birbiri
ardindan ekranda gériinir. Seyrek olusan hatalar ( 6rn. Donanim hatasi)
ortak bir piktogramla (resimyazi) beliritilir.

Piktogram (resimyazi)

Sol koruyucu kapak

Sag koruyucu kapak

iplik kontrol donanimi

Onde sok durdurma Arkada sok durdurma Kafa (Gug¢ monitorii)
= = LS
= = ( y "
A A\ WS
On ek yatak Arka ek yatak Sok durdurma (ek yatak)
Kumas cekimi Yardimci kumas cekimi Tarak ¢ekimi

Sol surttinmeli iplik
besleme sistemi

Sag surtinmeli iplik
besleme sistemi

-

Yaglama

Onde yatak kaydirma

Arkada yatak kaydirma

4

N~

Elektrik kesintisi (Gug
kesintisi)
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3.4.3

3.4.4

Optik ve akustik uyari elemanlari 3.4

Piktogram (resimyazi)

Sol igne durdurucu Orta igne durdurucu Sag igne durdurucu

Parca sayaci cesitli durus nedenleri

Tab. 3-2 Duruglari gostermek igin piktogramlar (resimyazi)

Uyari zili (Hupe)
Asagidaki durumlarda bir bip sesi (sinyal sesi) olusur :

m  makine bir hata nedeniyle durdugu zaman

i

Sinyal sesi acilabilir ve kapatilabilir (Standart ayar = kapal).

iplik kontrol donanimindaki lamba

Fig. 3-6  iplik kontrol donanimindaki lamba

iplik kopusunda veya ipligin bitmesi durumunda, iplik kontrol donaniminin
iplik kopus kontrolii makineyi durdurur. Hata, iplik kontrol donanimindaki
Isik yayan diyotta (LED) gosterilir, uyari 1131 sari yanar ve dokunmatik
ekranda bir uyari belirir.
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3.4 Optik ve akustik uyari elemanlari THE RIGHT WAY TO KNIT
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4.1

411

Montaj yeri

4.1.2

41.3

414

Montaja hazirlik 4.1

Montaj ve ilk kez calismaya
baslama

Montaja hazirhk

Montaj yerinin hazirlanmasi
Orme makinesinin montaj yeri agagidaki kosullari saglamalidir:
®  bir bina igerisinde diiz ve saglam bir ylizey
m  6rme makineleri arasinda yeterli mesafe
- Makinenin ¢aligtirilmasi igin
- Orgii parcasini makineden almak igin

m  Makineyi yeraltina (bodrum) yerlestirmeyin

Araclar ve yardimci malzemeyi hazir bulundurun
Orme makinesi asagidaki gibi bir ambalajda teslim edilecektir:

m  bir folyoyla ambalajlanmig olarak bir tagima zemini Uzerinde

®  bir kutu igine yerlestirilmis olarak bir tagima zemini Gzerinde

® tasima arabasi lzerinde

Ambalaj ¢esitlerinin tumu icin asagidaki araglar ve yardimci malzeme
gerekli olacaktir:

m  Orme makinesi icin aksesuarlar
- Orme makinesinin ayaklari igin rondelalar
- Makinenin ayarlanmasi igin yivli vida

- Makinenin arka panelinin acilmasi i¢in kare anahtar. CMS 420 E
sirasinda bir Allen anahtarina ihtiya¢ vardir.

m  Araclar

m  Suterazisi

Makine kalicl montaj yerine taginmasi.

Orme makinesini amabalaji icerisinde kalici montaj yerine tasiyin ve ilk
olarak orada ambalajini acgin.

Orme makinesinin ambalajinin agiimasi

1. Bir kutu igerisinde teslimat sirasinda: Kutu tavani ve yan parcalari
sokaldr.

2. Kumas biriktirme haznesinden aksesuar parc¢alarinin oldugu karton
kutular alinir.

4-1



4 Montaj ve ilk kez galigmaya baglama STOLL

4.2 Makine montaji THE RIGHT WAY TO KNIT

4.2 Makine montajl

4.2.1 Orme makinesinin yerlestiriimesi

Orme makinesi bir kaldirma-tagima araciyla ( 6rn. Forklift (catalli
kaldirici)) kaldirilir ve taginir.

Bu sirada asagidaki noktalara dikkat edilir:

m  Agirhk noktasinin yeri 6ndeki traversten tanimlanir (Kafa solda tagima
pozisyonunda).

m  Kaldirma-tagima aracinin her iki kadirma kolu da, 6n ve arka
travesleri kaldiracak kadar uzun olmalidir.

m  Makine dikkatli bir sekilde kaldirilir ve yerlegtirilir. Cok sert bir sekilde
zemine carptigi zaman hasar tehlikesi vardir.

i

Makine sadece her iki makine ayagindan veya traveslerden kaldirilabilir.

Orme makinesinin yerlestiriimesi:

1. Orme makinesini tasima zeminine sabitleyen vidalar sokilerek
cikartilir.

2. Orme makinesi bir forkliftle tagima zemininden kaldirilir.

Orme makinesini kalici montaj yerine getirin.

Aksesuarlardan rondelalari (1) érme makinesinin ayaklarinin altina
yerlestirin. Orme makinesinin ayaklarinin altina konulacak rondelalarr,
derinligi (deligi) tam olarak yivli vidanin (2) altinda olacak sekilde
yerlestirin.

Fig. 4-1  Orme makinesinin ayaklarinin altina konulacak rondelalar

5. Orme makinesinin zemine yerlestiriimesi.
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Makine montaji 4.2

6. Agac kisimlari, yapiskan bantlari, ambalaj folyolarini ve kagitlari
uzaklastirin.

7. Makinenin her iki tarafindaki yanal parcalar (3), bosluklu rondela (pul,
bilezik) (5) (Prodiksiyonserisi 000 'da) ve tagima kelepceleri (4)
uzaklagtirilir.

Fig. 4-2 Tasima kelepcesi (4)

8. Her iki tarafa da yan parcalarin (3) montajini yapin.

9. Tasima emniyeti parcalarinin tamamini ¢ikartin.
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4.2 Makine montaji THE RIGHT WAY TO KNIT

Fig. 4-3 Tasima emniyeti parcalarinin bulunduklari yerler

Tasima Emniyeti:

Kafa

Dokunmatik ekran (CMS 420 E 'de yok)
Tahrik

Sol ve sag koruyucu kapak (CMS 420 E: sadece sag
koruyucu kapak)

A W N P

Tarak ¢ekim kapagi
Tarak ¢ekimi (CMS 7xx ve CMS 8xx 'de 2 Adet)
Dokunmatik ekran (CMS 420 E, Tip 579)
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Makine montaji 4.2

i

Tasima emniyeti icin gerekli parcalari saklayin.

4.2.2 Orgumakinesini kurmak

Icin gecerli:
= Produksiyonserisi 003 | CMS 822
> Produksiyonserisi 002 | CMS 933 CMS 830 C |CMS 740 CMS530T |CMS 520
CMS 922 CMS 822 CMS 730 S | CMS 530
CMS730T |CMS520C
= Produksiyonserisi 000 | CMS 420 E
(Tip 579)

/A

TEHLIKE

Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!
Elektrik carpmasi sonucu 6lim veya agir yaralanma.

= Mausteri tarafindan saglanan besleme hattini, elektrik akimi kesik
durumdayken baglayin.

Asagidaki adimlari takip ederek 6rme makinesinin baglantisi yapilir:
m  Sebeke gerilimini dl¢iin

m  Besleme hattinin ana saltere baglanmasi

m  Elyaf birikintisi emisinin sebeke frekansina uyumlu hale getiriimesi

Makinenin baglantisi bir elektrik uzmani tarafindan yapiimahdir. Ulkeye
0zel yasa ve kurallara dikkat edilmelidir.

Yetkili personel

Orme makinesinin bir
jeneratér lGzerinden
calismasi

Orme makinesi bir jenerator izerinden galisacagi zaman, jenerator
tarafindan saglanan gerilimin EN 60204-1, Abs. 4.3.1 standardinin
taleplerini karsilamasi garanti altina alinmahdir.

Sorulariniz olmasi durumunda STOLL-Yardim hattina basvurunuz.

Anacgeryan 400 V

Standard olarak, makine 400V gore ayarlanmistir. Baska bir ceryanakisi
mevcut ise eger, bir trafo gerekmektedir.

Trafo (Seri-Numarasi)

CMS 922, CMS 933 253 924
CMS 420, CMS 520, CMS 520 C, CMS 530 | 253 650
CMS530T,CMS 730 S,CMS 730 T, 253923

CMS 740, CMS 822, CMS 830 C
Tab. 4-1 Trafo

4-5



4 Montaj ve ilk kez calismaya baglama STOLL

4.2 Makine montaj!

4-6

Besleme hattinin ana
saltere baglanmasi

THE RIGHT WAY TO KNIT

Orme makinesi, fazlar saga donis yoniinde siralanacak sekilde
baglanmahdir.

Besleme hatti ya zeminden (1) ana saltere iletilir veya tavandan gelen (2)
iplik sevk ve kontrol donaniminin sag tagiyicisi yoluyla ana saltere ulagir.

l®

*o

Fig. 4-4 Besleme hatti

1. Besleme hattinin fazlarinin yerlesim dogrultusunu belirleyin.

AN\

TEHLIKE

Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!
Elektrik carpmasi sonucu 6lim veya agir yaralanma.

= Musteri tarafindan saglanan besleme hattini, elektrik akimi kesik
durumdayken baglayin.

2. Ana sgalter muhafazasini acin.

(L

Eksik gerilim dengelemesi!

"PE" ucunun (topraklama hatti) bagl olmamasi durumunda, makinede
veya elektronik kisimda agir hasar veya problemler olusabilir.

-> "PE" ucunu her zaman baglayin.

3. Besleme hattini, kablonun L1, L2, L3 ve N uglarina ve sari-yesil
topraklama hattina (PE) baglayin.

4. Ana salter muhafazasini kapatin.

Ana akim beslemesinin dogru baglantisi kontrol edilir (fazlarin saga dénus
yoniinde siralanmasi: L1, L2, L3 uclari (R, S, T)). "4272 (¢ fazli akimin faz
siralamasi yanlis" mesaji dokunmatik ekranda belirirse baglanti yanhstir.

"4272 u¢ fazh akimin faz siralamasi yanlis" hatasinin ortadan kaldirilmasi:



Montaj ve ilk kez calismaya baslama 4

Elyaf birikintisi emisinin
sebeke frekansina uyumlu
hale getirilmesi

Makine montaji 4.2

/N

TEHLIKE

Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!
Elektrik carpmasi sonucu 6lim veya agir yaralanma.

= Makineye gelen besleme hattini kesin.
Sadece makine ana salterini kapatmaniz yeterli degildir!

= Besleme hattinin iki fazini birbiriyle degistirin.

Elyaf birikintisi emisi, kilitteme baslikli veya kilitleme bagsligi olmaksizin
sebeke frekansina (50 Hz veya 60 Hz) gore caligir.

Fig. 4-5 Elyaf birikintisi emisinin ayarlanmasi (Sol: Prodiksiyonserisi 001'den
itibaren, Sag: Produksiyonserisi 000)

i

Sebeke frekansina uyumlu olmamasi nedeniyle olusan elyaf birikintisi
emisi arizalari!

Elyaf birikintisi emisi sebeke frekansina uyumlu degilse asiri ytklenir.
-> Elyaf birikintisi emiginin sebeke frekansina uyumlu hale getirilmesi.

1. Sol kapag! acin.
Emme cihazinin (3) kilitteme bashgini kontrol edin.
3. 50 Hz sebeke frekansinda: Kilitleme basligini takin.
- veya -

= 60 Hz sebeke frekansinda: Kilitteme bashgini ¢ikartin.
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4 Montaj ve ilk kez calismaya baglama STOLL
4.2 Makine montaji THE RIGHT WAY TO KNIT

4.2.3 Orgumakinesini kurmak (Prodiiksiyonserisi 000 ve 001)

Icin gecerli:

Prodiiksiyonserisi 000 - | CMS 933 |CMS830C |CMS740 |CMS530T | CMS 520

001 CMS922 |[CMS822 |CMS730S | CMS530 | CMS 420 E
cMs730T |cmsszoc | (TP 575,577)

A

TEHLIKE

Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!
Elektrik carpmasi sonucu 6lim veya agir yaralanma.

= Mausteri tarafindan saglanan besleme hattini, elektrik akimi kesik
durumdayken baglayin.

Asagidaki adimlari takip ederek 6rme makinesinin baglantisi yapilir:

m  Sebeke gerilimini 6l¢in

m  Transformator ve motor koruyucu salterini besleme (sebeke)
gerilimine ayarlayin:

m Besleme hattinin ana saltere baglanmasi

m Elyaf birikintisi emisinin sebeke frekansina uyumlu hale getirilmesi

Yetkili personel  Makinenin baglantisi bir elektrik uzmani tarafindan yapilmalidir. Ulkeye
Ozel yasa ve kurallara dikkat edilmelidir.

Orme makinesinin bir ~ Orme makinesi bir jeneratér izerinden caligacagi zaman, jenerator

jenerator Uzerinden  tarafindan saglanan gerilimin EN 60204-1, Abs. 4.3.1 standardinin
calismasi  taleplerini karsilamasi garanti altina alinmalidir.

Sorulariniz olmasi durumunda STOLL-Yardim hattina basvurunuz.

Transformatdr ve motor ~ Orme makinesi cesitli besleme (sebeke) gerilimleriyle calisabilir. T1
koruyucu galterinin frekanslarinin - transformatoriindeki XTA ve XTB fig baglanti elemanlari karsilik gelen
besleme (sebeke) gerilimine  mevcut sebeke gerilimine baglanir. Ana salterin icindeki Q1 motor

uygun hale getirilmesi  koruyucu salteri uygun bir sekilde ayarlanir.

Besleme XTA fig baglanti | XTB fig baglanti | Q1 motor
(sebeke) gerilimi | elemani elemani koruyucu salteri
440V XT 6 XT1 6,3A
415V XT 6 XT 2 6,3A
400V XT 6 XT3 70A
385V XT5 XT1 80A
362V XT5 XT 2 8,0A

346 V XT5 XT3 9,0A
240V XT 4 XT1 10,0 A
215V XT 4 XT 2 10,0 A
200V XT 4 XT3 10,0 A

Tab. 4-2 Orme makinesinin giris verileri
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Makine montaji 4.2

Transformator frekansini besleme gerilimine uygun hale getirin:

1. Mausteri tarafindan saglanan elektrik kablosunun besleme gerilimini
kontrol edin.

Fig. 4-6  Arka panel segmanlarinin sékilmesi

2. Ekteki aksesuarlardan anahtarla arka panel segmani acilir ve
segmanlar cikartilir.

/N

TEHLIKE

Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!
Elektrik carpmasi sonucu 6lim veya agir yaralanma.

= Mausteri tarafindan saglanan besleme hattini, elektrik akimi kesik

durumdayken baglayin.

Fig. 4-7 Orme makinesinin arka tarafindaki T1 Transformatorii

3. T1 transformatérindeki XTA ve XTB fis baglanti elemanlari, musteri
tarafindan saglanan elektrik kablosuyla karsilik gelen sebeke
gerilimine baglanir.

+

Olcilen gerilim, ayarlanan degerden sapmaktadir.

=> Besleme geriliminin ayarlanmasini segin, dlgulen gerilim daha sonra
gelecektir.
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4.2 Makine montaji THE RIGHT WAY TO KNIT

Motor koruyucu salterini uygun besleme gerilimine ayarlayin:

/N

TEHLIKE

Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!
Elektrik carpmasi sonucu 6lim veya agir yaralanma.

= M uhafazanin agilmasindan 6nce, musteri tarafindan saglanan
besleme hattinin elektrigini kesin.

1. Ana salter muhafazasini agin.

Fig. 4-8 Q1 motor koruyucu salteri

2. Musteri tarafindan saglanan Q1 motor koruyucu salterinin (1) elektrik
kablosunu uygun besleme gerilimine ayarlayin.

3. Ana salter muhafazasini kapatin.

Besleme hattinin ana Orme makinesi, fazlar saga donis yoniinde siralanacak sekilde
saltere baglanmasi baglanmalidir.

Besleme hatti ya zeminden (1) ana saltere iletilir veya tavandan gelen (2)
iplik sevk ve kontrol donaniminin sag tasiyicisi yoluyla ana saltere ulasir.

Fig. 4-9 Besleme hatti
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Makine montaji 4.2

1. Besleme hattinin fazlarinin yerlesim dogrultusunu belirleyin.

A

TEHLIKE

Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!
Elektrik carpmasi sonucu 6lim veya agir yaralanma.

= Mausteri tarafindan saglanan besleme hattini, elektrik akimi kesik
durumdayken baglayin.

2. Ana salter muhafazasini acin.

i

Eksik gerilim dengelemesi!

"PE" ucunun (topraklama hatti) bagh olmamasi durumunda, makinede
veya elektronik kisimda agir hasar veya problemler olusabilir.

-> "PE" ucunu her zaman baglayin.

3. Besleme hattini, kablonun L1, L2, L3 ve N uglarina ve sari-yesil
topraklama hattina (PE) baglayin.

4. Ana salter muhafazasini kapatin.

Ana akim beslemesinin dogru baglantisi kontrol edilir (fazlarin saga dénus
yoninde siralanmasi: L1, L2, L3 uglari (R, S, T)). "4272 ug¢ fazh akimin faz
siralamasi yanlis" mesaji dokunmatik ekranda belirirse baglanti yanhstir.

"4272 ¢ fazli akimin faz siralamasi yanlis" hatasinin ortadan kaldiriimast:

A

TEHLIKE

Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!
Elektrik carpmasi sonucu 6lim veya agir yaralanma.

= Makineye gelen besleme hattini kesin.
Sadece makine ana salterini kapatmaniz yeterli degildir!

= Besleme hattinin iki fazini birbiriyle degistirin.
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4.2 Makine montaji

Elyaf birikintisi emisinin
sebeke frekansina uyumlu

4-12

hale getirilmesi

THE RIGHT WAY TO KNIT

Elyaf birikintisi emisi, kilitteme baslikli veya kilitteme bashgdi olmaksizin
sebeke frekansina (50 Hz veya 60 Hz) gore calisir.

Fig. 4-10 Elyaf birikintisi emisinin ayarlanmasi (Sol: Prodiksiyonserisi 001'den
itibaren, Sag: Prodiiksiyonserisi 000)

i

Sebeke frekansina uyumlu olmamasi nedeniyle olusan elyaf birikintisi
emisi arizalar!

Elyaf birikintisi emisi sebeke frekansina uyumlu degilse agiri yuklenir.
-> Elyaf birikintisi emiginin sebeke frekansina uyumlu hale getirilmesi.

1. Sol kapagi acin.

2. Emme cihazinin (3) kilitteme basligini kontrol edin.

3. 50 Hz sebeke frekansinda: Kilitleme bashgini takin.
- veya -

= 60 Hz sebeke frekansinda: Kilitleme bashgini ¢ikartin.
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Makine montaji 4.2

4.2.4 Orme makinesinin ayarlanmasi

Makinenin yerlestiriimesi:

1. Su terazisini igne yataginin sag tarafindaki destek yiuizeyi tizerine
yerlestirin.

Fig. 4-11 Su terazisi icin sag destek yuzeyi

2. Orme makinesini, ilave aksesuarlardan yivli vidayla ayarlayin.

Fig. 4-12 Makinenin ayarlanmasi i¢in yivli vida

3. Ana salteri acin ve Dokunmatik Ekranda "Ana Menu" belirene kadar
bekleyin.
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4.2 Makine montaji

4,
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THE RIGHT WAY TO KNIT

"Elle Degistirme" penceresini ¢agirin.

W Manuel Miidahale

Igne Secimi E aff
Mator Frenini Ac Q\ A
adimla Git @
Semer, pilaka disinda B i
G Adim Mesafesi: |1 z
Tulumba:
ALL = Tdrm ATM'ler Icin Direkt Bllgileri Sil @ sp (}
Mekik Tulumba | Tom On ATM Pozisyonu 6.0
SPFggY O
Yiksek | Tum Arka ATM Pozisyonu 6.0
4 Mekik Pozisyonlarini Sil (EAY) @ Shes0 @
*Asagd:

Fig. 4-13 "Elle Degistirme" penceresi

"Takrik frenini serbet birak” tusuna basin.

Kafayl, igne yataginin sol tarafindaki destek ylizeyine ulasilana kadar
elle saga dogru kaydirin.

Su terazisini igne yataginin sol tarafindaki destek yuzeyi tizerine
yerlestirin.

Fig. 4-14 Su terazisi icin sol destek yilzeyi

Orme makinesini, ilave aksesuarlardan yivli vidayla ayarlayin.
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iplik sevk ve kontrol donaniminin montaji 4.3

4.3 Iplik sevk ve kontrol donaniminin montaji

4.3.1

iplik sevk ve kontrol donaniminin kurulmasi sirasinda asagidaki yapi
parcalari monte edilmelidir:

m iplik kontrol donanimi

m  Sinyal 1siklari

Iplik kontrol donaniminin montaji

iplik kontrol donaniminin tasiyicisini mimkiin oldugu kadar yukariya
kaydirin, boylece tasiyici egilmez.

1. Yanal emniyet kapaklari agilir ve makinenin her iki tarafindan vidalar
(1) sokaldr.

Fig. 4-15 iplik kontrol donanimi igin tagtyicl

2. Iplik kontrol donaniminin sol ve sag tasiyicilari, bobin masasi ile iplik
kontrol donanimi arasindaki mesafe yaklasik 50 ila 55 cm olana kadar
es zamanli olarak yukariya dogru kaydirilir.

Makinenin her iki tarafindaki vidalar (1) tekrar takilr.

4. iplik kontrol donaniminin arka isareti, tagima konumundan {retim
konumuna getirilir.

4-15
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4.3 iplik sevk ve kontrol donaniminin montaji THE RIGHT WAY TO KNIT

Fig. 4-16 iplik kontrol donanimi igin tagtyici konumu

5. Makinenin sol ve sag tarafindaki vidalar (2) sokulur, isaret (3) kapatilir
ve vidalar (2) tekrar sikistirilir.

6. Makinenin ortasindaki arka isaretin sabitlenmesi icin vida sikistilir.

7. Her iki ilave bobin masasi (4) takilir.

i

ilave bobin masalari (4) bazi makine tiplerinde standart olarak teslim
edilmezler. Ozel donanim olarak teslim edilebilirler.
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iplik sevk ve kontrol donaniminin montaji 4.3

4.3.2 Uyari 1g1ginin monte edilmesi

i

Orme makinesinin teslimati sirasinda, iplik kontol donanimi ve uyari 1s1gi
icin akim beslemesi tasiyicilar i¢cinde bulunur. Aksesuarlardan uyari 15131
sadece baglanti yapiimasini ve vidalarinin sikistirilmasini gerektirir.

Fig. 4-17 Sinyal 1giklari

Uyari i1siginin sabitleme vidasini dikkatli bir sekilde sikistirin, boylece
plastik sabitleyici zarar gérmez.

1. Sol tagiyicidan ¢ikan elektrik kablosu,uyari 1g1gina (1) baglanir.

2. Uyari 1141, sol taglyicida mevcut olan vidalarla sabitlenir.
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4.4 Olgum bandinin (mezura, serit metre) yapistirilarak sabitlenmesi THE RIGHT WAY TO KNIT

4.4 Olcum bandinin (mezura, serit metre)
yapistirilarak sabitlenmesi

Olciim bandi, makinede 6rme kumasg uzunlugunun kontrolii gorevini
yapar. Ornek olarak calistirma kolunun st tarafina yapigtirilarak
sabitlenebilir. Kendiliginden yapisan 6l¢im bandini aksesuarlarin iginde
bulabilirsiniz.

Fig. 4-18 Olgiim bandinin (mezura, serit metre) yapistiriimasi

4.5 Makineyi acma
1. Makinenin 6n tarafindaki ana salteri "1™ déndurdn.

STOLL-Logosu belirecektir. Makine hazir duruma gelidiginde, pencere
g6zukir "BootOkc".

2. Temel ayarlari degistirmeksizin Uretim yapabilmek icin "Sicak
baglama" tusuna basin.

"An Meni" gorundr. Makine 6rme islemi icin hazirdir.
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Kafanin hareketini hemen durdurmak i¢in gerekli dizenlemeler 4.6

4.6 Kafanin hareketini hemen durdurmak icin
gerekli diizenlemeler

Kafanin hareketini derhal durdurmak icin asagidaki islemleri
gerceklestirin:

= Calistirma kolunu (1) asagiya dogru bastirin.
=> Koruyucu kapaklari (2) acin.

= Emniyet kapaklarini (3) agin.

=> Ana salteri (4) kapatin.
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4 Montaj ve ilk kez galigmaya baglama STOLL
4.7 Koruyucu donanimlarin kontrol edilmesi THE RIGHT WAY TO KNIT

4.7 Koruyucu donanimlarin kontrol edilmesi

Koruyucu donanimlarin en azindan her 24 saatte bir kontrol edilmesi
gerekir:

TEHLIKE

Arizali koruyucu donanim!
Olum veya agir yaralanma.

= Bir koruyucu donanim durdurma islemini gerceklestirmediyse, gtvenlik
sebebiyle makineyi kapatin ve tekrar calistiriimasina kargin énlem alin.
Kesinlikle bir tamirat gereklidir.

JAN

TEHLIKE

Acik koruyucu ve emniyet kapaklari!
Kafa, yatak kaydirma,kumas ¢ekim sistemi, tarak ¢ekim sistemi ve ek
yataklar nedeniyle sikisma ve kesik olusma tehlikesi.

= Koruyucu ve emniyet kapaklarinin acik olmasi durumunda ¢alisan
makineye miudahale etmeyin.
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Montaj ve ilk kez calismaya baslama 4

Koruyucu donanimlarin kontrol edilmesi 4.7

Koruyucu donanim

Kontrol iglemi

Calistirma kolu (1)

Uretim durumu

Calistirma kolunu en dst konuma ¢ekin ve
serbest birakin. Kafa hareket eder.
Calistirma kolu bir miknatis yardimiyla
yukariya kaldirilir.

Calistirma kolunu en alt konuma bastirin
(Normal (sifir) konum).
Kafa hemen durdurulmalidir.

Orta konum

Calistirma kolunu orta konuma ¢ekin ve
serbest birakin. Kafa hareket eder.

Calistirma kolu bir miknatis yardimiyla
yukariya kaldiriimaz, aksine normal pozisyona
geri doner.

Kafa hemen durdurulmalidir.

Koruyucu kapaklar (2)

Calistirma kolunu en ist konuma ¢ekin ve
serbest birakin.
Kafa hareket eder.

Koruyucu kapaklari acin.

Kafa hemen durdurulmalidir.

Ayni zamanda caligtirma kolu normal
pozisyona geri doner.

Bu islem her koruyucu kapakta tekrarlanir.

Yanal koruyucu
kapaklar (3)

Calistirma kolunu en ist konuma ¢ekin ve
serbest birakin.
Kafa hareket eder.

Makinenin sag tarafindaki koruyucu kapagi
acin.

Kafa hemen durdurulmalidir.

Ayni zamanda caligtirma kolu normal
pozisyona geri doner.

Bu islem makinenin sol tarafindaki koruyucu
kapak icinde tekrarlanir.

Ana salter (4), Not-
Aus-Schalter

Calistirma kolunu en ist konuma ¢ekin ve
serbest birakin.
Kafa hareket eder.

Ana salteri / Not-Aus-Schalter'i kapatin
(Pozisyon "KAPALI").

Kafa hemen durdurulmahdir.

Ayni zamanda ¢alistirma kolu normal
pozisyona geri doner.

Makine otomatik olarak kapatiimalidir.
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4 Montaj ve ilk kez calismaya baglama STOLL

4.7 Koruyucu donanimlarin kontrol edilmesi THE RIGHT WAY TO KNIT

Limit salter tahrigi @
B Ana menlide "Referans hareketleri"

penceresi cagirilir ve "S<" tusuna basilir.

m  Calistirma kolunu en st konuma cekin.
Kafa sola dogru hareket eder.
Tampon kisma ulagsmadan hemen 6nce kafa
durdurulmalidir. Limit salter durdurma
sinyalini ¢alistirir.

m  Kafayi elle limit salterden uzaklastirin.
Hata mesajini onaylamak igin ‘ii tusuna
basin.

m  Kontrol islemini makinenin sag tarafinda da
tekrarlayin, bunun icin Ana menide "Referans

yowv
hareketleri” LA penceresi ¢agirilir ve "S>"
tusuna basilir.
Tarak gekim kapag! m  Calistirma kolunu en Ust konuma gekin ve
©) serbest birakin.

Kafa hareket eder.

m  Kapagi sola dogru ¢ekin. Kapagin sag
tarafinda bir ggmme tutacak bulunur. Dikkat!
Kapak biraz 6ne dogru duser.

m  Kafa hemen durdurulmalidir. Dokunmatik
ekranda bir hata mesaji gorunir.

m  Kapag! tekrar kapatin.

%

Hata mesajini onaylamak igin tusuna
basin.
Tarak ¢ekim kapagi ®m Calistirma kolunu en (st konuma ¢ekin ve
©) serbest birakin.

(Istk engeli) Kafa hareket eder.

m  Kapak ¢cok az arkaya dogru bastirin.

m  Kafa hemen durdurulmalidir. Dokunmatik
ekranda bir hata mesaji gorinir.

® Hata mesajini onaylamak igin =
basin.

tusuna

4-22



	Güvenlik talimatları
	Kurallar uygun kullanım
	Organizasyonel düzenlemeler
	Personel nitelikleri ve seçimi
	Personel nitelikleri
	Personel seçimi

	Uyarı işaretleri
	Kullanılan uyarı işaretleri
	Piktogramların (resimyazı) açıklanması (ISO)
	Dökümantasyondaki uyarı işaretleri

	Genel güvenlik talimatları
	Mekanik kısımlar nedeniyle tehlike
	Elektrik enerjisi nedeniyle tehlike
	İşletme materyali nedeniyle oluşan tehlikeler
	Çeşitli tehlikeler

	Tek tek işlem safhaları için güvenlik talimatları
	Taşıma için emniyet güvenlik talimatları
	Yerleştirme için güvenlik talimatları
	Elektrik bağlantısı için güvenlik talimatları
	Verilerin değiş tokuşu için güvenlik ipucu
	Üretim için güvenlik talimatları
	Açık koruyucu kapaklarla çalışma için ilave güvenlik talimat
	Yağlama, temizleme ve bakım için güvenlik talimatları
	Sökme işlemi için güvenlik talimatları (Makine kapalı iken)


	Makinenin teknik verileri
	Ölçüler ve Ağırlıklar
	Elektrik Verileri
	Elektrik Verileri (Prodüksiyonserisi 000 ve 001)
	Makine inceliği sahası
	İşletme şartları
	Depolama şartları
	Gürültü emisyonu

	Örme makinesinin başlıca bileşenleri
	Ön taraf
	Yanal görünüm (sağ)
	Arka taraf
	Optik ve akustik uyarı elemanları
	Sinyal ışıkları
	Dokunmatik ekran
	Uyarı zili (Hupe)
	İplik kontrol donanımındaki lamba


	Montaj ve ilk kez çalışmaya başlama
	Montaja hazırlık
	Montaj yerinin hazırlanması
	Araçlar ve yardımcı malzemeyi hazır bulundurun
	Makine kalıcı montaj yerine taşınması.
	Örme makinesinin ambalajının açılması

	Makine montajı
	Örme makinesinin yerleştirilmesi
	Örgümakinesini kurmak
	Örgümakinesini kurmak (Prodüksiyonserisi 000 ve 001)
	Örme makinesinin ayarlanması

	İplik sevk ve kontrol donanımının montajı
	İplik kontrol donanımının montajı
	Uyarı ışığının monte edilmesi

	Ölçüm bandının (mezura, şerit metre) yapıştırılarak sabitlen
	Makineyi açma
	Kafanın hareketini hemen durdurmak için gerekli düzenlemeler
	Koruyucu donanımların kontrol edilmesi


