STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Betriebsanleitung

Typ Rechnertyp Baumuster
CMS 830 C 573 OKC 000 - 004
CMS 822 574 OKC 000 - 005
CMS 740 572 OKC 000 - 004
CMS 530 566 OKC 000 - 004
CMS 520 C 570 OKC 000 - 004
CMS 520 567 OKC 000 - 004
CMS 420 E 579 OKC 000 - 002
CMS 420 E multigauge | 577 OKC 000 - 001
CMS 420 E 575 OKC 000 - 001

Ident.-Nr. 243 592



STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Datum: 2008-06-18
Software-Version: V_OKC_001.007.00x_STOLL
H. STOLL GmbH & Co. KG, Stollweg 1, D-72760 Reutlingen, Germany

Unsere Produkte werden kontinuierlich weiterentwickelt, daher sind technische Anderungen vorbehalten.



STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Endbenutzer - Lizenzvertrag (03/2001)
Lizenzbedingungen im Geschéaftsverkehr mit Unternehmern flr die Nutzung der STOLL-Software
Lizenzgeber: H. STOLL GmbH & Co. KG, Stollweg 1, D-72760 Reutlingen.
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Lizenzierter Gegenstand und Nutzungsumfang

Der Lizenzgeber rdumt dem Lizenznehmer ein nicht ausschlieBliches Recht ein, die oben bezeichnete STOLL-
Software zu den nachstehenden Bedingungen zu nutzen. Der Lizenzgeber stellt dem Lizenznehmer eine Kopie
des Objektcodes fir die lizensierten Programme zur Verfligung. Zum Lizenzmaterial gehoért dariber hinaus eine
Programmbeschreibung in gedruckter Form. Die lizensierten Programme und die Programmbeschreibung
werden nachfolgend zusammenfassend als "lizensierte Software" bezeichnet.

Die lizensierte Software ist nur zur Verwendung bei der STOLL-Strickmaschine, mit welcher die Software
ausgeliefert wurde, bestimmt und nur im Zusammenhang mit dieser Strickmaschine lauffahig. Eine anderweitige
Nutzung der lizensierten Software ist nicht erlaubt.

Die gestattete Nutzung umfasst das Einspeichern der lizensierten Programme in ein datenverarbeitendes
Gerét, die Ausfiihrung der Programme, die Verarbeitung der Datenbestande sowie die Herstellung von Kopien
der Programme, soweit dies flr eine vertragsgemafe Nutzung erforderlich ist. SAmtliche Rechte an diesen
Kopien verbleiben beim Lizenzgeber.

Weitere Nutzungs- und Verwertungsrechte des Lizenznehmers bestehen nicht. Die Erstellung von
Sicherungskopien, das Testen und Untersuchen der Programme sowie eine Dekompilierung sind nur zul&ssig,
soweit dies aufgrund gesetzlicher Vorschriften zwingend zu gestatten ist.

In gedruckter Form Uberlassenes Lizenzmaterial, insbesondere die Programmbeschreibung, darf nur mit
schriftlicher Zustimmung des Lizenzgebers vervielféltigt werden.

Der Lizenznehmer kann nach vorheriger schriftlicher Information des Lizenzgebers seine Nutzungsbefugnis
zusammen mit der in Abs. (2) bezeichneten Maschine in dem Umfang und mit den eingeschrankten
Bedingungen, wie sie sich aus den Abs.(1) bis (5) ergeben, insgesamt auf einen Dritten Ubertragen. Auf diese
Bedingungen ist der Dritte ausdriicklich hinzuweisen. Die Ubertragung im Rahmen eines
Dauerschuldverhéltnisses (z.B. Miete, Leasing) ist nicht zulassig. Mit der Ubertragung erléschen alle
Nutzungsrechte des ersten Lizenznehmers, und zwar auch an etwaigen Kopien und Bearbeitungen. Soweit
diese nicht Dritten Gbergeben wurden, sind sie zu vernichten.

Weder der Lizenznehmer noch nachfolgende Nutzer haben das Recht, die lizenzierte Software ganz oder
teilweise gleichzeitig auf mehr als einem datenverarbeitenden Gerét zu nutzen oder Vervielfaltigungsstlicke der
lizenzierten Software in ihrer Originalfassung oder in abgeanderten oder bearbeiteten Fassungen zu verbreiten.

Nutzungsdauer

Die EinrAumung, der unter § 1 bezeichneten Nutzungsrechte erfolgt fur unbestimmte Zeit uber die gesamte
wirtschaftliche Lebensdauer der lizensierten Software.

Sicherung der lizenzierten Software

Der Lizenznehmer hat dafiir Sorge zu tragen, dass eine missbrauchliche Verwendung der lizenzierten Software
in seinem Unternehmen unterbleibt, und dass die Verpflichtungen gemaf § 1 auch von seinen Angestellten und
Mitarbeitern sowie sonstigen Personen, die mit dem Paket arbeiten, beachten werden.

Der Lizenznehmer verpflichtet sich, alle in der lizensierten Software enthaltenen Schutzvermerke, wie z.B.
Copyright-Vermerke und sonstige Rechtsvorbehalte, nicht zu verdndern und diese in angefertigte Kopien der
lizensierten Software vollstandig zu ibernehmen. Zur Nutzung von in der lizensierten Software enthaltenen
oder hiermit verbundenen Programme oder Programmteilen anderer Hersteller ist der Lizenznehmer nur
berechtigt, wenn er die hierflr gultigen Lizenzbedingungen akzeptiert.

Updates und New Releases

Die Vertragsparteien sind sich darin einig, dass es nach heutigem technischen Stand nicht moglich ist,
Programme so zu entwickeln, daR sie fiir alle Anwendungsbedingungen fehlerfrei ablaufen. Der Lizenzgeber
Uberlésst dem Lizenznehmer fur die lizensierte Software eine auf dem jeweils neuesten Stand befindliche
Programmbeschreibung, die den bestimmungsgemafien Gebrauch und die Einsatzbedingungen der
Programme bezeichnet. Bestimmte Eigenschaften werden, soweit nicht im Einzelfall etwas anderes vereinbart
ist, nicht zugesichert.

Der Lizenzgeber leistet Gewahr, dass die lizensierte Software im Sinne der von ihm herausgegebenen und zum
Zeitpunkt der Auslieferung an den Lizenznehmer gultigen Programmbeschreibung brauchbar ist; eine
unerhebliche Minderung der Brauchbarkeit bleibt aul3er Betracht. Er gewahrleistet weiterhin, dass der
verwendete Datentrager frei von Material- und Fertigungsfehlern ist, und dass die Daten hierauf
ordnungsgemal aufgezeichnet sind. Sofern der Lizenznehmer die lizensierte Software in Verbindung mit Hard-
oder Softwareprodukten betreibt, welche nicht von STOLL stammen, obliegt dem Lizenznehmer die Beweislast
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dafir, dass ein festgestellter Fehler seine Ursache in der lizensierten Software hat.

Erweist sich die lizensierte Software im Sinne von Abs. (2) als nicht brauchbar oder fehlerhaft, erfolgt die
Gewabhrleistung durch Ersatzlieferung gegen Riickgabe der mangelhaften Software. Erweist sich auch die
ersatzweise gelieferte Software als nicht brauchbar oder fehlerhaft und gelingt es dem Lizenzgeber nicht,
innerhalb angemessener Frist die Brauchbarkeit herzustellen bzw. den Fehler zu beheben, kann der
Lizenznehmer nach seiner Wahl Minderung der Lizenzgebihr oder Riickerstattung der Lizenzgebiuhr gegen
Ruckgabe der lizensierten Software verlangen.

Eine weitergehende Gewahrleistung, insbesondere daftir, dass die Daten oder die lizensierte Software den
Anforderungen und Zwecken des Lizenznehmers entsprechen, wird ausgeschlossen.

Die Gewahrleistungszeit betragt zwolf Monate, beginnend mit Auslieferung der lizensierten Software an den
Lizenznehmer.

Haftungsbeschrankungen

Der Lizenzgeber haftet fir Schaden, die durch eine von ihm zu vertretende schuldhafte Verletzung einer
wesentlichen Vertragspflicht in einer das Erreichen des Vertragszwecks gefahrdenden Weise verursacht
wurden. Die Haftung ist auf den vertragstypischen Schaden begrenzt, mit dessen Entstehen der Lizenzgeber
aufgrund der ihm bei Vertragsschluss bekannten Umstande rechnen musste. In jedem Fall ist die Haftung auf
das Zweifache der vom Lizenznehmer gezahlten Lizenzgebuhr beschrénkt.

Im Falle von Virenbefall obliegt dem Lizenznehmer die Beweislast dafiir, dass die lizensierte Software mit dem
Virus befallen war.

Der Lizenzgeber haftet nicht fir mangelnden wirtschaftlichen Erfolg, entgangenen Gewinn, mittelbare Schaden
und Folgeschaden und fir Schaden aus Anspriichen Dritter mit Ausnahme von Anspriichen, die aus der
Verletzung von Schutzrechten Dritter resultieren.

Fir die Wiederbeschaffung von Daten haftet der Lizenzgeber nur im Rahmen des Abs. (1) und nur, wenn der
Lizenznehmer diese Daten im Sinne ordnungsgeméaRer Datenverarbeitung in anwendungsadéaquaten
Intervallen in maschinenlesbarer Form gespeichert hat und diese mit vertretbarem Aufwand reproduziert
werden kdnnen.

Die vorgenannten Haftungsbeschrédnkungen gelten nicht fir Schaden, die nachweislich auf VVorsatz oder grober
Fahrléassigkeit seitens des Lizenzgebers oder dem Fehlen zugesicherter Eigenschaften beruhen, sowie fur
eventuelle Anspriiche aufgrund des Produkthaftungsgesetzes.

Schlussbestimmungen

Anderungen und Erganzungen dieser Bedingungen bediirfen zu ihrer Rechtswirksamkeit der Schriftform.
Sollten einzelne Bestimmungen dieser Lizenzbedingungen unwirksam sein oder werden, so bleibt die
Wirksamkeit der Ubrigen Bestimmungen hiervon unbertihrt. Die unwirksame Bestimmung ist durch eine
wirksame Bestimmung zu ersetzen, die dem mit ihr verfolgten wirtschaftlichen Zweck mdglichst nahe kommt.
Diese Bedingungen und die Rechtsbeziehungen zwischen dem Lizenzgeber und dem Lizenznehmer
unterliegen deutschem Recht.

Erflllungsort und Gerichtstand im Geschéftsverkehr mit Kaufleuten ist D-Reutlingen.

Installation der Programme

Die genauen Installationshinweise fur die Software finden Sie in der Bedienungsanleitung.

Softwarelizenz fiir Windows XP

Fig. 1

Die Lizenznummer befindet sich am linken oder rechten Steuerschrank.

Softwarelizenz fiir Windows XP am linken Steuerschrank
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Zu diesem Dokument 1

1.1

1.2

Funktion dieses Dokuments 1.1

Zu diesem Dokument

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:

Funktion dieses Dokuments (siehe Seite 1-1)

Zielgruppen dieses Dokuments (siehe Seite 1-1)

Informationen in diesem Dokument (siehe Seite 1-2)

Symbole in diesem Dokument (siehe Seite 1-3)

Funktion dieses Dokuments

Dieses Dokument leitet Sie zum Betrieb lhrer Strickmaschine an.

S

ie finden Informationen tber:
Bedienung
Wartung im normalen Betrieb
Beseitigung von Stérungen
Instandhaltung

Fehlersuche

Zielgruppen dieses Dokuments

Die einzelnen Kapitel dieses Dokuments richten sich an Personen mit
unterschiedlichen Aufgaben und Qualifikationen:

Zielgruppen und Qualifikationen

Kapitel

alle Personen: Kenntnis der géngigen
Sicherheitsrichtlinien am Arbeitsplatz

1 Zu diesem Dokument
2 Beschreibung der Strickmaschine

Bediener: Kenntnis der
Grundprinzipien des Flachstrickens

alle oben genannten Kapitel

3 Mit der Strickmaschine produzieren
4 Strickmaschine einstellen

5 Strickmaschine warten

6 Strickmaschine instand halten

Techniker: Kenntnis der géngigen
elektrotechnischen
Sicherheitsrichtlinien und
abgeschlossene Berufsausbildung im
Bereich Textilmechanik

alle Kapitel

T

ab. 1-1

Zuordnung von Zielgruppen und Kapiteln
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STOLL

1.3 Informationen in diesem Dokument

THE RIGHT WAY TO KNIT

1.3 Informationen in diesem Dokument

Dieses Dokument enthélt alle Informationen zu Montage, Betrieb,
Instandhaltung und Wartung der Strickmaschine.

Weitere Informationen finden Sie in folgenden separaten Dokumenten:

Dokument

enthaltene Informationen

Ersatzteilkatalog

Abbildung aller Ersatzteile mit ihren
Bestellnummern

Handbuch zur STOLL-
Musteraufbereitungsanlage

Umgang mit der STOLL-
Musteraufbereitungsanlage

Programmierhandbuch

Erstellung von Strickprogrammen mit Sintral

STIXX-Anleitung

Sondereinrichtung zum Messen und
Regulieren der Maschenlange

Stoll-knit report 2 (SKR2)

Software zur Betriebs- und
Maschinendatenerfassung

Order Management Software
(OMS)

Software zur Verteilung, Uberwachung und
Verwaltung von Strickauftrégen

Tab. 1-2 Ubersicht tiber die Dokumente zur Strickmaschine und STOLL-
Musteraufbereitungsanlage

Weitere Informationen erhalten Sie Uber:

m die STOLL-Niederlassung oder den STOLL-Héandler in Ihrem Land

m die STOLL-Helpline:

— Tel: +49-(0)7121-313-450
— Fax: +49-(0)7121-313-455
m E-Mail: helpline@stoll.com

m Internet: http: //www.stoll.com

m  Schulungen in den STOLL-Schulungszentren

Typenschild  Einige Informationen und Beschreibungen sind abhéngig vom Baumuster
und dem Rechnertyp. Je nach Herstelldatum der Maschine kann es zu
Unterschieden in der Ausfihrung kommen. Um welche Ausfihrung der
Maschine es sich handelt, finden Sie auf dem Typenschild und der Tabelle
auf der Titelseite dieser Anleitung.

CMS 530

Made in Germany

STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

DN —

Teilung: 1,81
(Feinheit E 7.2
H

Fig. 1-1 Typenschild der Maschine

Die zweite Zahlenkolonne im Feld "Typ" zeigt das Baumuster an. Im
obigen Beispiel handelt sich um eine Maschine des Baumusters "000".
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Symbole in diesem Dokument 1.4

1.4 Symbole in diesem Dokument

Einige Informationen in diesem Dokument sind besonders
gekennzeichnet, um lhnen den schnellen Zugriff auf diese Informationen
zu erleichtern.

+* Je nach Maschinentyp kann die Ausstattung Ihrer Maschine von
dieser Beschreibung abweichen (Maschinentyp, Lieferumfang,
Sondereinrichtung).

-3

Hier finden Sie Tipps zum optimalen Vorgehen.

/N\
GEFAHR

Hier steht ein Warnhinweis!
Ein Warnhinweis schiitzt Sie vor Tod oder Verletzungen und die
Strickmaschine vor schweren Beschadigungen.

=» Warnhinweise immer sorgféltig lesen und gewissenhaft befolgen.

1. Erste Handlung ausfihren.

2. Zweite Handlung ausfuhren.

3. Diritte Handlung ausfihren.
- oder -

=» Einschrittige Handlung ausfihren.

"/

Wenn etwas nicht ordnungsgema funktioniert:

Hier erfahren Sie die moglichen Ursachen.

=» Um das Problem zu l8sen, diese Handlung ausfiihren.

Je nach Maschinentyp kann die Ausstattung lhrer Maschine von der in der
Bedienungsanleitung beschriebenen Ausstattung abweichen
(Maschinentyp, Sondereinrichtung, Lieferumfang).

1-3
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Beschreibung der Strickmaschine 2

2 Beschreibung der
Strickmaschine

In diesem Kapitel finden Sie Informationen tber:

Bestandteile der Strickmaschine (siehe Seite 2-2)
Fadenfiihrung (siehe Seite 2-10)

Schlittenwagen (siehe Seite 2-18)

Stricksystem (siehe Seite 2-21)
Uberwachungseinrichtungen (siehe Seite 2-25)
Nadelbetten (siehe Seite 2-26)

Anzeige- und Bedienelemente (siehe Seite 2-33)

2-1
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STOLL

2.1 Bestandteile der Strickmaschine

THE RIGHT WAY TO KNIT

2.1 Bestandteile der Strickmaschine

2.1.1 Vorderseite (CMS 530, CMS 520, CMS 520 C, CMS 420 E) *

Gultig far:

Baumuster 002 | CMS 530

CMS 520 CMS 520 C

Baumuster 000 | CMS 420 E (Typ 579)

Bezeichnung

Erlauterung

Fadenkontrolleinrichtung

Spannt und tberwacht den Faden.

Spulentisch

Auf ihm werden die Garnspulen
abgestellt.

3 Schlitten

Er bewegt sich Uber die Nadelbetten.
Er steuert die Arbeitspositionen jedes
Fadenfiihrers und jeder einzelnen
Nadel im Nadelbett.

4 Signalleuchte

Sie zeigt den Betriebszustand der
Strickmaschine an

5 Sicherheitshaube (links,
rechts)

Die Umkehrstelle des Schlittens ist mit
der Sicherheitshaube gesichert.

6 Abdeckhauben

Der gesamte Fahrweg des Schlittens
ist mit Abdeckhauben gesichert. Sie
verhindern, dass in die laufende
Maschine hineingegriffen werden
kann.

7 Steuerung

Sie steuert den Strickablauf.

Sie speichert die Daten des
Strickprogramms.

Sie steuert die Nadelauswahl und die
Motoren im Schlitten.

8 Hauptschalter

Ein- und Ausschalten der Maschine.
Not-Halt-Schalter.

Tab. 2-1 Ubersicht Maschinen-Elemente 1
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Bestandteile der Strickmaschine 2.1

Bezeichnung

Erlauterung

Einriickstange

Sie aktiviert und stoppt den
Schlittenlauf.

10

Gestrickabzug (Hauptabzug,
Hilfsabzug, Kammabzug)

Hauptabzug:
Zieht die Maschen von den Nadeln
weg nach unten in die Gestrickwanne.

Hilfsabzug:
Er erfasst das Gestrick unmittelbar
unter den Nadelbetten.

Kammabzug:

Mit dem Kammabzug werden
Strickteile automatisch begonnen und
nach Fertigstellung ausgeworfen.

11

Warenstauraum

Der Gestrickabzug leitet das fertige
Gestrick in den Warenstauraum. Dort
ist es vor Schmutz geschiitzt.

12

Touch-Screen

Der Touch-Screen ermdglicht die
Kommunikation mit der
Maschinensteuerung

13

USB-Anschluss

Anschluss fiir einen
Wechseldatentrager, auf dem
Strickprogramme, Betriebssysteme
und Maschinendaten gespeichert sind.

Empfehlungen: USB-Memory-Stick
verwenden. Auch moglich:
Diskettenlaufwerk, CD-Laufwerk,
DVD-Laufwerk, externe Festplatte.

Tab. 2-2

Ubersicht Maschinen-Elemente 2



2 Beschreibung der Strickmaschine

STOLL

2.1 Bestandteile der Strickmaschine

Innenseite

THE RIGHT WAY TO KNIT

Bezeichnung

Erlauterung

1 Schlitten

Er bewegt sich Uber die Nadelbetten.
Er steuert die Arbeitspositionen jedes
Fadenfiihrers und jeder einzelnen
Nadel im Nadelbett.

2 Nadelbett

Jede Maschine hat ein vorderes und
hinteres Nadelbett. Im Nadelbett
befinden sich Nuten, welche die
Nadeln fihren.

Die Fadenklemm- und
Schneideinrichtung halt den Faden
eines Fadenfuhrers, der gerade nicht
zum Stricken eingesetzt wird.

Er wird vom Schlitten Uber das
Nadelbett gezogen und fiihrt den
Faden den Nadeln zu.

3 Fadenklemm- und
Schneideinrichtung (links,
rechts)

4 Fadenflhrer

5 Fadenfuhrerschiene

Die Schienen sind oberhalb der
Nadelbetten angebracht. Die
Fadenfiihrer gleiten auf dieser
Schiene.

Tab. 2-3 Ubersicht Maschinen-Elemente 3

Weitere Informationen:

m  Symbole in diesem Dokument (siehe Seite 1-3)
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Bestandteile der Strickmaschine 2.1

2.1.2 Vorderseite (CMS 830 C, CMS 822, CMS 740) *

Gultig far:

Baumuster 003 CMS 822
Baumuster 002 CMS 830 C CMS 740
Baumuster 000 - 001 CMS 830 C CMS 740 CMS 530 CMS 520 C
CMS 822 CMS 520 CMS 420 E
(Typ 575,
Typ 577)

Bezeichnung

Erlauterung

1 Signalleuchte

Sie zeigt den Betriebszustand der

Strickmaschine an

2 Fadenkontrolleinrichtung

Spannt und Uberwacht den Faden.

3 Spulentisch

Auf ihm werden die Garnspulen

abgestellt.

4 Schlitten

Er bewegt sich Uber die Nadelbetten.
Er steuert die Arbeitspositionen jedes
Fadenfuhrers und jeder einzelnen

Nadel im Nadelbett.

5 Sicherheitshaube (links,
rechts)

Die Umkehrstelle des Schlittens ist mit
der Sicherheitshaube gesichert.

6 Abdeckhauben

Der gesamte Fahrweg des Schlittens
ist mit Abdeckhauben gesichert. Sie
verhindern, dass in die laufende
Maschine hineingegriffen werden

kann.

7 Steuerung (rechte
Maschinenseite)

Sie steuert den Schlittenlauf und den

Versatz des Nadelbetts.

8 Hauptschalter

Ein- und Ausschalten der Maschine.

NOT-AUS-Schalter.

Tab. 2-4

Ubersicht Maschinen-Elemente 1
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Bezeichnung

Erlauterung

Einrtickstange

Sie aktiviert und stoppt den Schlittenlauf.

10

Gestrickabzug
(Hauptabzug, Hilfsabzug,
Kammabzug)

Hauptabzug:
Zieht die Maschen von den Nadeln weg
nach unten in die Gestrickwanne.

Hilfsabzug:
Er erfasst das Gestrick unmittelbar unter
den Nadelbetten.

Kammabzug:

Mit dem Kammabzug werden Strickteile
automatisch begonnen und nach
Fertigstellung ausgeworfen.

11

Warenstauraum

Der Gestrickabzug leitet das fertige
Gestrick in den Warenstauraum. Dort ist
es vor Schmutz geschitzt.

12

Steuerung (linke
Maschinenseite)

Sie steuert den Strickablauf.

Sie speichert die Daten des
Strickprogramms.

Sie steuert die Nadelauswahl und die
Motoren im Schlitten.

13

Touch-Screen

Der Touch-Screen ermdglicht die
Kommunikation mit der
Maschinensteuerung

14

USB-Anschluss

Anschluss fir einen Wechseldatentréager,
auf dem Strickprogramme,
Betriebssysteme und Maschinendaten
gespeichert sind.

Empfehlungen: USB-Memory-Stick
verwenden. Auch mdglich:
Diskettenlaufwerk, CD-Laufwerk, DVD-
Laufwerk, externe Festplatte.

Tab. 2-5

Ubersicht Maschinen-Elemente 2
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Innenseite

Bestandteile der Strickmaschine 2.1

Bezeichnung

Erlauterung

1 Schlitten

Er bewegt sich Uber die Nadelbetten. Er

steuert die Arbeitspositionen jedes

Fadenfuhrers und jeder einzelnen Nadel

im Nadelbett.

2 Nadelbett

Jede Maschine hat ein vorderes und
hinteres Nadelbett. Im Nadelbett befinden
sich Nuten, welche die Nadeln fiihren.

3 Fadenklemm- und Die Fadenklemm- und Schneideinrichtung
Schneideinrichtung (links, halt den Faden eines Fadenfilhrers, der
rechts) gerade nicht zum Stricken eingesetzt wird.

4 Fadenfihrer Er wird vom Schlitten Uiber das Nadelbett

gezogen und fuhrt den Faden den Nadeln
Zu.
5 Fadenfiihrerschiene Die Schienen sind oberhalb der

Nadelbetten angebracht. Die Fadenfihrer

gleiten auf dieser Schiene.

Tab. 2-6 Ubersicht Maschinen-Elemente 3

Weitere Informationen:

m  Symbole in diesem Dokument (siehe Seite 1-3)
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2.1 Bestandteile der Strickmaschine THE RIGHT WAY TO KNIT

2.1.3 Seitenansicht (rechts) *

Bezeichnung Erlauterung
1 Fadenkontrolleinrichtung Spannt und Uberwacht den Faden.
2 Fadenfiihr- und An ihr sind die Fadenkontrolleinrichtungen

Uberwachungseinrichtung | und Friktionsfournisseure montiert.

3 Friktionsfournisseur Er zieht den Faden von der Spule ab und
fuhrt ihn mit gleichbleibender Spannung
dem Fadenfihrer zu.

4 Seitlicher Fadenspanner Er Uberwacht und spannt den Faden.
5 Sicherheitshaube (links, Die Umkehrstelle des Schlittens ist mit der
rechts) Sicherheitshaube gesichert.

Tab. 2-7 Ubersicht Maschinen-Elemente 4

Weitere Informationen:
m Symbole in diesem Dokument (siehe Seite 1-3)
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2.1.4 Ruckseite *

Bestandteile der Strickmaschine 2.1

Bezeichnung Erlauterung

1 Flusenentsorgung Die Flusenentsorgung entfernt die Garnflusen
vom oberen Bereich der Nadelbetten.

2 Schlitten Er bewegt sich Uber die Nadelbetten. Er
steuert die Arbeitspositionen jedes
Fadenfiihrers und jeder einzelnen Nadel im
Nadelbett.

3 Hinteres Nadelbett Jede Maschine hat ein vorderes und hinteres
Nadelbett. Im Nadelbett befinden sich Nuten,
welche die Nadeln fiihren.

4 Schleppkabel In der Energiekette werden die Kabel fur den

(Energiekette) hin- und her fahrenden Schlitten mitgefihrt.

5 Transformator Die Strickmaschine kann mit verschiedenen

(Sicherungen) Netzspannungen betrieben werden.

6 Steuerung Sie steuert den Strickablauf.

(CMS 530, CMS 520, Sie speichert die Daten des Strickprogramms.

CMS 520 C, CMS 420) | gje steuert die Nadelauswahl und die Motoren
im Schlitten.

Steuerung (rechte Sie steuert den Schlittenlauf und den Versatz

Maschinenseite) des Nadelbetts.

(CMS 830 C, CMS 822,

CMS 740)

7 Hauptantrieb Der Schlitten wird vom Antriebsmotor Uber
einen Zahnriemen angetrieben.

8 Versatzeinrichtung Versetzt das hintere Nadelbett seitlich.

Tab.2-8  Ubersicht Maschinen-Elemente 5

Weitere Informationen:

m Symbole in diesem Dokument (siehe Seite 1-3)
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2.2 Fadenfiihrung THE RIGHT WAY TO KNIT

2.2 Fadenfihrung

Die Fadenfiihrung hat folgende Aufgaben:
m Strickgarn leiten
— von der Spule bis zum Fadenfihrer

— madoglichst reibungsarm
— ohne dass sich die Faden beriihren oder kreuzen

m Strickgarn Uberwachen auf
— Fadenende

— Fadenbruch
— Knoten

m Fadenspannung regeln

hangende Faden durch Fadenriickholung verhindern

2.2.1 Fadenverlaufe

An der Strickmaschine sind verschiedene Fadenverlaufe zum Einfadeln
des Garns vorgesehen. Der optimale Fadenverlauf hangt von Garn und

Muster ab.
Garn Fadenverlauf
selten benutzte Faden, z. B. Fadenverlauf 1

Gummifaden

selten benutzte Faden, z. B. Fadenverlauf 2
Trennfaden
haufig benutze Faden einfache Muster: Fadenverlauf 2

schwierige Muster: Fadenverlauf 3

schwierig zu verarbeitende Faden Fadenverlauf 3

gleich lange Gestricke Fadenverlauf 4

Tab. 2-9 Ermittlung des Fadenverlaufs

Die folgenden Bilder zeigen die mdglichen Fadenverlaufe.

2-10
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Fadenfiihrung 2.2

8

Fig. 2-1 Fadenverlauf 1

1 Spule 4 Sicherheitshaube
2 Garnleiter 5 Fadenumlenker
3 Fadenkontrolleinrichtung 6 Fadenfuhrer

Fig. 2-2 Fadenverlauf 2

1 Spule 5 Fadenumlenker

2 Garnleiter 6 Fadenfuhrer

3 Fadenkontrolleinrichtung 7  Seitlicher Fadenspanner
4  Sicherheitshaube

2-11
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2.2 Fadenfuhrung THE RIGHT WAY TO KNIT

Fig. 2-3 Fadenverlauf 3

Fadenumlenker
Fadenflhrer

Seitlicher Fadenspanner
Friktionsfournisseur

1 Spule

2 Garnleiter

3 Fadenkontrolleinrichtung
4  Sicherheitshaube

o~NO Ol

Fig. 2-4 Fadenverlauf 4

1
2
3
4
5

Fadenfuhrer

Seitlicher Fadenspanner
Friktionsfournisseur
STIXX-Gerat

Spule

Garnleiter
Fadenkontrolleinrichtung
Sicherheitshaube
Fadenumlenker

©oo~NO®
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Fadenfiihrung 2.2

2.2.2 Fadenkontrolleinrichtung

Fig. 2-5 Fadenkontrolleinrichtung

1 Fadenbruchkontrolle 4  Fadenbremsteller
2 Knotenfuhler fur grof3e Knoten 5 Leuchtdiode
3 Knotenfihler fur kleine Knoten

Die Elemente der Fadenkontrolleinrichtung kénnen individuell auf das
verarbeitete Garn eingestellt werden.

Die Fadenbruchkontrolle (1) tiberwacht den Faden und stellt bei
Fadenbruch oder Fadenende die Strickmaschine ab. Der Fehler wird
angezeigt von der Leuchtdiode (5) an der Fadenkontrolleinrichtung, der
Signalleuchte und auf dem Touch-Screen.

Bei gro3en Knoten im Garn stellt der Knotenfiihler die Strickmaschine ab.
Der Fehler wird angezeigt von der Leuchtdiode (5) an der
Fadenkontrolleinrichtung, der Signalleuchte und auf dem Touch-Screen.

Bei kleinen Knoten im Garn strickt die Maschine eine programmierte
Anzahl von Reihen mit reduzierter Geschwindigkeit.

Der Fadenbremsteller (4) regelt die Fadenspannung und verhindert das
Durchhangen von Faden.

2-13
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2.2 Fadenfiihrung

2.2.3

Friktionsfournisseur *

Speicherfournisseur SFE *

2-14

THE RIGHT WAY TO KNIT

Seitliche Fadenfthrung *

Der Friktionsfournisseur, die aktive Fadenklemme, der seitliche
Fadenspanner und die Permanentbremse arbeiten zusammen.

e |
.: "1'.

Fig. 2-6 Seitliche Fadenfuhrung

1 Friktionsfournisseur 3 Seitlicher Fadenspanner
2  Aktive Fadenklemme 4 Permanentbremse

Die Friktionswalzen des Friktionsfournisseurs (1) reduzieren die
Fadenspannung.

Der Friktionsfournisseur wird bei fast allen Feinheiten eingesetzt. Nur bei
den Feinheiten E 16, E 18 und E 9.2 wird er nicht eingesetzt, sondern der
Speicherfournisseur SFE.

Der Fournisseur dient zur Zwischenspeicherung des Fadens. Der
zylindrische Wickelkérper und die separat liegenden Fadenlagen ergeben
beim Abziehen des Fadens eine gleichmaRigere Fadenspannung, als von
einer Spule. Spannungsspitzen werden vom Fournisseur aufgefangen und
ausgeglichen.

I Y

Fig. 2-7 Speicherfournisseur SFE

Je nach Anwendung kdnnen bis zu 5 Fournisseure auf jeder
Maschinenseite eingesetzt werden.

Weitere Informationen:

m Symbole in diesem Dokument (siehe Seite 1-3)
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Aktive Fadenklemme

Seitlicher Fadenspanner

Fadenfiihrung 2.2

Fig. 2-8 Seitliche Fadenfiihrung

1 Friktionsfournisseur 3 Seitlicher Fadenspanner
2 Aktive Fadenklemme 4 Permanentbremse

Unterhalb des Friktionsfournisseurs befindet sich die aktive Fadenklemme.
Sie ist in die seitliche Sicherheitshaube integriert. Die Fadenklemme ist so
positioniert, dass jeder Spur des Friktionsfournisseurs eine entsprechende
Spur der Fadenklemme zugeordnet ist. Insgesamt stehen 8 Spuren zur
Verfugung.

Beim Friktionsfournisseur tritt manchmal ein Problem auf:

Wenn ein Faden Uber langere Zeit nicht verstrickt wird, ist es moglich,
dass der Fournisseur auf Grund der Reibung etwas Faden liefert und
dadurch der seitliche Fadenspanner so weit ausschwenkt, dass die
Maschine stoppt. Dies verhindert die Fadenklemme. Schwenkt der
Fadenspanner Uber den Winkel von ca. 45 Grad hinaus, schlief3t
automatisch die Klemme. Wird der Faden wieder verstrickt, schwenkt der
Fadenspanner nach innen und die Klemme 6ffnet sich.

Der seitliche Fadenspanner hat zwei Aufgaben:

Funktion Beschreibung

Faden tberwachen Abstellen der Strickmaschine bei Fadenbruch oder
Fadenende.

Faden spannen Bewegt sich der Fadenfihrer auf den Fadenspanner

zu, kann er den noch nicht verstrickten Faden im
gespannten Zustand halten. Der Fadenspanner
schwenkt aus und hélt damit den Faden gespannt.

Bei einem Fadenbruch schwenkt der seitliche Fadenspanner nach auf3en
und stellt die Maschine ab. Am oberen Ende des Fadenspanners ist ein
Magnet befestigt, der bertihrungslos einen Kontakt in der seitlichen
Sicherheitshaube auslést.

2-15



2 Beschreibung der Strickmaschine S T O L L

2.2 Fadenfiihrung
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2.2.4 Fadenklemm- und Schneideinrichtung *

Fig. 2-9 Fadenklemm- und Schneideinrichtung

1 Klemmen
2 Fanghaken

Die Fadenklemm- und Schneideinrichtungen sind links und rechts neben
dem vorderen Nadelbett montiert. Jede arbeitet mit sechs oder acht
Klemmen (1). Die Klemmen werden vom Schlitten betatigt.

Die Fadenklemm- und Schneideinrichtung halt den Faden eines
Fadenflhrers, der gerade nicht zum Stricken eingesetzt wird. Beim
Farbwechsel wird ein nicht mehr bendtigter Fadenfuhrer hinter einer
Klemme abgestellt. Der Fanghaken (2) zieht den Faden nach unten.
Anschliel3end wird der Faden geklemmt und abgeschnitten. Wenn der
Fadenfihrer wieder eingesetzt wird, 6ffnet der Schlitten nach einigen
gestrickten Reihen die Klemme und das Fadenende wird freigegeben. Die
Anzahl der bis zur Offnung der Klemme gestrickten Reihen wird im
Strickprogramm programmiert.

Weitere Informationen:

m  Symbole in diesem Dokument (siehe Seite 1-3)
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2.2.5

2.2.6

Fadenfiihrung 2.2

Intarsienfadenfuhrer *
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Fig. 2-10 IntarS|enfadenfuhrer

Zum Herstellen von Intarsienmustern kénnen Intarsienfadenfihrer
eingebaut werden.
Weitere Informationen:

m Symbole in diesem Dokument (siehe Seite 1-3)

Plattierfadenfuhrer *

Fig. 2-11  Plattierfadenfihrer

1 Doppelbiigel-Fadenfuhrer E5-E18
2 Doppel6sen-Fadenfuhrer E3-E4

Fir das Plattieren kdnnen Plattierfadenfuhrer eingebaut werden.

Weitere Informationen:
m Symbole in diesem Dokument (siehe Seite 1-3)
B Sondereinrichtungen (siehe Seite 9-1)
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2.3 Schlittenwagen
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THE RIGHT WAY TO KNIT

Schlittenwagen

Antrieb, Geschwindigkeit und Arbeitsweg

Fig. 2-12  Schlittenwagen
Der Schlittenwagen wird vom Antriebsmotor tGiber einen Zahnriemen

angetrieben. Die Geschwindigkeit ist stufenlos programmierbar und lasst
sich so an Garnmaterial, Muster und Arbeitsschritt anpassen.

Endschalter iberwachen den Weg des Schlittenwagens. Wenn der
Schlittenwagen zu weit nach auRen fahrt, stoppt der Endschalter die
Strickmaschine.

Der Arbeitsweg des Schlittenwagens wird vom Strickprogramm gesteuert
und kann fur jede Strick- oder Umhangereihe unterschiedlich sein. Der
Schlittenwagen kehrt um, wenn die letzte arbeitende Nadel das System
verlasst.
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2.3.2

Absaugung *

Reinigungsfahrt

Schlittenwagen 2.3

Absaugung und Reinigungsfahrt

Fig. 2-13  Flusenentsorgung und Flusenbehélter (ab Baumuster 001)

Fig. 2-14  Flusenentsorgung und Flusenbehélter (Baumuster 000)

Die Absaugung entfernt die Garnflusen vom oberen Bereich der
Nadelbetten. Die Flusen werden in einem Behéalter gesammelt.

Fig. 2-15  Birsten zur Reinigung der Auswahlsysteme

Nach einer programmierbaren Anzahl Strickreihen fihrt der
Schlittenwagen eine Reinigungsfahrt ber das ganze Nadelbett durch, bei
der die Flusen vom Nadelbett abgesaugt werden. AuRen am Nadelbett
sind Birsten (1) angebracht, sie reinigen bei der Reinigungsfahrt die
Auswahlsysteme.

Weitere Informationen:
m  Aggregate ein- und ausschalten * (siehe Seite 4-46)
m  Symbole in diesem Dokument (siehe Seite 1-3)
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2.3 Schlittenwagen THE RIGHT WAY TO KNIT

2.3.3 Zentralschmierung

Alle Maschinen mit vier oder
mehr Stricksystemen sind
serienmalfig mit einer
Zentralschmierung
ausgestattet (nicht bei

CMS 822)

Fig. 2-16  Zentralschmierung am Schlitten, rechts: Olversorgung

Sie schmiert die Arbeitsfu3e der Niederhalteplatinen, des Kupplungsteils
und des Zwischenschiebers mit Ol. Alle anderen Schmierstellen miissen
manuell geschmiert werden.

Schmierstellen der Zentralschmierung
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Stricksystem 2.4

2.4 Stricksystem

2.4.1 Nadelwege und Aufbau

N = 1
4\\
j S

=2

11

@£ T u —®
N O N

Emmvim

Fig. 2-17  Stricksystem

1 Abzugsteil 3 Auswahlsystem
2 Strickaustriebsteil 4 bewegliche Schlossteile

Jedes Stricksystem kann Dreiwegtechnik ohne Einschrankung stricken.
Jede Nadel kann in sieben Positionen gesteuert werden:

Masche

Fang

aul3er Tatigkeit

Ubergabe

Ubernahme

Spliten - Ubergabe

Spliten - Ubernahme

Dadurch ergeben sich folgende Mdglichkeiten bei der Maschenbildung:
m Masche

m Fang

m auller Tatigkeit

]

Umhangen von Maschen und Fanghenkeln vom vorderen auf das
hintere Nadelbett oder umgekehrt, auch gleichzeitig in beide
Richtungen

Das Auswahlsystem wéhlt nur die Nadeln aus, die Masche oder Fang
stricken, umhéngen oder spliten. Alle anderen Nadeln werden nicht
ausgewahlt und kulieren nicht.
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2.4 Stricksystem
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2.4.2 Strickaustriebsteile

e

Fig. 2-18  Strickaustriebsteile

1 Position des Strickaustriebsteils
2 Strickaustriebsteil fir Umhangen
3  Strickaustriebsteil fiir Spliten

Es gibt zwei unterschiedliche Strickaustriebsteile fur Umhangen und
Spliten. Bei Auslieferung der Strickmaschine sind die Strickaustriebsteile
fur das Umhéngen (2) eingebaut. Die Strickaustriebsteile fur das Spliten
(3) sind im Zubehor enthalten.

®]

I

Das Strickaustriebsteil fir das Spliten (3) kann auch fir normale
Umhéangemuster eingesetzt werden. Bei besonders empfindlichen Garnen
sollte das Strickaustriebsteil fur das Umhéangen (2) eingesetzt werden,
damit das Garn beim Ubertragen der Maschen nicht reisst und keine
Fallmaschen auftreten.
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2.4.3

Stricksystem 2.4

Niederhaltefunktion

Die Niederhalteplatinen halten das Gestrick unten, wenn die Nadeln zur
Maschenbildung ausgetrieben werden. Die Niederhalteplatinen werden
durch die Platinensteuereinheit am Schlitten bewegt.

Nach der Maschenbildung werden die Niederhalteplatinen wieder gedffnet
(Ausnahme: CMS 830 C, die Niederhalteplatinen bleiben geschlossen).

Fig. 2-19  Platinensteuereinheit

1 Platinensteuereinheit
2 schwenkbarer Birstenhalter
3 Platinenschieber

<

Fig. 2-20  Platinenschieber

4 vorlaufender Platinenschieber
5 nachlaufender Platinenschieber

Der vorlaufende Platinenschieber (4) wird nach oben geschaltet.

Dadurch schwenken die Niederhalteplatinen beim Nadelaustrieb nach
unten in Einschlie3stellung. Sie halten die Maschen unten.

Der nachlaufende Platinenschieber (5) wird zurtickgezogen, die
Niederhalteplatinen schwenken wieder zuriick. Bei der Fadeneinlage sind
die Niederhalteplatinen geoffnet.

Wenn der Schlitten umkehrt, werden die Platinenschieber automatisch
umgeschaltet.
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2.4 Stricksystem
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THE RIGHT WAY TO KNIT

2.4.4 Schrittmotor zur Einstellung der Maschenfestigkeit

Fig. 2-21  Schrittmotor zur Einstellung der Maschenfestigkeit

An jedem Stricksystem stellt ein Schrittmotor (1) die Maschenfestigkeit ein.
Der Schrittmotor wird vom Strickprogramm gesteuert.

Die Maschenfestigkeit kann individuell eingestellt werden

m fUr einzelne Bereiche im Gestrick, die besonders beansprucht werden,
z. B. Minderkanten oder Mustermotive

m fUr einzelne Abzugsteile
m flr verschiedene Garne (Garnnummernkorrektur)

Wahrend des Strickens sind auch Anderungen (iber den Touch-Screen
moglich.
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2.5

2.5.1

2.5.2

2.5.3

Uberwachungseinrichtungen 2.5

Uberwachungseinrichtungen

Impulsgeber

Fig. 2-22  Impulsgeber

Der Impulsgeber (1) ertastet die Nuten und Stege auf der
Impulsgeberschiene am Fuhrungsstab fur den Schlittenwagen. Er erkennt
die Position des Schlittenwagens und bestimmt den Zeitpunkt fur die
Auswahl der Auswahlplatinen durch die Auswahlsysteme.

Widerstandsabstellung

Wenn die Leistungsaufnahme des Antriebsmotors von einem
gespeicherten Wert abweicht, stellt die Strickmaschine ab. Ursache einer
hoéheren Leistungsaufnahme kann eine schwergéngige Nadel sein.

Stol3abstellung

Bei einem StoRR auf das Nadelbett, z. B. bei einem Nadelbruch, stellt die
piezo-elektrische StolRabstellung die Strickmaschine ab. Die piezo-
elektrische StoRabstellung befindet sich unterhalb der Nadelbetten.
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2.6 Nadelbetten
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2.6

2.6.1

THE RIGHT WAY TO KNIT

Nadelwachter

Der Nadelwachter (1) prift die Hohe des Gestricks im Nadelbereich.

Fig. 2-23  Nadelwéchter

Wenn Nadeln defekt sind (z. B. Zungenbruch), besteht die Gefahr, dass
das Gestrick nicht nach unten abgezogen wird und sich im Nadelbereich
anhauft. Um einen gréReren Schaden zu vermeiden, wird die Maschine

abgestellt.

Nadelbetten

Aufbau

Das vordere Nadelbett ist fest mit dem Nadelbetttrager verschraubt. Das
hintere Nadelbett kann mit der Versatzeinrichtung zum vorderen Nadelbett

Seitlich versetzt Wel’de 1.

GID ®@ &

i)

al g o
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T

Fig. 2-24  Nadelbett

1 Niederhalteplatine
2 Nadel

3 Kupplungsteil

4  Zwischenschieber

Auswabhlplatine
Platinenfeder
Nadelschiene
Deckschiene

o ~NO Ol

Die beweglichen Teile (2) bis (6) werden durch mehrere Schienen im
Nadelbett fixiert. Zum Auswechseln eines Teils muss die entsprechende
Schiene beiseite gezogen werden. Dies geschieht mit Hilfe des
Ausziehhakens. Er befindet sich im Zubehor.
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2.6.2

Versatzweg

Nadelbetten 2.6

Versatzeinrichtung

Das vordere Nadelbett ist fest mit dem Nadelbetttrédger verschraubt. Das
hintere Nadelbett kann mit der Versatzeinrichtung zum vorderen Nadelbett
seitlich versetzt werden.

Fig. 2-25  Versatzmotor

Der Versatzmotor (1) befindet sich auf der rechten Seite unterhalb des
Nadelbettentragers. Er versetzt das hintere Nadelbett seitlich. Er wird vom
Strickprogramm gesteuert. Die Versatzbewegung ist stufenlos
programmierbar.

Der Versatzweg kann bis zu 4 Zoll (ca. 10 cm) betragen. Abhangig von der
Maschinenfeinheit ist das ein maximaler Versatzweg uber 12 bis 72
Nadeln.

Maschinenfeinheit maximaler Versatzweg
E 18 (E 9.2) 72 Nadeln
E 16 (E 8.2) 64 Nadeln
E 14 (E7.2) 56 Nadeln
E 12 (E 6.2) 48 Nadeln
E 10 (E5.2) 40 Nadeln
E8 32 Nadeln
E7(E3,5.2) 28 Nadeln
E5(E25.2) 20 Nadeln
E4 16 Nadeln
E 35 14 Nadeln
E3 12 Nadeln

Tab. 2-10 Maximaler Versatzweg in Abhangigkeit von der Maschinenfeinheit
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2.6 Nadelbetten

Ausgleich unterschiedlicher
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Umhéngen

Uberversatz

Maschenzugkréafte

Langsamer Versatz

THE RIGHT WAY TO KNIT

Beim Umhéngen wird das hintere Nadelbett versetzt, bis sich die Nadeln
des vorderen und hinteren Nadelbetts fast beriihren. Die Nadel sticht in die
Kastenfeder der gegeniiberliegenden Nadel ein.

Der Uberversatz dehnt die Maschen vor dem Umhé&ngen vor, so dass sie
etwas vergroRRert werden. AnschlieBend wird das Nadelbett wieder auf den
programmierten Versatz zuriickgesetzt. Dadurch werden die Maschen
auch bei hoher Schlittengeschwindigkeit sehr sicher tibergeben.

Eine Messeinrichtung Uberwacht die genaue Position des Nadelbetts.
Wenn die Zugkraft der Maschen wahrend des Umhéangens abnimmt, weil
schon einige Maschen Gibergeben worden sind, regelt der Versatzmotor
automatisch nach, so dass alle Maschen dieselben Umhangebedingungen
haben.

Um das Garn zu schonen, kann das Nadelbett sehr langsam versetzt
werden. Der Schlittenwagen wartet dann an der Umkehrstelle, bis das
Nadelbett versetzt ist.
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2.7

2.7.1

Abzugsspannung

Gestrickabzug 2.7

Gestrickabzug

Der Gestrickabzug besteht aus drei Einheiten:
m Hauptabzug

m Hilfsabzug

m Kammabzug

Jede Einheit wird separat von einem Motor angetrieben. Der Motor kann
individuell an die Stricksituation angepasst werden.

Hauptabzug

2)

Fig. 2-26  Hauptabzug (rechtes Bild: CMS 420 E)

1 Abzugswalzen
2 Réandelschrauben
3 Skala

Ein Motor treibt die Abzugswalzen (1) an. Die Abzugswalzen leiten das
fertige Gestrick in den Warenstauraum. Dort ist das Gestrick vor Schmutz
geschiitzt.

Die Abzugsspannung setzt sich zusammen aus:
m Vorspannung, wenn der Schlittenwagen am Umkehrpunkt ist
m Abzugsspannung wahrend des Strickens

Beide Spannungen werden unabhangig voneinander eingestellt. Der
optimale Wert fur die Abzugsspannung hangt ab von Arbeitsbreite,
Garnmaterial und Muster.

Der Druck der Abzugswalzen (1) wird an den Randelschrauben (2)
individuell eingestellt. Die Regulierung wirkt sich auf zwei Abzugswalzen
aus. Eine Skala (3) erleichert das Einstellen der Abzugswalze.

Bei der CMS 420 E wird der Druck der Abzugswalzen (1) an den
Réandelschrauben (2) individuell eingestellt (nicht bei CMS 420 E,

Typ 579). Die Randelschrauben befinden sich am linken und rechten
Maschinenful3. Verandern Sie die Einstellung, missen Sie darauf achten,
dass beide Randelschrauben um den gleichen Wert verstellt werden.
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2.7 Gestrickabzug

Vorzeitige Abnutzung der

2-30

Abzugswalze

2.7.2

THE RIGHT WAY TO KNIT

Das Walzengummi der Abzugswalze (1) wird vorzeitig abgenutzt durch:
® zu hohe Warenabzugswerte (Walze dreht durch)
® zu hohen Anpressdruck

m gummischadigende Garne, z. B. abrasive, schmirgelnde Garne oder
Garnavivagen wie Fette oder Ole

m UV-Strahlung

m gummischadigende Reinigungsmittel, wie z. B. Ether oder Kraftstoff.
Empfehlung: Reinigungsbenzin verwenden

Hilfsabzug *

Fig. 2-27  Hilfsabzug

1 Hauptabzug
2 Hilfsabzug

Der Hilfsabzug erfasst das Gestrick unmittelbar unter dem Nadelbett.
Der Hilfsabzug unterstiitzt:

m Maschenbildung

m  Anpassung des Warenabzugs an gestrick-typische Erfordernisse
®  Mindern oder Zunehmen

Wenn das Gestrick nur mit dem Hauptabzug abgezogen wird, werden die
Walzen des Hilfsabzugs auseinander geschwenkt.

Abzugskraft und Abzugsgeschwindigkeit sind programmierbar.

Weitere Informationen:

m Symbole in diesem Dokument (siehe Seite 1-3)
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Gestrickabzug 2.7

2.7.3 Kammabzug *

o
©

Fig. 2-28  Kammabzug

Mit dem Kammabzug werden Strickteile automatisch begonnen und nach
Fertigstellung ausgeworfen.

g

Fig. 2-29  Kammhaken des Kammabzugs mit Schiebern (links offen, rechts
geschlossen)

Beim Neuanfang eines Strickteils wird mit dem Netz-Gummifaden (Kamm-
faden) eine Netzreihe gestrickt. Haupt- und Hilfsabzug 6ffnen sich, der
Kammabzug fahrt nach oben. Schieber 6ffnen die Einschlusséffnungen an
den Kammhaken.

Der Kammfaden wird automatisch in die Einschlusséffnungen eingelegt
und die Schieber schlieRen die Einschlusséffnungen wieder.

Nach zwei Maschenreihen wird der Trennfaden eingelegt und die
Strickmaschine beginnt mit dem Formstrickteil. Der Kammabzug
Ubernimmt die Einstellungen des Hauptabzugs und zieht das Gestrick
nach unten ab.

Sobald die Kammhaken unter dem Hauptabzug stehen, schlie3en sich die
Abzugswalzen und der Abzug Ubernimmt das Gestrick. Die Schieber
6ffnen die Einschlussoéffnungen an den Kammhaken. Der Kammabzug gibt
das Gestrick frei und fahrt in Grundstellung.
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STOLL

2.7 Gestrickabzug

2.7.4

2-32
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Die Schieber kdnnen die Kammhaken an jeder Stelle 6ffnen. Daher
kdnnen kurze Formteile, z. B. Kragen oder Blenden, nur mit dem
Kammabzug abgezogen werden. Sie werden ohne Haupt- oder Hilfsabzug

gestrickt.

Weitere Informationen:

m Symbole in diesem Dokument (siehe Seite 1-3)

Uberwachungseinrichtungen

Folgende Parameter werden am Gestrickabzug tiberwacht:

Parameter Uberwachung
Geschwindigkeit der Die Drehgeschwindigkeit der Abzugswalzen wird
Abzugswalzen standig gemessen. Bei zu grof3er Abweichung vom

oberen oder unteren Grenzwert stellt die
Strickmaschine ab. Die Grenzwerte sind stufenlos
programmierbar.

Umwickeln loser
Faden (1)

C~___

Vier Fadenableiter (Zubehdr) verhindern das
Umwickeln loser FAden um die Gestrickabzugswalzen.

Umwickeln des
Gestricks (1)

N
e ¥ ;;‘]?l:\\].'\?"

i B i
[
|
1

Ein Wickelblech verhindert das Umwickeln des
Gestricks um die Gestrickabzugswalzen. Wenn das
Gestrick trotzdem wickelt, stellt die Strickmaschine ab.

>
=

wurf des Gestricks

Vier Warensensoren (Zubehdr) tasten das Gestrick
zwischen Nadelbett und Gestrickabzug ab. Sie sind
Uber die ganze Arbeitsbreite frei verschiebbar. Wenn

e . . -
| “*%_é‘ das Gestrick abgeworfen wird, stellt die
| Strickmaschine ab.
/
<1
Tab. 2-11  Uberwachungseinrichtungen am Gestrickabzug

(1) nicht bei Maschinen mit Kammabzug

Weitere Informationen:

m Sensorik einstellen (siehe Seite 4-50)
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2.8

2.8.1

Abschaltvorgang

Not-Halt

Anzeige- und Bedienelemente 2.8

Anzeige- und Bedienelemente

Hauptschalter

Fig. 2-30  Hauptschalter

Der Hauptschalter (1) befindet sich auf der Maschinenvorderseite oberhalb
des rechten Steuergerats.

In Stellung "1 - On" ist der Hauptschalter eingeschaltet, in Stellung "0 - Off"
ist er ausgeschaltet.

Wenn der Hauptschalter von "1" auf "0" gedreht wird, ist die Maschine
sofort ausgeschaltet. Gefahrbringende Bewegungen werden sofort
gestoppt. Die Maschinendaten gehen aber nicht verloren, da diese mit
Hilfe der Batterie gesichert werden, dies dauert ca. 60 Sekunden. Dabei
erscheinen Meldungen auf dem Touch-Screen. Ist der Vorgang beendet,
wird der Touch-Screen dunkel und ein Signalton ertont.

Auch bei ausgeschaltetem Hauptschalter ist die bauseitige Netzzuleitung
noch mit lebensgefahrlichen Spannungen versehen. Bei Arbeiten in der
Hauptschaltereinheit muss die bauseitige Netzzuleitung getrennt werden.

Der Hauptschalter ist gleichzeitig der Not-Halt-Schalter.

Bei Wartungs- und Servicearbeiten kann der Hauptschalter abgeschlossen
werden. Dies verhindert unbeabsichtigtes Einschalten des Hauptschalters.
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2-34

2.8.2 Einruckstange

Fig. 2-31  Einriickstange

1 Schlittenwagen gestoppt
2 reduzierte Geschwindigkeit
3 normale Geschwindigkeit

Mit der Einriickstange wird der Schlittenwagen und damit das Stricken
gestartet und gestoppt. Die Einriickstange kann in drei Positionen gestellt
werden.

Zu beachten in Position 3:

1. Beigeschlossenen Abdeckhauben wird die Einriickstange durch einen
Magneten gehalten (Produktion mit normaler Geschwindigkeit).

/N\
GEFAHR

Gefahr durch abgesprengte Nadelteile!
Verletzungen am Auge durch Nadelteile.

=» Schutzbrille tragen.

2. Bei offenen Abdeckhauben (z. B. bei Einricht- und Kontrolltatigkeiten)
wird die Einrlickstange nicht durch einen Magneten gehalten und muf3
von Hand in Position 3 gehalten werden. Wenn die Einrtickstange
losgelassen wird, fallt sie sofort in Positon 1 und die Maschine stoppt
(Tot-Mann-Schaltung nach EN 11 111). Die maximale
Schlittengeschwindigkeit bei offenen Sicherheitshauben kann
eingestellt werden.

Weitere Informationen:

m Maschinen-Parameter einstellen (siehe Seite 4-53)
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Anzeige- und Bedienelemente 2.8

2.8.3 Signalleuchte

Fig. 2-32  Signalleuchte

Die Signalleuchte (1) zeigt den Betriebszustand der Strickmaschine an.

Ausfihrung: Einflammige
Signalleuchte (griin)

Farbe

Zustand der Strickmaschine

grin

Strickmaschine produziert

grun (blinkt,
langsam)

Strickmaschine ist mit Einriickstange gestoppt

grun (blinkt,
schnell)

Strickmaschine produziert nicht, weil beim Stricken ein Fehler
aufgetreten ist

aus

Hauptschalter ist aus

Ausfuhrung: Zweiflammige
Signalleuchte (griin, gelb)

Farbe

Zustand der Strickmaschine

grin

Strickmaschine produziert

grun (blinkt)

Strickmaschine ist mit Einriickstange gestoppt

gelb

Strickmaschine produziert nicht, weil beim Stricken ein Fehler
aufgetreten ist

grun, gelb

Wahrend des Abschaltvorgangs leuchten beide Lampen. Dauer
ungefahr 60 Sekunden - von Hauptschalter ausschalten bis
Maschine vollstandig abgeschaltet ist.

aus

Hauptschalter ist aus

Tab. 2-12  Farben der Signalleuchte
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2.8.4 Eingabeeinheit

Fig. 2-33  Eingabeeinheit (rechts: CMS 420 E, Typ 579)

Die Eingabeeinheit (1) ermdglicht die Kommunikation mit der
Maschinensteuerung:

m Anzeige der Betriebsdaten

m  Abrufen von Hilfe-Informationen

m Anderung der Maschineneinstellungen und Musterdaten
m Eingabe von Befehlen

Die Eingabeeinheit ist Giber die gesamte Nadelbettbreite verschiebbar. Bei
der CMS 420 E (Typ 575, Typ 577) ist die Eingabeeinheit fest montiert, bei
CMS 420 E (Typ 579) ist sie drehbar.

Um eine Funktion auszufiihren, tippen Sie auf eine Symbolflache (Taste)
auf dem Touch-Screen. Damit der Touch-Screen nicht verschmutzt oder
beschadigt wird, empfehlen wir den Touchstift (2) zu verwenden.
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2.8.5 Bedienoberflache

Aufbau der
Bedienoberflache

¥/ Hauptmenii STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Fig. 2-34  Aufbau der Bedienoberflache

O

I

Touch-Screen nicht mit einem spitzen Gegenstand beriihren und nicht
direkter Sonneneinstrahlung aussetzen, da sonst die Bildrohre zerstért
wird.

Die Bedienoberflache zeigt Informationen passend zur aktuellen
Bediensituation an. Sie ist immer in drei Bereiche gegliedert:

m oberer Bereich (1)

— Menu

— Eingabe und Ausgabe von Informationen
m mittlerer Bereich (2)

— Status-Anzeige

— zusatzliche Eingabe-Elemente
— Auswahl-Elemente

m unterer Bereich (3)

— Funktionstasten

2-37
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Funktionen der Am Touch-Screen haben Sie folgende Mdglichkeiten:
Bedienoberflache Aufrufen von Seiten, Menis und Eingabemasken
Abrufen von Hilfe-Informationen
Anzeigen der Betriebsdaten der Strickmaschine
Zugreifen auf Funktionen der Strickmaschine

Eingeben von Werten zur Steuerung der Strickmaschine

Bearbeiten des Strickprogramms

Mit folgenden Tasten und Elementen werden diese Funktionen
aufgerufen:

m Funktionstasten

m Eingabe-Elemente

Funktionstasten  In den folgenden Abschnitten werden zwei Gruppen von Funktionstasten
gezeigt:

m Standard-Funktionstasten; werden standardmaRig angezeigt

m zusatzliche Funktionstasten; kdnnen mit einer Umschalttaste
aufgerufen werden

2-38
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Hauptmenti

i Hauptmeni

Anzeige- und Bedienelemente 2.8

STOLL

THE RIGHT WAY T0 KNIT

Fig. 2-35  Funktionstasten im "Hauptmend”
Taste Funktion Taste Funktion
Daten einlesen/speichern Strickprogramm
E bearbeiten

Schlittengeschwindigkeit

Versatz-Korrektur

Muster einrichten

Maschine Start

Maschine Stopp

Anderbares Monitoring

Rapportschalter & Z&hler

Manuelle Eingriffe

Kammabzug

Warenabzug

SEN-Bereiche

Maschenfestigkeit

Fadenflihrer ¥: ! Klemmen lésen

Service Maschineneinstellungen
0 9
=

Auftragsmenii Sequenzstricken (siehe

Programmierhandbuch)

STIXX (Sondereinrichtung
mit eigener Anleitung)

Tab. 2-13

Funktionstasten im "Hauptmenu"
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THE RIGHT WAY TO KNIT

Taste

Funktion

W€

ins "Hauptmen(" zurlickschalten

zur vorherigen Seite zurtickschalten

zur nachsten Seite weiterschalten

Hilfe aufrufen

zur vorherigen Hilfe-Seite zurtickschalten

Liste der letzten Meldungen und Hinweise anzeigen

Eingabe bestéatigen

Kommandozeile und Ausgabefenster fiir direkte Befehle aufrufen

Auftragsmenii: Zahler der bereits gestrickten Teile auf "0"
zurlicksetzen

auf 100 % der programmierten Schlittengeschwindigkeit
umschalten

auf 75 % der programmierten Schlittengeschwindigkeit
umschalten

auf Statuszeile umschalten

auf Auswahl-/Eingabe-Elemente umschalten

Meldung quittieren

auf "zusatzliche Funktionstasten" umschalten

Tab. 2-14  Standard-Funktionstasten
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Zusatzliche Funktionstasten
Die zusatzlichen Funktionstasten kénnen zu jedem Fenster mit der Taste
"zusétzliche Funktionstasten" aufgerufen werden.

Diese zusatzlichen Funktionstasten werden in den zugehdrigen Kapiteln
beschrieben.

Die nachfolgenden zusatzlichen Funktionstasten werden in allen Fenstern
angezeigt.

Taste Funktion

Eingabefenster fiir einen direkten Sintralbefehl aufrufen. Dies
wird innerhalb eines Meniis oder Fensters ausgefiuhrt, d.h. das
Meni braucht nicht verlassen und das Fenster "Direkte Befehle"
aufgerufen zu werden.

il

Strickprogramm bearbeiten

auf Standard-Funktionstasten umschalten

Tab. 2-15 Zusatzliche Funktionstasten in allen Fenstern
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Eingabe-Elemente In den folgenden Abschnitten werden drei Gruppen von Eingabe-
Elementen gezeigt:

m Standard-Eingabe-Elemente; werden angezeigt, wenn ein Eingabefeld
durch Antippen aktiviert ist

m Auswahl-Elemente; werden angezeigt, wenn ein Auswabhlfeld durch
Antippen aktiviert ist

m Virtuelle Tastatur; kann fir Eingaben aufgerufen werden

Standard-Eingabe-Elemente

Element

Funktion

Wert um einen Schritt verringern

Wert um einen Schritt erhéhen

Anderung riickgangig machen, der zuletzt gespeicherte Wert
wird wieder angezeigt

Anderung riickgangig machen, der bisherige Wert wird wieder
angezeigt

Eingabe bestatigen, Anderungen speichern, Einstellvorgang
beenden

Zeichen links vom Cursor lI6schen

HOME

Cursor an den Anfang der Zeile positionieren

END

Cursor an das Ende der Zeile positionieren

Tab. 2-16
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Element

Funktion

@ e

nur ein Schalter kann gleichzeitig aktiv
sein

=

Positionsschalter (ein/aus)

=] (5]

Kontrollkastchen (ein/aus)

Y

Pfeilschalter (links/rechts) oder (oben/
unten)

U Schieberegler

aktuellen Wert um einen Schritt
verringern

>

aktuellen Wert um einen Schritt
erhdhen

Tab. 2-17

Auswahl-Elemente

Schalter und Schieberegler

Element

Funktion

Auswahlfeld aufklappen

7 [

Auswahlfeld zuklappen

Cursor bewegen: eine Zeile nach oben

Cursor bewegen: eine Zeile nach unten

Cursor bewegen: ein Zeichen nach links

Cursor bewegen: ein Zeichen nach rechts

4\

Cursor bewegen: auf den ersten Eintrag des Auswabhlfelds

IEEEER

Cursor bewegen: auf den letzten Eintrag des Auswabhlfelds

Tab. 2-18

Auswahl-Elemente
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Virtuelle Tastatur

Zum Eingeben von Buchstaben und Ziffern kann die virtuelle Tastatur
eingeblendet werden. Es erscheint entweder eine Zifferntastatur zur
Eingabe von Ziffern oder eine alphanumerische Tastatur zur Eingabe von
Buchstaben und ziffern.

Die virtuelle Tastatur enthalt drei Umschalttasten:
m SHIFT-Taste

m CPS LCK-Taste

m CTRL-Taste

Um eine Umschalttaste zu nutzen, z. B. zur Eingabe eines
Sonderzeichens, driicken Sie zuerst die Umschalttaste und dann die Taste
mit dem Sonderzeichen. Um wieder normale Zeichen einzugeben,
drucken Sie wieder eine Umschalttaste.

Taste Funktion

virtuelle Tastatur einschalten

virtuelle Tastatur ausschalten

i

SHIFT-Taste: zwischen GroR3- und Kleinbuchstaben und
SHIFT zwischen Ziffern und Sonderzeichen umschalten

CPS LCK-Taste: zwischen Grof3- und Kleinbuchstaben
P Ltk umschalten, Einstellung von Ziffern oder Sonderzeichen bleibt
erhalten

CTRL-Taste: zu Funktionstasten F1 bis F10 und den
ERL Tastaturcodes (Short cuts) umschalten

Tab. 2-19 Umschalttasten
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3 Mit der Strickmaschine
produzieren

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:

3.1

Produktion und Schichtwechsel vorbereiten (siehe Seite 3-1)
Garn einfadeln (siehe Seite 3-11)

Produzieren (siehe Seite 3-17)

Produzieren mit Strickauftragen (Auftragsmenu) (siehe Seite 3-31)
Fehler im Gestrick beheben (siehe Seite 3-36)

Maschine nach einer Stérung starten (siehe Seite 3-42)

Produktion und Schichtwechsel
vorbereiten

In diesem Kapitel finden Sie Informationen tber:

Dateien, Bibliotheken und Ordner einlesen (siehe Seite 3-2)
Stiick- oder Tourenzahl eingeben (siehe Seite 3-6)

Automatische Abschaltung der Maschine konfigurieren
(siehe Seite 3-7)

Touch-Screen einstellen (siehe Seite 3-8)

3-1
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3-2

3.1.1 Dateien, Bibliotheken und Ordner einlesen

Dateien (Sintral, Jacquard, Setup), Bibliotheken (Auto-sintral) und Ordner
koénnen von folgenden Quellen (Datentréagern) eingelesen werden:

m  Wechseldatentrager (an der USB-Buchse)
beispielsweise: USB-Memory-Stick, Diskettenlaufwerk, CD-Laufwerk,
DVD-Laufwerk, externe Festplatte

m Festplatte (Harddisk) des Rechners in der Strickmaschine
m  Online
m  Netzlaufwerk

/N\
VORSICHT

Computerviren!

Datenverlust oder Produktionsausfall.

Durch ungepriifte Daten kdnnen Computerviren Giber USB-Port oder
Netzwerk auf die Maschine gelangen.

=» Bringen Sie nur virenfreie Daten auf die Strickmaschine.

Die Buchse fiir den USB-Memory-Stick befindet sich auf der linken
Maschinenseite oberhalb der Abdeckhauben.Bei der CMS 420 E befindet
sich die Buchse auf der linken Seite des Displays.

USB-Buchsen (rechts: CMS 420 E, Typ 579)

Taste Funktion

H
S

W€

Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen

ausgewahlte Datei und zugehdrige Musterteile "Laden"

"Hauptmen(" aufrufen

Tab. 3-1 Tasten zum Einlesen eines Strickprogramms
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Diese Einstellungen immer vor dem Einlesen festlegen:

B Einlesen & Speichern

;T;‘:‘%ﬂ‘ C"H@H% %E‘-SE?E@‘R‘?I EmL By 371

Pfad: d:\muster
Maschinentyp |Dateiname Typ Gean 0 0
dawid-RT jac 20051 PAT | SIN JAC SET LIBJ
CMS530 david-RT set 2005
Taste Funktion
EALL Vorheriges Muster I6schen
EAY Alle Fadenfiihrer-Positionen I6schen
SP1 Nachdem das Muster geladen ist, wird automatisch die Funktion

"Start Programm ab Zeile 1" ausgefiihrt. Dies bedeutet, dass Sie
nicht den "Umweg" Uiber das Fenster "Maschine Start" gehen
missen, um dort das Strickprogramm mit der Taste "SP ab Zeile 1"
zu starten.

O

I

Die Funktion "EALL einschalten” wird nur ausgefuhrt, wenn eine Sintral-
Datei geladen wird. Es wird dann nicht nur das komplette vorherige Muster
(Sin, Jac, Set) aus dem Speicher geldscht, sondern es werden auch die
Inhalte von Rapportschaltern, Zahlern und NP-Werten auf ihre
Grundstellung zuriickgesetzt.

Tasten Funktion
"Auswahl EALL" ein- bzw. ausschalten
L]
EALL EALL
"Auswahl EAY" ein- bzw. ausschalten
L]
EAY EAY
"SP1" ein- bzw. ausschalten
[]
5P 5P

Tab. 3-2 Tasten zur Auswahl "EALL", "EAY" und "SP1"
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Strickprogramm einlesen:

1.

" 7

Aus dem "HauptmenU" das Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen.

o i
® Einlesen & Speichern STOLL
THE RIGHT WAY TQ KNIT
2

=) — o Hart— %) O
;!;‘—Jlﬁ‘,ﬂl otlel % %)E" Vi g§3|k' ‘ EALL EAY SPI
Pfad: d:\muster
Maschinentyp |Datemame |Typ |Gean 0o O

david-RT jac 200571 PAT ‘ SIN JAC SET LIB
CMS530 david-RT set 2005
CMS530 david-RT sin 2005 ity

david-bp jac 2005
CM5530 david-bp sin 2005 Jacquard:
CM5530 david-bp set 2005

david-ARM jac 2005
CMS5530 david-ARM set 2005{ Setup:
CMS5530 david-ARM sin 2005

Bibliothek:

< »
Gocamt: 9 l4658 |2005-11-16 09:18;31

Fig. 3-1 Fenster "Einlesen & Speichern”

Mit einer der Tasten "Direktauswahl Ordner" den gewtinschten Pfad
einstellen.

Mit den Tasten PAT/SIN/JAC/SET/LIB auswahlen, ob komplette Muster
der eingestellten Maschine (PAT) oder einzelne Dateitypen aufgelistet
werden sollen.

Aus der Dateiliste eine Datei durch Antippen auswéahlen.
Taste "Laden" antippen.

Bei der nachfolgenden Abfrage, zur Bestatigung auf die Taste "1"
tippen,

- oder -
zum Abbrechen auf die Taste "0" tippen.

"Hauptmend" aufrufen.

Wenn das Fenster SINTRAL-Editor aufgerufen wird:

Das geladene Strickprogramm enthalt einen Fehler.

=»> Fehler beheben
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Uberpriifen Sie das Strickprogramm auf Sonder- oder Fremdsprachen-
Zeichen. Es durfen nur die Zeichen des ASCII-Zeichensatzes verwendet
werden.

IS e e e
Sl et s e e B e
EABCDEFGHIJELMENG®O
Eg RS TUVEHXx¥Z [N ] &
*abcecdefghijklnmnno
pom e Loy v oy 2t | bR

Fig. 3-2 ASCII-Zeichensatz

Weitere Informationen:

KnitLAN-Verbindung (siehe Seite 4-121)

Aktuellen Ordner auswéhlen (siehe Seite 4-105)

Arbeit mit Dateien, Bibliotheken und Ordnern (siehe Seite 4-94)

Sprunghilfe in Funktions- und Fehlerliste (siehe Seite 4-116)
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3.1.2 Stiuck- oder Tourenzahl eingeben

Taste Funktion

#EE| Fenster "Rapportschalter & Zahler" aufrufen

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tab. 3-3 Tasten zum Eingeben der Stlick- oder Tourenzahl

Stick- oder Tourenzahl eingeben:

1. Aus dem "Hauptmen(" das Fenster "Rapportschalter & Zahler"
aufrufen.

%: Rapportschalter & Zahler STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Stiickzahl o (@ Maoch zu stricken 0 |
R51: u] RS6: ﬁ RS11: u] RS16: u] |
RS2 0 RS7: o RS12: 0 RS17: [u] |
R53: 0 RS8: o RS13: 0 RS18: [u] |
RS4: 0 RS n RE14: 0 RS19: 0 |
RSE: u] E510: u} RS15: u] MT: 5] |
#L ) l— #L: n l— #RM: o[ #R: /‘D l_
#51: (u] #53: u} #54, (u] #52: u]

Fig. 3-3 Fenster "Rapportschalter & Z&hler"
2. Wenn Sie Stiicke produzieren, "Stiickzahl" eingeben.
- oder -

=» Wenn Sie Meterware produzieren, maximale Tourenzahl mit dem
Zahler "MT" einstellen, um die Lange des Gestricks festzulegen.

3. "Hauptmen(" aufrufen.
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3.1.3 Automatisches Ausschalten der Maschine

konfigurieren
Wenn sich die Maschine ausschaltet, dreht sich der Hauptschalter von "1"
auf "0".
“E Maschine Stopp STOLL
[3 Maschine Stopp
Bedingter Stopp
@ Stopp in Minuten o[d
@ stopp in Sintralzeile 1 l— =
@ Stopp in Jacquardzeile i i
(@ stopp bei #/R5 i
(@ Stopp bei Gestrickteilende
Maschine ausschalten
D Bei Stopp D Wenn Gestricktell fertig
[[] wenn Stuckzahler = 0 [] Beistopp: Wartezeit 17.0 Stunden
Fig. 3-4 Fenster "Maschine Stopp"
Schalter im Feld Maschine schaltet automatisch aus
"Maschine ausschalten”
"Bei Stopp" bei jedem Anhalten
"Wenn Stlickzéhler = 0" nach Fertigstellung der eingestellten Stiickzahl
"Wenn Gestrickteil fertig" nach Fertigstellung des aktuellen Strickteils
"Bei Stopp: Wartezeit" Hat die Maschine gestoppt, wird nach Ablauf der
eingestellten Zeit (in Stunden) der Hauptschalter
automatisch ausgeschaltet.

Tab. 3-4 Konfiguration des automatischen Ausschalten im Fenster "Maschine

Stopp"
Taste Funktion
? _____ Fenster "Maschine Stopp" aufrufen
i=
I

"Hauptmen(" aufrufen

Tab. 3-5 Tasten zum Konfigurieren des automatischen Ausschaltens der
Maschine

Automatisches Ausschalten der Maschine konfigurieren:

1. Aus dem "Hauptmenu" das Fenster "Maschine Stopp" aufrufen.
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3.1.4

Touch-Screen kalibrieren

3-8

2. Im Feld "Maschine ausschalten" die Schalter auf "0" oder "1" stellen.
3. "Hauptmen(" aufrufen.

Beim Ausschalten des Hauptschalters bleibt das Gestrick im Warenabzug
gespannt. Dies kann bei einem empfindlichen Gestrick zu sichtbaren
Dehnungen fuhren. Um dies zu vermeiden, kann der Warenabzug
entlastet werden.

Weitere Informationen:

m Maschinen-Parameter einstellen (siehe Seite 4-53)

Touch-Screen einstellen

Die Kalibrierung ist besonders dann wichtig, wenn unterschiedlich gro3e
Personen an der gleichen Maschine arbeiten. Bei unterschiedlichen
Blickwinkeln &ndert sich die Position der Tasten. Damit Sie die Tasten
immer korrekt betatigen, kalibrieren Sie den Touch-Screen zu Beginn lhrer
Schicht.

Taste Funktion

Men "Service" aufrufen
54

?bl Fenster "Touch-Screen einstellen" aufrufen
&

% Taste "Kalibrieren"

"Hauptmen(" aufrufen

i€

Tab. 3-6 Tasten zum Kalibrieren des Touch-Screen

Touch-Screen kalibrieren:

/N\
VORSICHT

Falsches Einstellen des Touch-Screen!

Dauerhafte Fehleinstellung: Wenn Sie den Touch-Screen falsch einstellen,
sind die Tasten am Bildschirmrand nicht mehr zuganglich. Das Programm
kann nur mit Hilfe einer Tastatur wieder justiert werden (Stoll-Helpline).

=»> Touch-Screen beim Kalibrieren nur innerhalb der Zielkreise berthren!

1. Aus dem "Hauptmeni" das Men( "Service" aufrufen.

2. Aus dem Meni "Service" das Fenster "Touch-Screen einstellen”
aufrufen.
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Das Fenster "Touch-Screen einstellen" erscheint.

L Touch-Screen einstellen STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Touch-Screen einstellen

Fig. 3-5 Fenster "Touch-Screen einstellen”

3. Auf Taste "Kalibrieren" tippen.
Das Einstellfenster erscheint. Oben links befindet sich ein Zielkreis.

&

=

Touch the targets from
a position of normal use.

Fig. 3-6 Einstell-Fenster mit Zielkreis

4. Genau auf den Zielkreis tippen.
Unten rechts erscheint ein zweiter Zielkreis.

5. Genau auf den Zielkreis tippen.
Oben rechts erscheint ein dritter Zielkreis.

6. Genau auf den Zielkreis tippen.
Eine Messagebox erscheint. Die Aufforderung in der Messagebox ist
unwichtig, weil es hier keinen Maus-Cursor gibt.

7. Auf Taste "Yes" tippen.

8. "Hauptmen(" aufrufen.
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Bildschirmhelligkeit
einstellen

Auf der Ruckseite der Eingabeeinheit befinden sich zwei Tastknopfe zur
Helligkeitseinstellung.

| cmswx

Fig. 3-7 Einstellen der Bildschirmhelligkeit

Die Bildschirmanzeige wird am Tastknopf (1) heller und am Tastknopf (2)
dunkler eingestellt.
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3.2 Garn einfadeln

An der Strickmaschine sind verschiedene Fadenverlaufe zum Einfadeln
des Garns vorgesehen. Der optimale Fadenverlauf hangt von Garn und
Muster ab.

Weitere Informationen:

m Fadenverlaufe (siehe Seite 2-10)

3.2.1 Belegung und Zuordnung der Fadenfiihrer abrufen

Taste Funktion

# Fenster "Maschine Start" aufrufen

"Hauptmen(" aufrufen

wWe
?| Fenster "Fadenfiihrer" aufrufen

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

Fenster "Zuordnung Fadenfuhrer" aufrufen

Tab. 3-7 Tasten zum Abrufen der Belegung und Zuordnung der Fadenfiihrer

Belegung und Zuordnung der Fadenfihrer abrufen:

1. Aus dem "Hauptmen(" das Fenster "Maschine Start" aufrufen.

[E Maschine Start STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Start Madelauswahl

@ SP ab Zeile 1 E T

Ein
@ SN\ Zeile of

3 D o Hitten link
: SPF S0 Ein Schilitten links

Madelauswahl

B o
(j SPF - Zelle fest 999 E == Schlitten rechts

Ein

(_) Sauberstricken ab Zeile 950 Eaterirer

(_; Positionen lgschen (EAY)

Fig. 3-8 Fenster "Maschine Start”

2. Taste "SP ab Zeile 1" tippen.
Der Rechner schaut im Strickprogramm nach, welche Fadenfiihrer

bendtigt werden.

3-11
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3.2.2

3. "Hauptmen(" aufrufen.

4. Fenster "Fadenfiihrer" aufrufen.

STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

“:~ Fadenfiihrer STOLL
THE RIGHT WAY TQ KNIT

v [SEN [vi=n[0/i] ¥G [ Y | Ka | Kb [ K<Iza | K<Izb [Type | I== | MSEC | W Ua [~
1A 1 A 1 1 1 0.0 0.0 N 0.00 1] 14.5

B 1 A 1 1 1 0.0 0.0 K 000 o 145

i 1 A 1 1 1 0.0 0.0 M 000 o 145
b1 A 1 1 1 0.0 0.0 M 000 o 145

28 1 A 1 1 1 0.0 0.0 M 000 o 145

2B 1 A 1 1 1 0.0 0.0 N 000 o 145

2. 1 A 1 1 1 0.0 0.0 N 000 o 145

D 1 oA 1 1 1 0.0 0.0 N 000 o 14.5

38 1 A 1 1 1 0.0 0.0 M o.0o0 o 14.5

3B 1 A 1 1 1 0.0 0.0 M o.0o0 o 14.5

3C 1 A 1 1 1 0.0 0.0 M o.0o0 o 14.5 v
< >
YDF 7 l_ Fadenfihrer an Nadelbettrand (EAY!) (_;
Fig. 3-9 Fadenfuhrerbelegung im Fenster "Fadenfihrer"

5. Bei Tandemmaschinen zuséatzlich die Zuordnung der Fadenfuhrer zu

den beiden Schlittenwagen abrufen.

6. "Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

7. Fenster "Zuordnung Fadenfuhrer" aufrufen.

STOLL

% Zuordnung Fadenfiihrer

Linker Schlitten

Rechter Schlitten

v [ ve [ v | [ v [ v | VP -
1AL 1 1 1AR 701 701
1BL 1 1 1BR 701 701
icL 1 1 1CR 701 701
10L 1 1 1DR 701 oo |
24L 1 1 24R 701 701
2BL 1 1 2BR 701 701
2cL 1 1 2CR 701 701
20L 1 1 2DR 701 701
34L 1 1 34R 701 701
3BL 1 1 3BR 701 701
3cL 1 1 3CR 701 701
i1l 1 1 InTel 01 (nkl bl

THE RIGHT WAY TO KNIT

Fig. 3-10

m "Hauptmeni" aufrufen.

Fenster "Zuordnung Fadenfiihrer"

Spulen aufstellen

Wenn die Faden mehrerer Spulen zu einem Fadenfihrer geleitet werden,

dem Fadenfihrer etwa gleich viele Faden von jeder Seite zufiihren.

=» Spulen auf der Strickmaschine oder auf dem Zusatzspulentisch

aufstellen.
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3.2.3 Faden durch Garnleiter fadeln

1. Garnleiter seitlich verschieben, so dass tber jeder Spule ein Garnleiter
hangt.

2. Jeden Faden durch einen Garnleiter fadeln.

3.2.4 Faden durch Fadenkontrolleinrichtung fadeln

Fig. 3-11  Weg des Fadens durch die Fadenkontrolleinrichtung

1. Fadenbruchkontrolle in Arbeitsposition bringen.
Fadenbruchkontrolle etwas nach links ziehen, bis sie nicht mehr vom
Anschlagnocken gehalten wird.

2. Jeden Faden durch eine Fadenkontrolleinrichtung fadeln, wie in der
Abbildung gezeigt.

3.2.5 Faden durch STIXX-Geréat fadeln *

Fig. 3-12  Weg des Fadens durch das STIXX-Geréat

=» Faden mit beiden Handen nach oben durch den Einfadelspalt schieben
und um das Messrad legen.

Weitere Informationen:

m Symbole in diesem Dokument (siehe Seite 1-3)
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3.2 Garn einfadeln THE RIGHT WAY TO KNIT

3.2.6 Faden in Friktionsfournisseur einfadeln

Abhangig vom Maschinentyp und Baumuster gibt es verschiedene
Ausfuhrungen des Friktionsfournisseurs.

Fadenverlauf
1
2
Standardeinstellung Hohere Fadenlieferung (grau)
Geringere Fadenlieferung (schwarz)
3
Geringere Fadenlieferung
selten benutzte Faden
4

Weitere Informationen:

m Fadenlieferung am Friktionsfournisseur einstellen * (siehe Seite 4-14)
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3.2.7 Faden durch die Sicherheitshaube fadeln

O

I

Achten Sie beim Einfadeln darauf, dass Sie den Faden senkrecht durch
die seitliche Sicherheitshaube fadeln.

1. Seitlichen Fadenspanner in die Ruheposition bringen (verankern).
Dadurch ist die aktive Fadenklemme gedffnet.

2. Faden durch eine der Osen (1) an der seitlichen Sicherheitshaube
fadeln.
Ose Nummer 3 bis 10 verwenden, wenn der Faden vom
Friktionsfournisseur kommt. Denn genau unter ihm sind die
Klemmstellen der aktiven Fadenklemme positioniert.
Ose Nummer 1 und 2 verwenden, oder ab Ose Nummer 11: Fiir den
Faden, welcher ohne Fournisseur verarbeitet wird.

/4 . L
Fig. 3-13  Weg des Fadens durch die seitliche Sicherheitshaube

3. Faden senkrecht nach unten in die Ose (2) des seitlichen
Fadenspanners fadeln. Zur schnellen Orientierung ist in der
Sicherheitshaube eine senkrecht verlaufende Riffelung angebracht.

4. Faden durch den Fadenumlenker (3) zum Fadenfuhrer fihren.
Seitlichen Fadenspanner in Arbeitsposition bringen.

6. Faden in die offene Ose (4) der Permanentbremse ziehen.
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3.2.8 Faden in Fadenflhrer einfadeln

= Faden in die jeweils nachstliegende Ose am Fadenfiihrer einfadeln.

Wenn mehrere Fadenfiihrer einer Spur verwendet werden und die Faden
den Fadenfuhrern von derselben Seite zugefuhrt werden:

Fig. 3-14  Einfadeln in mehrere Fadenfihrer einer Spur

=» Faden einfadeln, wie im Bild oben gezeigt.

Wenn mehrere Spulen fiir einen Fadenfihrer verwendet werden:

Fig. 3-15  Einfadeln bei mehreren Spulen

=» Faden von links und rechts einfadeln. Darauf achten, dass ungefahr
dieselbe Fadenzahl von links und rechts verwendet wird.

3-16



Mit der Strickmaschine produzieren 3

Produzieren 3.3

3.3 Produzieren

In diesem Kapitel finden Sie Informationen tber:

m Maschine starten (siehe Seite 3-17)

Report und Schichtzéhler abrufen (siehe Seite 3-18)
Maschine anhalten (siehe Seite 3-22)

Laufzeit Gberwachen (siehe Seite 3-23)

Laufzeit messen (siehe Seite 3-29)

3.3.1 Maschine starten

Taste Funktion

Fenster "Maschine Start" aufrufen

@I’T-I "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

Menii "Anderbares Monitoring" aufrufen

Tab. 3-8 Tasten zum Starten der Maschine

1. Aus dem "Hauptmeni" das Fenster "Maschine Start" aufrufen.

(:E Maschine Start STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT
Start Madelauswahl

Q SP ab Zeile 1 =
Y Aus
u ) Madelauswahl
Ein
@ SPND Zele of

@ E‘&“S Schlitten fink
: SPF 50 i chlitten links

i FAY
[_; Sl il iestt g2 D Eif Schlitten rechts
(_) Sauberstricken ab Zeile 950 e

(j Positionen l8schen (EAY)

Fig. 3-16  Fenster "Maschine Start"
2. Im Feld "Start" auf die Taste "SP ab Zeile 1" tippen.
3. "Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

4. Fenster "Anderbares Monitoring" aufrufen.
Im Fenster "Anderbares Monitoring" werden wahrend der Produktion
Maschinendaten und der Programmablauf angezeigt.
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3.3 Produzieren

3-18

3.3.2

Report

THE RIGHT WAY TO KNIT

5. Maschine mit der Einruickstange starten.

Fig. 3-17  Einrickstange

1 Schlittenwagen gestoppt
2 reduzierte Geschwindigkeit
3 normale Geschwindigkeit

Weitere Informationen:

® Monitoring konfigurieren (siehe Seite 4-31)

Report und Schichtzahler abrufen

Die Steuerung sammelt alle Betriebsdaten, die seit dem ersten Einlesen
des Betriebssystems und seit dem Starten des aktuellen
Strickprogrammes erfasst wurden. Diese Daten helfen lhnen, die Leistung
und Auslastung der Strickmaschine zu optimieren.

Auf der linken Seite sind die einzelnen Arten von Betriebsdaten (1)
aufgelistet. Die linke Tabelle (2) zeigt die fortlaufende Auflistung aller
Daten, welche nach dem Einlesen des Betriebssystems angefallen sind.
Die Daten dieser Tabelle kdnnen nicht geléscht werden. Die Daten der
rechten Tabelle (3) kénnen mit der Taste "Report0" geldscht werden.

Die Produktionsdaten kdnnen wahrend eines bestimmten Zeitabschnitts
aufgelistet werden. Dieser kann einen Schicht-, Tages- oder
Wochenabschnitt umfassen.
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15.11.2005 1@
SIN
Report0 | RUN *
- £\
000
=l
=
%
PR
MS~
_>/‘
V[
R
#ML
ST

david-aRM

STOLL

THE RIGHT WY TO KNIT
Report0
F % H M F % H M
0 37 18 37 18
0 100,00 37 18 100,00 37 18
0 0,00 0 0 0 0.00 0 0
0 0.00 0 0 0 0.00 0 0
0 0.00 0 a a 0.00 0 0
0 0.00 0 fl 0 0.00 0 0
0 0,00 0 a a 0.00 ] 0
0 0.00 a 0 0 0.00 0 0
0 0,00 0 0 0 0.00 0 0
0 0,00 0 0 0 0.00 0 0
0 0,00 0 0 0 0.00 0 0
0 0.00 0 0 0 0.00 0 0
0 0
@ ! O
0 0

Fig. 3-18  Fenster "Report"

Bezeichnung

dargestellte Daten

"F" Fehlerzahl bzw. Zahl der Abstellungen

"0p", "H", "M" Prozent, Stunden, Minuten

"SIN" Arbeitszeit der Steuerung (SINTRAL)

"RUN" Produktionszeit

"V=Vv" Stopp Abstellen an der Einrlickstange

"[-\" Stopp Fadenkontrolleinrichtung, Garnzufiihrung
"000" Stopp Stlickzahler

"> Stopp Widerstandsabstellung

"-N" Stopp Positions-Nadelfuhler

"%" Stopp Gestrickabzug

"PR" Stopp Programmieren

"MS~" Maschine Stopp oder kurzer Stromausfall
>/ Stopp StoRabstellung

"V[ ] Versatzfehler

H<>" Anzahl Hibe insgesamt

"#ML" Anzahl Hiibe mit reduzierter Geschwindigkeit
"ST" Anzahl produzierter Gestrickstiicke

Tab. 3-9 Daten im Fenster "Report"
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3-20

THE RIGHT WAY TO KNIT

Taste Funktion

Menii "Service" aufrufen

Menu "Statistik" aufrufen

Fenster "Report" aufrufen

Report speichern

We

"Hauptmen(" aufrufen

Tab. 3-10 Tasten zum Abrufen des Reports

Report abrufen oder auf USB-Menory-Stick speichern:

1.

2
3.
4

5.

Aus dem "Hauptmen(" das Meni "Service" aufrufen.
Menu "Statistik" aufrufen.
Fenster "Report" aufrufen.

Um die Betriebsdaten im Report zu léschen, auf Taste "Report0”
tippen.

- oder -

Um die Betriebsdaten zu speichern, auf Taste "Report speichern"
tippen.

Die Daten werden mit der STOLL-Maschinennummer (z. B.
"5320081234.rep") auf dem ausgewahlten Datentrager gespeichert.

"Hauptmen(" aufrufen.

Weitere Informationen:

m Servicedaten kopieren (siehe Seite 4-57)
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Insgesamt stehen funf Schichtzéhler zur Verfigung. Fir jede Schicht wird
ein kompletter Report erstellt. Die Tabelle ist gleich wie die des Reports
aufgebaut. Spalte "F" zeigt die Anzahl der Abstellungen wahrend der
Schicht an.

=
£& Schichtzéhler STOLL
THE RIGHT WaY TO KNIT
15.11.2005 14:14  david-ARM
SHE 1 F % H M
SIM a 37 31
Schicht Ein RUN * 0 100.00 37 31 Schicht Ldschen
® et =4 a 0.00 0 0 B ol
44 o] 0.00 0 u}
@ se2 000 0 0.00 o o [T
@ s#3 = 0 0.00 0 0 ez
(@ s#a =N 0 0.00 0 0 |Tsea
@ s % 0 000 0 0 |Fses
PR a 0.00 0 0
TS a 0.00 0 0
-/ 0 0.00 u} u}
Y[ 0 0.00 0 0
Ha> 0
#ML 0
ST 0

Fig. 3-19  Fenster "Schichtzahler"

Taste Funktion

Men "Service" aufrufen

Meni "Statistik" aufrufen

Fenster "Schichtzahler" aufrufen

"Hauptmen(" aufrufen

Tab. 3-11  Tasten zum Abrufen der Schichtzahler

Schichtzéhler abrufen:

1. Aus dem "Hauptmeni" das Meni "Service" aufrufen.
2. Meni "Statistik" aufrufen.

3. Fenster "Schichtzahler" aufrufen.

4

Um eine Schicht zu aktivieren, auf die entsprechende Taste im Feld
"Schicht Ein" tippen.

5. Wenn Daten einer friheren Schicht angezeigt werden, auf die
entsprechende Taste im Feld "Schicht Loschen” tippen (Zurticksetzen
des Schichtzéahlers).

6. "Hauptmeni" aufrufen.
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3.3.3 Maschine anhalten

Sie haben folgende Mdéglichkeiten, die Strickmaschine anzuhalten:
m Einrlckstange ausriicken

m Abstelleinrichtung ausldsen, z. B. Abdeckung 6ffnen

m Not-Halt betatigen
[

Maschine im Fenster "Maschine Stopp" anhalten

Taste Funktion

"Hauptmen(" aufrufen

We

Fenster "Maschine Stopp" aufrufen

Bedingungen auf Standardwerte zurlicksetzen (Reset).

Einstellvorgang beenden und Anderungen speichern

Tab. 3-12 Tasten zum Anhalten der Strickmaschine

Strickmaschine im Fenster "Maschine Stopp" anhalten:

1. Aus dem "Hauptmeni" das Fenster "Maschine Stopp" aufrufen.

[“E Maschine Stopp STOLL
THE RIGHT WAY TQ KNIT
(j Mazchine Stopp
Bedingter Stopp
@ Stopp in Minuten o[
(@ Stopp in Sintralzeile 1 -
A=t
@ Stopp in Jacquardzsile 1 o
@ Stopp bel #/RS o
(@ Stopp bei Gestrickteilende
Maschine ausschalten
D Bei Stopp D Wenn Gestrickteil fertig
[ wenn Stiickzahler = 0 [[] Bei Stopp: Wartezeit 17.0 Stunden

Fig. 3-20  Fenster "Maschine Stopp"

2. Wenn die Strickmaschine am nachsten Umkehrpunkt des
Schlittenwagens anhalten soll, auf die Taste "Maschine Stopp" tippen.
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3. Wenn die Strickmaschine anhalten soll, wenn eine bestimmte
Bedingung erfillt ist, dann im Feld "Bedingter Stopp" eine Bedingung

auswabhlen.

Stopp in Minuten Restlaufzeit in Minuten

Stopp in Sintralzeile Wenn die eingestellte Sintralzeile erreicht wird
Stopp in Jacquardzeile Wenn die eingestellte Jacquardzeile erreicht wird
Stopp bei #/RS Wenn der Speicher oder Rapportschalter den

eingestellten Wert erreicht hat
Stopp bei Gestrickteilende Wenn das Gestrickteil fertig gestrickt ist

4. Den entsprechenden Wert fiir die Bedingung eintragen. Einstellung
bestatigen.

3

Wenn ein bedingter Stopp aktiv ist, wird in der Statuszeile ein Stopp-Schild
angezeigt.

Laufzeit Uberwachen

O

I

Damit das Fenster "Laufzeitiiberwachung" angezeigt wird, muss es im
Fenster "Knit Report Konfiguration" aktiviert werden. (BootOkc

--> Restart and Configuration --> Knit Report Konfiguration -> Zuséatzliche
Funktionstasten)

Im Fenster "Laufzeitiberwachung" werden die Laufzeiten von
Sequenzlisten, Sequenzen oder Auftragen, ihrer Einzelelemente oder
einzelner Muster erfasst und angezeigt.
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Dadurch wird die Ausgabe der Befehle "MIN", "MINSEQ" und
"MINSEQEL" um umfangreiche Strickprozessdaten erweitert:

m Anzeige der Laufzeit eines Musters (Sequenz, Sequenzelement,
Auftrag).
Es werden jeweils die aktuelle, letzte, minimale, maximale und
durchschnittliche Laufzeit angezeigt.

m Anzeige der voraussichtlichen Restlaufzeit eines Musters (Sequenz,
Sequenzelement, Auftrag).

m Anzeige der Anzahl der gestrickten und noch zu strickenden Teile.

m Anzeige der Laufzeit mit oder ohne Lade- und Standzeiten.

Taste Funktion

Fenster "Service" aufrufen
)54

[ |:| Fenster "Statistik" aufrufen

Fenster "Laufzeitiiberwachung" aufrufen

Fenster "Laufzeitdaten Sequenz" bzw. Fenster "Laufzeitdaten
"
Muster" aufrufen

il”’”fé Fenster "Laufzeitdaten Ablage" aufrufen
zum vorherigen Fenster zurlickkehren
e
"Haupmeni" aufrufen
We

Fig. 3-21  Tasten zum Fenster "Laufzeitiberwachung"

Fenster 1. Im "Hauptmeni" das Fenster "Service" aufrufen.
Laufzeltuberwac;l;:gn 2. Im Fenster "Service" das Fenster "Laufzeitiberwachung" aufrufen.
Alternativ dazu kann das Fenster "Laufzeitiiberwachung" tUber die
zusatzlichen Funktionstasten im Fenster "Sequenzmeni™ oder

"Sequenzliste" aufgerufen werden.
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STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Il Laufzeitiiberwachung

: Brutto
Gesamtlaufzelt (hhh:mm) Angezeighte Werte u

MNetto
nr, | Sequenzname | aktuell | lstztes Min [ mMax | @ [ Teile | Gesamt
Nr. | Mustername | aktuell | letztes Min Max | @ | Teile | Gesamt

ok david-ARM

@

00:00:00 anno oon

Fig. 3-22  Fenster "Laufzeitiiberwachung”

Feld/ Bedeutung

Taste

1 Gesamtlaufzeit Anzeige der geschatzten Gesamtlaufzeit der
Sequenz, der Sequenzliste bzw. des
Musters.

2 Brutto Anzeige der gesamten Produktionszeit
einschlief3lich Lade- und Standzeiten sowie
manueller Eingriffe.

Netto Anzeige der reinen Maschinenlaufzeit von
"SP" (Start Programm) bis "Teil fertig".

3/4 Nr. Laufende Nummer.

Sequenz/ Name der Sequenz, des Auftrags bzw. der

Sequenzelementn | Sequenzelementnamen oder einzelner

ame Muster.

aktuell Bisherige Laufzeit der aktuellen Sequenz
des Auftrags bzw. des Sequenzelements
oder Musters.

letztes Laufzeit der zuletzt gestrickten Sequenz des
Auftrags bzw. des Sequenzelements oder
Musters.

min. Minimale Laufzeit der Sequenz des Auftrags
bzw. des Sequenzelements oder Musters.

max. Maximale Laufzeit der Sequenz des Auftrags
bzw. des Sequenzelements oder Musters.

/] Durchschnittliche Laufzeit der Sequenz des
Auftrags bzw. des Sequenzelements oder
Musters.

Teile Anzahl der bereits gestrickten Sequenzen
oder Auftrage bzw. der Sequenzelemente
oder Muster.

ges. Anzahl der gesamten Sequenzen oder
Auftrage bzw. der Sequenzelemente oder
Muster.

Tab. 3-13  Bedeutung der Elemente im Fenster "Laufzeituberwachung"
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Funktionsbeschreibung zum Fenster "Laufzeitdaten Ablage":

1l A

« Laufzeitdaten Ablage STOLL
THE RIGHT WAY TQ KNIT
Halts

C—)H@E% % |-t§:\ R‘ Daten &lter alz & Wochen Lc?sce;en

Aktuelle Konfiguration: A123 050120_0939
Ffad: F:
Dateiname ITVD ‘Geémdert am
Gesamt: O

Fig. 3-23  Fenster "Laufzeitdaten Ablage”

Taste Bedeutung

&M

gewahlte Datei und zugehdrige Daten "Laden”

gewahlte Datei in den aktuellen Ordner "Speichern”

gewahlte "Datei I6schen”

alle Dateien l6schen

"Aktualisieren”: Inhalt des aktuellen Ordners neu ermitteln

"Aktuellen Ordner wahlen": Dialog zur Wahl des aktuellen
Ablageordners

g Ll R KD @

Daten &lter als | Loschen (Standardmafiig aktiviert)
6 Wochen Die Daten werden automatisch geléscht, wenn sie alter als 6
Wochen sind. Dies spart Speicherplatz.

Halten: Die Dateien werden nicht geléscht.

Tab. 3-14 Tasten im Fenster "Laufzeitdaten Ablage"
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Im "Hauptmen(" das Fenster "Service" aufrufen.
Im Fenster "Service" das Fenster "Laufzeitiiberwachung" aufrufen.
"Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

Fenster "Laufzeitdaten Ablage" aufrufen.

o A~ W N

Mit der Taste "Aktuellen Ordner wahlen" den gewunschten Pfad
wahlen.

o

Datei wahlen.
7. Aktion wahlen (Laden, Speichern, Léschen).

8. Wenn eine zusétzliche Abfrage erscheint, zur Bestatigung auf die
Taste "1" tippen.

- oder -

=» Zum Abbrechen auf die Taste "0" tippen.

Funktionsbeschreibung zum Fenster "Laufzeitdaten Sequenz” bzw.
"Laufzeitdaten Muster":

O

I

Je nach Markierung im Fenster "Laufzeitiberwachung" heilt das Fenster
"Laufzeitdaten Sequenz" fur die markierte Sequenz oder Fenster
"Laufzeitdaten Muster" fir ein Sequenzelement oder Einzelmuster.

In diesem Fenster werden Bruttolaufzeiten angezeigt.

Laufzeitdaten Muster
Narme

Restlaufzeit geschatzt (mmm:ss)
Endezelt geschatzt:

Laufzeit Teil [ wr ] Daturn I Start Fertig Laufzeit

&

Fig. 3-24  Fenster "Laufzeitdaten Sequenz" ("Laufzeitdaten Muster")
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Eintrag

Bedeutung

Name

Name der Sequenz, des Sequenzelements oder Musters

Restlaufzeit

geschétzte Restlaufzeit im Format mmm:ss

Endezeit geschéatzte Endezeit (Datum, Uhrzeit), erst nach einem
Durchlauf méglich

Laufzeit Teil bei Sequenz: Langste und kirzeste Durchlaufzeit der Sequenz
bei Sequenzelement/Muster: Langste und kiirzeste
Durchlaufzeit des Teils

Nr. Nummer der Sequenz, des Sequenzelements bzw. des Teils

Datum Erstellungsdatum

Start Startzeit

Fertig Fertigstellungszeitpunkt

Laufzeit Laufzeit in hhh.mm

Tab. 3-15 Tasten im Fenster "Laufzeitdaten Sequenz" bzw. im Fenster
"Laufzeitdaten Muster"

o M W N R

Im "Hauptmeni" das Fenster "Service" aufrufen.

Im Fenster "Service" das Fenster "Laufzeitiberwachung" aufrufen.
Sequenz, Sequenzelement oder Muster markieren.

"Zuséatzliche Funktionstasten” aufrufen.

Fenster "Laufzeitdaten Sequenz" bzw. Fenster "Laufzeitdaten Muster"
aufrufen.

Das Fenster "Laufzeitdaten Sequenz "bzw. Fenster "Laufzeitdaten
Muster" wird mit den zugehdrigen Daten angezeigt.

6. Fenster mit der Taste "zum vorherigen Fenster zurtickkehren"

schliel3en.

Weitere Informationen:

m Restart mit Maschinen-Konfiguration durchfiihren (siehe Seite 7-37)



Mit der Strickmaschine produzieren 3

Produzieren 3.3

3.3.5 Laufzeit messen

@)

I[

Damit das Fenster "Laufzeitiiberwachung" angezeigt wird, muss es im
Fenster "Knit Report Konfiguration" aktiviert werden. (BootOkc

--> Restart and Configuration --> Knit Report Konfiguration -> Zusétzliche
Funktionstasten)

Im Fenster "Laufzeitmessung" kdnnen manuelle Laufzeitmessungen
durchgefiihrt werden (Stoppuhrfunktion). Die Funktionen Start, Stopp und
Zurlicksetzen werden mit den zusatzlichen Funktionstasten ausgelost.

® |aufzeitmessung STOLL

THE RIGHT WAY T0 KNIT

Artikel- (Muster-) Mame @
david-ARM

Fig. 3-25  Fenster "Laufzeitmessung"
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Taste Funktion

Fenster "Service" aufrufen

Fenster "Statistik" aufrufen

Fenster "Laufzeitmessung" aufrufen

Laufzeitmessung starten (Start)

Laufzeitmessung stoppen (Stopp)

Anzeige auf "0" setzen (Reset)

IEEEEE

"Haupmeni" aufrufen

We

Fig. 3-26  Tasten zum Fenster "Laufzeitmessung"

Laufzeit stoppen:

1.
2.

Eine Musterdatei muss geladen sein (1).
Wenn erforderlich, Anzeige mit "Reset" auf "0" setzen.

Auf "Start" tippen.
Im Feld "Laufzeit" (2) wird die Zeit im Format hh:mm.ss angezeigt, die
seit Tippen auf "Start" vergangen ist.

Strickvorgang starten.

Nach Ende des Strickvorgangs auf "Stopp" tippen.
Im Feld "Laufzeit" (2) wird die gestoppte Zeit angezeigt.

Weitere Informationen:

Restart mit Maschinen-Konfiguration durchfiihren (siehe Seite 7-37)
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Produzieren mit Strickauftragen
(Auftragsmeni)

In diesem Kapitel finden Sie Informationen uber:
m Auftragsmenu erstellen und verwalten (siehe Seite 3-31)
m Zahler fur Auftragsmeni setzen oder dndern (siehe Seite 3-33)

m Auftragsmenu speichern/laden (siehe Seite 3-34)

Auftragsmenu erstellen und verwalten

Mit dem Auftragsmenii werden die verschiedenen Konfektionsgréf3en
eines Artikels (Strickprogrammes) in einer Liste zusammengefasst und
nacheinander abgearbeitet. Fir jede Konfektionsgrofie wird die Stlickzahl
und die Rapportschalter angegeben.

Ein Strickauftrag (Zeile) wird so lange bearbeitet, bis die Anzahl der Teile
in Spalte "ST1" und "ST2" gleich ist. Die Maschine stellt automatisch auf
die néchste Grofze um und produziert die eingestellte Stiickzahl. Es wird
Zeile fur Zeile von oben nach unten abgearbeitet.

# Auftragsmenii STOLL
Auftragsname: david-ARM
Hr.[Name [ s7a [ o12 [ Rt [ Re2 | RS3 [ Re4 [ Roie [ Roto [ #50 [ #51 [ #52 [ Al
1 SIZE-50 36 0 8 58 [u] [u] 0 [ul [u] 1 450
2  SIZE-48 36 0 8 58 [u] [u] 0 [ul [u] 1 450
3 SIZE-46 30 0 [ 52 1] 1] 0 [1] 1] 1 405 ‘ _
4 [u] 0 [ul [u] [u] [u] 0 [ul [u] [u] [u]
5 [u] 0 [ul [u] [u] [u] 0 [ul [u] [u] [u]
6 [u] 0 [ul [u] [u] [u] 0 [ul [u] [u] [u]
7 [u] 0 [ul [u] [u] [u] 0 [ul [u] [u] [u]
8 a a o o o a a o o o a
9 a a o o o a a o o o a
10 a a o o o a a o o o a .
5 | | | | | | | | | | |
Startzeile: 1
Fig. 3-27  Fenster "Auftragsmen("
Spalte dargestellte Daten
1 laufende Auftragsnummer
2 Name des Auftrags
3 ("ST1") zu fertigende Stuckzahl
4 ("ST2") bereits gefertigte Stiicke
5 bis 11 Rapportschalter und Zahler
12 ("#51") linker Gestrickrand
13 ("#52") rechter Gestrickrand

Tab. 3-16  Daten im Fenster "Auftragsmeni”

3-31
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Funktion

Fenster "Auftragsmeni” aufrufen

Eingaben bestatigen

@T—l "zusatzliche Funktionstasten” aufrufen

S120 Werte in Spalte "ST2" (Zahler fur die bereits gefertigten Stiicke)
- auf "0" zuriicksetzen

§= 0 alle Angaben im Auftragsmen( I6schen

——=0
=0

Inhalt einer "Zeile kopieren”

Inhalt einer "Zeile einfligen”

A0CD "Strickauftrag aktivieren"

-
T vH

Tab. 3-17 Tasten zum Bearbeiten des "Auftragsmeniis"

Auftragsmeni bearbeiten:
1. Aus dem "Hauptmeni" das Fenster "Auftragsmeni” aufrufen.

2. Auf die Zeile tippen, die bearbeitet werden soll.
Die Zeile erscheint am unteren Rand des Fensters.

3. Auf die Felder der gewahlten Zeile tippen und Werte und Namen
eingeben.

- oder -

=» "Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen, Inhalt einer Zeile kopieren und
an gewunschter Stelle wieder einfiigen.

4. Eingaben bestatigen.

"Zuséatzliche Funktionstasten" aufrufen und "Strickauftrag aktivieren".
Ist der Auftrag aktiv, erscheint in der Statuszeile "ORDER".

Fig. 3-28  Statuszeile mit aktivem Strickauftrag

®]

I

Durch Verandern von "ST2" kdnnen fehlende Teile eines Auftrages
nachgestrickt werden. Ist der letzte Auftrag ausgefiihrt, wird Uberpriift, ob
noch Teile zu stricken sind. Erst wenn alle Auftrage erledigt sind, wird die
Maschine gestoppt.
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3.4.2 Zahler fur Auftragsmeni setzen oder andern

Uber Zahler kann im Sintral-Programm das Stricken verschiedener Teile
oder GroRRen aus einem Programm heraus gesteuert werden.

Taste Funktion

Fenster "Auftragsmeni" aufrufen

Einstellvorgang beenden und Anderungen speichern

Tab. 3-18 Tasten zum Setzen der Zahler

Einen anderen Rapportschalter oder Zahler verwenden:

=

Die Zahler "#1" bis "#39" nicht verwenden, weil sie beim Start auf "0"
gesetzt werden!

1. Aus dem "Hauptmen(" das Fenster "Auftragsmeni™ aufrufen.
Das Fenster "Auftragsmeni” erscheint.

2. In der Kopfzeile der Tabelle auf die gewlinschte Spalte
(Rapportschalter oder Zahler) tippen.
Das Einstellfenster erscheint.

ABGD
Rl 11 It
BT Auftragsmenu S T oL .L
THE RIGHT WaY TO KNIT
Auftragsname: david-ARM
Hr. [Name [ sta [ st2 [ rs1 [ Re2 | RrS3 | RS4 | RS18 | Rs10 | #50 | #51 [ #52 | A
1 SIZE-50 36 o 1 450
2 SIZE-48 36 i = 0 1 450
3 SIZE-46 an 48 0 1 405
4 a #40 a a a
5 0 #50 ] ] u]
=) a #51 — a a [u]
7 i #52 0 0 o
o i #53 0 0 o
9 0 d i i o
10 i 0 0 i
2 I ¢ /€ [ 1T
1

Fig. 3-29  Einstellfenster zum Andern von Rapportschalter und Zahler
3. Einen Rapportschalter oder Zahler zuweisen.
4. Eingaben bestatigen.

5. Das Fenster "Auftragsmen(" erscheint wieder.

®]

I

Zu Beginn eines Auftrages werden die Werte der Rapportschalter und
Zahler von der Maschine tbernommen. Werden sie wahrend des
Strickens verandert, werden die Werte erst im folgenden Teil wirksam.

3-33
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3.4.3 Auftragsmeni speichern/laden

Die Angaben im Auftragsmeni kdnnen im Fenster "Katalog Auftragsdaten”
gespeichert, geladen und geléscht werden.

Taste Funktion

Fenster "Auftragsmeni" aufrufen

@T—l "Zusétzliche Funktionstasten" aufrufen

EE Fenster "Katalog Auftragsdaten" aufrufen

Tab. 3-19 Tasten zum Fenster "Katalog Auftragsdaten"”

Funktionsbeschreibung zur Arbeit im "Katalog Auftragsdaten":

1.
2.
3.

Aus dem "Hauptmeni" das Fenster "Auftragsmeni" aufrufen.
"Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.
Fenster "Katalog Auftragsdaten” aufrufen.
g7 Katalog Auftragsdaten STOLL
THE RIGHT WAY TQ KNIT
2o | oMeHRT  ER?
Pfad: d:\muster
Dateiname |TVP ‘G
david-ARM ord 2
Mustername
david-RT
Auftragsname:
< »
Gesamt: 1 [7437 |2005-11-16 09:31:43

Fig. 3-30  Fenster "Katalog Auftragsdaten”

Mit einer der Tasten "Direktauswahl Ordner" den gewtinschten Pfad
einstellen.

Datei auswéahlen.
Aktion auswahlen.

Wenn eine zuséatzliche Abfrage erscheint, zur Bestéatigung auf die
Taste "1" tippen,

- oder -
zum Abbrechen auf die Taste "0" tippen.

"Hauptmend" aufrufen.
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Aktionen im Fenster
"Katalog Auftragsdaten"

g% Katalog Auftragsdaten STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

2oz | MR T ELK?

Pfad: d:\muster

Dateiname |Typ |G
david-ARM ord 2

Mustername
david-RT

Auftragsname:

Gesamt: 1 7437 |2005-11-16 09:31: 43

Fig. 3-31  Fenster "Katalog Auftragsdaten

Taste Funktion

"Direktauswahl Ordner":
vordefinierten Ordner auswahlen

5
&

1) [HU Ui

ausgewahlte Datei und zugehdrige Musterteile
"Laden”

A4
[

ausgewahlte Musterteile im aktuellen Ordner
"Speichern"

@
=

ausgewahlte "Datei [6schen”

ausgewahlte "Datei anzeigen"

"Aktualisieren": Inhalt des Ordners neu ermitteln

A R

"Direkthilfe" fiir den nachfolgend gedriickten Schalter
aufrufen

)

R

Tab. 3-20 Tasten im Fenster "Katalog Auftragsdaten”

Weitere Informationen:
m Aktuellen Ordner auswahlen (siehe Seite 4-105)
m Datei anzeigen im Mustereditor (siehe Seite 4-98)
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3.5 Fehler im Gestrick beheben

Wenn das Strickteil nicht ordnungsgemals fertiggestellt werden soll,
kénnen im Fenster "Maschine Start" zwei Moglichkeiten genutzt werden.

Taste

Funktion

0y

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

ctrl W

Der strickende Rapport wird abgebrochen, die weiteren
Rapporte werden wie programmiert abgearbeitet.

ctl 2

Die Maschine beginnt automatisch mit einem neuen Strickteil,
wenn folgende Bedingungen erfullt sind:

Der Versatz steht in Grundstellung
Die Fadenflihrer stehen in Anfangsposition
Die Schlittenrichtung erlaubt einen Neubeginn.

Solange diese Bedingungen nicht erfullt sind, werden Rapporte
nur einmal abgearbeitet.

Tab. 3-21

Tasten zum Unterbrechen eines Strickteils

In diesem Kapitel finden Sie Informationen uber:

m Nach Gestrickabwurf neu beginnen (siehe Seite 3-37)

m Faden in Fadenfihrer einfadeln (siehe Seite 3-40)

m Gestrickwickel um den Warenabzug entfernen (siehe Seite 3-41)

3-36
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Bei Maschinen ohne
Kammabzug

Funktion "Sauberstricken"
bei alteren
Strickprogrammen (z. B.
SIRIX)

Fehler im Gestrick beheben 3.5

Nach Gestrickabwurf neu beginnen

Taste Funktion

# _____ Fenster "Maschine Start" aufrufen

Eingaben bestétigen

Tab. 3-22  Tasten fur Neubeginn nach einem Gestrickabwurf

Nach einem Gestrickabwurf besteht das Problem, dass Maschen
abgeworfen sind und somit ein Weiterstricken nicht méglich ist. Um
Fortfahren zu kénnen, empfehlen wir die Funktion "Sauberstricken"
aufzurufen. Sie ermdglicht es auch ohne Gestrick mit dem Stricken zu
beginnen.

Im Normalfall enthalt jedes Strickprogramm die Funktion "Sauberstricken".
Bei alteren Strickprogrammen befindet sich diese Funktion ab Zeile 950,
bei der M1 wird sie durch den "#90" aktiviert.

Die Maschine erkennt auf welcher Muster-Workstation das Muster erstellt
worden ist. Ein Strickprogramm der M1 enthélt in Zeile 1 die Kennung
"<M1>". Entsprechend wird der Programmpunkt "Sauberstricken" im
Fenster "Maschine Start" automatisch angepasst.

1. Wenn Faden gebrochen sind, Faden wieder einfadeln.

2. Fenster "Maschine Start" aufrufen.

3. Funktion "Sauberstricken" aufrufen. Dazu auf die Taste
"Sauberstricken ab Zeile" tippen.

(& Maschine Start STOLL
THE RIGHT WAY TO KNIT
Start MNadelauswahl
@ SF ab Zeile 1 o
u e Nadelauswahl
Ein
@ SP ab Zeile ol
Als
@ SEF 50 D e Schlitten links
(_‘; e i st e u EIL: Schlitten rechts
(_1 Sauberstricken ab Zeile 950 Fodenrhrar

(_; Positionen léschen (EAY)

Fig. 3-32  Fenster "Maschine Start"
4. Maschine mit der Einrlickstange starten.
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Funktion "Sauberstricken"

3-38

bei einem M1-Muster

" 7

THE RIGHT WAY TO KNIT

Wenn Sie beim Sauberstricken defekte Nadeln bemerken:

=» Sauberstricken stoppen und defekte Nadeln wechseln.

5. Wenn das Gestrick so lang ist, dass es in den Hauptabzug eingelegt
werden kann, dann die Maschine mit der Einriickstange stoppen.

6. Hauptabzug 6ffnen, Gestrick in den Hauptabzug einlegen und
Hauptabzug schliel3en.

7. Um das Strickprogramm zu starten, auf die Taste "SP ab Zeile 1"

tippen.

8. Maschine mit der Einrlickstange starten.

Voraussetzungen:

m das Strickprogramm ist auf der M1 erstellt worden

m Bei der Erstellung des Musters ist der Menupunkt "Sauberstricken”
aktiviert worden

[:E Maschine Start STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Shart

SP ab Zeile 1
@ SP ab Zele

E e Sehlitter fink
@ SPF SO Ein chlitten links
(_; SPF - Zeile fest 299 u E\us Schlitten rechts
in

( } Sauberstricken M1 ab #390 i} T

#L: #51 =

(j Positionen léschen (EAY)
#R #52

Madelauswahl

AL
u s MNadelauswahl
Ein

al

Fig. 3-33  Fenster "Maschine Start"

Einstellung

Funktion

#90=0

Funktion "Sauberstricken" ist ausgeschaltet

#90=1

Funktion "Sauberstricken" ist eingeschaltet. Je nach Feinheit
der Maschine wird eine bestimmte Reihenzahl (Feinheit x 4)
gestrickt. Bei einer Maschine der Feinheit E 10 werden
insgesamt 40 Strickreihen gearbeitet.

#90=n

Wenn dies zu viele Strickreihen sind, kann der "#90" auf eine
andere Zahl eingestellt werden. Es werden zwei Strickreihen,
ahnlich der Funktion "Sauberstricken", so oft wiederholt, wie
"#90" eingestellt ist. Beispiel: #90=15. Es werden insgesamt 30
Strickreihen (2 x 15) gearbeitet.

#L, #R

Einstellen der Gestrickbreite fiir die Funktion "Sauberstricken".
Standardeinstellung: Anfangsbreite (#L=#51, #R=#52)

1. Wenn Faden gebrochen sind, Faden wieder einfadeln.
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ik

Fehler im Gestrick beheben 3.5

Fenster "Maschine Start" aufrufen.

Funktion "Sauberstricken" aufrufen. Dazu auf die Taste
"Sauberstricken M1 ab Zeile" tippen.

Auf Eingabefelder tippen. Werte eingeben und Eingaben bestatigen.

Maschine mit der Einrlickstange starten.

Wenn Sie beim Sauberstricken defekte Nadeln bemerken:

=» Sauberstricken stoppen und defekte Nadeln wechseln.

6.

Wenn die eingestellte Anzahl von Strickreihen gearbeitet worden ist,
stoppt die Maschine automatisch.
Es erscheint die Meldung "Gestrick in Warenabzug einlegen”.

Wenn das Gestrick so lang ist, dass es in den Hauptabzug eingelegt
werden kann, dann Hauptabzug 6ffnen, Gestrick in den Hauptabzug
einlegen und Hauptabzug schlieRen.

Wenn das Gestrick nicht in den Hauptabzug eingelegt werden kann,
dann die Punkte 2 bis 8 nochmals ausfihren.

Maschine mit der Einrlickstange starten. Automatisch wird das
Strickprogramm gestartet.

Weitere Informationen:

m Garn einfadeln (siehe Seite 3-11)
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3.5.2 Faden in Fadenflhrer einfadeln

Taste Funktion
%@‘] Fenster "Manuelle Eingriffe" aufrufen
# _____ Fenster "Maschine Start" aufrufen

Tab. 3-23  Tasten zum Einfadeln des Fadens in Fadenfiihrer

1. Fenster "Manuelle Eingriffe" aufrufen.
2. Auf die Taste "FDF-Bolzen Hoch" tippen.

3. Position der Fadenfuihrer merken, Fadenfuhrer unter dem Schlitten
herausschieben und einfadeln.

4. Fadenfiihrer wieder in ihre vorherige Position schieben.
Auf die Taste "FDF-Bolzen Unten" tippen.

6. Um den Schlittenwagen langsam zu bewegen, Einriickstange etwas
nach vorne ziehen.

7. Beim langsamen Stricken darauf achten, dass der Faden in die Nadeln
eingelegt wird.

8. Um weiterzustricken, Maschine mit der Einrtickstange starten.
- oder -

=»> Wenn das Gestrick fehlerhaft ist, Fenster "Maschine Start" aufrufen
und auf die Taste "SP ab Zeile 1" tippen, um das Gestrick noch einmal
Zu stricken.
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3.5.3 Gestrickwickel um den Warenabzug entfernen

Taste Funktion

’ Fenster "Abzug" aufrufen

Tab. 3-24  Taste zum Entfernen von Gestrickwickeln um den Warenabzug

Gestrickwickel im 1. Um den Gestrickwickel zu entfernen, Fenster "Abzug" aufrufen.

Hauptabzug
WM Aktuell 0.0 Andening in Zelle a WMF-aktuall 1
Hauptabzug
Abzugswert (W) oa| Hilfsabzug Drehzahl (W+=) i
Abzugsimpuls (WME) ol Anpressdruck (W+P) (e}
Korrektur 9 (\WM%%) ol
Hauptabzug @ ITJ Hj Hilfsabzug @ D i
Zu  Auf

Heuptabzug @ (Y Hifabzua gy

Zurdck  Var Zurdck  Vor
Warersensor D =

Ein

Fig. 3-34  Fenster "Abzug"
2. Auf die Taste "Hauptabzug Auf* (1) tippen.

3. Gestrick glattziehen, Abzugswalzen von losen Faden und
Gestrickresten befreien,

- oder -

=» Die Taste "Hauptabzug Zurtick” (2) solange betatigen, bis der
Gestrickwickel geldst werden kann.

Um den Hauptabzug zu schlieRen, auf Taste "Hauptabzug Zu" tippen.

Um weiterzustricken, Maschine mit der Einriickstange starten.

Gestrickwickel im Hilfsabzug 1. Um den Gestrickwickel zu entfernen, Fenster "Abzug" aufrufen.
2. Das Nadelbett abnehmen oder schrag stellen.
3. Auf die Taste "Hilfsabzug Auf* (3) tippen.
4. Die Taste "Hilfsabzug Zuriick" solange betatigen, bis der
Gestrickwickel gelost werden kann.
5. Abzugswalzen von losen Faden und Gestrickresten befreien.
6. Um den Hilfsabzug zu schlieBen, auf Taste "Hilfsabzug Zu" tippen.
7. Das Nadelbett wieder festschrauben.
8. Um weiterzustricken, Maschine mit der Einriickstange starten.

Weitere Informationen:

m Nadelbett abnehmen oder schrag stellen (siehe Seite 6-14)

3-41



3 Mit der Strickmaschine produzieren S T O L L

3.6 Maschine nach einer St6rung starten * THE RIGHT WAY TO KNIT

3.6 Maschine nach einer Stérung starten *

Die Steuerung der Strickmaschine Uberwacht standig das Garn, das
Gestrick, alle beweglichen Teile der Maschine, die Motoren und die
Elektronik-Komponenten. Bei einem Fehler stoppt die Maschine. Die
Signalleuchte leuchtet gelb, am Touch-Screen erscheint ein Piktogramm
und die Hupe ertént. Die haufigsten Ursachen von Fehlern werden in
Piktogrammen auf dem Touch-Screen dargestellt. Bei einem Fehler wird
ein Piktogramm angezeigt, bei mehreren Fehlern erscheinen
nacheinander die entsprechenden Piktogramme. Die seltenen Fehler (z.
B. Hardware-Fehler) werden mit einem gemeinsamen Piktogramm

dargestellt.
Taste Funktion
"Information zur Fehlerbehebung
? ? "Abwechselnd erscheint ein grof3es und kleines Zeichen

Fehlermeldung bestatigen

av

Tab. 3-25  Tasten zum Starten der Maschine nach einer Stérung

Maschine nach einer Stérung starten:

1. Um nahere Informationen Uber einen Fehler zu erhalten, auf das
Piktogramm tippen.
Das Fenster "Aktuelle Meldungen" erscheint. Wenn der Fehler durch
Anderung der Einstellungen behebbar ist, erscheint eine
Funktionstaste in der Mitte der unteren Bildschirmleiste.

STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

| Code |Meldungstext | Laschen

@g 1024 Schutzhaube links offen

1029  Uberternperatur MNetzeil Stufe 1

e

HI 8110 Der Maschinegntyp CMS330 ist nur mit 3 Systermen ausgestattet

Fig. 3-35  Fenster "Aktuelle Meldungen"

1 Piktogramm 3 Meldungstext
2 Fehlercode

3-42
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2. Umdie Einstellungen zu andern, auf die Funktionstaste in der Mitte der
untersten Bildschirmzeile tippen und Fehler beheben.

- oder -

=» Werden weitere Informationen bendtigt, die gewiinschte
Fehlermeldung antippen und auf Taste "Information zur

Fehlerbehebung" tippen.

Die moglichen Fehlerursachen und deren Behebung werden

angezeigt.
Hilfe STOLL
THE RIGHT WY TO KNIT
Meldung
Nummer: 01028
Text: Ubertemperatur Metzteil Stufe 1

Detaillierter Text:

Maogliche Ursache:

Maogliche Behebung:

Ubertemperatur Metzteil Stufe 1

Temperaturiberwachung des Netzteils spricht an
Lifter defekt {wenn vorhanden)

Metzteil defekt

Batteriekarte defekt

Filter des Netzteils reiningen
Kihlkdrper des Netzteils ausblasen
Metzteil tauschen

Batteriekarte tauschen

Fig. 3-36
3. Fehler beheben.

4. Fehlermeldung bestatigen.

Weitere Informationen zu einer Fehlermeldung

5. Um weiterzustricken, Maschine mit der Einriickstange starten.

Weitere Informationen:

m Symbole in diesem Dokument (siehe Seite 1-3)
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3.6.1

Meldungs-Ruckblick

Meldungs- und Tipp-Ruckblick

Tritt ein Fehler auf, wird er nicht nur im Fenster "Aktuelle Meldungen"
angezeigt, sondern er wird zusatzlich in einen weiteren Speicher
geschrieben. In ihm werden die Fehlermeldungen dieses Tages
gespeichert.

Automatisch wird fur jeden Tag ein neuer Speicher gewahlt. Insgesamt
gibt es sieben Speicher, so dass die Fehlermeldungen der letzten 7 Tage
zur Verfugung stehen. Somit kénnen Sie sich einen Uberblick verschaffen,
welche Fehlermeldungen in den vergangenen Tagen angefallen sind.

Beim Ausschalten des Maschinenhauptschalters werden die aktuell
anliegenden Fehlermeldungen im Fenster "Aktuelle Meldungen” geldscht,
die Tagesspeicher mit den Fehlermeldungen werden nicht geléscht.

Taste Funktion

o

Fenster "Info" aufrufen

@T—l "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

Meldungs-Ruckblick aufrufen

Taste fur Meldungs-Tagesrickblick (im Bild wird die Taste fir
den Meldungs-Ruckblick des gestrigen Tages gezeigt)

Tab. 3-26  Tasten zum Aufrufen des Rickblicks von Fehlermeldungen

Meldungs-Ruckblick aufrufen:

1. Fenster "Info" aufrufen.

2. "Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.
3. Meldungs-Ruckblick aufrufen.
4

"Zuséatzliche Funktionstasten" aufrufen.
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Eine Liste mit den Tasten der Meldungs-Ruckblicke erscheint.

# Meldungs-Riickblick

| Code Meldungstext

8110  Der Maschinentyp CMS330 ist nur mit 3 Systemen ausgestattet

1751 *** Keine Abstellung vorhanden ###

1024 schutzhaube links offen

1029  Ubertemperatur Netzeil Stufe 1

1751 *** Keine Abstellung vorhanden *#*
1024 schutzhaube links offen

]
|
|
]
|
|
Hl 8110  Der Maschinentyp CMS330 ist nur mit 3 Systemen ausgestattet
|
]
I 1029  Ubertemperatur Netzeil Stufe 1

]

|

e oo B os oo os B oo oo

8110  Der Maschinentyp CMS330 ist nur mit 3 Systemen ausgestattet

Gesamt: 35 Meldungen [meldung #35 [21.11.2005 p3:55:02

Fig. 3-37  Liste der Meldungs-Riickblicke

Den gewtinschten Tagesrickblick aufrufen.

Auch die Tipps zu den Fehlermeldungen werden abgespeichert. Gleich
wie beim Meldungs-Riickblick gibt es sieben Tagesspeicher, so dass die
Tipps der letzten 7 Tage zur Verfigung stehen. Somit kdnnen Sie sich

e

inen Uberblick verschaffen, welche Tipps in den vergangenen Tagen

angefallen sind.

Taste Funktion

Fenster "Info" aufrufen

(i)

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

Tipp-Ruckblick aufrufen

Taste fur Tipp-Tagesrickblick (im Bild wird die Taste fiir den
Tipp-Ruckblick des gestrigen Tages gezeigt)

T

ab. 3-27  Tasten zum Aufrufen des Tipp-Ruckblicks

Tipp-Ruckblick aufrufen:

1.

2
3.
4

o

Fenster "Info" aufrufen.
"Zuséatzliche Funktionstasten" aufrufen.
Tipp-Ruckblick aufrufen.

"Zuséatzliche Funktionstasten" aufrufen.
Eine Liste mit den Tasten der Tipp-Rickblicke erscheint.

Den gewtinschten Tagesriickblick aufrufen.

3-45



3 Mit der Strickmaschine produzieren S T O L L

3.6 Maschine nach einer St6rung starten * THE RIGHT WAY TO KNIT

3.6.2 Fehlermeldungen unterdriicken

Wird beispielsweise eine Anderung am Strickprogramm vorgenommen
und es liegt eine Fehlermeldung an, wird das Strickprogramm oder auch
andere Fenster von der aktuellen Fehlermeldung Giberdeckt. Dies stort
eventuell Ihre Arbeit. Um dies zu vermeiden, kénnen die Fehlermeldungen
unterdrickt werden. Es wird nur die Anzeige am Touch-Screen
unterdrtickt, nicht die Abstellung der Strickmaschine.

Taste Funktion

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

Fehlermeldungen unterdriicken (“Einrichtbetrieb aktivieren™)

zum vorherigen Fenster zurlickschalten

Symbol “Einrichtbetrieb aktiv"

Fehlermeldungen wieder freigeben ("Einrichtbetrieb
deaktivieren")

Tab. 3-28 Tasten um Fehlermeldungen zu unterdriicken

Fehlermeldungen 1. Wenn eine Fehlermeldung angezeigt wird, die Taste "zusatzliche
unterdriicken Funktionstasten" aufrufen.

e uelie eldungen
3# Aktuelle Meld

Fig. 3-38  Fehlermeldungen unterdriicken
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Unterdriickte
Fehlermeldungen wieder
freischalten

Automatisches Freischalten

2.
3.

Maschine nach einer Stérung starten * 3.6

Taste "Fehlermeldung unterdriicken" antippen.

Es erscheint die Meldung "Einrichtbetrieb aktiv". Bis auf Widerruf
werden die Fehlermeldungen unterdriickt. Automatisch wird zum
vorherigen Fenster zurtickgeschaltet und Sie kdnnen weiter arbeiten.

Zur Erinnerung, dass die Fehlermeldungen unterdriickt werden, wird in
der oberen rechten Ecke jedes Fensters das Symbol "Einrichtbetrieb
aktiv" angezeigt.

Die momentan anliegenden und unterdriickten Fehlermeldungen
kénnen angeschaut werden. Dazu das Symbol "Einrichtbetrieb aktiv"
antippen.

Symbol "Einrichtbetrieb aktiv" antippen.

"Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

Taste "Fehlermeldungen wieder freigeben" antippen.

Liegen keine Abstellungen mehr an, wird automatisch der Einrichtmodus
deaktiviert.
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Notizen THE RIGHT WAY TO KNIT

3-48



Strickmaschine einstellen 4

4.1

Grundeinstellungen 4.1

Strickmaschine einstellen

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:

m Grundeinstellungen (siehe Seite 4-1)

Erweiterte Einstellungen (siehe Seite 4-45)

Mit Dateien arbeiten (siehe Seite 4-84)

Mit dem Sintral-Editor arbeiten (siehe Seite 4-110)
Setup-Datei bearbeiten (siehe Seite 4-117)
KnitLAN-Verbindung (siehe Seite 4-121)

Anwenderprofil definieren (siehe Seite 4-124)

Grundeinstellungen

In diesem Kapitel finden Sie Einstellanleitungen und weitere Informationen
Zu:

Schlittengeschwindigkeit einstellen (siehe Seite 4-2)
Maschenfestigkeit einstellen (siehe Seite 4-4)

Fadenfihrer einstellen und staffeln (siehe Seite 4-6)
Fadenspannung einstellen (siehe Seite 4-12)
Fadenlieferung am Friktionsfournisseur einstellen (siehe Seite 4-14)
Speicherfournisseur SFE einstellen (siehe Seite 4-16)
Strickbereiche einstellen (siehe Seite 4-17)

Abzug einstellen (siehe Seite 4-18)

Rapportschalter und Stiickzahl einstellen (siehe Seite 4-23)
Formzahler einstellen (siehe Seite 4-24)

Zahler einstellen (siehe Seite 4-26)

Beleuchtung ein- und ausschalten (siehe Seite 4-27)

Wert einstellen fir Fadenklemme I6sen (siehe Seite 4-28)
Konfiguration Symbolleiste (siehe Seite 4-29)

Monitoring konfigurieren (siehe Seite 4-31)

Muster einrichten (siehe Seite 4-35)

Versatzkorrektur (siehe Seite 4-43)
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4 strickmaschine einstellen

STOLL

4.1 Grundeinstellungen

THE RIGHT WAY TO KNIT

4.1.1 Schlittengeschwindigkeit einstellen

Fur verschiedene Stricksituationen kénnen Sie unterschiedliche Schlitten-
geschwindigkeiten eingeben. Indirekte Schlittengeschwindigkeit wird nur
dann wirksam, wenn sie kleiner ist als die normale Geschwindigkeit.

"n" bei Leerreihen ("S0")

. Schlittengeschwindigkeit STOLL
Normal MSEG 005 [eE
Intarsia MSECI 0.05 MSECHPI 0.05
Knoten wahlbar MSECK 0,00 fiir i ’7 Reihe(n)
MSECC 0.00
MSECO (Leerreihe) 0.00 MSECS 0.05
MSEC1 (Umhangen) 0,00 MSECE 0.05
MSEC2 0.05 MSECY 0.05
MSEC3 0.05 MSECS 0.05
MSEC4 0.05 MSECS 0.05
Fig. 4-1 Fenster "Schlittengeschwindigkeit”
Eingabefeld Bedeutung Eingabewerte Schrittweite
"Normal Schlittengeschwindigkeit | 0.05 bis 1.20 m/s | 0.05
MSEC" bei normalen
Fadenfuhrern
"Intarsia Schlittengeschwindigkeit | 0.05 bis 1.00 m/s | 0.05
MSECI" bei Intarsienfadenfiihrern
"Knoten Schlittengeschwindigkeit | 0.05 bis 1.20 m/s | 0.05
wahlbar nach kleinen Konten
MSECK"
"fur Reihe(n)" Anzahl Reihen mit 1 bis 12 Reihen 1
verminderter
Schlittengeschwindigkeit
nach kleinen Knoten
"MSECC" Schlittengeschwindigkeit | 0.05 bis 0.50 m/s | 0.05
auBerhalb des
Nadelbetts, wenn der
Fadenfuhrer in die
Klemme gebracht oder
aus der Klemme geholt
wird.
"MSECNPJ=n" | Anzeige der
Schlittengeschwindigkeit
bei NPJ
"MSECO0=n" indirekte "n" = 0.05 bis 0.05
Schlittengeschwindigkeit | 1.40 m/s




Strickmaschine einstellen 4

Grundeinstellungen 4.1

Eingabefeld Bedeutung Eingabewerte Schrittweite

"MSEC1=n" indirekte "n" =0.05 bis 0.05
Schlittengeschwindigkeit | 1.20 m/s
"n" bei Umhangereihen

"MSEC2=n" indirekte "n" =0.05 bis 0.05

bis Schlittengeschwindigkeit | 1.20 m/s

"MSEC9=n" "n" bei Strickreihen

Fig. 4-2 Eingabefelder im Fenster "Schlittengeschwindigkeit”

Taste Funktion
@ Fenster "Schlittengeschwindigkeit" aufrufen
“ad

v

Eingaben bestéatigen

wWe

"Hauptmen(" aufrufen

T

ab. 4-1 Tasten zum Eingeben der Schlittengeschwindigkeit

Schlittengeschwindigkeit einstellen:

1.
2.

Eingaben bestatigen.

"Hauptmen(" aufrufen.

Fenster "Schlittengeschwindigkeit" aufrufen.

Auf Eingabefelder fir die Schlittengeschwindigkeit tippen und Werte
eingeben.



4 strickmaschine einstellen S T O L L

4.1 Grundeinstellungen THE RIGHT WAY TO KNIT

4.1.2 Maschenfestigkeit einstellen

Die Maschenfestigkeit und somit die Maschengré3e hangen von den

Abzugsteil-Werten ab.

Es kann entweder die Maschenfestigkeit als

absoluter Wert oder die Maschenlange angegeben werden.

Maschenlédnge (NP 1-30) STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

NP1 11.0 08 | NP11:
NP2 1.5 w1z
NP3: 120 w1z
NP4 125 nei4
NPS; 130 | nRis:
NP6 125 | NRis:
NP7: 125 ne17
NP8 125 neis:
NPS; 125[ nPio:
NPLO:  12.5[ nP2m:

125 we2i: 1zs[ e 00 [
125 weezi 1zs[

125 wp23: 125[ MNPRi<< 0.0- 0.0
125 we24r  125[ [ [
1zs5[ |mezs:  125[ | MPRi>> 0.0- 00
125 |wezs:  1z5[ [
125 we2zz: 1zs[
125 mwezs:  12s5[ B F[\Ir:ﬁert
125[  wpzo: 125

125 Npso:  1z2s5[ | orinmm: 200

Fig. 4-3 Fenster "Maschenlange" bei Tandembetrieb

Eingabefelder Bedeutung

"NP#" Abzugsteil-Werte (NP1-NP100). Schrittweite: 0.05.
NP31-NP100 mit Hilfe der zuséatzlichen Funktionstasten
aufrufen.

"NPK" Abzugsteilkorrekturwert fur alle Abzugsteilpositionen.
Schrittweite: 0.05.

"NPR <<" Bei Tandembetrieb: Abzugsteilkorrekturwerte (vorne -
hinten) vom rechten zum linken Schlitten.
Schrittweite: 0.05. Schlittenrichtung nach links.

"NPR >>" Bei Tandembetrieb: Abzugsteilkorrekturwerte (vorne -
hinten) vom rechten zum linken Schlitten.
Schrittweite: 0.05. Schlittenrichtung nach rechts.

"NP-Wert" Einstellen der Maschenfestigkeit in NP-Werten

"(mm)" Einstellen der Fadenlange pro Masche

Tab. 4-2 Eingabefelder zum Einstellen der Maschenfestigkeit

Taste Funktion

Aol

Fenster "Maschenléange" aufrufen

v

Eingaben bestéatigen

i€

"Hauptmen(" aufrufen

Tab. 4-3 Tasten zum

Einstellen der Maschenfestigkeit



Strickmaschine einstellen 4

Grundeinstellungen 4.1

Maschenfestigkeit einstellen:

1.
2.

o

Fenster "Maschenlange" aufrufen.

Schalter im Feld "NP-Wert/(mm)" auf "NP-Wert" oder "(mm)"
einstellen.

Auf Eingabefelder fur die Abzugsteil-Werte tippen und NP-Werte
eingeben.

- oder -

Auf Eingabefelder fur die Abzugsteil-Werte tippen und Fadenléange pro
Masche in mm eingeben.

Eingaben bestatigen.
"Hauptmend" aufrufen.

Um alle Abzugsteil-Werte um den gleichen Wert zu andern, auf das
Eingabefeld "NPK" tippen, Abzugsteilkorrekturwert eingeben und
Eingaben bestatigen.

Weitere Informationen:

m Maschenfestigkeitsbereich (siehe Seite 8-1)

m Maschenlénge (siehe Seite 8-2)
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4.1 Grundeinstellungen THE RIGHT WAY TO KNIT

4.1.3 Fadenfuhrer einstellen und staffeln

Fadenfuhrer einstellen

Taste Funktion

ﬁ Fenster "Fadenflhrer" aufrufen

#} Fenster "Fadenflhrer einstellen" aufrufen
@T—I "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

SEN1 gewunschter Strickbereich aufrufen

Eingaben bestéatigen

Anderungen speichern und Einstellvorgang beenden

v €

Einstellvorgang beenden, ohne Anderungen zu speichern

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tab. 4-4 Tasten zum Einstellen der Fadenfihrer

"~ Fadenfiihrer

Y [SEN [vi=n[0/i] YG [ YF [ Ka | Kb [ K<I»a | K<lzb [Type [ I=> [MSEC | W | Ua [~

1A 1 A 1 1 1 0.0 0.0 N 0.00 [} 14.5

1B 1 a1 i i 0.0 0o M 0.00 D 14.5

o1 a1 i i 0.0 0o M 0.00 D 14.5

1 a1 1 1 0o 0o M 0.00 0 14.5
281 a1 1 1 00 0a H 0.00 D 14.5

2B 1 a1 1 1 00 0a H 0.00 D 145

2 1 a1 1 1 00 0a H 0.00 D 145

200 1 a1 1 1 00 0a H 0.00 D 145
- a1 1 1 il 0a H 0.00 D 14.5
3|1 a1 1 1 il 0a H 0.00 D 14.5

3c 1 a1 1 1 il 0a H 0.00 D 145
< >
YOF 7 l_ Fadenfilhrer an Nadelbettrand (EAY!) (j

Fig. 4-4 Fenster "Fadenfihrer"
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Grundeinstellungen 4.1

Spalte dargestellte Daten

Y Angabe des Fadenfiihrers

SEN Angabe des SEN-Bereiches, in dem der Fadenfuhrer arbeitet

Y:=n Angabe der Garnsorte

0/1 Garnsorte ein-/ ausgeschaltet

YG Grundstellung des Fadenfuhrers bei Nadel . . .

YP Aktuelle Position des Fadenfuhrers bei Nadel . . .

Ka Fadenfuhrer-Korrekturwert a (links) bei selektiertem Stricken.
Wertebereich: -120...0...120 . Schrittweite: 0.5=1/32 Zoll=0,8 mm

Kb Fadenfuhrer-Korrekturwert b (rechts) bei selektiertem Stricken.
Wertebereich: -120...0...120 . Schrittweite: 0.5=1/32 Zoll=0,8 mm

K<I>a Intarsienfadenfiihrer-Korrekturwert a (links) fiir geschwenkten
Fadenfiihrer.
Wertebereich: -120...0...120 . Schrittweite: 0.5=1/32 Zoll=0,8 mm

K<I>b Intarsienfadenfiihrer-Korrekturwert b (rechts) fur geschwenkten
Fadenfuhrer.
Wertebereich: -120...0...120 . Schrittweite: 0.5=1/32 ZollI=0,8 mm

Type Anzeige des Fadenfuhrer-Typs:
Normalfadenfiihrer (N), Plattierfadenfiihrer (P), Doppelbtigel-
Fadenfuhrer (PA), Intarsienfadenfihrer (1)

I<> Schwenkrichtung des Intarsienfadenfuhrers

MSEC Schlittengeschwindigkeit, wenn dieser Fadenfiihrer eingesetzt wird
(Technische Gestricke)

\% Anzahl der Randnadeln bis zur ersten strickenden Nadel
(Technische Gestricke)

Ua Eingriffsweite a (links) einstellen (Plattieren mit
Normalfadenfiihrern)

Ub Eingriffsweite b (rechts) einstellen (Plattieren mit
Normalfadenfiihrern)

Ba Fadenfihrer-Bremswert a (links)

Bb Fadenfuhrer-Bremswert b (rechts)

YDF Zusétzlicher Abstand des Fadenfiihrers vom Gestrickrand beim
Formstricken.
Wertebereich: 1-20 Nadeln.

Tab. 4-5 Daten im Fenster "Fadenfuhrer"

Fadenfiihrer einstellen:

1. Fenster "Fadenfihrer" aufrufen.
StandardmaRig werden die Fadenfiihrer in allen Strickbereichen (SEN-
Bereiche) angezeigt.
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STOLL

4.1 Grundeinstellungen

THE RIGHT WAY TO KNIT

Wenn nur die Fadenfihrer eines bestimmten SEN-Bereiches
angezeigt werden sollen, dann "zusétzliche Funktionstasten" aufrufen
und den gewunschten SEN-Bereich antippen.

Auf die Zeile (Fadenfuhrer) tippen, die bearbeitet werden soll.
Die Nummer des Fadenfihrers erscheint am unteren Rand des
Fensters, rechts von der Taste "Fadenfihrer einstellen”.

Taste "Fadenfuhrer einstellen” antippen.

Y- 1A
[ - S
Yi=a SEN 1 Y6 =1

Kb 0.0

K=lz=b 0.0

| Bl [

Bb 9

0.0
—
Ua 145 Ub 14.5
—
€<

v €

Fig. 4-5 Fenster "Fadenfuhrer einstellen”

Im Fenster "Fadenfihrer einstellen™ auf die Felder der gewahlten Zeile
tippen und Werte eingeben.

Anderungen speichern und Einstellvorgang beenden.

"Hauptmend" aufrufen.
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Grundeinstellungen 4.1

Fadenfluhrer staffeln

Taste Funktion
ﬁ Fenster "Fadenflhrer" aufrufen
@T—I "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

ﬁ Fenster "FDF-Staffelung" aufrufen

‘/ Eingaben bestéatigen

"Hauptmen(" aufrufen

e

Tab. 4-6 Tasten zum Staffeln der Fadenfihrer

Fadenfluhrer staffeln:
1. Fenster "Fadenfuhrer" aufrufen.
2. "Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

3. Fenster "FDF-Staffelung” aufrufen.

i” FDF-Staffelung SIOLL
| 65 L 1 LF‘Q ] of
M C T It 7 ss[ |
[ 18 c ﬁE—L ] 7 33 |
| 30 L L 1l 7 37 [ |
[ =23 C ) ;o[
i
| 27 7 i) ) 7 st

51| s b 10 7 aal

Fig. 4-6 Fenster "FDF-Staffelung”

4. Auf die Eingabefelder neben den Fadenfihrern tippen und Werte
eingeben. .
Wertebereich: 0-160. Schrittweite: 0.5=1/32 Zoll=0,8 mm

5. Eingaben bestatigen.

6. "Hauptmenud" aufrufen.



4 strickmaschine einstellen S T O L L

4.1 Grundeinstellungen THE RIGHT WAY TO KNIT

Tandem-Maschine:
Korrektur der Fadenfiihrer  Sind die Schlitten weit gekoppelt, kdnnen die Abstellpositionen der
im rechten Schlitten  Fadenfiihrer im rechten Schlitten korrigiert werden (Spalte "Offset rechts").
Beispielsweise bei sehr feinen Gestricken oder bei speziellen
Intarsienmustern kann es notwendig sein Korrekturen vorzunehmen.
Mdgliche Grinde fur eine Korrektur:

m unterschiedliche Abnutzung der Fadenfuihrer, welche im linken und
rechten Schlitten eingesetzt werden

m unterschiedliche Abnutzung der Fadenfuhrerschienen

m unterschiedliche Schmierung

m unterschiedliche Richtung der Fadenzufuhr im linken und rechten

Schlitten
SIOLE
Offset rechts
VL ] YR [ Da [ -b -
1AL 1AR 0 [ |
1BL 18R n 0
100 1CR n 0
100 10R n 0
280 28R i 0 -
2BL 2BR i D
20L 2CR i D
200 20R i D
38L 38R i 0
3BL 3BR i D
3cL 3CR i D
3oL 30R i D
4] 4AR il 0 B
1AR l_ l_

Fig. 4-7 Fenster "Korrektur Fadenfihrer" bei Tandembetrieb

Spalte Dargestellte Daten

"YL" Angabe des Fadenfihrers im linken Schlitten.
"YR" Angabe des Fadenfiihrers im rechten Schlitten.
"Oa" Rechter Schlitten bei Tandem-Betrieb: Fadenfihrer-Korrekturwert a

(Abstellposition links).
Wertebereich: -8...0...8 . Schrittweite: 0.5=1/32 ZollI=0,8 mm

Der Korrekturwert bezieht sich auf den Abstellwert des linken
Schlittens.

"-p" Rechter Schlitten bei Tandem-Betrieb: Fadenfiihrer-Korrekturwert b
(Abstellposition rechts).

Wertebereich: -8...0...8 . Schrittweite: 0.5=1/32 Zoll=0,8 mm

Tab. 4-7 Daten im Fenster "Korrektur Fadenfiihrer"
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Taste Funktion

Fenster "Fadenfihrer" aufrufen

Fenster "Korrektur Fadenfiihrer" aufrufen

@I’T-I "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen
=

"Hauptmen(" aufrufen

wWe

Tab. 4-8 Tasten zum Korrigieren der Fadenfuhrer

Korrektur eines Fadenfuhrers eingeben:
Aus dem "Hauptmen(" das Fenster "Fadenfuhrer" aufrufen.
"Zusatzliche Funktionstasten™ aufrufen.
Fenster "Korrektur Fadenfihrer" aufrufen.

1
2
3
4. Neue Werte fur den Fadenfiihrer eingeben.
5. Eingaben bestatigen.

6

"Hauptmeni" aufrufen.

®]

I[

Die Korrekturwerte sind nicht muster-, sondern maschinenabhéangig.
Deshalb werden diese Daten beim Einlesen eines neuen Strickprogramms
nicht geléscht. Die Korrekturwerte bleiben immer gespeichert, auch wenn
das Betriebssystem neu eingelesen wird. Wenn die Korrektur nicht mehr
bendtigt wird, missen die Korrekturwerte manuell wieder auf "0" gesetzt
werden.
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STOLL

4.1 Grundeinstellungen

4.1.4

Ruckholkraft einstellen

Permanentbremse 6ffnen

4-12

THE RIGHT WAY TO KNIT

Fadenspannung einstellen

Fig. 4-8 Einstellen der Fadenspannung

Das Einstellen der Fadenspannung in folgender Reihenfolge vornehmen:

1. Seitlicher Fadenspanner: Die Ruckholkraft am Schieberegler (2)
einstellen

Permanentbremse 6ffnen
Fadenkontrolleinrichtung einstellen

Permanentbremse einstellen

a M w DN

Seitlicher Fadenspanner: Den Aufholweg am Rastersegment (3)
einstellen

@)

I[

Diese Reihenfolge soll Ihnen helfen die optimale Einstellung der
Fadenspannung schnell zu finden. Abhéngig von Gestrickart und
Garneigenschaften ist es aber mdglich, dass Sie die Einstellungen
mehrmals verandern missen, bevor Sie die optimale Stellung finden.
Diese Einstellungen kénnen Sie am leichtesten vornehmen, wahrend die
Maschine strickt.

Achten Sie darauf, dass die Brems- und Rickholkraft an allen Elementen
so gering wie moglich eingestellt wird.

=

Seitlichen Fadenspanner (1) aus der Verankerung nehmen.

2. Schieberegler (2) so einstellen, dass der seitliche Fadenspanner
gerade genug Kraft hat, um den Faden immer gespannt zu halten.

3. Diese Einstellung kontrollieren, wahrend die Maschine strickt.
Dabei darf der Faden nicht durchhé@ngen, sondern er muss immer vom
Fadenspanner gespannt werden.

=» Hebel (5) der Permanentbremse (4) in die unterste Position schieben.
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Fadenkontrolleinrichtung
einstellen

Permanentbremse einstellen

Den maximalen Aufholweg
des Fadenspanners
einstellen

1.

2.

Grundeinstellungen 4.1

Fadenbremse (8) so einstellen, dass sich die Fadenbruchkontrolle
nicht zu weit nach unten bewegt und somit einen Abstellimpuls
auslosen kann.

|
Knotenfuhler fur gro3e Knoten (7) und fur kleine Knoten (9) abhéngig
von Garnstarke und Knoten so einstellen, dass sie bei unerwiinschter
KnotengroRe auslésen.

Permanentbremse (4) so einstellen, dass der seitliche Fadenspanner
nur ein wenig ausschwenkt (ca. 25 Grad), wenn der Fadenfihrer seine
linke oder rechte Abstellposition erreicht.

Bildet sich zwischen Friktionsfournisseur und Permanentbremse (auf
der Innenseite der seitlichen Sicherheitshaube) eine Fadenschleife,
dann die Fadenbremse an der Fadenkontrolleinrichtung etwas starker
und die Permanentbremse etwas schwécher einstellen.

Falls gewtinscht, kann der maximale Aufholweg des Fadenspanners von
80 bis 35 Grad eingestellt werden. Dies wird mit dem Rastersegment (3)
eingestellt. Es besitzt vier Raststellungen.

Stellung max. Winkel Erlauterung

1 80 Grundstellung des Rastersegments.
Aktive Fadenklemme in Tétigkeit
Grolter Aufholweg

2 65 Aktive Fadenklemme in Tatigkeit

3 50 Aktive Fadenklemme in Tatigkeit

4 35 Aktive Fadenklemme aulRer Tatigkeit
Kleinster Aufholweg
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4.1.5

Ausfiihrung 1

Ausfuhrung 2

THE RIGHT WAY TO KNIT

Fadenlieferung am Friktionsfournisseur einstellen *

Die Friktionswalzen haben eine gleichbleibende Umfangsgeschwindigkeit
und liefern soviel Faden, wie die Strickmaschine maximal verbraucht. Um
die Fadenlieferung dem tatsachlichen Verbrauch anzupassen, wird der
Umschlingungswinkel des Fadens verandert. Wird der
Umschlingungswinkel vergrof3ert, erhoht sich die Reibungskraft und der
Friktionsfournisseur liefert mehr Faden. Der Friktionsfournisseur sollte
immer etwas mehr Faden liefern, als die Fadenfihrer verbrauchen.

Abhangig vom Maschinentyp und Baumuster gibt es verschiedene
Ausfiihrungen des Friktionsfournisseurs.

Fig. 4-9 Einstellung der Fadenlieferung am Friktionsfournisseur

=» Wenn die Fadenlieferung verringert werden soll, den Faden tber die
Fadendse (1) fuhren.

Fig. 4-10  Einstellung der Fadenlieferung am Friktionsfournisseur

Fadenlieferung einstellen:
1. Fixierung (1) nach vorn schieben.

2. Wenn die Fadenlieferung erhdht werden soll, Schwenkbiigel (2) nach
oben drehen.

- oder -

=» Wenn die Fadenlieferung verringert werden soll, Schwenkbiigel (2)
nach unten drehen.
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Grundeinstellungen 4.1

Fixierung (1) nach hinten schieben.
Strickmaschine einschalten und Stricken starten.

Fadenlieferung kontrollieren.

o o kM w

Alle Schwenkbiigel mit Hilfe der Skala (3) nacheinander einstellen, wie
in Schritt 1 bis 5 beschrieben.

Bei sehr grobem Garn (gultig  Der Abstand zwischen Abstellschiene und Friktionswalze ist zu gering, so
fir alle Ausfiihrungen)  dass das Garn die Abstellschiene beriihrt und einen Abstellimpuls auslést,
die Maschine wird gestoppt.

Abstand verandern:
1. Schraube (5) und Abstellschiene (4) entfernen.

Fig. 4-11  Abstand einstellen zwischen Abstellschiene und Friktionswalze
2. Abstellschiene um 180 Grad drehen und wieder montieren.

Zwischen der Abstellschiene und der Friktionswalze ist ein gro3erer
Abstand (6).

Weitere Informationen:
m Symbole in diesem Dokument (siehe Seite 1-3)
m Faden in Friktionsfournisseur einfadeln (siehe Seite 3-14)
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4.1.6 Speicherfournisseur SFE einstellen *

Die Fadenspannung am Auslauf des Fournisseurs wird mit Bremsringen
"1" eingestellt. Die Firma Stoll empfiehlt folgende Bestiickung:

>
Wi 3
‘ ‘%w@ ) /@

D
Fig. 4-12  Speicherfournisseur SFE

Feinheit Menge Farbe des Bremsrings
E 16-18 1 rot
E 9.2 2 rot

Tab. 4-9 Bremsringbestiickung

Weitere Informationen Uber den Speicherfournisseur SFE sind in der
mitgelieferten Betriebsanleitung zu finden.

Weitere Informationen:

m  Symbole in diesem Dokument (siehe Seite 1-3)
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4.1.7 Strickbereiche einstellen

Im Sintral-Programm kénnen bis zu vier Strickbereiche (SEN-Bereiche)
definiert und separat ein- und ausgeschaltet werden. Wenn im Sintral-
Programm die Strickbereiche nicht definiert sind, kénnen sie im Fenster
"Strickbereiche" eingestellt werden.

Taste Funktion
pPR— Fenster "Strickbereiche" aufrufen
[T

MM

Eingaben bestétigen

v

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tab. 4-10 Tasten zum Einstellen der Strickbereiche

1. Fenster "Strickbereiche" aufrufen.

rr- Strickbereiche STOLL
Selektion Selektion
SEM  won Madel bis Madel (manuell) (Pragramm
AuUs AuUs
1 I
1|1 200 u = u Ein
Aus Aus
e = |G-
in Ein
Aus s
s o o = =T E
in Ein
Aus Aus
4 o[ o[ E ; u i
Ein Ein
SEMN1
8] 399

Fig. 4-13  Fenster "Strickbereiche"
2. Jedem Strickbereich ("SEN") einen Nadelbereich zuweisen.

3. Eingaben bestatigen.
Die zugewiesenen Bereiche werden grafisch dargestellt.

4. Um einzelne Strickbereiche ein- oder auszuschalten, auf die Schalter
in Spalte "Selektion (manuell)" tippen.

5. "Hauptmen(" aufrufen.
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4.1.8 Abzug einstellen

Warenabzugswerte
einstellen Taste Funktion

’ Fenster "Abzug" aufrufen

Eingaben bestéatigen

v

"Hauptmen(" aufrufen

W€

Tab. 4-11  Tasten zum Einstellen der Warenabzugswerte

Warenabzugswerte einstellen:

1. Fenster "Abzug" aufrufen.
Die aktuellen Warenabzugswerte werden angezeigt.

STOLL
THE RIGHT WAY TQ KNIT
WM Aktuell 0.0 Anderung in Zelle: o] WMF-Aktuell: 1
Hauptabzug
Abzugswert (WM) 0.0 Hilfsabzug Drehzahl (W4+=) 1 |
Abzugsimpuls (WMID) 0 Anpressdruck (WP o] |
Korrektur % (VM%) 0 @
Auf
Hauptabzug Hilfsabzug E 24
Zu Auf
Hauptabzug Hilfsabzug
Zurlck  Vor Zurlick  Wor
Als
Warensensor E Ei
ir

Fig. 4-14  Fenster "Abzug"

2. Um Warenabzugswerte einzugeben, auf die Eingabefelder tippen und
Werte eingeben.

3. Eingaben bestatigen.

Maschine mit 50 Zoll  Der Anpressdruck des Hilfsabzugs wird mit dem Rasterblech (1)
Nadelbett  eingestellt.

Fig. 4-15  Rasterblech
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Uberwachung des
Warenabzugs einstellen  Wahrend der Produktion vergleicht die Steuerung der Strickmaschine die
aktuellen Werte mit Schwellwerten. Bei Uberschreiten eines Schwellwerts
stoppt die Strickmaschine und zeigt eine Stérung an.

Taste Funktion
j—l "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen
Fenster "Warenabzug Uberwachung" aufrufen
fr

Eingaben bestéatigen

v

zum Fenster "Abzug" zuriickkehren

&«

Tab. 4-12  Tasten zum Einstellen der Uberwachung des Warenabzugs

Uberwachung des Warenabzugs einstellen:
1. Im Fenster "Abzug" die "zusatzlichen Funktionstasten" aufrufen.

2. Fenster "Warenabzug Uberwachung" aufrufen.

= Warenabzug Uberwachung STOLL
Uberwachung
Uberwachung Warenabzugssystern (WM+C) a] lﬂ—
Drehzahlliberwachung Warenabzugsystem (WMC) 0 I_
Uberwachung Hilfsabzug (wW+C) a] l—
Uberwachung Kamm (WMK+C) 0 I—

Fig. 4-16  Fenster "Warenabzug Uberwachung"

3. Schwellwerte eingeben.
4. Eingaben bestétigen.

5. Zum Fenster "Abzug" zurtickkehren.
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Warenabzugsmentii
bearbeiten

4-20

THE RIGHT WAY TO KNIT

Im Warenabzugsmeni (WMF-Menu) sind die Warenabzugsbefehle in
einer Funktion zusammengefasst, die eine Stricksituation betreffen. Im
Programmierhandbuch (Kap. 2.18.1) finden Sie eine ausfihrliche
Beschreibung zum Warenabzugsmend.

Taste Funktion
@T—l "zusétzliche Funktionstasten" aufrufen
’ % Fenster "WMF-Meni" aufrufen
=0 alle Angaben im Warenabzugsmend l6schen
=0
=0
Inhalt einer "Zeile kopieren
,,,,,, - Inhalt einer "Zeile einfuigen”
=
d
‘/ Eingaben bestéatigen
zum Fenster "Abzug" zuriickkehren
e
"Hauptmen(" aufrufen
W<

Tab. 4-13  Tasten zum Einstellen des Warenabzugsmeniis
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Grundeinstellungen 4.1

Warenabzugsmeni einstellen:
1. Im Fenster "Abzug" die "zusatzlichen Funktionstasten" aufrufen.

2. Fenster "WMF-MenU" aufrufen.

THE RIGHT WAY TO KNIT
Wit FF Madeln
WHMF | Min [ Max | Min [ Max | WML [ WM~ [ WMC [ W+C [ WM+C [ WMK+C | W= | W+P Kommentar
1 00 0.0 0 0 0 0 0 0 0
2 0.0 0.0 0 [ [ 0 0 0 0
3 0.0 0.0 0 [ [ 0 0 0 0
4 0.0 0.0 0 [ [ 0 0 0 0
5 0.0 0.0 o n n 0 0 i o
& 0.0 0.0 o n n 0 0 i o
7 0.0 0.0 o n n 0 0 i o
& 0.0 0.0 o n n 0 0 i o
1
R R U O O N i I
Aktives WMF; 1

Fig. 4-17 Fenster "WMF-Menu"

3. Auf die Zeile tippen, die bearbeitet werden soll.
Die Zeile erscheint am unteren Rand des Fensters.

4. Auf die Felder der gewahlten Zeile tippen und Werte eingeben.
- oder -
=» Inhalt einer Zeile kopieren und an gewinschter Stelle wieder einfiigen.
5. Eingaben bestatigen.
6. Zum Fenster "Abzug" zuriickkehren.
Warenabzugsmeni  Die Daten des Warenabzugsmenus sind Bestandteil des Setup-Files. Sind

speichern  Anderungen im Warenabzugsmenii gemacht worden, werden diese im
Setup-File gespeichert.

Weitere Informationen:

m Arbeit mit Dateien, Bibliotheken und Ordnern (siehe Seite 4-94)
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Kammabzug steuern
Es kann immer nur eine Kammfunktion ausgefiihrt werden.

Taste Funktion

@T—l "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

Fenster "Kamm" aufrufen

dddd

<

zum Fenster "Abzug" zuriickkehren

Tab. 4-14 Tasten zum Steuern des Kammabzugs

Kammabzug steuern:
1. Im Fenster "Abzug" die "zusétzlichen Funktionstasten" aufrufen.

2. Fenster "Kamm" aufrufen.

\ili Kamm
Gummifaden greifen (== (| |Funktion abbrechen (9
Auf unteren Endschalter (=0=) f} (fj Hoch
In Warteposition (=-= (4 Y ner
Bremse lésen (=X=) (& |Referenzfahrt (=R=) (o
Bremse schlieBen (=%=) (3 | Nach oben (=s=) (9
Haken &ffnen (=H=) O | Lcrtectranke u :if

Fig. 4-18  Fenster "Kamm"
3. Um eine Funktion zu aktivieren, auf eine Taste tippen.

4. Zum Fenster "Abzug" zurlickkehren.
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4.1.9

Grundeinstellungen 4.1

Rapportschalter und Stiickzahl einstellen

Der Rapportschalter gibt an, wie oft ein Musterabschnitt wiederholt werden
soll. Welcher Rapportschalter welchen Musterabschnitt steuert, ist im
Strickprogramm festgelegt.

Die Stiickzahl gibt an, wieviele Teile gestrickt werden sollen. Wahrend der
Produktion wird die Sttickzahl um "1" verringert, sobald ein komplettes Teil
hergestellt worden ist.

Taste Funktion

#EE| Fenster "Rapportschalter & Zahler" aufrufen

Eingaben bestatigen

"Hauptmen(" aufrufen

wWe

Tab. 4-15 Tasten zum Einstellen von Rapportschalter und Stiickzahl

Rapportschalter und Stiickzahl einstellen:

1. Fenster "Rapportschalter & Zahler" aufrufen.

% Rapportschalter & Z&hler STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Stickzahl o Moch zu stricken o
RE1: o] RS6: ; 1 RS11: o] RS186: o]
R52: o RS7: o R512: o R o

R513: o

—
- - -
- [ - -
- - - -
- - -

RSS! 0 RS10: i RE15: o MT: i
#Ls o #LM: 0 #RM: o #R: /'0
#51 il #53 il #54 a #52; i

Fig. 4-19  Fenster "Rapportschalter & Zahler"
Rapportzahler "RS1" bis "RS19" setzen.

Stiickzahl einstellen.

Eingaben bestétigen.

o~ WD

"Hauptmen(" aufrufen.
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4.1.10

THE RIGHT WAY TO KNIT

Formzéahler einstellen

Beim Fully-Fashion-Stricken werden die Gestrickréander durch Formzahler
gesteuert. Andern sich die Werte der Formzéahler wird das Gestrick breiter
oder schmaler. Die Veranderung der Gestrickbreite wird im
Strickprogramm angegeben. Nur in Ausnahmeféllen missen die
Formzahler manuell verandert werden, beispielsweise bei der Musterung.

Taste

Funktion

#IH

Fenster "Rapportschalter & Zahler" aufrufen

0y

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

#LM #RM
#L #R

"Formzéahler einstellen" aufrufen

v

Eingaben bestéatigen

We

"Hauptmen(" aufrufen

Tab. 4-16

Tasten zum Einstellen der Formzahler

Formzahler einstellen:

1. Fenster "Rapportschalter & Zahler" aufrufen.

2. "Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

3. "Formzahler einstellen" aufrufen.

¥ Formzahler STOLL

THE RIGHT WaY TO KNIT

#L:

#E1:

o @ #LM: i #RM: i #R: i

i #E3: [u] #E4: [u] #E2: 450

#L1:

#55!

o I #LM1: o #RM1: o #R1: o

o #ET: o #58: o #E56: o

#L2:

#59:

o I #HLMZ: o H#EM2Z: o #R2: o

Fig. 4-20  Fenster "Formzéahler"

4. Die Zahler auf den gewiinschten Wert setzen.

5. Eingaben bestatigen.
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6. "Hauptmeni" aufrufen.

Grundeinstellungen 4.1

Beim einteiligen Stricken kénnen bis zu 4 Formzéahler eingesetzt werden,
beim zweiteiligen Stricken bis zu 8 Formzahler.

Form- | Zahler
zahler | fir die
Anfangs-
breite
einteilig HM = ;f—#RM #L #51
I \ | #R #52
#LM #53
#RM #54
#L? ?#R
zweiteilig HMI— #RMI A2 #RM2 #L1 #55
#R1 #56
e e
#RM1 #58
R tert w2l | #ro
#L.2 #59
#R2 #60
#LM2 #61
#RM2 #62

Die Zahler fur die Anfangsbreite konnen nur im Strickprogramm oder an
der Musteraufbereitungsanlage verandert werden.
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4.1.11

THE RIGHT WAY TO KNIT

Zahler einstellen

Neben dem Stiickzéhler und den Rapportschaltern gibt es noch weitere
Zahler. Zum einen kdnnen sie im Strickprogramm eingesetzt werden, um
beispielsweise Bedingungen abzufragen. Zum anderen zeigen sie
verschiedene Maschinenzustéande an, siehe Programmierhandbuch
Kapitel 4.4.

Taste Funktion

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

#EE| Fenster "Rapportschalter & Zahler" aufrufen

2001 gewunschte Zahlergruppe aufrufen
#035

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tab. 4-17 Tasten zum Einstellen der Zahler

Zahler einstellen:

1.

o M W DN

Fenster "Rapportschalter & Zahler" aufrufen.
"Zusatzliche Funktionstasten” aufrufen.

Auf die Taste fiir die gewiinschte Zahlergruppe tippen.
Zahler auf gewlinschten Wert setzen.

"Hauptmen(" aufrufen.
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4.1.12 Beleuchtung ein- und ausschalten

Taste Funktion
# _____ Fenster "Maschine Start" aufrufen
@I’T-I "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

i

Beleuchtung einschalten

-

G

Beleuchtung ausschalten

=D

"Hauptmen(" aufrufen

wWe

Tab. 4-18 Tasten zum Ein- und Ausschalten der Beleuchtung

Beleuchtung ein- und ausschalten:
1. Fenster "Maschine Start" aufrufen.
2. "Zusétzliche Funktionstasten” aufrufen.
3. Beleuchtung einschalten.
- oder -
=» Beleuchtung ausschalten.

4. "Hauptmeni" aufrufen.
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4.1.13 Wert einstellen fur Fadenklemme losen

Die Fadenklemm- und Schneideinrichtung halt den Faden eines
Fadenflhrers, der gerade nicht zum Stricken eingesetzt wird. Wenn der
Fadenfihrer wieder eingesetzt wird, 6ffnet der Schlitten nach einigen
gestrickten Reihen die Klemme und das Fadenende wird freigegeben.
StandardméaRig wird nach 19 Strickreihen die Klemme gelést. Fir jeden
Fadenflhrer kann dieser Wert individuell im Fenster "Klemmen |l6sen”
eingestellt werden.

i Klemmen l6sen STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Anzahl der Fadenfilhrer-Bewegungen bis zum Lésen der Klemme
14 5 34 s sa s 7 5[
1B s 3B s[ | =B s 7B 5[
ic: s[ | 3¢ s[ | sc s s[ |
1D: s 3o s[ ] so s[ | 7o s[
24; s aa s[ e s sa s[
28: s 4B s[ eB: s se s[ ]

Fig. 4-21  Fenster "Klemmen lésen"

Taste Funktion

% Fenster "Klemmen l6sen" aufrufen

Eingaben bestatigen

v

"Hauptmen(" aufrufen

i€

Tab. 4-19 Tasten zum Wert einstellen fiir Fadenklemme l6sen

Wert einstellen fir Fadenklemme l6sen:
1. Aus dem "Hauptmeni" das Fenster "Klemmen Iésen” aufrufen.

2. Auf das Eingabefeld des entsprechenden Fadenfihrers tippen und
Wert eingeben. Standardmagig ist der Wert "20" eingestellt, was 19
Strickreihen entspricht (Wert - 1).

Eingaben bestatigen.

4. "Hauptmenu" aufrufen.
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4.1.14

Grundeinstellungen 4.1

Konfiguration Symbolleiste

Mit der konfigurierbaren Symbolleiste besteht die Mdglichkeit direkt in die
einzelnen Fenster zu springen, ohne den "Umweg" Uber das Hauptmend
oder die Taste "zusétzliche Funktionen” zu nehmen. Die Symbolleiste ist
die Kopf- oder Titelzeile eines Fensters. In der Symbolleiste stellen Sie
sich die Symbole der Fenster zusammen, die Sie am haufigsten bei Ihrer
Arbeit bendtigen.

Das Aufrufen der Symbole ist in jedem Fenster mdglich. Dazu auf das
Symbol links oben in der Titelzeile tippen und die Symbole werden
sichtbar. (Ausnahme: Im SINTRAL-Editor auf die Taste "Maskensprung"
tippen.) Um die Symbole wieder auszublenden, in das leere Feld neben
den Symbolen tippen.

OmFED

 Konfiguration Symbolleiste STOLL
[JBEEETE(2) IR
@Selektlum | p ilii:;sgchnft der Maske CG . . . i

x Anderbares Monitoring

anwenderprofil
auftragsmenii
Eingabe gesperrt
Einlesen & Speichern

g Fadenfiihrer

FDF-Staffelung

Fig. 4-22  Fenster "Konfiguration Symbolleiste"

Feld/ Funktion

Taste

1 Liste der Fenster, welche firr die Symbolleiste ausgewahlt werden
kénnen.

2 In der Symbolleiste stehen die Symbole der ausgewahlten Fenster.
Im obigen Bild ist die Schlittengeschwindigkeit ausgewahlt worden.

3 Taste um ein Symbol in die Symbolleiste (2) zu stellen.

4 Taste um ein Symbol aus der Symbolleiste (2) zu entfernen.

5 Position eines Symbols in der Symbolleiste (2) verandern. Dazu das
Symbol in der Symbolleiste antippen und mit der entsprechenden
Taste nach vorne bzw. nach hinten verschieben.

6 Befinden sich mehr als 11 Symbole in der Symbolleiste, kann mit den
Pfeiltasten die Anzeige nach links bzw. rechts verschoben werden.
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THE RIGHT WAY TO KNIT

Taste Funktion

Fenster "Service" aufrufen

Fenster "Konfiguration Symbolleiste" aufrufen

i€

"Hauptmen(" aufrufen

Tab. 4-20 Tasten zum Konfigurieren der Symbolleiste

Symbolleiste konfigurieren:

1.

2
3.
4

Fenster "Service" aufrufen.

Fenster "Konfiguration Symbolleiste" aufrufen.
Das gewilinschte Symbol (1) antippen.

Taste (3) betatigen.

- oder -

Das Symbol mit einem Doppelklick antippen.

Das Symbol erscheint in der Symbolleiste (2). Das Zeichen "X" vor
dem Symbol zeigt an, dass das Symbol aus der Liste (1) fur die
Symbolleiste ausgewahlt worden ist.

"Hauptmend" aufrufen.
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4.1.15 Monitoring konfigurieren

Im Fenster "Anderbares Monitoring" werden wahrend der Produktion fir
jeden Schlittenhub die aktuelle Sintralzeile und die dazugehoérenden Werte
fur die Rapportschalter, Jacquards, Maschenfestigkeit und Zahler
angezeigt.

Welche Werte angezeigt werden sollen, kénnen Sie selbst bestimmen
oder automatisch ermitteln lassen. (Ausnahme: Die Z&hler und
Rapportschalter die ausschlieR3lich im Auto-SINTRAL-Programm
verwendet werden, werden nicht angezeigt.)

3 Anderbares Monitoring STOLL
Lkt Zeile 16.11.2005
| @ 15:26
MNP 17.5 12.5 T 21G: NP1: 11.0
NEY 12.5 12,5 12,5

MP46: 12,5  NPS1: 12,5  NP4l: 12,5 MPSZ: 125 NPeD: 12,5  NPS&: 12,5  HR&S: 125 HPSE: 125

Mpgd; 125 Py 5 MPT4: 12,5  mMp22; 12,5  MP2d4; 12,5  WP23: 125
MPSS: 125 NP i MP45; 12,5  NP42; 12,5 MPZ1: 12,5

WP15: 125 NP¥3: 125  NPsl: 12,5 WP31: 12,5

WME ‘ WiM Max | | FF Min || FF Max WG | [ wKHC Kommentar
NG T I O R N I
s

NPSS: 12,5  NP3S: 12

R510: a
R52: 56 #17: o RE8: o
R51: 8 NP17: 12,5 #19; o A3 o

Fig. 4-23  Fenster "Anderbares Monitoring"

Feld Funktion

1 Anzeige der aktuellen Sintralzeile

2 Weisses Feld mit Rahmen. Das Feld kann mit einem Wert verkniipft
werden. Der Wert wird dann in diesem Feld angezeigt.

Ein dicker Rahmen um das Feld zeigt an, dass es nicht von einem
Funktionsblock (4) Gberdeckt werden kann.

3 Graues Feld. Ist ein Feld (2) mit einem Wert verkniipft, wechselt die
Farbe von weiss in grau.

4 Weisses Feld ohne Rahmen. Dabei handelt es sich um einen
Funktionsblock. Die Anzeige eines Funktionsblockes kann ein- und
ausgeschaltet werden.
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Ein Feld mit einem Wert
verknupfen Taste Funktion

Fenster "Anderbares Monitoring" aufrufen

@T—l "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

g$ "Automatik Konfiguration"

"Alle Felder leeren" (Reset)

Einstellvorgang beenden und Anderungen speichern

Einstellvorgang beenden, ohne Anderungen zu speichern

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tab. 4-21  Tasten zum Verknupfen eines Feldes

Ein Feld mit einem Wert verknipfen:
1. Aus dem "Hauptmenii" das Fenster "Anderbares Monitoring" aufrufen.

2. Ein weisses Feld mit Rahmen antippen. Das Einstellfenster erscheint.

Typ: N Wwiert: -
RS 1 I
I8 2
P b 3
.|
#L - 5 B
Ausgewahlt: RS4
€ V€

Fig. 4-24  Fenster zum Verknlpfen eines Feldes
In der linken Spalte den Typ des Wertes auswahlen.

4. In der rechten Spalte den Wert auswéhlen.
Der ausgewahlte Wert wird in der unteren Zeile angezeigt.

5. Eingaben bestatigen.
6. Bei Bedarf weitere Felder mit einem Wert verkniupfen.

7. "Hauptmen(" aufrufen.

O

I

Wenn nur ein Wert geléscht werden soll, dann oberhalb von "RS" das
leere (weisse) Feld auswahlen.
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Funktionsblock einschalten

Grundeinstellungen 4.1

Zu den konfigurierbaren Werten kénnen zusétzlich noch verschiedene
Funktionsbldocke angezeigt werden. Die ausgewdahlten Funktionsblécke
werden auf festen Positionen Uber die bestehenden Felder gelegt. Sie
I6schen diese nicht, sondern Giberdecken sie nur, so dass beim
Ausschalten des Funktionsblocks die Felder wieder sichtbar werden.

Taste

Funktion

Fenster "Anderbares Monitoring" aufrufen

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

Funktionsblock "Maschenfestigkeiten" ein- und ausschalten

Funktionsblock "SEN-Bereich" ein- und ausschalten

Funktionsblock "Fadenfiihrer" ein- und ausschalten

Funktionsblock "Funktionsname" ein- und ausschalten

Funktionsblock "Warenabzugswerte" ein- und ausschalten

(Nur einschaltbar, wenn Funktionsblock "STIXX" ausgeschaltet
ist.)

Funktionsblock "Sintral-Print-Zeile" ein- und ausschalten

Funktionsblock "STIXX" ein- und ausschalten

(Nur einschaltbar, wenn Funktionsblock "Warenabzugswerte"
ausgeschaltet ist.)

We

"Hauptmen(" aufrufen

Tab. 4-22

Tasten zum Einschalten eines Funktionsblocks

Aus dem "Hauptmenii" das Fenster "Anderbares Monitoring" aufrufen.

"Zusatzliche Funktionstasten™" aufrufen.

1
2
3. Die gewiinschten Funktionsbldcke einschalten.
4

"Hauptmend" aufrufen.
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4.1 Grundeinstellungen THE RIGHT WAY TO KNIT

Einstellungen speichern,  Die von Ihnen vorgenommene Konfiguration kann gespeichert, geladen
laden, I6schen ... und geldscht werden.

Taste Funktion

Fenster "Anderbares Monitoring" aufrufen

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

@E] Fenster "Monitoring Ablage" aufrufen

"Hauptmen(" aufrufen

Tab. 4-23  Tasten zum Aufrufen des Fensters "Monitoring Ablage"

1. Aus dem "Hauptmenii" das Fenster "Anderbares Monitoring" aufrufen.
2. "Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

3. Fenster "Monitoring Ablage" aufrufen.

B Monitoring Ablage

(D)— waz =R
Aktuelle Konfiguration:
Pfad: Lokale Daten
Dateiname iTyp \Geandert am
DAVID mon 06.12.2005 15:57:07
Gesamt: 1

Fig. 4-25  Fenster "Monitoring Ablage”

4. Den gewinschten Programmpunkt (1) auswahlen (Laden, Speichern,
Loschen ...).

5. "Hauptmen(" aufrufen.
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4.1.16

Grundeinstellungen 4.1

Muster einrichten

Zur Feinabstimmung eines Musters an der Strickmaschine kénnen Sie
dieses Menu verwenden. Wéhrend die Maschine strickt, werden fur jeden
Schlittenhub die entsprechenden Daten des Strickprogrammes angezeigt.
Bei Bedarf kénnen Anderungen direkt in diesem Menii iiber Einstellfenster
ausgefluhrt werden oder es 6ffnet sich das entsprechende Meni zur
Eingabe. Dazu das entsprechende Feld antippen.

Taste Funktion
Men "Muster einrichten" aufrufen
g

Tab. 4-24  Taste zum Aufrufen des Menls "Muster einrichten”

Das Fenster gliedert sich in verschiedene Bereiche:

@ Muster einrichten STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

b i RS1=10 a
1 RS2=80

RS19=0

YDF #LM: 0
& #EM: O
Lid=H 396

#E1; 118
#E3; 0

452,

N
o

o

|315 << SIAY-.T) A 52
W WMI W% WA Min W Tan FF Min FF Max
30,0 3 1} 0.0 0.0 u] o
ST= 9/ 10 SP

MSEC= =0

wele |2 |0 an|=l|av

Fig. 4-26  Fenster "Muster einrichten”

Bereich | Erlauterung

1 Anzeige von: Schlittenrichtung, Rapportschalter, SEN-Bereich,
Kopplungsweite (bei Tandemmaschine), Zéhler. Der aktive
Rapportschalter wird hervorgehoben. Die Werte kénnen nicht
verandert werden.

2 Einstellung der Stricksysteme: Nadelaktion, Maschenfestigkeit,
Fadenfuihrer, Jacquardzeile.

3 Aktuelle Sintralzeile
4 Warenabzugswerte bzw. Warenabzugsfunktion
5 Statuszeile: Hier kdnnen die einzelnen Werte geandert oder das

entsprechende Einstellmenl aufgerufen werden.
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Einen Wert andern

4-36

THE RIGHT WAY TO KNIT

Bereich | Erlauterung

6 Aktionen fir Fadenfiihrermitnehmer, Warenabzug, Kammabzug
und Hilfsabzug

7 Fenster "Maschenlange" aufrufen

8 Zusétzlicher Fadenfihrerabstand beim Formstricken

Die Werte werden mit Hilfe einer virtuellen Tastatur geandert. Wenn eine
Wertanderung maglich ist, wird in der Titelzeile des Men(s eine
Tastenleiste eingeblendet, die eine Werteingabe ermdglicht.

1|2 3 4| 5 5 7 ] 9 il .|—DEL{—|(—) (+){—|—}|
Fig. 4-27  Nummerische Tastatur
Element Funktion
Einstellvorgang beenden, ohne Anderungen zu speichern
6
Anderung riickgéngig machen, der bisherige Wert wird wieder
) angezeigt
\/6 Einstellvorgang beenden und Anderungen speichern

Tab. 4-25 Eingabe-Elemente

Einen Wert &ndern:

1. Das entsprechende Feld antippen. Das Einstellfenster erscheint,
beispielsweise:

Yoo28 0 N s -
Yi28=K N
Ka 0 b 0
kelzs o o
YD 18 27
€ ) | |V €
Fig. 4-28  Fenster "Fadenfihrer"
2. In der Titelzeile erscheint die Tastenleiste. Mit ihrer Hilfe die Anderung
vornehmen.

3. Eingabe bestatigen.
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Grundeinstellungen 4.1

Einstellung der  Fir jedes Stricksystem wird die Maschenfestigkeit, Nadelaktion,

Stricksysteme  Fadenfuhrer und Jacquardzeile angezeigt. Wird auf Fadenfihrer,
Maschenfestigkeit oder Jacquardzeile getippt, wird das entsprechende
Menu geoffnet.

@7 ()°
0.0 9.2 0.0

Eo-0)
@-1'52

@-.u

S &

@— JA1=3276

Fig. 4-29  Fenster "NP-Wert &ndern”

Bereich | Anzeigen Andern

1 Maschenfestigkeit (hinteres Wert anderbar bei indirekter
Stricksystem) Angabe (NP6=9.2)

2 Nadelaktion (hinteres Stricksystem)

3 Nummer des Stricksystems

4 Fadenfuhrer Fadenfuhrer-Korrektur

Fadenfuhrer-Abstellposition

5 Nadelaktion (vorderes
Stricksystem)

6 Maschenfestigkeit (vorderes Wert anderbar bei indirekter
Stricksystem) Angabe (NP5=9.2)

7 Jacquardzeile
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4.1 Grundeinstellungen

4-38

Maschenfestigkeit

THE RIGHT WAY TO KNIT

Es wird nicht nur der Wert der Maschenfestigkeit angezeigt, sondern auch
um welche Art von Angabe es sich handelt.

2

O
ofifs

Ol )| ©as

Fig. 4-30  Fenster "Anzeige der Maschenfestigkeit”

Art Erlauterung Einstellmdglichkeit

1 Direkte Angabe: "- -" (NP=12.5)

2 Indirekte Angabe: "5" (NP5=9.2) Wert kann geandert werden
3 Jacquard gesteuerte

Maschenfestigkeit: "J1"
(NPJ1=12.5). Darstellung bei
Flexible Stitch: J1!

4 Andern der Maschenfestigkeit Fenster "Maschenléange"
erscheint, alle Werte
kdnnen verandert werden.
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Symbole fur die
Nadelaktionen

Grundeinstellungen 4.1

Damit Sie gleich wissen, welche Nadelaktion in einem Stricksystem
ausgefuhrt wird, werden die Nadelaktionen mit Symbolen dargestellt.

Symbol

Bedeutung

Symbol

Bedeutung

Nicht stricken

Masche vorne

Masche hinten

Fang vorne

Fang hinten

Abwerfen

Umhéangen nach vorne

Umhéangen nach hinten

4}
=

Umhéangen nach vorne
und hinten

Spliten nach vorne

Spliten nach hinten

Spliten nach vorne und
nach hinten

Spliten nach vorne,
Masche hinten

Spliten nach hinten,
Masche vorne

Masche vorne, Fang
vorne

Masche hinten, Fang
hinten

Masche vorne, Fang
vorne, Nichtstricken

Masche hinten, Fang
hinten, Nichtstricken

o
o

I
&

Umhéangen nach
vorne, Abwerfen

N

3
ke = =

Umhangen nach hinten,
Abwerfen vorne

hinten

Umhéangen nach vorne Abwerfen, Fang vorne
und hinten, Abwerfen (Nachkulieren)
vorne und hinten

Abwerfen, Fang hinten | [z ] Umhangen mit
(Nachkulieren) Zusatzbett nach vorne

=] Umhangen mit Umhangen mit
Zusatzbett nach hinten Zusatzbett nach vorne

und hinten
PR Umhangen mit Umhangen mit

Zusatzbett nach vorne, Zusatzbett nach hinten,
Umhéangen nach vorne Stricken vorne
und hinten

Umhangen mit
Zusatzbett nach
hinten, Stricken hinten

Tab. 4-26  Symbole der Nadelaktionen
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Fadenfuhrer

Jacquardzeile

4-40

THE RIGHT WAY TO KNIT

Wird dieses Feld angetippt, offnet sich das Fenster "Fadenfiihrer".

Y 280 N Al
H®
Y: 24=K : N

Ka (a8 [0} b o]
Kela o] b o[
YD 18 - 27

€ ||| Ve

=CEE

Fig. 4-31  Fenster "Fadenfihrer"

Bereich | Erlauterung

1 Anzeige der aktuellen Fadenfiihrerangabe.

Nach dieser Angabe (Endezeichen " : ") stehen weitere
Informationen Uber diesen Fadenfihrer:

N = Normalfadenfihrer

| = Intarsienfadenfihrer

S = Selektiert

H = Home

C = Fadenflhrer wird geklemmt und geschnitten

! = Fadenfuhrer wird auBerhalb des SEN-Bereiches abgestellt
PA = Plattierfadenfiihrer (Doppelbiigel)

P = Plattierfadenfuhrer (Doppeldse)

< = Intarsienfadenfihrer schwenkt nach links

> = Intarsienfadenfihrer schwenkt nach rechts

2 Definition des Fadenfiihrers (nur Anzeige)

3 Fadenfuhrer-Korrektur bei einer Applikation (selektiertes Stricken)
am linken bzw. rechten Rand.

4 Korrektur bei geschwenktem Intarsienfadenfuhrer am linken bzw.
rechten Rand.

5 Fadenfuhrer-Abstellposition am linken bzw. rechten Gestrickrand.

6 Fadenflihrermitnehmer aus- bzw. einschalten.

Wird dieses Feld angetippt, 6ffnet sich das Fenster "Sintral-Editor". Der
Cursor wird automatisch vor der aktuellen Jacquardzeile positioniert. Der
Jacquard wird standardmafiig komprimiert (gepackt) dargestellt.

®]

I

Wird der Jacquard entpackt, also unkomprimiert, dargestellt und die
Jacquardzeile ist langer als 1200 Zeichen, kann sie nicht mehr angezeigt
werden. Eine Fehlermeldung weist auf diesen Umstand hin.
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Fenster mit
Auswahlmoglichkeiten

Kammaktionen

Grundeinstellungen 4.1

In folgenden Fenstern kdnnen Aktionen ausgewahlt werden:

Kammaktionen
m Warenabzug, Hilfsabzug und Fadenfihrermitnehmer
m Statuszeile
m Sintralzeile

Durch Antippen der Taste (1) kénnen verschiedene Aktionen fir den
Kammabzug ausgewahlt werden.

STOLL

RS1=10 o
RS2=80
RS19=0
<<
#L 118 -~
YDF #LM 0
7 #EM: O
#RI 396
#51:  118
#5310
#5410
aifl #52 396 |+|
"u C g
WL =.,.\.= ’-@
Fig. 4-32  Fenster "Kammaktionen"

Das Fenster "Kammaktionen auswéahlen" erscheint.

6 Cancel

Fenster "Kammaktionen auswahlen"

Erlauterung

Kammabzug nach oben, Gummifaden greifen

Kammabzug in Wartestellung

Kammabzug-Referenzfahrt

Kammabzug auf oberen Endschalter

Offnen der Kammhaken

Offnen der Kammbremse

SchlieRen der Kammbremse

Kammabzug auf unteren Endschalter

Cancel

Solange eine Aktion ausgefuhrt wird, kann sie mit dieser Taste
abgebrochen werden.
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Aktionen fir Warenabzug,

Hilfsabzug,

Fadenfihrermitnehmer

4-42

Statuszeile

Sintralzeile

THE RIGHT WAY TO KNIT

Mit den Tasten (1) kdnnen Aktionen fir den Warenabzug, Hilfsabzug und
die Fadenfuhrermitnehmer ausgewahlt werden. Auf der Taste wird immer
die mogliche Aktion angezeigt.

STOLL

RS1=10 -
RS2=80
RS19=0

<<

#L 118 -
YDF #LM: 0
7 #RM: 0
L‘!"ﬂ #54: 0O
(Y o v
2ol
WL B

Fig. 4-34  Fenster "Aktionen fiir Warenabzug, ..."

Taste Erlauterung

=C= Warenabzug schlieBen

=W= Warenabzug 6ffnen

Yn Alle Fadenfiihrermitnehmer ausschalten
Yv Alle Fadenfuhrermitnehmer einschalten
W+1 Hilfsabzug schlieBen

W+0 Hilfsabzug 6ffnen

Die grau hinterlegten Elemente in der Statuszeile kbnnen ausgewahlt
werden. Dazu auf eines der grauen Felder tippen.

Fig. 4-35  Fenster "Statuszeile”

Bei einigen Elementen ist das graue Feld geteilt. Das bedeutet: Wird auf
das vordere Feld getippt, erscheint das komplette Einstellmend fir dieses
Element, wird auf den hinteren Teil des grauen Feldes getippt, erscheint
das Fenster fur die Wertanderung.

Wird dieses Feld angetippt, 6ffnet sich das Fenster "Sintral-Editor". Der
Cursor wird automatisch vor der aktuellen Sintralzeile positioniert.
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4.1.17

Grundeinstellungen 4.1

Versatzkorrektur

Um die optimale Umhangestellung auch bei unterschiedlichem
Maschenzug zu erreichen, kann die Versatzangabe zusatzlich mit einer
Korrektur versehen werden. Meistens wird bei der Erstellung des
Strickprogrammes der Wert fur die Korrektur mit einem "?" versehen, siehe
Programmierhandbuch Kapitel 2.16.

Beim Stricken stellt die Maschine automatisch in der Umkehrposition ab,
bevor die Zeile mit der Korrekturangabe gestrickt wird. Jetzt kann der
optimale Wert eingegeben werden.

Taste Funktion

]ﬁ) Fenster "Versatzkorrektur" aufrufen

/ Eingaben bestétigen

Tab. 4-27 Tasten zum Aufrufen des Fensters "Versatzkorrektur"

Versatzkorrektur STOLL
THE RIGHT WaY TO KNIT
3 | @ vka @ vk a Aktive Versatzkorrektur VA 0
0 |@we @ wo 0 aktuelle Sintralzeile 0
0 |@wke @ wkp 0
0 |@wkp @ wa 0
0 |@ ke @ wir 0
0 | @ wer @ wrs 0
0 |@we  @wr 0 VA 3
o |@wn  Bwu 0
0 |@wkr @ kv 0
o |@va @ wiew Q
o |[@wk @k 0
0 |@we @ wir 0
o |@wvkm @ vz o

Fig. 4-36  Fenster "Versatzkorrektur"

Versatzkorrekturwert einstellen:

1. Aus dem "Hauptmenu" das Fenster "Versatzkorrektur" aufrufen.

2. Auf Eingabefeld fir die Versatzkorrektur tippen und Wert eingeben.
- oder -

=» Wenn eine Versatzkorrektur gedndert werden soll, dann die
entsprechende Taste antippen und im Eingabefeld den Wert eingeben.

3. Eingabe bestétigen.
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4.1 Grundeinstellungen THE RIGHT WAY TO KNIT

Versatzkorrekturen  Die Versatzkorrekturen sind nicht nur musterabhéngig, sondern auch
speichern / einlesen  maschinenabhangig. Deshalb kénnen diese Einstellungen auf der
Festplatte gespeichert oder von ihr wieder zurtickgespielt werden.

Taste Funktion

@T—l "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

alle Versatzkorrekturen Iéschen

nnn
o000

TR Versatzkorrekturen auf die Festplatte sichern

E

h Versatzkorrekturen von der Festplatte in den Maschinenspeicher
= | zuriickspielen

Tab. 4-28 Tasten zum Speichern / Einlesen der Versatzkorrekturen

1. Im Fenster "Versatzkorrektur” die "zusétzlichen Funktionstasten"
aufrufen.

2. Gewdlnschte Taste antippen.
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4.2 Erweiterte Einstellungen

In diesem Kapitel finden Sie Informationen uber:

Aggregate ein- und ausschalten * (siehe Seite 4-46)

Sprache einstellen (siehe Seite 4-48)

Sensorik einstellen * (siehe Seite 4-50)

Nadelbett-Parameter einstellen (siehe Seite 4-52)
Maschinen-Parameter einstellen (siehe Seite 4-53)

Einstellen der Abschaltzeit bei Stromausfall (siehe Seite 4-55)
Servicedaten kopieren (siehe Seite 4-57)

Referenzfahrt durchfiihren (siehe Seite 4-59)
Versatzposition-Korrektur VPK einstellen (siehe Seite 4-62)
Versatz-Grundkorrektur VGK einstellen (siehe Seite 4-64)
Abzugsteileposition korrigieren (siehe Seite 4-66)
Nadelbirsten einstellen (siehe Seite 4-68)

Schlittenwagen weit- oder engkoppeln (CMS 822) (siehe Seite 4-69)
Nadelwachter einstellen (siehe Seite 4-74)

Fadenfihrer einstellen (siehe Seite 4-74)
Fadenfiihrerbegrenzer einstellen (siehe Seite 4-76)

Fuhrung des Fadenfiihrers einstellen (siehe Seite 4-77)
Birsten der Zentralschmierung einstellen * (siehe Seite 4-78)
Intarsienfadenfihrer einstellen * (siehe Seite 4-79)

Intarsienfadenfihrer im Bereich des Schlittenwagens verschieben *
(siehe Seite 4-80)

Abstellpunkt eines Intarsienfadenfiihrers einstellen * (siehe Seite 4-80)

Plattierfadenfiihrer einstellen * (siehe Seite 4-83)
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42.1

4-46

THE RIGHT WAY TO KNIT

Aggregate ein- und ausschalten *

Taste Funktion
Fenster "Maschineneinstellungen™ aufrufen
9 g
=
Tab. 4-29 Taste zum Aufrufen des Fensters "Maschineneinstellungen”

?'—- Maschineneinstellungen

e E Fournisseur links
E Fournisseur rechts

STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Flusenentsorgung Auswahlsysteme reinigen

Nach

100 F ~ Touren

Schlittenrichtung

= g

oo Touren
Fur
1 }— Touren
Fahrweg
o Kuliertiefe (NCC) o[E ot i
Fig. 4-37  Fenster "Maschineneinstellungen”

Erlauterung

Beleuchtung im Maschinenraum ein- oder ausschalten

Warensensoren ein- oder ausschalten (nicht bei Maschinen mit
Kammabzug)

3 Fournisseur links oder rechts ein- oder ausschalten.
Wenn der Fornisseur nicht benétigt wird, empfehlen wir ihn auszuschalten.
Dies spart Energie.

4 Einstellung der Kuliertiefe der Schneidenadeln.

Bei negativen Werten kulieren die Schneidenadeln tiefer. Wenn eine
groRe NPK-Korrektur ausgefihrt wird oder wenn mehrere Faden
verarbeitet werden, kann es erforderlich sein, dass die Schneidenadeln
tiefer kulieren, um ein sicheres Abschneiden zu gewahrleisten.

Einstellbereich: -10 bis 10. Standardeinstellung: "0".
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Erlauterung

5 Flusenentsorgung ein- oder ausschalten.

Mit der Flusenentsorgung werden die Nadelbetten im Strickbereich
automatisch abgesaugt. Ein laufender Strickvorgang wird dadurch nicht
unterbrochen. Wir empfehlen, die Flusenentsorgung dauerhaft
einzuschalten.

Intervall Periodisches Ein- und Ausschalten der Absaugeinrichtung.
Nach n Touren: Anzahl der Touren ohne Absaugung (1 Tour
=2 Reihen)

Fur n Touren: Anzahl der Touren mit Absaugung

Fahrweg "optimiert": Die Reinigungsfahrt wird nur im SEN-Bereich

durchgefihrt.
"maximal": Die Reinigungsfahrt wird Uber das gesamte
Nadelbett ausgefiihrt.

6 Auswahlsysteme reinigen.

AuBBen am Nadelbett sind Birsten angebracht. Der Schlitten fahrt so weit
nach aul3en, dass die Birsten die Auswahlsysteme reinigen. Ein laufender
Strickvorgang wird dadurch nicht unterbrochen.

Nach n Anzahl der Touren bis die Auswahlsysteme gereinigt
Touren werden (1 Tour = 2 Reihen)

Schlitten- "< >": nach links und rechts

richtung "<": nur nach links

Weitere Informationen:

m Absaugung und Reinigungsfahrt (siehe Seite 2-19)

m Symbole in diesem Dokument (siehe Seite 1-3)
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4.2 Erweiterte Einstellungen THE RIGHT WAY TO KNIT

4.2.2 Sprache einstellen

Fenster und Meldungen auf dem Touch-Screen kénnen in verschiedenen
Landessprachen angezeigt werden.

Taste Funktion

Menii "Service" aufrufen

Menu "Grundeinstellungen” aufrufen

Fenster "Sprache" aufrufen

ﬂ Taste "Pfadauswahl" antippen

‘/ Eingabe bestéatigen
Anderungen speichern und Einstellvorgang beenden
v €
c Einstellvorgang beenden, ohne Anderungen zu speichern

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tab. 4-30 Tasten zum Einstellen der Sprache

Sprache einstellen:
1. Das Menu "Service" aufrufen.
2. Das Menii "Grundeinstellungen” aufrufen.

3. Das Fenster "Sprache" aufrufen.

@ deutsch @ (@ english @ P-!-J\’;—Z
@ english @ Fren=—% @ frangais @ korean

@ frangais @ korean (@ italiana (@ pycciui

{3 italiano (@ pyccKmii (@ espafial (@ polski

@ espafiol @ polski (@ tesky

@ Cesky (@ turkee

[P turkee @ #x=

Pfad:
f:

Fig. 4-38  Fenster "Sprache"

4. Inder linken Spalte eine Sprache auswéhlen, welche auf der Maschine

4-48



Strickmaschine einstellen 4

Erweiterte Einstellungen 4.2

vorhanden ist. Eingabe bestatigen.

5. Wenn die Sprache noch nicht geladen ist, muss Sie nachgeladen
werden. Die Sprachen sind beispielsweise auf einer Diskette, dem
USB-Memory-Stick oder der M1 gespeichert. Um den Speicherort
auszuwahlen, muss der entsprechende Quellordner ausgewahlt
werden. Dazu auf die Taste "Pfadauswahl” tippen. Den neuen Pfad
auswahlen. Anderungen speichern und Einstellvorgang beenden.

6. Inderrechten Spalte die Sprache auswahlen. Ist die Sprache geladen,
wird sie in der linken Spalte angezeigt. Schritt 4 wiederholen.

7. Das "Hauptmenu" aufrufen.
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THE RIGHT WAY TO KNIT

4.2.3 Sensorik einstellen *

- + Sensorik STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Hupe @W 2 B
Strom Monitor [E— @
@ Intervallton E
Knoten wahlbar MSECK 0,00 R | Reihe(n) @
Lichtschranke Kamm m

Uberwachung Warenabzugssystem (WM+C) @ 0
Drehzahliberwachung Warenabzugsystem (WMWC) @ 0

Uberwachung Hilfsabzug {W+C) ® 0

Systemdurchlaufe bis Olen 2500 D Keine Abstellung
Werbleibende Systerndurchl. 32500

1 65535

Fig. 4-39

Fenster "Sensorik"

Feld

Dargestellte Daten

1

Widerstandsabstellung
Wertebereich: 1-32, 1=unempfindlich, 32=sehr empfindlich

Schlittengeschwindigkeit nach kleinen Knoten

Aktivieren/Deaktivieren der Hupe und Auswahl der Lautstéarke in drei
Stufen:

O=aus, 1l=leise, 2=mittel, 3=laut

Intervallton

Ein-/Ausschalten eines Intervalltons fir die Hupe.

Fahrt der Kammabzug zur Wareniibernahme nach oben, wird mit einer
Lichtschranke Uberprift, ob das zuvor produzierte Stricktei