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1 花型程序编制的步骤 
1 花型程序编制的步骤

   

设置 含义

设计花型 在 M1plus 上用新功能进行花型程序编制

工艺花型 在 M1plus 上进行与 M1 类似的花型编辑
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1 花型程序编制的步骤  
花型程序编制的步骤
   

无模型花型 全成形花型

生成新花型：

 机器

 花型类型： 基本花型

 设计花型 （设计模式）
基本花型和起头

生成新花型：

 机器

 花型类型： 成型花型

 设计花型 （设计模式）

 基本花型和起头

  模型

在设计模式中绘制花型 （基本）

 画图工具

 纱线颜色或导纱器颜色

 模块排列

 颜色排列

 花型参数

 纱线区域分配

通过设计模式中的模型绘制花型 （基
本）

 

 画图工具

 纱线颜色或导纱器颜色

 模块排列

 颜色排列

 花型参数

 纱线区域分配

菜单 " 模型 "/" 打开并定位模型 ..."

编辑符号视图 [ 基本 ] 中的模型。  

剪切模型

成型花型将会被保存为
8
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1 花型程序编制的步骤 
展开花型 

展开的花型将会被保存为 或

开始工艺处理 

工艺花型将会被保存为 或

生成 MC 程序
Sintral

Jacquard

Setup1 或 Setup2

运行 Sintral 检查

保存编织程序并将数据导入机器

无模型花型 全成形花型

您可以选择忽略处理步骤。
如果某一步处理步骤被忽略，相应的花型状态将不会被保
存。
9
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1 花型程序编制的步骤  
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2 开始使用 M1plus 
2 开始使用 M1plus

启动 M1plus 程序并生成新的花型：

1) 点击桌面上的 图标。

2) 选择 " 文件 "/" 新的 " 菜单。   

 - 或 - 

 点击 图标。

 出现 " 新花型 " 对话框。

3) 在 花型名处输入所希望的花型名。

4) 在 " 机器 " 下点  打开选择机器对话框：

5) 选择 "Stoll 机器 " 或 " 我的机器 " 选项卡。

6) 进行所需要的设置：

 机型

 机号 / 针钩号针钩号

 Setup 类型

– Setup1

– Setup2

 牵拉梳分机头操作模式 在 " 分机头模式的设置 " 下输入设定。

7) 选择基本花型 （无模型花型）和 " 设计花型 "。

用于 ST 711-811、ST 168-468、OKC 机器。

用于操作系统版本为 V_OKC_002.001.000_STOLL 及以上的
OKC 机器。
11
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2 开始使用 M1plus  
8) 定义花型尺寸和基本编织模式。

选择区域选项 :

 " 带翻针前针床线圈 "

 " 带翻针后针床线圈 "

 " 前针床线圈 - 后针床线圈。"

 " 没有织针动作 "

9) 将模块从模块管理器或工具栏模块中拖放到选择列表  中。

10) 选择起头。

11)通过 " 生成设计花型 " 按钮确认对话框。

 新花型出现在符号视图中。
12
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2 开始使用 M1plus 
2.1 运用 M1plus 用户界面
您可以根据需要安排显示窗口， 通过 "视图" / "工具栏 " 菜单隐藏或显示所
需要的工具栏。

保存设置：

 通过 " 视图 "/" 工具栏 "/" 保存安排 " 菜单可以保存工具栏的排列。

 选择级联菜单中的 " 保存设定 " 来保存更改

– 窗口显示： 控制列、缩放比例、光标设置等等。

– 窗口位置

导入设置：

1) 通过 " 视图 " / " 工具栏 " / " 导入排列 " 菜单导入保存的工具栏安排。

只能保存一个安排。
13
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2 开始使用 M1plus  
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3 结构花型 
3 结构花型
   

花型名称 01_Struktur.mdv

花型尺寸 宽度 : 100

高度 : 100

机型 CMS 530

机号 8

Setup 类型 Setup2

起头 1x1

基本花型 带翻针前针床线圈

编织工艺 结构花型

 单面平针结构

 3x3 绞花
 彩条
15
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3 结构花型  
3.1 创建花型

创建新的花型：

1) 选择 " 文件 "/" 新的 " 菜单。   

 - 或 - 

 点击 图标。

 出现 " 新花型 " 对话框。

2) 输入花型名称。

3) 选择机器类型和所需要的 Setup 类型。

4) 选择基本花型 （无模型花型）和 " 设计花型 "。

5) 定义花型尺寸和基本编织模式。
16
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3 结构花型 
6) 在 起头 下调整需要的设置。

7) 通过 " 生成设计花型 " 确认设置。

 花型将在符号视图 [ 基本 ] 中打开。

也可以在绘制基本花型后插入起头。
17
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3 结构花型  
3.2 绘画结构

画单面平针结构和绞花：

1) 在 " 花型显示 " 工具栏里选择 " 纱线或导纱器颜色作为背景 "。

   

 - 或 - 

 " 模块颜色作为背景 " 设置。

2) 用下面的绘图工具绘制图形。

  笔

  线条

  矩形 / 正方形

3) 在 " 织针动作 " 工具栏里选择需要的织针动作并画入到花型中。
   

4) 选择 " 模块栏 " 中的 " 绞花 3X3<" 模块。

使用的织针动作

基本花型 :

  

 

带翻针前针床线圈
 

后针床翻针

单面结构
18
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3 结构花型 
   

结果 :

使用模块颜色

绞花 3X3<

带有 " 设计花型 " 的模块的翻针动作一开始不会显示在 " 符
号视图 " 中。
19
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3 结构花型  
3.3 绘画颜色

画入颜色条纹：

1) 将 " 纱线或纱线颜色作为背景色 " 设置到 " 花型显示 " 工具栏里。

 纱线颜色已显示。

2) 在 " 花型颜色 " 工具栏中选择所需要的纱线颜色。

3) 通过 " 符号视图 " 中的 " 花型行 " 控制列输入颜色条纹颜色。

每个画入的颜色都被定义一个新的导纱器。

如果可能，将一个颜色画入花型时要画偶数行。
20
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3 结构花型 
3.4 展开花型

I. 展开之前进行设置：

1) 通过 " 模块 " / " 插入模块 ( 设置 )" 菜单来指定模块的横移优先顺序。

 先大后小横移

 先小后大横移

 先左后右横移

 先右后左横移

II. 如何展开
   

设置将在展开后显示出来。

 选择区域 含义

"处理步骤 " 工具栏

" 展开完成 " 整个花型将被展开，随后会进行工

艺处理。

"控制视图 " 工具栏

" 可视详细视图 ( 控制视图 )" 符号视图里显示的区域将作为预览

以整个花型宽度展开。

" 选择 ( 控制 )" 符号视图里的选择区域将作为预览

以整个花型宽度展开。

" 花型 ( 控制 )" 整个花型将作为预览展开。

控制视图可以显示为符号视图、织物视图或工艺视图。
在 " 工具 " / "程序设置…" 的 " 导入 " 选项卡里做所需设置。
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3 结构花型  
  展开完成

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 展开整个花型。
   

 可视详细视图 ( 控制视图 )

1) 设置缩放比例使其与符号视图 [ 基本 ] 中所需花型部分匹配。

2) 点 " 控制视图 " 工具栏中的 展开可视详细视图以进行检查。

 展开的详细视图以及相应的设置将显示在  "符号视图 [控制视图]"中。

3) 点  关闭预览窗口。

  选择 ( 控制 )

1) 选择需要的花型行。

2) 点 " 控制视图 " 工具栏中的 展开所选区域以进行检查。

 展开的所选区域以及相应的设置将显示在 "符号视图 [控制视图]"中。

3) 点  关闭预览窗口。

  花型 ( 控制 )

1) 点 " 控制视图 " 工具栏中的 展开整个花型以进行检查。

 整个花型以及相应的设置将显示在 " 符号视图 [ 控制视图 ]" 中。

2) 点  关闭预览窗口。

花型状态 : 显示 描述

基本花型 展开之前：
只有编织行将显示在符号视图中。

扩展花型 展开后：
编织行和翻针行将显示在符号视图中。
包含在模块中的数据，例如横移说明，
织物牵拉，机头方向等将会被输入相应
的控制列。

不能在控制视图中对花型进行编辑。
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3 结构花型 
3.5 完成，保存并编织花型

完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏 按钮开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

2) 点击 "OK" 确认询问。

 出现 " 花型另存为 " 对话框。

3) 输入 " 文件名称 " 并指定路径。

4) 点击 " 保存 " 关闭对话框。

5) 点 调出 "Sintral 检验 "。   

 - 或 - 

 通过 "MC 程序 / 执行 Sintral 检查 ..." 菜单调出 "Sintral 检查 "。

6) 点  按键调出 Sintral 检验。

7) 将花型保存到 USB 记忆棒。

   

 - 或 - 

 通过 "MC 程序 "/" 保存 MC 程序 "/" 软盘 ..." 菜单将花型保存到软盘上。

8) 在机器上编织花型。
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3 结构花型  
24



 M1plus 培训操作和编程

4 数据结构和存储媒介 
4 数据结构和存储媒介
M1plus 的数据结构
   

1) MDV 文件 :

所有和花型相关的数据都会被保存在 MDV 文件中 ( 花型文件 )：

 花型中使用的模块 （本地模块）

 花型参数

 机器属性

 " 设置 " 对话框中和花型相关的设置 :

 生成 MC 程序后也有 / jac / set (setx) 文件

mdv 文件 1)

提取

保存 MC 程序 2)

 Cardimag...

 KMC ?

 软盘 ...

导出 MC 程序 ... 3)

 USB

 硬盘

 联网

将 MC 程序导入机器? 4)

 在线

衆 t 通过 Selan

衆 t 通过以太网

MC 程序元素：
Sintral (.sin)

Jacquard (.jaq)
Setup1 (.set)

 - 或 -  
Setup 2 (setx)

MC 程序位于选定的存储媒
介上
( 可能是 img- 文件 ) 

MC 程序位于选定的文件系统上 MC 程序位于选定机器的花型记

忆上

不能 将一个 mdv 文件 转移到机器上。
MC 程序 (sin/jac/set) 必须从 mdv 文件中提取出来。
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4 数据结构和存储媒介  
2) 保存 MC 程序

MC 程序元素将会被导入并保存到选定的存储媒介。

 Cardimag

 KMC( 编织记忆卡）

 软盘

3）解压缩 MC 程序 ...

MC 程序元素将会被导入并保存到选定的文件系统：

 硬盘

 USB

 联网

4）将 MC 程序导入机器…

MC 程序可以通过联网导入并传输到机器上。
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4 数据结构和存储媒介 
4.1 文件系统

I. 保存数据到 USB 记忆棒 :

1) 通过 "MC 程序 " / " 提取 MC 程序 ..." 菜单调出 " 提取 jac/sin/set 

文件…" 对话框。

   

2) 选择 " 目标目录 2"。

3) 点 " ?  按键，指定 USB 记忆棒在文件系统中的驱动器和路径。

4) 激活需要导入文件的复选框：

 " 提花 "

 "Sintral" 

 "Setup1" 或  "Setup2"

No. 条目 含义

1 Setup1 生成程序时选择了 Setup 类型 1。
在 Setup 数据传输 下选择要提取保存在 setup 文件中的数
据。
结果： 数据将被提取导出到 sin / jac / set 文件并保存起
来。

Setup2 生成程序时选择了 Setup 类型 2。
: Setup 传输项目下无选择。

结果： 数据将被提取导出到 sin / jac / setx 文件并保存为
一个 zip 文件。
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4 数据结构和存储媒介  
5) 在 "Setup 数据传输：" 下

 使用 Setup1 的花型： 选择要提取的数据：

 使用 Setup2 的花型： 无选择可能

6) 点击 "OK" 关闭对话框。

 Sin/Jac/Set 文件或 zip 文件将被创建并保存到 USB 记忆棒。

II. 保存数据到硬盘：

1) 通过 "MC 程序 " / " 提取 MC 程序 ..." 菜单调出 " 提取 jac/sin/set 

文件…" 对话框。

2) 选择 " 目标目录 1"。

3) 如有必要，可以点 "..." 按键对驱动器和路径进行更改。
示例： D:/Stoll/M1/KnitLan。

4) 点击 "OK" 关闭对话框。

 Sin/Jac/Set 文件或 zip 文件将被创建并保存到指定的文件夹中。

D:/Stoll/M1plus/<Version>/Extract 为该目标目录的默认
设置  

如果在 OKC 机器和 M1plus 花型工作站之间进行了网络连
接， KnitLan 文件夹自动被设置成共享，用于数据传输。
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4 数据结构和存储媒介 
III. 保存数据到 mdv 目录：

1) 通过 "MC 程序 " / " 提取 MC 程序 ..." 菜单调出 " 提取 jac/sin/set 

文件…" 对话框。

2) 选择 "mdv 目录 "。

3) 点击 "OK" 关闭对话框。

 Sin/Jac/Set 文件或 zip 文件将被创建并保存在与 mdv 文件相同的文件
夹中。

作为默认设置，会出现 mdv 文件 ( 花型 ) 的路径。
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4 数据结构和存储媒介  
4.2 通过软盘和编织记忆卡工作

I. 直接保存数据到软盘：

1) 通过 "MC 程序 "/" 保存 MC 程序 "/" 软盘 ..." 菜单调出 " 保存数据到软
盘 " 对话框。

2) 在 " 文件类型 " ( 例如 Sintral、Jacquard、Setup, 等等 ) 下选择要保
存的文件。

3) 点击 " 文件选择 " 选项中的 " 浏览 " 按钮并指定需要备份的花型路径 /

文件名称。

4) 点击 "OK" 保存花型。

II. 保存数据到软盘上的 Cardimag 文件：

1) 通过 "MC 程序 "/" 保存 MC 程序 "/" 软盘 ..." 菜单调出 " 保存数据到软
盘 " 对话框。

2) 选择保存在 " 文件类型 " （例如：Sintral,Jacquard, Setup 等）中的
文件

3) 在 " 目标 " 部分选择 " 软盘驱动器 "(A:) 并点选 " 保存文件至 img- 文件 " 
复选框。

MC 软件版本为 ST168.22.02.021.000 及以上时， 不 需要把
数据保存在 Cardimag 文件 (img) 中。

对于 MC 软件版本 ST168.22.02.021.000 或更高，不再需要
保存数据到 Cardimag 文件。
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4 数据结构和存储媒介 
4) 点击 " 文件选择 " 选项中的 " 浏览 " 按钮并指定需要备份的花型路径 /

文件名称。

5) 点击 "OK" 保存花型。

III. 保存数据到 Cardimag 文件：

1) 通过 "MC 程序 " / " 保存 MC 程序 " / "Cardimag..." 菜单调出 " 保存
数据到 .img 文件 " 对话框。

2) 选择需要备份的文件类型 （Sintral, Jacquard, Setup 等）

3) 点击 " （源）文件选择 " 选项中的 " 浏览 " 按钮并指定需要备份的花型

路径 / 文件名称。

4) 点击 " 文件选择 （目标）" 选项中的 " 浏览 " 按钮并指定需要备份
的 .img 文件的路径 / 文件名称。

5) 点击 "OK" 保存花型。

保存数据到编织记忆卡 (KMC) 上时用相同方法操作。
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4 数据结构和存储媒介  
IV. Cardimag 文件和编织记忆卡的对话框：

  通过 " 工具 "/" 编织记忆卡 ..." 调出 "STOLL 编织记忆卡 " 对话框。  

   

功能 目标

创建新的文件包 生成新的文件包。
出现 " 另存为 " 对话框。

打开一个文件包 打开软盘上的文件包。 显示内容

打开 KMC （闪存卡） 打开 KMC ( 快速存储卡 )。
显示内容

关闭 KMC 打开的 KMC 或者文件包将关闭。

复制文件 把 KMC 或者文件包中的被标注的文件复制
到粘贴板上。

添加文件 将粘贴板上的 w 文件写到 KMC 或文件包中。

保存 KMC 的文件到 ... 读取卡上的标注文件并保存为文本文件 .

打开 KMC 上的文件 读取并显示标注文件

将文件保存在 KMC 上 将数据载体 - 例如本地光驱上的花型文件

写到 KMC （闪存卡）上 .

重命名 重新命名标注的文件 .

删除 删除 KMC 或文件包中的标注文件。 重做可

以最多执行 4 次。 通过重新整理最终删除

和释放记忆空间 .

打印 KMC 目录 打印激活的 KMC 或文件包的文件列表 .

M1plus 帮助 关于程序 "STOLL 编织记忆卡 " 和 M1 的
M1plus 帮助 .
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5 Setup1 - Setup2 
5 Setup1 - Setup2

SETUP1 (*.set)

   

SETUP2 (*.setx)

   

用于 ST 711-811, ST 168-468, OKC 机器。

SETUP1 的数据  命令 数值范围：

 线圈长度 NPn 1 ? 100

织物牵拉菜单
（也包括辅助牵拉）

WMFn 1 ? 8

在织物边缘交错排列导纱器 YD 仅一个交错排列

导纱器修正 KI / K<I> 嵌花导纱器的修正值，

机器速度 MSECn 1 ? 9

测纱轮设置 右侧纱线长度控制的指示

用于操作系统版本为 V_OKC_002.001.000_STOLL 及更高
版本的 OKC 机器。

Setup2 的数据  命令

线圈长度 NP, NPS, PNP

织物牵拉菜单 WMF

在织物边缘交错排列导纱器 YD

机器速度 MSEC

测纱轮设置

SETUP2 其他

辅助牵拉 W+F

间接导纱器交错排列 YDI

导纱器修正 YCI

取决于导纱器的压针深度修正数值 NCC

循环计数器 RS

横移修正 VCI

线圈长度修正 NPK,
NPR

左右两侧的纱线长度控制 YLC

备注
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Setup1 与 Setup2 的对比
   

Setup1 Setup2

织物牵拉功能 （WMF ） 8 个功能 50 种织物牵拉功能 （WMF ）

50 种辅助牵拉功能 （W+F ）
辅助牵拉打开和关闭 （W+1， W+0）

WM% 和 WMK% 的选项卡

导纱器交错排列 YD 1 个交错排列 （YD） 二十个交错排列 
(YD, YDI1-YDI20)

导纱器修正 1个修正 20 个间接修正
(YCI1-YCI20)

:

所有 32 个导纱器的一些修正可以通过每个
功能进行设定。

 Setup 文件不包含普通导纱器的修正。
 嵌花导纱器的修正在选项卡 KI / K<I> 里设

置。

所有普通导纱器和嵌花导纱器的修正值都包
含在 YCI  选项卡里

分机头操作： 
右机头的修正数值在 Y:Oa-b 选项卡里设置。

成圈三角位置的设置 
(NP)

100 100

机头速度的设定
（MSEC）

9 20

取决于导纱器的压针深
度修正数值 (NCC)

未包含在 Setup 文件里 每个导纱器一个修正数值可用

纱线长度 右侧纱线长度控制的指示 右侧和左侧纱线长度控制的指示

循环计数器 无设定 39 个循环计数器

横移修正 VKA 至 VKZ，未包含在 Setup 文件里 50 个横移修正索引 （VCI）

备注 无设定 每个设定都可以

分机头时右机头线圈长
度的修正 （NPR）

不可能 可能的

附加信息 无  机器号码

 联机号码

 主机名

文件扩展名
(File Extension)

.set .setx (XML 文件）

提取的花型文件扩展名 文件：

 *.sin

 *.jac 
 *.set

文件压缩在一个文件夹中 *.zip： 

 *.sin
 *.jac
 *.setx
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6 修改结构花型的花型参数 
6 修改结构花型的花型参数 
   

修改下列花型参数：

 线圈长度 [ 41]
线圈长度设置已经在扩展前显示。
可以在扩展前修改这些设置。

 织物牵拉 [ 48]
 辅助牵拉

 机头速度 [ 60]
织物牵拉和机头速度在展开前被更改。
与机头动程相关的数据将会在工艺处理过程中被计算。

 横移修正 [ 66]

花型名称 01_Struktur.mdv

花型尺寸 宽度 : 100

高度 : 100

机型 CMS 530

机号 8

Setup 类型 Setup2

起头 1x1

基本花型 带翻针前针床线圈

编织工艺 结构花型
 单面平针结构
 3x3 绞花
 彩条

线圈长度是与系统相关的数据。

织物牵拉和机头速度是与机头往复运动相关的数据。
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6 修改结构花型的花型参数  
6.1 控制列
可以隐藏或显示控制列在不同视图中的显示，并且可以通过级联菜单 " 保存
设置 " 将控制列在各个视图中的显示保存起来。

控制列的选择菜单

  将光标置于控制列的标题栏并按鼠标右键。 

 出现选项菜单。
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6 修改结构花型的花型参数 
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6 修改结构花型的花型参数  
6.1.1 图标控制列的

   

标志 标签 功能
 工艺行 显示工艺行的连续编号。

 花型行 显示花型行的连续编号。 如果一个花型行包含几个工艺
行，那么花型行的行号将会出现多次。

提花 显示提花行号。
: 在创建 Sintral/Jacquard/Setup 后可用。

动程 用于定义机头动程的设定

编织层面 织可穿模式下的编织层面设置 ( 仅在织可穿模式下处于活
动状态 )

 机头方向 机头方向的设置

 系统 编织系统的设置

织物牵拉 织物牵拉、主牵拉、 辅助牵拉、织物传感器的设置

辅助牵拉

打开 / 关闭主牵拉 

织物牵拉传感器

牵拉梳 牵拉梳的设置

织物收集器监测

 机头速度 机头速度的设置

机器慢速

停机

纱线长度控制 Ascon 的设置

指令 打印命令的设置

功能调用 功能调用和辅助命令的设置
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6 修改结构花型的花型参数 
周边组织翻针 在定义区域内翻针的设置

多系统翻针

合并脱圈 / 翻针

翻针 - 根据层面分解
( 仅在织可穿模式下处于活动状
态 )

排列工艺行

前针床沉降片 沉降片的设置
( 只用于 TC4 + TCR)后针床沉降片

前针床线圈长度 线圈长度的设置

后针床线圈长度

循环 长度控制循环的说明

导纱器 导纱器的设置

导纱器修正 (YCI) 导纱器修正的设置
( 只用于 Setup2)

导纱器距离布边的距离 (YDI) 导纱器在织物边缘交错排列的设置
( 只用于 Setup2)

后提花选项 后针床提花选针的设置

 颜色排列 使用的颜色排列的颜色输入条目

模块排列 ... 使用的模块排列的颜色输入条目

摆动嵌花导纱器 嵌花导纱器的动作设置

嵌花锁定 嵌花 / 楔形的锁定设置

无编织带出 编织带出导纱器的设置

横移修正 (VCI) 横移修正的设置

前辅助针床横移 前辅助针床的横移幅度设置
( 使用分割式辅助针床时 )

前横移 前针床的横移幅度和横移类型设置 ( 仅适用于 TC4)

: 辅助针床无横移

后横移 后针床的横移幅度和横移类型设置 ( 适用于所有 CMS)

后辅助针床的横移 后辅助针床的横移幅度设置
( 使用分割式辅助针床时 )

辅助针床横移
前 + 后

前后辅助针床的横移幅度设置 ( 仅用于 TC-R 和 530T)

 选择区域 用于生成一个行选择的控制列

标志 标签 功能
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CMS 730 S 的的辅助控制列 

 压脚 打开或关闭压脚

 线圈长度
前针床 （第二线圈张力）

前针床第二线圈张力 ( 线圈长度 ) 的设置

 线圈长度
后针床 ( 第二线圈张力 )

后针床第二线圈张力 ( 线圈长度 ) 的设置

 前针床线圈匀整 前针床线圈匀整的设置

 后针床线圈匀整 后针床线圈匀整的设置

标志 标签 功能
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6.2 更改线圈长度的默认设置

I. 更改花型中线圈长度的设定 :

根据所选择的机号，默认设置会从 " 总花型参数 " 导入到花型中 (.mdv) 。

控制列中线圈长度的条目可以在 基本花型  状态下看到并更改。

1) 打开已有花型并通过 " 文件 "/" 另存为 ..." 菜单以新名称保存。   

 - 或 - 

 创建一个新花型。

2) 将光标置于  符号视图 [ 基本]"" 的前针床或后针床线圈长度控制
列上并按右键。   

 - 或 - 

 用  调用 " 织针动作 - 线圈长度 " 工具栏的级联菜单。

 出现线圈长度级联菜单。

 用于花型中的线圈长度将会被显示。

 " 线圈长度表 " 中被选定并作为常用的条目将会被显示。

 可以将一个已分配的线圈长度设置为 " 未定义 "。

3) 在显示的线圈长度中选择所需要的线圈长度并输入控制列。   

 - 或 - 

 填充一个选择区域。

输入到控制列的线圈长度可以通过功能键 "F6" 添加。
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II. 更改本地模块中线圈长度的设置 :

1) 选择本地模块。

2) 调出级联菜单中的 " 编辑模块 " 功能。   

 - 或 - 

 双击打开模块。

3) 显示 " 模块编辑器 " 中线圈长度 的控制列。

4) 将光标置于符号视图中前针床或后针床线圈长度的控制列上并按鼠标右
键。

 出现带有使用中条目和常用条目的级联菜单。

5) 从显示的线圈长度中选择所需要的数值并将其输入到控制列中。   

 - 或 - 

 在 " 附加数值 ..." 下选择线圈长度值并输入该数值。

6) 点  关闭模块编辑器。

 出现用于应用更改的 " 模块 : XXX" 对话框。

7) 在 " 应用 " 下选择用于进行数据传输的设置。

8) 点 "Yes" 关闭对话框。

 模块编织行所选数据转到花型的编织行。

III. 完成花型 :

1) 用  处理步骤 " 工具栏中的图标 " 来展开花型。

2) 点 " 处理步骤 " 工具栏里的图标  开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

所有用于花型在 " 数据库模块编辑器 " 中的模块将会和花型
被保存为本地模块。

画图之前更改模块。

一个花型行内有不同的线圈长度值。

可以跳过某个处理步骤，这个被忽略的处理步骤将不会保
存。
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3) 点击 "OK" 确认询问。

 出现 " 花型另存为 " 对话框。

4) 输入 " 文件名称 " 并指定路径。

5) 点击 " 保存 " 关闭对话框。

6) 点 " 处理步骤 " 工具栏里的图标  来进行 "Sintral 检验 " 。   

 - 或 - 

 通过 "MC 程序 / 执行 Sintral 检查 ..." 菜单调出 "Sintral 检查 "。
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6.2.1 更改线圈长度的不同选项

I. 调出线圈长度表并改变输入：

 花型以 基本花型  的状态导入。

1) 将光标置于  符号视图 " " 的前针床或后针床线圈长度控制列上
并按右键。   

 - 或 - 

 用 或 附近 中的"织针动作-线圈长度"工具栏打开线圈长度级联菜
单。

 出现带有使用中线圈长度和常用线圈长度级联菜单。

2) 将光标置于更改了的条目上并单击鼠标右键。

3) 点级联菜单中的 " 编辑条目 " 。   

 - 或 - 

 点线圈长度级联菜单中的 " 附加数值 ..." 。

 出现 " 线圈长度表 "。
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线圈长度表中的名称
   

状态列
   

II. 指定线圈长度表中的常用条目：

1) 调出 " 线圈长度表 "。

2) 点击状态列 "F" 中所需条目。

3) 点 关闭表格。

 选定的条目将会显示在选择菜单中并且可以插入到花型。

也可以用另外的方式调出 " 线圈长度表 "，即，通过 " 花型
参数 / 线圈长度…" 。

列 显示
No. 条目的顺序号

 颜色 控制列中条目的颜色

NP 间接 / 直接线圈长度分配索引的显示

PTS NPJ 或 PTS( 动力张力设置 ) 的设置。

机号 E  的线圈张
力值

使用中的线圈张力数值取决于机器的机号。

描述 条目注释

组 (Grp) 线圈张力数值组将会被显示。

状态列 显示条目的状态

列 标签 使用
F 常用

（Favorites）
选定的条目将会显示在控制列的选择对话框中。

U 已使用
（Used）

标注了 x 的条目表示已经在花型中使用。

M 已修改
（M odified）

带有 X 标记的条目表示与整体花型数据相比已经被
修改。 最新添加或设置为常用的条目也带有 X 标
记。 可以通过表格级联菜单中 " 重新设置修改的状
态 " 功能重新设置。

S Sintral 这里出现的 x 表示数值是从 Sintral 功能里应用而
来的。

Setup2 标注了 x 的条目将被应用到文件中 (.setx)。
示例：
生成一个顺序文件，在这个顺序文件里只有一个 

setup2 文件用于所有的顺序单元。

E 总
（G lobal）

这里出现的 x 表示数值是从总线圈长度表中得来
的。
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III. 在线圈长度表中添加新的条目：

1) 调出 " 线圈长度表 "。

2) 打开级联菜单。

3) 选择级联菜单中的 " 插入新的条目 "。

 在表的结尾添加新的条目。

4) 在新条目的列中定义描述。

5) 点 关闭表格。

 改动将被保存在表中。

IV. 在花型中应用线圈长度表中的条目：

 花型以 基本花型  的状态导入。

1) 调出 " 线圈长度表 "。

2) 通过列号或颜色选择表中的条目。

3) 点击 " 符号视图 [ 基本 ]" 中相应控制列和行。

 线圈长度将会被输入控制列。

V. 应用本地模块中线圈长度表中的条目 :

 花型以 基本花型  的状态导入。

1) 选择并打开一个本地模块。

 " 模块编辑器 " 出现。

2) 调出 " 线圈长度表 "。

3) 通过列号或颜色选择表中的条目。

4) 点击模块编辑器前 / 后针床线圈长度的相应控制列。

 线圈长度将会被输入控制列。

在此过程中，条目被自动设置为 " 修改的 "。
可以用 " 线圈长度表 " 中的级联菜单 " 重置修改状态 " 进行
状态重置。

在保存花型时，所做修改会保存在 mdv 文件中。

画入模块之前更改模块。
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5) 点击 "X" 按钮关闭模块编辑器。

 出现用于应用更改的 " 模块 : XXX" 对话框。

6) 在 " 应用 " 下选择用于进行数据传输的设置。

7) 点 "Yes" 关闭对话框。

 模块编织行所选数据转到花型的编织行。

一个花型行内有不同的线圈长度值。
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6.3 更改织物牵拉的默认设置

I. 更改花型中的织物牵拉设定：

默认设置会从 " 总花型参数 " 导入到花型中 (.mdv) 。

可以在 基本花型  状态下看到并更改与编织行有关的织物牵拉控制列的
条目。

1) 打开已有花型并通过 " 文件 "/" 另存为 ..." 菜单以新名称保存。   

 - 或 - 

 创建一个新花型。

2) 将光标放在 " 符号视图基本 " 中织物牵拉控制列  上或在控制列上

并按鼠标右键。

 织物牵拉级联菜单出现。

 用于花型中的织物牵拉值将会显示。

 显示 " 织物牵拉表 " 中选定为常用的条目。

 分配的织物牵拉值可以被设置为 " 未定义 "。

3) 选择织物牵拉的所需数值并输入到基本花型的控制列中。   

 - 或 - 

 填充一个选择区域。

输入控制列的织物牵拉值可以通过功能键 "F6" 添加。
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II. 更改本地模块中织物牵拉值的设置：

1) 选择本地模块。

2) 调出级联菜单中的 " 编辑模块 " 功能。   

 - 或 - 

 双击打开模块。

3) 显示 " 模块编辑器 " 中织物牵拉数值的控制列

4) 将光标放在相应的织物牵拉控制列上并按鼠标右键。

 出现带有使用中条目和常用条目的织物牵拉级联菜单。

5) 从显示中选择所需要的织物牵拉值并将其输入控制列中。   

 - 或 - 

 在 " 附加数值 ..." 下选择织物牵拉值并输入该数值。

6) 点  关闭模块编辑器。

 出现用于应用更改的 " 模块 : XXX" 对话框。

7) 在 " 应用 " 下选择用于进行数据传输的设置。

8) 点 "Yes" 关闭对话框。

 模块编织行所选数据转到花型的编织行。

所有花型中使用的 Stoll " 数据库模块管理器 " 中的模块都
作为本地模块随花型保存起来。

画入模块之前更改模块。

翻针行的条目只在展开花型步骤之后才可以看到。
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III. 完成花型 :

1) 用  处理步骤 " 工具栏中的图标 " 来展开花型。

2) 点 " 处理步骤 " 工具栏 按钮开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

 出现 " 花型另存为 " 对话框。

4) 输入 " 文件名称 " 并指定路径。

5) 点击 " 保存 " 关闭对话框。

6) 点 调出 "Sintral 检验 "。   

 - 或 - 

 通过 "MC 程序 / 执行 Sintral 检查 ..." 菜单调出 "Sintral 检查 "。

选择区域窗口中的附加选择选项：

 进行主牵拉的设置。

 进行织物感应器的设置。

可以跳过某个处理步骤，这个被忽略的处理步骤将不会保
存。
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6.3.1 更改织物牵拉数值的不同选项

I. 调出线圈长度表并更改条目 :

 在花型的基本花型 状态下执行更改。

1) 将光标置于 符号视图 " 织物牵拉的控制列上 " 并按鼠标右键。

 出现带有使用中的和常用的织物牵拉值的织物牵拉级联菜单。

2) 将光标置于更改了的条目上并单击鼠标右键。

3) 点级联菜单中的 " 编辑条目 " 。   

 - 或 - 

 点织物牵拉级联菜单中的 " 附加数值 ..."。

 出现 " 织物牵拉表 "。

也可以通过 " 花型参数 / 织物牵拉 ..." 调出 " 织物牵拉表 "。
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织物牵拉表中的名称 :
   

II. 指定织物牵拉表中的常用条目：

1) 打开 " 织物牵拉表 "。

2) 激活状态列 "F"  中的所需条目。

 选定的条目将会显示在选择菜单中。

III. 在织物牵拉表中添加新的条目。

1) 打开 " 织物牵拉表 "。

2) 在 " 织物牵拉表 " 对话框里打开级联菜单。

3) 选择级联菜单中的 " 插入新的条目 "。

 在表的结尾添加新的条目。

4) 在新条目的列中定义所需设置。

列 显示
No. 条目的顺序号

 颜色 条目的颜色
WM(N) WM 不随织针数量而改变的织物牵拉值。

WMN 随织针数量 （织物宽度）而改变的织物牵拉值。

WMF 织物牵拉值间接分配索引
（织物牵拉菜单）

WM 不随织针数量而改变的织物牵拉值。
WM min 适用于最小织物宽度的织物牵拉值

WM max 适用于最大织物宽度的织物牵拉值

N min 最小织物宽度的织针数量
N max 最大织物宽度的织针数量
WMI 织物牵拉的脉冲值
WM^ 牵拉反向旋转度数的描述
WMC 主牵拉自停控制灵敏度值
WM+C 织物牵拉控制的系统数的设置
WMK+C 牵拉梳监测系统数的设置

描述 有关条目的注释

状态列 显示条目的状态

可以用 " 织物牵拉菜单 " 中的 " 重置修改状态 " 来取消 " 已
修改 " 的状态。
52



 M1plus 培训操作和编程

6 修改结构花型的花型参数 
5) 点 关闭表格。

 改动将被保存在表中。

IV. 将织物牵拉表中的条目应用到花型中：

 在花型的基本花型 状态下执行更改。

1) 打开 " 织物牵拉表 "。

2) 通过列号或颜色选择表中的条目。

3) 点击 " 符号视图 [ 基本 ]" 中相应控制列。

 织物牵拉值将会被输入控制列。

V. 将织物牵拉表中的条目应用到本地模块中：

 在花型的基本花型 状态下执行更改。

1) 选择并打开一个本地模块。

 模块管理器被打开。

2) 打开 " 织物牵拉表 "。

3) 通过列号或颜色选择表中的条目。

4) 点击模块编辑器织物牵拉的相应控制列。

 织物牵拉值将会被输入控制列。

5) 点  关闭模块编辑器。

 出现用于应用更改的 " 模块 : XXX" 对话框。

6) 在 " 应用 " 下选择用于进行数据传输的设置。

7) 点 "Yes" 关闭对话框。

 模块编织行所选数据转到花型的编织行。

在保存花型时，所做修改会保存在 mdv 文件中。

画入模块之前更改模块。

翻针行的改动将只会在花型展开后显示出来。
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6.4 设置辅助织物牵拉的描述

I. 将辅助牵拉设置输入到花型中：

默认设置会从 " 总花型参数 " 表导入到花型中 (.mdv) 。

在基本花型  状态下插入与编织行有关的辅助牵拉设置。

1) 打开已有花型并通过 " 文件 "/" 另存为 ..." 菜单以新名称保存。   

 - 或 - 

 创建一个新花型。

2) 在 " 符号视图基本 " 里将光标置于辅助牵拉控制列上  并按鼠标右
键。

 辅助牵拉级联菜单出现。

 " 辅助牵拉表 " 中选为常用的条目显示出来。

 可以将一个已分配的辅助牵拉值设置为 " 未定义 "。

3) 选择所需要的辅助织物牵拉数值并将其输入到基本花型的控制列中。   

 - 或 - 

 填充一个选择区域。

一个用于控制辅助牵拉的附加控制列  被插入进来。
无默认设置。

使用 SETUP1 时要注意：

当使用 setup1 创建花型时要注意，辅助牵拉控制列  和

织物牵拉控制列  都使用同样的索引。
示例： 织物牵拉 WMF1 辅助牵拉 W+F1

您可以用功能键 "F6" 应用输入到控制列中的辅助牵拉数
值。
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II. 更改本地模块中辅助牵拉的设置 :

1) 选择本地模块。

2) 调出级联菜单中的 " 编辑模块 " 功能。   

 - 或 - 

 双击打开模块。

3) 在 " 模块编辑器 " 中显示辅助牵拉的控制列。

4) 将光标置于辅助牵拉控制列上并按鼠标右键。

 出现带有常用条目的辅助牵拉级联菜单。

5) 从显示中选择所需要的辅助织物牵拉数值并将其输入到基本花型的控制
列中。   

 - 或 - 

 选择 " 附加数值…" 下的一个辅助牵拉数值并将其输入。

6) 点  关闭模块编辑器。

 出现用于应用更改的 " 模块 : XXX" 对话框。

7) 在 " 应用 " 下选择用于进行数据传输的设置。

8) 点 "Yes" 关闭对话框。

 模块编织行所选数据转到花型的编织行。

所有花型中使用的 Stoll " 数据库模块管理器 " 中的模块都
作为本地模块随花型保存起来。

画入模块之前更改模块。

翻针行的条目只在展开花型步骤之后才可以看到。
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III. 完成花型 :

1) 用  处理步骤 " 工具栏中的图标 " 来展开花型。

2) 点 " 处理步骤 " 工具栏 按钮开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

 出现 " 花型另存为 " 对话框。

4) 输入 " 文件名称 " 并指定路径。

5) 点击 " 保存 " 关闭对话框。

6) 点 调出 "Sintral 检验 "。   

 - 或 - 

 通过 "MC 程序 / 执行 Sintral 检查 ..." 菜单调出 "Sintral 检查 "。

更多的信息 :
 ³¸³ƒ÷ØŒÔ«£¿¦þ″÷µµƒðªÕ¨—°œÓ [-> 51]

可以跳过某个处理步骤，这个被忽略的处理步骤将不会保
存。
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6.4.1 更改辅助牵拉数值的不同选项

I. 调出辅助牵拉表并更改条目：

 在 基本花型 状态进行更改。

1) 在 " 符号视图 " 里将光标放在辅助牵拉控制列 上然后按鼠标右键。

 出现带有来自 " 辅助牵拉表 " 中的常用数据的辅助牵拉级联菜单。

2) 将光标置于更改了的条目上并单击鼠标右键。

3) 点级联菜单中的 " 编辑条目 " 。   

 - 或 - 

 在辅助牵拉控制列级联菜单上选择 " 附加数值 ..." 。

 出现 " 辅助牵拉表 " 。

辅助牵拉表中的名称：
   

也可以通过 " 花型参数 / 辅助牵拉 ..." 调出 " 辅助牵拉表 "。

列 含义
No. 条目的顺序号

 颜色 条目的颜色

W+F 辅助牵拉值间接分配索引
( 辅助牵拉菜单 )

W+ 打开或合上辅助牵拉辊

W+= 辅助牵拉速度

W+P 辅助牵拉的接触压力值

W+C 辅助牵拉控制系统数的描述

描述 有关条目的注释

状态列 显示条目的状态
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II. 在辅助牵拉表中添加一个新条目

1) 调出 " 辅助牵拉表 "

2) 在 " 辅助牵拉表 " 对话框中打开级联菜单。

3) 选择 " 插入新条目 " 菜单项。

 在表的结尾添加新的条目。

4) 在新条目的列中定义所需设置。

5) 点 关闭表格。

 改动将被保存在表中。

III. 在辅助牵拉表中将新条目定义为常用条目：

1) 调出 " 辅助牵拉表 "

2) 在状态列 "F" 中用  激活一个新条目。

 选定的条目将会显示在选择菜单中。

IV. 将辅助牵拉表中的条目应用到花型中：

 在 基本花型 状态进行更改。

1) 调出 " 辅助牵拉表 "

2) 通过列号或颜色选择表中的条目。

3) 点击 " 符号视图 [ 基本 ]" 中相应控制列。

 辅助牵拉值将会被输入到控制列里。

在保存花型时，所做修改会保存在 mdv 文件中。

可以用 " 辅助牵拉表 " 中的 " 重置修改状态 " 来取消 " 已修
改 " 的状态。
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V. 将辅助牵拉表中的条目应用到本地模块中：

 在 基本花型 状态进行更改。

1) 选择并打开一个本地模块。

 模块管理器被打开。

2) 调出 " 辅助牵拉表 "

3) 通过列号或颜色选择表中的条目。

4) 点击模块编辑器辅助牵拉的相应控制列。

 辅助牵拉值将会被输入到控制列里。

5) 点  关闭模块编辑器。

 出现用于应用更改的 " 模块 : XXX" 对话框。

6) 在 " 应用 " 下选择用于进行数据传输的设置。

7) 点 "Yes" 关闭对话框。

 模块编织行所选数据转到花型的编织行。

画入模块之前更改模块。

翻针行的改动将只会在花型展开后显示出来。
59



M1plus 培训操作和编程

6 修改结构花型的花型参数  
6.5 更改机头速度的默认设置

I. 更改机头速度的设置：

默认设置会从 " 总花型参数 " 导入到花型中 (.mdv) 。

可以在 " 基本花型 "  状态下看到并更改与编织行有关的机头速度、慢速
和停机控制列的条目。

1) 打开已有花型并通过 " 文件 "/" 另存为 ..." 菜单以新名称保存。   

 - 或 - 

 创建一个新花型。

2) 将光标置于机头速度 或慢速 或停机 控制列上并按右键鼠标。

 级联菜单出现。

 花型中使用的机头速度值将被显示出来。

 " 机头速度表 " 中选为常用的条目显示出来。

 可以将一个已分配的值设置为 " 未定义 "。

3) 选择需要的机头速度值并输入控制列。   

 - 或 - 

 填充一个选择区域。

可以通过功能键 "F6" 添加输入到控制列的机头速度值。
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II. 更改本地模块中机器速度值的描述 :

1) 选择本地模块。

2) 调出级联菜单中的 " 编辑模块 " 功能。   

 - 或 - 

 双击打开模块。

3) 在 " 模块编辑器 " 中显示机头速度的控制列。

4) 将光标放在相应的机头速度控制列上并按鼠标右键。

 出现带有使用中条目和常用条目的选择区域窗口。

5) 选择显示中所需要的机头速度并输入控制列。   

 - 或 - 

 在 " 附加数值 ..." 下选择机头速度并输入该数值。

6) 点  关闭模块编辑器。

 出现用于应用更改的 " 模块 : XXX" 对话框。

7) 在 " 应用 " 下选择用于进行数据传输的设置。

8) 点 "Yes" 关闭对话框。

 模块编织行所选数据转到花型的编织行。

所有用于花型在 " 数据库模块编辑器 " 中的模块将会和花型
被保存为本地模块。

画入模块之前更改模块。

翻针行的改动将只会在花型展开后显示出来。
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III. 完成花型 :

1) 用  处理步骤 " 工具栏中的图标 " 来展开花型。

2) 点 " 处理步骤 " 工具栏 按钮开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

 出现 " 花型另存为 " 对话框。

4) 输入 " 文件名称 " 并指定路径。

5) 点击 " 保存 " 关闭对话框。

6) 点 " 处理步骤 " 工具栏里的图标 来进行 Sintral 检验。   

 - 或 - 

 通过 "MC 程序 / 执行 Sintral 检查 ..." 菜单调出 "Sintral 检查 "。

选择区域窗口中的附加选择选项：

 进行 " 机器慢速 " 的设置。

 进行 " 机器停止 " 的设置。

可以跳过某个处理步骤，这个被忽略的处理步骤将不会保
存。
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6.5.1 更改机头速度值的不同选项

I. 调出机头速度表并更改条目 :

 在花型的基本花型 状态下执行更改。

1) 将光标置于符号视图机头速度 的控制列上并单击鼠标右键。

 出现带有使用中机头速度和常用机头速度的级联菜单。

2) 将光标置于更改了的条目上并单击鼠标右键。

3) 点级联菜单中的 " 编辑条目 " 。   

 - 或 - 

 点级联菜单中的 " 附加数值 ..." 。

 出现 " 机头速度表 "。

机头速度表中的名称
   

列 显示
No. 条目的顺序号

 颜色 条目的颜色

MSEC 机头速度间接分配的索引

m/s 使用中的机头速度值

描述 条目名称

组 (Grp) 组合成一组的条目

状态列 显示条目的状态
63



M1plus 培训操作和编程

6 修改结构花型的花型参数  
II. 指定机头速度表中的常用条目：

1) 调出 " 机头速度表 "。

2) 激活状态列 "F"  中的所需条目。

 选定的条目将会显示在选择菜单中。

III. 在机头速度表中添加新的条目：

1) 调出 " 机头速度表 "。

2) 在 " 机头速度表 " 对话框里打开级联菜单。

3) 选择级联菜单中的 " 插入新的条目 "。
 在表的结尾添加新的条目。

4) 在新条目的列中定义所需设置。

5) 点 关闭表格。

 改动将被保存在表中。

IV. 将机头速度表中的条目应用到花型中：

 在花型的基本花型 状态下执行更改。

1) 调出 " 机头速度表 "。

2) 通过列号或颜色选择表中的条目。

3) 点击 " 符号视图 [ 基本 ]" 中相应控制列。

 机头速度值将会被输入控制列。

可以用 " 机器速度表 " 中的 " 重置修改状态 " 来取消 " 已修
改 " 的状态。

在保存花型时，所做修改会保存在 mdv 文件中。
64



 M1plus 培训操作和编程

6 修改结构花型的花型参数 
V. 将机头速度表中的条目应用到一个本地模块中 :

 在花型的基本花型 状态下执行更改。

1) 选择并打开一个本地模块。

 模块管理器被打开。

2) 调出 " 机头速度表 "。

3) 通过列号或颜色选择表中的条目。

4) 点击模块编辑器机头速度的相应控制列。

 机头速度值将会被输入控制列。

5) 点  关闭模块编辑器。

 出现用于应用更改的 " 模块 : XXX" 对话框。

6) 在 " 应用 " 下选择用于进行数据传输的设置。

7) 点 "Yes" 关闭对话框。

 模块编织行所选数据转到花型的编织行。

画入模块之前更改模块。

翻针行的改动将只会在花型展开后显示出来。
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6.6 进行横移修正的设置

I. 将一个横移修正设置输入到一个本地模块中：

默认数值会从 " 总花型参数 " 导入到花型中 (.mdv) 。

与翻针行有关的横移修正设置要输入到基本花型状态 的本地模块中。

1) 打开已有花型并通过 " 文件 "/" 另存为 ..." 菜单以新名称保存。   

 - 或 - 

 创建一个新花型。

2) 选择本地模块。

3) 鼠标右键调出级联菜单。

4) 调出 " 编辑模块 "。   

 - 或 - 

 双击打开模块。

5) 显示 " 模块编辑器 " 中的横移修正控制列 。

6) 将光标置于横移修正 的对应控制列上并按鼠标右键。

 横移修正 (VCI) 级联菜单出现。

默认状态下，Stoll 模块不使用横移修正 （VCI）。

所有用于花型在 " 数据库模块编辑器 " 中的模块将会和花型
被保存为本地模块。
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 显示 " 横移修正表 " 中选定为常用的条目。

 分配的横移修正可以被设置为 " 未定义 "。

7) 选择显示中所需要的横移修正并输入控制列。   

 - 或 - 

 选择 " 附加数值…" 下的一个横移修正值并将其输入。

8) 点  关闭模块编辑器。

 出现用于应用更改的 " 模块 : XXX" 对话框。

9) 在 " 应用 " 下选择用于进行数据传输的设置。

10) 点 "Yes" 关闭对话框。

 设置保存在本地模块中。

翻针行的条目只在展开花型步骤之后才可以看到。

输入控制列的横移修正可以通过功能键 "F6" 添加。
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II. 完成花型 :

1) 用  处理步骤 " 工具栏中的图标 " 来展开花型。

2) 点 " 处理步骤 " 工具栏 按钮开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

 出现 " 花型另存为 " 对话框。

4) 输入 " 文件名称 " 并指定路径。

5) 点击 " 保存 " 关闭对话框。

6) 点 " 处理步骤 " 工具栏里的图标 来进行 Sintral 检验。   

 - 或 - 

 通过 "MC 程序 / 执行 Sintral 检查 ..." 菜单调出 "Sintral 检查 "。

可以跳过某个处理步骤，这个被忽略的处理步骤将不会保
存。
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6.6.1 更改横移修正的不同选项

I. 调出横移修正表并更改条目 :

 花型以 基本花型  的状态导入。

1) 将光标置于符号视图中横移修正 的对应控制列上并按鼠标右键。

 出现级联菜单以及来自 " 横移修正表 " 中的常用数据。

2) 将光标置于更改了的条目上并单击鼠标右键。

3) 点级联菜单中的 " 编辑条目 " 。   

 - 或 - 

 在横移修正 (VCI) 控制列级联菜单里选择 " 附加数值 ..." 。

 出现 " 横移修正表 "。

横移修正表中的名称
   

也可以通过 " 花型参数 / 横移修正 ..." 菜单调出 " 横移修正
表 "。

列 功能 说明 设置范围
VCI 横移修正功能 索引 1-50

VK 横移修正 A (-Z)

修正方向 向左修正 <

向右修正 >

修正值 0-10

数值未定义 ?

VV 横移速度 32-1

V+/- 超位横移 1-24
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II. 在横移修正表中添加新的条目：

1) 调出 " 横移修正表 "。

2) 在 " 横移修正表 " 对话框里打开级联菜单。

3) 选择 " 插入新条目 " 菜单项。

 在表的结尾添加新的条目。

4) 在新条目的列中定义所需设置。

5) 点 关闭表格。

 改动将被保存在表中。

III. 在横移修正表中将新条目指定为常用条目：

1) 调出 " 横移修正表 "。

2) 在状态列 "F" 中用  激活一个新条目。

 选定的条目将会显示在选择菜单中。

IV. 在花型中应用横移修正表中的条目：

1) 通过 " 处理步骤 " 工具栏中的 图标扩展花型。

 带有相应横移修正设置的翻针行将会被插入到花型中。

2) 调出 " 横移修正表 "。

3) 通过列号或颜色选择表中的条目。

4) 展开花型 之后点 " 符号视图基本 " 相应的控制列。

 横移修正 (VCI) 将会被输入到控制列里。

附加横移命令将会根据使用过的机器类型而显示。

在保存花型时，所做修改会保存在 mdv 文件中。

可以用 " 辅助牵拉表 " 中的 " 重置修改状态 " 来取消 " 已修
改 " 的状态。

导入基本花型时，花型中所有的改动将会丢失！
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V. 将横移修正表中的条目应用到一个本地模块中：

 花型以 基本花型  的状态导入。

1) 选择并打开一个本地模块。

 模块管理器被打开。

2) 调出 " 横移修正表 "。

3) 通过列号或颜色选择表中的条目。

4) 点击模块编辑器横移修正的相应控制列。

 横移修正 (VCI) 将会被输入到控制列里。

5) 点 关闭 " 模块编辑器 "。

 出现用于应用更改的 " 模块 : XXX" 对话框。

6) 在 " 应用 " 下选择用于进行数据传输的设置。

7) 点 "Yes" 关闭对话框。

 设置保存在本地模块中。

画入模块之前更改模块。

翻针行的改动 （横移修正）将只会在花型展开后显示出来。
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6.6.2 工艺行数据中的横移修正

I. 制定或更改设置 :

1) 打开已有花型并通过 " 文件 "/" 另存为 ..." 菜单以新名称保存。   

 - 或 - 

 创建一个新花型。

2) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 来展开花型。

 所有的横移设置都出现在  控制列和 " 工艺行数据 " 对话框中。

3) 通过 花型参数 / " 工艺行数据 " / " 横移…" 打开 " 横移 " 选项卡。

4) 使用 " 设置 >>" 按钮打开窗口。

5) 选择带有相同横移说明的行。

6) 进行设置。
   

7) 通过 " 应用 " 应用设置。   

 - 或 - 

 通过 "OK" 应用设置并关闭对话框。

II. 完成花型 :

1) 点图标 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

2) 点击 "OK" 确认询问。

3) 点 调出 "Sintral 检验 "。   

 - 或 - 

 通过 "MC 程序 / 执行 Sintral 检查 ..." 菜单调出 "Sintral 检查 "。

设置 设定 功能
速度 VV 

VVV
后针床横移速度
前针床 （TC4）横移速度

超位横移 V+/-
VV+
VZL
VZR

后针床超位横移
前针床超位横移 (TC 4)

左侧辅助针床 （TC-R）超量横移
右侧辅助针床 （TC-R）超量横移

修正 VK
VVK
VZLK
VZRK

后针床横移修正 
前针床 （TC4）横移修正
左侧辅助针床 （TC-R）横移修正
右侧辅助针床 （TC-R）横移修正

在导入花型基本花型的状态时，设置丢失。
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7 显示整体花型参数并进行更改
重要的花型参数作为 Stoll 默认值保存在这些文件中。
 globalparameters.mdv

文件适用于几乎所有机型：
 globalparameters_xxx.mdv

文件适用于特定机型和类别

I. 调出总花型参数 .mdv：

1) 点 打开 M1plus 。

2) 调出 " 花型参数 " / " 整体花型参数 ..." 菜单。

 globalparameters.mdv 文件打开并显示在 " 花型总参数 " 对话框里。
   

不能打开任何花型。

整体参数

配置 "默认 " Sintral

编织区域

翻针

嵌花

牵拉梳 , 夹纱

步的设置

"织可穿 " 织可穿 模式的配置设定

"线圈密度表 " 显示相应的表格。

"织物牵拉表 "

" 辅助牵拉表 "

" 机头速度表 "

" 横移修正表 "

"Sintral 功能 "

"NPS 表 "

"PNP 表 "
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II. 运行 " 配置 " 中的更改：

1) 通过 " 标准 " 按钮打开 " 总参数 " 对话框中的 " 设置 " 对话框。

2) 选择所需要的选项卡并作相应修改。

3) 点 " 应用 " 或 "OK" 键将更改的设置作为默认保存在 D:/Stoll/M1plus/

<Version>/ConfigData/globalparameters.mdv 文件里。

 安装软件时， globalparameters.mdv 中的改动不会被覆盖。

 会添加新的 Stoll 条目。

 在安装软件时会生成备份：
D:/Stoll/M1plus/<Version>/ConfigDataBackup/ 

globalparameters.mdv

III. 更改不同花型参数表格中的数值：

1) 打开所需的表格并进行更改。

2) 点 关闭表格。

IV. 在不同花型参数的表格中添加新的条目：

1) 打开所需的表格。

2) 通过表格的级联菜单选择 "插入新的条目 "。

 添加了新的条目。

3) 分配数值和描述到新的条目。

4) 点 关闭表格。

V. 将改动保存到文件中：

1) 用 关闭对话框。

 出现 " 将改动保存为总参数 " 的询问。

2) 点击 "OK" 确认询问。

 改动将保存在路径为 D:/Stoll/M1plus/<Versionnummer>/

ConfigData/globalparameter.mdv 的打开的文件中。
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VI. 调出与机器无关的总花型参数文件 globalparameters_xxx.mdv：
   

1) 打开 D:/Stoll/M1plus/<Version>/ConfigData 目录。

2) 双击所需要的文件。

 M1plus 程序打开并出现 "globalparameters_xxx " 对话框。

3) 做相应的修改。

4) 用 关闭对话框。

 出现 " 将改动保存为总参数 _xxx" 的询问。

5) 点击 "OK" 确认询问。

 改动将保存在路径为 D:/Stoll/M1plus/<Version>/ConfigData/

globalparameter_xxx.mdv 的打开的文件中。

文件 级别 机器

globalparameters_553.mdv
globalparameters_553_e9.2.mdv

553 CMS 830S

globalparameters_633.mdv
globalparameters_633_e9.2.mdv

633

globalparameters_554.mdv
globalparameters_554_e9.2.mdv

554 CMS 730S

globalparameters_625.mdv
globalparameters_625_e9.2.mdv

625

globalparameters_575.mdv 575 CMS 420E

globalparameters_579.mdv 579

globalparameters_577.mdv 577 CMS 420E MG

Globalparameters_626.mdv 626 CMS 502

注意机器类别！
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8 更改了翻针设置的结构花型
   

花型名称 02_ein-mehrsystemiges-Strick.mdv

花型尺寸 宽度 : 100

高度 : 100

机型 CMS 530

机号 8

Setup 类型 Setup2

起头 1x1 罗纹

基本花型 带翻针前针床线圈

编织工艺 结构

花型描述 使用右，左绞花和横向运行的彩色条纹在结构花型

中更改调整。

  在整个花型内

 在选定的花型行中
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8.1 设置对话框的中的翻针选项卡

如何影响翻针循环：

  在整个花型内

 在花型区域内

I. 使用整个花型中的多系统翻针 :

1) 将花型保存在新的名字下。   

 - 或 - 

 创建新花型。

2) 通过 " 花型参数 " / " 配置 ..." 菜单打开 " 配置 " 对话框。

3) 在 " 翻针 " 选项卡 " 多系统翻针 " 下进行设置。
   

选项区域 功能 含义

 关
关闭几个工艺行 （系统）的

翻针。

翻针动作不会被分散到几个工艺行。

两个相邻的翻针动作最多会被

分为两个工艺行。

左侧第一个织针将在第一个工艺行翻针。

左侧第一个织针将在第二个工艺行翻针。

左侧或右侧的第一个织针将在第一个工艺行翻

针。

左侧或右侧的第一个织针将在第二个工艺行翻

针。

输入区域 

" 可自由定义的 "

从左向右或反方向可自由定义

的顺序

相邻的翻针处理最多会被分为 6 个工艺行。

 允许使用数字 1 - 6 。
( 对应 1-6 工艺行 )

 最多可输入 8 个数字

 数字序列必须完整

 顺序也适用于翻针过程仅部分包含在花型中

的情形。

 指令会被重复。
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4) 在 " 翻针顺序设置 " 下进行设置。
   

5) 点 " 应用 " 或 "OK" 确定输入。

 这些设置在工艺处理过程中会被考虑到。

II. 整个花型中的周边组织翻针：

1) 通过 " 花型参数 " / " 配置 ..." 菜单打开 " 配置 " 对话框。

2) 在 " 翻针 " 选项卡 " 周边组织翻针 " 下进行设置。
   

3) 点 "OK" 确认。 

 这些设置在工艺处理过程中会被考虑到。

选项区域 功能 含义

最大距离 几个工艺行中翻针距离的规定。 两个相邻翻针动作之间的织针数量用来分散到两个工艺行 （系

统）。

横移 几个工艺行中翻针横移幅度的

设定。

翻针只会被分散到规定横移的几个工艺行。

向前和向后翻针 两个方向上的翻针动作会被分散到几个工艺行。

只向前翻针 只有从后向前的翻针动作会被分散到几个工艺行。

只向后翻针 只有从前向后的翻针动作会被分散到几个工艺行。

选项区域 功能 含义

" 关 " 周边组织将不会翻针。

周边组织翻针到前针床 背面线圈会被翻针到前针床。

周边组织翻针到后针床 正面线圈会被翻针到后针床。

" 横移 " 周边组织翻针横移步骤地说

明。

周边组织翻针只会从指定的横移

开始进行。
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III. 合并整个花型中的翻针和脱圈：

1) 通过 " 花型参数 " / " 配置 ..." 菜单打开 " 配置 " 对话框。

2) 在 " 翻针 " 选项卡 " 合并脱圈 / 翻针 " 下进行设置。
   

3) 点 "OK" 确认。

 这些设置在 " 工艺处理 " 过程中会被考虑到。

IV. 指定单独行 （区域）中的多系统翻针：

1) 点击 图标。

2) 激活工艺行显示 。

3) 打开多系统翻针的控制列。

4) 在控制列中通过鼠标右键激活 " 多系统翻针 " 选择菜单。

5) 选择需要的翻针顺序并画入控制列的相应位置。   

 - 或 - 

选项区域 功能 含义

 " 关 "
不合并脱圈和翻针。 脱圈和翻针不会在相同的工艺行

（系统）被同时执行。

 " 开 "
合并脱圈和翻针。 脱圈和翻针会被合并到一个工艺

行。

只能在相连的工艺行合并脱圈和翻针，这些工艺行包含相同
的横移设置。

你也可以使设置显示在单个花型行或区域上。

设置没有包含在基本花型中。
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 创建一个或多个选择区域并用  来填充选择区域。
   

V. 用相同的方式制定更多的说明 :

 周边组织翻针

 合并脱圈 / 翻针

功能 含义

" 关 " 关闭几个工艺行（系统）的翻针。

" 左侧最大距离 " 左侧第一个织针将在第一个工艺行翻针。

" 左侧最大距离 " 左侧第一个织针将在第二个工艺行翻针。

" 左侧和右侧最大距离 " 左侧或右侧的第一个织针将在第一个工艺

行翻针。

" 左侧和右侧最大距离 " 左侧或右侧的第一个织针将在第二个工艺

行翻针。

" 可自由定义的最大距离 " 从左向右或反方向可自由定义的顺序

" 来自配置的设定 " 将会应用配置中的设定

设置只会对于选定的区域在工艺处理过程中被考虑。
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8.2 完成花型

完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 来展开花型。

2) 点 " 处理步骤 " 工具栏 按钮开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

4) 点 调出 "Sintral 检验 "。   

 - 或 - 

 通过 "MC 程序 / 执行 Sintral 检查 ..." 菜单调出 "Sintral 检查 "。

5) 保存花型。

您可以忽略  处理步骤。
被忽略的花型状态将不会被保存。
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9 处理步骤：扩展  
展开整个花型 : 

 基本花型或成型花型被导入。

1) 点击 " 处理步骤 " 工具栏中的图标 。

 扩展花型将会被生成并根据下列规则被保存：

 扩展颜色排列

 扩展模块排列

 应用工艺规则：

– 计算 （或检查）纱线区域

– 插入保护行

– 修改开领 ( 无颜色排列处 )

– 计算连接点

– 拆分嵌花编织行 ( 如果未分配颜色排列 )

– 插入拷针 （模型）

– 编辑提花边缘 （嵌花）

– 提花区域的网眼起针

– 处理嵌花边界

– 插入嵌花锁定

– 周边组织翻针

– 插入编织带入行

– 花型中应用建模数据

– 合并脱圈行和翻针行
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展开所选区域： 

 基本花型或成型花型被导入。

1) 选择需要的区域。

2) 点击 " 处理步骤 " 工具栏中的图标 。

 选择区域中的模块和排列将会被扩展并作为预览显示。 但是结果不会被

保存。

3) 点  关闭预览窗口。

4) 取消选择。

预览仅用于查看。

不会应用任何工艺规则。
预览为写保护。
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10 纱线颜色的使用
   

花型名称 Ein-zweisystem.mdv

花型尺寸 宽度 : 100

高度 : 100

机型 CMS 530

机号 8

Setup 类型 Setup2

起头 2x1 罗纹

基本花型 带翻针前针床线圈

编织工艺

单面平针

花型描述 带颜色条纹的单面
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10.1 创建花型

创建新的花型：

1) 调出 " 文件 "/" 新的 " 菜单。   

 - 或 - 

 点击 图标。

2) 输入花型名称。

3) 选择机器类型和所需要的 setup 类型。

4) 选择基本花型 （无模型花型）和 " 设计花型 "。

5) 定义花型尺寸和基本编织模式。

6) 选择起头。

7) 通过 " 生成设计花型 " 确认设置。

 " 符号视图 [ 基本 ]" 将会打开。

也可以在绘制基本花型后插入起头。
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10.2 使用纱线颜色绘制结构

I. 绘制带颜色条纹的单面结构：

1) 将 " 纱线或纱线颜色作为背景色 " 设置到 " 花型显示 " 工具栏里。

 显示画入的纱线颜色。

2) 通过花型颜色工具栏，选择 " 符号视图 [ 基本 ]" 中所需要的 " 纱线颜色
"。

3) 通过符号视图中控制列 " 花型行 " 或 " 工艺行 " 输入带颜色条纹

的纱线颜色。   

 - 或 - 

 通过控制列 创建一个行选择区域并使用画图工具 填充选择区域。

只用纱线颜色绘制整个花型。
不建议在一个花型中使用纱线颜色和导纱器颜色。

M1plus 默认为每个画入的颜色指定一个导纱器。

推荐：
在花型中只画入偶数行的颜色。
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II. 调出 " 纱线区域配置 " 对话框。

  在 " 花型显示 " 工具栏里点击  键。 

 " 纱线区域分配 " 对话框和显示所有出现在花型中的纱线区域的 " 纱线

区域视图 " 将被打开。
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III. 在 " 纱线区域分配 " 对话框中的默认列：

   

列 含义

纱线区域 ID 用颜色和号码显示所有纱线区域

: 丢失 & 查找纱线区域
显示所有被删除的或不再被分配的纱线区域。

选择纱线区域 选择单个或多个纱线区域

多重选择：

 "Ctrl" + "LMB"

选择相邻的纱线区域 ( 附加 )
 "Shift "+"LMB"

选择相邻的纱线区域：
* 改变基本花型后形成的新纱线区域的标识。

/ 分隔符

S 那些不可见的纱线区域的标识
示例： 用在 Sintral 功能或模块中的导纱器

用所选数值填充一个选择区域

纱线颜色 用在花型中的纱线或导纱器及相应的颜色号码的列表

: 添纱颜色用背景和前景颜色显示。

导纱器号码 导纱器名称或已分配的导纱器的号码 (ID)

导纱器名称 1A, 2A,.. 导纱器分配到一个轨道上

未定义 [n] 导纱器没有被分配到任何轨道。

n = 显示导纱器号码 (ID)

可以显示或者隐藏所有其他列。
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IV. 一个纱线区域使用多个导纱器：
   

1) 选择导纱器。   

 - 或 - 

 在表列  中选择需要的纱线区域。

 被选择的行的背景呈淡蓝色 （= 选择）。

2) 将光标置于  列的所选行上并调出级联菜单。

3) 在选取列表里选择所需号码的导纱器。

示例： 设置号码 。

4) 点菜单项 数值 然后点相应的单元格。

 所选号码插入到单元格中，为第二个导纱器创建了一个新的导纱器区

域。

5) 点 " OK " 键确认 " 纱线区域分配 " 。

 这些设置得到应用。

V. 更改导纱器分配：

可能性 :

 将一个导纱器分配给一个已经存在的导纱器号码

 创建一个新的导纱器号码 (ID)

示例： 将花型中的一个导纱器分配给一个罗纹导纱器。
   

列 含义 功能

多系统编织 确定每个纱线区域的导纱器数量

在纱线区域视图中，可以通过一个圆形围框和双影线来识别
一个已被选择的纱线区域。
所有带阴影的纱线区域都被分配给同样的导纱器号码。

列 含义 功能

导纱器号码 更改一个纱线区域的导纱器号码或创建新的号码。

将光标置于一个导纱器符号上，导纱器号码 （ID）将会显
示在 ID 显示区域。
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1) 选择导纱器。

 该行背景呈淡蓝色。

2) 将光标置于  列上并点右键调出级联菜单。

 一个包含所有已存在导纱器号码 （ID）的选取列表显示出来。
   

3) 选择所需罗纹导纱器 (2B 或 6A)。

4) 点 " OK " 键确认 " 纱线区域分配 " 。

 这些设置得到应用。

 选择区域 含义

[n]  n = 显示导纱器号码 ID
 导纱器无名称  

[n] 导纱器名称  n = 显示导纱器号码 ID
 以及导纱器名称

 新建 创建一个新的导纱器号码 (ID)
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VI. 纱线区域分配 对话框中的导纱器分配 :

   

No. 含义

1 显示织物左边缘所需的但未定义的导纱器

2 显示织物右边缘所需的但未定义的导纱器

3 ID 将光标置于导纱器符号上来显示导纱器号码 ID

4 SEN 在 SEN 区域导纱器原始位置

5 YD 显示不同导纱器排列 ( 仅用于 Setup2)

 YDn: n = 1 - 20

6 注释 为选定导纱器分配一个注释 ( 标签 )

7  起头之前编织带入 导纱器不会在分离纱之前被编织带入

导纱器会在分离纱之前被编织带入

8 停在
只有在起头之前编织带入  处于激活状态时才有可能。

模型边缘 导纱器会在分离纱之前被编织带入并定位在
（#L / #R) 模型边缘。

 SEN 边界 导纱器会在分离纱之前被编织带入并定位在

SEN 边缘。

9  YG:nF 导纱器不会被定位在计数器 #L 和 #R。

导纱器将会被定位在计数器 #L 和 #R 并随模型工作。

10 导纱器导轨的图形显示 左侧和右侧织物边缘 （YG）导纱器的轨道分配

11 导纱器距离左右布边的距离列表

: 在 YD 选取列表里选择所需要的 YDn.

12 YLR 左侧和右侧机头 （分机头）导纱器的互换

13 导纱器停位点 HL 左侧原始位置的说明 显示的数值范围取决于这个导纱器可用的原

始位置。HR 右侧原始位置的说明
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1) 工艺处理自动将导纱器分配给导纱器导轨并确定纱线类型。   

 - 或 - 

 手动分配导纱器到导纱器栏。

14 连接数值 Ua 导纱器滑块中间位置到左侧导纱

器销子停位点的宽度值。

添纱导纱器类型 U+/- 不同导纱器柄宽度的
输入值。
由于方向的不同 , 咬合宽度值可以是不对称
的。
最小值为 11.5 毫米
最大值为 23.0 毫米

Ub 导纱器滑块中间位置到右侧导纱

器销子停位点的宽度值。

15 NCC 输入用于所选导纱器的切夹纱针的压针深度值

16 YDF 用于全成型编织的辅助导纱器距离

17 " 初始化 " 恢复默认设置

: 可以保留或拒绝丢失和查找纱线区域。

18 " 改变颜色 " 已经排到轨道上的导纱器的纱线颜色将被导纱器颜色取代并显示在纱线区域中。

19 " 建议轨道分配 " 打开用于计算导纱器分配的对话框。

: 使用 16 个以上导纱器时推荐。

20 "OK" 关闭对话框并做保存

21 " 取消 " 不保存而关闭对话框。

No. 含义
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10.3 完成花型

完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 来展开花型。

2) 点 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

4) 点 调出 "Sintral 检验 "。   

 - 或 - 

 通过 "MC 程序 / 执行 Sintral 检查 ..." 菜单调出 "Sintral 检查 "。
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11 导纱器颜色的使用
   

花型名称 Ein-zweisystem.mdv

花型尺寸 宽度 : 100

高度 : 100

机型 CMS 530

机号 8

Setup 类型 Setup2

起头 2x1 罗纹

基本花型 带翻针前针床线圈

编织工艺

花型描述 带颜色条纹的单面
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11.1 创建花型

创建新的花型：

1) 调出 " 文件 "/" 新的 " 菜单。   

 - 或 - 

 点击 图标。

2) 输入花型名称。

3) 选择机器类型和所需要的 setup 类型。

4) 选择基本花型 （无模型花型）和 " 设计花型 "。

5) 定义花型尺寸和基本编织模式。

6) 选择起头。

7) 通过 " 生成设计花型 " 确认设置。

 " 符号视图 [ 基本 ]" 将会打开。

也可以在绘制基本花型后插入起头。

基本花型显示在纱线颜色 # 31) 中。
96



 M1plus xyz

11 导纱器颜色的使用 
11.2 使用导纱器颜色绘制结构

导纱器颜色表

表中的颜色编号与导纱器轨道编号 1 - 8 一致
   

只用导纱器颜色绘制整个花型。
不建议在一个花型中使用纱线颜色和导纱器颜色。

No. 含义

1 导纱器（导纱器颜色）被定位在左侧织物边缘

2 导纱器（导纱器颜色）被定位在右侧织物边缘

如果画入了当前机器类型所不能使用的颜色 （= 导纱器），
这些颜色将被自动替换。
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I. 绘制带颜色条纹的单面结构：

1) 将 " 纱线或纱线颜色作为背景色 " 设置到 " 花型显示 " 工具栏里。

2) 在花型颜色工具栏中选择基本花型的 " 导纱器颜色 " （1）。

3) 使用画图工具 将选定导纱器颜色填充到基本花型。

 基本花型将通过右侧原始位置的导纱器 5 编织

4) 在花型颜色工具栏中选择颜色条纹的 " 导纱器颜色 " （2）。

5) 通过符号视图中控制列 " 花型行 " 或 " 工艺行 " 输入带颜色条纹

的导纱器颜色。   

 - 或 - 

 通过控制列 创建一个行选择区域并使用画图工具 填充。

 颜色条纹将通过右侧原始位置的导纱器 3 编织

使用中的导纱器 （导纱器颜色）定位在导纱器栏上。

在花型画入偶数行的颜色。
98



 M1plus xyz

11 导纱器颜色的使用 
II. 一个纱线区域使用多个导纱器：

1) 选择导纱器。   

 - 或 - 

 在表列  中选择需要的纱线区域。

 被选择的行的背景呈淡蓝色 （= 选择）。

2) 将光标置于  列的所选行上并调出级联菜单。

3) 在选取列表里选择所需号码的导纱器。

示例： 设置号码 。

4) 点菜单项 数值 然后点相应的单元格。

 所选号码插入到单元格中，为第二个导纱器创建了一个新的导纱器区

域。

 一个导纱器被定位在导纱器栏上，第二个导纱器位于未指定区域。

5) 手动将未定义的导纱器定位在需要的导纱器栏上。

6) 按下 " 更改颜色 " 键。

 根据导纱器栏的位置，导纱器颜色会被应用到"纱线区域分配"和"纱线

区域视图 " 对话框。

7) 点 " OK " 键确认 " 纱线区域分配 " 。

 这些设置得到应用。

换色之后将 " 不 " 能初始化。
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III. 更改导纱器分配：

可能性 :

 将一个导纱器分配给一个已经存在的导纱器号码

 创建一个新的导纱器号码 (ID)

示例： 将花型中的一个导纱器分配给一个罗纹导纱器。

1) 选择导纱器。

 该行背景呈淡蓝色。

2) 将光标置于  列上并点右键调出级联菜单。

 一个包含所有已存在导纱器号码 （ID）的选取列表显示出来。

3) 在选取列表中选择所需要的罗纹导纱器 (2B 或 6A) 。

4) 点 " OK " 键确认 " 纱线区域分配 " 。

 这些设置得到应用。

IV. 纱线区域分配 对话框中的导纱器分配 :

如果你是用导纱器颜色绘制图形 , 导纱器原始位置会被手动指定。
工艺处理不能也不会进行任何更改。

11.3 完成花型

完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 来展开花型。

2) 点 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

4) 点 调出 "Sintral 检验 "。   

 - 或 - 

 通过 "MC 程序 / 执行 Sintral 检查 ..." 菜单调出 "Sintral 检查 "。

将光标置于一个导纱器符号上，导纱器号码 （ID）将会显
示在 ID 显示区域。

你必须检查导纱器原始位置。
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12 纱线区域分配对话框中的可能性
调出纱线区域分配对话框及纱线区域视图：

 点 " 织可穿花型显示 " 工具栏的图标

 通过 " 视图 " / " 打开纱线区域视图 ..." 菜单

当打开对话框时，系统会自动确定纱线区域和导纱器号码。
这是根据来自总花型参数 (globalparameters.mdv) 和 " 配
置 " 对话框中的设置进行确定的。
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12.1 纱线区域分配对话框中的纱线区域表

纱线区域表的结构和栏目

表头：

 第 1 行： 所有用于识别表列的符号

 第 2 行： 各个列的默认设置 ( 来自 globalparameters.mdv 中的设置 )

默认设置 用于所有的 无设置的纱线区域。
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符号 功能 含义

1 纱线区域表的默认列

: 这些列不能隐藏。

导纱器部分

2 导纱器类型 确定要使用的导纱器的类型

多系统编织 确定每个纱线区域的导纱器数量和编织顺序

: 为每个导纱器区域创建一个纱线区域 
编织过程：

 平均 (=): 导纱器以及纱筒将尽可能地均匀使用。

: 可能会产生空程！
 优化处理 (~): 各个导纱器将不会均匀使用，但机头往复运动次数尽

可能少。
: 为每个机头往复运动进行系统分配计算。 运行时间将得到优化。

这个设定将不会对以下情形起作用：

 起头里或起头之前的编织区域，例如起头之前编织带入

 带颜色排列的区域

 带提花生成器的区域

 织可穿花型

系统顺序 将已存在的系统顺序以及所需要的导纱器号码分配给一个提花区域。

: 根据系统数量 ( 取决于机型 ) 以及提花区域内的颜色数量选择系统
顺序。

对称的系统顺序 使用镜像翻转后的系统顺序。

: 导纱器的基本位置和机头方向将被镜像翻转。

添纱 确定每个纱线区域的添纱导纱器的数量

: 每个纱线区域最多允许 4 个添纱导纱器。

 合并导纱器 根据设置合并不同纱线区域的导纱器

: 使用颜色排列或顺序编织时不可行。

 摆动 嵌花导纱器在颜色区域边界的动作定义
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编织带入部分

3 开始方向 一个颜色区域的第一行的编织方向定义

编织带入模块 编织带入行的编织模式的定义 (2)

: 可以用拖放方式放置任何所需要的模块。

编织带入优先顺序 指定纱线区域同时开始的导纱器编织带出顺序

；数值越高优先级越低

编织带入的行偏移 纱线区域开始之前编织带入导纱器 X 行

 指花型行 ( 默认设置 )

 指工艺行

起头处锁定或打结 编织带入时纱线区域边缘的锁定的编织模式定义 (1)

打结编织带入的行偏移 向左或向右编织带入 x 列时移动打结 （模块）的位置

编织带出 选项

4 编织带出方向 在纱线区域结束处导纱器编织带出方向定义

编织带出模块 编织带出行的编织模式的定义 (2)

: 可以用拖放方式放置任何所需要的模块。

编织带出优先级 指定纱线区域同时结束的导纱器编织带出顺序

编织带出的行偏移 纱线区域结束之后编织带出导纱器 X 行

 指花型行 ( 默认设置 )

 指工艺行

结束处锁定或打结 编织带出时纱线区域边缘的锁定的编织模式定义 (1)

打结编织带出的列偏移 向左或向右编织带出 x 列时移动打结 （模块）的位置

符号 功能 含义
104



 M1plus xyz

12 纱线区域分配对话框中的可能性 
锁定部分

5 左侧嵌花锁定 在纱线区域左侧的锁定或无锁定的定义

右侧嵌花锁定 在纱线区域右侧的锁定或无锁定的定义

左侧嵌花锁定方向 根据机头方向在纱线区域左侧边缘插入锁定模块的设置

 在一个编织行开始处在左侧锁定 

 在一个编织行结束处在左侧锁定 

右侧嵌花锁定方向 根据机头方向在纱线区域右侧边缘插入锁定模块的设置

 在一个编织行开始处在右侧锁定 

 在一个编织行结束处在右侧锁定 

左侧嵌花锁定模块 纱线区域左边缘的锁定的编织模式定义 

右侧嵌花锁定模块 纱线区域右边缘的锁定的编织模式定义 

嵌花边缘编辑选项

6 左侧边界处理允许分级 不进行自动边界处理时在纱线区域左边缘放针处最大针数。

: 无模块被插入。

右侧边界处理允许分级 不进行自动边界处理时在纱线区域右边缘放针处最大针数。

: 无模块被插入。

左侧边界处理模块 纱线区域大幅度放针情况下边界处理（喂入）的编织模式定义

: 变化幅度大于 左或右边界处理允许分级。

用于右侧边界处理的模块 纱线区域大幅度放针情况下边界处理（喂入）的编织模式定义

: 变化幅度大于 左或右边界处理允许分级。

其他部分

7 夹持导纱器 导纱器在编织完纱线区域之后要进行切夹纱时的导纱器设置。

之后打开夹纱装置 ... 导纱器设置，多少花型行之后纱线将从夹纱装置中释放出来。

SEN 边缘和等待位置 在编织过程中导纱器定位的设置

 在 SEN 边缘停止
 以一个附加距离在布边停止 ( 等待位置 ) 。

分配导纱器至一个系统 为所选纱线区域而进行的编织系统选择

: 导纱器总是用同一个系统编织，也就是说，系统设定随着机头动程
方向的改变而改变。

符号 功能 含义
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M1plus 版本旧于 5.2 的花型的附加控制列：
   

符号 功能 含义

不摆动导纱器左侧修正 (Ka) 普通导纱器和不摆动嵌花导纱器在纱线区域左边缘的导纱器修正

不摆动导纱器右侧修正 (Kb) 普通导纱器和不摆动嵌花导纱器在纱线区域右边缘的导纱器修正

摆动导纱器左侧修正值 

(K<I>a)

普通导纱器和摆动嵌花导纱器在纱线区域左边缘的导纱器修正

摆动导纱器右侧修正值 

(K<I>b)

普通导纱器和摆动嵌花导纱器在纱线区域右边缘的导纱器修正

改变各列排列顺序：
可以改变各列的排列顺序。
在所需列的标题栏出点击列标识符号，排列顺序将会改变。 
再次点击将会改变排列顺序。
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12.1.1 在纱线区域分配对话框中的选择

用 "Ctrl" 键选择多个纱线区域：

1) 在纱线区域视图内选择一个纱线区域。  

 - 或 - 

 在纱线区域表里通过  列选择一个纱线区域。

2) 按 "Ctrl" 键选择另外的纱线区域。

 所有被选的行显示为淡蓝色。

3) 通过列级联菜单做修改。

4) 通过  来分配更改。   

 - 或 - 

 点所需列的单元格。

用 "Ctrl" + "Shift" 键选择多个纱线区域：

1) 按住 "Ctrl" + "Shift" 键，双击纱线区域视图的一个纱线区域。  

 - 或 - 

 按住 "Ctrl" + "Shift" 键，双击一个导纱器符号。

 所有具有同样设置或设定的纱线区域都将被选在纱线区域列表里。

2) 通过列级联菜单做修改。

3) 通过  来分配更改。   

 - 或 - 

 点所需列的单元格。

在纱线区域视图中，可以通过一个圆形围框和双影线来识别
一个已被选择的纱线区域。
所有用交错阴影线标注的纱线区域被分配给同一个导纱器号
码。

用 "Esc" 键取消选择。
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12.2 纱线区域分配对话框中的按键：
   

按键 功能

"初始化 " 恢复默认设置

: 可以保留或拒绝丢失和查找纱线区域。

" 交换颜色 " 已经在导轨上定位了的导纱器的纱线颜色将被导纱器颜色取

代并且显示在纱线区域视图中。

"建议轨道分配 " 打开用于计算导纱器分配的对话框。

: 使用 16 个以上导纱器时推荐。

"OK" 关闭对话框并做保存

"取消 " 不保存而关闭对话框。
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12.3 改变编织带出方向

1) 选择纱线区域视图内的纱线区域。   

 - 或 - 

 在纱线区域表的  列选择一个纱线区域。

2) 将光标置于所选行  列的单元格内。

3) 调出级联菜单并选择所需要的编织带出方向。
   

4) 在单元格内插入选择。

导纱器的带入 总是从最后位置开始执行。

符号 功能 含义

向左 所选纱线区域结束处向左编织带出导纱器

向右 所选纱线区域结束处向右编织带出导纱器

到位置 在所选纱线区域结束处将导纱器编织带到

一个特定位置

: 所输入的数值决定了花型中的织针位
置。

 无编织带出 导纱器停在纱线区域结束处。

自动 导纱器编织带出被自动计算。

未确定 删除手动修改
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12.4 更改编织带入和带出的模块：
1) 选择纱线区域视图内的纱线区域。   

 - 或 - 

 在纱线区域表的  列选择一个纱线区域。

2) 将光标置于所选行  列的单元格内。

3) 调出级联菜单并选择所需要的 编织带入模块

4) 在单元格内插入选择。

用同样的方法在  列进行 编织带出 的修改。
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12.5 在开始或结束处更改锁定或打结：
1) 选择纱线区域视图内的纱线区域。   

 - 或 - 

 在纱线区域表的  列选择一个纱线区域。

2) 将光标置于所选行  列的单元格内。

3) 调出级联菜单并选择所需要的 开始处锁定或打结类型。

4) 在单元格内插入选择。

用同样的方法在  列进行结束处锁定或打结的修改。
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12.6 将导纱器设置应用到多个纱线区域：
 几个导纱器被分配到一个纱线区域上 （多系统编织）。

1) 在纱线视图内选择修改过的纱线区域。   

 - 或 - 

 在纱线区域表中选择修改过的纱线区域。

2) 调出纱线区域视图中的级联菜单并选择 " 应用导纱器 "。   

 - 或 - 

 按 "F6" 键

3) 点修改过的纱线区域。

 设置被应用，导纱器符号显示在光标位置。

4) 光标点另外的纱线区域。

 第一个纱线区域的设置被应用到这个纱线区域。

可以通过  撤销来重置所做修改。
112



 M1plus xyz

12 纱线区域分配对话框中的可能性 
12.7 合并纱线区域

I. 在纱线区域视图里合并纱线区域：

1) 将光标置于要进行操作的纱线区域。

2) 调出级联菜单并选择 " 应用纱线区域 "。   

 - 或 - 

 按 "F5" 键。

3) 光标点击纱线区域。

 设置被应用，  符号显示在光标位置。

4) 光标点另外的纱线区域。

 第一个纱线区域的设置被应用于这个纱线区域并且两个区域合并为一个

区域。

II. 在纱线区域列表里合并纱线区域：

1) 在纱线区域视图内用 "Ctrl" + "LMB" 键选择所需要的纱线区域。   

 - 或 - 

 用 "Ctrl" + "LMB" 键在纱线区域列表的 列里选择所需要的纱线区
域。

2) 将光标置于  列的一个选定行上。

3) 调出级联菜单并选择 " 将所选纱线区域合并为一个区域 " x。

 纱线区域 x 的设置被应用到所有纱线区域，所有纱线区域合并到纱线区
域 x。
113



M1plus xyz

12 纱线区域分配对话框中的可能性  
12.8 添加新的导纱器：

I. 在纱线区域视图里分配一个新的导纱器：

 不同的纱线区域分配了相同的导纱器号码。

1) 在纱线区域视图内选择要更改的纱线区域。

2) 调出级联菜单并选择 " 新导纱器 "。

 将生成一个新的导纱器号码以及相应的导纱器。

II. II. 在纱线区域表里添加一个新的导纱器：

1) 在  列里选择所需要的纱线区域。

2) 将光标置于所选行的  列上。

3) 调出级联菜单并选择 " 新建 "。

 将生成一个新的导纱器号码以及相应的导纱器。
114



 M1plus xyz

12 纱线区域分配对话框中的可能性 
12.9 生成新纱线区域
1) 在 纱线区域视图内选择要被分解的纱线区域。

2) 通过  控制列选择要归为新纱线区域的行。

3) 调出级联菜单并选择 " 新纱线区域 "。

 新的纱线区域将会被创建。

4) 做相应的修改。
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13 PTS - 同一工艺行内不同线圈长度
   

花型名称 03_Struktur-Muster-NPJ.mdv

花型尺寸 宽度 : 150

高度 : 200

机型 CMS 530

机号 8

Setup 类型 Setup2

起头 1x1

基本花型 带翻针前针床线圈

编织工艺 带阿兰花和 1X1 单元宝针的结构 

花型描述 一行之内有不同线圈长度的不同花型结构。
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13.1 创建并绘制花型

创建花型 ( 概述 )：

1) 创建新花型。

2) 使用不同的画图工具绘画图形。

3) 从 " 模块 " 工具栏中选择模块。     

 - 或 - 

 在 " 数据库模块管理器 " 中选择模块。

 - 或 - 

 从 " 织针动作 - 线圈长度 " 工具栏中选择织针动作。

4) 将模块画入花型中。

I. 使用 " 织针动作 - 线圈长度 " 工具栏：

1) 在 " 织针动作 - 线圈长度 " 工具栏中选择所需要的织针动作。
   

模块组 模块符号视图 模块织物视图 标签 

" 织针动作 " " 前针床线圈 "

" 后针床线圈 "
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II. 使用 " 模块 " 工具栏中的模块：

1) 在 " 模块 " 工具栏中激活  " 数据库模块 " 模块组。

2) 在选择区域列表中选择所需要的模块组。
   

模块组 模块符号视图 模块织物视图 标签 

" 阿兰花 " " 阿兰花 

3x1X<"

" 阿兰花 

3x1><R"

" 阿兰花 

3x1<R"

" 阿兰花 

3x1>R"
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III. 使用 " 数据库模块管理器 " 中的模块：

1)  通过 " 模块 " / " 数据库模块管理器 ..." 打开 " 数据库模块管理器 "

2) 选择模块组 "Stoll" / " 默认 " / " 结构 " 和 " 罗纹 "。

   

3) 用 " 结构 " 模块和 " 罗纹 " 模块绘制图形。

模块组 模块符号视图 模块织物视图 标签 

" 结构 " "1X1 半畦边
"

" 罗纹 " "2x2 RL 罗纹
"
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IV. 应用线圈长度：

1) 激活 " 模块数据 " 工具栏。

2) 激活 按钮并画入模块。

 模块中可用的线圈长度将被应用到花型中。

带有线圈长度的符号视图

展开后的带有线圈长度的织物视图和工艺视图

 

与编织模式有关的线圈长度分配到 " 数据库模块管理器 " 中
的 Stoll 默认模块组里。

现在，一个花型行包含了不同的线圈长度。
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13.2 更改线圈长度

在一个线圈行 （PTS）内使用不同的线圈长度：

1)   选择要使用另一个线圈长度的花型区域。

2) 将线圈长度表中另外的 （或新的）线圈长度分配给所选择的区域。

 使用表中没有用过的一个条目，调整设置然后应用到花型中。

 在线圈长度表中插入新的数值并定义线圈张力。

3) 用  绘图工具来替换线圈长度。

如果该区域是通过列选择区域创建的，需要考虑到线圈长度
在起头中没有被更改。
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结果 :

4) 使用 删除选择区域。

5) 通过 " 花型参数 " / " 配置 ..." 菜单打开 " 配置 " 对话框。

6) 在 " 附加设置 " 选项卡里 " 可变线圈长度 " 项目下点选  " 每个工艺

行的不同线圈长度 " 复选框。

7) 点 "OK" 确认。
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13.3 完成花型

完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 来展开花型。

2) 点 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

4) 点 调出 "Sintral 检验 "。
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13.4 动力张力设置 -PTS

通过动力张力设置 （PTS）调节运行：

1) 通过 " 花型参数 " 菜单栏调出 " 线圈长度 ..." 菜单。

 线圈长度表被打开。

2) 在 PTS 列中做所需要的设置。

   

 线圈张力变化区域中默认机头速度为 MSEC=1.0。

 通过 Sintral 命令 MSECNPJ 可以改变在 PTS / NPJ 区域的机头速度。

通过 " 花型参数 " / " 配置…" 调出 " 进一步设置 " 选项卡，激活  

"NPJ 机头速度 (MSECNPJ)" 复选框。

设置 显示 含义

= 两个区域的线圈长度都发生改

变

!

在 Y 区域
A 区域中的线圈张力发生变化 

!

在 A 区域
Y 区域中的线圈张力发生变化  
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机头速度和数值调整
   

y = 用于线圈张力变化的织针数量
x = 线圈张力改变之间空白段的针数

MSECNPJ 1.0 0.9 0.8 0.7 0.6 0.5

y x y x y x y x y x y x

E3 1.3 1.2 1.2 1.1 1 1 0.9 0.8 0.8 0.7 0.7 0.6

E3,5 1.6 1.3 1.4 1.2 1.3 1 1.1 0.9 1 0.8 0.8 0.7

E 5 

(2,5.2)

1.5 1.7 1.4 1.5 1.2 1.4 1 1.2 0.9 1 0.8 0.9

E 7 

(3,5.2)

2.1 2.1 1.9 1.9 1.7 1.7 1.5 1.5 1.3 1.3 1.1 1.1

E8 2.4 2.3 2.2 2.1 1.9 1.8 1.7 1.6 1.4 1.4 1.2 1.2

E 10 

(5.2)

3 2.8 2.7 2.5 2.4 2.2 2.1 2 1.8 1.7 1.5 1.4

E 12 

(6.2)

3.6 3.3 3.2 3 2.9 2.6 2.5 2.3 2.2 2 1.8 1.7

E 14 

(7.2)

4.2 3.7 3.8 3.3 3.4 3 2.9 2.6 2.5 2.2 2.1 1.9

E 16 

(8.2)

4.8 4.2 4.3 3.8 3.8 3.4 3.4 2.9 2.9 2.5 2.4 2.1

E 18 

(9.2)

5.4 4.6 4.9 4.1 4.3 3.7 3.8 3.2 3.2 2.8 2.7 2.3

注意图案的距离和空闲时段，以使机器可以处理线圈长度变
化。
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14 更改机型 / 替换起头
I. 更改使用的机型 :

 一个已有的花型被打开。

1) 通过 " 花型参数 " / " 变更机器 / 机号 / 安装类型 ..." 菜单调出 " 选择机
器 " 对话框。
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2) 从相应的选项卡中选择需要的机器类型：

 我的机器

 Stoll 机器

 收藏夹

3) 在 " 选择机器 " 对话框中 " 机器参数 " 项目下确定以下内容：

 Setup 类型

 机号

 针钩号

4) 当选择 双机头 机器类型时，在 " 分机头模式 " 下进行所需要的设置。

5) 点击 "OK" 确认。

由于更改了机器类型，必须同样更改起头。
M1plus 自动打开 " 替换起头 " 对话框。
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II. 替换、插入或删除起头：

1) 通过 " 编辑 " 菜单调出 " 更换起头 ..." 功能。

 " 更换起头 " 对话框打开。

2) 选择需要的 " 起头 "。

3) 点击 "OK" 确认。

定义用于没有牵拉梳机器的 " 脱布后重新起头 " 功能。

也可以在 " 展开后花型 " 状态进行这些更改。
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14.1 完成花型

完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 来展开花型。

2) 点 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

4) 点 调出 "Sintral 检验 "。
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15 不同背面结构的颜色提花
   

花型名称 04_Farbjac_versch_Rückseiten.mdv

花型尺寸 宽度 : 100

高度 : 100

机型 CMS 530

机号 8

Setup 类型 Setup2

起头 空转起头

基本花型 : 带翻针前针床线圈

编织工艺 带有不同背面的提花

花型描述 带有 2，3 和 4种颜色和不同提花背面的彩色提花

边缘：
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使用的提花

图片 线圈行

浮线提花

背面芝麻点提花

背面网眼提花
（交叉空转）

背面网眼提花 1x2
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15.1 创建花型

创建新的花型：

1) 从菜单栏中选择 " 文件 "/" 新 "。   

 - 或 - 

 单击符号 。

2) 输入花型名称。

3) 选择机器类型和所需要的 setup 类型。

4) 选择基本花型 （无模型花型）和 " 设计花型 "。

5) 定义花型尺寸和基本编织模式。

6) 选择起头。

7) 通过 " 生成设计花型 " 确认设置。

 " 符号视图 [ 基本 ]" 将会打开。

起头也可以在绘制基本花型后插入。
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15.2 绘制不同背面结构的彩色提花

绘制提花图形：

1) 使用纱线或导纱器颜色绘制不同的多色图形   

 - 或 - 

 在"Stoll"/"花型元素"/"MT提花 "下的模块管理器中选择花型元素并插
入。

2) 在提花区域上选择行。

3) 通过 " 编辑 "/" 生成或编辑提花 ..." 菜单调出 " 提花 " 对话框。
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4) 选择需要的提花生成器并通过 " 应用 " 插入。

5) 在其他的提花区域进行相同的处理。

6)  点击 "OK" 关闭对话框。

No. 含义

1 插入的提花生成器列表

2
 " 新建 "

在区域内插入新的提花生成器。

 " 修改 "
更改插入的提花生成器

3 列表 (1) 中所选提花将不会作为选择区域显示在花型中。

列表 (1) 中所选提花将会作为选择区域显示在花型中。

4 颜色顺序和线圈长度的更改

5 " 提花属性 "

 连续相似
所有选择区域内的颜色将会按照颜色顺序统

一编织。

 每行最少
只有显示在相应行中的颜色将会被处理。

 适合的 ( 纱线桥接 )
带嵌花纱线桥接的插入

6 选择提花图形正面或反面

7 " 取消提花 "

 嵌花图形
删除提花生成器。
图形显示为彩色图片

 织针动作
删除提花生成器。
用织针动作来显示图形。
: 不在设计模式中

8  线圈比 （前床： 后床 )

 提花生成器最大浮线长度

9 提花生成器选取列表

10 移动提花背面的起始点

: 作为默认设置，提花生成器被放置于起头之后的第一个花型行和左边缘的
第一列上。 

11 将所选提花区域的背面网眼宽度变窄。

: 边缘被一个提花浮线 ( 跳线 ) 来替代。

12 提花末尾的翻针结束模块

13 提花开始的翻针起头模块
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15.3 颜色提花区域内的修改

I. 更改颜色提花的背面结构：

 一个已存在的颜色提花花型作为基本花型 被导入。

1) 通过 " 编辑 "/" 生成或编辑提花 ..." 菜单调出 " 提花 " 对话框。

2) 从插入的提花生成器列表 ((1)) 中选择将要改变的提花。

3) 在 " 提花 " 下选择  修改 "" 选项。

4) 点选  " 选择织物中置亮的提花 " 复选框。

 提花区域将会作为选择区域显示在花型中。

5) 在提花生成器选择菜单 ((9)) 中选择所需要的提花生成器。
   

6) 点击 " 应用 " 键。

 所做修改应用到花型中。

7)  点击 "OK" 关闭对话框。

截至目前 : 修改

浮线提花 背面网眼 （交叉空转）

背面芝麻点 背面网眼 1X3

背面网眼 背面网眼翻针提花
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II. 在颜色提花区域改变或添加一个颜色：

 一个已存在的颜色提花花型作为基本花型 被导入。

1) 从插入的提花生成器列表 ((1)) 中选择将要改变的提花。

2) 在 " 提花 " 下选择  修改 "" 选项。

3) 点选  " 选择织物中置亮的提花 " 复选框。

 提花区域将会作为选择区域显示在花型中。

4) 在 " 颜色顺序和线圈长度 " 项目下选择  " 替换 / 添加颜色 "。

5) 在 " 花型颜色 " 工具栏选择一个纱线或导纱器颜色。

6) 在显示中点要被替换的颜色。

 显示中的颜色会被覆盖。

- 或 –

7) 左键点击一个未定义的显示区域。

 颜色将被添加到显示区域并作为附加颜色在提花的背面编织。

例
   

之前 之后
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III. 在一个颜色提花区域里改变颜色顺序：

 一个已存在的颜色提花花型作为基本花型 被导入。

1) 通过 " 编辑 "/" 生成或编辑提花 ..." 菜单调出 " 提花 " 对话框。

2) 从插入的提花生成器列表 ((1)) 中选择将要改变的提花。

3) 在 " 提花 " 下选择  修改 "" 选项。

4) 点选  " 选择织物中置亮的提花 " 复选框。

 提花区域将会作为选择区域显示在花型中。

5) 在 " 颜色排列和线圈长度 " 项目下选择  " 更改颜色顺序 " 选项。

6) 按住左键移动显示的颜色。

 在移动中出现黑色栏。

例
   

7) 点击 " 应用 " 键。

 改动会被应用到花型。

8)  点击 "OK" 关闭对话框。

IV. 其他的可能改动：

 更改提花的图形面。

 使用不同的线圈长度。

之前 之后
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15.4 完成花型

完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 图标来展开花型。

2) 点图标 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

4) 点 " 处理步骤 " 工具栏里的图标 来进行 Sintral 检验。
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16 彩色提花结构
   

花型名称 05_Struktur-Jac.mdv

花型尺寸 宽度 : 100

高度 : 180

机型 : CMS 530

机号 8

Setup 类型 Setup2

起头 1x1

基本花型 带翻针前针床线圈

编织工艺 带绞花，阿兰花和颜色提花边缘的结构花型

花型描述 调整翻针循环的模块排列
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16.1 创建花型

创建新的花型：

1) 从菜单栏中选择 " 文件 "/" 新 "。   

 - 或 - 

 单击符号 。

2) 输入花型名称。

3) 选择机器类型和 setup 类型。

4) 选择基本花型 （无模型花型）和 " 设计花型 "。

5) 定义花型尺寸和基本编织模式。

6) 选择起头。

7) 使用 " 生成设计花型 " 按钮确认设置。

 符号视图 [ 基本 ] 将会打开。

起头也可以在绘制基本花型后插入。
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16.2 绘制结构和提花边缘

I. 生成结构花型：

1) 从 " 模块 " 或 " 数据库模块管理器 ..." 工具栏中选择模块并创建图形。
   

模块组 模块符号视图 模块织物视图

" 带翻针后针床线圈 "

" 绞花 3X3<"

" 交叉阿兰花  2X1X>"

" 阿兰花底部  2x1><"

" 阿兰花 2X1<L"

" 阿兰花 2X1>L"
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II. 创建颜色提花边缘：

1) 插入行。

2) 将彩色提花边缘的图形画入结构花型。

3) 在提花区域内创建一个行选择区域。

4) 通过 " 编辑 "/" 生成或编辑提花 ..." 菜单调出 " 提花 " 对话框。

5) 选择一个背面网眼的提花生成器并点 " 应用 " 键将其插入到花型中。   

 - 或 - 

 插入另一个提花生成器。

III. 影响起头和结束模块：

网眼设置和网眼结束的模块将被插入 " 转换模块 " 下的 " 起头 " 和 " 结束

"。 如有需要，可以更改模块颜色。

1) 从提花生成器列表中选择插入的提花。

2) 选择需要的纱线 / 导纱器颜色并点击起头和结束模块的颜色区域。

   

 - 或 - 

 "使用拖放功能将模块管理器"数据库中另一个开始或结束模块定位于花

型中。

3) 点击 " 应用 " 键。

 改动会被应用到花型。

4) 用 "OK" 按钮关闭对话框。 

更多的信息 :
 ¥¥¾®ª®–Õ [-> 16]

你也可以从 " 模块管理器 " 中选择并插入结构花型元素。
结构花型元素被保存在：

 / " 花型元素 " / "MT 标准 " / "MT 阿兰花 "。

多重复制 工具对于花型的绘制很有帮助。

只使用花型元素绘制结构花型，否则不能生成模块排列。

模块位于 " 数据库模块管理器 " 中 " 工艺 " / " 网眼起针 " / 
" ? 项目下。
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16.3 模块排列编辑器
可以通过模块排列影响相邻模块的翻针顺序。

   

" 模块排列编辑器 " （MA）中行和列的名称。
1 控制列的标题

所有的控制列都可用

2 列号栏

3 带控制列的行号栏

处理区域 查找区域

4 织针动作处理区域中的基准列 7 带有查找颜色（模块颜色）的行

5 模块分离行

6 模块中带有纱线颜色的行 
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16.4 生成模块排列
通常相邻画入的结构模块包含不同的翻针过程。 扩展模块时 , 这些翻针处理
会被自动拆分到工艺行的顺序中。 该顺序可能由于大的横移转导致不需要
的线圈变形。
线圈变形可以通过合理的翻针安排避免。

I. 从选择区域生成模块排列 :

 生成新的花型为 " 设计花型 "。

1) 选择需要排列模块的行。

2) 单击 默认 " 工具栏中的 " 图标。   

 - 或 - 

 调出 " 模块 "/" 从选择区域生成 "/" 模块排列 " 菜单。

 " MA #1 属性 " 对话框出现。

只有相同编织行的模块可以被互相排列。
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3) 如有必要，更改模块名字和模块颜色。

4)  点击 "OK" 关闭对话框。

 所有选择区域中的模块都显示在 "模块排列编辑器 " 中。

II. 修改模块排列编辑器中的翻针循环：

1) 点击 画图工具工具栏中的 " 排列 " 图标。

2) 激活 " 工具属性 " 对话框中所需要的选项。

   

3) 点击需要的元素并通过按住鼠标左键来向上或向下移动选择区域。   

 - 或 - 

" 模块 " / " 插入模块 ( 设置 )" 菜单中的设置最初决定了模
块排列中的横移优先。
如果使用了模块排列，这些设置都会被忽略。

设置 功能 含义

行 移动一段工艺行的翻针循环。 选定行的翻针可以被移动到之前或之后的工艺行。 然而，

只能在最终横移匹配或可行时。

单元格 移动单个织针 （单元格）的翻针循

环。

选择区域的翻针可以被移动到之前或之后的工艺行。 然而，

只能在最终横移匹配或可行时。
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 在 "工具属性" 对话框中激活  "单元格" 选项并按住鼠标左键移动

所做选择。
   

4) 对所有所需的翻针过程重复此操作。

   

5) 选择修改后的空行并使用 "DEL" 键删除。

6) 点  关闭 "MA 编辑器 " 。

7) 点击 "Yes" 确认提问 " 保存修改的模块？ "。

 模块排列的颜色标记会自动输入选定花型区域的控制列。

移动时的光标 含义

红色虚线框  选择区域

 一段内的一行

 一个单元格

黄色条 移动选定翻针处理到辅助行。

黄色框 移动选定翻针处理到现有的行。
仅应用于相匹配的横移位置。

带有红色 X的黄色框 选定的翻针处理不能被移动到现有的行。
横移位置不匹配。

功能

1
模块颜色 =  " 模块颜色作为背景 / 符号 "显示中的查找颜色 

: 会搜索模块 ID。

2 模块的原始纱线颜色 
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III. 扩展选定区域：

 行已选定。

1) 通过 处理步骤工具栏中的 "" 扩展模块排列区域。

 选定区域显示在 " 符号视图 ( 预览 ) " 中。

2) 点  关闭预览窗口。

IV. 在模块排列编辑器中选择 :
   

模块排列会和花型一起被保存并可以通过 " 模块 " 工具栏下
的 " 本地颜色排列 " 选项卡进行选择。

 选择区域 功能

通过行选项栏选择行 移动选定行的内容到另外的工艺行上。

使用 进行选择
移动选择区域的内容到另外一个或几个工艺行。
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V. 结构模块的表现 :

处理步骤扩展之前：

如果你在生成模块排列之后修改使用中的结构模块，这些修改会被应用到

基本花型，但不会应用到已有的模块排列。

1) 手动修改已有的模块排列。   

 - 或 - 

 生成一个新的模块排列。

处理步骤扩展之后：

如果你在扩展后修改使用中的结构模块，会生成模块的拷贝。

1) 激活花型的 " 基本花型 " 状态。

2) 使用修改后的模块替换原始模块。

3) 手动修改已有的模块排列。   

 - 或 - 

 生成一个新的模块排列。

16.5 完成花型

完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 来展开花型。

2) 点 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

4) 通过 "MC 程序 / 执行 Sintral 检查 ..." 菜单调出 "Sintral 检查 "。   

 - 或 - 

 点处理步骤工具栏中的图标 。

在修改时会产生新的模块 ID。

改变不会被应用到花型。
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17 花型元素、模块和颜色
模块是 M1plus 的基础。 模块数据库中有大量模块可供使用。 可以更改或重
新生成模块。

生成花型元素和模块的不同方式：

 生成花型元素
在符号视图 [ 基本 ] 中选择并复制编织循环用于画图。
可以将花型元素保存为本地花型元素或者保存在 " 数据库模块管理器 "
中

 从选择区域创建新模块
在符号视图 [ 基本 ] 中选择并复制编织循环，保存为模块。
您可以将模块保存为本地模块 （在花型之内）或保存到模块数据库中。
生成的本地模块只能用于激活的花型。
保存在 " 数据库模块管理器 " 中的模块可以用于更多的花型。

 生成新模块
在 " 模块编辑器 " 中用织针动作创建一个编织顺序。
模块将保存到模块数据库中，供其他更多花型使用。
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17.1 花型元素

I. 生成临时花型元素 :

临时花型元素是由于复制或剪切一个选择区域而产生的。

1) 选择画图工具。

2) 在 " 符号视图 [ 基本 ]" 中选择花型区域。

3) 使用 复制选择区域。   

 - 或 - 

 使用 剪切选择区域。

 临时花型元素位于光标处

4) 绘制花型。

II. 生成花型元素并保存为本地花型：

1) 选择花型区域。

2) 调出 " 模块 " / " 从选择区域生成 " / " 花型元素 " 菜单。

 花型元素将作为 " 本地花型元素 " 保存到 " 模块 " 工具栏本地模块 

中。

   

临时花型元素不会显示在 " 模块 " 工具栏里也不会保存在
模块数据库中。

本地花型元素将会被保存在 mdv 文件中。

标识

花型元素的符号
位于右下角

L 本地花型元素的符号
位于左上角
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III. 保存本地花型元素到数据库：

1) 在 " 模块 " 工具栏 " 本地模块 "  下选择一个本地花型元素。

2) 通过鼠标右键调出级联菜单并选择 " 保存到数据库 "。

 花型元素将被保存在模块数据库 "用户 /< 用户名 >/花型元素 " 模块组

中。

保存在数据库中的花型元素可以用于更多的花型。
L 标记将不再显示。
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17.2 模块

I. 从选择区域创建新的模块 :

1) 在 " 符号视图 [ 基本 ]" 中选择花型区域。

2) 调出 " 模块 " / " 从选择区域生成 " / " 模块 " 菜单。   

 - 或 - 

 点击 " 默认 " 工具栏中的 图标。

 带有选择区域内容的 " 模块编辑器 " 出现。

3) 点  关闭模块编辑器。

 新模块将作为本地模块保存在 " 模块 " 工具栏 " 本地模块 " 中。
   

II. 保存本地模块到数据库：

1) 在 " 模块 " 工具栏本地模块 中选择一个本地模块。

2) 通过鼠标右键调出级联菜单并选择 " 保存到数据库 "。

 模块保存在 " 数据库模块管理器 " 中 " 新模块 " 模块组中。

标识 含义

L 本地模块的符号

保存在数据库中的模块可以用于更多的花型。
L 标记将不再显示。
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III. 创建新模块。

1) 通过 " 模块 "/" 新 "/" 模块 ..." 菜单调出 " 新模块 " 对话框。

2) 在 " 模块名称 " 下输入名称。   

 - 或 - 

 在 " 描述 " 选项卡的 " 属性 " 对话框中输入模块名称。

3) 输入模块的宽度和高度。

4) 选择新模块织针动作的说明。

 " 带翻针的线圈 ^"

 " 带翻针的线圈 v"

 " 线圈 - 线圈 "

 " 无 "
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5) 按 "OK" 键确认询问。

 " 属性 : ..." 对话框出现。

6) 用 "OK" 确认对话框并关闭。

 " 模块编辑器 " 被打开。

7) 在 " 模块编辑器 " 中用 " 织针动作 " 画所需要的编织顺序。

默认设置位于 " 描述 "，" 循环 "，" 机号 " 和 " 工艺 " 选项
卡。
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织针动作工具栏

8) 指定模块中的参数：

  线圈长度
   

 织物牵拉

 机头速度等。

9) 如有必要可以合并花型行。

10)用模块画图时激活下列模块数据：

  模块数据 " 工具栏中的图标 " 
将会应用使用过模块的线圈长度。

  模块数据 " 工具栏中的图标 " 
在使用过的模块的 " 模块 / 花型元素：数据传送 " 对话框中所选择的数
据被传送到花型中。

11)点 关闭 " 模块编辑器 "。

 模块保存在 " 数据库模块管理器 " 中 " 新模块 " 下。

在使用 " 织针动作 " 绘画时，参数不会被输入控制列。

条目 含义

颜色条目 线圈长度分配

: 通过 ，模块中的线圈长度将被应用到花型中。

透明 

= 暗灰色条目
在插入模块时，花型的线圈长度被保留。

无
= 浅灰色条目
无 线圈长度将随模块一起应用。

: 在工艺处理时 无 线圈长度将被一个线圈长度表中的空闲线圈长度替代。
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IV. 删除模块和模块链接：

1) 在 " 模块 " 工具栏本地模块  下选择模块并用右键调出级联菜单。

2) 调出 " 删除模块 " 功能。   

 - 或 - 

 在 "数据库模块管理器"中选择模块并在级联菜单中调出 "删除模块" 功

能。

 模块在安全提示后从模块组中删除。

V. 不同模块和花型元素的概览
   

没有链接的模块 (= 原始 ) 将从数据库和 " 模块 " 工具栏中永
远被删除。
只有带有多个链接的模块的选定链接会被删除。

本地花型元素 选择区域中的模块 生成新模块

生成 通过 "模块 "/" 从选择区域生

成 "/" 花型元素 "菜单复制选

择区域。

复制选择区域
在模块编辑器中绘画新模块

标识
L 符号和 

L 符号

存储 " 模块 " 工具栏 数据库 /新模块

传输到数据库 "保存在数据库中 " 自动

优先应用 作为实际花型中的画图帮助

作为保存的模块：
用于补充数据库

可用于所有花型

设计 选择区域的模块结构被保留 选择区域中所有的独立模块

将会被扩展／分解和合并到

模块

通过织针动作和模块生成的

新模块

应用模型时的表现 剪切的花型元素被保留 剪切的模块被删除 剪切的模块被删除

生成模块时的特殊特征 应用最终空行 通常不显示空行

插入时的特点 展开之后 / 工艺模式花型：

只有当  " 插入模块不做调整 " 被激活的情况下，插入模

块时，才会考虑空行。
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17.3 模块中的花型行
当几个工艺行构建一个花型行时，要将它们合并。

这意味着 :

 编织行和翻针行将要被合并到一个花型行里。

 形成一个花型行的几个编织行也被合并。
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I. 合并花型行 :

1) 在 " 模块编辑器 " 中选择要被合并的工艺行。

2) 调出 " 选择区域 "/" 合并 "/" 合并为一个花型行 " 菜单。

 选定的工艺行被合并为一个花型行。
   

II. 取消花型行组合：

1) 在 " 模块编辑器 " 中选择已合并的行。

2) 打开 " 选择区域 "/" 合并 "/" 取消合并 " 菜单。

 合并的花型行被分解为单独的工艺行。

例子  模块 合并／效果

" 绞花 

2x2<"

编织行和翻针行被合并

效果 : 
在插入时，翻针行被另外插
入。

" 晃动 " 没有合并的编织行

效果 : 
８个已有的花型行在插入时
被覆盖。

" 晃动 " 编织行被合并

效果 : 
在插入时１个已有的花型行
被覆盖，７个辅助行被插
入。
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17.4 插入花型元素时的表现

I. 插入花型元素 :

1) 在 " 模块 " 工具栏中选择花型名称，在本地模块 下选择花型元素。   

 - 或 - 

 在"花型模块管理器"  "花型模块 / <模块名称>" 模块组里选择一个花型
元素。

2) 用 " 插入 "  功能将花型元素插入到花型中。

II. 将模块插入花型时使用 “ 采用线圈长度” 功能：

 基本花型已导入。

1) 通过 " 模块数据 " 工具栏中的 图标激活 " 应用线圈长度 " 模式。

2) 选择需要的画图工具。

3) 选择 " 模块 " 工具栏中的模块或花型元素。

4) 把模块或花型元素插入到花型中。

 模块中指定了编织行的线圈长度被插入花型。

III. 插入模块或花型元素时将数据应用到控制列：

 基本花型已导入。

1) 在 " 模块数据 " 工具栏点打开 模块 / 花型 " 元素：数据传送 "。

2) 选择要应用到对话框中的数据：

 下压

 机速

 织物牵拉

 系统

 机头方向

 牵拉梳动作

 行循环

 列循环

 横移修正

 摆动、锁定无编织带出

 颜色排列

 压脚

 线圈匀整

3) 点 "OK" 确认。

 对话框关闭。
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18 带循环的长度控制
   

花型名称 06_Längen-Breitenrapporte.mdv

花型尺寸 宽度 : 70

高度 : 120

机型 : CMS 530

机号 8

Setup 类型 Setup2

起头 1x1

基本花型 带翻针前针床线圈

编织工艺 结构 

花型描述 带有彩色条纹和长度控制循环的结构花型
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18.1 创建并绘制花型

创建花型 : 

1) 创建新花型。

2) 使用不同的画图工具画入彩色条纹。

3) 用 " 模块 " 工具栏中的模块或 " 数据库模块管理器 " 中的模块绘制结

构花型。

也可以从 " 模块管理器 " 中选择并插入结构花型元素。
结构花型元素可以通过下列路径找到：

 / " 花型元素 " / "MT 标准 " / "MT 阿兰花 "。

 " 多重复制 " 工具对于绘制花型很有帮助。
164



 M1plus xyz

18 带循环的长度控制 
18.2 定义长度控制的循环

I. 创建循环：

 基本花型已导入。

1) 选择需要创建循环的行。

2) 通过 " 花型参数 "/" 循环 ..." 菜单调出 " 循环 " 对话框。   

 - 或 - 

 按下组合键 "Ctrl" + "R"。

循环的高度必须包含编织的可重复规则。
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 打开 " 循环 " 对话框。

   

3) 在 " 循环 " 对话框中进行设置。

 选项"行"在"循环"下被自动指定，"循环"在选择区域列表的表现下被指

定。

4) 为循环指定名称。

5) 输入 " 最小："、" 最大：" 以及 " 默认 " 的设置。

6) 选择 "RS" （循环开关）的设置。

单元 功能 默认

" 名称 " 输入一个名称。 新循环

"RS" 使用过的循环开关 ?

循环

" 列 " 宽度循环

" 行 " 长度循环 "行 "

重复次数

" 最小 :" 最小重复 0

" 最大 :" 最大重复 20

" 默认 " 重复因素 1

操作

选项列表 循环类型 循环
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7) 点 " 应用 " 键。

 循环标记将会被输入符号视图。

8) 通过 " 显示循环 >>" 打开 " 循环表 "。

 列出所有花型的循环。

9) 关闭窗口。

10)使用 删除选择区域。

II. 生成一个嵌套循环：

一个循环可能包含更多的循环。 结果，循环被嵌套在另一个循环中。

1) 选择行并分配附加循环。
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18.3 带有可开关循环的长度调整
一个花型可以包含不同类型的循环用于调整长度。

 为 " 循环 " 对话框中的花型重复设置表现下的循环。

 为 " 循环 " 对话框中的长度控制设置表现下的可开关循环。

I. 带有花型重复和长度控制的循环示例

         对于下列示例应用：       

 RS7 = 花型重复的循环。

 RS8 = 指定花型结束的位置 ( 长度控制循环 )。
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II. 为可开关循环定义花型区域：

1) 通过行选择区域选择第一个花型区域。

2) 分配 RS 循环计数器。 （示例 : RS8)

3) 插入 最小 和 最大 数值。
   

4) 对于其他区域进行相同的处理。

 用 RS8=0 到 RS8=4 来确定不同的织物长度。

RS 设置 功能

RS7   n RS7 将被编织 n 次。

RS8 0 长度 S,M,L,XL 不会被编织。
RS8 1 长度 S会被编织。

RS8 2 长度 S和 M 会被编织。

RS8 3 长度 S，M 和 L 会被编织。

RS8 4 长度 S，M，L 和 XL 会被编织。

RS8 5 或以上 长度 S,M,L,XL 不会被编织。

可开关循环的高度必须包含编织的可重复规则。

RS 名称 类型 最小 最大 默认 操作

RS7 花型循环 行 1 20 5 图形的重复循环

RS8 S( 长度 ) 行 1 4 -1 1. 长度控制 - 循环
RS8 M ( 长度 ) 行 2 4 -1 2. 长度控制 - 循环
RS8 L （长度） 行 3 4 -1 3. 长度控制 - 循环
RS8 XL( 长度 ) 行 4 4 -1 4. 长度控制循环

您可以将可开关循环定义成不同的长度。
RS 必须分配给所有的可开关循环。
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18.4 用多重可开关循环进行长度调整
利用多重可开关循环，可以用循环计数器控制图形长度。 多个可开关循环

在选定区域内自动生成。

I. 生成长度控制的循环 :

1) 在符号视图里选择那些要用做长度控制循环的花型行。
示例 : 选择 34 个花型行的区域。

2) 调出 " 循环 " 对话框并进行相应的设置。

3) 指定 " 名称 " 下的循环。

4) 分配 "RS" 下的循环开关或计数器。

5) 在 " 表现 " 下设置 多重可开关循环 。

6) 定义用来在 " 重复次数 " 下创建可开关循环为 " 最小 " 的花型行数字。
示例 : 输入数字 6。

7) 在 " 重复次数 " 下的最大 数值处输入 "0"。

 所选区域将按每 6 行为一循环被划分成若干区域。

选择偶数行。

多重可开关循环的高度必须包含编织的可重复规则。

根据选择区域的不同高度，可能会出现少于 6 行的剩余区
域。
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8) 点 " 应用 " 键确认输入。

 所选区域将按每 6 个花型行为一循环被划分成若干区域，并将显示在符
号视图的控制列中。

 

9) 通过 " 显示循环 >>" 调出循环表。

 确定的循环列示在表格中。

10) 点击 "OK" 关闭 " 循环 " 对话框。

11)通过 关闭循环表格。

 不经提示应用更改。

如有需要可以点击循环表中的设置进行修改。
171



M1plus xyz

18 带循环的长度控制  
18.5 设置循环

Sintral 中的循环条目设置

在 " 工具 " / " 程序设置 ..." / "Sintral" 下可以进行所需要的设置：

 使用 Setup1 时

 使用 Setup2 时
   

单元 含义

用 Setup1 时 Sintral 中的循环计数器

" 在 " 开始 " 前 "
循环计数器作为直接命令输入到 START 之前的位置。

" 在 START 后 "
循环计数器作为直接命令输入到 START 之后的位置。

" 作为注释 "
循环计数器作为注释输入 C...。

" 不在 Sintral 中 "
循环计数器没有输入到 Sintral 中。

: 必须在 CMS 机器上给循环计数器输入一个数值。

用 Setup2 时 Sintral 中的循环计数器

" 在 " 开始 " 前 "
循环计数器作为直接命令输入到 START 之前的位置。

" 在 START 后 "
循环计数器作为直接命令输入到 START 之后的位置。

" 作为注释 "
循环计数器作为注释输入。

" 在 Setup2 中 "
循环计数器输入到 Setup2 Editor 中。
: Sintral 中没有关于循环计数器的注释。
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18.6 完成花型

完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 来展开花型。

2) 点 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

4) 点 调出 "Sintral 检验 "。   

 - 或 - 

 通过 "MC 程序 / 执行 Sintral 检查 ..." 菜单调出 "Sintral 检查 "。
173



M1plus xyz

18 带循环的长度控制  
174



 M1plus xyz

19 用循环进行宽度调节 
19 用循环进行宽度调节
   

花型名称 06_Längen-Breitenrapporte.mdv

花型尺寸 宽度 : 70

高度 : 120

机型 : CMS 530

机号 8

Setup 类型 Setup2

起头 1x1

基本花型 带翻针前针床线圈

编织工艺 结构 

花型描述 带有颜色条纹和宽度控制循环的结构花型
175



M1plus xyz

19 用循环进行宽度调节  
19.1 定义不同宽度 （尺寸）的循环
您可以用宽度控制的不同单元来生成不同的尺码 (S、 M、 L 和 XL) 。

I. 定义不同宽度的花型循环 :

带牵拉梳机器的宽度循环：

在 " 使用牵拉梳 " 选择区域的起头下，必须选择选项 "Sintral"。

1) 将现有花型以新名称保存并删除长度循环。   

 - 或 - 

 创建新花型。

2) 选择用于符号视图列栏中宽度控制的列。

 起头的循环宽度：

– 1x1 罗纹 2 针

– 2x1 罗纹 3 针

– 2x2 罗纹： 4 针

 分离纱循环

 花型结构 （绞花 / 阿兰花）

3) 通过 " 花型参数 " / " 循环 ..." 打开 " 循环 " 对话框。

因此起始行脱圈和牵拉梳纱线将会被作为 Sintral 功能插
入。

注意宽度循环：

可以激活 " 针床中央的坐标显示 " 作为符号视图列栏中的帮
助。
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4) 在 " 名称 " 处输入循环名。

5) 分配 "RS" 下的循环开关或计数器。

部分： 元素： 功能 :

名称 名称循环

RS 使用过的循环开关

循环

列 : 宽度循环

行 : 长度循环

重复次数

最小 : 用于指定的尺寸

最大 : 用于指定的尺寸

默认 重复因素

操作

选择区域列表中

的条目

可重复衣片 带有重复可能的花型区域

带有重复因素的多重使用

中心部分 图形中央

只使用一次。
例如编织全成型 V 领时。

连接部分 左 /右布边 

各自只使用一次。
示例：花型边缘或用于衣袖收针区域的
全成型。
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6) 设置表现下的列类型：

 可重复衣片

 中心部分

 连接部分

7) 在 " 重复次数 " 处输入

 定义部分在 " 最小 " 处定义的最小尺码 （数字）

 定义部分在 " 最大 " 处定义的最大尺码 （数字）

 可重复部分在 " 默认 " 处的重复次数

8) 通过 " 应用 " 确认设置。

9) 调出列栏中的级联菜单并激活 " 循环 "。

 插入的循环在列栏里以彩色显示。

10) 如有必要，通过 " 显示循环 >>" 打开循环表。

 插入的列循环被列出。

11)如有需要通过点击更改循环表格中的说明。   

 - 或 - 

 调出级联菜单执行循环表格中的更改。

如果没有在 RS 区域输入任何数值，那么将自动使用 " 配置
" 对话框中的设置。 ( 默认 RS16)
通过选定的列预设 " 循环 " 下的选项 " 列 "。
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II. 宽度控制的不同可能：
   

   

   

颜色显示 缩写名称 功能 使用的可能性

AT 连接部分 没有重复因素

WT 可重复衣片 有 /没有重复因素

MT 中心部分 有 /没有尺寸修正开关

零部件的可能顺序

只是 WT

AT / WT / MT / WT / AT

AT / MT / AT

AT / WT / 不同 T / WT / AT

可能性 带牵拉梳的 CMS 机器
( 模型 - 模式 )

不带牵拉梳的 CMS 机器
( 无 FF - 模式 )

AT / WT / AT 不可能 不可能

WT / MT / WT 可能的 可能的

AT / MT / AT 可能的 可能的

只是 MT 可能的 可能的

只是 AT 不可能 不可能

AT / WT / MT / WT / AT 可能的 可能的
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III. 不同编织尺寸的示例 (= 尺寸表 )

 左右两侧边缘的连接部分

 用于宽度调整的不同可重复部分

 用于图形中央的不同中间部分

   

生成连接部分

尺码 38-44 的左右边缘

名称 : 左侧边缘 右侧边缘

RS: 16 16

表现 : 连接部分

最小： 38 38

最大 : 44 44
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生成可重复部分

尺码 38 - 44 的左侧不同可重复部分

尺寸 38 + 40 尺码 42 + 44

名称 : 左侧宽度调节

RS: 16 16

表现 : 可重复衣片

最小 : 38 42

最大 : 40 44

标准： 2

放置两次可重复衣片
3

放置三次可重复衣片

在右侧创建相应的不同可重复部分

生成中心部分

尺码 38 - 44 的不同中心部分

名称 : 尺寸 38 尺寸 40 尺寸 42 尺码 44

RS: 16 16 16 16

表现 : 中心部件

最小 : 38 40 42 44

最大 : 38

仅用于尺码 38 的中心
部分

40

仅用于尺码 40 的中
心部分

42

仅用于尺码 42 的中心
部分

44

仅用于尺码 44 的中心
部分

未定义区域 ( 列 ) 将不会编织，也就是说，被切掉。
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20 合并宽度和长度控制
   

花型名称 06_Längen-Breitenrapporte.mdv

花型描述 带彩条的结构花型
合并长度控制循环与宽度控制循环
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20.1 合并长度循环和宽度循环
通常情况下当更改宽度时，织物的长度也会改变。
因此合并宽度和长度循环很有效。

创建循环组合

 长度循环已生成。

 宽度循环已生成。

1) 用 " 花型参数 " / " 循环 ..." 菜单打开 " 循环 " 对话框。

2) 通过 " 显示循环 >>" 按键打开循环表。

 所有定义的长度和宽度循环都显示在表格中。

3) 在 " 尺寸修改 " 列中以对应于已定义的中心部分需要的重复次数对长

度循环进行定义。   

 - 或 - 

 在 " 循环 " 对话框中定义可重复部分时直接定义长度循环。

您可以在 " 循环 " 对话框中尺寸修改项目下为相应的尺码
以所需要的重复次数定义长度循环以及宽度循环。
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只有宽度循环才能在尺寸修改处输入。
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21 用尺寸修正开关进行宽度调节
I. 应用尺寸修正开关：

 仅用于全成形花型 
即使花型没有收放针，也必须以全成型模式来创建花型。
否则 PF0 和 FF 过渡 将不会写到 Sintral 中。

 使用尺寸修正开关时从最小编织宽度开始。
通过改变计数器的方式来切换到下一个大的编织宽度。

1) 在 " 符号视图 [ 基本 ]" 中为中心片创建一个列选择区域

2) 如有必要，为左右布边创建一个 连接片 。

3) 通过 " 花型参数 " / "设置 ..."菜单指定 " 编织区域 " 选项卡中的尺寸修
正开关。

4) 激活  " 修正 ( 只对于全程型和中央部分 )" 复选框

 #70 计数器的默认分配将显示在 " 尺寸修正开关 " " 左 " 处。
在辅助计数器 " 片 1" 下： 将显示计数器 #72、 #73 和 #74。

5) 在 " 尺寸修正开关 " " 右 " 处使用同样的计数器，以实现织物的对称放

针。   

 - 或 - 

 在 " 尺寸修正开关 " " 右 " 处使用附加的计数器，例如 #71，以实现织物的
对称放针。

尺寸修正开关 只能和中心片 一起使用。

如有必要，可以用其他未使用的计数器替换所有设置。
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6) 通过 " 应用 " 或 "OK" 确认输入。

7) 完成花型。

 用于尺寸修正的计数器被插入 Sintral。

II. 计数器的位置：
   

   

III. 织物在机器上的定位

   

对称织物 不对称织物

计数器 功能和位置

#70 中间衣片的宽度调整
( 用于对称织物 )

#71 中心片右边缘的宽度调整 
( 用于不对称织物 )

#72 中心片左侧边缘的辅助计数器

#73 中心片右侧边缘的辅助计数器

计数器 功能和位置

#74 针床上定义区域的定位
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IV. 牵拉梳两片编织时使用尺寸修正开关：

1) 带牵拉梳机器编织两片时另外使用辅助计数器 " 2 片 " 。
 "2 片 "、 #75、 #76 和 #77 的必需计数器显示在 " 辅助计数器 " 下。

2) 点 "OK" 确认输入。

3) 点  开始两片的工艺处理。

 用于两片编织的尺寸修正的计数器被插入 Sintral。

注意宽度循环：

 起头的循环宽度：

– 1x1 罗纹 2 针

– 2x1 罗纹 3 针

– 2x2 罗纹： 4 针

 分离纱和安全行纱的循环

 花型结构 （绞花 / 阿兰花）

 全成型的开领和袖洞

V. 两片编织时在机器上定位：
   

如有必要，可以用其他计数器替换所有设置。

计数器 功能和位置

#74 在针床上定位片 1

#77 在针床上定位片 2

中心片和连接片在 Sintral、PA 和机器上合在一起。
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VI. 在机器上更改尺寸

通过更改机器上尺寸修正开关的数值，可以调整中心片的宽度。
   

 连接衣片和中间衣片之间的区域可以用来做尺寸调整。

 当导入一个编织程序到机器上时，使用过的尺寸修正开关将被设置为默

认值 0。

 尺寸修正开关的最大值可以和连接片与中心片之间区域的高度一致

对称织物 不对称织物
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21.1 进一步的可能性

以最宽编织宽度开始做花型：

如果以最大尺寸开始然后切换到下一个稍小编织宽度时，为尺寸修正开关

输入 负 值。

 中心部分被定义。

 最大编织宽度左 （m）右 （n）两侧不能大于针床宽度 减 6 针。
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 Float and Lock -> Y <- 编织带入起头
最小编织宽度不能小于 (n)/2，原因是移动两半花型时，编织带入阶段
纱线固定 (X) 不会重叠。

 负值时，两半花型将会重叠。
建议 : 最大重叠至纱线固定 (X)。
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 不同切夹纱时纱线固定的宽度
   

尺寸修正开关 改变织物宽度

无负值变化

负值变化

进一步负值变化

最大负值变化

标识 功能
 夹纱 / 切纱

模块宽度

6 编织带入 6 成圈

X 2X8  8 成圈

2X16 MC - 与针距有关
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21.2 完成花型

完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 来展开花型。

2) 点 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

4) 点 调出 "Sintral 检验 "。
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22 嵌花花型
   

花型名称 07_Intarsia-Einstellungen.mdv

花型尺寸 宽度 : 50

高度 : 50

机型 : CMS 530

机号 8

Setup 类型 Setup2

起头 1x1

基本花型 : 带翻针前针床线圈

编织工艺 单面嵌花

花型描述 嵌花花型的描述
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22.1 配置中的总设定：

I. 在 " 总参数 " 对话框中进行嵌花的总设定：

 不能打开任何花型。

1) 用 " 花型参数 " / " 总花型参数 ..." 菜单打开 " 总参数 " 对话框。

2) 点击 " 设置 " 下的 " 默认 " 按钮。

 " 配置 " 对话框将被打开。

3) 在 " 嵌花 " 选项卡中进行需要的设置。

4) 通过 " 应用 " 或 "OK" 确认设置。

5) 通过 关闭 " 整体参数 " 对话框。

 设置将作为花型设定被保存和显示在 " 配置 " 对话框中。
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选项 :
   

分区 设置 功能

编织一定数量花型行带出

导纱器

列表区域 输入多少花型行时编织带出。 如果行号错误，则导纱器保留

在花型里而不被带出。

以一定数量的编织行编织

带入

列表区域 输入多少针数之后编织带入导纱器。 如果针数错误，则导纱

器保留在花型里而不被带出。

嵌花 / 楔形锁定
<< 

拷针会在编织后生成。
从右到左的机头行程中 , 连接出现在左侧。

<< 
拷针会在编织之前生成。 
从左到右的机头行程中 , 连接出现在右侧。

列表区域 从 " 工艺 / 嵌花边界 / 锁定 " 模块组中选择一个模块。

边界处理  喂入 如果一个颜色区域的边缘从一行到下一行的变化幅度大于在 

" 允许幅度 " 输入区域内的设置，那么纱线将会通过一个选

定的喂入模块带到下一颜色行的起始处。

 减少 颜色区域边缘的步进幅度  ( 从一行到下一行 )  , 必要时减
少到 " 允许的步进幅度 "。

允许的步骤 边缘上颜色区域的针数可以被分级。
:

在阶梯变化区域内既不喂纱也没发生减针。 标准： 1

计算嵌花导纱器的制动距

离
 " 生成调节程序 " 一个与花型相匹配的调节程序将被自动创建并输入到 

Sintral 中。 用花型中用到的所有嵌花导纱器来编织一个绣
迹线圈行，这样可以快速和方便地检查正确的停位点。

列表区域  "Setup1 制动距离确定 "
 "Setup2 制动距离确定 "

编织带入  对编织带入嵌花导纱器进行所需要的设置

编织带出  对编织带出嵌花导纱器进行所需要的设置

只使用普通导纱器 嵌花程序由普通导纱器来编织。

嵌花程序由嵌花导纱器来编织。

一定距离（织针）上带浮

线提花的集圈组织

列表区域 编织浮线提花时最大距离的设定
: 大于设定距离时自动插入一个集圈锁定。

网眼起针  " 忽略一针起针 " 如果花型要求只使用一针网眼起针，将不进行此操作。

列表区域 选择用于进行网眼起针的模块。

多针距过渡粗 / 细 列表区域 从 " 工艺 / 多针距过渡粗 /细 "模块组中选择模块。

编织带入

编织带出

打结 使用打结作为锁定方式。

结构 选择了 " 工艺 / 嵌花编织带入 /拷针 "模块组中的模块。

喂入 选择了 " 工艺 / 嵌花编织带入 /喂纱 "模块组中的模块。
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II. 创建一个嵌花花型时的设置效果：
   

No. 分区 显示

1 嵌花 / 楔形锁定

2 编织带入

3 边界处理
" 喂入 "

4 边界处理
" 减少 "
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22.2 创建并展开嵌花花型

I. 创建花型：

1) 创建一个新花型。

2) 选择无模型花型和 " 设计花型 "。

3) 用所需要的纱线颜色绘制嵌花图形。
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II. 展开花型或显示预览：

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 来展开花型。 

 花型展开之后您将看到详细的编织工艺。

检查系统所做的处理并考虑是否需要进行修正或优化。
如有必要，可以在纱线区域分配对话框中进行与花型有关的
设置。
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22.3 配置中与花型相关的设置

进行与嵌花花型相关的设置：

 这些设置是针对花型的。

 这些设置应用于当前花型的所有颜色区域。

 设置保存在 mdv 文件中。

1) 通过 " 花型参数 " / " 配置 ..." 菜单调出 " 嵌花 " 选项卡。

2) 进行所需要的设置。

编织带入和带出的选项：
   

单元 含义

部分： 编织一定数量花型行带出导纱器

列表区域 输入多少花型行时编织带出。 如果行号错误，则导纱器保留在花型里而不被带出。

部分： 编织一定针数带入导纱器

列表区域 输入多少针数之后编织带入导纱器。 如果针数错误，则导纱器保留在花型里而不被带出。

计算嵌花导纱器的制动

距离
 生成调节程序 一个与花型相匹配的调节程序将被自动创建并输入到 Sintral 中。 

用花型中用到的所有嵌花导纱器来编织一个绣迹线圈行，这样可以
快速和方便地检查正确的停位点。

列表区域  "Setup1 制动距离确定 "
 "Setup2 制动距离确定 "

" 编织带入 " 对编织带入嵌花导纱器进行所需要的设置

"编织带出 " 对编织带出嵌花导纱器进行所需要的设置
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22.4 纱线区域配置对话框中的花型相关设置
修正和优化选项：

 编织带入和带出方向

 编织带入和带出模块

 喂入或减针

 允许的幅度

 锁定或打结
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22.4.1 在纱线区域分配对话框中进行设置
 花型以 基本花型  的状态导入。

1) 通过 调出 " 纱线区域分配 " 对话框。

2) 选择所需要的纱线区域。

3) 对所选纱线区域进行设定。

4) 点 "OK" 键确认 " 纱线区域分配 " 对话框中的设置。

 在处理步骤 展开阶段，以上设置将对当前花型产生影响。
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22.4.2 影响导纱器编织带入方向
1) 把导纱器从未定义 区域 ( 左或右侧 ) 拖放到所需要的一侧。  

 - 或 - 

 将导纱器拖放到所需要的导纱器导轨上。
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22.4.3 改变纱线区域的开始方向

1) 选择所需要的纱线区域。

2) 将光标置于开始方向列 然后通过级联菜单选择起始方向 "<<" 或 

">>" 。

3) 将所做选择插入到所选行的单元格里。

起始方向的设置与编织带入方向是无关的。
这个设置会影响一个纱线区域的第一个编织行的机头方向。 
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22.4.4 更改编织带入和带出的设置
1) 在纱线区域视图内选择所需纱线区域。   

 - 或 - 

 在纱线区域表的  列选择一个纱线区域。

2) 将光标置于所选行  列的单元格内。

3) 调出级联菜单并选择所需要的 编织带入模块

4) 将所做选择插入到所选行的单元格里。

用同样的方法在 列进行 编织带出 的设置。
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22.4.5 在纱线区域的开始与结束处进行锁定和打结的
设置
1) 在纱线区域视图内选择所需纱线区域。   

 - 或 - 

 在纱线区域表的  列选择一个纱线区域。

2) 将光标置于所选行  列的单元格内。

3) 调出级联菜单并选择所需要的模块。

4) 将所做选择插入到所选行的单元格里。
   

设置 功能

连接 

结头

用同样的方法在 列进行 编织带出 的设置。
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22.4.6 更改边界处理时喂入或减针的设置
   

1) 在纱线区域视图内选择所需纱线区域。   

 - 或 - 

 在纱线区域表的  列选择一个纱线区域。

2) 将光标置于所选行 " 右侧边界处理模块 "  列的单元格里。

3) 调出级联菜单并选择 " 线圈 {1} ( 边界处理 )" 模块。   

 - 或 - 

 选择 " 减针 " 模块。

4) 将所做选择插入到所选列的单元格里。

默认 功能

喂入 ( 配置 )
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5) 按同样的步骤对左侧边界处理进行设置  。
   

设置 功能

 喂入
( 用线圈 )

 减少

如有必要，用同样的方法对其他颜色区域进行更改。
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22.4.7 设置边界处理的允许变化幅度
1) 在纱线区域视图内选择所需纱线区域。   

 - 或 - 

 在纱线区域表的  列选择一个纱线区域。

2) 将光标置于所选行 右侧边界处理允许变化幅度  列的单元格里。

3) 调出级联菜单并选择所需要的变化幅度 。

4) 在表单元格内插入选择。

5) 按同样的步骤对左侧边界处理允许变化幅度 进行设置。
   

例子 结果

变化幅度 0

变化幅度 3
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22.4.8 更多选项
   

功能 列

"导纱器类型 "

编织带入

"打结编织带入的行偏移 "

" 编织带入的行偏移 "

" 编织带入时优先选择 "

编织带出

"打结编织带出的列偏移 "

" 编织带出的行偏移 "

" 编织带出时优先选择 "
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22.5 控制列中花型相关的设置

在控制列中可以进行的嵌花设置：

 导纱器距离布边的距离 YDI 

 摆动导纱器  

 嵌花锁定 

 无编织带出 

I. 导纱器距离布边距离索引 (YDI)：

 花型以基本花型 的状态导入。

1) 在符号视图里显示控制列 。

2) 点控制列中的 "RMT"。

 级联菜单出现。

在控制列 中 M1Plus 为整个花型输入 YD 索引的默认
值。
这个 YD 索引包含一个预先定义的表，其中含有导纱器在布
边交错排列数值。
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3) 选择需要的索引 （颜色）。

4) 在控制列  所需要的区域输入所选索引 （颜色）。

5) 完成花型。

 对于花型中的不同区域，带 Don’t Care 设置的表 ( 无数值 ) 被输入
到 "Setup2 编辑器 " 中。

导纱器到布边距离 

YDI 导纱器距布边距离可以有 20 个直接数据表。
 YD: 

使用导纱器距布边距离的默认值。
: 使用中的表将被重新设置。

 YDIn: n = 1-20

: 每个表中可以将导纱器距布边距离定义
为其他数值。

 未确定： 
从控制列删除任何 YD 索引。

: 控制列 不 再包含 YD 索引。
 编辑 ...: 

打开 "Setup2 编辑器 "。

如果在花型中需要使用不同距离表，则在控制列区域输入不
同的索引 （颜色）。
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II. 为 YDI 索引表输入数值：

1) 将光标置于控制列 要编辑的 YDI 索引上。

2) 点 "RMB" 打开级联菜单。

3) 调出 " 编辑 ..." 功能。

 出现 "Setup2 编辑器 " 以及打开的 YDI 选项卡。

4) 编辑 YDI 索引表。

III. 影响导纱器在整个花型行的摆动：

 花型以基本花型 的状态导入。

1) 在符号视图中显示  控制列。

2) 点控制列中的 "RMT"。

 级联菜单出现。
   

3) 例如，选择 " 不摆动 " 。

4) 在所需花型行画入。

 在带有 条目的花型行，所有使用的嵌花导纱器都 不摆动。

只给那些需要不同距布边距离的导纱器输入数值。

控制列  设置的优先权高于 " 纱线区域分配 " 对话框。
在 " 纱线区域分配 " 对话框 中， 对于嵌花导纱器而言，"
自动摆动 " 处于激活状态。

功能 目标

 
 摆动 允许向左或向右摆动

  不摆动 不允许摆动。

未确定 从控制列中删除条目
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IV. 影响整个花型行的嵌花锁定：

 花型以基本花型 的状态导入。

1) 在符号视图中显示  控制列。

2) 点控制列中的 "RMT"。

 级联菜单出现。
   

3) 例如，选择 " 关闭嵌花锁定 " 。

4) 在所需花型行画入。

 在带有 条目的花型行， 无嵌花锁定 被输入到所有纱线区域。

V. 影响整个花型行的无编织带出：

 花型以基本花型 的状态导入。

1) 在符号视图中显示  控制列。

2) 点控制列中的 "RMT"。

 级联菜单出现。
   

3) 例如选择 " 无编织带出 " 。

4) 将其画入所需要的花型行。

 在这些标注的花型行，导纱器将不被编织带出。

控制列  中的信息的优先权高于 " 纱线区域分配 " 对话框。
在 " 纱线区域分配 " 对话框中，嵌花锁定 左 / 右  处于激
活状态，并且锁定类型 （模块）已经确定。

功能 目标

 
" 启用嵌花锁定 " 允许嵌花锁定

:

锁定类型在 " 纱线区域分配 " 中确定。

" 关闭嵌花锁定 " 不允许嵌花锁定。

" 未确定 " 从控制列中删除条目

功能

 
 无编织带出 不允许编织带出

未确定 从控制列中删除条目
215



M1plus xyz

22 嵌花花型  
22.6 完成花型

完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 来展开花型。

2) 点 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

4) 点 调出 "Sintral 检验 "。
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23 背面网眼嵌花
   

花型名称 08_Intarsia-Jac.mdv

花型尺寸 宽度 : 100

高度： 100

机型 : CMS 530

Setup 类型 Setup2

机号 8

起头 2x1

基本花型 : 带翻针前针床线圈

编织工艺 背面网眼嵌花

花型描述 带背面网眼及跳线的嵌花花型
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23.1 创建嵌花花型

创建花型 : 

1) 创建一个新花型。

2) 选择无模型花型和 "设计花型 "。

3) 绘制嵌花图形。
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23.2 插入提花背面结构并作进一步设置

I. 创建提花背面结构：

1) 在图形区域做行选择。

2) 通过 " 编辑 "/" 生成或编辑提花 ..." 菜单调出 " 提花 " 对话框。

3) 在 " 颜色数提花属性 " 部分勾选  " 适合的 ( 跳线 )" 复选框。

4) 从模块树里选择需要的提花生成器 （背面结构）。

5) 在 " 背面网眼 " 处输入所需要的织针数量以确定所选区域背面网眼在

宽度方向上缩减的针数。

6) 点 " 应用 " 或 "OK" 确定输入。

 提花背面结构 （纱线跳线）将被插入。
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II. 纱线区域分配的设置：

1) 通过 调出 " 纱线区域分配 " 对话框。

2) 进行所需要的设置：

 将花型中的一个导纱器分配到起头处。

 改变纱线区域的编织带入方向。

III. 在配置处进行设定：

1) 通过 " 花型参数 " / " 配置 ..." 菜单调出 " 配置 " 对话框。

2) 调出 " 嵌花 " 选项卡。

3) 选择网眼起头类型：

 "1- 行 _ 花型中张力 "

 "3- 行 _ 不带翻针 "
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23.3 完成花型

完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 来展开花型。

 " 符号和工艺视图 " 中展开后的花型
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2) 点 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

4) 点 调出 "Sintral 检验 "。
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24 菱形花型绘图工具
I. 创建菱形花型的菱形块：

  点击  " 画图工具工具 " 栏中的 " 菱形 " 图标。 

 出现 " 菱形 " 对话框。

   
223



M1plus xyz

24 菱形花型绘图工具  
No. 功能

1 颜色

 相同颜色
用 纱线颜色板中同样的颜色显示菱形块和周边

区域

 不同颜色
用 纱线颜色板中不同的颜色显示菱形块和周边

区域

 导纱器颜色
用 纱线颜色板中不同的颜色显示菱形块和周边

区域然后在选取列表里选择所需要的颜色排列

: 只有在菱形块宽度不小于 6 英寸时以及在特
定数量导纱器颜色情况下才有可能。

2 " 重设颜色 "
仅用于  相同颜色 或  不同颜色：

预览中的手动修改将被重置为原始状态。

列表区域
仅用于  导纱器颜色：

出现列表区域用以选择所需要的颜色排列：

 CA 1 转 每花型行
 CA 2 转 每花型行

: 所选 CA 将与花型元素一起应用到花型中。
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3 重复的尺寸

定义菱形块的宽度

: 高度自动由变化幅度确定

线圈

照 英寸

No. 功能
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4 重复

数目 定义宽度方向上菱形块的个数

距离 定义在宽度和高度方向上菱形块间的距离。

宽度方向 

高度方向 

No. 功能
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5 菱形

确定菱形块周边区域的颜色和织针动作

确定菱形块的颜色和织针动作

6 " 菱形块类型 " 列表区域

: 一个更改过的菱形块类型可能需要不同的重复设定。

菱形类型 1  菱形块之间的距离为 1 针

 以同样高度加宽纱线区域

结果： 每个菱形块在宽度方向完全编织。

菱形块类型 1 不对称  纱线区域的放针移动一行

菱形类型 2  菱形块之间无距离

 以同样高度加宽纱线区域

结果： 第二个菱形块在宽度方向上没有完全编织。

菱形类型 2 不对称  纱线区域的放针移动一行

No. 功能
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7 在 宽度：高度 比例处以线圈为单位的分级定义

 "1: 1"
以 比例 1 : 1

 "1: 2"
以 比例 1 : 2

  
任意分级的设定

8 绣迹线圈

一个绣迹线圈 （交叉线）被插入

无绣迹线圈被插入。

9 移动绣迹线圈（交叉线）

宽度方向 ( 水平 ) 移动 x 针

高度方向（垂直）移动 x 行

No. 功能
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10 这个设置对所有绣迹线圈元素都有效

可能性 :

 纱线颜色和提花 （在列表区域）

 纱线颜色和织针动作

 无设定： 亦即基本颜色编织

衆 t : 这个设定将会取消列表框里指定的提花。 
衆 t结果： 在预览中，绣迹线圈元素显示为透明。

列表区域 选择一个提花

11 单独绣迹线圈元素的设置：

 纱线颜色和提花（在列表区域）

 纱线颜色和织针动作

 无设定： 亦即基本颜色编织

绣迹线圈交叉的设置 (= 连续绣迹线圈 )

12 绣迹线圈颜色的间断设定
(= 不连续绣迹线圈 )

列表区域 选择一个提花

: " 浮线 _ 花式线圈 " 模块组中的模块

13 用于缩放预览的标尺

14 恢复到 Stoll 默认值：
 所有设置

 预览中的改动

15 不关闭对话框创建花型元素

结果： 花型元素保存在 本地模块和花型元素 中。

16 关闭对话框

No. 功能
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II. 绣迹线圈元素和间断式绣迹线圈的选择可能性
   

 选择区域 符号 编织顺序

- 无提花被插入

: 花型元素只包含颜色。

" 线圈 _ 线圈 "

" 线圈 _ 浮线 "

" 浮线 _ 线圈 "

" 线圈 _浮线 _基本编织 "

" 间断式绣迹线圈 "
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24.1 菱形块颜色替换

在 " 菱形花型 " 预览对话框中替换菱形块的颜色。

  " 导纱器颜色 " 选项不能打开。

1) 定义菱形。
: 临时选择小尺寸的菱形 ( 例如 15) 以便更方便地给绣迹线圈重新配

色。

2) 在 " 花型颜色 " 调色盘中选择更换的颜色。

3) 在预览中点要被替换的颜色。
: 可以通过滚动条调整缩放比例选择所需要的颜色。

 原始颜色被所选颜色替换。

4) 如有必要，设置菱形尺寸。

5) 生成花型元素。

用 "Ctrl" 键并点击一个颜色，可以在整个花型元素里替换这个颜色。

可以通过 " 重置颜色 " 来恢复菱形。

绣迹线圈圈柱的颜色将从一个交叉点到下一个交叉点被替
换。
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25 带有跳线的嵌花
   

花型名称 09_Intarsia_Garnbrücken.mdv

花型尺寸 宽度 : 145

高度： 200

机型 : CMS 530

机号 8

Setup 类型 Setup2

起头 2x1

基本花型 : 带翻针前针床线圈

编织工艺 嵌花

花型描述 带有跳线的嵌花
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25.1 创建嵌花花型

创建花型 : 

1) 创建一个新花型。

2) 选择无模型花型和 "设计花型 "。

3) 点击  " 画图工具工具 " 栏中的 " 菱形 " 图标。

 出现 " 菱形 " 对话框。

4) 在 " 菱形花型 " 对话框中进行图形的下列设置：

 在 " 颜色 " 部分选择 " 不同颜色 " 设置。

 在 下 " 重复尺寸 " 中下输入菱形块宽度 43。

 在 " 重复 " 下：

– " 数量 "：  2 +  2

– " 距离 ":  -1 +  0

 在 " 菱形块 " 下 " 菱形块类型 " 列表框里选择菱形块类型 1。

 在 " 分级 " 下选择 1:2 比例。

 在 " 绣迹线圈 " 部分： 

– 激活  " 插入绣迹线圈 "。

– 在 " 所有 " 下选择 " 线圈 _ 浮线 " 提花 

– 在 " 绣迹线圈间隔 " 处选择 " 间断式绣迹线圈 " 提花。

 在预览窗口用基本颜色 #1 替换颜色 #9 ( 左侧 ) 和 #31 ( 右侧 )。

结果 :

对称菱形块的宽度必须为偶数。
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5) 按 " 创建花型元素 " 按键。

 花型元素被创建并附带在光标上。

6) 在基本花型中绘制花型元素。

 花型元素将被保存在 "花型模块管理器"的"模块" 工具栏的 "本地模块

和花型元素 " 中。
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25.2 纱线区域配置对话框中的设置
 花型特定区域多系统编织

 如有必要，更改导纱器类型

 定义导纱器编织带入模块

– " 打结分针 " 模块

– "间断绣迹线圈打结分针"模块 (= 绣迹线圈起始处不在第一编织行)

 定义导纱器编织带出模块

 在纱线区域边界更改嵌花锁定

II. 进行设置：

1) 通过 调出 " 纱线区域分配 " 对话框。

2) 进行嵌花花型的设置。

3) 点 "OK" 确认设置。

 这些设置将在展开花型时执行。

在 E10 或更细针距的机器上使用分针模块时不 必安装分针
三角
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25.3 完成花型

完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 图标来展开花型。

 利用 "菱形花型" 对话框中的设置，带跳线的"表格提花" 模块自动输入

到绣迹线圈后面。

2) 点图标 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

4) 通过 " 处理步骤 " 工具栏的 运行 "Sintral 检验 "。
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25.4 嵌花导纱器制动值的计算
在嵌花花型生产过程中，要保证导纱器在颜色边缘的正确定位。 为补偿嵌

花导纱器之间的机械误差，必须确定制动值。

激活程序以计算制动值：

花型中使用的所有嵌花导纱器的制动值可以通过一个调节程序来确定。

 花型以基本花型 的状态导入。

1) 通过 " 花型参数 / 配置 ..." 菜单打开。
 对话框 " 配置 " 显示出来。

2) 选择 " 嵌花 " 选项卡。

3) 通过 激活 " 计算嵌花导纱器的制动值 " 下的 " 创建调节程序 "。

4) 在列表中选择需要的程序：

 制动值计算 Setup1 (RS18)

 制动值计算 Setup2 (RS39)

 无选择 = 不插入调节程序

5) 在 " 编织带入 " 和 " 编织带出 " 下做所需设置。

6) 点 " OK " 关闭 " 配置 " 对话框。

 展开时相应的编织行插入到起头之下。

在开始编织花型之前通过 RS18 = 1 (Setup1) 或 RS39 = 
1(Setup2). 在机器上启用调节程序。
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25.5 用 YCI 对嵌花导纱器进行修正

I. 指令

 Y-3A: KI n-m: 不摆动嵌花导纱器 3A 的修正

 Y-3A: K<I> n-m: 摆动嵌花导纱器 3A 的修正

II. 在控制列里输入导纱器修正 YCI：

 花型以基本花型 的状态导入。

1) 在符号视图里显示控制列 。

2) 将光标置于控制列并用 " 鼠标键右 " 键调出级联菜单。

计算制动值 （对机器而言的修正）之后，有时还有必要对
导纱器做进一步的修正 （与花型有关的修正）。

在控制列  中，YC 索引默认输入到整个花型。
YC 索引包含一个花型中使用的所有导纱器的无修正值表格。
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3) 选择需要的索引 （颜色）。

4) 在控制列  所需要的区域输入所选索引 （颜色）。

5) 完成花型。

 导纱器被分配到导轨上。
对于每个索引，带 Don’t Care 设置的表 ( 无数值 ) 被输入到 "Setup2 

编辑器 " 中。

导纱器修正索引

YCI 有 20 个间接修正表 （索引）
 YC: 

花型中使用的所有无修正值嵌花导纱器表
: 利用它可以删除现有修正值。

 YCIn: n = 1-20

: 在每个表中可以为所有 32 个导纱器定
义修正。

 " 编辑 ...":

出现 "Setup2 编辑器 "。

如果在花型中需要使用不同修正表，则在控制列区域输入不
同的索引 （颜色）。

在机器上评估嵌花导纱器的修正值然后将其输入到 "Setup2 
编辑器 " 对应的 YCIn 下。
240



 M1plus 培训操作和编程

26 合并导纱器以及设定顺序 
26 合并导纱器以及设定顺序
在花型 " 展开 " 步骤之前可以将嵌花花型的编织顺序进行修改以提高生产

效率。 

26.1 在配置对话框中自动合并导纱器
多个导纱器将通过工艺处理被合并到一个系统从而优化编织顺序。

  通过菜单 "花型参数" / "配置..." 在 "附加设置" 选项卡 "导纱器" 部分
激活 " 合并导纱器 " 功能。 

   

   

如果区域距离允许，那么导纱器将会被合并。 工艺处理之
后可以在 " 符号视图 " 里看到结果。

合并导纱器的方式

 " 默认 "
自动合并导纱器。

: 不被影响

最短的运行时间。
可能由于集圈结构产生
问题

 " 颜色加宽处安全
喂入纱线 "

自动结合了一个优化了的编织过

程，用于保证纱线喂入处集圈锁

定的稳定性。

平均运行时间。
集圈锁定没有问题

导纱器修正距离

" 机器上导纱器辅助修
正距离 :"

调整安全距离从而在机器上进行

修正。

你可以指定较短的导纱
器距离 , 特别是较粗针
距。
标准设置： 0
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26.2 自动在纱线区域分配对话框中合并导纱器

示例： 所有使用中的导纱器都将被合并。

1)  在 " 花型显示 " 工具栏中点 调出 " 纱线区域分配 " 对话框。

2) 在纱线区域表的第 2个表行里 （默认设置）  列调出级联菜单。
   

3) 选择  " 合并导纱器 "。

关于合并的默认设置在 " 总花型参数 " 对话框中确定。
默认设置 用于所有的 无设置的纱线区域。

条目 功能

" 合并导纱器 " 如果可能将合并导纱器。

: 除非在该区域对编织顺序进行了定义。

" 合并前面导纱器 " 如果可能，将导纱器和前面的导纱器合并。

: 除非在该区域对编织顺序进行了定义。

" 合并后面导纱器 " 如果可能，将导纱器和后面的导纱器合并。

: 除非在这个区域定义了颜色排列和编织顺
序。

" 不要合并导纱器 " 导纱器不进行合并。

" 未确定 " 空白单元格
第二行的标准输入将被应用
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26.3 只合并纱线区域分配对话框中所选的导纱
器
示例：
只合并斜线的导纱器。

1)  在 " 花型显示 " 工具栏中点 调出 " 纱线区域分配 " 对话框。

   纱线区域表中的第 2 个表行 (默认设置) 处激活了 "不要合并导纱器 

" 。

2) 选择 " 纱线区域视图 " 内的斜线纱线区域。    

 - 或 - 

 在纱线区域表中的  列选择斜线区域。

3) 将光标置于所选  列上。

4) 调出级联菜单并选择  " 合并导纱器 (=)"。

5) 将所选内容输入到需要的单元格。

在这个例子中，只有斜线的导纱器将被合并。 如果区域距
离允许，那么导纱器将会被合并。
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26.4 设置导纱器的顺序

在 " 纱线区域分配 " 对话框中合并导纱器并设置顺序

示例： 斜线的导纱器的顺序要进行设置。

1)  在 " 花型显示 " 工具栏中点 调出 " 纱线区域分配 " 对话框。

 在纱线区域表的第 2个表行 （默认设置激活  " 合并导纱器 "。

2) 选择纱线区域视图内的斜线纱线区域。   

 - 或 - 

 在纱线区域表中的  列选择斜线区域。

3) 将光标置于所选  列上。

4) 调出级联菜单并选择合并：

  " 合并前面导纱器 "

  " 合并后面导纱器 "

5) 将所选内容输入到需要的单元格。

在这个例子中， 斜线导纱器和前面 或 后面的合并，并且在
前一个或后一个机头动程里编织。
如果想要撤销合并 , 选择 " 不合并导纱器 "。
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27 颜色排列编辑器

颜色排列编辑器 （CA）中行和列的名称：
   

1 控制列的标题
所有的控制列都可用

2 列号栏

3 带控制列的行号栏

处理区域 查找区域

4 带号码的基准行 8 带有搜索色的行

5 带颜色片段的颜色列 9 查找颜色的功能

6 模型列

 全成型编织时

 织可穿编织时

10 带有一个或多个模型部分色的行

 全成型时单色

 织可穿时多色

:

模型外 颜色也可以作为 模型部分颜
色使用。

7 用于定义循环的列
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28 颜色排列： 更改颜色顺序以及合并导纱器 
28 颜色排列： 更改颜色顺序以及合并导
纱器
   

花型名称 03_Muster-Pattern.mdv

花型尺寸 宽度 : 100

高度： 50

机型 : CMS 530

Setup 类型 Setup2

机号 8

起头 1x1

基本花型 带翻针前针床线圈

编织工艺 嵌花

花型描述 带有颜色排列的嵌花用于：

 更改颜色顺序

 合并导纱器
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28.1 生成花型以及颜色顺序的颜色排列

I. 创建并绘制一个新的花型 :

1) 通过 " 设计花型 " 中的设置创建新的花型。

2) 绘制带纱线颜色的嵌花图形。

II. 为颜色顺序创建颜色排列：

1) 通过行选择栏选择相应的嵌花花型行。

2) 单击 默认 " 工具栏中的 " 图标。   

 - 或 - 

不要在一个花型行中重复使用相同的颜色。
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 从 " 模块 " 菜单中调出 " 从选择区域创建 " / " 颜色排列 " 功能。

 " CA #1 属性 " 对话框出现。
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3)  点击 "OK" 关闭对话框。

 显示在选择区域中的颜色顺序会显示在 " 颜色排列编辑器 " 中。

不改变颜色排列时展开后的结果

4) 通过 画图工具更改 "颜色排列编辑器 " 中的颜色顺序。
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 移动时显示黄色栏，在这个位置插入新行。

 移动时显示黄色框，将选择区域定位在这个位置。

5) 点  关闭 " 颜色排列编辑器 " 。

6) 点击 "Yes" 确认提问 " 保存修改的模块？ "。

 颜色排列将自动输入到所选花型区域的控制列中，并另存为 在本地
CA #1 保存在 " 模块 " 工具栏中。

7) 扩展选定行。

 出现预览窗口。

修改颜色排列展开后的结果：

8) 点 关闭预览窗口。

9) 删除选择。

10)进一步编辑花型。

检查控制列中的条目。
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28.2 生成合并导纱器的颜色排列

生成合并导纱器的颜色排列 : 

1) 通过行选择栏选择相应的嵌花花型行。

2) 单击 默认 " 工具栏中的 " 图标。   

 - 或 - 

 从 " 模块 " 菜单中调出 " 从选择区域创建 " / " 颜色排列 " 功能。

 " CA #1 属性 " 对话框出现。

3)  点击 "OK" 关闭对话框。

 显示在选择区域中的颜色顺序会显示在 " 颜色排列编辑器 " 中。

4) 通过 画图工具更改 "颜色排列 " 编辑器中显示的颜色顺序。

 移动时显示黄色栏，在这个位置插入新行。

 移动时显示黄色框，将选择区域定位在这个位置。

导纱器将不会在颜色排列中自动合并。

检查控制列中的条目。
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5) 选择颜色排列中的空行并通过 "Del" 删除。

6) 点  关闭 " 颜色排列编辑器 " 。

7) 点击 "Yes" 确认提问 " 保存修改的模块？ "。
 颜色排列将自动输入到所选花型区域的控制列中，并另存为 在本地

CA #1 保存在 " 模块 " 工具栏中。

8) 扩展选定行。

 出现预览窗口。

修改颜色排列展开后的结果：

9) 点 关闭预览窗口。

10)删除选择。

11)进一步编辑花型。

合并导纱器时注意颜色区域距离。
工艺处理不会检查这一点。
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28.3 完成花型

完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 图标来展开花型。

2) 点图标 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

4) 通过 "MC 程序 / 执行 Sintral 检查 ..." 菜单调出 "Sintral 检查 "。   

 - 或 - 

 点处理步骤工具栏中的图标 。

如有需要，可以在 " 纱线区域分配 " 对话框中进行进一步设
置。
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29 M1plus 的模块管理器
M1plus 中有两个模块管理器：

 " 数据库模块管理器 "

– 管理所有 Stoll 模块

– 管理用户自己的模块

 " 花型模块管理器 "

– 管理所有花型中使用的模块
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29.1 数据库模块管理器
从 " 模块 " / " 数据库模块管理器 ..." 菜单中调出 " 数据库模块管理器 "。

 模块被安排在模块组中。

 模块组显示在左侧模块树中。

 所选子组的模块显示在管理器右侧。

 所有 Stoll 模块都处于 写保护状态 。
 用户自己的模块处于 非 写保护状态。
 对"数据库模块管理器" 中的模块所做的改动 不 会影响到已存在花型。

 在 " 数据库模块管理器 " 中所做的改变将只对新建花型起作用。
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I. 用 " 数据库模块管理器 " 中的 Stoll 结构模块绘图：

1) 直接从 " 数据库模块管理器 " 中选择模块并绘制图形。   

 - 或 - 

 用拖放方式将 " 数据库模块管理器 " 中的一个模块子组添加到 " 常用 ( 模
块工具栏 )" 模块组中。
这样，模块组将出现在 " 模块 " 工具栏的 " 数据库模块 " 选项卡中。

II. 使用 " 数据库模块管理器 " 中的 Stoll 工艺模块：

1) 将 Stoll 工艺模块配给 " 配置 " 对话框。   

 - 或 - 

 将 Stoll 工艺模块配给 " 模型属性 " 对话框。
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29.2 花型模块管理器
从 " 模块 " / " 花型模块管理器 ..." 菜单中调出 " 花型模块管理器 "。

 所有花型中使用的模块安排在模块组中并显示在模块树中。

 在 " 花型的模块编辑器 " 中可以直接编辑所有的模块。

 对这些模块所做的所有改动将立即体现在出现这些模块的 " 配置 " 和 "

模型属性 " 对话框中。

 您可以打开和编辑一个工艺包模块的元素。
这将 不 作为副本保存。

 所有包含在 "花型模块管理器" 中的模块将和花型一起保存 (.mdv文件)。

对 " 花型模块管理器 " 中的模块所做的改动不会影响到 "
数据库模块管理器 " 中的模块。
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结构模块的表现：

 所有由用户插入到花型中的 " 数据库模块管理器 " 中的模块都将被作为

本地模块 ( 副本 ) 保存在 " 花型模块管理器 " 中。

– 这些模块标注了 L。

– 模块处于 非写保护状态。

工艺模块

 所有在工艺处理阶段或随模型插入到花型的 Stoll 工艺模块 将作为原
始模块保存到 " 花型模块管理器 " 中。

– 原始 Stoll 工艺模块 没有 L 标注。

– 如果对 Stoll 工艺模块进行了编辑，则模块出现标注 L 。
模块将成为本地模块。

 所有在工艺处理阶段或随模型插入到花型的用户自己的 工艺模块 将作

为本地模块 （副本）保存到 " 花型模块管理器 " 中。

– 这些模块标注了 L。

– 模块处于 非写保护状态。
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30 多针距
   

花型名称 10_Multi-Gauges.mdv

花型尺寸 宽度 : 100

高度： 100

机型 : CMS 822

机号 6.2

Setup 类型 Setup2

起头 1x1

基本花型 带翻针前针床线圈

编织工艺 多针距

花型描述 带有粗针和细针区域的多针距花型
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30.1 创建多针距花型

I. 生成花型的准备工作：

1) 打开 "Stoll"/" 多针距粗针 " 下 " 数据库模块管理器 " 中所需要的 " 多
针距基本元素 " 模块组。   

 - 或 - 

 将模块组 "MG 基本元素 " 移动到 " 常用 " (" 模块 " 工具栏 )。

II. 进行花型特定设置和机器相关设置：

可以通过不同的方式执行图形结束处粗细针编织区域的过渡。

1) 在 " 配置 " 对话框中 " 嵌花 " / " 多针距粗细过渡 " 分区进行设置：

 粗针区分针起针

 细针区起针

2) 通过 " 工具 " 调出 " 机器管理器 " 菜单。

3) 进行机器相关设置。

4) 在 " 我的机器 " 下通过级联菜单 " 属性 " / " 系统功能 " / " 编织系统 "
对分针三角进行设置。 

5) 在 " 三角功能 " 下激活 " 分针 " 复选框。 

6) 点 "OK" 确认设置。

对粗针区分针起针进行设置时有必要进行一个附加设置：

根据您所做的设置将分针配件安装到机器上。
262



 M1plus 培训操作和编程

30 多针距 
III. 创建花型 : 

1) 通过模块组 " 多针距粗针 " 中的模块绘画多针距图形。
   

2) 切换至多针距  在 " 花型颜色 " 工具栏中选择颜色。

3) 选择带有 标记的纱线颜色。

4) 用绘图工具  和 "MG_ 线圈 v 复合 " 模块绘制图形。

5) 当使用绘图工具  和 "MG_ 线圈 v 翻针 " 模块时，在图形右边缘画入 

"MG_ 边缘线圈 v"。

Multi-Gauge 工艺中的一个编织行扩展到两行的高度。
第二行可能不会被写入。

 模块 右边缘模块

" 多针距复合线圈 v"

"MG_ 线圈 v 复合 " 的一部分

" 带翻针的多针距线圈 v " " 多针距边缘线圈 v "

通过 切换回默认纱线颜色用于绘画细针区域。

如果多个粗针区域相邻排列，出于生产方面的考虑，建议将 
"MG" 模块置于同一高度。 
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30.2 完成花型

完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 来展开花型。

2) 点 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

4) 点 调出 "Sintral 检验 "。
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31 M1plus 机器管理器

I. 在 "M1plus 机器管理器 " 中进行机器特定设置。

1) 打开 M1plus。

2) 在 " 工具 " / " 机器管理器 " 菜单中，打开 "M1plus 机器管理器 " 对话
框。

3) 在 " 我的机器 " 目录中选择需要的机器。

4) 通过 " 属性 " 级联菜单在 " 系统功能 " 选项卡中设置分针说明。

5) 选择要进行分针的编织系统。

6) 激活 " 三角功能 " 下的设置进行分针。

7) 通过 " 应用 " 或 "OK" 确认输入。

 机器相关设置将会被保存。

对于带有分针工艺的编织程序，需要在机器的编织系统中安
装分针三角。

如果在生成程序时使用了带有指定属性的机器 , 说明会在程
序中被考虑到。
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II. 在 "MC 属性 " 对话框中进行花型特定设置：

1) 创建新花型。

2) 通过 " 花型参数 "/" 机器属性 ..." 菜单调出 "MC 属性 " 对话框。

3) 选择 " 系统功能 " 选项卡。

4) 在 " 编织系统 " 和 " 三角功能 " 下激活 " 进行分针 " 设置。
示例： 定义分针

5) 通过 " 应用 " 或 "OK" 确认输入。

 这些设置会和花型一起被自动保存。

III. 在 "M1plus 机器管理器 " 中创建自己的机器：

运用 " 生成我的机器 " 功能 , 您可以将一个机器从 Stoll 机器数据库添加到
您自己的机器栏里去。

1) 打开 M1plus。

2) 打开 " 工具 "/" 机器管理器 " 菜单中的 "M1plus 机器管理器 " 对话框。

3) 在 "Stoll 机器 " 目录中打开 "CMS 机型 " 子组。

4) 选择需要的机器。

5) 通过鼠标右键调出级联菜单并选择 " 生成我的机器 "。

 对话框 " 设置新的我的机器 " 出现。

6) 在 " 设置新的我的机器 " 对话框中指定机器名称、 "Setup 类型 " 和针
距。

7) 点击 "OK" 确认输入条目。

 最新生成的机器显示在 " 我的机器 " 目录中。

IV。 在 "M1plus 机器管理器 " 中创建常用收藏夹

"Stoll 机器 " 和 " 我的机器 " 组中的机器连接可以在 " 收藏夹 " 目录中创
建。 这对于经常使用或者经常更改设置 ( 例如导纱器设置 ) 的机器非常有
利。

1) 在 "Stoll 机器 " 和 " 我的机器 " 中选择需要的机器

2) 通过拖放功能拖到 "收藏夹 " 目录。

花型相关设置只能用于当前处理的花型。

可以通过设置调整我的机器的属性。
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V. 更改机器属性 :

只能在 " 我的机器 " 目录中和 " 收藏夹 " 中改变用户自己的机器属性。

1) 打开 M1plus。

2) 打开 " 工具 "/" 机器管理器 " 菜单中的 "M1plus 机器管理器 " 对话框。

3) 在 " 我的机器 " 或 " 收藏夹 " 目录中选择机器。

4) 通过鼠标右键调出级联菜单并选择 " 属性 "。

 "< 机器名称 > 属性 " 对话框被打开。

5) 在相应的选项卡中进行改动 :
   

6) 通过 " 应用 " 或 "OK" 确认输入。

选项卡 功能

" 常规 " 机器属性 ( 例如 Setup 类型 , 针距 )

" 系统功能 " 分配编织功能到系统

" 设置 " 可选装置和导纱器规格列表

" 分机头模式 " 分机头操作的设定

" 在线参数 " 在线连接设置

" 机器数据 " 带有在线询问的机器数据的显示

" 数据安全 " 选择数据记录锁或者数据记录的空间估算
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32 带空行的挑孔和分针工艺
   

花型名称 11_Petinet-Split-m-Leer.mdv

花型尺寸 宽度 : 100

高度： 100

机型 CMS 530

机号 8

Setup 类型 Setup2

起头 2X2

基本花型 带翻针前针床线圈

编织工艺 挑孔工艺
分针技术

花型描述 空行的编织工艺
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32.1 创建并绘制花型

I. 创建并绘制一个花型 :

1) 通过 " 文件 " / " 新花型 ... " 菜单创建一个新花型。  

 - 或 - 

 点击 图标。

2) 从 " 模块 / Stoll / 标准 / 挑孔 " 下的 " 数据库模块管理器 " 中选择分针
和挑孔模块。

3) 用分针和挑孔模块绘制花型。

   

注意：
使用分针时不允许在相同的工艺行使用集圈和 R-R!

使用中的模块及其显示

模块 织物视图 工艺视图

" 挑孔分针 _^_ <"

" 挑孔分针 _^_ >"

" 挑孔线圈 _v_ <"
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" 挑孔线圈 _v_ >"

线圈和分针模块的组合

多重输入 单一输入

" 挑孔线圈 _v_ <" " 挑孔分针 _^_ <"

" 挑孔线圈 _v_ >"

 

" 挑孔分针 _^_ >"

线圈在顶部的模块

" 挑孔线圈 _v_<_ 上 "

" 挑孔线圈 _v_>_ 上 "

使用中的模块及其显示

您可以在 " 数据库模块管理器 " 中 " 模块 / Stoll / 标准 / 
挑孔 " 下找到更多组合模块。
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II. 在机器属性下进行花型特定设置 :

1) 打开 " 花型参数 / 机器属性…" 菜单调出 " 系统 " 菜单。

2) 在三角功能项目下设置用于分针三角的系统。 

3) 激活复选框 " 进行分针 "。

4) 点 "OK" 确认设置。

32.2 完成花型

完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 来展开花型。

2) 点 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

4) 点 调出 "Sintral 检验 "。

带有和不带有分针的组合模块的示例。

" 挑孔 v_<_ 线圈 _ 分针 " " 挑孔 v_>_ 分针 _ 线圈 "

" 挑孔 v_<_ 上 线圈 " " 挑孔 v_>_ 线圈 上 "

在开始花型前您可以通过 " 工具 / 机器管理器 " 为自己的机
器指定需要的属性。
这样一来，将不必进行与花型相关的设置。

根据您所做的设置将分针配件安装到机器上。
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33 多片编织
   

花型名称 12_Mehrteiliges Stricken.mdv

机型 带牵拉梳的 CMS 机器
不带牵拉梳的 CMS 机器

编织工艺 带颜色条纹的结构

花型描述 在机器上相邻编织相同花型的两个或更多部分。
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33.1 在带牵拉梳的机器上进行多片编织

在带牵拉梳的机器上进行多片编织的规则：

 对于起头 ， 要选择 " 使用牵拉梳 " 和  " 模块 "。

 不要在花型中使用宽度循环。

 考虑整个宽度和织物之间的距离。

 花型必须有个起头。

生成两片花型：

1) 创建新花型。   

 - 或 - 

 导入已有花型作为基本花型。

2) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 图标来展开花型。

3) 通过 " 花型参数 " / " 配置 ..." 菜单打开 " 配置 " 对话框。

4) 选择 " 编织区域 " 选项卡。

5) 在 "SEN" " 距离 " 中输入英寸为单位的距离。

   

6) 点 "OK" 确认输入。

 " 配置 " 对话框关闭。

注意使用中的导纱器数量 !

机型 SEN 区域的数量 SEN 区域之间的距离

带牵拉梳的 CMS 机

器

不能输入。
: SEN = 针床

标准： 11 英寸
:

距离取决于导纱器的数量。
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7) 通过 按钮执行两片的工艺处理。

 " 纱线区域分配 " 对话框出现。
用于编织第二片的导纱器被自动分配到尽可能远的导轨上。

 位于机器左侧的用于左衣片的导纱器 

 位于机器右侧的用于右衣片的导纱器

 例外 :

穿牵拉梳纱的导纱器用于两个衣片。

8) 将没有被自动分配的导纱器手动分配到导纱器导轨上。

9) 点 调出 "Sintral 检验 "。

在配置中所作的设置也可以在 基本花型中进行。

在当前视图中以设定的两片间距离显示两个衣片。
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33.2 在没有牵拉梳的机器上进行多片编织

I. 创建并完成一个花型 :

1) 创建新花型。   

 - 或 - 

 导入已有花型作为基本花型。

2) 通过 " 花型参数 " / " 配置 ..." 菜单打开 " 配置 " 对话框。

3) 选择 " 编织区域 " 选项卡。

4) 在 "SEN" 下输入 SEN 区域的数量以及英寸为单位的 " 距离 " 。

5) 点 "OK" 确认输入。

 " 配置 " 对话框关闭。
   

6) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 来展开花型。

7) 点 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

8) 点击 "OK" 确认询问。

9) 点 调出 "Sintral 检验 "。

机型 SEN 区域的数量 SEN 区域之间的距离

不带牵拉梳的 CMS 机

器

SEN 1

SEN 2

SEN 3

SEN 4

标准： 11 英寸
:

距离取决于导纱器的数量。

根据 " 配置 "， YG 和 SEN 将显示在 Sintral 中。
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II. 使用不同 SEN 区域不同导纱器的原始位置 :

 花型将以  已处理花型状态导入。

1) 通过 调出 " 纱线区域分配 " 对话框。

2) 在 " 导纱器分配 " 下选择所需要的 SEN。

3) 重新定位导纱器到导纱器轨道。

4) 点 "OK" 关闭 " 纱线区域分配 " 对话框。

5) 打开 "MC 程序 " / " 生成 MC 程序 " 菜单调出。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

6) 点击 "OK" 确认询问。

7) 点 调出 "Sintral 检验 "。

假如在没有牵拉梳的机器上进行多片编织 , 会对所有的 SEN
区域自动计算相同的导纱器原始处置。

如有必要，对其他 SEN 区域根据同样顺序进行处理。
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33.3 使用 CMS822 机器进行多片编织

CMS 822 的操作模式一览：
   

I. 非分机头模式 - 用或不用牵拉梳时多片编织：

   

II. 分机头模式 - 用或不用牵拉梳时多片编织：

1) 创建新花型。   

 - 或 - 

 导入已有花型作为基本花型。

操作模式的可能性：

操作模式 使用牵拉梳 可能编织的衣片数量

非分机头方式 没有牵拉梳 1 - 4

用牵拉梳 1 或 2

分机头方式 没有牵拉梳 1-4 每个机头

用牵拉梳 2

编辑步骤在先前的章节中已经有描述。

普通操作 ( 不使用分机头 ) 的可能 

根据编织区域的系统分配

起头 " 配置 ":
SEN 区域的数量

编辑

没有牵拉

梳

1 - 4 SEN 

= 1 - 4 片

用牵拉梳 1 SEN = 2 片

:

连接宽度 0

 CMS 822 的工作流程与 CMS 933/922/422TC/433TC 分机
头相对应。
生成用于左机头编织系统 S1 和 S2 的编织程序。
系统自动计算左侧衣片的选针并且自动转到右侧衣片所用系
统 S3 和 S4 上。
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2) 选择机器时，激活  分机头模式 "" 复选框并在 " 分机头模式时的设

置 " 项目下选择连接宽度。
   

3) 通过 " 花型参数 " / " 配置 ..." 菜单打开 " 配置 " 对话框中的 " 编织区
域 " 选项卡。

4) 将 " SEN1 起始位置 " 以较大工作宽度置于左侧  。

5) 将 " 编织区域 " 选项卡中 "SEN 数量 " 设置为 1。

6) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 来展开花型。

不用牵拉梳分机头操作

系统分配

开始 连接宽度 工作宽度 编辑

没有牵拉梳 42 " 42 "

开始 连接宽度 工作宽度 编辑

没有牵拉梳 44 " 40 "

两个编织区域的距离必须足够安排使用中的导纱器。
请注意导纱器轨道的双重分配。
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7) 点 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

8) 点击 "OK" 确认询问。

9) 点 调出 "Sintral 检验 "。

III. 分机头模式 - 创建使用牵拉梳的多片编织花型：
   

两个机头作为一个机头工作，系统 S2 和 S3 之间距离大。

1) 创建新花型。   

 - 或 - 

 导入已有花型作为基本花型。

普通操作模式时的可能性 ( 分机头模式 )

根据编织区域的系统分配

起头 " 配置 ":
SEN 区域的数量

编辑 可能的连接宽度：

用牵拉梳 1 SEN = 2 片  42 照

 44 照

机器作为带有牵拉梳的紧凑型机器工作，但拥有宽连接机
头。
在 Sintral 程序中，这种操作类型叫做 TANDEM-CCC。

当在 " 分机头操作的设置 " 下选择机器时， " 分机头操作
" 复选框不能处于活动状态。
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用牵拉梳前后交织模式

系统分配

开始 连接宽度 工作宽度 编辑

用牵拉梳 42 " 42 "

工作宽度和中间间隔区的可能位置

开始 连接宽度 工作宽度 编辑

用牵拉梳 44 " 40 "

工作宽度和中间间隔区的可能位置

最大编织宽度等于连接宽度减去一针！
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2) 选择起头时选择  " 使用牵拉梳 " 和  " 模块 " 。

3) 通过 " 花型参数 " / " 配置 ..." 菜单打开 " 配置 " 对话框中的 " 编织区
域 " 选项卡。

4) 将 " SEN1 起始位置 " 以较大工作宽度置于左侧  。

5) 将 " 编织区域 " 选项卡中 "SEN 数量 " 设置为 1。

6) 点 "OK" 确认输入。

7) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 来展开花型。

8) 点  开始两片的工艺处理。

 出现 " 连接宽度 " 对话框。

9) 选择所需要的连接宽度。

10)  点击 "OK" 关闭对话框。

 2 片的工艺处理已执行 , 出现提示 " 生成 MC 程序 "。

11) 点击 "OK" 确认询问。

 在打开的视图中显示 2 个织片。

12) 点 调出 "Sintral 检验 "。

所有导纱器，包括用于牵拉梳纱、分离纱和弹力纱的导纱
器，都将会在处理过程中为两片编织加倍。
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34 花型模块管理器： 修改插入的起头
   

I. 修改插入到花型中的起头：

 花型作为基本花型导入。

1) 通过 " 模块 " / " 花型模块管理器 ..." 菜单打开管理器。

2) 打开相应 花型名称 的目录。

3) 双击打开 " 起头 " 目录。

 所插入的起头的工艺包模块显示出来。

4) 双击打开所插入起头的工艺包模块。

 带有写保护  元素的工艺包显示出来。

5) 将光标放在工艺包中要更改的元素上并双击。

更改举例：

 " 起头 " 元素

 " 过渡 " 元素

6) 在 " 花型颜色 " 工具栏里，切换到  " 纱线颜色 " ( 工艺纱线 ) 颜

色板并选择绘图所需工艺颜色。

任务： 编辑起头

机型 :  带牵拉梳的 CMS 机器

 不带牵拉梳的 CMS 机器

M1plus 工作技巧 修改花型中使用的起头。

您可以在 " 花型模块管理器 " 中找到插入到花型中的起头，
如果需要，可以对其进行修改。

所显示的模块是 " 数据库模块管理器 " 中的模块的副本，没
有 L 标记。
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No. 功能 颜色号码

1 罗纹纱 1 201

2 罗纹纱 2 202

3 罗纹纱 3 203

4 罗纹纱 4 204

5 保护纱 1 205

6 安全行纱 2 206

7 分离纱 1 207

8 牵拉梳纱线 1 208

9 弹力纱 1 209

10 分离纱 2 210

11 牵拉梳纱 2 211

12 弹力纱 2 212

13 罗纹纱 5 213

14 罗纹纱 6 214

15 罗纹纱 7 215

16 罗纹纱 8 216
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7) 选择  画图工具以及所需要的织针动作。

8) 改变元素中的编织顺序。

修改时要注意：

 调整起头中包含的长度循环

 当改变行号时，必要时要对 " x 行之后切夹纱 " 进行调整。

9) 点 关闭 " 模块编辑器 "。

10) 点 "Yes" 确认 " 应用所作修改？ "。

 所做改动被保存，元素被标记为 L 并且显示在工艺包中。

11) 点击 "OK" 关闭打包模块对话框。

 工艺包模块被标记为 L，显示在花型模块管理器中并应用到基本花型
中。
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35 数据库模块管理器： 修改 Stoll 起头
   

如何 修改 Stoll 起头 ( 概述 )：

1) 在 " 数据库模块管理器 " 中 " 起头 " / "Stoll 标准 ..." 或 "Stoll 高
性能 " 下选择一个 Stoll 起头的 工艺包模块，复制之后重新命名，将其
保存在 " 起头 " / " 个人的 ..." 路径下。

 工艺包模块和其中包含的所有元素都被复制并显示出来。

2) 重新命名复制的元素并将其保存在 " 个人的 ..." 路径下。

3) 更改编织步骤：

 在起头元素中。

 在过渡元素中。

4) 保存修改。

任务： 生成自己的起头

机型 :  带牵拉梳的 CMS 机器

 不带牵拉梳的 CMS 机器

M1plus 工作技巧 对已存在的 Stoll 起头进行修改并保存为自己的起头。

您可以将 " 数据库模块管理器 " 中的起头作为基础，创建
自己的起头。
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35.1 复制并重命名一个 Stoll 起头

复制并重命名一个 Stoll 起头：

1) 调出 " 模块 "/" 数据库模块管理器 ..." 菜单。

2) 打开 " 数据库模块管理器 " 中的目录以及子目录。

3) 在 " 过渡放松行 " 或 " 过渡 RR" 模块组中选择并复制所需 Stoll 起头的 
工艺包模块。

4) 在对话框 " 属性 : < 模块名 >" 中输入一个新的 模块名 并点 "OK" 确认。

 工艺包模块 和所包含的元素被复制和显示。
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35.2 重命名和分配模块以及元素：

重命名元素并将其保存在 " 个人的 " 模块组中：

1) 选择并重新命名自动生成的元素副本：

 "1x1_1 系统 _ 弹力纱 :"

 "1x1_1 系统 _LR:"

 " 左侧编织带入 1 系统 " ( 未包含在 "Stoll 高性能 " 起头中 )

 " 右侧编织带入 1 系统 " ( 未包含在 "Stoll 高性能 " 起头中 )

2) 将 工艺包模块 以及重命名的 元素从 Stoll 模块组中拖放至对应的模块
组中。

 将 工艺包模块 保存到 " 个人的 " 模块组中：

 将元素保存到 " 元素 " 目录相应子目录中。

不同的名称可以将这些模块与原始模块轻易地区分开来。

将复制的起头和其元素保存在 " 个人的 " 模块组中可以获
得更好的概览。
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35.3 修改起头的编织过程

修改起头元素的编织过程

1) 在 个人的 模块组中双击选择并打开复制的和重命名的 " 起头工艺包模

块 "。

2) 在工艺包中双击打开用于起头的 " 个人的 " / " 自己的 1X1_1 系统 _ 弹
力纱 " 模块元素。

3) 切换至花型颜色对话框中的 " 纱线颜色 ( 工艺纱线 )"  颜色板然后

选择必要的工艺颜色。

4) 选择  画图工具以及所需要的织针动作。

5) 改变编织顺序。
修改时要注意：

 调整起头中包含的长度循环

 当改变行号时，必要时要对 x 行之后切夹纱的设置进行调整。

6) 点 关闭 " 模块编辑器 "。

 问题： 出现 " 要保存更改的模块数据吗？ " 的询问。

7) 点 "Yes" 关闭对话框。

 起头的工艺包模块将被保存。
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8) 创建一个新花型并且在 " 起头 " 选择列表的 个人的项目下选择自己的

起头。

 起头将会被插入到新的花型中。
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36 更多主题 -M1plus 操作和编程
更多主题 -M1plus 操作和编程
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36.1 1x1 工艺的花型
   

花型名称 13_1x1-Technik.mdv

花型尺寸 宽度 : 120

高度： 120

机型 CMS 530

机号 8

Setup 类型 Setup2

起头 圆筒

基本花型 : 带翻针前针床线圈

编织工艺 结构
提花

花型描述 将结构 -提花花型改为 1x1 工艺的花型
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36.1.1 创建花型并绘制结构

创建花型并将其改成 1x1 结构。

1) 创建新花型。

2) 画入所需结构。

3) 调出 " 编辑 " / "1x1 工艺 ..." 菜单。

4) 如有必要，在 "1x1 工艺 " 对话框中做设置。

 更改机型：
示例： 选择多针距机器。

 选择需要的起头。

 激活 " 加倍 "。

5) 用 "OK" 按钮关闭对话框。

转换成 1x1 工艺时所有横移动程都将加倍。
花型自动扩展。
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6) 选择 1x1 工艺的安全行
" 配置 " / " 编织区域 " / " 特殊织片 "

 所选起头和保护行将被插入到花型中。
花型自动扩展。

由于花型结构发生了变化，为提高编织稳定性，可以将使用
的模块用 " 数据库模块管理器 " 中的 "1x1 工艺 " 模块来替
代。
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36.1.2 完成花型

完成花型 :

1) 点图标 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

2) 点击 "OK" 确认询问。

3) 通过 " 处理步骤 " 工具栏的 运行 "Sintral 检验 "。
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36.2 不带空行的挑孔和分针工艺
   

花型名称 : 14_Petinet-Split-o-Leer.mdv

花型尺寸 : 宽度 : 186

高度： 150

机型 : CMS 530

机号 : 8

Setup 类型 Setup2

起头 : 2x2

基本花型 : 后针床翻针

编织工艺： 挑孔工艺
分针技术

花型描述： 带空行的编织工艺
结果 : 生产效率提高
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36.2.1 后针床提花选针的表现

后针床横移时提花选针的表现。

后针床提花选针将会受命令 VJA^1 和 VJA^0 的影响。
   

显示  命令 功能

VJA^1 ( 默认 ) 根据横移幅度的大小，后针床提花选针相
对于前针床相应发生移动。
也就是说，如果针床横移了，那么选针也
会移动。

VJA^0 后针床提花选针在横移时相对于前针床保
持不变。
也就是说，如果针床横移了，那么选针保
持相反。
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36.2.2 创建并绘制花型

创建并绘制带有挑孔和分针的花型 :

1) 创建新花型。
" 文件 " / " 新花型 ..." 菜单。   

 - 或 - 

 点击 图标。

2) 从 " 机器管理器 " 中选择一个具有分针功能的机器。   

 - 或 - 

 通过 " 花型参数 " / " 机器属性 ..." 进行花型的特定设置。

3) 在控制列 " 后针床横移 "  里，在图形高度内交替输入横移顺序，
如 V0 - VR1 - V0 - VR1。

 在奇数编织行中，横移位置是 V0

 在偶数编织行中，横移位置是 VR1

4) 激活 " 符号视图 [ 基本 ]" 中的 控制列并在图形的高度上插
入 VJA^0 命令。

5) 从 " 数据库模块管理器 " 中 " 模块 "/"Stoll"/" 标准 "/" 挑孔 " 项目下选
择分针和挑孔模块。

6) 用 " 挑孔线圈 _v_<" 和 " 挑孔线圈 _v_>" 模块对称绘制图形。

注意：
使用分针时不允许在相同的工艺行使用集圈和 R-R!

为将模块画入图形，在 " 模块 " / " 插入模块 （设置）" 菜
单中从 " 输入模块横移 " 切换至 " 保留花型横移 "。
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7) 将图形移动到高度 : 

 在奇数行 (1, 3, 5) V0 横移向右挑孔

 在偶数行 (2, 4, 6) VR1 横移向左挑孔

对于基本花型的双方面平针结构需要额外一个系统进行翻
针。
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展开后的结果：
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36.2.3 完成花型

完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 图标来展开花型。

2) 点图标 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

4) 通过 " 处理步骤 " 工具栏的 运行 "Sintral 检验 "。

在花型左侧和右侧边缘，发生横移的宽度上的线圈必须位于
前针床。
由于横移动作和 VJA^0 命令，边缘线圈将会位于编织区域
之外，因此这些线圈将不会被编织或翻针。
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36.3 使用 2 型嵌花导纱器的花型
   

花型名称 15_Intarsiafadenführer Typ2.mdv

花型尺寸 宽度 : 370

高度： 200

机型 : CMS 822

 有 2x16 切夹纱点

机号 E 6.2

Setup 类型 Setup2

起头 1x1

基本花型 带翻针前针床线圈

编织工艺 使用 29 把导纱器的嵌花花型

描述 使用 2 型嵌花导纱器的嵌花花型

 带延展线圈的绣迹线圈
= 编织一个线圈然后编织浮线
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36.3.1 在设计模式下创建花型

创建新的花型：

1) 点击 " 文件 "/" 新的 " 菜单。   

 - 或 - 

 点击 图标。

 出现 " 新花型 " 对话框。

2) 输入花型名称。

3) 选择机器类型。

4) 选择基本花型 （无模型花型）和 " 设计花型 "。

5) 定义花型尺寸和基本编织模式。

6) 选择 无  起头。

7) 通过 " 生成设计花型 " 确认设置。

 花型将在符号视图 [ 基本 ] 中打开。

8) 通过 " 花型参数 "/" 机器属性 ..." 菜单调出 "MC 属性 " 对话框。

9) 在 " 选项 " 选项卡里指定机器型号。

10)  点击 "OK" 关闭对话框。
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36.3.2 创建图形

创建嵌花图形 :

 创建了 无模型花型 和 " 设计花型 " 。

1) 点击  " 画图工具工具 " 栏中的 " 菱形 " 图标。

 出现 " 菱形 " 对话框。

2) 创建菱形块并做后续设置。
   

分区 设置 

颜色  不同颜色

重复的尺寸 49

最小宽度 （菱形尺寸）和同一轨道上两个导纱器之间的距
离相一致 （4 英寸）。
示例： 针距为 E 12 (6.2) 时等于 49 针。
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3) 在右侧边缘，用基本色 (#31) 替换菱形块的周边颜色。
选择基本色 (#31) 并点击预览中对应的宽度。

结果 :

4) 按 " 创建花型元素 " 键结束输入。

 临时花型元素位于光标处。
花型元素也将被保存为 本地花型元素。

5) 关闭对话框。

6) 在基本花型中绘制花型元素。

7) 用花型元素的第一个颜色 (#31) 替代花型边缘的基本色 (#1) 。

分区 方向 数值 方向 数值

重复 数目 7 2

距离 -1 0

分区 设置 

菱形

菱形块类型 菱形块类型 1

步骤 1:2

绣迹线圈

 插入绣迹线圈

移动绣迹线圈 0 0

全部   线圈 _ 浮线

间断式绣迹线圈 间断式绣迹线圈
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8) 通过 " 编辑 " / " 更换起头 ..." 菜单插入所需要的起头。

选择一个 " 无弹力纱 1- 系统起头 "，可以在花型中使用更
多的导纱器。
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36.3.3 编织带入导纱器

激活导纱器的编织带入：

1) 激活 " 配置 " / " 牵拉梳、切夹纱 " (1) 对话框中的导纱器的编织带
入。

2) 在 (2) 下选择必要的模块。

 一个特殊的模块将被用来编织带入和锁定导纱器。 

  启用切夹纱床时用于编织带入和锁定的模块：

" 浮线和锁定 OIFF->Y<-" 

 - 或 - 

  不用切夹纱床时用于编织带入和锁定的模块：

" 浮线和锁定 OIFF Y-CR0->Y<-"

3) 在 " 牵拉梳纱模块 " / " 1 片 " 下选择 " 牵拉梳纱 32 " 模块。

4)  点击 "OK" 关闭对话框。

如果要使用 16 把以上的导纱器，需要编织带入所有导纱
器，这意味着导纱器必须被放置在切夹纱床的外侧区域内。
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36.3.4 自动确定导纱器基本位置

I. 自动确定导纱器原始位置：

 多于 16 色的嵌花花型。

1) 通过 调出 " 纱线区域分配 " 对话框。

2) 将用于牵拉梳纱的导纱器置于 8 号轨道 (8A 或 8D) 上。

3) 将用于分离纱的导纱器置于 8 号轨道 (8B 或 8C) 上。
两个导纱器必须置于 8 号轨道相同一侧。
牵拉梳纱在外，分离纱在内。

4) 将用于起头的导纱器设置为 未定义。

 导纱器位于 未定义 栏的右侧。

5) 将用于起头的导纱器分配到一个花型颜色。

6) 按 " 建议轨道分配 " 按键。

 对话框 " 建议轨道分配 " 将打开。

在自动确定导纱器基本位置的过程中考虑了最小距离。
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7) 按 " 开始计算 " 键开始轨道分配。

 导纱器轨道分配显示出来。

8) 按 " 应用建议 " 将建议的导纱器分配应用到 " 纱线区域分配 " 对话框

中。

 对话框保持开启状态以便在必要时下重新开始计算。

No. 功能

1 导纱器设置

 关于导纱器设置 标准设置
确定导纱器基本位置时，在 " 纱线区域分配 " 对话框中定义的和定位的导纱
器也将被考虑到。

确定导纱器基本位置时，在 " 纱线区域分配 " 对话框中定义的和定位的导纱

器将不会考虑进去。

:

所确定的导纱器基本位置 不匹配 " 牵拉梳纱 32" 模块。

 加宽颜色区域时垫纱

安全可靠的菱形花型

确定导纱器原始位置时 不 考虑纱线安全垫入的规则。

确定导纱器原始位置时要考虑到纱线安全垫入的规则。

通过 " 配置 " / " 进一步设置 " / " 合并导纱器 "  " 颜色加宽处安全垫入
纱线 " 所确定的导纱器原始位置会影响到进一步的处理。
结果： 花型的编织得到了优化。

: 计算将只考虑基本颜色 ( 菱形 )。 同一轨道上的两个导纱器之间 6 英寸的
距离将无法达到。
距离小于 6 英寸时，导纱器将被替换，导致较长的运行时间。

2 基本颜色

 不考虑 基本色和装饰色（斜线）的导纱器将根据要求定位。

 置于前导轨 标准设置
基本色的导纱器将被置于绣迹线圈颜色的导纱器轨道之前的轨道上。

 置于后导轨 基本色的导纱器将被置于绣迹线圈颜色的导纱器轨道之后的轨道上。

: 在绣迹线圈处的基本色显示为 “ 衬垫纱” 。

3 使用中的但未定义的导纱器栏

:

不考虑左或右的原始位置以及在 编织带入 和 编织带出 的方向。

4 导纱器号码用于识别一个未定义的导纱器

5 " 开始计算 " 开始自动确定导纱器基本位置

: 对话框保持开启状态以便在必要时下重新开始计算。

6 " 采用建议 " 将确定的导纱器基本位置应用到 " 纱线区域分配 " 对话框中。

7 " 关闭 " 关闭 " 建议轨道分配 " 对话框

8 计算导纱器原始位置时导纱器轨道可以使用。

计算导纱器原始位置时导纱器轨道不可以使用。
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9) 点 "OK" 关闭 " 纱线区域分配 " 对话框。

II. 分配导纱器的规则。

 使用超过 24 种颜色时 , 为起头的导纱器在图形中分配一个颜色。

 使用超过 31 种颜色时 , 为分离纱的导纱器在图形中分配一个颜色。

 31 个花型颜色以及一个用于牵拉梳纱的导纱器：
将牵拉梳纱导纱器置于 8 号轨道上最外夹纱位置处，左侧 (8A) 或右侧 

(8D)。

 31 个花型颜色以及一个用于分离纱的导纱器：
将分离纱导纱器置于 8 号轨道上最外夹纱位置处，左侧 (8B) 或右侧 

(8C)。

 在 8 号轨道上使用分离纱导纱器和牵拉梳纱导纱器：
在 " 配置 " 对话框 牵拉梳、夹纱装置 选项卡 " 牵拉梳纱模块 " / "1 片
" 中选择 " 牵拉梳纱 32 " 模块。
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36.3.5 手动确定导纱器原始位置

I. 手动分配导纱器到导纱器导轨：

1) 将斜线的导纱器分配到号码高的轨道。

2) 将菱形块的导纱器分配到号码低的轨道。

 这会产生更好的外观效果。

在 " 工艺处理 " 时，导纱器将被自动分配到导纱器导轨
上。
如果使用 16 把以上的导纱器，手动分配导纱器到轨道更加
有效。

手动分配时注意最小距离 !
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分配之后的导纱器基本位置

2 型嵌花导纱器
( 新嵌花导纱器 )

1 型嵌花导纱器
( 之前的嵌花导纱器 )

嵌花导纱器在相同机头方

向上编织带入

用两个系统

用一个系统

嵌花导纱器在相反机头方向上编织带入

同一系统两个颜色区域之间的距离
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II. 分配导纱器的规则。

 使用超过 24 种颜色时 , 为起头的导纱器在图形中分配一个颜色。

 使用超过 31 种颜色时 , 为分离纱的导纱器在图形中分配一个颜色。

 31 个花型颜色以及一个用于牵拉梳纱的导纱器：
将牵拉梳纱导纱器置于 8 号轨道上最外夹纱位置处，左侧 (8A) 或右侧 
(8D)。

 31 个花型颜色以及一个用于分离纱的导纱器：
将分离纱导纱器置于 8 号轨道紧挨着 （内侧）牵拉梳纱导纱器夹纱位
置处 (8B 或 8C)。

 在" 配置 "对话框 "牵拉梳、夹纱装置 " 选项卡 "牵拉梳纱模块" / "1 片" 
中选择 " 牵拉梳纱 32 " 模块。

III. 分配导纱器到导轨的示例。

可能的导纱器分配显示于此。
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 斜线的导纱器被放置在高号码的轨道上。
(1-14)

 菱形的导纱器被放置在低号码的导轨上。
(A-O)

更多的信息 :
 合并导纱器以及设定顺序 [-> 241]
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36.3.6 完成花型

I. 完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 图标来展开花型。

2) 点图标 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

4) 点 调出 "Sintral 检验 "。

  "Sintral 检验 " 出现。

II. 消除导纱器冲突：

工艺处理过程中可能出现的错误信息：
" 从 XX 工艺行开始，指定的导纱器不能位于相同轨道上，因为导纱器会彼
此碰撞！
工艺处理可以对导纱器进行重定位以避免导纱器冲突。"

 " 继续工艺处理并重定位导纱器 "

1) 点 " 继续 " 确认信息。

" 导纱器 XX 与导纱器 YY 在工艺行 XX 有冲突 "

 " 不要将导纱器带到 SEN 边缘 ( 删除? ! ? "

2) 点 " 继续 " 确认信息。

 工艺处理将继续，然后弹出 " 生成 MC 程序 " 提示。

3) 点击 "OK" 确认询问。
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36.3.7 M1plus 嵌花导纱器设置
OKC 机器可以在机器的每一侧选择 8 或 16 个切 / 夹纱位置。
根据机器所配装置的不同，在创建花型时，必须在 M1plus 上进行相应的设
置。

M1plus 上的设置 :

1) 在启动程序前调整导纱器类型和切 / 夹纱位置的数量。
通过 " 花型参数 "/" 机器属性 ..." 菜单调出 "MC 属性 " 对话框 " 选项
"。   

 - 或 - 

 "工具"/"切/夹纱点"下"机器管理器"/"我的机器"/"属性"中的"额外"/"机器管
理器 ..." 菜单下。
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2)   点击 "OK" 关闭对话框。

单元 含义

" 导纱器驱动器 " 选项

" 类型 1"
使用第 1 类嵌花导纱器 (120 毫米 )。

" 2 型 "
使用 2 型嵌花导纱器 (85 毫米 )。

" 切夹纱位置 " 选项

 " 禁用 "
如果纱线要进行切夹 ,那么激活这个选项框。

 "2 x 8"
如果机器上有 2套 8个切夹纱装置的针床 ,那么就激活这

个选项区域。

 "2 x 16"
如果机器上有 2套 16 个切 /夹纱位置的切夹纱床 ,那么

就点选这个选项框。

 "2 x 16 / 8"
如果机器有 2套 16 个切夹纱位置的切夹纱床 ,且如果纱

线只能在每隔一个的位置上切夹 ,那么就点选这个选项

框。
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36.3.8 指定在 CMS 上使用的嵌花导纱器
根据机器上所配装置的不同，必须在 " 机器配置 2" 窗口中做一次相应的设
置。

在机器上调整导纱器驱动类型和切夹纱点的数量 :

1) 打开机器主开关。

2) 点击 " 启动菜单 " 窗口中的 " 重新启动和配置 " 键。

3) 在 " 机器配置 2" 窗口中进行设置

   

4) 完成安装和配置。

 选择区域 设置

1 导纱器驱动类型  2

2 切夹纱位置 2x16
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36.3.9 2 型嵌花导纱器和切夹纱 (2x16) 的特殊特性

36.3.9.1 编织宽度取决于导纱器分配

I. 使用切夹纱床时机器一侧导纱器的双重分配：

由于有停止的导纱器的存在，编织区域可能会减小。

 放置外侧导纱器时要使其不会停止在切夹纱床内。

 内侧导纱器被放置在尽可能靠近外侧导纱器的位置。 
不理想的情况是， 内侧导纱器被放置在编织区域中。

 没有导纱器被放置在切 / 夹纱针床内

切夹纱针床激活时的停止位置

如果可用编织区域经工艺处理后变得太小，可以取消切夹纱
功能。 导纱器将会被放置在编织区域之外。
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II. 不使用切夹纱床时机器一侧导纱器的双重分配：

1) 调出 " 配置 " 对话框中的 " 牵拉梳、夹纱装置 " 选项卡。

2) 激活  " 编织带入导纱器后禁用夹纱装置 "。

 导纱器将会被放置在切 / 夹纱针床内。
编织带入导纱器后用命令 Y-CR0 禁用切夹纱床。

切夹纱针床禁用时的停止位置

可以在超过针床总共宽度的情况下进行编织。
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36.3.9.2 夹纱位置的分配规则
如果在机器的一侧使用了超过 8 个导纱器 , 纱线的交叉可以在切 / 夹纱针床
区域中进行。
纱线的交叉将会通过合并到内侧和外侧以及相应的分配来避免。

夹纱位置的合并

   

   

标签 

1 每个有 8 个夹纱位置 (1-8) 的内组

2 每个有 8 个夹纱位置 (9-16) 的外组

如果你手动准备编织程序 , 必须注意没有出现纱线交叉。

状态 规则

把导纱器带出夹纱位置 如果使用了外侧的导纱器 ( 夹纱点 9 到 16), 所有带有更高数字的内侧 ( 夹纱点 1
到 8) 导纱器肯定已经在织物中被编织带入。
示例： 导纱器 3( 外侧 ) 必须被带出夹纱装置。 然后内侧的导纱器 3 到 8 可能不再
处于夹纱点 , 他们已经被编织带入。

: 这对于织物中还未使用的导纱器仍有效。

将导纱器带入夹纱位置 如果内侧 ( 夹纱位置 1 到 8) 导纱器必须被夹纱 , 那么所有带有更低数字的外侧 (
夹纱位置 9 到 16) 导纱器必须已经被夹纱。
示例： 导纱器 3( 内侧 ) 必须被带出夹纱装置。 然后外侧的导纱器 1,2 和 3 肯定已
经位于夹纱位置。

: 这对于织物中还未使用的导纱器仍有效。

M1plus 自动支持这些规则。

如果在花型中使用了带有较低导轨号的外侧导纱器 , 没有使
用的内侧导纱器必须被编织带出。
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36.3.9.3 导纱器的原始位置和组合可能

I. 2x16 切夹纱位置时导纱器基本位置：

使用切夹纱床 (2x16) 时导纱器基本位置将通过 YGC 命令来显示。
导纱器将会分配到相同号码的夹纱位置。
   

II. 导纱器组合可能性：
   

导纱器基本位置的示例 

机器的左侧 / 导纱器号码 机器的右侧 /导纱器号码

外侧 内侧 内侧 外侧

8, 4 1, 2, 5, 6, 7 2

YGC: 4 8 / 1 2 2 5 6 7;

切夹纱装置
2x8

切夹纱装置
2x16

切夹纱装置
2x16/8

1 型嵌花导纱器 X ---- X

2 型嵌花导纱器 X X X

嵌花导纱器类型 1+2 ---- ---- ----

普通导纱器 X X X

普通导纱器
2 型嵌花导纱器

X X X

添纱导纱器
( 最大 2x8 片 )

X ---- X

普通导纱器和嵌花导纱器的可能组合保持不变。
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36.3.9.4 保护行

导纱器 ( 保护行 ) 的夹纱点可以被另一个导纱器锁定 , 因此在工艺处理过

程中出现错误信息 ( 冲突 )。

避免导纱器冲突

1) 在 " 配置 "/" 编织区域 "/" 特殊编织织片 " 对话框中关闭保护行。
使用最后将会被夹纱的颜色在花型的末端画入两个线圈行。  

 - 或 - 

 使用最后将会被夹纱的颜色生成保护行模块并插入。

上一个使用的导纱器会被自动用于保护行。
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36.4 带有副颜色导纱器颜色的使用
   

花型名称 16_NPJ_Intarsia.mdv

花型尺寸 宽度 : 100

高度： 152

机型 CMS 530

机号 8

Setup 类型 Setup2

起头 2X1

基本花型 : 带翻针前针床线圈

编织工艺 带结构的嵌花

花型描述 有必要使用不同的线圈长度

 用不同纱线编织

 嵌花区域内结构不同
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36.4.1 创建并绘制花型

I. 生成新花型：

1) 从菜单栏中选择 " 文件 "/" 新 "。   

 - 或 - 

 点击 图标。

2) 输入花型名称。

3) 选择机器类型和所需要的 setup 类型。

4) 选择基本花型 （无模型花型）和 " 设计花型 "。

5) 定义花型尺寸和基本编织模式。

6) 选择起头。

7) 通过 " 生成设计花型 " 确认设置。

 " 符号视图 [ 基本 ]" 将会打开。

也可以在绘制基本花型后插入起头。

基本花型显示在纱线颜色 (# 31) 中。
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II. 使用导纱器颜色绘制嵌花和结构：

1) 设置 " 花型显示 " 工具栏中的 " 纱线或导纱器颜色作为背景 "。

 显示画入的导纱器颜色。

2) 在 " 花型颜色 " 工具栏中选择基本花型的导纱器颜色 （2）。

3) 使用画图工具 将选定导纱器颜色填充到基本花型。

 基本花型将由位于右侧基本位置的导纱器 3 编织。

4) 在 " 花型颜色 " 工具栏中选择带结构嵌花区域的导纱器颜色 （1）并画

入。

 带结构的嵌花将由位于右侧基本位置的导纱器 5 编织。

5) 通过附加导纱器颜色填充嵌花区域的左侧区域。

 在示例中，嵌花区域的左侧区域是由左侧导纱器 4 进行编织的。

6) 从 " 模块 " 工具栏中或 " 数据库模块管理器 ..." 中选择结构模块并且用
导纱器颜色 5 将这些模块画入嵌花区域。

结果 :

整个花型只能使用导纱器颜色绘制。
不建议在一个花型中使用纱线颜色和导纱器颜色。

使用中的导纱器 （导纱器颜色）定位在导纱器栏上。
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对于嵌花工艺而言，画入花型的每个颜色都分配到不同的编
织系统。
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36.4.2 同一线圈行内使用不同线圈长度的应用

I. 不同纱线使用不同的线圈长度：

 基本花型已导入。

1) 用画图功能 选择需要的嵌花区域 (= 导纱器颜色 )。   

 - 或 - 

 选择表格中的导纱器颜色并使用 " 搜索和选择 "选项卡中的画图功能

在整个花型中查找颜色。

 显示选择区域。

2) 在 " 花型显示 " 工具栏中激活用于显示的相应符号。
   

3) 通过 " 花型参数 "/" 线圈长度 ..." 菜单打开线圈长度表。

4) 在表格中选择线圈长度值。   

 - 或 - 

 在表格中输入新的条目并使用 填充到选择区域。

 嵌花区域可以以另外的线圈长度来编织。

符号 功能

线圈长度只在后针床被更改。

线圈长度只在前针床被更改。

 + 
线圈长度在前后针床被更改。

每个导纱器都通过嵌花编织工艺在独立的系统中编织。
这意味着每个系统都可以赋以不同的线圈长度值。
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5) 为表格中插入的线圈长度指定相应的说明。

6) 点击 关闭线圈长度表。

7) 使用 删除选择区域。

II. 在一个嵌花颜色区域内使用不同的线圈长度 :

导纱器副颜色的使用

 基本花型已导入。

1) 在 " 花型颜色 " 工具栏中选择右侧导纱器颜色 5 (#97= 嵌花区域主颜色
)。

2) 点 " 鼠标键右 " 打开级联菜单。

3) 选择 " 添加和选择副颜色 " 菜单。

 副颜色被自动添加到选定的导纱器颜色并被选择用于绘画。

4) 将副颜色 ( 导纱器颜色 5) 画入嵌花区域的结构区域。

 副颜色区域和相关主颜色区域使用相同的导纱器编织。

在导纱器颜色颜色板中共有 50 种副颜色可用。

自动生成的副颜色中的颜色可以被更改。

利用副颜色可以在该区域内分配其他的线圈长度值。
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5) 用画图功能 选择画入的副颜色。   

 - 或 - 

 选择表格中的副颜色并在"搜索和选择"选项卡中使用画图功能 在整

个花型中查找颜色。

 显示选择区域。

6) 在 " 花型显示 " 工具栏中选择所需要的线圈长度显示 和 / 或 。

7) 通过 " 花型参数 "/" 线圈长度 ..." 菜单打开线圈长度表。

8) 在表格中选择线圈长度值。   

 - 或 - 

 将新条目添加到表格中并使用 将其填充到选择区域。

 可以将另外的线圈长度输入到副颜色区域的正面和 / 或背面。

9) 为在表格中被插入的线圈长度 (NPJ) 指定相应的说明。

10)点击 关闭线圈长度表。

11)使用 删除选择区域。

12) 在 " 配置 " 的 " 附加设置 " 选项卡中的 " 可变线圈长度 " 区域激活 " 每个
工艺行不同线圈长度 " 复选框。

注意图案的距离和空闲时段，以使机器可以处理线圈长度变
化。
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36.4.3 完成花型

完成花型 :

1) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 来展开花型。

2) 点 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

3) 点击 "OK" 确认询问。

4) 点 调出 "Sintral 检验 "。
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36.5 更改带有工艺花型的编织顺序

I. 更改编织循环 :

1) 打开 " 纱线区域配置 " 对话框。

" 花型显示 " 工具栏中的 。  

 - 或 - 

 " 视图 " / " 打开纱线区域视图 ..." 菜单。

2) 在 " 纱线区域视图 " 的行列表中选择需要更改编织顺序的行。

3) 打开 " 花型参数 " / " 工艺行数据 " / " 导纱器 ..." 调出 " 工艺行数据
" 对话框。   

 - 或 - 

 在 " 纱线区域视图 " 行列表中调出级联菜单 " 显示 / 编辑编织顺序 "。

 两个动程方向的已有编织顺序显示在"工艺行数据"对话框中。 工作系统

和导纱器由纱线区域颜色和系统分隔符来显示。

这个描述仅适用于工艺花型。

两个动程方向编织顺序的最多 32 种颜色被从左往右读取。
334



 M1plus 培训操作和编程

更多主题
   

4) 在视图中选择一个纱线区域来强调这一点。

 编织顺序相对应的颜色框将会在"工艺行数据"对话框中以红色边框来强
调显示。

 双击"工艺行数据"中编织顺序的纱线颜色并在"纱线区域视图"中选择相
应的纱线区域。

元素 含义

为>>动程指定的编织顺序将会被应用到<<动程
( 作为副本 )。

为<<动程指定的编织顺序将会被应用到>>动程
( 作为副本 )。

" 应用 " 输入指定的编织顺序到工艺行数据对话框和纱
线区域视图的控制列中。
对话框仍打开。

" 删除 " 删除对话框中的条目。

"OK" 确认设置并关闭窗口。

" 仅应用修改的编织顺序 "
没有改动的编织顺序不会被转移到控制列。
没有条目的控制列将会根据工艺处理的默认规
则被编辑。

" 应用到所有编织顺序 "
所有列出的编织顺序将会被转移到控制列。
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5) 修改编织顺序：

 使用拖放重新定位颜色区域。

6) 点击系统分隔符合并纱线区域。

 在工艺上可行的情况下，如果没有系统分隔符 （黑色开关），两个

或两个以上颜色将用同一个系统编织。

7) 通过 "OK" 确认更改并关闭对话框。
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8) 关闭 " 纱线区域分配 " 对话框。

 输入到纱线区域视图中的编织顺序将在工艺处理过程中得到检查和应

用。
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II. 复制编织顺序 :

1) 点 将 " 纱线区域视图 " 切换到工艺行显示。

2) 选择纱线区域视图中的编织顺序并通过 "Ctrl+C" 复制。 
 选定编织顺序将会被围上黄色框。

3) 将显示在光标处的编织顺序插入行栏的所需要的行里。 

 没有显示在目标编织顺序中的被复制纱线颜色将会被忽略。

 没有显示在被复制编织顺序中的目标编织顺序的纱线颜色将会在编织顺
序后期添加。

III. 提高花型运行稳定性：

多个导纱器位于图形某些区域中狭窄 , 不适合的位置 , 从而使得纱线插入

较为困难。

1) 为斜线的每一个进入 / 退出点创建独立的纱线区域。

2) 针对这些纱线区域撤销激活导纱器的摆动。

 导纱器将会被转换。
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36.6 图片导入
   

 

花型名称 Bild Import.mdv

花型尺寸 宽度 : 315

高度： 230

机型 CMS 530

机号 8

Setup 类型 Setup2

起头 2x1

花型描述 导入下列文件格式的图片

 tif

 bmp

 pcx
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36.6.1 将 M1plus 视图保存为图片

将 M1plus 视图保存为图片的几种可能性：

 保存为花型或模块

 保存为一个选择区域

示例：

I. 保存整个花型为图片 :

1) 选择最低的缩放水平。

2) 调出 " 文件 " / " 将织物视图或符号视图保存为图片 " / " 花型 / 模块
…" 菜单。

3) 在 " 另存为 " 对话框中指定保存路径和格式 （bmp 或 tif）。

 图片文件会被保存在定义的路径。

II. 保存一个区域为图片：

1) 选择最低的缩放水平。

2) 在织物或符号视图中选择需要的区域。

3) 调出 " 文件 " / " 保存织物或符号视图为图片 "/" 选择区域…" 菜单。

4) 在 " 另存为 " 对话框中指定保存路径和格式 （bmp 或 tif）。

 区域将会在定义的路径下被保存为图片文件。
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36.6.2 如何将图片导入到 M1plus
可以在导入图片之前用图片处理程序对图片进行编辑。
用 " 工具 " / " 编辑图片…" 菜单调出图片处理程序。
可以对所有格式的图片进行处理。
   

含义

作为花型元素导

入 导入图片并另存为花型元素保存在 下。

: 不用于模型的导入。

导入为花型 导入图片并创建新花型。

 工艺花型 : 
图片会显示在 " 符号视图 [ 扩展 ]" 中。

 设计花型： 

图片会显示在 " 符号视图 [ 基本 ]" 中。

像素：图片文件中的一个像素 ( 颜色点 ) 对应花型中的一个
线圈。
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36.6.3 步骤 1: 图片选择

导入一个图片文件：

1) 打开 M1plus。

2) 打开 " 文件 "/" 导入 "" 图片作为花型 ..." 或 " 图片作为花型元素 ..."

菜单。

 出现 " 步骤 1: 图片选择 " 对话框。

3) 在导入一个图片文件之前对导入过程进行相应的 " 设置 ..."。

图片导入的默认设置对话框 
   

可以导入 bmp、 tif 和 pcx 格式的图片。

单元 含义

花型选项

 " 纯提花 " 从图片创建一个带背面结构和必要提花过渡段的

颜色提花花型。

 " 结构 / 嵌花选项 " 从图片生成结构或嵌花花型。

 " 模型 " 图片更改为带有 " 模型内或外 " 的模型。  

目标颜色选项

选项列表 将图片颜色数减到设定的目标颜色数

: 数值范围为 2 到 32。

提花部分

列表区域 
" 背面 "

选择模块用于提花背面结构。

结构 / 嵌花 功能

模块定位

 " 格子 " 模块将按照看不见的格子填充到颜色区域。 格子

的起始点为左下角颜色点。

: 仅对大于 1 针的模块重要。

 " 格子 " 模块定位被取消

填充区域 设定填充模式。 

: 只有当 " 格子 " 复选框被勾选时才可用。

 "( 不覆盖边界 )"
不覆盖颜色区域的边界。

 " 保持边界轮廓 "
被剪切的不完整模块覆盖边界。

 " 覆盖边界 "
覆盖颜色区域的边界。
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4) 在 " 花型 " 选项区激活 " 结构 / 嵌花 " 选项。

5) 在 " 目标颜色 " 选项区指定目标颜色的数量。

 这些设置会影响到图片的导入。

6) 点 " 导入 ..." 按键打开用于导入图片的对话框。

 图片将被导入并显示在预览窗口。

7) 做进一步图片编辑的设置：
   

8) 在 " 显示 " 下选择所需要的设置。

9) 选择需要的机器类型和 " 机器 "。

10)在 " 起头 " 下选择需要的起头。

列表区域 
" 基本花型 "

选择基本花型的编织模式（模块）。

单元 含义

可能性 功能

以线圈为单位的图片大小 选项区

宽度 量化图片宽度 (= 花型宽度 )上的针数。

高度 量化图片高度 (= 花型高度 )上的针数。

保持纵横比 标准设置
改变宽度或高度时保持现有纵横比。

宽度和高度可以各自单独更改。

" 转换 " 根据设置创建和显示图片

展示选项

 " 所有针 "
保留宽度上的织针数。

 "1:1- 工艺 "
加倍宽度上的织针数。

 " 每个图片行的花
型行 "

选择图片高度。

设计花型 图片将作为 " 工艺花型 " 在 " 符号视图 [ 展

开的 ]" 中显示。

图片将作为 "设计花型 "在 "符号视图 [ 基本

]" 中显示。

MC 提花 图片将作为 " 工艺花型 " 在 " 符号视图 [ 展

开的 ]" 中显示。

: 设计花型也被自动激活。
图片会在符号视图 [ 基本 ] 中显示为设计花型和
"MC 提花 "。

" 导入 " 调出对话框导入新图片。

" 保存 " 调出对话框保存已经导入的图片。
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36.6.4 步骤 2: 颜色选择

减少颜色数量：

1) 点 " 继续 " 按键切换到 " 步骤 2：颜色选择 " 。

 目标颜色显示在 减少的 列中，原始颜色显示在 已分配颜色 列中。

2) 在选择区选择所需要的减色后的颜色数量。
示例： 6

3) 点击 "<< 减色 " 按键。

 图片减色为 6 种颜色并显示在预览中。

识别花型中的一个颜色
点击显示图中一个图片点会将颜色表中相应的原始颜色围上
红色外框。 借此可以手动修改分配。
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导入颜色数
标准设置： 16 种颜色

减色后颜色数减小到 6 色

 

 

您可以用拖放的方式将一个颜色从一个区域拖放到另一个区
域。
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4) 使用 " 继续 >" 按钮更换到下一个编辑步骤。   

 - 或 - 

 点 " 完成 " 按键导入图片并在符号视图中打开。

使用 " 完成 " 跳过所有后续编辑步骤 ( 快速模式 )。
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36.6.5 步骤 3： 结构 / 嵌花 / 提花 

I. 已选择了结构 / 嵌花 / 提花后的步骤：

 在 " 步骤 1" 激活了 " 结构 / 嵌花 / 提花 " 。

1) 如果有必要，在 " 模块名称 " 栏里用拖放的方式将另外的模块置于目

标颜色上。

2) 通过显示的颜色板将另外的纱线颜色或纱线号码分配到 " 纱线 " 或 "

目标颜色 " 列。

3) 点 " 完成 " 按键导入图片并在符号视图中打开。   

 - 或 - 

 使用 " 继续 >" 按钮更换到下一个编辑步骤。

 可以将分配的模块置于一个格子里。

II. 已选择了纯提花后的步骤：

  " 纯提花 " 在 " 步骤 1" 时被激活。

1) 在包含所有现存提花区域的 " 提花区域 (xx)" 列里选择要更改的区域。

2) 在 " 提花 ( 选择区域 )" 下选择所需要的背面结构。

3) 做进一步设置：

 每行颜色数

 每组颜色数

 所有颜色数

4) 点 " 完成 " 按键导入图片并在符号视图中打开。

在每一个编辑步骤中 , 可以通过 "< 后退 " 返回上一个编辑
步骤。
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36.6.6 步骤 4： 模块定位

指定模块表现：

 在 " 步骤 1" " 结构 / 嵌花 / 结构 " 被激活。

 在 " 步骤 3" 分配大于 1x1 像素的模块。

1) 选择需要通过定义的插入花型被插入的 " 格子 "选项中的模块。

2) 在 " 边缘 " 下选择需要的插入模式。
   

   

3) 做进一步设置。
   

分区 设置 功能

 格子 模块被定位在目标颜色区域中的不理想位置。

模块与 "边缘 "下的设置相一致被定位在目标颜色

区域中。

边缘

不覆盖边界

模块只被完整的定位在目标颜色区域中。 

边界精确

模块被填充直到目标颜色的颜色边缘。 

覆盖边界

模块被填充到超过目标颜色的颜色边缘。 

分区 设置 功能

格子起始点
 " 每个颜色不同 "

图形中每个颜色都将被指定一个单独

的模块定位起始点。

 " 所有颜色依此
类推 "

图形中所有颜色会被指定一个共同的

模块定位起始点。
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4)   点击 " 重新计算模块位置 "。

 改动显示在窗口中。

5) 点 " 结束 " 关闭 " 图片导入 " 对话框。

 图片将导入 M1plus 并显示在符号视图中。

36.6.7 更多可能性

1:1 工艺：

1) 在显示下 " 步骤 1：颜色选择 " 中选择 "1:1 工艺 "。

 图形将在宽度方向上加倍。

按键 功能

" 重新计算模块位置 " 根据填充设置，将模块填充到颜色区域。 

填入的模块将显示为目标颜色。 没有填

入目标颜色的区域显示为灰色。

: 模块覆盖颜色边界的地方的格子颜色
发生改变。

" 应用标准 " 为插入的模块输入默认设置。

像素：图片文件中的一个像素 ( 颜色点 ) 对应花型中的一个
线圈。

不要将该功能当成将花型转换到 1x1 工艺的功能。

该功能有助于创建织可穿花型。
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36.7 工艺行数据
在 " 工艺行数据 " 对话框中做花型相关的设置。
   

选项卡 设置 设定 功能

导纱器

(必须有导纱器设定 )

展开花型之后

停位点和修正 HL

HR

左侧导纱器的停位位置和右侧导纱器的停位位置

修正 左 / 右

动作 /路径 动作 激活导纱器动作

 衬入 将纱线带入编织区域

 摆动 摆动嵌花导纱器

夹纱和切纱 夹持纱线
延迟 x 行夹持纱线

 打开夹纱装置  打开夹纱装置
延迟 x 行后打开夹纱装置

路径 导纱器动程的改变 （PAI）

边界位置 导纱器将会停在 SEN 区域之外或者指定的位置。

增加 占位符 创建模块时使用
导纱器属性将会被分配至一个占位符，在处理花型时被
转至使用的导纱器。

横移 横移的显示

打印 打印 指令 打印命令的条目
PRINT/ 缮 /

语言 选定的语言必须和所安装的 M1plus 语言相一致。
没有带有不同设置的注释 （打印）条目！

 命令 Sintral 命令 在 Sintral 程序中插入 Sintral 命令
 系统前

 动程前

 动程后

 可以合并 Sintral 命令和打印命令。

编织顺序

(只适用于工艺花型 )

应用编织顺序的规

则

仅应用修改的编

织顺序

只有改变的编织顺序会被转移到控制列。
工艺处理过程对信息进行编辑。

应用到所有编织

顺序

所有的编织顺序将会被转移到列选择区域。 
工艺处理过程对信息进行编辑。

功能调用 功能 附加指令 调出 Sintral 功能

功能 功能名

重复 功能重复次数

动程前 在机头往复运动之前运行 Sintral 功能

动程后 在机头往复运动之后行 Sintral 功能
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I. 制定或更改设置 :

1) 打开已有花型并通过 " 文件 "/" 另存为 ..." 菜单以新名称保存。   

 - 或 - 

 创建一个新花型。

2) 点 " 处理步骤 " 工具栏中的 图标来展开花型。

3) 通过菜单 " 花型参数 "/" 工艺行数据 " 打开需要的选择列表。

4) 使用 " 设置 >>" 按钮打开窗口。

5) 进行设置。

6) 通过 " 应用 " 应用设置。   

 - 或 - 

 通过 "OK" 应用设置并关闭对话框。

II. 完成花型 :

1) 点图标 开始工艺处理。

 出现询问 " 生成 MC 程序 "。

2) 点击 "OK" 确认询问。

3) 通过 "MC 程序 / 执行 Sintral 检查 ..." 菜单调出 "Sintral 检查 "。
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36.8 与机器的在线连接 
 用于花型数据的传输 (*sin、 *jac、 *set /*setx)。

 用于机器数据的传输。

I. 传输花型数据到机器 :

1) 在左侧折返点停下机头。

2) 调出 " 工具 " / " 机器管理器 " 菜单。

3) 从 "Stoll 机器 " 选项卡里选择一个机器。

4) 在级联菜单中调出 "将数据导入到机器中 "。

5) 在对话框 " 导入机器中的数据 : xxx" 中进行需要的设置。

6) 设置需要通过 " 搜索 " 进行传输的文件路径。

7) 点 " 开始 " 进行数据到机器的传输。

II. 保存机器上的花型数据 :

1) 调出 " 工具 " / " 机器管理器 " 菜单。

2) 选择一台机器。

3) 调出级联菜单中的 " 从机器中导入数据 ..."。

4) 在对话框 " 从机器中导入数据 : xxx" 中选择保存的文件。

5) 最后更改花型名称。

6) 设置需要通过 " 搜索 " 保存的文件路径。

7) 通过 " 开始 " 开始备份。

为了实现联机，必须建立一个网络。
网络连接指南可以从 Stoll 帮助热线处获取。
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III. 合并一台机器到网络 :

1) 调出 " 工具 " / " 机器管理器 " 菜单。

2) 在 "M1plus 机器管理器 " 的 我的机器下添加一台机器。

3) 选择一台机器。

4) 在级联菜单中选择 " 属性 " 功能。

 所选择机器的 "xxx 属性 " 对话框将打开。

5) 选择选项卡 " 联机参数 "。

6) 在 " 连接类型 " 部分选择  " 以太网 "。

7) 检查和更正机器的 IP 地址。

8) 点 "OK" 确认输入。

 对话框关闭。

IV. KnitLAN 目录：

1) 安装 M1plus 软件时激活  " 联机 (Selan)" 复选框。

 KnitLAN 目录将会在 D:\ Stoll\ Knitlan 之下生成。

如果是 OKC 机器，建立联机之前需要建立这个目录。
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36.9 数据转换和数据交换
需要将数据进行转换以便将其通过网络从 SIRIX 传到 M1plus 或 M1plus 传
到 SIRIX。 转换生成可以从 M1plus 或 SIRIX 读取的格式。

用于数据转换的程序为：

 "SIRIX_to_M1"

 "M1_to_SIRIX"

SIRIX 上用于数据转换的程序位于目录 " 工具 " / "M1" 中。

转换的数据：

 Sintral

 提花

 设置

 Sintral 检验数据

– 压缩的

– 未压缩的

 顺序文件

 顺序文件列表

 图片文件：

 文本文件：

 机器数据

I. SIRIX 到 M1plus 的数据转换。

1) 将带有 Sintral 检验数据的花型文件夹放在程序 SIRIX 到 M1 上。

 生成一个相同名称的并以 .M1 结尾的文件夹。

转换总是在 SIRIX 上进行。

需要执行 Sintral 检验并将检验数据保存到 SIRIX 上。

在 Windows 下不允许字符 : 出现在 SIRIX 文件或者 SIRIX 文
件夹的名称里。
转换数据时会自动被 = 所替代。
字符 : 出现在机器类型 CMS330:6 的名称里。
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M1plus 上输入数据的使用：
   

II. 从 M1plus 到 SIRIX 的数据转换。

在 M1plus 上提取数据：

1) 打开 "MC 程序 " / " 提取 MC 程序 ..." 菜单调出 " 提取 jac/sin/set 

文件…" 对话框。

2) 选择目标目录。

3) 点击 "OK" 确认输入条目。

 对话框关闭。

4) 将提取出来的文件 Sintral, Jacquard 和 Setup 保存到软盘上   

 - 或 - 

 放在 SIRIX 共享的文件夹用于传输。

文件 后缀 扩展 
SIRIX

M1plus 中的使用

Sintral .sin  存档

 联机传输到机器

 传输到 KMC 和软盘

 其中的改动
Sintral 编辑器

提花 .jac

Sintral 检验数据 .check  生成花型元素 /花型元素

压缩的 Sintral 检查
数据

.check.z .check.gz

设置 .set  存档

 联机传输到机器

 传输到 KMC 和软盘

 设置程序的改动

 应用数据到花型

顺序 .seq .seq  存档

 联机传输到机器

 传输到 KMC 和软盘

 更改使用 
文本编辑器

进行数据转换之前要将数据从 M1plus 花型文件 (*mdv) 中
提取出来。

如果文件名中含有非法字符，会出现一条信息并自动调整名
称。
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在 SIRIX 上执行数据转换：

 M1plus 上的文件需要从 .mdv 文件进行提取。 

1) 将文件 Sintral, Jacquard 和 Setup 单独放到 SIRIX 的 "SIRIX_to_M1"

程序上并进行转换。

 将会为第一个转换的文件创建一个以 .# 结尾的文件夹。

2) 转换下一个文件

 显示信息： " 该名称的花型文件夹已经存在。 覆盖？ "

3) 选择 "YES"，转换后的文件将被置于现存的文件夹中。   

 - 或 - 

 选择 "No", 不执行转换。

SIRIX 上输入文件的使用：
   

创建带有相同文件 (*sin,*jac,*set) 名称的新文件夹并放
在该文件夹中。
好处： 所有该文件夹中的文件在 SIRIX 上一次转换。

文件 后缀 用在 SIRIX 上
Sintral .sin  存档

 联机传输到机器

 传输到 KMC 和软盘

 使用 Sintral 编辑器进行更改

提花 .jac  存档

 联机传输到机器

 传输到 KMC 和软盘

 在提花程序中编辑

设置 .set  存档

 联机传输到机器

 传输到 KMC 和软盘

 设置程序的改动

顺序 .seq  存档

 联机传输到机器

 传输到 KMC 和软盘

 使用文本编辑器进行更改

花型可以在 SIRIX 上进行进一步编辑。
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III. 将 Sintral 检验数据从 SIRIX 导入到 M1plus:

在 SIRIX 上生成的 Sintral 检验数据必须要用程序 "SIRIX_to_M1" 进行转
换才能进行数据传输。 这样可以生成在 M1plus 上可读的格式。

将数据从 SIRIX 导入到 M1plus:

 利用 Samba 软件将 SIRIX 和 M1plus 联网。

 用软盘或编织记忆卡将数据从 SIRIX 传到 M1plus 上。

1) 必须将数据保存在 M1plus 的一个驱动器里以便将其导入。

2) 必须提取压缩的 Sintral 检验数据 (.check.gz)。

3) 通过 " 文件 " / " 导入 " / "Sintral 检验作为花型 " 菜单调出 " 导入 

Sintral 检验 " 对话框。

4) 选择一台机器。

5) 制定 " 输入设置 "。
   

6) 选择所需文件。

7) 点 " 导入 " 键开始导入。

 数据被导入并显示在 工艺视图中。

设置 功能

考虑循环 SIRIX 程序的循环和它们的重复会被传
输到 M1 的循环表格中。 重复不会显示
在工艺视图中。

SIRIX 程序的循环不会被传输到 M1 的
循环表格中，但是会和相应的重复显示
在工艺视图中。

优化花型宽度 织物左右边缘的空白列被删除。

删除附加动程 /边缘浮线 将会显示导纱器的附加动程。

不会显示导纱器的附加动程。

提花 1后合并花型行 一个提花行对应一个花型行。 (SIRIX 

提花 #1) 提花行会被合并为一个花型
行。

每个编织行产生各自的花型行。 翻针行

将永远与其下的编织行合并在一起，且

与进行的设置无关。

花型用未定义横移开始 在第一个编织行插入未定义横移，用 

V? 符号表示。 横移位置将会被保留，直
到针床通过翻针或脱圈变为空闲。

工艺处理前导入 Sintral 检验数据将被读入。 可以再次
开始进行工艺处理。

从模型计数器 #L...#R 生成模
型

模型计数器将用于生成模型。
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8) 通过 " 视图 " / " 打开新织物视图 " 或 " 打开新符号视图 " 添加所需显示
方式。

该编织程序不由模块组成。 因此进一步的处理相对比较困
难

在 Sintral 检验文件中纱线类型设定被忽略。 每个导纱器
将以各自的纱线颜色来显示。
如果想从花型中生成一个 Sintral 文件，总是需要事先进行 
工艺处理 以便完成导纱器的运动。
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36.10 导入 Setup 数据
setup 数据可以导入到 M1plus：

 从另一个 M1 或 M1plus 花型。

 从机器。

 从 Sirix。

setup 数据可以包含：

 线圈长度 (NP)

– NP1..50

– NP51..100

 织物牵拉 (WMF)

 导纱器修正 (KI / K<I>)

 机头速度 (MSEC)

 导纱器距离 (YD)

 导纱器咬合宽度值 (Ua-b) ( 只适用于 OKC 机器 )

将 Setup 数据导入到 M1plus:

1) 通过 "MC 程序 " / "Setup 文件 ..." 菜单调出 " 导入 Setup" 对话框。

2) 选择一个 setup 文件 （*set）。

3) 点击 " 输入 " 确认。

 数据被导入并输入到花型参数，纱线区域分配和编织程序中。

设置数据输入过程中的表现：
   

导入 Setup 
数据 

结果 功能 结果 功能 结果

工艺处理后。 所有输入的数据

已经被传输。

重新处理 所有输入的数据

保持不变。

导入工艺前的花

型

所有输入的

数据保持不

变。

导入工艺前的花

型 

现在只能使用工艺前用于花型中的数据。

工艺处理前 在输入过程中，只输入工艺前用于花型中的数据。
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36.11 Stoll 客户支持
在 M1plus 在线帮助的每个页面的标题处可以找到 "http://

support.stoll.com ..." .

这里可以调出 "Sroll 客户支持 "。
除了 FAQs, 提示和技巧，您还可以找到软件和文档的下载选项。
对于 "Stoll 客户支持 "，必须输入客户和 PIN 码。
360


	1 花型程序编制的步骤
	2 开始使用M1plus
	2.1 运用M1plus用户界面

	3 结构花型
	3.1 创建花型
	3.2 绘画结构
	3.3 绘画颜色
	3.4 展开花型
	3.5 完成，保存并编织花型

	4 数据结构和存储媒介
	4.1 文件系统
	4.2 通过软盘和编织记忆卡工作

	5 Setup1 - Setup2
	6 修改结构花型的花型参数
	6.1 控制列
	6.1.1 图标控制列的

	6.2 更改线圈长度的默认设置
	6.2.1 更改线圈长度的不同选项

	6.3 更改织物牵拉的默认设置
	6.3.1 更改织物牵拉数值的不同选项

	6.4 设置辅助织物牵拉的描述
	6.4.1 更改辅助牵拉数值的不同选项

	6.5 更改机头速度的默认设置
	6.5.1 更改机头速度值的不同选项

	6.6 进行横移修正的设置
	6.6.1 更改横移修正的不同选项
	6.6.2 工艺行数据中的横移修正


	7 显示整体花型参数并进行更改
	8 更改了翻针设置的结构花型
	8.1 设置对话框的中的翻针选项卡
	8.2 完成花型

	9 处理步骤：扩展
	10 纱线颜色的使用
	10.1 创建花型
	10.2 使用纱线颜色绘制结构
	10.3 完成花型

	11 导纱器颜色的使用
	11.1 创建花型
	11.2 使用导纱器颜色绘制结构
	11.3 完成花型

	12 纱线区域分配对话框中的可能性
	12.1 纱线区域分配对话框中的纱线区域表
	12.1.1 在纱线区域分配对话框中的选择

	12.2 纱线区域分配对话框中的按键：
	12.3 改变编织带出方向
	12.4 更改编织带入和带出的模块：
	12.5 在开始或结束处更改锁定或打结：
	12.6 将导纱器设置应用到多个纱线区域：
	12.7 合并纱线区域
	12.8 添加新的导纱器：
	12.9 生成新纱线区域

	13 PTS - 同一工艺行内不同线圈长度
	13.1 创建并绘制花型
	13.2 更改线圈长度
	13.3 完成花型
	13.4 动力张力设置-PTS

	14 更改机型 / 替换起头
	14.1 完成花型

	15 不同背面结构的颜色提花
	15.1 创建花型
	15.2 绘制不同背面结构的彩色提花
	15.3 颜色提花区域内的修改
	15.4 完成花型

	16 彩色提花结构
	16.1 创建花型
	16.2 绘制结构和提花边缘
	16.3 模块排列编辑器
	16.4 生成模块排列
	16.5 完成花型

	17 花型元素、模块和颜色
	17.1 花型元素
	17.2 模块
	17.3 模块中的花型行
	17.4 插入花型元素时的表现

	18 带循环的长度控制
	18.1 创建并绘制花型
	18.2 定义长度控制的循环
	18.3 带有可开关循环的长度调整
	18.4 用多重可开关循环进行长度调整
	18.5 设置循环
	18.6 完成花型

	19 用循环进行宽度调节
	19.1 定义不同宽度（尺寸）的循环

	20 合并宽度和长度控制
	20.1 合并长度循环和宽度循环

	21 用尺寸修正开关进行宽度调节
	21.1 进一步的可能性
	21.2 完成花型

	22 嵌花花型
	22.1 配置中的总设定：
	22.2 创建并展开嵌花花型
	22.3 配置中与花型相关的设置
	22.4 纱线区域配置对话框中的花型相关设置
	22.4.1 在纱线区域分配对话框中进行设置
	22.4.2 影响导纱器编织带入方向
	22.4.3 改变纱线区域的开始方向
	22.4.4 更改编织带入和带出的设置
	22.4.5 在纱线区域的开始与结束处进行锁定和打结的 设置
	22.4.6 更改边界处理时喂入或减针的设置
	22.4.7 设置边界处理的允许变化幅度
	22.4.8 更多选项

	22.5 控制列中花型相关的设置
	22.6 完成花型

	23 背面网眼嵌花
	23.1 创建嵌花花型
	23.2 插入提花背面结构并作进一步设置
	23.3 完成花型

	24 菱形花型绘图工具
	24.1 菱形块颜色替换

	25 带有跳线的嵌花
	25.1 创建嵌花花型
	25.2 纱线区域配置对话框中的设置
	25.3 完成花型
	25.4 嵌花导纱器制动值的计算
	25.5 用 YCI 对嵌花导纱器进行修正

	26 合并导纱器以及设定顺序
	26.1 在配置对话框中自动合并导纱器
	26.2 自动在纱线区域分配对话框中合并导纱器
	26.3 只合并纱线区域分配对话框中所选的导纱 器
	26.4 设置导纱器的顺序

	27 颜色排列编辑器
	28 颜色排列： 更改颜色顺序以及合并导 纱器
	28.1 生成花型以及颜色顺序的颜色排列
	28.2 生成合并导纱器的颜色排列
	28.3 完成花型

	29 M1plus 的模块管理器
	29.1 数据库模块管理器
	29.2 花型模块管理器

	30 多针距
	30.1 创建多针距花型
	30.2 完成花型

	31 M1plus 机器管理器
	32 带空行的挑孔和分针工艺
	32.1 创建并绘制花型
	32.2 完成花型

	33 多片编织
	33.1 在带牵拉梳的机器上进行多片编织
	33.2 在没有牵拉梳的机器上进行多片编织
	33.3 使用CMS822机器进行多片编织

	34 花型模块管理器： 修改插入的起头
	35 数据库模块管理器： 修改 Stoll 起头
	35.1 复制并重命名一个 Stoll 起头
	35.2 重命名和分配模块以及元素：
	35.3 修改起头的编织过程

	36 更多主题-M1plus操作和编程
	36.1 1x1 工艺的花型
	36.1.1 创建花型并绘制结构
	36.1.2 完成花型

	36.2 不带空行的挑孔和分针工艺
	36.2.1 后针床提花选针的表现
	36.2.2 创建并绘制花型
	36.2.3 完成花型

	36.3 使用2型嵌花导纱器的花型
	36.3.1 在设计模式下创建花型
	36.3.2 创建图形
	36.3.3 编织带入导纱器
	36.3.4 自动确定导纱器基本位置
	36.3.5 手动确定导纱器原始位置
	36.3.6 完成花型
	36.3.7 M1plus 嵌花导纱器设置
	36.3.8 指定在 CMS 上使用的嵌花导纱器
	36.3.9 2型嵌花导纱器和切夹纱(2x16)的特殊特性
	36.3.9.1 编织宽度取决于导纱器分配
	36.3.9.2 夹纱位置的分配规则
	36.3.9.3 导纱器的原始位置和组合可能
	36.3.9.4 保护行


	36.4 带有副颜色导纱器颜色的使用
	36.4.1 创建并绘制花型
	36.4.2 同一线圈行内使用不同线圈长度的应用
	36.4.3 完成花型

	36.5 更改带有工艺花型的编织顺序
	36.6 图片导入
	36.6.1 将 M1plus 视图保存为图片
	36.6.2 如何将图片导入到 M1plus
	36.6.3 步骤 1: 图片选择
	36.6.4 步骤 2: 颜色选择
	36.6.5 步骤 3： 结构/嵌花/提花
	36.6.6 步骤 4： 模块定位
	36.6.7 更多可能性

	36.7 工艺行数据
	36.8 与机器的在线连接
	36.9 数据转换和数据交换
	36.10 导入 Setup 数据
	36.11 Stoll 客户支持



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


