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Lizenzierter Gegenstand und Nutzungsumfang

Der Lizenzgeber rdumt dem Lizenznehmer ein nicht ausschlieRliches Recht ein, die oben bezeichnete STOLL-
Software zu den nachstehenden Bedingungen zu nutzen. Der Lizenzgeber stellt dem Lizenznehmer eine Kopie
des Objektcodes fir die lizensierten Programme zur Verfligung. Zum Lizenzmaterial gehoért dartiber hinaus eine
Programmbeschreibung in gedruckter Form. Die lizensierten Programme und die Programmbeschreibung
werden nachfolgend zusammenfassend als "lizensierte Software" bezeichnet.

Die lizensierte Software ist nur zur Verwendung bei der STOLL-Strickmaschine, mit welcher die Software
ausgeliefert wurde, bestimmt und nur im Zusammenhang mit dieser Strickmaschine lauffahig. Eine anderweitige
Nutzung der lizensierten Software ist nicht erlaubt.

Die gestattete Nutzung umfasst das Einspeichern der lizensierten Programme in ein datenverarbeitendes
Gerat, die Ausfuhrung der Programme, die Verarbeitung der Datenbestande sowie die Herstellung von Kopien
der Programme, soweit dies flr eine vertragsgemafRe Nutzung erforderlich ist. Sdmtliche Rechte an diesen
Kopien verbleiben beim Lizenzgeber.

Weitere Nutzungs- und Verwertungsrechte des Lizenznehmers bestehen nicht. Die Erstellung von
Sicherungskopien, das Testen und Untersuchen der Programme sowie eine Dekompilierung sind nur zulassig,
soweit dies aufgrund gesetzlicher Vorschriften zwingend zu gestatten ist.

In gedruckter Form Uberlassenes Lizenzmaterial, insbesondere die Programmbeschreibung, darf nur mit
schriftlicher Zustimmung des Lizenzgebers vervielfaltigt werden.

Der Lizenznehmer kann nach vorheriger schriftlicher Information des Lizenzgebers seine Nutzungsbefugnis
zusammen mit der in Abs. (2) bezeichneten Maschine in dem Umfang und mit den eingeschrankten
Bedingungen, wie sie sich aus den Abs.(1) bis (5) ergeben, insgesamt auf einen Dritten tibertragen. Auf diese
Bedingungen ist der Dritte ausdriicklich hinzuweisen. Die Ubertragung im Rahmen eines
Dauerschuldverhaltnisses (z.B. Miete, Leasing) ist nicht zulassig. Mit der Ubertragung erléschen alle
Nutzungsrechte des ersten Lizenznehmers, und zwar auch an etwaigen Kopien und Bearbeitungen. Soweit
diese nicht Dritten Gbergeben wurden, sind sie zu vernichten.

Weder der Lizenznehmer noch nachfolgende Nutzer haben das Recht, die lizenzierte Software ganz oder
teilweise gleichzeitig auf mehr als einem datenverarbeitenden Gerat zu nutzen oder Vervielfaltigungsstiicke der
lizenzierten Software in ihrer Originalfassung oder in abgeanderten oder bearbeiteten Fassungen zu verbreiten.

Nutzungsdauer

Die Einrdumung, der unter § 1 bezeichneten Nutzungsrechte erfolgt fiir unbestimmte Zeit Gber die gesamte
wirtschaftliche Lebensdauer der lizensierten Software.

Sicherung der lizenzierten Software

Der Lizenznehmer hat dafiir Sorge zu tragen, dass eine missbrauchliche Verwendung der lizenzierten Software
in seinem Unternehmen unterbleibt, und dass die Verpflichtungen gemaf § 1 auch von seinen Angestellten und
Mitarbeitern sowie sonstigen Personen, die mit dem Paket arbeiten, beachten werden.

Der Lizenznehmer verpflichtet sich, alle in der lizensierten Software enthaltenen Schutzvermerke, wie z.B.
Copyright-Vermerke und sonstige Rechtsvorbehalte, nicht zu verédndern und diese in angefertigte Kopien der
lizensierten Software vollstandig zu Gbernehmen. Zur Nutzung von in der lizensierten Software enthaltenen
oder hiermit verbundenen Programme oder Programmteilen anderer Hersteller ist der Lizenznehmer nur
berechtigt, wenn er die hierfur gultigen Lizenzbedingungen akzeptiert.

Updates und New Releases

Die Vertragsparteien sind sich darin einig, dass es nach heutigem technischen Stand nicht moglich ist,
Programme so zu entwickeln, daR sie flr alle Anwendungsbedingungen fehlerfrei ablaufen. Der Lizenzgeber
Uberlasst dem Lizenznehmer fur die lizensierte Software eine auf dem jeweils neuesten Stand befindliche
Programmbeschreibung, die den bestimmungsgemaflen Gebrauch und die Einsatzbedingungen der
Programme bezeichnet. Bestimmte Eigenschaften werden, soweit nicht im Einzelfall etwas anderes vereinbart
ist, nicht zugesichert.

Der Lizenzgeber leistet Gewahr, dass die lizensierte Software im Sinne der von ihm herausgegebenen und zum
Zeitpunkt der Auslieferung an den Lizenznehmer giiltigen Programmbeschreibung brauchbar ist; eine
unerhebliche Minderung der Brauchbarkeit bleibt auRer Betracht. Er gewahrleistet weiterhin, dass der
verwendete Datentrager frei von Material- und Fertigungsfehlern ist, und dass die Daten hierauf
ordnungsgemaf’ aufgezeichnet sind. Sofern der Lizenznehmer die lizensierte Software in Verbindung mit Hard-
oder Softwareprodukten betreibt, welche nicht von STOLL stammen, obliegt dem Lizenznehmer die Beweislast
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daflr, dass ein festgestellter Fehler seine Ursache in der lizensierten Software hat.

Erweist sich die lizensierte Software im Sinne von Abs. (2) als nicht brauchbar oder fehlerhaft, erfolgt die
Gewahrleistung durch Ersatzlieferung gegen Riickgabe der mangelhaften Software. Erweist sich auch die
ersatzweise gelieferte Software als nicht brauchbar oder fehlerhaft und gelingt es dem Lizenzgeber nicht,
innerhalb angemessener Frist die Brauchbarkeit herzustellen bzw. den Fehler zu beheben, kann der
Lizenznehmer nach seiner Wahl Minderung der Lizenzgebuhr oder Rickerstattung der Lizenzgebuhr gegen
Riickgabe der lizensierten Software verlangen.

Eine weitergehende Gewahrleistung, insbesondere dafir, dass die Daten oder die lizensierte Software den
Anforderungen und Zwecken des Lizenznehmers entsprechen, wird ausgeschlossen.

Die Gewahrleistungszeit betragt zwolf Monate, beginnend mit Auslieferung der lizensierten Software an den
Lizenznehmer.

Haftungsbeschrankungen

Der Lizenzgeber haftet fur Schaden, die durch eine von ihm zu vertretende schuldhafte Verletzung einer
wesentlichen Vertragspflicht in einer das Erreichen des Vertragszwecks gefahrdenden Weise verursacht
wurden. Die Haftung ist auf den vertragstypischen Schaden begrenzt, mit dessen Entstehen der Lizenzgeber
aufgrund der ihm bei Vertragsschluss bekannten Umstande rechnen musste. In jedem Fall ist die Haftung auf
das Zweifache der vom Lizenznehmer gezahlten Lizenzgebuhr beschrankt.

Im Falle von Virenbefall obliegt dem Lizenznehmer die Beweislast dafiir, dass die lizensierte Software mit dem
Virus befallen war.

Der Lizenzgeber haftet nicht fiir mangelnden wirtschaftlichen Erfolg, entgangenen Gewinn, mittelbare Schaden
und Folgeschaden und fiir Schaden aus Anspriichen Dritter mit Ausnahme von Anspriichen, die aus der
Verletzung von Schutzrechten Dritter resultieren.

Fir die Wiederbeschaffung von Daten haftet der Lizenzgeber nur im Rahmen des Abs. (1) und nur, wenn der
Lizenznehmer diese Daten im Sinne ordnungsgemaRer Datenverarbeitung in anwendungsadaquaten
Intervallen in maschinenlesbarer Form gespeichert hat und diese mit vertretbarem Aufwand reproduziert
werden kdnnen.

Die vorgenannten Haftungsbeschrankungen gelten nicht fir Schaden, die nachweislich auf Vorsatz oder grober
Fahrlassigkeit seitens des Lizenzgebers oder dem Fehlen zugesicherter Eigenschaften beruhen, sowie fiir
eventuelle Anspriiche aufgrund des Produkthaftungsgesetzes.

Schlussbestimmungen

Anderungen und Ergénzungen dieser Bedingungen bediirfen zu ihrer Rechtswirksamkeit der Schriftform.
Sollten einzelne Bestimmungen dieser Lizenzbedingungen unwirksam sein oder werden, so bleibt die
Wirksamkeit der tbrigen Bestimmungen hiervon unberihrt. Die unwirksame Bestimmung ist durch eine
wirksame Bestimmung zu ersetzen, die dem mit ihr verfolgten wirtschaftlichen Zweck méglichst nahe kommt.
Diese Bedingungen und die Rechtsbeziehungen zwischen dem Lizenzgeber und dem Lizenznehmer
unterliegen deutschem Recht.

Erfullungsort und Gerichtstand im Geschéftsverkehr mit Kaufleuten ist D-Reutlingen.

Installation der Programme

Die genauen Installationshinweise fur die Software finden Sie in der Bedienungsanleitung.

Softwarelizenz fir Windows XP

Fig. 1

Die Lizenznummer befindet sich am linken oder rechten Steuerschrank.

Softwarelizenz fir Windows XP am linken Steuerschrank
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1.1 Funktion dieses Dokuments

1 Zu diesem Dokument

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:
B Funktion dieses Dokuments [-> 11]

Zielgruppen dieses Dokuments [-> 11]

Informationen in diesem Dokument [-> 12]

Symbole in diesem Dokument [-> 14]

Warnhinweise in der Dokumentation [-> 15]

1.1 Funktion dieses Dokuments

Dieses Dokument leitet Sie zum Betrieb Ihrer Strickmaschine an.
Sie finden Informationen Uber:
B Bedienung

Wartung im normalen Betrieb

Beseitigung von Stérungen

Instandhaltung

Fehlersuche

1.2 Zielgruppen dieses Dokuments

Die einzelnen Kapitel dieses Dokuments richten sich an Personen mit
unterschiedlichen Aufgaben und Qualifikationen:

Zielgruppen und Qualifikationen Kapitel

alle Personen: Kenntnis der gangigen 1 | Zu diesem Dokument
Sicherheitsrichtlinien am Arbeitsplatz

2 | Beschreibung der Strickmaschine

Bediener: Kenntnis der Grundprinzipien alle oben genannten Kapitel
des Flachstrickens

3 | Mit der Strickmaschine produzieren

4 | Strickmaschine einstellen

6 | Strickmaschine warten

7 | Strickmaschine instand halten

Techniker: Kenntnis der gangigen alle Kapitel
elektrotechnischen Sicherheitsrichtlinien
und abgeschlossene Berufsausbildung im
Bereich Textilmechanik

Zuordnung von Zielgruppen und Kapiteln

11
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Informationen in diesem Dokument 1.3

1.3 Informationen in diesem Dokument

Dieses Dokument enthalt alle Informationen zu Montage, Betrieb,
Instandhaltung und Wartung der Strickmaschine.

Weitere Informationen finden Sie in folgenden separaten Dokumenten:

Dokument

enthaltene Informationen

Ersatzteilkatalog

Abbildung aller Ersatzteile mit ihren
Bestellnummern

Handbuch zur STOLL-
Musteraufbereitungsanlage

Umgang mit der STOLL-
Musteraufbereitungsanlage

ASCON-Anleitung
STIXX-Anleitung

Sondereinrichtung zum Messen und Regeln der
Maschenlange

Stoll-knit report 2 (SKR2)

Software zur Betriebs- und
Maschinendatenerfassung

Order Management Software
(OMS)

Software zur Verteilung, Uberwachung und
Verwaltung von Strickauftragen

Ubersicht tiber die Dokumente zur Strickmaschine und STOLL-

Musteraufbereitungsanlage

Weitere Informationen erhalten Sie Uber:

B die Stoll-Niederlassung oder den Stoll-Handler in Ihrem Land

B die Stoll-Helpline:

— Tel: +49-(0)7121-313-450
— Fax: +49-(0)7121-313-455
E-Mail: helpline@stoll.com

Internet: http: //www.stoll.com

Schulungen in den Stoll-Schulungszentren
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1.3 Informationen in diesem Dokument

Typenschild  Einige Informationen und Beschreibungen sind abhangig vom Baumuster
und dem Rechnertyp. Je nach Herstelldatum der Maschine kann es zu
Unterschieden in der Ausfihrung kommen. Um welche Ausfihrung der
Maschine es sich handelt, finden Sie auf dem Typenschild und der Tabelle
auf der Titelseite dieser Anleitung.

Typenschild der Maschine

Die zweite Zahlenkolonne im Feld "Typ" zeigt das Baumuster an. Im obigen
Beispiel handelt es sich um eine Maschine des Baumusters "000".

13
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Symbole in diesem Dokument 1.4

1.4 Symbole in diesem Dokument

Einige Informationen in diesem Dokument sind besonders gekennzeichnet,
um lhnen den schnellen Zugriff auf diese Informationen zu erleichtern.

< Je nach Maschinentyp kann die Ausstattung Ihrer Maschine von dieser
Beschreibung abweichen (Maschinentyp, Lieferumfang,
Sondereinrichtung).

o

Hier finden Sie Hintergrundinformationen.

- Hier finden Sie Tipps zum optimalen Vorgehen.

A Hier steht ein Warnhinweis!

Ein Warnhinweis schiitzt Sie vor Tod oder Verletzungen und
die Strickmaschine vor schweren Beschadigungen.

=» Warnhinweise immer sorgfaltig lesen und gewissenhaft
befolgen.

Einschrittige Handlung  Eine einschrittige Handlung ausfihren:
v Voraussetzung fir die nachfolgende Handlung.

=» Einschrittige Handlung ausfiihren.

Mehrschrittige Handlung  Eine mehrschrittige Handlung ausfihren:
v Voraussetzung fur die nachfolgenden Handlungen.
1. Erste Handlung ausfihren.
2. Zweite Handlung ausfuhren.
> Ergebnis der ausgefiihrten Handlung.
3. Dritte Handlung ausfuhren.

- oder -

d

Alternative Handlung zu Punkt 3 ausfuhren.

» Resultat der Handlungssequenz.

Q Wenn etwas nicht ordnungsgemalf funktioniert:
Hier erfahren Sie die mdglichen Ursachen.
=» Um das Problem zu l6sen, diese Handlung ausfiihren.

14
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1.5 Warnhinweise in der Dokumentation

1.5 Warnhinweise in der Dokumentation

Die Warnhinweise in der Dokumentation haben folgenden Aufbau:
B Sicherheitszeichen (zeigt die Verletzungsgefahr an)
B Signalwort (GEFAHR, WARNUNG, VORSICHT, ACHTUNG)
B Text, bestehend aus:

— Artund Quelle der Gefahr

— Mdgliche Folgen

— MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr und Verbote

Beispiel:

A Lebensgefahrliche elektrische Spannung!

Tod oder schwere Verletzung durch Stromschlag.
=» Hauptschalter auf "0" stellen.
¥ Maschine gegen Wiedereinschalten sichern.

Signalwort Erklarung

Tod oder schwere Verletzung (irreversibel) steht
unmittelbar bevor.

Tod oder schwere Verletzung (irreversibel) moglich.

Leichte Verletzung (reversibel) moglich.

VORSICHT

ACHTUNG Sachschaden maoglich.

Erklarung der Signalworte

15
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2 Beschreibung der Strickmaschine

2 Beschreibung der
Strickmaschine

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:

Bestandteile der Strickmaschine [-> 18]
Fadenfiihrung [-> 23]

Schlittenwagen [-> 34]

Stricksystem [-> 36]
Uberwachungseinrichtungen [-> 39]
Nadelbetten [-> 41]

Gestrickabzug [-> 44]

Anzeige- und Bedienelemente [-> 48]

STOLL
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Beschreibung der Strickmaschine 2

Bestandteile der Strickmaschine 2.1

2.1 Bestandteile der Strickmaschine

211

Vorderseite

Vorderansicht der Strickmaschine

Bezeichnung

Erlduterung

Schlitten Er bewegt sich Uber die Nadelbetten. Er steuert die
Arbeitspositionen jedes Fadenfiihrers und jeder
einzelnen Nadel im Nadelbett.

Nadelbett Jede Maschine hat ein vorderes und hinteres

Nadelbett. Im Nadelbett befinden sich Nuten, welche
die Nadeln fihren.

Fadenkontrolleinheit

Spannt und Uberwacht den Faden.

Spulentisch

Auf ihm werden die Garnspulen abgestellt.

Signalleuchte

Sie zeigt den Betriebszustand der Strickmaschine an

Sicherheitshaube
(links, rechts)

Die Umkehrstelle des Schlittens ist mit der
Sicherheitshaube gesichert.

Abdeckhauben Der gesamte Fahrweg des Schlittens ist mit
Abdeckhauben gesichert. Sie verhindern, dass in die
laufende Maschine hineingegriffen werden kann.

Steuerung Sie steuert den Strickablauf.

Sie speichert die Daten des Strickprogramms.

Sie steuert die Nadelauswahl und die Motoren im
Schlitten.

Hauptschalter

Ein- und Ausschalten der Maschine. Not-Aus-
Schalter.

Ubersicht Maschinen-Elemente 1
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2.1 Bestandteile der Strickmaschine
Vorderansicht der Strickmaschine
Bezeichnung Erlauterung
10 | Warenstauraum Der Gestrickabzug leitet das fertige Gestrick in den

Warenstauraum. Dort ist es vor Schmutz geschiitzt.

11 | Gestrickabzug Hauptabzug:
(Hauptabzug, Zieht die Maschen von den Nadeln weg nach unten in
Hilfsabzug, die Gestrickwanne.
Kammabzug) Hilfsabzug:
Er erfasst das Gestrick unmittelbar unter den
Nadelbetten.
Kammabzug:

Mit dem Kammabzug werden Strickteile automatisch
begonnen und nach Fertigstellung ausgeworfen.

12 | Einrlckstange Sie aktiviert und stoppt den Schlittenlauf.
13 | Steuerung links Sie steuert die autarken Fadenflhrer.
14 | Touch-Screen Der Touch-Screen ermdglicht die Kommunikation mit

der Maschinensteuerung

15 | USB-Anschluss Anschluss fir einen Wechseldatentrager, auf dem
Strickprogramme, Betriebssysteme und
Maschinendaten gespeichert sind.

Empfehlungen: USB-Memory-Stick verwenden. Auch
moglich: Diskettenlaufwerk, CD-Laufwerk, DVD-
Laufwerk, externe Festplatte.

Ubersicht Maschinen-Elemente 2

19



STOLL

Beschreibung der Strickmaschine 2

KNIT AHEAD

Innenansicht

Innenansicht der Strickmaschine

Bestandteile der Strickmaschine 2.1

Bezeichnung

Erlauterung

Er bewegt sich Uber die Nadelbetten. Er
steuert die Arbeitspositionen jeder
einzelnen Nadel im Nadelbett.

Jede Maschine hat ein vorderes und
hinteres Nadelbett. Im Nadelbett befinden
sich Nuten, welche die Nadeln fiihren.

1 Schlitten

2 Nadelbett

3 Fadenklemm- und
Schneideinrichtung (links,
rechts)

Die Fadenklemm- und
Schneideinrichtung halt den Faden eines
Fadenfihrers, der gerade nicht zum
Stricken eingesetzt wird.

4 Fadenflhrer

Er fihrt den Faden den Nadeln zu.

Ein Zahnriemen bewegt den Fadenfihrer
synchron zum Schlitten oder aber frei,
ohne auf die Schlittenrichtung Riicksicht
zu nehmen.

5 Fadenflihrerschiene

Auf jeder Fadenflhrerschiene befinden
sich vier Fadenfiihrer — zwei auf der
Vorderseite und zwei auf der Riickseite.

Ubersicht Maschinen-Elemente 3
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2.1 Bestandteile der Strickmaschine
2.1.2 Ruckseite *
Bezeichnung Erlauterung
1 Schlitten Er bewegt sich Uiber die Nacelbetten.

Er steuert die Arbeitspositionen
jedes Fadenfihrers und jeder
einzelnen Nadel im Nadelbett.

2 Hinteres Nadelbett Jede Maschine hat ein vorderes und
hinteres Nadelbett. Im Nadelbett
befinden sich Nuten, welche die
Nadeln fihren.

3 Schleppkabel (Energiekette) In der Energiekette werden die Kabel
fiir den hin- und her fahrenden
Schlitten mitgefiihrt.

4 Transformator (Sicherungen) Die Strickmaschine kann mit
verschiedenen Netzspannungen
betrieben werden.

5 Flusenentsorgung Die Flusenentsorgung entfernt die
Garnflusen vom oberen Bereich der
Nadelbetten.

Ubersicht Maschinen-Elemente 5
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Bestandteile der Strickmaschine 2.1

Bezeichnung

Erlduterung

6 Steuerung

(CMS 530, CMS 520, CMS 520 C,
CMS 502)

Sie steuert den Strickablauf.

Sie speichert die Daten des
Strickprogramms.

Sie steuert die Nadelauswahl und
die Motoren im Schlitten.

Steuerung (rechte Maschinenseite)
(CMS 830 C, CMS 822, CMS 740)

Sie steuert den Schlittenlauf und den
Versatz des Nadelbetts.

7 Hauptantrieb

Der Schlitten wird vom
Antriebsmotor iber einen
Zahnriemen angetrieben.

8 Versatzeinrichtung

Versetzt das hintere Nadelbett
seitlich.

Ubersicht Maschinen-Elemente 5

Weitere Informationen:

B Symbole in diesem Dokument [-> 14]
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2.2 Fadenfiihrung

2.2 Fadenfuhrung

Die Fadenfiihrung hat folgende Aufgaben:

Strickgarn leiten

— von der Spule bis zum Fadenfiihrer

— mdglichst reibungsarm

— ohne dass sich die Faden berthren oder kreuzen
Strickgarn Uberwachen auf

— Fadenende

— Fadenbruch

— Knoten

Fadenspannung regeln

hangende Faden durch Fadenriickholung verhindern

STOLL

KNIT AHEAD
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Beschreibung der Strickmaschine 2

2.2.1

Fadenfiihrung 2.2

Fadenverlauf

Die Fadenzufuhrung erfolgt von oben — direkt von der Fadenkontrolleinheit
zum Fadenfiihrer. Damit sich die Faden nicht beriihren, sind die
Fadenkontrolleinheiten V-férmig angeordnet.

Damit der Fadenverlauf von der Spule bis zum Fadenfihrer geradlinig
verlauft, gibt es eine feste Zuordnung von Spule, Fadenkontrolleinheit und
Fadenflhrer.

B Spule 1 - Fadenkontrolleinheit 1 - Fadenfihrer 1

B Spule 2 - Fadenkontrolleinheit 2 - Fadenflihrer 2 usw.
Diese Fadenzufiihrung bewirkt:

B eine moglichst geringe Fadenspannung

B dass sich die Faden nicht berlihren
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2.2 Fadenfiihrung

Die Maschine ist wie folgt ausgestattet:

B Spulentische fur insgesamt 32 Garnspulen

B 32 Fadenkontrolleinheiten

B 32 Fadenfuhrer (2 Fadenflhrer auf 16 Spuren)

Dies bedeutet: Werden mehrere Faden in einem Fadenfihrer
zusammengefihrt, kdnnen nicht mehr alle 32 Fadenfuhrer verwendet
werden.

Nachfolgend finden Sie Beispiele fir das Einfadeln, wenn ein oder mehrere
Faden in einem Fadenflhrer eingefadelt werden.

Ein Faden pro Fadenfiihrer [B 26]

Zwei Faden pro Fadenfihrer
¢ Ein Fadenflhrer pro Spur [B 27]
+ Zwei Fadenflihrer pro Spur [B 28]

Drei Faden pro Fadenfihrer und
Ein Faden pro Fadenfihrer

+ Ein Fadenfiihrer pro Spur [B 29]
+ Zwei Fadenflhrer pro Spur [B 30]

Vier Faden pro Fadenfiihrer [B 31]

25
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Ein Faden pro Fadenfihrer

26

Fadenfiihrung 2.2

Faden pro Fadenflhrer 1
Anzahl der Fadenflhrer 32
Anzahl der Spulen 32
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Zwei Faden pro Fadenfihrer
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(Ein Fadenfihrer pro Spur)

Faden pro Fadenflhrer

Anzahl der Fadenflihrer

16

Fadenflihrer pro Spur

Anzahl der Spulen

32
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Zwei Faden pro Fadenfihrer
(Zwei Fadenflihrer pro Spur)

28

Fadenfiihrung 2.2

Faden pro Fadenflhrer

Anzahl der Fadenflihrer

Fadenflihrer pro Spur

Anzahl der Spulen

32
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Drei Faden pro Fadenflhrer
und Ein Faden pro
Fadenflhrer (Ein
Fadenfihrer pro Spur)

KNIT AHEAD

Faden pro Fadenflhrer

3 (insgesamt 7 Fadenfuhrer)

1 (insgesamt 7 Fadenfiihrer)

Anzahl der Fadenfihrer 14
Fadenfiihrer pro Spur 1
Anzahl der Spulen 28

X* - Die Fadenose an der Fadenkontrolleinheit ist um 22 mm nach vorne

gezogen.
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Drei Faden pro Fadenflhrer
und Ein Faden pro

Fadenflhrer (Zwei _ .
Fadenfiihrer pro Spur) 1 (insgesamt 7 Fadenfuhrer)

Faden pro Fadenflhrer 3 (insgesamt 7 Fadenflhrer)

Anzahl der Fadenflihrer 14
Fadenfiihrer pro Spur 2
Anzahl der Spulen 28

X* - Die Fadenose an der Fadenkontrolleinheit ist um 22 mm nach vorne
gezogen.
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Vier Faden pro Fadenfihrer
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Faden pro Fadenflhrer

Anzahl der Fadenflihrer

Fadenflihrer pro Spur

Anzahl der Spulen

32
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Beschreibung der Strickmaschine 2

Fadenfiihrung 2.2

2.2.2 Fadenkontrolleinheit

Fadenkontrolleinheit

1 Spannarm 4  Fadenbremsteller
2 Knotenfuhler fir groRe Knoten 5 Fadenése
3 Knotenfuhler fir kleine Knoten 6 Leuchtdiode

Die Elemente der Fadenkontrolleinheit konnen individuell auf das
verarbeitete Garn eingestellt werden.

Der Spannarm (1) regelt die Fadenspannung und verhindert durch die
Fadenrtickholung das Durchhangen von Faden. Bei Fadenbruch oder
Fadenende stellt der Spannarm die Strickmaschine ab. Der Fehler wird
angezeigt von der Leuchtdiode (6) an der Fadenkontrolleinheit, der
Signalleuchte und auf dem Touch-Screen.

Bei groRen Knoten im Garn stellt der Knotenfiihler die Strickmaschine ab.
Der Fehler wird angezeigt von der Leuchtdiode (6) an der
Fadenkontrolleinheit, der Signalleuchte und auf dem Touch-Screen.

Bei kleinen Knoten im Garn strickt die Maschine eine programmierte Anzahl
von Reihen mit reduzierter Geschwindigkeit.

Die Fadendse (5) fuhrt den Faden und verhindert, dass sich Faden
berthren oder kreuzen. Der Fadenbremsteller (4) regelt die
Fadenspannung und verhindert das Durchhangen von Faden.

Bei der CMS ADF-3 gibt es eine feste Zuordnung von Spule,
Fadenkontrolleinheit und Fadenfiihrer. Wird mit 3 Faden in einem
Fadenflhrer gearbeitet, ist diese Zuordnung nicht mehr méglich - der dritte
Faden muss in eine Fadenkontrolleinheit der nachst héheren Spur
eingefadelt werden. Die Fadendse dieser Fadenkontrolleinheit wird um
22 mm nach vorne gezogen, damit der Faden geradlinig zum Fadenfiihrer

gefihrt wird.
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2.2.3 Autarke Fadenfuhrer

Die Maschine ist mit autarken Fadenfiihrern ausgestattet - die Fadenfihrer
werden nicht vom Schlitten mitgenommen, sondern jeder Fadenfiihrer hat
einen eigenen Antrieb. Ein Zahnriemen (1) bewegt den Fadenfuhrer
synchron zum Schlitten oder aber frei, ohne auf die Schlittenrichtung
Rucksicht zu nehmen. Ein zweiter Motor steuert die Hohe des

Fadenfihrers.

Auf jeder Fadenfiihrerschiene befinden sich vier Fadenfiihrer — zwei auf der
Vorderseite und zwei auf der Riickseite.

Jeder Fadenfiihrer wird mit Hilfe der zwei Motoren individuell gesteuert.

Fadenfuhrer-
Antriebsmotor

(Motor fir die horizontale
Bewegung des
Fadenfiihrers)

+ Systembezogene Fadenfiihrerfahrt

Der Fadenfiihrer fahrt zusammen mit dem
Schlitten tGber das Nadelbett

Systemunabhéangige Fadenflhrerfahrt
Der Fadenfihrer fahrt ohne Schlitten

+ Variable Einlegeposition

Die Einlegeposition des Fadens in die Nadeln ist
programmierbar und lalt sich so an Garnmaterial,
Muster und Arbeitsschritt anpassen.

Intarsia- und Plattiermuster sind ohne
Spezialfadenfihrer moglich.

Hoheneinstell-Motor
(Motor fir die vertikale
Bewegung des
Fadenfihrers)

+ Variable Héhenposition

Die H6he des Fadenflhrers ist fir jede Strickreihe
programmierbar und laRt sich so an Garnmaterial,
Muster und Arbeitsschritt anpassen.
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Beschreibung der Strickmaschine 2

2.3

2.3.1

Schlittenwagen 2.3

Schlittenwagen

Antrieb, Geschwindigkeit und Arbeitsweg

Schlittenwagen

Der Schlittenwagen wird vom Antriebsmotor tber einen Zahnriemen
angetrieben. Die Geschwindigkeit ist stufenlos programmierbar und Iasst
sich so an Garnmaterial, Muster und Arbeitsschritt anpassen.

Endschalter Gberwachen den Weg des Schlittenwagens. Wenn der
Schlittenwagen zu weit nach auf3en fahrt, stoppt der Endschalter die
Strickmaschine.

Der Arbeitsweg des Schlittenwagens wird vom Strickprogramm gesteuert
und kann fiir jede Strick- oder Umhangereihe unterschiedlich sein. Der
Schlittenwagen kehrt um, wenn die letzte arbeitende Nadel das System
verlasst.
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2.3 Schlittenwagen

2.3.2 Absaugung und Reinigungsfahrt

Absaugung
Flusenentsorgung und Flusenbehalter
Die Absaugung entfernt die Garnflusen vom oberen Bereich der
Nadelbetten. Die Flusen werden in einem Behalter gesammelt.
Reinigungsfahrt

RN gt
Bursten zur Reinigung der Auswahlsysteme

Nach einer programmierbaren Anzahl Strickreihen fuhrt der Schlittenwagen
eine Reinigungsfahrt Gber das ganze Nadelbett durch, bei der die Flusen
vom Nadelbett abgesaugt werden. Au3en am Nadelbett sind Birsten (1)
angebracht, sie reinigen bei der Reinigungsfahrt die Auswahlsysteme.
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Beschreibung der Strickmaschine 2

Stricksystem 2.4

2.4 Stricksystem

2.4.1 Nadelwege und Aufbau

Stricksystem
1 Abzugsteil 3 Auswabhlsystem
2 Strickaustriebsteil 4 bewegliche Schlossteile

Jedes Stricksystem kann Dreiwegtechnik ohne Einschrankung stricken.
Jede Nadel kann in sieben Positionen gesteuert werden:

Masche

Fang

auler Tatigkeit

Ubergabe

Ubernahme

Spliten - Ubergabe

Spliten - Ubernahme
Dadurch ergeben sich folgende Mdglichkeiten bei der Maschenbildung:

Masche

Fang

aulder Tatigkeit

Umhangen von Maschen und Fanghenkeln vom vorderen auf das
hintere Nadelbett oder umgekehrt, auch gleichzeitig in beide
Richtungen

Das Auswahlsystem wabhlt nur die Nadeln aus, die Masche oder Fang
stricken, umhangen oder spliten. Alle anderen Nadeln werden nicht
ausgewahlt und kulieren nicht.
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Niederhaltefunktion

Die Niederhalteplatinen halten das Gestrick unten, wenn die Nadeln zur
Maschenbildung ausgetrieben werden. Die Niederhalteplatinen werden
durch die Platinensteuereinheit am Schlitten bewegt.

Platinensteuereinheit

1 Platinensteuereinheit

2 schwenkbarer Birstenhalter
3 Platinenschieber

-/ A L
e S TR L
. /v.:\f A [ H_"j.‘ \:___b Ny
.":_ —-— B

Platinenschieber

4 vorlaufender Platinenschieber
5 nachlaufender Platinenschieber

Der vorlaufende Platinenschieber (4) wird nach oben geschaltet.

Dadurch schwenken die Niederhalteplatinen beim Nadelaustrieb nach
unten in EinschlieRstellung. Sie halten die Maschen unten.

Der nachlaufende Platinenschieber (5) wird zurlickgezogen, die
Niederhalteplatinen schwenken wieder zurick. Bei der Fadeneinlage sind
die Niederhalteplatinen gedffnet.

Wenn der Schlitten umkehrt, werden die Platinenschieber automatisch
umgeschaltet.
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2.4.3 Schrittmotor zur Einstellung der Maschenfestigkeit

Schrittmotor zur Einstellung der Maschenfestigkeit

An jedem Stricksystem stellt ein Schrittmotor (1) die Maschenfestigkeit ein.
Der Schrittmotor wird vom Strickprogramm gesteuert.

Die Maschenfestigkeit kann individuell eingestellt werden

B fir einzelne Bereiche im Gestrick, die besonders beansprucht werden,
z. B. Minderkanten oder Mustermotive

B fir einzelne Abzugsteile
B fir verschiedene Garne (Garnnummernkorrektur)

Wahrend des Strickens sind auch Anderungen (iber den Touch-Screen
mdglich.
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2.5 Uberwachungseinrichtungen

2.5.1 Impulsgeber

Impulsgeber

Der Impulsgeber (1) ertastet die Nuten und Stege auf der
Impulsgeberschiene am Fiihrungsstab fiir den Schlittenwagen. Er erkennt
die Position des Schlittenwagens und bestimmt den Zeitpunkt fiir die
Auswahl der Auswahlplatinen durch die Auswahlsysteme.

Abhéngig von der Maschinenfeinheit gibt es eine vordere und hintere
Impulsgeberschiene.

Maschinenfeinheit Impulsgeberschiene

E 18 (E9.2) vorne und hinten
E 16 (E 8.2)
E14(E7.2)
E12(E6.2)
E 10 (E 5.2)

ES8 hinten
E7(E 3,5.2)
E5(E 25.2)
E4

E 3.5

E3

2.5.2 Widerstandsabstellung

Wenn die Leistungsaufnahme des Antriebsmotors von einem
gespeicherten Wert abweicht, stellt die Strickmaschine ab. Ursache einer
héheren Leistungsaufnahme kann eine schwergangige Nadel sein.
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254

255

Uberwachungseinrichtungen 2.5

StoRabstellung

Bei einem Stol} auf das Nadelbett, z. B. bei einem Nadelbruch, stellt die
piezo-elektrische StoRabstellung die Strickmaschine ab. Die piezo-
elektrische StolRabstellung befindet sich unterhalb der Nadelbetten.

Nadelwachter

Der Nadelwachter (1) prift die Hohe des Gestricks im Nadelbereich.

Nadelwachter

Wenn Nadeln defekt sind (z. B. Zungenbruch), besteht die Gefahr, dass
das Gestrick nicht nach unten abgezogen wird und sich im Nadelbereich
anhauft. Um einen gréReren Schaden zu vermeiden, stellt die Maschine
automatisch ab.

Lichtvorhang

Der Bereich oberhalb der Fadenfiihrerschienen wird durch einen
Lichtvorhang Gberwacht. Der Lichtvorhang erzeugt ein Schutzfeld aus
vielen, eng beieinanderliegenden Lichtstrahlen (Abstand: 14 mm).

Dringt ein Finger, eine Hand oder ein Gegenstand in dieses Schutzfeld ein,
werden der Schlitten und die autarken Fadenflhrer sofort gestoppt. Am
Touch-Screen erscheint ein Piktogramm.
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2.6 Nadelbetten

2.6.1 Aufbau

Das vordere Nadelbett ist fest mit dem Nadelbetttrager verschraubt. Das
hintere Nadelbett kann mit der Versatzeinrichtung zum vorderen Nadelbett
seitlich versetzt werden.

Nadelbett (Schematische Darstellung)

1 Niederhalteplatine 5 Auswahlplatine
2 Nadel 6 Platinenfeder
3 Kupplungsteil 7 Nadelschiene
4 Zwischenschieber 8 Deckschiene

Die beweglichen Teile (2) bis (6) werden durch mehrere Schienen im
Nadelbett fixiert. Zum Auswechseln eines Teils muss die entsprechende
Schiene beiseite gezogen werden. Dies geschieht mit Hilfe des
Ausziehhakens. Er befindet sich im Zubehdr.
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2.6.2

Versatzweg

42

Nadelbetten 2.6

Versatzeinrichtung

Das vordere Nadelbett ist fest mit dem Nadelbetttrdger verschraubt. Das
hintere Nadelbett kann mit der Versatzeinrichtung zum vorderen Nadelbett
seitlich versetzt werden.

Versatzmotor

Der Versatzmotor (1) befindet sich auf der rechten Seite unterhalb des
Nadelbettentragers. Er versetzt das hintere Nadelbett seitlich. Er wird vom
Strickprogramm gesteuert. Die Versatzbewegung ist stufenlos
programmierbar.

Der Versatzweg kann bis zu 4 Zoll (ca. 10 cm) betragen. Abhangig von der
Maschinenfeinheit ist das ein maximaler Versatzweg Uber 12 bis 72 Nadeln.

Maschinenfeinheit maximaler Versatzweg
E18 (E9.2) 72 Nadeln
E16 (E8.2) 64 Nadeln
E14 (E7.2) 56 Nadeln
E12 (E6.2) 48 Nadeln
E10 (E5.2) 40 Nadeln
E8 32 Nadeln
E7 (E3,5.2) 28 Nadeln
E5 (E2,5.2) 20 Nadeln
E4 16 Nadeln
E3.5 14 Nadeln
E3 12 Nadeln

Maximaler Versatzweg in Abhangigkeit von der Maschinenfeinheit
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Beim Umhangen wird das hintere Nadelbett versetzt, bis sich die Nadeln
des vorderen und hinteren Nadelbetts fast beriihren. Die Nadel sticht in die
Kastenfeder der gegeniberliegenden Nadel ein.

Der Uberversatz dehnt die Maschen vor dem Umhéngen vor, so dass sie
etwas vergroflert werden. AnschlieRend wird das Nadelbett wieder auf den
programmierten Versatz zuriickgesetzt. Dadurch werden die Maschen
auch bei hoher Schlittengeschwindigkeit sehr sicher Uibergeben.

Um das Garn zu schonen, kann das Nadelbett sehr langsam versetzt
werden. Der Schlittenwagen wartet dann an der Umkehrstelle, bis das
Nadelbett versetzt ist.
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2.7

2.7.1

Abzugsspannung

Gestrickabzug 2.7

Gestrickabzug

Der Gestrickabzug besteht aus drei Einheiten:
B Hauptabzug

B Hilfsabzug

B Kammabzug

Jede Einheit wird separat von einem Motor angetrieben. Der Motor kann
individuell an die Stricksituation angepasst werden.

Hauptabzug

Hauptabzug

1 Abzugswalzen

2 Randelschrauben
3 Skala

Ein Motor treibt die Abzugswalzen (1) an. Die Abzugswalzen leiten das
fertige Gestrick in den Warenstauraum. Dort ist das Gestrick vor Schmutz
geschutzt.

Die Abzugsspannung setzt sich zusammen aus:
B Vorspannung, wenn der Schlittenwagen am Umkehrpunkt ist
B Abzugsspannung wahrend des Strickens

Beide Spannungen werden unabhangig voneinander eingestellt. Der
optimale Wert fiir die Abzugsspannung hangt ab von Arbeitsbreite,
Garnmaterial und Muster.

Der Druck der Abzugswalzen (1) wird an den Randelschrauben (2)
individuell eingestellt. Die Regulierung wirkt sich auf zwei Abzugswalzen
aus. Eine Skala (3) erleichtert das Einstellen der Abzugswalze.
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Vorzeitige Abnutzung der  Das Walzengummi der Abzugswalze (1) wird vorzeitig abgenutzt durch:
Abzugswalze g, hohe Warenabzugswerte (Walze dreht durch)
B zu hohen Anpressdruck

B gummischadigende Garne, z. B. abrasive, schmirgelnde Garne oder
Garnavivagen wie Fette oder Ole

UV-Strahlung

gummischadigende Reinigungsmittel, wie z. B. Ether oder Kraftstoff.
Empfehlung: Reinigungsbenzin zur Reinigung verwenden

2.7.2 Hilfsabzug

Hilfsabzug

1 Hauptabzug
2 Hilfsabzug

Der Hilfsabzug erfasst das Gestrick unmittelbar unter dem Nadelbett.
Der Hilfsabzug unterstitzt:

B Maschenbildung

B Anpassung des Warenabzugs an gestrick-typische Erfordernisse
B  Mindern oder Zunehmen

Wenn das Gestrick nur mit dem Hauptabzug abgezogen wird, werden die
Walzen des Hilfsabzugs auseinander geschwenkt.

Abzugskraft und Abzugsgeschwindigkeit sind programmierbar.
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2.7.3

Gestrickabzug 2.7

Kammabzug

Kammabzug

Mit dem Kammabzug werden Strickteile automatisch begonnen und nach
Fertigstellung ausgeworfen.

Kammhaken des Kammabzugs mit Schiebern (links offen, rechts geschlossen)

Beim Neuanfang eines Strickteils wird mit dem Netz-Gummifaden (Kamm-
faden) eine Netzreihe gestrickt. Haupt- und Hilfsabzug 6ffnen sich, der
Kammabzug fahrt nach oben. Schieber 6ffnen die Einschlusséffnungen an
den Kammhaken.

Der Kammfaden wird automatisch in die Einschlussoffnungen eingelegt
und die Schieber schlief3en die Einschlusséffnungen wieder.

Nach zwei Maschenreihen wird der Trennfaden eingelegt und die
Strickmaschine beginnt mit dem Formstrickteil. Der Kammabzug
Ubernimmt die Einstellungen des Hauptabzugs und zieht das Gestrick nach
unten ab.

Sobald die Kammhaken unter dem Hauptabzug stehen, schlielen sich die
Abzugswalzen und der Abzug tbernimmt das Gestrick. Die Schieber 6ffnen
die Einschlusséffnungen an den Kammhaken. Der Kammabzug gibt das
Gestrick frei und fahrt in Grundstellung.

Die Schieber kdnnen die Kammhaken an jeder Stelle 6ffnen. Daher kdnnen
kurze Formteile, z. B. Kragen oder Blenden, nur mit dem Kammabzug
abgezogen werden. Sie werden ohne Haupt- oder Hilfsabzug gestrickt.
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2.7.4 Uberwachungseinrichtungen (Gestrickabzug)

Folgende Parameter werden am Gestrickabzug Uiberwacht:

Parameter

Uberwachung

Geschwindigkeit der
Abzugswalzen

Die Drehgeschwindigkeit der Abzugswalzen wird
sténdig gemessen. Bei zu gro3er Abweichung vom
oberen oder unteren Grenzwert stellt die
Strickmaschine ab. Die Grenzwerte sind stufenlos
programmierbar.

Umwickeln loser Faden (1)

C~___

Vier Fadenableiter (Zubehor) verhindern das
Umwickeln loser Faden um die
Gestrickabzugswalzen.

Umwickeln des Gestricks (1)

Ein Wickelblech verhindert das Umwickeln des
Gestricks um die Gestrickabzugswalzen. Wenn das
Gestrick trotzdem wickelt, stellt die Strickmaschine
ab.

Abwurf des Gestricks (1)

=
T

| ™

| S

e,

%

Vier Warensensoren (Zubehor) tasten das Gestrick
zwischen Nadelbett und Gestrickabzug ab. Sie sind
Uber die ganze Arbeitsbreite frei verschiebbar.
Wenn das Gestrick abgeworfen wird, stellt die
Strickmaschine ab.

Uberwachungseinrichtungen am Gestrickabzug
(1) nicht bei Maschinen mit Kammabzug

Weitere Informationen:

B Sensorik einstellen * [-> 152]
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2.8

2.8.1

Abschaltvorgang

Not-Aus

Anzeige- und Bedienelemente 2.8

Anzeige- und Bedienelemente

Hauptschalter

Hauptschalter

Der Hauptschalter (1) befindet sich auf der Maschinenvorderseite oberhalb
des linkem Steuergerats.

In Stellung "1 - On" ist der Hauptschalter eingeschaltet, in Stellung "0 - Off"
ist er ausgeschaltet.

Wenn der Hauptschalter von "1" auf "0" gedreht wird, ist die Maschine sofort
ausgeschaltet. Gefahrbringende Bewegungen werden sofort gestoppt. Die
Maschinendaten gehen aber nicht verloren, da diese mit Hilfe der Batterie
gesichert werden, dies dauert ca. 60 Sekunden. Dabei erscheinen
Meldungen auf dem Touch-Screen. Ist der Vorgang beendet, wird der
Touch-Screen dunkel und ein Signalton ertont.

Auch bei ausgeschaltetem Hauptschalter ist die Netzzuleitung bis zum
Hauptschalter noch mit lebensgefahrlichen Spannungen versehen. Bei
Arbeiten in der Hauptschaltereinheit muss die Netzzuleitung getrennt und
gegen Wiedereinschalten gesichert werden.

Der Hauptschalter ist gleichzeitig der Not-Aus-Schalter.

Bei Wartungs- und Servicearbeiten muss der Hauptschalter abgeschlossen
werden. Dies verhindert unbeabsichtigtes Einschalten des Hauptschalters.
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2.8.2

Sanftes, ruckfreies Anfahren
des Schlittens

Einruckstange

Einruckstange

1 Schlittenwagen gestoppt
2 reduzierte Geschwindigkeit
3 normale Geschwindigkeit

Mit der Einrlckstange wird der Schlittenwagen und damit das Stricken
gestartet und gestoppt. Die Einrniickstange kann in drei Positionen gebracht
werden.

Der Weg der Einrlckstange, von "0" bis Produktionsgeschwindigkeit, ist in
32 Stufen unterteilt. Die 32 Stufen werden in einer logarithmischen Kurve
ausgewertet.

Bei halb hochgezogener Einrtickstange werden 16 Prozent der
Endgeschwindigkeit erreicht. Die Endgeschwindigkeit wird in der zweiten
Halfte des Weges, in immer gréfier werdenden Schritten, erreicht.

Wird die Einrtickstange nur etwas hochgezogen, fahrt der Schlitten ganz
langsam und ruckfrei los.

B Der Strickprozess kann besser beobachtet werden
(Maschenbildungsprozess, Schalten der Intarsiafadenflhrer,
Platinensteuerung)

B Nach einem Fadenbruch: Das Einbinden des Fadens in die Nadeln ist
leichter mdglich.

Wird die Einrlickstange schnell hochgezogen, fahrt der Schlitten sofort los.
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Zu beachten in Position 3 1. Bei geschlossenen Abdeckhauben wird die Einriickstange durch einen
Magneten gehalten (Produktion mit normaler Geschwindigkeit).

A Gefahr durch abgesprengte Nadelteile!

Verletzungen am Auge durch Nadelteile.
=» Schutzbrille tragen.

2. Bei offenen Abdeckhauben (z. B. bei Einricht- und Kontrolltatigkeiten)
wird die Einrlckstange nicht durch einen Magneten gehalten und muss
von Hand in Position 3 gehalten werden. Wenn die Einrlickstange
losgelassen wird, fallt sie sofort in Positon 1 und die Maschine stoppt
(Tot-Mann-Schaltung nach EN 11 111). Die maximale
Schlittengeschwindigkeit bei offenen Sicherheitshauben kann
eingestellt werden.

Weitere Informationen:

B Maschinen-Parameter einstellen [-> 155]
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2.8.3 Signalleuchte

Signalleuchte

Die Signalleuchte (1) zeigt den Betriebszustand der Strickmaschine an.
Abhangig vom Maschinentyp ist die Signalleuchte auf der linken oder
rechten Maschinenseite montiert.

Farbe Zustand der Strickmaschine

grin Strickmaschine produziert

grin (blinkt) | Strickmaschine ist mit Einriickstange gestoppt

gelb Strickmaschine produziert nicht, weil beim Stricken ein Fehler
aufgetreten ist

griin, gelb Wahrend des Abschaltvorgangs leuchten beide Lampen. Dauer
ungefahr 60 Sekunden - von Hauptschalter ausschalten bis
Maschine vollstdndig abgeschaltet ist.

aus Hauptschalter ist aus

Farben der Signalleuchte
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2.8.4 Eingabeeinheit

Eingabeeinheit

Die Eingabeeinheit (1) ermoglicht die Kommunikation mit der
Maschinensteuerung:

Anzeige der Betriebsdaten
Abrufen von Hilfe-Informationen
Anderung der Maschineneinstellungen und Musterdaten

Eingabe von Befehlen

Die Eingabeeinheit ist Uber die gesamte Nadelbettbreite verschiebbar.

Um eine Funktion auszufiihren, tippen Sie auf eine Symbolflache (Taste)
auf dem Touch-Screen. Damit der Touch-Screen nicht verschmutzt oder
beschadigt wird, empfehlen wir den Touchstift (2) zu verwenden.
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Bedienoberflache
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2.8.5 Bedienoberflache
Aufbau der Bedienoberflache
. Touch-Screen nicht mit einem spitzen Gegenstand beriihren

und nicht direkter Sonneneinstrahlung aussetzen, da sonst
die Bildréhre zerstort wird.

Die Bedienoberflache zeigt Informationen passend zur aktuellen
Bediensituation an. Sie ist immer in drei Bereiche gegliedert:

oberer Bereich (1)

— Menu

— Eingabe und Ausgabe von Informationen
mittlerer Bereich (2)

— Status-Anzeige

— zusatzliche Eingabe-Elemente

— Auswahl-Elemente

unterer Bereich (3)

— Funktionstasten

53



STOLL

54

Beschreibung der Strickmaschine 2

KNIT AHEAD

Funktionen der
Bedienoberflache

Funktionstasten

Anzeige- und Bedienelemente 2.8

Am Touch-Screen haben Sie folgende Méglichkeiten:
Aufrufen von Seiten, Menis und Eingabemasken
Abrufen von Hilfe-Informationen

Anzeigen der Betriebsdaten der Strickmaschine

Zugreifen auf Funktionen der Strickmaschine

Eingeben von Werten zur Steuerung der Strickmaschine

Bearbeiten des Strickprogramms

Mit folgenden Tasten und Elementen werden diese Funktionen aufgerufen:
B Funktionstasten

B Eingabe-Elemente

In den folgenden Abschnitten werden zwei Gruppen von Funktionstasten
gezeigt:

B Standard-Funktionstasten; werden standardmaRig angezeigt

B zusatzliche Funktionstasten; kdnnen mit einer Umschalttaste
aufgerufen werden
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Taste Funktion Taste Funktion
E Daten einlesen/speichern | Kammabzug
Strickprogramm bearbeiten Warenabzug

&3

“ad

Schlittengeschwindigkeit

SEN-Bereiche

Versatz-Korrektur

Maschenfestigkeit

Muster einrichten

Fadenflhrer

Setup2-Editor

Klemmen losen

Maschine Start

AN

Service

Maschine Stopp

Maschineneinstellungen

Anderbares Monitoring

Auftragsmeni

Rapportschalter & Zahler

Sequenzstricken (siehe
Programmierhandbuch)

Manuelle Eingriffe

ASCON (Sondereinrichtung
mit eigener Anleitung)

Funktionstasten im "Hauptmenu"
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Standard-Funktionstasten
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Anzeige- und Bedienelemente 2.8

Taste

Funktion

We

ins "Hauptmen(" zurlickschalten

€

zur vorherigen Seite zurlickschalten

zur nachsten Seite weiterschalten

Hilfe aufrufen

zur vorherigen Hilfe-Seite zuriickschalten

Liste der letzten Meldungen und Hinweise anzeigen

Eingabe bestatigen

Kommandozeile und Ausgabefenster fur direkte Befehle aufrufen

Auftragsmenu: Zahler der bereits gestrickten Teile auf "0"

ST2=0 .
zurlcksetzen

. auf 100 % der programmierten Schlittengeschwindigkeit

..I) umschalten

auf 75 % der programmierten Schlittengeschwindigkeit umschalten

auf Statuszeile umschalten

L1]f[e
.

auf Auswahl-/Eingabe-Elemente umschalten

av

Meldung quittieren

o

auf "zusatzliche Funktionstasten" umschalten

Standard-Funktionstasten
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Zusatzliche Funktionstasten  Die zuséatzlichen Funktionstasten kdnnen zu jedem Fenster mit der Taste
"zusatzliche Funktionstasten" aufgerufen werden.

Diese zusatzlichen Funktionstasten werden in den zugehdrigen Kapiteln
beschrieben.

Die nachfolgenden zusétzlichen Funktionstasten werden in allen Fenstern

angezeigt.

Taste Funktion
%‘ Eingabefenster fir einen direkten Sintralbefehl aufrufen. Dies wird
L7|ED innerhalb eines Menls oder Fensters ausgefihrt, d.h. das Menu

braucht nicht verlassen und das Fenster "Direkte Befehle"
aufgerufen zu werden.

Strickprogramm bearbeiten

auf Standard-Funktionstasten umschalten

o

Zusatzliche Funktionstasten in allen Fenstern

Y
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Eingabe-Elemente

Standard-Eingabe-Elemente
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In den folgenden Abschnitten werden drei Gruppen von Eingabe-
Elementen gezeigt:

B Standard-Eingabe-Elemente; werden angezeigt, wenn ein Eingabefeld
durch Antippen aktiviert ist

B Auswahl-Elemente; werden angezeigt, wenn ein Auswahlfeld durch
Antippen aktiviert ist

B Virtuelle Tastatur; kann fir Eingaben aufgerufen werden

Element Funktion
Wert um einen Schritt verringern
Wert um einen Schritt erhdhen
3
) Anderung riickgangig machen, der zuletzt gespeicherte Wert wird
/ wieder angezeigt
Anderung riickgangig machen, der bisherige Wert wird wieder
angezei
) gezeigt
Eingabe bestatigen, Anderungen speichern, Einstellvorgang
/ beenden
Zeichen links vom Cursor l6schen
DEL
Cursor an den Anfang der Zeile positionieren
HOME
Cursor an das Ende der Zeile positionieren
END

Standard-Eingabe-Elemente
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Element

Funktion

@ @

nur ein Schalter kann gleichzeitig aktiv
sein

Positionsschalter (ein/aus)

-
M || L

Kontrollkéstchen (ein/aus)

o

Pfeilschalter (links/rechts) oder (oben/
unten)

Schieberegler

<

aktuellen Wert um einen Schritt
verringern

+
>

aktuellen Wert um einen Schritt
erhohen

Schalter und Schieberegler

Auswahl-Elemente
Element

Funktion

E

Auswahlfeld aufklappen

i

Auswahlfeld zuklappen

Cursor bewegen:

eine Zeile nach oben

- |=

Cursor bewegen:

eine Zeile nach unten

Cursor bewegen:

ein Zeichen nach links

Cursor bewegen:

ein Zeichen nach rechts

Cursor bewegen:

auf den ersten Eintrag des Auswahlfelds

Cursor bewegen:

auf den letzten Eintrag des Auswahlfelds

Auswahl-Elemente
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Virtuelle Tastatur

Anzeige- und Bedienelemente 2.8

Zum Eingeben von Buchstaben und Ziffern kann die virtuelle Tastatur
eingeblendet werden. Es erscheint entweder eine Zifferntastatur zur
Eingabe von Ziffern oder eine alphanumerische Tastatur zur Eingabe von
Buchstaben und Ziffern.

Die virtuelle Tastatur enthalt drei Umschalttasten:
B SHIFT-Taste

B CPS LCK-Taste

B CTRL-Taste

Um eine Umschalttaste zu nutzen, z. B. zur Eingabe eines Sonderzeichens,
driicken Sie zuerst die Umschalttaste und dann die Taste mit dem
Sonderzeichen. Um wieder normale Zeichen einzugeben, driicken Sie
wieder eine Umschalttaste.

Taste Funktion

virtuelle Tastatur einschalten

1J2]3

lal+]e

virtuelle Tastatur ausschalten

SHIFT-Taste: zwischen Grol3- und Kleinbuchstaben und zwischen

SHIFT . .
Ziffern und Sonderzeichen umschalten

CPS LCK-Taste: zwischen Grof3- und Kleinbuchstaben umschalten,

e Einstellung von Ziffern oder Sonderzeichen bleibt erhalten

CTRL-Taste: zu Funktionstasten F1 bis F10 und den Tastaturcodes

o (Short cuts) umschalten

Umschalttasten
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3.1 Produktion und Schichtwechsel vorbereiten

3 Mit der Strickmaschine

3.1

produzieren

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:
B Produktion und Schichtwechsel vorbereiten [-> 61]

Garn einfadeln [-> 69]

Produzieren [-> 75]

Produzieren mit Strickauftrégen (Auftragsment) [-> 93]

Fehler im Gestrick beheben [-> 98]

Produktion und Schichtwechsel
vorbereiten

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:
B Dateien, Bibliotheken und Ordner einlesen [-> 62]
B Stlck- oder Tourenzahl eingeben [-> 66]

B Touch-Screen einstellen [-> 67]
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Mit der Strickmaschine produzieren 3

3.1.1

Produktion und Schichtwechsel vorbereiten 3.1

Dateien, Bibliotheken und Ordner einlesen

Dateien (Sintral, Jacquard, Setup), Bibliotheken (Auto-Sintral) und Ordner
kénnen von folgenden Quellen (Datentragern) eingelesen werden:

B Wechseldatentrager (an der USB-Buchse)
beispielsweise: USB-Memory-Stick, Diskettenlaufwerk, CD-Laufwerk,
DVD-Laufwerk, externe Festplatte

Festplatte (Harddisk) des Rechners in der Strickmaschine
Online
Netzlaufwerk

Computerviren!

Datenverlust oder Produktionsausfall. Durch ungeprifte
Daten kénnen Computerviren Giber USB-Port oder Netzwerk
auf die Maschine gelangen.

=» Bringen Sie nur virenfreie Daten auf die Strickmaschine.

Die Buchse fiir den USB-Memory-Stick befindet sich auf der linken
Maschinenseite oberhalb der Abdeckhauben.

USB-Buchsen
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Diese Einstellungen immer vor dem Einlesen festlegen:

Taste

Funktion

EALL

Vorheriges Muster I6schen

EAY

Alle Fadenflhrer-Positionen I6schen

5P

Nachdem das Muster geladen ist, wird automatisch die Funktion "Start
Programm ab Zeile 1" ausgefiihrt. Dies bedeutet, dass Sie nicht den
"Umweg" Gber das Fenster "Maschine Start" gehen missen, um dort das
Strickprogramm mit der Taste "SP ab Zeile 1" zu starten.

L]

Die Funktion "EALL einschalten" wird nur ausgefiihrt, wenn
eine Sintral-Datei geladen wird. Es wird dann nicht nur das
komplette vorherige Muster (Sin, Jac, Set)aus dem Speicher
gelbscht, sondern es werden auch die Inhalte von
Rapportschaltern, Zahlern und NP-Werten auf ihre
Grundstellung zuriickgesetzt.
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Setup1 oder Setup2

Produktion und Schichtwechsel vorbereiten 3.1

Strickprogramm einlesen:

1.
2.

Aus dem "Hauptmen(" das Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen.

Mit einer der Tasten "Direktauswahl Ordner" den gewunschten Pfad
einstellen.

Mit den Tasten PAT/SIN/JAC/SET/LIB auswahlen, ob komplette Muster
der eingestellten Maschine (PAT) oder einzelne Dateitypen aufgelistet
werden sollen.

Aus der Dateiliste eine Datei durch Antippen auswahlen.
Taste "Laden" antippen.

Bei der nachfolgenden Abfrage, zur Bestatigung auf die Taste "1"
tippen,

- oder -
zum Abbrechen auf die Taste "0" tippen.

"Hauptmen(" aufrufen.

* Erscheint das Fenster "Sintral-Editor", enthalt das geladene
Strickprogramm einen Fehler. Korrigieren Sie diesen Fehler,
bevor Sie die Produktion starten.

Ob es sich um ein Muster mit Setup1- oder Setup2-Daten handelt, kdnnen
Sie schnell erkennen.

1 Setup1-Muster
2 | Setup2-Muster

Ein Setup2-Muster ist in einer zip-Datei gespeichert. Vor dem Muster wird

das Icon eines komprimierten Ordners angezeigt.

Bei dieser Maschine kénnen Sie nur Setup2-Muster
einlesen.

o
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Daten einlesen (Setup2)

Fehlermeldung "Ungultiges
Zeichen"

B Einlesen & Speichern STOLL
! THE RIGHT WaY TO KNIT
: = Sl eyl m] h?

== R - = Gl eped | EALL EAY SP1 ‘ ¢
Pfad: d:\musterymuster_gross

[Maschinentyp [Dateiname Typ__[Geania O | (]
I CMS530 DAYID-BACK zip 2010 PAT | SIN JAC SET LIB
g cMss30 DAWID-FRONT zip 2009 | e
g CMS530 DaVID-SLEEVE zip 2009- DavVID-BACK

CMS530 david-bp set 2005- Jacquard:
Taste Funktion

Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen

Muster laden

Muster mit ausgewahlten Setup-Daten laden

Inhalt der Zip-Datei anzeigen

Zip-Datei schlieRen

Y 8 8 B (&[T

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Einlesen eines Strickprogramms

Uberpriifen Sie das Strickprogramm auf Sonder- oder Fremdsprachen-
Zeichen. Es dirfen nur die Zeichen des ASCII-Zeichensatzes verwendet

werden.

ASCII-Zeichensatz
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3.1.2

Produktion und Schichtwechsel vorbereiten 3.1

Weitere Informationen:

Aktuellen Ordner auswahlen [-> 209]

Stuck- oder Tourenzahl eingeben

Arbeit mit Dateien, Bibliotheken und Ordnern [-> 197]

Sprunghilfe in Funktions- und Fehlerliste [-> 220]

KnitLAN-Verbindung [-> 221]

Taste Funktion

#08

Fenster "Rapportschalter & Zahler" aufrufen

We

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Eingeben der Stlick- oder Tourenzahl

Stlick- oder Tourenzahl eingeben:

1.

Aus dem "Hauptmen(" das Fenster "Rapportschalter & Zahler"

aufrufen.
"} Rapportschalter & Z&hler STOLL

Stickzahl 0 | Moch zu stricken o

RS1: u} I RE6: ﬁ RS11: u} RS16: u}

R52: o I RS57: u] I RS12: o RS17: o

R53: o I RS8: u] I RS513: o RS518: o

RS4: o I RS9 0 I RS14: o RS19: o

RSE5: o I R510: u] I RS15: o MT: o

#L: o I H#LM: 0 I #RM: o #R /‘D

#51 o #53 u] #54: o #52; o

Fenster "Rapportschalter & Zahler"

Wenn Sie Stlicke produzieren, "Stuckzahl" eingeben.

- oder -

Wenn Sie Meterware produzieren, maximale Tourenzahl mit dem
Zahler "MT" einstellen, um die Lange des Gestricks festzulegen.

"Hauptmen(" aufrufen.
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3.1.3 Touch-Screen einstellen

Touch-Screen kalibrieren  Die Kalibrierung ist besonders dann wichtig, wenn unterschiedlich grof3e
Personen an der gleichen Maschine arbeiten. Bei unterschiedlichen
Blickwinkeln andert sich die Position der Tasten. Damit Sie die Tasten
immer korrekt betatigen, kalibrieren Sie den Touch-Screen zu Beginn lhrer
Schicht.

Taste Funktion

Menii "Service" aufrufen
Ry

gﬁ'l Fenster "Touch-Screen einstellen" aufrufen
©

%ﬁ Taste "Kalibrieren"

"Hauptmen(" aufrufen

i€

Tasten zum Kalibrieren des Touch-Screen

Touch-Screen kalibrieren:

Falsches Einstellen des Touch-Screen!

Dauerhafte Fehleinstellung: Wenn Sie den Touch-Screen
falsch einstellen, sind die Tasten am Bildschirmrand nicht
mehr zuganglich. Das Programm kann nur mit Hilfe einer
Tastatur wieder justiert werden (Stoll-Helpline).

=»> Touch-Screen beim Kalibrieren nur innerhalb der
Zielkreise berihren!

1. Aus dem "Hauptmen(" das Men "Service" aufrufen.

2. Aus dem Meni "Service" das Fenster "Touch-Screen einstellen”
aufrufen.
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Produktion und Schichtwechsel vorbereiten 3.1

> Das Fenster "Touch-Screen einstellen" erscheint.

Fenster "Touch-Screen einstellen”

3. Auf Taste "Kalibrieren" tippen.

> Das Einstellfenster erscheint. Oben links befindet sich ein Zielkreis.

Einstell-Fenster mit Zielkreis
4. Genau auf den Zielkreis tippen.

> Unten rechts erscheint ein zweiter Zielkreis.
5. Genau auf den Zielkreis tippen.

> Oben rechts erscheint ein dritter Zielkreis.
6. Genau auf den Zielkreis tippen.

> Eine Messagebox erscheint. Die Aufforderung in der Messagebox
ist unwichtig, weil es hier keinen Maus-Cursor gibt.

7. Auf Taste "Yes" tippen.

"Hauptmeni" aufrufen.
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Bildschirmhelligkeit
einstellen

3.2

3.2.1

KNIT AHEAD

Auf der Ruickseite der Eingabeeinheit befinden sich zwei Tastknépfe zur
Helligkeitseinstellung.

Einstellen der Bildschirmhelligkeit

Die Bildschirmanzeige wird am Tastknopf (1) heller und am Tastknopf (2)
dunkler eingestellt.

Garn einfadeln

An der Strickmaschine sind verschiedene Fadenverlaufe zum Einfadeln
des Garns vorgesehen. Der optimale Fadenverlauf hangt von Garn und
Muster ab.

Weitere Informationen:
B Fadenverlauf [-> 24]

Belegung der Fadenfuhrer abrufen

Funktion

Fenster "Maschine Start" aufrufen

"Hauptmen(" aufrufen

?| Fenster "Fadenflhrer" aufrufen

Tasten zum Abrufen der Belegung der Fadenfiihrer
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Garn einfadeln 3.2

Belegung der Fadenflhrer abrufen:

1.

3.
4.

5.

70

Aus dem "Hauptmeni" das Fenster "Maschine Start" aufrufen.

Fenster "Maschine Start"

Taste "SP ab Zeile 1" tippen.

> Der Rechner schaut im Strickprogramm nach, welche Fadenfiihrer
bendtigt werden.

"Hauptmen(" aufrufen.

Fenster "Fadenflihrer" aufrufen.

Fadenfiihrer STOLL

THE RIGHT WY TO KNIT

¥ [SEM [w=nfofi] ¥6 [ ¥2 [ Ka | Kb [ K<Iza | K<I=bh [Type [ I=> [Ba[Bh[ Ua | Ub~
a1 A1 1 1 0.0 0.0 N 0 0 145 14!
1B 1 a1 1 1 0.0 0.0 N 0 0 145 145
w1 AL 1 1 0.0 0.0 N 0 0 145 145
D1 AL 1 1 0.0 0.0 N 0 0 145 145
20 1 AL 1 1 0.0 0.0 N 00 145 145
2B 1 A1 1 1 0.0 0.0 M 0 0 145 145
¢ 1 A1 1 1 0.0 0.0 M 0 0 145 145
0 1 a1 1 1 0.0 0.0 M 0 0 145 145
3/ 1 a1 1 1 0.0 0.0 M 0 0 145 145
3B/ 1 a1 1 1 0.0 0.0 M 0 0 145 145

3 1 a1 1 1 0.0 0.0 N 00 145 145y
< >
% 1A %E?E YCI-Aktuell: YDI-2ktuell:

YOF 7 ’7 Fadenfiihrer an Nadelbettrand (EAY!) (J

Fadenfiihrerbelegung im Fenster "Fadenfiihrer"

"Hauptmen(" aufrufen.
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3.2.2

3.2.3

3.2.4

KNIT AHEAD

Spulen aufstellen

Wenn die Faden mehrerer Spulen zu einem Fadenfihrer geleitet werden,
dem Fadenfiihrer etwa gleich viele Faden von jeder Seite zufihren.

=» Spulen auf der Strickmaschine oder auf dem Zusatzspulentisch
aufstellen.

Faden durch Garnleiter fadeln

1. Garnleiter seitlich verschieben, so dass tUber jeder Spule ein Garnleiter
hangt.

2. Jeden Faden durch einen Garnleiter fadeln.

Faden durch Fadenkontrolleinheit fadeln

Weg des Fadens durch die Fadenkontrolleinheit

1. Spannarm aus der Verankerung nehmen.
Dazu den Spannarm etwas nach vorne ziehen.

2. Jeden Faden durch eine Fadenkontrolleinheit fadeln, wie in der
Abbildung gezeigt.
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3.2.5

Fadenflihrer manuell
verschieben

Fadenflihrer wieder
positionieren

72

Garn einfadeln 3.2

Fadenfuhrer verschieben und wieder positionieren

Zum Einfadeln und fiir Reparaturarbeiten ist es notwendig den Fadenfiihrer
aus dem Strickbereich zu schieben.

i Unsere Empfehlung:
Schieben Sie den Fadenfiihrer an eine Stelle, wo er gut
zuganglich ist und Sie ihn leichter einfadeln kénnen.
Beispielweise ausserhalb des Strickbereichs oder zwischen
Nadelbett und Klemm-Schneidbett.

1. Die Abdeckhauben 6ffnen.

> Automatisch werden alle Fadenflhrer stromlos geschaltet — sie sind
manuell verschiebbar.

2. Fadenfihrer an eine Stelle schieben, wo er gut zuganglich ist und
leichter eingefadelt werden kann.

Den Faden in die Nadeln einlegen.

Die Abdeckhauben schlie3en.

Die Fehlermeldung quittieren.

AN

Die Einrtickstange hochziehen.

> Die Fadenfiihrer fahren automatisch zurlick in ihre Strickposition.
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3.2.6 Faden in Fadenfuhrer einfadeln

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

1.
2.

Die Abdeckhauben 6ffnen.

Den Fadenfihrer an eine Stelle schieben, wo er leichter eingefadelt
werden kann - beispielsweise ausserhalb des Strickbereichs.

Fadenfiihrer einfadeln.
Verwenden Sie dazu die Einfadelhilfe (1). Die Einfadelhilfe befindet sich

im Zubehor.

Einfadelhilfe durch das Fadenrohrchen nach unten schieben (A).

Eine Fadenschleife (B) bilden (ungefahr 30 cm), dazu den Faden
doppelt nehmen.

Einfadelhilfe nach unten ziehen (C).

Fadenschleife ausfadeln und von Hand in das Fadenfiihrernlisschen
einfadeln (D).

Das Fadenende festhalten.
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Garn einfadeln 3.2

Em

Fadenfuhrer fahrt zurlick in seine Strickposition!
Quetsch- und Schergefahr durch die autarken Fadenfihrer.

> Die Fadenfihrer, welche verschoben worden sind, fah-
ren automatisch zurtck in ihre Strickposition.

=» Nicht in den Bereich der Fadenfihrer hineingreifen.

=» Einrtckstange vorsichtig, nur ein kleines Stiick, nach
oben ziehen.

10.

11.

12.
13.
14.
15.

Die Einriickstange vorsichtig nach oben ziehen.
> Die Fadenfihrer fahren automatisch zurlick in ihre Strickposition.

Sind die Fadenfihrer in ihrer Strickposition, fahrt der Schlitten los und
legt den Faden in die Nadeln ein.

Wenn der Faden sicher in den Nadeln eingelegt ist, die Einrlickstange
loslassen.

> Der Schlitten stoppt.

Das Fadenende loslassen und die Abdeckhauben schlieRen.

Den Schilitten weiter bis in die Umkehrstelle fahren und ihn stoppen.
Das Fadenende entfernen.

Die Produktion fortsetzen oder ein neues Strickteil beginnen.
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3.3

3.3.1

KNIT AHEAD

Produzieren

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:

Maschine starten [-> 75]

Report und Schichtzahler abrufen [-> 78]
Maschine anhalten [-> 83]

Maschine ausschalten bei Arbeitsende [-> 85]
Laufzeit Gberwachen [-> 87]

Laufzeit messen [-> 91]

Maschine starten

Taste Funktion

Fenster "Maschine Start" aufrufen

@T—l "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

Menii "Anderbares Monitoring" aufrufen

Tasten zum Starten der Maschine

v
1.

Ein Muster ist geladen.

Aus dem "Hauptmen(" das Fenster "Maschine Start" aufrufen.

Fenster "Maschine Start"

Im Feld "Start" auf die Taste "SP ab Zeile 1" tippen.
"Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

Fenster "Anderbares Monitoring" aufrufen.

D> Im Fenster "Anderbares Monitoring" werden wahrend der
Produktion Maschinendaten und der Programmablauf angezeigt.

Maschine mit der Einriickstange starten.
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Ubernehmen

Produzieren 3.3

Diese Funktion nur bei folgenden Maschinen
verwenden:

=»> Maschine ohne Kammabzug

=» Maschine mit Kammabzug, aber ohne
Kammverwendung

o

Damit sich die Maschine bei einem Musterwechsel selbsttatig auf die neue
Strickbreite einstellen kann (Zunehmen oder Mindern), fihrt die Maschine
einen Vergleich der Formzahler ("alt-neu") durch. Hierzu benétigt sie die
Werte der Formzé&hler des vorherigen Musters.

Sie kénnen die Werte des vorherigen Musters entweder manuell eingeben
oder Sie kdnnen die Werte einfach Ubernehmen (Taste "Formzahler
ubernehmen").

Voraussetzung ist, dass bei der Mustererstellung auf der M1plus das
Muster als Fully Fashion-Muster erstellt wurde.

. Auch bei einem Basismuster (Muster ohne Form) kdnnen Sie
diese nutzliche Funktion einsetzen (siehe Tipp am Ende
dieses Abschnitts).

Taste Funktion
# Fenster "Maschine Start" aufrufen
1=
1l
@I-TI "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen
Taste "Formzahler Gbernehmen"
#L
#Rn

Tasten zum Ubernehmen der Formzahler

Formzahler tbernehmen:
1. Aus dem "Hauptmen(" das Fenster "Maschine Start" aufrufen.
2. Auf "Zusatzliche Funktionstasten" tippen.

3. Auf Taste "Formzahler Gibernehmen" tippen.
Die nachfolgende Abfrage mit "Ja" bestatigen.

> Die Werte der Formzahler werden fir das neue Muster
ubernommen.

4. Auf Taste "SP ab Zeile 1" tippen.
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Ein Basismuster in ein
Formmuster konvertieren

L]

Ein kleiner Kniff — mit erstaunlicher Wirkung

Durch einen kleinen Kniff konnen Sie an der M1plus schnell
aus einem Basismuster ein Fully Fashion-Muster machen.
Ein Basismuster in ein Formmuster konvertieren:

->

->

4

Das Basismuster an der M1plus 6ffnen.
(Die Technikbearbeitung wurde noch nicht durchgefiihrt.)

Im MenU "Form" die Funktion "Leere Form erstellen"
auswahlen.

-> Es wird eine rechteckige, leere Form in Gréfe des
Musters gedffnet.

Technikbearbeitung ausfihren

Automatisch wird aus dem Basismuster ein Fully Fash-
ion-Muster, die entsprechenden Angaben werden ins
Strickprogramm eingetragen (PFO, Funktion "ff-trans",
diese Funktion beinhaltet das Abwerfen und Zunehmen
auf die neue Strickbreite).

Weitere Informationen:

B Monitoring konfigurieren [-> 133]

a4
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Produzieren 3.3

3.3.2 Report und Schichtzahler abrufen

Die Steuerung sammelt alle Betriebsdaten, die seit dem ersten Einlesen
des Betriebssystems und seit dem Starten des aktuellen Strickprogrammes
erfasst wurden. Diese Daten helfen Ihnen, die Leistung und Auslastung der
Strickmaschine zu optimieren.
Report  Auf der linken Seite sind die einzelnen Arten von Betriebsdaten (1)
aufgelistet. Die linke Tabelle (2) zeigt die fortlaufende Auflistung aller
Daten, welche nach dem Einlesen des Betriebssystems angefallen sind.
Die Daten dieser Tabelle kdnnen nicht geléscht werden. Die Daten der
rechten Tabelle (3) kdnnen mit der Taste "Report0" geléscht werden.

Die Produktionsdaten konnen wahrend eines bestimmten Zeitabschnitts

78

aufgelistet werden. Dieser kann einen Schicht-, Tages- oder
Wochenabschnitt umfassen.

Fenster "Report"

Bezeichnung

dargestellte Daten

=0

Fehlerzahl oder Zahl der Abstellungen

"%", "H", "M" Prozent, Stunden, Minuten

"SIN" Arbeitszeit der Steuerung (SINTRAL)

"RUN" Produktionszeit

"V=Vv" Stopp durch Abstellen an der Einriickstange

"[-\" Stopp durch Fadenkontrolleinheit, Garnzufiihrung
"000" Stopp durch Stlickzahler

"> Stopp durch Widerstandsabstellung

/)" Stopp durch Positions-Nadelfiihler

"%" Stopp durch Gestrickabzug

"PR" Stopp durch Programmieren

Daten im Fenster "Report"
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Bezeichnung

dargestellte Daten

"MS"’"

Maschine Stopp (weitere Abstellursachen)

">/ Stopp durch Stofabstellung

"V[]" Stopp durch Versatzfehler

"H<>" Anzahl Hiibe insgesamt

"#ML" Anzahl Hibe mit reduzierter Geschwindigkeit
"ST" Anzahl produzierter Gestrickstlicke

Daten im Fenster "Report"

Taste

Funktion

Men "Service" aufrufen

4
[,

Meni "Statistik" aufrufen

v

Fenster "Report" aufrufen

Report speichern

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Abrufen des Reports
Report abrufen oder speichern:

1.

Aus dem "Hauptmen(" das Menu "Service" aufrufen.
Menu "Statistik" aufrufen.
Fenster "Report" aufrufen.

Um die Betriebsdaten im Report zu I6schen, auf Taste "Report0" tippen.

Um die Betriebsdaten zu speichern, auf Taste "Report speichern”

> Die Daten werden auf dem ausgewahlten Datentrager gespeichert.
Es wird auf dem Datentrager gespeichert, welcher im Fenster
"Servicedaten kopieren" eingestellt ist.
Dateiname: STOLL-Maschinennummer und der
Dateinamenserweiterung ".rep" (z. B. "5320081234.rep").

2
3.
4

- oder -
-

tippen.
5.

"Hauptmen(" aufrufen.

Weitere Informationen:

B Servicedaten kopieren [-> 159]
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Insgesamt stehen funf Schichtzahler zur Verfigung. Fir jede Schicht wird
ein kompletter Report erstellt. Die Tabelle ist gleich wie die des Reports
aufgebaut. Spalte "F" zeigt die Anzahl der Abstellungen wahrend der

Schicht an.

¥ Schichtzahler

06.05.2009 11:31
Mustername

Schicht Ein

@s#1

@suz
@s#3
@ s#4

@ s#s

2r1¢]

STOLL
THE RIGHT WAY TO KNIT
Online 1D 6
INBETR._MG-FHT=2,5.2-9.2 CMS530
‘ F| 96| Laufzeit (H:M)
SIN £26:39
RUN 100% 528:39 Schicht Loschen
y=v 0 0% 0:00 e
/- 0 0% 0:00
000 1 0% 0:00 =2
= 0 0% 0:00 sz
-4 0 0% 0:00
% o 0% 0:00 Feza
PR 0 0% 0:00 Jors
WS o 0% 0:00
-/ 0 0% 0:00
v[] 0 0% 0:00
#az o]
#IMIL a0 jre Pt
ST 0 1

Fenster "Schichtzahler"

Taste

Funktion

Menii "Service" aufrufen

Men "Statistik" aufrufen

Fenster "Schichtzahler" aufrufen

We

"Hauptmenl" aufrufen

Tasten zum Abrufen der Schichtzahler

Schichtzahler

1. Ausdem'

abrufen oder speichern:

"Hauptmen(" das Meni "Service" aufrufen.

Men "Statistik" aufrufen.

2
3. Fenster "Schichtzahler" aufrufen.
4

Um eine Schicht zu aktivieren, auf die entsprechende Taste im Feld
"Schicht Ein" tippen.

5. Wenn Daten einer friheren Schicht angezeigt werden, auf die
entsprechende Taste im Feld "Schicht Léschen" tippen (Zurlicksetzen

des Schic

- oder -

htzahlers).

=» Um alle Schichtzahler auf einmal zu l16schen, auf Taste (1) tippen.
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6. Um die Schichtdaten zu speichern, auf Taste (2) tippen.

> Die Daten werden auf dem ausgewahlten Datentrager gespeichert.
Es wird auf dem Datentrager gespeichert, welcher im Fenster
"Servicedaten kopieren" eingestellt ist.
Dateiname: STOLL-Maschinennummer, Datum, Uhrzeit und der
Dateinamenserweiterung ".sft"
(z. B."56600101234_31_10_08_1105.sft").

7. "Hauptmend" aufrufen.

Weitere Informationen:

B Servicedaten kopieren [-> 159]

Automatischer Ist die Start- und Endzeit fir jede Schicht angegeben, erfolgt der
Schichtwechsel  Schichtwechsel automatisch nach der angegebenen Zeit.

4 Automatischer Schichtwechsel STOLL
Schicht zu den festgelegten Zeiten automatizch wechseln
Start Ende
Schicht
hh @ mm hh : mm
M s#1 osoo| | | a0 [
M ssz 1400 | | 2200 [
M s#3 2200 | | oewo| |
O s#a oooo | | oooa| [
O s#s 00:00 ]7]7 00:00 ,7’7
Taste Funktion

Meni "Service" aufrufen
54

Men "Statistik" aufrufen

Fenster "Schichtzahler" aufrufen

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

Tasten zum Einstellen des automatischen Schichtwechsels
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Taste

Funktion

Ies
&

Fenster "Automatischer Schichtwechsel" aufrufen

v

Eingaben bestatigen

We

"Hauptmenl" aufrufen

Tasten zum Einstellen des automatischen Schichtwechsels

Automatischer Schichtwechsel einstellen:

AR

Aus dem "Hauptmen(" das Meni "Service" aufrufen.
Meni "Statistik" aufrufen.

Fenster "Schichtzahler" aufrufen.

"Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

Fenster "Automatischer Schichtwechsel" aufrufen.

Schalter (1) ausschalten, damit wahrend der Eingabe keine

Uberpriifung stattfindet und keine Fehlermeldungen erscheinen.

7. Ubhrzeit einstellen.
In das entsprechende Feld tippen und mit Hilfe des Schiebereglers die
gewinschte Zeit einstellen.

Das Kontrollkéstchen der gewlinschten Schicht aktivieren.

Die Uhrzeit bei allen Schichten einstellen, dazu die Schritte 7 und 8
wiederholen.

10. Eingaben bestatigen.

11. Schalter (1) einschalten.

> Die Eingaben werden automatisch tberpriift.

12. "Hauptmeni" aufrufen.

1

=» Die Schichtzeiten diirfen sich nicht Gberlappen.

=» Die Gesamtzeit muss 24 Stunden betragen.
Betragt die tatsachliche Arbeitszeit weniger als 24
Stunden, missen Sie eine zusatzliche Schicht
definieren, welche sich Uiber die Restzeit erstreckt.

=» Bei Bedarf die Uhrzeit und Zeitzone an der
Strickmaschine einstellen, siehe Seite [B 372].

Weitere Informationen:

B Servicedaten kopieren [-> 159]
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3.3.3 Maschine anhalten
Sie haben folgende Mdglichkeiten, die Strickmaschine anzuhalten:
B Einrickstange ausricken
B Abstelleinrichtung auslésen, z. B. Abdeckung 6ffnen

B Maschine im Fenster "Maschine Stopp" anhalten

Taste Funktion

We

"Hauptmen(" aufrufen

Fenster "Maschine Stopp" aufrufen

Bedingungen auf Standardwerte zurlicksetzen (Reset).

\/6 Einstellvorgang beenden und Anderungen speichern

Tasten zum Anhalten der Strickmaschine

Strickmaschine im Fenster "Maschine Stopp" anhalten:

1. Aus dem "Hauptmeni" das Fenster "Maschine Stopp" aufrufen.

(& Maschine Stopp STOLL

THE RIGHT WAY T0 KNIT

(3 Maschine Stopp

Bedingter Stopp

@ Stopp in Minuten o[

@ Stopp in Sintralzeile 1 | "o
=

(@ Stopp in Jacquardzeils 1 -

(@ Stopp bei #/RS 0

@ Stopp bei Gestrickteilande

Maschine ausschalten
D Bei Stopp D Wienn Gestrickteil fertig

[ wenn Stuckzahler = 0 [] BeiStopp: Wartezait 17.0 Stunden

Fenster "Maschine Stopp"

2. Wenn die Strickmaschine am nachsten Umkehrpunkt des
Schlittenwagens anhalten soll, auf die Taste "Maschine Stopp" tippen.
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3. Wenn die Strickmaschine anhalten soll, wenn eine bestimmte
Bedingung erfiillt ist, dann im Feld "Bedingter Stopp" eine Bedingung

auswahlen.

Stopp in Minuten

Restlaufzeit in Minuten

Stopp in Sintralzeile

Wenn die eingestellte Sintralzeile erreicht wird

Stopp in Jacquardzeile

Wenn die eingestellte Jacquardzeile erreicht wird

Stopp bei #/RS

Wenn der Speicher oder Rapportschalter den
eingestellten Wert erreicht hat

Stopp bei Gestrickteilende

Wenn das Gestrickteil fertig gestrickt ist

4. Den entsprechenden Wert fiir die Bedingung eintragen. Einstellung

bestatigen.

Wenn ein bedingter Stopp aktiv ist, wird in der Statuszeile ein
Stopp-Schild angezeigt.
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3.3.4 Maschine ausschalten bei Arbeitsende

i

Grund: Beim Ausschalten am Hauptschalter wird der
Rechner mit Strom aus den Akkus heruntergefahren.

Maschine nicht am Hauptschalter ausschalten, sondern tber
das Fenster "Maschine Stopp".

[& Maschine Stopp

STOLL

Bedingter Stopp

@ Stopp in Minuten

@ Stopp in Sintralzeile
@ Stopp in Jacquardzeile
@ Stopp bei #/RS

@ Stopp bei Gestrickteilende

Maschine ausschalten

D Bei Stopp

D Wenn Stickzahler = 0

(} Maschine Stopp

.

D Wenn Gestrickteil fertig

D Bei Stopp: Wartezeit

THE RIGHT WAY TO KNIT

L

17.0 Stunden

Fenster "Maschine Stopp"

Schalter im Feld "Maschine

ausschalten"

Maschine schaltet automatisch aus

"Bei Stopp"

bei jedem Anhalten

"Wenn Stlickzahler = 0"

Stlickzahl

nach Fertigstellung der eingestellten

"Wenn Gestrickteil fertig"

nach Fertigstellung des aktuellen Strickteils

"Bei Stopp: Wartezeit"

Hat die Maschine gestoppt, wird nach Ablauf
der eingestellten Zeit (in Stunden) der
Hauptschalter automatisch ausgeschaltet.

Konfiguration des automatischen Ausschaltens im Fenster "Maschine Stopp"

Funktion

Fenster "Maschine Stopp" aufrufen

Eingaben bestatigen

W€

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Konfigurieren des automatischen Ausschaltens der Maschine
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Automatisches Ausschalten der Maschine konfigurieren:
1. Aus dem "Hauptmen(" das Fenster "Maschine Stopp" aufrufen.

2. Im Feld "Maschine ausschalten" das gewunschte Kontrollkéstchen
aktivieren.

3. Eingaben bestatigen.

» Wenn sich die Maschine ausschaltet, dreht sich der Hauptschalter von
II1II auf "0"_

Beim Ausschalten des Hauptschalters bleibt das Gestrick im Warenabzug

gespannt. Dies kann bei einem empfindlichen Gestrick zu sichtbaren

Dehnungen fiihren. Um dies zu vermeiden, kann der Warenabzug entlastet
werden.

Weitere Informationen:

B Maschinen-Parameter einstellen [-> 155]
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Laufzeit Uberwachen

i

Damit das Fenster "Laufzeitiiberwachung" angezeigt wird,
muss es im Fenster "Knit Report Konfiguration" aktiviert
werden. (BootOkc --> Restart and Configuration --> Knit
Report Konfiguration -> Zusatzliche Funktionstasten)

Im Fenster "Laufzeitiiberwachung" werden die Laufzeiten von
Sequenzlisten, Sequenzen oder Auftragen, ihrer Einzelelemente oder
einzelner Muster erfasst und angezeigt.

Dadurch wird die Ausgabe der Befehle MIN, MINSEQ und MINSEQEL um
umfangreiche Strickprozessdaten erweitert:

B Anzeige der Laufzeit eines Musters (Sequenz, Sequenzelement,

Auftrag).

Es werden jeweils die aktuelle, letzte, minimale, maximale und
durchschnittliche Laufzeit angezeigt.

B Anzeige der voraussichtlichen Restlaufzeit eines Musters (Sequenz,
Sequenzelement, Auftrag).

Anzeige der Anzahl der gestrickten und noch zu strickenden Teile.

Anzeige der Laufzeit mit oder ohne Lade- und Standzeiten.

Taste

Funktion

Fenster "Service" aufrufen

154
[oall,

Fenster "Statistik" aufrufen

g

Fenster "Laufzeitiiberwachung" aufrufen

Fenster "Laufzeitdaten Sequenz" oder Fenster "Laufzeitdaten
Muster" aufrufen

Fenster "Katalog Laufzeitdaten" aufrufen

.
l[ul[L"l
" H
zum vorherigen Fenster zurtickkehren
e
"Haupmen(" aufrufen
W<

Tasten zum Fenster "Laufzeitiberwachung"
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Fenster 1. Im "HauptmenU" das Fenster "Service" aufrufen.

"Laufzeitiberwachung" 2
offnen

Im Fenster "Service" das Fenster "Laufzeitiberwachung" aufrufen.

Alternativ dazu kann das Fenster "Laufzeitiberwachung" tUber die
zusatzlichen Funktionstasten im Fenster "Sequenzmeni" oder
"Sequenzliste" aufgerufen werden.

Fenster "Laufzeitliberwachung"

Feld/ Bedeutung
Taste
1 Gesamtlaufzeit Anzeige der geschatzten Gesamtlaufzeit
2 Brutto Anzeige der gesamten Produktionszeit
einschlief3lich Lade- und Standzeiten sowie
manueller Eingriffe.
Netto Anzeige der reinen Maschinenlaufzeit von SP
(Start Programm) bis Teil fertig.
3/4 Nr. Laufende Nummer
Sequenz/ Name des Musters oder der Sequenz

Sequenzelementna
me

aktuell Bisherige Laufzeit

letztes Laufzeit des zuletzt gestrickten Teils
min. Minimale Laufzeit.

max. Maximale Laufzeit

10} Durchschnittliche Laufzeit

Teile Anzahl der gestrickten Teile

ges. Gesamtzahl der zu strickenden Teile

Bedeutung der Elemente im Fenster "Laufzeitiiberwachung"
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Funktionsbeschreibung zum :
. 9 'w Katalog Laufzeitdaten STOLL
Fenster Katalog THE RIGHT WAY T0 KNIT
Laufzeitdaten" C"H@Hé_ ;_ |-t§Q ﬂ‘ Daten &lter alz 6 Wochen lest:hnen
Aktuelle Konfiguration: A123 05012003939
Pfad: F:
Dateiname ITyp |Geandert am
Gesamt: O

Fenster "Katalog Laufzeitdaten"

Taste Bedeutung

&M

gewahlte Datei und zugehorige Daten "Laden”

gewahlte Datei in den aktuellen Ordner "Speichern”

<l
% gewahlte "Datei I6schen"
& alle Dateien I6schen

"Aktualisieren": Inhalt des aktuellen Ordners neu ermitteln

"Aktuellen Ordner wahlen": Dialog zur Wahl des aktuellen
ﬂ Ablageordners
Daten alter als 6 Léschen (StandardmaRig aktiviert)
Wochen Die Daten werden automatisch geléscht, wenn sie alter als

6 Wochen sind. Dies spart Speicherplatz.

Halten: Die Dateien werden nicht geléscht.

Tasten im Fenster "Katalog Laufzeitdaten"
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Im "Hauptmeni" das Fenster "Service" aufrufen.
Im Fenster "Service" das Fenster "Laufzeitiberwachung" aufrufen.

1

2

3. "Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

4. Fenster "Katalog Laufzeitdaten" aufrufen.
5

Mit der Taste "Aktuellen Ordner wahlen" den gewunschten Pfad
wahlen.

6. Datei wahlen.
7. Aktion wahlen (Laden, Speichern, Léschen).

Wenn eine zusatzliche Abfrage erscheint, zur Bestatigung auf die Taste
"1" tippen.

- oder -

=» Zum Abbrechen auf die Taste "0" tippen.

Anzeige der Restlaufzeit  Anzeige der voraussichtlichen Restlaufzeit (Netto) eines Musters
(Sequenz, Sequenzelement, Auftrag).
Je nachdem, welche Datei Sie im Fenster "Laufzeitiiberwachung"
ausgewahlt haben, andert sich der Titel des Fensters.

B Bei einer Sequenz ist der Titel "Laufzeitdaten Sequenz".

B Bei einem Einzelmuster oder einem Sequenzelement ist der Titel
"Laufzeitdaten Muster".

Laufzeitdaten Muster
MName

Restlaufzeit geschatzt (mmm:ss)
Endezeit geschatzt:

Laufzsit Teil [ mr Datum | start Fertig Laufzeit

€<

Fenster "Laufzeitdaten Sequenz" ("Laufzeitdaten Muster")

Eintrag Bedeutung

Name Name der Sequenz, des Sequenzelements oder Musters

Restlaufzeit Anzeige der Restlaufzeit

(durchschnittliche Nettolaufzeit x noch zu strickende Teile =
Restlaufzeit).

Format: Minuten, Sekunden

Endezeit Anzeige der Endezeit. Format: Datum, Uhrzeit
Erst nach einem Durchlauf moglich

Laufzeit Teil Um die voraussichtliche Restlaufzeit beurteilen zu konnen, wird
die kurzeste und langste Laufzeit angezeigt.

Daten im Fenster "Laufzeitdaten Sequenz" oder im Fenster "Laufzeitdaten Muster"
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Im "Hauptmeni" das Fenster "Service" aufrufen.
Im Fenster "Service" das Fenster "Laufzeitiiberwachung" aufrufen.
Sequenz, Sequenzelement oder Muster markieren.

"Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

o B w0 bd =

Fenster "Laufzeitdaten Sequenz" oder Fenster "Laufzeitdaten Muster"
aufrufen.

» Das Fenster "Laufzeitdaten Sequenz" oder Fenster "Laufzeitdaten
Muster" wird mit den zugehodrigen Daten angezeigt.

6. Fenster mit der Taste "zum vorherigen Fenster zurlickkehren"
schlief3en.

Weitere Informationen:

B Restart mit Maschinen-Konfiguration durchfiihren (Restart and
Configuration) [-> 403]

Laufzeit messen

. Damit das Fenster "Laufzeitiiberwachung" angezeigt wird,

1 muss es im Fenster "Knit Report Konfiguration" aktiviert
werden. (BootOkc --> Restart and Configuration --> Knit
Report Konfiguration -> Zusatzliche Funktionstasten)

Im Fenster "Laufzeitmessung" kénnen manuelle Laufzeitmessungen
durchgefiihrt werden (Stoppuhrfunktion). Die Funktionen Start, Stopp und
Zurlcksetzen werden mit den zusatzlichen Funktionstasten ausgeldst.

Fenster "Laufzeitmessung"
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Taste Funktion

Fenster "Service" aufrufen

54
[ I] Fenster "Statistik" aufrufen

Fenster "Laufzeitmessung" aufrufen

Laufzeitmessung starten (Start)

Laufzeitmessung stoppen (Stopp)

-]

Anzeige auf O setzen (Reset)
-0

"Haupmen(" aufrufen
We

Tasten zum Fenster "Laufzeitmessung"

Laufzeit stoppen:

v Eine Musterdatei muss geladen sein (1).

1. Wenn erforderlich, Anzeige mit "Reset" auf 0 setzen.
2. Auf "Start" tippen.

> Im Feld "Laufzeit" (2) wird die Zeit im Format hh:mm.ss angezeigt,
die seit Tippen auf "Start" vergangen ist.

3. Strickvorgang starten.
4. Nach Ende des Strickvorgangs auf "Stopp" tippen.
» Im Feld "Laufzeit" (2) wird die gestoppte Zeit angezeigt.

Weitere Informationen:

B Restart mit Maschinen-Konfiguration durchfiihren (Restart and
Configuration) [-> 403]
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3.4 Produzieren mit Strickauftragen

3.4.1

(Auftragsmenu)

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:
B Auftragsmenu erstellen und verwalten [-> 93]
B Zahler fur Auftragsmenu setzen oder andern [-> 95]

B Auftragsmeni speichern/laden [-> 96]

Auftragsmenu erstellen und verwalten

Mit dem Auftragsmenu werden die verschiedenen Konfektionsgrofien eines
Artikels (Strickprogrammes) in einer Liste zusammengefasst und
nacheinander abgearbeitet. Fir jede KonfektionsgréRe wird die Stiickzahl
und die Rapportschalter angegeben.

Ein Strickauftrag (Zeile) wird so lange bearbeitet, bis die Anzahl der Teile in
Spalte "ST1" und "ST2" gleich ist. Die Maschine stellt automatisch auf die
nachste Grélke um und produziert die eingestellte Stiickzahl. Es wird Zeile
fur Zeile von oben nach unten abgearbeitet.

RBGD
i Auftragsmenti STOLL
THE RIGHT WAY TO KNIT
Auftragsname: david-ARM
Mr. [Name [ =71 [ ot [T RSt [ RS2 [ BS3 | Rea | Roie [ msio | #50 [ #c1 | #52 | -l
1 SIZE-50 36 o =] 1] a o o [u] [u] 1 450
2 SIZE-48 36 o =] 1] a o o [u] [u] 1 450
3 SIZE-46 30 1] [ 52 [1] 1] 1] 1] 0 1 405 | I
4 o o [u] [u] a o o [u] [u] [u] o
5 o o [u] [u] a o o [u] [u] [u] o
5} o o [u] [u] a o o [u] [u] [u] o
7 o o [u] [u] a o o [u] [u] [u] o
8 o o a a o o o a a a o
9 o o a a o o o a a a o
1 o o a a o o o a a a o
5 | | | | | | | | | | |
Startzeile: 1
Fenster "Auftragsmen(”
Spalte dargestellte Daten
1 laufende Auftragsnummer
2 Name des Auftrags
3 ("ST1") zu fertigende Stiickzahl
4 ("ST2") bereits gefertigte Stiicke
5 bis 11 Rapportschalter und Zahler
12 ("#51") linker Gestrickrand
13 ("#52") rechter Gestrickrand

Daten im Fenster "Auftragsmeni”
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Funktion

Fenster "Auftragsmen(" aufrufen

Eingaben bestatigen

@I’T—I "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen
ST90 Werte in Spalte "ST2" (Zahler fur die bereits gefertigten Stlicke)
auf "0" zurlicksetzen
=0 alle Angaben im Auftragsmenu I6schen
=0
=0
Inhalt einer "Zeile kopieren
uuuuuu - Inhalt einer "Zeile einflgen"
=
e "Strickauftrag aktivieren"

JIV
v

Tasten zum Bearbeiten des "Auftragsmeniis”
Auftragsmeni bearbeiten:
1. Aus dem "Hauptmeni" das Fenster "Auftragsmend” aufrufen.
2. Auf die Zeile tippen, die bearbeitet werden soll.
> Die Zeile erscheint am unteren Rand des Fensters.

3. Auf die Felder der gewahlten Zeile tippen und Werte und Namen
eingeben.

- oder -

=» "Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen, Inhalt einer Zeile kopieren und
an gewunschter Stelle wieder einfligen.

P Ist der Auftrag aktiv, erscheint in der Statuszeile "ORDER".

Statuszeile mit aktivem Strickauftrag

* Durch Verandern von "ST2" kénnen fehlende Teile eines

1 Auftrages nachgestrickt werden. Ist der letzte Auftrag
ausgeflhrt, wird Gberprift, ob noch Teile zu stricken sind.
Erst wenn alle Auftrage erledigt sind, wird die Maschine
gestoppt.
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3.4.2 Zahler fur Auftragsmenu setzen oder andern

Uber Zahler kann im Sintral-Programm das Stricken verschiedener Teile
oder GroéRen aus einem Programm heraus gesteuert werden.

Taste Funktion

Fenster "Auftragsmen(" aufrufen

Einstellvorgang beenden und Anderungen speichern

v €

Tasten zum Setzen der Zahler

Einen anderen Rapportschalter oder Zahler verwenden:

Q Die Zahler "#1" bis "#39" nicht verwenden, weil sie beim Start
auf "0" gesetzt werden!

1. Aus dem "Hauptmeni" das Fenster "Auftragsmend" aufrufen.
> Das Fenster "Auftragsmeni" erscheint.

2. In der Kopfzeile der Tabelle auf die gewlinschte Spalte
(Rapportschalter oder Zahler) tippen.

> Das Einstellfenster erscheint.

RBGD|
1EmEE
i)

# Auftragsmentl STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Auftragsname: david-ARM
Mr. [Name [[ =71 [ o712 [T RSt [ Rre2 | RS3 [ Rea | Rois [ meio | #50 [ #&1 | #s2 | Al
1 SIZE-50 36 1] 1 450
2 SIZE-48 36 0 1 450
Tun: o

3 SIZE-46 30 448 0 1 405
4 i w40 0 i i
5 i #50 0 i 0
5 i #51 = 0 i i
7 i #52 0 i i
8 i #53 0 i i
g il d i il il
10 i 0 i i

-
L | ] ¢ V€ |

1 I

Einstellfenster zum Andern von Rapportschalter und Zahler

Einen Rapportschalter oder Zahler zuweisen.
4. Eingaben bestatigen.

Das Fenster "Auftragsmeni" erscheint wieder.

. Zu Beginn eines Auftrages werden die Werte der

1 Rapportschalter und Zahler von der Maschine ibernommen.
Werden sie wahrend des Strickens verandert, werden die
Werte erst im folgenden Teil wirksam.
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Produzieren mit Strickauftragen (Auftragsmenti) 3.4

3.4.3 Auftragsmenu speichern/laden

Die Angaben im Auftragsmeni kénnen im Fenster "Katalog Auftragsdaten”
gespeichert, geladen und geléscht werden.

Taste Funktion

Fenster "Auftragsmeni" aufrufen

@I-TI "Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

EE Fenster "Katalog Auftragsdaten" aufrufen

Tasten zum Fenster "Katalog Auftragsdaten”

Funktionsbeschreibung zur Arbeit im "Katalog Auftragsdaten™:

1.
2.
3.

Aus dem "Hauptmen(" das Fenster "Auftragsmeni" aufrufen.
"Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

Fenster "Katalog Auftragsdaten™ aufrufen.

¥ Katalog Auftragsdaten STOLL
S | MR EN?
Pfad: d:\muster
Dateinarme |T5‘D |G
david-ARM ord 2
Mustername
david-RT
Auftragsname:
< >
Gesamt: 1 [7437 [2005-11-16 09:31:43

Fenster "Katalog Auftragsdaten”

Mit einer der Tasten "Direktauswahl Ordner" den gewiinschten Pfad
einstellen.

Datei auswahlen.
Aktion auswahlen.

Wenn eine zusatzliche Abfrage erscheint, zur Bestatigung auf die Taste
"1" tippen,

- oder -
zum Abbrechen auf die Taste "0" tippen.

"Hauptmeni" aufrufen.




3 Mit der Strickmaschine produzieren S T O L L

KNIT AHEAD

3.4 Produzieren mit Strickauftragen (Auftragsmenti)

Aktionen im Fenster "Katalog

5 STOLL
Auftragsdaten” §% Katalog Auftragsdaten STOLL
o= | MRS [ELR?
Pfad: dymuster
Dateiname ‘Typ |G
david-ARM ord
Mustername
david-RT
Auftragsname:

Fenster "Katalog Auftragsdaten”

Taste Funktion

"Direktauswahl Ordner":
ﬁ - vordefinierten Ordner auswahlen

=

ausgewahlte Datei und zugehdrige Musterteile "Laden”

ausgewahlte Musterteile im aktuellen Ordner

@ E "Speichern"

% ausgewahlte "Datei I6schen”

ausgewahlte "Datei anzeigen"

"Aktualisieren": Inhalt des Ordners neu ermitteln

9 "Direkthilfe" fur den nachfolgend gedriickten Schalter
k * aufrufen

Tasten im Fenster "Katalog Auftragsdaten”

Weitere Informationen:
B Aktuellen Ordner auswahlen [-> 209]

B Datei anzeigen im Mustereditor [-> 202]
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3.5 Fehler im Gestrick beheben

Wenn das Strickteil nicht ordnungsgeman fertiggestellt werden soll, kénnen
im Fenster "Maschine Start" zwei Mdglichkeiten genutzt werden.

Taste

Funktion

o

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

ctrl W

Der strickende Rapport wird abgebrochen, die weiteren Rapporte
werden wie programmiert abgearbeitet.

ctrl Z

Die Maschine beginnt automatisch mit einem neuen Strickteil,
wenn folgende Bedingungen erfiillt sind:

Der Versatz steht in Grundstellung
Die Fadenfiihrer stehen in Anfangsposition
Die Schlittenrichtung erlaubt einen Neubeginn.

Solange diese Bedingungen nicht erflllt sind, werden Rapporte nur
einmal abgearbeitet.

Tasten zum Unterbrechen eines Strickteils

In diesem Kapitel finden Sie Informationen tber:

B Nach Gestrickabwurf neu beginnen [-> 99]

B Gestrickwickel um den Warenabzug entfernen [-> 104]
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3.5 Fehler im Gestrick beheben

3.5.1

Bei Maschinen ohne
Kammabzug

Funktion "Sauberstricken"
bei alteren
Strickprogrammen

(z. B. SIRIX)

KNIT AHEAD

Nach Gestrickabwurf neu beginnen

Funktion

Fenster "Maschine Start" aufrufen

Eingaben bestatigen

Tasten fur Neubeginn nach einem Gestrickabwurf

Nach einem Gestrickabwurf besteht das Problem, dass Maschen
abgeworfen sind und somit ein Weiterstricken nicht mdéglich ist. Um
Fortfahren zu kénnen, empfehlen wir die Funktion "Sauberstricken"
aufzurufen. Sie ermdglicht es auch ohne Gestrick mit dem Stricken zu
beginnen.

Im Normalfall enthalt jedes Strickprogramm die Funktion "Sauberstricken".
Bei alteren Strickprogrammen befindet sich diese Funktion ab Zeile 950, bei
der M1 wird sie durch den "#90" aktiviert.

Die Maschine erkennt auf welcher Muster-Workstation das Muster erstellt
worden ist. Ein Strickprogramm der M1 enthalt in Zeile 1 die Kennung
"<M1>". Entsprechend wird der Programmpunkt "Sauberstricken" im
Fenster "Maschine Start" automatisch angepasst.

1. Wenn Faden gebrochen sind, Faden wieder einfadeln.

2. Fenster "Maschine Start" aufrufen.

3. Funktion "Sauberstricken" aufrufen. Dazu auf die Taste
"Sauberstricken ab Zeile" tippen.

L€ Maschine Start STOLL
THE RIGHT WAY TO KNIT
Start Madelauswahl
(j SP ab Zeile 1 e
Madelauswahl
_ Eirn
(j SP ab Zeile o]
_ Als .
(J <FF <0 Ein Schiitten links
(j SPF - Zeile fest 299 ?:15 Schiitten rechts
C;J Sauberstricken ab Zeile Q50 Baderfilrer
(j Positionen l&schen (EAY)

Fenster "Maschine Start"

4. Maschine mit der Einrtickstange starten.
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Wenn Sie beim Sauberstricken defekte Nadeln
bemerken:

=» Sauberstricken stoppen und defekte Nadeln wechseln.

5. Wenn das Gestrick so lang ist, dass es in den Hauptabzug eingelegt
werden kann, dann die Maschine mit der Einrlickstange stoppen.

6. Hauptabzug 6ffnen, Gestrick in den Hauptabzug einlegen und
Hauptabzug schlief3en.

7. Um das Strickprogramm zu starten, auf die Taste "SP ab Zeile 1"
tippen.

8. Maschine mit der Einrlickstange starten.

Funktion "Sauberstricken" Voraussetzungen:

bei einem M1-Muster g das Strickprogramm ist auf der M1 erstellt worden

B Bei der Erstellung des Musters ist der MenUpunkt "Sauberstricken”
aktiviert worden

Maschine Start STOLL
; THE RIGHT WAY TO KNIT
Madelauswiahl
(j SP ab Zeile 1 e
Madelauswah|
_ Ein
(j SP ab Zeile ofl|
5 Aus . .
(j SFF <0 Ein Schiitten links
(j SPF - Zeile fest 999 ?us Schlitten rechts
in
(7} Sauberstricken M1 ab #20 0 Eadlzmfilsmar
#L: #51 -
(j Positionen loschen (EAY)
R #52

Fenster "Maschine Start"

Einstellung | Funktion

#90=0 Funktion "Sauberstricken" ist ausgeschaltet

#90=1 Funktion "Sauberstricken" ist eingeschaltet. Je nach Feinheit der
Maschine wird eine bestimmte Reihenzahl (Feinheit x 4)
gestrickt. Bei einer Maschine der Feinheit E10 werden
insgesamt 40 Strickreihen gearbeitet.

#90=n Wenn dies zu viele Strickreihen sind, kann der "#90" auf eine
andere Zahl eingestellt werden. Es werden zwei Strickreihen,
ahnlich der Funktion "Sauberstricken", so oft wiederholt, wie
"#90" eingestellt ist. Beispiel: #90=15. Es werden insgesamt 30
Strickreihen (2 x 15) gearbeitet.

#L, #R Einstellen der Gestrickbreite fiir die Funktion "Sauberstricken".
Standardeinstellung: Anfangsbreite (#L=#51, #R=#52)
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1. Wenn Faden gebrochen sind, Faden wieder einfadeln.
2. Fenster "Maschine Start" aufrufen.

Funktion "Sauberstricken" aufrufen. Dazu auf die Taste
"Sauberstricken M1 ab Zeile" tippen.

4. Auf Eingabefelder tippen. Werte eingeben und Eingaben bestatigen.

5. Maschine mit der Einrlickstange starten.

Wenn Sie beim Sauberstricken defekte Nadeln
bemerken:

=» Sauberstricken stoppen und defekte Nadeln wechseln.

6. Wenn die eingestellte Anzahl von Strickreihen gearbeitet worden ist,
stoppt die Maschine automatisch.

D> Es erscheint die Meldung "Gestrick in Warenabzug einlegen".

7. Wenn das Gestrick so lang ist, dass es in den Hauptabzug eingelegt
werden kann, dann Hauptabzug 6ffnen, Gestrick in den Hauptabzug
einlegen und Hauptabzug schlie3en.

8. Wenn das Gestrick nicht in den Hauptabzug eingelegt werden kann,
dann die Punkte 2 bis 8 nochmals ausfihren.

9. Maschine mit der Einrlickstange starten. Automatisch wird das
Strickprogramm gestartet.

Weitere Informationen:
B Garn einfadeln [-> 69]
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3.5.2 Faden in Fadenfuhrer einfadeln

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

1.
2.

Die Abdeckhauben 6ffnen.

Den Fadenfiihrer an eine Stelle schieben, wo er leichter eingefadelt
werden kann - beispielsweise ausserhalb des Strickbereichs.

Fadenfiuhrer einfadeln.
Verwenden Sie dazu die Einfadelhilfe (1). Die Einfadelhilfe befindet sich

im Zubehor.

Einfadelhilfe durch das Fadenréhrchen nach unten schieben (A).

Eine Fadenschleife (B) bilden (ungefahr 30 cm), dazu den Faden
doppelt nehmen.

Einfadelhilfe nach unten ziehen (C).
Fadenschleife ausfadeln und von Hand in das Fadenfiihrerniisschen
einfadeln (D).

Das Fadenende festhalten.
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A Fadenfuhrer fahrt zuriick in seine Strickposition!

Quetsch- und Schergefahr durch die autarken Fadenfuhrer.

> Die Fadenflhrer, welche verschoben worden sind, fah-
ren automatisch zurtick in ihre Strickposition.

=» Nichtin den Bereich der Fadenflhrer hineingreifen.

=» Einrtickstange vorsichtig, nur ein kleines Stlick, nach
oben ziehen.

9. Die Einrlckstange vorsichtig nach oben ziehen.
> Die Fadenflhrer fahren automatisch zurtick in ihre Strickposition.

10. Sind die Fadenflhrer in ihrer Strickposition, fahrt der Schlitten los und
legt den Faden in die Nadeln ein.

11. Wenn der Faden sicher in den Nadeln eingelegt ist, die Einrlickstange
loslassen.

> Der Schlitten stoppt.
12. Das Fadenende loslassen und die Abdeckhauben schliefRen.
13. Den Schlitten weiter bis in die Umkehrstelle fahren und ihn stoppen.
14. Das Fadenende entfernen.

15. Die Produktion fortsetzen oder ein neues Strickteil beginnen.
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3.5.3 Gestrickwickel um den Warenabzug entfernen

Gestrickwickel im
Hauptabzug

Gestrickwickel im Hilfsabzug

104

Taste Funktion

’ Fenster "Abzug" aufrufen

Taste zum Entfernen von Gestrickwickeln um den Warenabzug

1.

A wNh =

©® N o o

Um den Gestrickwickel zu entfernen, Fenster "Abzug" aufrufen.

Fenster "Abzug"
Auf die Taste "Hauptabzug Auf" (1) tippen.

Gestrick glattziehen, Abzugswalzen von losen Faden und
Gestrickresten befreien,

- oder -

Die Taste "Hauptabzug Zurlick" (2) solange betatigen, bis der
Gestrickwickel gelost werden kann.

Um den Hauptabzug zu schlieen, auf Taste "Hauptabzug Zu" tippen.

Um weiterzustricken, Maschine mit der Einrlickstange starten.

Um den Gestrickwickel zu entfernen, Fenster "Abzug" aufrufen.
Das Nadelbett abnehmen oder schrag stellen.
Auf die Taste "Hilfsabzug Auf" (3) tippen.

Die Taste "Hilfsabzug Zuriick" solange betatigen, bis der Gestrickwickel
gel6st werden kann.

Abzugswalzen von losen Faden und Gestrickresten befreien.
Um den Hilfsabzug zu schliel3en, auf Taste "Hilfsabzug Zu" tippen.
Das Nadelbett wieder festschrauben.

Um weiterzustricken, Maschine mit der Einrlickstange starten.

Weitere Informationen:

B Nadelbett abnehmen oder schrag stellen [-> 311]
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4.1 Grundeinstellungen

4 Strickmaschine einstellen

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:
B Grundeinstellungen [-> 105]

Erweiterte Einstellungen [-> 147]

Mit Dateien arbeiten [-> 187]

Mit dem Sintral-Editor arbeiten [-> 214]
KnitLAN-Verbindung [-> 221]

Anwenderprofil definieren [-> 224]

4.1 Grundeinstellungen

In diesem Kapitel finden Sie Einstellanleitungen und weitere Informationen
zu:

Schlittengeschwindigkeit einstellen [-> 106]
Maschenfestigkeit einstellen [-> 108]
Fadenflhrer einstellen [-> 110]

Fadenflhrer staffeln [-> 115]

Strickbereiche einstellen [-> 118]

Abzug einstellen [-> 119]

Warenabzugsmeni bearbeiten [-> 122]
Rapportschalter und Stiickzahl einstellen [-> 125]
Formzahler einstellen [-> 126]

Zahler einstellen [-> 128]

Beleuchtung ein- und ausschalten [-> 129]
Wert einstellen fir Fadenklemme l6sen [-> 130]
Konfiguration Symbolleiste [-> 131]

Monitoring konfigurieren [-> 133]

Muster einrichten [-> 137]

Versatzkorrektur [-> 145]
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Grundeinstellungen 4.1

Schlittengeschwindigkeit einstellen

Fur verschiedene Stricksituationen konnen Sie unterschiedliche
Schlittengeschwindigkeiten eingeben. Indirekte Schlittengeschwindigkeit
wird nur dann wirksam, wenn sie kleiner ist als die normale
Geschwindigkeit.

Mame Wiert

MSECO i.00

MSEC1 110

MSECC 0.o0o

Kommentar

Standard-50

Abzug

Fadenfihrer

Maschenldnge

MSEC2Z i.00
MSEC3 0.70

MSECd 1.00

Marne Wert Anzahl Reihen | Kommentar @

“al
MSECK 0.00 1 Geschwindigkeit
Mame Wiert Kammentar #mg

Standard-Stricken
Stricken3

Strickent

Rapportschalter

é_m

Fenster "Schlittengeschwindigkeit”

Fadenlange

Erlauterung Wertebereich
(Meter/Sekunde)
MSECK Schlittengeschwindigkeit bei kleinen Minimaler Wert: 0.05
Knoten Uber m Reihen, Standard: 1 Reihe | Maximaler Wert: 1.20
Schrittweite: 0.05
MSEC Geschwindigkeit Minimaler Wert: 0.05
(normale Geschwindigkeit) Maximaler Wert: 1.20
Schrittweite: 0.05
MSECO Geschwindigkeit bei Leerreihen (S0) Minimaler Wert: 0.05
Maximaler Wert: 1.40
Schrittweite: 0.05
MSECA1 Geschwindigkeit bei Umhangereihen Minimaler Wert: 0.05
Maximaler Wert: 1.20
Schrittweite: 0.05
MSECC Geschwindigkeit aulerhalb des Minimaler Wert: 0.05
Nadelbetts, wenn der Fadenfiihrer in die | Maximaler Wert: 0.50
Klemme gebracht oder aus der Klemme | Schrittweite: 0.05
geholt wird.
MSEC2-20 | Geschwindigkeit bei Strickreihen Minimaler Wert: 0.05
Maximaler Wert: 1.20
Schrittweite: 0.05
Kommentar | Kommentar ASCII-Zeichen
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Taste Funktion
@ Fenster "Schlittengeschwindigkeit" aufrufen
“ad

Eingaben bestatigen

v

"Hauptmenu" aufrufen

We

Tasten zum Eingeben der Schlittengeschwindigkeit
Schlittengeschwindigkeit einstellen:
1. Fenster "Schlittengeschwindigkeit" aufrufen.

2. Auf Eingabefelder fur die Schlittengeschwindigkeit tippen und Werte
eingeben.

Eingaben bestatigen.

4. "Hauptmeni" aufrufen.

Weitere Informationen:
B Maschinen-Parameter einstellen [-> 155]

B Wirtschaftliche Produktion und ihre Einflussfaktoren [-> 415]
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41.2

Maschenfestigkeit einstellen

Grundeinstellungen 4.1

Die Maschenfestigkeit und somit die MaschengréRe hangen von den
Abzugsteil-Werten ab. Es kann entweder die Maschenfestigkeit als
absoluter Wert oder die Maschenlange angegeben werden.

NP 1
Marmne iert wert [rm]  Kommentar #Abzug
0.00 [ —
Mame Wert Wert [mm] | Kommentar Fadenfihrer
NP1 9.00 [ Netz §
NP2 11.00 I Schlauch-Rapport vorne ﬁi:tn
NP3 11.00 [ Schlauch-Rapport hinten irelicait e
NP4 12,00 r (bergang
NPS 12,00 r Schutzreihen Geschwindigkeit
NP6 8,60 r Struk, doppelflachig vorne
NP7 8,60 [ Struk, deppelflachig hinten #mﬂ
NPE 10.00 r Rapportschalter
NP20 9.00 r Anfangl [
NP2L 10,00 [ anfangz é_
Fadenlinge
NP22 11,00 [ Anfangd
MNP24 12.00 r Anfangs
MP25 18.00 r kammfaden Versatz
Erlauterung Wertebereich
NPK Korrektur flr alle Abzugsteile Minimaler Wert: -2
Maximaler Wert: 2
Schrittweite: 0.05
NP1 - Abzugsteil-Position 1 bis 100
NP100
Wert Maschenlange in NP-Werten oder mm
Wert [mm] Angabe in NP-Werten Minimaler Wert: 6.5
O Maximaler Wert: 22.5
Schrittweite: 0.05
Wert [mm] Angabe in Millimeter. Minimaler Wert: 2.20
Einstellen der Fadenlange pro Masche | Maximaler Wert: 33.00
(Fadenlangen-Kontrolle). Schrittweite: 0.01
Kommentar Kommentar ASCII-Zeichen
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Taste Funktion
siof]
v

Fenster "Maschenlange" aufrufen

Eingaben bestatigen

"Hauptmend" aufrufen

We

Tasten zum Einstellen der Maschenfestigkeit
Maschenfestigkeit einstellen:
1. Fenster "Maschenlange" aufrufen.

2. Auf das Eingabefeld tippen, das bearbeitet werden soll und den Wert
eingeben.

Eingaben bestatigen.

4. "Hauptmeni" aufrufen.

Weitere Informationen:

B Maschenfestigkeitsbereich [-> 417]

B Maschenlange [-> 418]

B Wirtschaftliche Produktion und ihre Einflussfaktoren [-> 415]
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4.1.3 Fadenfuhrer einstellen

Taste Funktion
o Fenster "Fadenfihrer" aufrufen
7

Fenster "Fadenflihrer einstellen" aufrufen

v
@I-TI "zusétzliche Funktionstasten" aufrufen
SEN1 gewtnschter Strickbereich aufrufen

Eingaben bestatigen

v

Tasten zum Einstellen der Fadenflihrer

“F~ Fadenfiihrer STOLL
v [Rad [SEN [vi=n[0/i] ¥vG | YP | Ka | Kb | K<l=a | K«Izb [Type [YPI | E [MSEC | ¥V =~
14 1 A 1 1 1 0.0 0.0 A - 0.00 [1] |
18 1 a1 1 1 0o oo a oonon
28 1 a1 1 1 0o oo a oonon
2B 1 a1 1 1 0o 0.0 a oo oo
38 1 a1 1 1 0o 0.0 a oo oo
3B 1 a1 1 1 0o 0.0 a oo oo
48 1 a1 1 1 0o 0.0 a oo oo
4B 1 a1 1 1 0o 0.0 a oo oo
58 1 a1 1 1 0o 0.0 A oo o
5B 1 a1 1 1 0o 0.0 A oo o
o, 1 61 1 1 0o 0.0 a oo o
R 1 1 1 1 ikl oo - oon o0 o~
— YCI-Aktuell: YDI-Aktuell:
14
7 YPI-Aktuell: YPI 1
YOF 7 ’7 Fadenfiihrer an Nadelbettrand (EAY!) (_«;

Fenster "Fadenfliihrer"

Spalte |dargestellte Daten

Y Angabe des Fadenfiihrers

SEN Angabe des SEN-Bereiches, in dem der Fadenfihrer arbeitet

Y: = Angabe der Garnsorte

0/1 Garnsorte ein-/ ausgeschaltet

YG Grundstellung des Fadenfihrers bei Nadel . . .
YP Aktuelle Position des Fadenflhrers bei Nadel . . .

Daten im Fenster "Fadenflihrer"
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Spalte |dargestellte Daten
Ka Fadenfuhrer-Korrekturwert (links), wenn der autarke Fadenfiihrer
auflerhalb des eigenen Farbfeldes abgestellt wird.
Wertebereich: -120...0...120 . Schrittweite: 0.5=1/32 Zoll=0,8 mm
Kb Fadenfiihrer-Korrekturwert (rechts) ), wenn der autarke Fadenfihrer
aufderhalb des eigenen Farbfeldes abgestellt wird.
Wertebereich: -120...0...120 . Schrittweite: 0.5=1/32 Zoll=0,8 mm
K<I>a Fadenfuhrer-Korrekturwert (links), wenn der autarke Fadenfiihrer im
eigenen Farbfeld abgestellt wird.
Wertebereich: -120...0...120 . Schrittweite: 0.5=1/32 Zoll=0,8 mm
K<I>b Fadenfiihrer-Korrekturwert (rechts), wenn der autarke Fadenfiihrer im
eigenen Farbfeld abgestellt wird.
Wertebereich: -120...0...120 . Schrittweite: 0.5=1/32 Zoll=0,8 mm
Type Anzeige des Fadenfiihrer-Typs:
Autarker Fadenfiihrer (A)
YPI Plattier-Index
Definiert den Abstand des Fadenfiihrers zur normalen Einlegeposition
des Fadens in die Nadeln und den Einlegewinkel.
E Vertikale Position des Fadenfiihrers
A = Hohe Position
— = Einlegeposition
v = Tiefe Position
MSEC | Schlittengeschwindigkeit, wenn dieser Fadenfuhrer eingesetzt wird
YDF Zusatzlicher Abstand des Fadenfiihrers vom Gestrickrand beim

Formstricken.
Wertebereich: 1-20 Nadeln.

Daten im Fenster "Fadenfihrer"
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Fadenflihrer einstellen:

1. Fenster "Fadenfuhrer" aufrufen.

> StandardmaRig werden die Fadenflhrer in allen Strickbereichen
(SEN-Bereiche) angezeigt.

2. Wenn nur die Fadenfiihrer eines bestimmten SEN-Bereiches angezeigt
werden sollen, dann "zuséatzliche Funktionstasten" aufrufen und den
gewinschten SEN-Bereich antippen.

3. Auf die Zeile (Fadenflhrer) tippen, die bearbeitet werden soll.
> Die Nummer des Fadenfiihrers erscheint am unteren Rand des

Fensters, rechts von der Taste "Fadenflihrer einstellen”.
Taste "Fadenfihrer einstellen" antippen.
Auf das Eingabefeld tippen, das bearbeitet werden soll und Wert
eingeben.
Eingaben bestatigen.

7. Zum Fenster "Fadenfihrer" zurtickkehren.

YD / DI ¥C / ¥CI } fiblee TPI l ’ ‘
Harme ¥ Ka Kb K<Iza K<I=b «—+/-[mm] tl+~[mm] MSEC ¥ Kommentar Abzug
_Y—IA 0.0 0.0/ 0.0 0.0 0.0 0.0 000 0 ?
1B 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.00 a Fadenfihrer
28 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.00 0
T-2B 0.0 0.0 0.0 o.a a.0 0.0 0.00 a .ﬁ:"ﬂ
Y-3A 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.00 0 Maschenlange
Taste Funktion
/ Eingaben bestatigen
zum Fenster "Fadenfuhrer" zurtickkehren
6
Tasten zum Einstellen der Fadenflihrer
Erlauterung Wertebereich

YC Direkte Fadenfihrer-Korrektur
zuklappen (Anzeige reduzieren)
aufklappen (Anzeige erweitern)

E
¥

»~ YCI Fadenflihrer-Korrektur Index YCI1 bis

YCI20
zuklappen (Anzeige reduzieren)
aufklappen (Anzeige erweitern)

R
¥

Y Korrekturen flir Fadenflihrer 1A bis 16B




4 Strickmaschine einstellen

4.1 Grundeinstellungen

STOLL

KNIT AHEAD
Erlauterung Wertebereich
Ka Fadenfuhrer-Korrekturwert (links), wenn | Minimaler Wert: -120
der autarke Fadenfiihrer im eigenen Maximaler Wert: 120
Farbfeld abgestellt wird. Schrittweite:
0.5=1/32 Zoll=0,8 mm
Kb Fadenfiihrer-Korrekturwert (rechts), Minimaler Wert: -120
wenn der autarke Fadenfihrer im Maximaler Wert: 120
eigenen Farbfeld abgestellt wird. Schrittweite:
0.5=1/32 Zoll=0,8 mm
K<I>a Fadenfiihrer-Korrekturwert (links), wenn | Minimaler Wert: -120
der autarke Fadenfiihrer auRerhalb des | Maximaler Wert: 120
eigenen Farbfeldes abgestellt wird. Schrittweite:
0.5=1/32 Zoll=0,8 mm
K<I>b Fadenfiihrer-Korrekturwert (rechts), Minimaler Wert: -120
wenn der autarke Fadenfiihrer aulerhalb | Maximaler Wert: 120
des eigenen Farbfeldes abgestellt wird. | Schrittweite:
0.5=1/32 Zoll=0,8 mm
«— [mm] Korrektur der Einlegeposition fir autarke | Minimaler Wert: -100
Fadenfihrer (ADF) Maximaler Wert: 100
+ Positiver Wert: nachlaufender Schrittweite: 0,1 mm
Fadenfihrer
+ Negativer Wert: vorlaufender
Fadenfihrer
N [mm] Korrektur des Einlegewinkels fir autarke | Minimaler Wert: -2.5

Fadenfuhrer (ADF)
* Positiver Wert: Steilerer Fadenwinkel

+ Negativer Wert: Flacherer
Fadenwinkel

Maximaler Wert: 5.0
Schrittweite: 0,1 mm
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Erlduterung Wertebereich
MSEC Schlittengeschwindigkeit, wenn dieser

Fadenfihrer eingesetzt wird (Technische

Gestricke).
\% Schlittengeschwindigkeit (n) flir den

Fadenfihrer reduzieren (n = 0..3). Die
Geschwindigkeit wird von der
Schlittenumkehr bis zum Erreichen des
Einsatzbereiches des Fadenfiihrers auf
75% reduziert. Anschlieftend kann
zwischen folgenden Mdglichkeiten
gewahlt werden:

+ 1 =Beschleunigung auf 100%

+ 2 = Abbremsen auf 50%,
Geschwindigkeit beibehalten iber
eine Gestrickbreite von 2 Zoll,
Beschleunigung auf 100%

¢ 3 = Abbremsen auf 50%,
Geschwindigkeit beibehalten Uber
eine Gestrickbreite von 5 Zoll,
Beschleunigung auf 100%

¢ 0 = Aufheben der
fadenflihrerspezifischen
Schlittengeschwindigkeit

Kommentar Kommentar ASCII-Zeichen
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4.1 Grundeinstellungen

4.1.4 Fadenfuhrer staffeln

Staffelung der Fadenfiihrer am Gestrickrand einstellen.

T FDF-Staffelung

YDI: s

68.0 16 1y — 7 9.0
44,0 157 I i) 7 58.0
16.0 14 Jr— T T 33.0
30.0 13r¢ 15 11§ 7 37.0
23.0 120 e — ¢ 7 30.0
20 11¢ o= —¢ 7 16.0
27.0 100 I L 7 51.0
51.0 9 1y 1 7 44.0
628.0 B 1 — 7 9.0
44.0 T I oy il 1 58.0
16.0 6 T o i) 7 33.0
30.0 5 1= T 7 37.0
23.0 41 — — 7 30.0
90 31 P m—] D 16.0 —
27.0 21 i i 1 51.0 @
51.0 1 ¢ 1Ay = 10 7 44,0

Fenster "FDF-Staffelung”

Im Fenster wird die Fadenfihrer-Staffelung angezeigt. Wollen Sie die
Staffelung andern, rufen Sie den Setup2-Editor auf.

¥D [ YDI l Rl i | iMoo P1 I
Name YD Links Rechts Kommentar Abzug
YDB 0.0 0.0 ?=
LC) 9.0 0.0 Fadenfiihrer
Rl 0.0 0.0
YOS 7.0 7.0 ﬁ"ﬂ
D4 11.0 11.0 Maschenlange
YD3 16.0 16.0
YDz 25.0 31.0 @i
Geschwindigkeit
YOl 19.0 25.0 1
Erlauterung Wertebereich
~YD Abstand der Fadenfiihrer vom
Gestrickrand

» zuklappen (Anzeige reduzieren)
v aufklappen (Anzeige erweitern)

YD1 Abstand der Fadenfiihrer von Spur 1 bis | Minimaler Wert: 0
: Spur 16 vom linken und rechten Maximaler Wert: 160
YD16 Gestrickrand Schrittweite:

0.5=1/32 Zoll=0,8 mm

2 YDI Weitere, indirekte Fadenflihrer- Minimaler Wert: O
Staffelungen (YDI1 bis YDI20) Maximaler Wert: 160
» zuklappen (Anzeige reduzieren) Schrittweite:
v aufklappen (Anzeige erweitern) 0.5=1/32 ZollI=0,8 mm
Kommentar Kommentar ASCII-Zeichen
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Taste Funktion

Fenster "Fadenflihrer" aufrufen

=13

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

Fenster "FDF-Staffelung" aufrufen

Setup2-Editor aufrufen

Eingaben bestatigen

zum Fenster "FDF-Staffelung" zurlickkehren

4\\%%@

Tasten zum Staffeln der Fadenfiihrer

Fadenflihrer staffeln:

—_

Fenster "Fadenfihrer" aufrufen.
"Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.
Fenster "FDF-Staffelung" aufrufen.

Im Fenster "FDF-Staffelung" den Setup2-Editor aufrufen.

ok 0D

Auf das Eingabefeld tippen, das bearbeitet werden soll und Wert
eingeben.

o

Eingaben bestatigen.

Zum Fenster "FDF-Staffelung" zuriickkehren.
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KNIT AHEAD

4.1.5 Fadenkontrolleinheit einstellen

Einstellen der Fadenspannung

1.

Um Schlaufen zu vermeiden, Riickholkraft am Drehknopf (1) so
einstellen, dass der Spannarm (1) gerade genug Kraft hat, um den
lockeren Faden vom Fadenflhrer hochzuziehen.

Faden in den Fadenfuhrer einfadeln und befestigen.

Fadenbremse (4) so einstellen, dass der Spannarm den Faden nicht
von der Spule abzieht und die Fadenbremse gerade genug Kraft hat,
den Faden zu halten.

Knotenfihler fur groRe Knoten (2) und fur kleine Knoten (3) abhangig
von Garnstarke und Knoten so einstellen, dass sie bei unerwiinschter
Knotengrofie auslésen.

. Abhangig von Gestrickart und Garneigenschaften ist es aber
1 maoglich, dass Sie die Einstellungen mehrmals verandern
mussen, bevor Sie die optimale Stellung finden.
Diese Einstellungen kdnnen Sie am leichtesten vornehmen,
wahrend die Maschine strickt.
Achten Sie darauf, dass die Brems- und Rlckholkraft an
allen Elementen so gering wie moglich eingestellt wird.
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4.1.6 Strickbereiche einstellen

Im Sintral-Programm kdnnen bis zu vier Strickbereiche (SEN-Bereiche)
definiert und separat ein- und ausgeschaltet werden. Wenn im Sintral-
Programm die Strickbereiche nicht definiert sind, kdnnen sie im Fenster
"Strickbereiche" eingestellt werden.

Taste Funktion
Ty Fenster "Strickbereiche" aufrufen
LA

MM |

Eingaben bestatigen

v

"Hauptmeni" aufrufen

We

Tasten zum Einstellen der Strickbereiche

1. Fenster "Strickbereiche" aufrufen.

i1+ Strickbereiche STOLL
Selektion Selektion
SEM  won Madel bis Madel (manuell) (Pragramm)
s Aus
1
1 |1 200 u Ein u Ein
l_ I— Aus Aus
: . 0 G Ein u Ein
l— I— s Aus
7 ‘0 0 u Ein u Ein
Aus Aus
4 o[ o[ E \ U i
Ein Ein
SEMN1
0 399

Fenster "Strickbereiche"

Jedem Strickbereich ("SEN") einen Nadelbereich zuweisen.
3. Eingaben bestatigen.
> Die zugewiesenen Bereiche werden grafisch dargestellt.

4. Um einzelne Strickbereiche ein- oder auszuschalten, auf die Schalterin
Spalte "Selektion (manuell)" tippen.

5. "Hauptmen(" aufrufen.

118



4 Strickmaschine einstellen

STOLL

KNIT AHEAD

4.1 Grundeinstellungen

4.1.7 Abzug einstellen
Warenabzugswerte
einstellen  Taste Funktion

Fenster "Abzug" aufrufen

&

v

Eingaben bestatigen

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tasten zum Einstellen der Warenabzugswerte

Warenabzugswerte einstellen:

1. Fenster "Abzug" aufrufen.

> Die aktuellen Warenabzugswerte werden angezeigt.

STOLL
THE EIGHT WAY TO KNIT
WM Alktuell 0.0 Anderung in Zelle: 0 WMPF-Aktuell: 1
Hauptabzug
Abzugswert (WM 0.0 Hilfsabzug Drehzahl (W+=) 1
Abzugsimpuls (WMI) 0 Anpressdruck (W-+P) 0
Korrektur % (WM%a) 0|
Auf
Hauptabzug Hilfsabzug E 2
Zu  Auf
Hauptabzug Hilfsabzug
Zurtick Vor Zurlick  Wor
Aus
Warensensor E -
in

Fenster "Abzug"

2. Um Warenabzugswerte einzugeben, auf die Eingabefelder tippen und
Werte eingeben.

3. Eingaben bestatigen.

Maschine mit 50 Zoll
Nadelbett

Der Anpressdruck des Hilfsabzugs wird mit dem Rasterblech (1) eingestellt.

Rasterblech
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Uberwachung des  Wahrend der Produktion vergleicht die Steuerung der Strickmaschine die
Warenabzugs einstellen  aktuellen Werte mit Schwellwerten. Bei Uberschreiten eines Schwellwerts
stoppt die Strickmaschine und zeigt eine Stérung an.

Taste Funktion
@I-TI "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen
Fenster "Warenabzug Uberwachung" aufrufen
P

Eingaben bestatigen

v

zum Fenster "Abzug" zuriickkehren

&

Tasten zum Einstellen der Uberwachung des Warenabzugs
Uberwachung des Warenabzugs einstellen:
1. Im Fenster "Abzug" die "zusatzlichen Funktionstasten" aufrufen.

2. Fenster "Warenabzug Uberwachung" aufrufen.

= Warenabzug Uberwachung ST?LL
Uberwachung
Uberwachung Warenabzugssystem (Wh+2) 0 IE—
Drehzahllberwachung Warenabzugsystemn (WMC) 0 l—
Uberwachung Hilfsabzug (W+C) 0 l_
Uberwachung Kamm (WK +C) 0 l—

Fenster "Warenabzug Uberwachung"
Schwellwerte eingeben.
4. Eingaben bestatigen.

Zum Fenster "Abzug" zurlckkehren.
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Kammabzug steuern  Es kann immer nur eine Kammfunktion ausgefihrt werden.

Taste Funktion

@T—l "zuséatzliche Funktionstasten" aufrufen

Fenster "Kamm" aufrufen

didd

&«

zum Fenster "Abzug" zurtickkehren

Tasten zum Steuern des Kammabzugs
Kammabzug steuern:
1. Im Fenster "Abzug" die "zusatzlichen Funktionstasten" aufrufen.

2. Fenster "Kamm" aufrufen.

{iti Kamm STOLL
Gummifaden greifen (== S| Furkeion abbrechen (S
Auf unteren Endschalter (=0=) (4 (T Hoch
In Warteposition (=-=) (3 (9 Runter
Bremse I5sen (=X=) (3 | Referenzfahrt (=R=) (S
Bremse schlieBen (=%=) O sen cbeni—s-) (S
Ml Sfffme (=) (4 Lichtschranke E :r'f

Fenster "Kamm"
Um eine Funktion zu aktivieren, auf eine Taste tippen.

4. Zum Fenster "Abzug" zurtickkehren.
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418

Warenabzugsmenu
speichern

Grundeinstellungen 4.1

Warenabzugsmenu bearbeiten

Im Warenabzugsmeni (WMF-Men) sind die Warenabzugsbefehle in einer
Funktion zusammengefasst, die eine Stricksituation betreffen.

Taste Funktion

’ Fenster "Abzug" aufrufen

@I-TI "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen
#% Fenster "WMF-Menu" aufrufen

‘/ Eingaben bestatigen

Tasten zum Einstellen des Warenabzugsmenus
Warenabzugsmeni einstellen:
1. Im Fenster "Abzug" die "zusatzlichen Funktionstasten" aufrufen.
2. Fenster "WMF-Menu" aufrufen.
3. Auf die Zeile tippen, die bearbeitet werden soll.
> Die Zeile erscheint am unteren Rand des Fensters.
4. Auf die Felder der gewahlten Zeile tippen und Werte eingeben.
- oder -
=» Inhalt einer Zeile kopieren und an gewtunschter Stelle wieder einfligen.
5. Eingaben bestatigen.

Zum Fenster "Abzug" zurlckkehren.

Speichern Sie das Muster, werden die Anderungen im Warenabzugsmenii
im Setup-File gespeichert.

Weitere Informationen:
B Arbeit mit Dateien, Bibliotheken und Ordnern [-> 197]
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Warenabzugsmenii

KNIT AHEAD
WMF Wi/ WMK %
Marne WM onin WM max Momin Momax WMI WMS WMS WM+C  WMK+C  Kommentar Abzug
z.0 15.0 a 699 3 a 10 20 50 Vorwarts =
WMFZ oo 30,0 o o 3 o o 10 pli} abwerfen 30 Fadenftihrer
WF3 oo 2.0 Q Q i} i} Q 10 10 abwerfen 2
Wi MFd a.0 3.0 a a a 20 a 10 in Abwerfen 3 _ﬁ"ﬂ
< ? Maschenlange
Erlauterung Wertebereich
WMF... Warenabzugs-Funktion WMF1 bis WMF50
WM min Minimaler Warenabzugswert Minimaler Wert: 0
(bei Fully Fashion) Maximaler Wert: 31.5
Schrittweite: 0.1
WM max Maximaler Warenabzugswert Minimaler Wert: O
(Wert muss immer angegeben werden) | Maximaler Wert: 31.5
Schrittweite: 0.1
N min Minimale Nadelzahl Minimaler Wert: 0
(bei Fully Fashion) Maximaler Wert:
Nadelzahl der CMS
Schrittweite: 1
N max Maximale Nadelzahl Minimaler Wert: O
(bei Fully Fashion) Maximaler Wert:
Nadelzahl der CMS
Schrittweite: 1
WMI Warenabzugsimpuls Minimaler Wert: 0
Maximaler Wert: 15
Schrittweite: 1
WMA Bremse des aktiven Abzugssystems Kein Riickdrehen: 0
(Hauptabzug oder Kammabzug) fiir Minimaler Wert: 9
maximal 2,5 Sekunden 6ffnen, Maximaler Wert: 120
Abzugswalze bzw. Kammabzug dreht Schrittweite: 1
héchstens um die angegebene Gradzahl
zurlick (abhangig von der
Gestrickspannung und dem
Warenabzugswert).
CMS 5xx, 7xx, 8xx: 9-60 Grad
CMS 9xx: 9-120 Grad
Ist eine der beiden Bedingungen erfillt,
wird die Bremse wieder geschlossen.
Warenabzugswert (n=0-31.5) wird in der
Umkehr wieder wirksam.
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Erlauterung

Wertebereich

WMC

Drehzahlkontrolle des aktiven
Abzugssystems (Hauptabzug oder
Kammabzug) auf den Wert n (0-32)
einstellen. Dreht sich das Abzugssystem
zu schnell erfolgt Abstellung der
Maschine.

0= keine Abstellung, 1= unempfindlich,
32= sehr empfindlich

Minimaler Wert: 0
Maximaler Wert: 32
Schrittweite: 1

WM+C

Uberwachung des Hauptabzuges. Hat
sich der Abzug nach n (0-100)
Strickreihen nicht gedreht, erfolgt
Abstellung der Maschine.
(0=Uberwachung aus)

Minimaler Wert: 0
Maximaler Wert: 100
Schrittweite: 1

WMK+C

Uberwachung des Kammes. Hat sichder
Kamm nach n (0-100) Strickreihen nicht
bewegt, erfolgt Abstellung der Maschine.
(0=Uberwachung aus)

Minimaler Wert: 0
Maximaler Wert: 100
Schrittweite: 1

Kommentar

Kommentar

ASCII-Zeichen

Weitere Informationen:
B Arbeit mit Dateien, Bibliotheken und Ordnern [-> 197]
B Wirtschaftliche Produktion und ihre Einflussfaktoren [-> 415]
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419

Rapportschalter und Stuckzahl einstellen

KNIT AHEAD

Der Rapportschalter gibt an, wie oft ein Musterbereich wiederholt werden
soll. Welcher Rapportschalter welchen Musterbereich steuert, ist im
Strickprogramm festgelegt.

Die Stuckzahl gibt an, wieviele Teile gestrickt werden sollen. Wahrend der
Produktion wird die Stiickzahl um "1" verringert, sobald ein komplettes Teil
hergestellt worden ist.

Taste

Funktion

v

Fenster "Rapportschalter & Zahler" aufrufen

v

Eingaben bestatigen

e

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Einstellen von Rapportschalter und Sttickzahl

Rapportschalter und Stiickzahl einstellen:

1. Fenster "Rapportschalter & Zahler" aufrufen.

% Rapportschalter & Zahler STOLL

Stiickzahl 0§ Noch zu stricken o

RS51: a RS6G: ﬁ RS11: o RS16: a
RS2 a RST: o RS512: o RS17: a
RS3: a [Zt=t=H o R513: o RS18: a
RS4: 0 RS9 n RS14: n RE19: 0
RSE: a RS10 o R515: o MT: a
#L: 0 #LM: i #RM: i #R: )D

a

#G1:

#52,

Fenster "Rapportschalter & Zahler"

o M DN

Stlickzahl einstellen.
Eingaben bestatigen.

"Hauptmend" aufrufen.

Rapportzahler "RS1" bis "RS19" setzen.
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4.1.10 Formzahler einstellen

Beim Fully-Fashion-Stricken werden die Gestrickrander durch Formzahler
gesteuert. Andern sich die Werte der Formzahler wird das Gestrick breiter
oder schmaler. Die Veranderung der Gestrickbreite wird im Strickprogramm
angegeben. Nur in Ausnahmefallen missen die Formzahler manuell
verandert werden, beispielsweise bei der Musterung.

Taste Funktion

#EEI Fenster "Rapportschalter & Zahler" aufrufen
#LM #RM
#L #R

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

Fenster "Formzahler" aufrufen

Eingaben bestatigen

v

"Hauptmenl" aufrufen

We

Tasten zum Einstellen der Formzahler

Formzahler einstellen:

1. Fenster "Rapportschalter & Zahler" aufrufen.
2. "Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

3. Fenster "Formzahler" aufrufen.

¥ Formzahler STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

#L: u] Iﬂ HLM: o I AR u] #R u]

#EL: 1 #E3, [u] #E54, u] #EZ: 450

#L1: a #HLM1: u] I H#HRM1: a #RE1: a

Fenster "Formzahler"
4. Die Zahler auf den gewtiinschten Wert setzen.
Eingaben bestatigen.

"Hauptmen(" aufrufen.
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Beim einteiligen Stricken kdnnen bis zu 4 Formzahler eingesetzt werden,
beim zweiteiligen Stricken bis zu 8 Formzahler.

Formzahler |Zahler fur die

Anfangsbreite
HM =, —#RM #L #51
J L #R #52
#LM #53
" t 4= #RM #54
MM #RMT M2 #RM2 #L1 #55
#R1 #56
#LM1 #57
wat | ) #RM1 #58
#L2 #59
#R2 #60
#LM2 #61
#RM2 #62

Die Zahler fir die Anfangsbreite kénnen nur im Strickprogramm oder an der
Musteraufbereitungsanlage verandert werden.
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Zahler einstellen

Neben dem Stiickzahler und den Rapportschaltern gibt es noch weitere
Zahler. Zum einen kénnen sie im Strickprogramm eingesetzt werden, um
beispielsweise Bedingungen abzufragen. Zum anderen zeigen sie
verschiedene Maschinenzustande an.

Taste

Funktion

Fenster "Rapportschalter & Zahler" aufrufen

#E
o/

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

#001
#035

gewlinschte Zahlergruppe aufrufen

e

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Einstellen der Zahler

Zahler einstellen:

1. Fenster "Rapportschalter & Zahler" aufrufen.

ok 0D

"Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.
Auf die Taste fur die gewtinschte Zahlergruppe tippen.
Zahler auf gewlinschten Wert setzen.

"Hauptmen(" aufrufen.
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4.1.12 Beleuchtung ein- und ausschalten

Taste Funktion

Fenster "Maschine Start" aufrufen

@T—l "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

i

o

@

Beleuchtung einschalten

=3

Beleuchtung ausschalten

i€

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Ein- und Ausschalten der Beleuchtung

Beleuchtung ein- und ausschalten:

1. Fenster "Maschine Start" aufrufen.

2. "Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

3. Beleuchtung einschalten.

- oder -

=» Beleuchtung ausschalten.

4. "Hauptmenu" aufrufen.

Automatisches Ausschalten Ist die Beleuchtung eingeschaltet, kdnnen Sie die Einschaltdauer einstellen
der Beleuchtung (Fenster "Maschinen-Parameter").
Standardeinstellung: Funktion aktiv, Einschaltdauer: 10 Minuten
(Standard), Wertebereich: 0...60 Minuten

Bei
geschlossenen
Abdeckhauben

Ist die Beleuchtung eingeschaltet, wird sie nach Ablauf der
eingestellten Zeit automatisch ausgeschaltet.

Beim Offnen und
SchlielRen der
Abdeckhauben

Die Beleuchtung wird beim Offnen der Abdeckhauben
automatisch eingeschaltet.

Werden die Abdeckhauben wieder geschlossen, wird gepruft,
ob die Einschaltdauer erreicht ist.

Ja

Die Beleuchtung wird ausgeschaltet.

Nein

Die Beleuchtung bleibt so lange eingeschaltet, bis die
verbleibende Zeit abgelaufen ist

Weitere Informationen:

B Maschinen-Parameter einstellen [-> 155]
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4.1.13 Wert einstellen fur Fadenklemme losen

Die Fadenklemm- und Schneideinrichtung halt den Faden eines
Fadenflhrers, der gerade nicht zum Stricken eingesetzt wird. Wenn der
Fadenflhrer wieder eingesetzt wird, 6ffnet der Schlitten nach einigen
gestrickten Reihen die Klemme und das Fadenende wird freigegeben.
Standardmafig wird nach 19 Strickreihen die Klemme geldst. Fur jeden
Fadenfuhrer kann dieser Wert individuell im Fenster "Klemmen lésen”
eingestellt werden.

+ Klemmen |6sen STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Anzahl der Fadenflhrer-Bewegungen bis zum Lésen der Klemme
14 5 34 s sa s s
1B: s 3 s sB s 7B s
ic: s 3o s so s @ s
1D: s[ | 3o s so s[ | 7o s
28 s[4 s ea s s s
2B: s[4 s 6B s sB s
2C: s 4o s e s sa s

Fenster "Klemmen I6sen”

Taste Funktion

% Fenster "Klemmen I6sen" aufrufen

Eingaben bestatigen

v

"Hauptmeni" aufrufen

We

Tasten zum Wert einstellen fir Fadenklemme I6sen
Wert einstellen flir Fadenklemme losen:
1. Aus dem "Hauptmeni" das Fenster "Klemmen I6sen" aufrufen.

2. Auf das Eingabefeld des entsprechenden Fadenfiihrers tippen und
Wert eingeben. StandardmaRig ist der Wert "20" eingestellt, was 19
Strickreihen entspricht (Wert - 1).

Eingaben bestatigen.

"Hauptmen(" aufrufen.
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Konfiguration Symbolleiste

Mit der konfigurierbaren Symbolleiste besteht die Moglichkeit direkt in die
einzelnen Fenster zu springen, ohne den "Umweg" Uber das Hauptmen
oder die Taste "zusétzliche Funktionen" zu nehmen. Die Symbolleiste ist
die Kopf- oder Titelzeile eines Fensters. In der Symbolleistestellen Sie sich
die Symbole der Fenster zusammen, die Sie am haufigsten bei Ihrer Arbeit
bendtigen.

Das Aufrufen der Symbole ist in jedem Fenster moglich. Dazu auf das
Symbol links oben in der Titelzeile tippen und die Symbole werden sichtbar.
(Ausnahme: Im SINTRAL-Editor auf die Taste "Maskensprung" tippen.) Um
die Symbole wieder auszublenden, in das leere Feld neben den Symbolen
tippen.

Fenster "Konfiguration Symbolleiste"

Feld/ Funktion

Taste

1 Liste der Fenster, welche fiir die Symbolleiste ausgewahlt werden
kénnen.

2 In der Symbolleiste stehen die Symbole der ausgewahlten Fenster.

Im obigen Bild ist die Schlittengeschwindigkeit ausgewahlt worden.

3 Taste um ein Symbol in die Symbolleiste (2) zu stellen.
4 Taste um ein Symbol aus der Symbolleiste (2) zu entfernen.
5 Position eines Symbols in der Symbolleiste (2) verandern. Dazu das

Symbol in der Symbolleiste antippen und mit der entsprechenden
Taste nach vorne oder nach hinten verschieben.

6 Befinden sich mehr als 11 Symbole in der Symbolleiste, kann mit den
Pfeiltasten die Anzeige nach links oder rechts verschoben werden.
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Taste Funktion

Fenster "Service" aufrufen
v

Fenster "Konfiguration Symbolleiste" aufrufen

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Konfigurieren der Symbolleiste
Symbolleiste konfigurieren:
1. Fenster "Service" aufrufen.
2. Fenster "Konfiguration Symbolleiste" aufrufen.
3. Das gewtinschte Symbol (1) antippen.
4. Taste (3) betatigen.
- oder -
=» Das Symbol mit einem Doppelklick antippen.

> Das Symbol erscheint in der Symbolleiste (2). Das Zeichen "X" vor
dem Symbol zeigt an, dass das Symbol aus der Liste (1) fir die
Symbolleiste ausgewahlt worden ist.

5. "Hauptmenu" aufrufen.
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4.1.15 Monitoring konfigurieren

Im Fenster "Anderbares Monitoring" werden wahrend der Produktion fiir
jeden Schlittenhub die aktuelle Sintralzeile und die dazugehérenden Werte
fur die Rapportschalter, Jacquards, Maschenfestigkeit und Zahler
angezeigt.

Welche Werte angezeigt werden sollen, kénnen Sie selbst bestimmen oder
automatisch ermitteln lassen. (Ausnahme: Die Zahler und Rapportschalter
die ausschlieBlich im Auto-SINTRAL-Programm verwendet werden,
werden nicht angezeigt.)

Anderbares Monitoring STOLL
akt. Zeile 16.11.2005
’ (1) 15:26
MNP 12,5 12,5 12,5 MNPL: 11.0
NPY 12,5 12,5 12,5

WP4&: 125  HPS1: 12,5 MP41: 125  MPS2: 12,5  MPED: 12,5  HPS6: 125 MPES: 125  MPE3: 12,5

HP94: 125 NP, S  WP74: 12,5  NPE2: 125 NP24: 12,5 NP23: 125
MPSS: 12.5 NP .5 MP45: 12,5 MP42: 12.5 MP21: 12,5

WP19: 125  HPF3: 12,5 NPB1: 125 NP31: 12,5

WhF [ ‘ WM Max | FF Min || FF Max WM || WMEHS Kommentar
: oo JL o J[ e Jlefle Jfe ][ e L= JL I |

MPSE: 12.5 MP3E: 12.5

Fenster "Anderbares Monitoring"

Feld Funktion

1 Anzeige der aktuellen Sintralzeile

2 Weisses Feld mit Rahmen. Das Feld kann mit einem Wert verkniipft

werden. Der Wert wird dann in diesem Feld angezeigt.

Ein dicker Rahmen um das Feld zeigt an, dass es nicht von einem
Funktionsblock (4) Gberdeckt werden kann.

3 Graues Feld. Ist ein Feld (2) mit einem Wert verknupft, wechselt die
Farbe von weiss in grau.

4 Weisses Feld ohne Rahmen. Dabei handelt es sich um einen
Funktionsblock. Die Anzeige eines Funktionsblockes kann ein- und
ausgeschaltet werden.
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Ein Feld mit einem Wert

. Taste Funktion
verknipfen

Fenster "Anderbares Monitoring" aufrufen

j—l "zuséatzliche Funktionstasten" aufrufen

% e "Automatik Konfiguration"

"Alle Felder leeren" (Reset)

Einstellvorgang beenden und Anderungen speichern

Einstellvorgang beenden, ohne Anderungen zu speichern

"Hauptmen(" aufrufen

wWe

Tasten zum Verkniipfen eines Feldes

Ein Feld mit einem Wert verknipfen:
1. Aus dem "Hauptmen(i" das Fenster "Anderbares Monitoring" aufrufen.

2. Ein weisses Feld mit Rahmen antippen. Das Einstellfenster erscheint.

Tvn: N Wert: S
RS 1 _
18 2
HP oy 3
|
#l - 5 -

Ausgewdhlt: RS4
€ v €

Fenster zum Verknipfen eines Feldes

In der linken Spalte den Typ des Wertes auswahlen.

In der rechten Spalte den Wert auswahlen.

> Der ausgewahlte Wert wird in der unteren Zeile angezeigt.
Eingaben bestatigen.

Bei Bedarf weitere Felder mit einem Wert verknipfen.

7. "Hauptmen(" aufrufen.

Wenn nur ein Wert geléscht werden soll, dann oberhalb von
"RS" das leere (weisse) Feld auswahlen.

i
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Zu den konfigurierbaren Werten kénnen zuséatzlich noch verschiedene
Funktionsblocke angezeigt werden. Die ausgewahlten Funktionsblécke
werden auf festen Positionen Uber die bestehenden Felder gelegt. Sie
I6schen diese nicht, sondern Uberdecken sie nur, so dass beim
Ausschalten des Funktionsblocks die Felder wieder sichtbar werden.

Funktion

Fenster "Anderbares Monitoring" aufrufen

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

Funktionsblock "Maschenfestigkeiten" ein- und ausschalten

Funktionsblock "SEN-Bereich" ein- und ausschalten

Funktionsblock "Fadenflihrer" ein- und ausschalten

Funktionsblock "Funktionsname" ein- und ausschalten

Funktionsblock "Warenabzugswerte" ein- und ausschalten

(Nur einschaltbar, wenn Funktionsblock "STIXX" ausgeschaltet
ist.)

Funktionsblock "Sintral-Print-Zeile" ein- und ausschalten

Funktionsblock "STIXX" ein- und ausschalten

(Nur einschaltbar, wenn Funktionsblock "Warenabzugswerte"
ausgeschaltet ist.)

We

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Einschalten eines Funktionsblocks

Aus dem "Hauptmeni" das Fenster "Anderbares Monitoring" aufrufen.

"Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

1
2
3. Die gewunschten Funktionsbldcke einschalten.
4

"Hauptmend" aufrufen.
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Einstellungen speichern,  Die von Ihnen vorgenommene Konfiguration kann gespeichert, geladen

laden, lI6schen ...  und geldscht werden.
Taste Funktion
Fenster "Anderbares Monitoring" aufrufen
@I-TI "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen
@E] Fenster "Katalog Monitoring" aufrufen
"Hauptmen(" aufrufen
We

Tasten zum Aufrufen des Fensters "Katalog Monitoring"
1. Aus dem "Hauptmen(" das Fenster "Anderbares Monitoring" aufrufen.
2. "Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

3. Fenster "Katalog Monitoring " aufrufen.

B, Katalog Monitoring STOLL

THE RIGHT WaY T KNIT

(A)— cuerz =4
Aktuelle Konfiguration:
Pfad: Lokale Daten
Cateiname rTvp ‘Geamdert am
DAVID mon  06.12.2005 14:57:07
Gesamf: 1

Fenster "Katalog Monitoring"

4. Den gewlinschten Programmpunkt (1) auswahlen (Laden, Speichern,
Ldéschen ...).

5. "Hauptmenu" aufrufen.
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4.1.16 Muster einrichten

Zur Feinabstimmung eines Musters an der Strickmaschine kénnen Sie
dieses Meni verwenden. Wahrend die Maschine strickt, werden fur jeden
Schlittenhub die entsprechenden Daten des Strickprogrammes angezeigt.
Bei Bedarf kénnen Anderungen direkt in diesem Menli Giber Einstellfenster
ausgeflihrt werden oder es 6ffnet sich das entsprechende MenU zur
Eingabe. Dazu das entsprechende Feld antippen.

Taste Funktion
Meni "Muster einrichten" aufrufen
e

Taste zum Aufrufen des Menis "Muster einrichten”

Das Fenster gliedert sich in verschiedene Bereiche:

Fenster "Muster einrichten"

Bereich |Erlauterung

1 Anzeige von: Schlittenrichtung, Rapportschalter, SEN-Bereich,
Kopplungsweite (bei Tandemmaschine), Zahler. Der aktive
Rapportschalter wird hervorgehoben. Die Werte kénnen nicht
verandert werden.

2 Einstellung der Stricksysteme: Nadelaktion, Maschenfestigkeit,
Fadenfuhrer, Jacquardzeile.

3 Aktuelle Sintralzeile
4 Warenabzugswerte oder Warenabzugsfunktion
5 Statuszeile: Hier knnen die einzelnen Werte geandert oder das

entsprechende Einstellmeni aufgerufen werden.
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Einen Wert andern

138

Grundeinstellungen 4.1

Bereich |Erlauterung

6 Aktionen fir Fadenfihrermitnehmer, Warenabzug, Kammabzug und
Hilfsabzug

7 Fenster "Maschenlange" aufrufen

8 Zusatzlicher Fadenfihrerabstand beim Formstricken

Die Werte werden mit Hilfe einer virtuellen Tastatur gedndert. Wenn eine
Wertanderung moglich ist, wird in der Titelzeile des Menus eine
Tastenleiste eingeblendet, die eine Werteingabe ermdglicht.

Nummerische Tastatur

l

9 o

3 4 5 6 7 ] DEL | s | =y | (+3

Element Funktion
Einstellvorgang beenden, ohne Anderungen zu speichern
<
Anderung riickgangig machen, der bisherige Wert wird wieder
) angezeigt

Einstellvorgang beenden und Anderungen speichern

v €

Eingabe-Elemente

Einen Wert andern:

1. Das entsprechende Feld antippen. Das Einstellfenster erscheint,
beispielsweise:

Yoo28 0 N s
Yo 28 =K 0 N

Ka o | ) o |

K<I>a o b o

YD i8] | 27
€ [ || vV€

Fenster "Fadenflhrer"

2. Inder Titelzeile erscheint die Tastenleiste. Mit inrer Hilfe die Anderung
vornehmen.

3. Eingabe bestatigen.
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Einstellung der  Fir jedes Stricksystem wird die Maschenfestigkeit, Nadelaktion,

Stricksysteme  Fadenfihrer und Jacquardzeile angezeigt. Wird auf Fadenfihrer,
Maschenfestigkeit oder Jacquardzeile getippt, wird das entsprechende
Menu geodffnet.

Fenster "NP-Wert andern"

Bereich | Anzeigen Andern

1 Maschenfestigkeit (hinteres Wert anderbar bei indirekter
Stricksystem) Angabe (NP6=9.2)

2 Nadelaktion (hinteres Stricksystem)

3 Nummer des Stricksystems

4 Fadenfuhrer Fadenfihrer-Korrektur

Fadenfihrer-Abstellposition

5 Nadelaktion (vorderes Stricksystem)

6 Maschenfestigkeit (vorderes Wert &nderbar bei indirekter
Stricksystem) Angabe (NP5=9.2)

7 Jacquardzeile
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Maschenfestigkeit  Es wird nicht nur der Wert der Maschenfestigkeit angezeigt, sondern auch
um welche Art von Angabe es sich handelt.

Fenster "Anzeige der Maschenfestigkeit"

Art Erlauterung Einstellmdglichkeit

1 Direkte Angabe: "- -" (NP=12.5)

2 Indirekte Angabe: "5" (NP5=9.2) Wert kann geéandert werden
3 Jacquard gesteuerte

Maschenfestigkeit: "J1" (NPJ1=12.5).
Darstellung bei Flexible Stitch: J1!

4 Andern der Maschenfestigkeit Fenster "Maschenlange"

erscheint, alle Werte kbnnen
verandert werden.
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Symbole fir die
Nadelaktionen

Damit Sie gleich wissen, welche Nadelaktion in einem Stricksystem
ausgefuhrt wird, werden die Nadelaktionen mit Symbolen dargestellt.

Symbol

Bedeutung

Symbol

Bedeutung

Nicht stricken

Masche vorne

Masche hinten

Fang vorne

Fang hinten

Abwerfen

Umhangen nach vorne

Umhangen nach hinten

Umhangen nach vorne
und hinten

Spliten nach vorne

Spliten nach hinten

Spliten nach vorne und
nach hinten

Spliten nach vorne,
Masche hinten

Spliten nach hinten,
Masche vorne

€

Masche vorne, Fang
vorne

Masche hinten, Fang
hinten

e

Masche vorne, Fang
vorne, Nichtstricken

Masche hinten, Fang
hinten, Nichtstricken

o
<« o -
c ; I~ <« 2 <

@

Umhéangen nach vorne,
Abwerfen hinten

s
@

Umhangen nach hinten,
Abwerfen vorne

Umhangen nach vorne
und hinten, Abwerfen
vorne und hinten

e
@ ‘ ke > = _
! I H I I I I I H I I

Abwerfen, Fang vorne
(Nachkulieren)

R

Abwerfen, Fang hinten
(Nachkulieren)

Umhangen auf Zusatzbett
vorne

i

Umhangen auf
Zusatzbett hinten

Umhangen auf Zusatzbett
hinten und vorne

Lt d

Umhangen auf
Zusatzbett vorne,
Umhangen nach hinten
und vorne

i

s

Umhangen auf Zusatzbett
vorne, Stricken vorne

i 8.

Umhangen auf
Zusatzbett hinten,
Stricken hinten

Symbole der Nadelaktionen
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Fadenfuhrer  Wird dieses Feld angetippt, 6ffnet sich das Fenster "Fadenfiuhrer".

Fenster "Fadenfihrer"

Bereich |Erlauterung

1 Anzeige der aktuellen Fadenfiihrerangabe.

Nach dieser Angabe (Endezeichen " : ") stehen weitere Informationen
Uber diesen Fadenfihrer:

A = Autarker Fadenfihrer

S = Selektiert

H = Home

C = Fadenflhrer wird geklemmt und geschnitten

I = Fadenfiihrer wird auBerhalb des SEN-Bereiches abgestellt

2 Definition des Fadenfiihrers (nur Anzeige)

3 Fadenflihrer-Korrekturwert, wenn der autarke Fadenfihrer auerhalb
des eigenen Farbfeldes abgestellt wird (Ka=links, Kb=rechts).

4 Fadenfuhrer-Korrekturwert, wenn der autarke Fadenfihrer im eigenen
Farbfeld abgestellt wird (K<I>a=links, K<I>b=rechts).

5 Fadenfiihrer-Abstellposition am linken oder rechten Gestrickrand.

Jacquardzeile  Wird dieses Feld angetippt, 6ffnet sich das Fenster "Sintral-Editor". Der
Cursor wird automatisch vor der aktuellen Jacquardzeile positioniert. Der
Jacquard wird standardmafig komprimiert (gepackt) dargestellt.

* Wird der Jacquard entpackt, also unkomprimiert, dargestellt

1 und die Jacquardzeile ist langer als 1200 Zeichen, kann sie
nicht mehr angezeigt werden. Eine Fehlermeldung weist auf
diesen Umstand hin.
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Fenster mit
Auswahlmaoglichkeiten

Kammaktionen
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In folgenden Fenstern kdnnen Aktionen ausgewahlt werden:

Kammaktionen

Warenabzug, Hilfsabzug

Statuszeile

Sintralzeile

Durch Antippen der Taste (1) kdnnen verschiedene Aktionen fir den
Kammabzug ausgewahlt werden.

Fenster "Kammaktionen"

Das Fenster "Kammaktionen auswahlen" erscheint.

Fenster "Kammaktionen auswahlen"

Taste

Erlauterung

Kammabzug nach oben, Gummifaden greifen

Kammabzug in Wartestellung

Kammabzug-Referenzfahrt

Kammabzug auf oberen Endschalter

Offnen der Kammhaken

Offnen der Kammbremse

Schlielen der Kammbremse

Kammabzug auf unteren Endschalter

Solange eine Aktion ausgeflihrt wird, kann sie mit dieser Taste
abgebrochen werden.
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Aktionen fur Warenabzug, Mit den Tasten (1) kdnnen Aktionen fir den Warenabzug und Hilfsabzug
Hilfsabzug ausgewahlt werden. Auf der Taste wird immer die mogliche Aktion
angezeigt.

Fenster "Aktionen fir Warenabzug, ..."

Taste Erlduterung

=C= Warenabzug schlieRen

=W-= Warenabzug 6ffnen

W+1 Hilfsabzug schlieen

W+0 Hilfsabzug 6ffnen

Statuszeile  Die grau hinterlegten Elemente in der Statuszeile kbnnen ausgewahlt
werden. Dazu auf eines der grauen Felder tippen.

Fenster "Statuszeile"

Bei einigen Elementen ist das graue Feld geteilt. Das bedeutet: Wird auf
das vordere Feld getippt, erscheint das komplette Einstellmeni fiir dieses
Element, wird auf den hinteren Teil des grauen Feldes getippt, erscheint
das Fenster fir die Wertéanderung.

Sintralzeile =~ Wird dieses Feld angetippt, 6ffnet sich das Fenster "Sintral-Editor". Der
Cursor wird automatisch vor der aktuellen Sintralzeile positioniert.
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Um die optimale Umhangestellung auch bei unterschiedlichem
Maschenzug zu erreichen, kann die Versatzangabe zusatzlich mit einer
Korrektur versehen werden. Meistens wird bei der Erstellung des
Strickprogrammes der Wert fir die Korrektur mit einem "?" versehen.

Beim Stricken stellt die Maschine automatisch in der Umkehrposition ab,
bevor die Zeile mit der Korrekturangabe gestrickt wird. Jetzt kann der
optimale Wert eingegeben werden.

Erlauterung Wertebereich
VCI... Versatz-Funktion VCI1 bis VCI50
VK Versatzkorrektur um m Schritte (0-10) Schrittweite:

1/70 Nadelabstand

Dir Richtung der Versatzkorrektur

< - nach links

> - nach rechts

? - nicht definiert, wird an der Maschine

eingestellt
\AY Versatzgeschwindigkeit (1-32), ohne

Angabe VV=32
V+/- V+ - Uberversatz, zusatzlich zur (n=1-24,

Versatzangabe Schrittweite:

positiver Wert: Uberversatz in 1/8 Nadelabstand)

Versatzrichtung

negativer Wert: Uberversatz entgegen der

Versatzrichtung
Kommentar Kommentar ASCII-Zeichen
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Taste Funktion

ﬁ/}u Fenster "Versatzkorrektur" aufrufen

Eingaben bestatigen

v

Tasten zum Aufrufen des Fensters "Versatzkorrektur"

Versatzkorrekturwert einstellen:

1. Aus dem "Hauptmeni" das Fenster "Versatzkorrektur" aufrufen.

2. Auf Eingabefeld fur die Versatzkorrektur tippen und Wert eingeben.
- oder -

=»> Wenn eine Versatzkorrektur geadndert werden soll, dann die
entsprechende Taste antippen und im Eingabefeld den Wert eingeben.

3. Eingabe bestatigen.
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4.2 Erweiterte Einstellungen

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:

Aggregate ein- und ausschalten * [-> 148]
Sprache einstellen [-> 150]

Sensorik einstellen * [-> 152]
Nadelbett-Parameter einstellen [-> 154]
Maschinen-Parameter einstellen [-> 155]
Einstellen der Abschaltzeit bei Stromausfall [-> 157]
Servicedaten kopieren [-> 159]

Referenzfahrt durchfiihren [-> 161]
Versatzposition-Korrektur VPK einstellen [-> 165]
Versatz-Grundkorrektur VGK einstellen [-> 167]
Abzugsteilposition korrigieren [-> 170]
Nadelbursten einstellen [-> 172]

Nadelwachter einstellen [-> 173]

Fadenfihrer einstellen [-> 174]

Fadenflhrer referenzieren [-> 180]

Fadenflhrer horizontal justieren [-> 183]

Fadenfuhrer vertikal justieren [-> 185]
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4.2.1 Aggregate ein- und ausschalten *

Taste Funktion

Fenster "Maschineneinstellungen" aufrufen

e
“r

Taste zum Aufrufen des Fensters "Maschineneinstellungen”

Fenster "Maschineneinstellungen"”

Erlduterung

1 | Beleuchtung im Maschinenraum ein- oder ausschalten

2 | Fournisseur links oder rechts ein- oder ausschalten.

Wenn der Fournisseur nicht benétigt wird, empfehlen wir ihn auszuschalten.
Dies spart Energie.

3 |Flusenentsorgung ein- oder ausschalten.

Mit der Flusenentsorgung werden die Nadelbetten im Strickbereich
automatisch abgesaugt. Ein laufender Strickvorgang wird dadurch nicht
unterbrochen. Wir empfehlen, die Flusenentsorgung dauerhaft einzuschalten.

Die Einstellungen fiir die Flusenentsorgung bleiben immer gespeichert, auch
dann, wenn das Betriebssystem neu eingelesen wird.

Intervall Periodisches Ein- und Ausschalten der
Absaugeinrichtung.

Nach n Touren: Anzahl der Touren ohne Absaugung (1
Tour = 2 Reihen)
Fir n Touren: Anzahl der Touren mit Absaugung

Fahrweg "optimiert": Die Reinigungsfahrt wird nur im SEN-Bereich
durchgefihrt.

"maximal": Die Reinigungsfahrt wird Uber das gesamte
Nadelbett ausgefiihrt.
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Erlduterung

4 | Auswahlsysteme reinigen.

Auen am Nadelbett sind Biirsten angebracht. Der Schlitten fahrt so weit
nach aullen, dass die Birsten die Auswahlsysteme reinigen. Ein laufender
Strickvorgang wird dadurch nicht unterbrochen.

Nach n Touren

Anzahl der Touren bis die Auswahlsysteme gereinigt
werden (1 Tour = 2 Reihen)

Schlittenrichtung

"< >": nach links und rechts
"<": nur nach links

"optimiert"

Der Fahrweg des Schlittens wird analysiert. Fahrt der
Schlitten iber die Biirsten, beispielsweise wenn er nach
auflen zum Klemm-Schneidbett fahrt, wird diese Fahrt
und die Reinigungsfahrt zusammen ausgefiihrt.

Werden die Birsten nach der vorgegebenen Anzahl von
Schlittenhiiben nicht Gberfahren, wird eine
Reinigungsfahrt ausgefiihrt.

Weitere Informationen:

B Symbole in diesem Dokument [-> 16]

B Absaugung und Reinigungsfahrt [-> 37]
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4.2.2 Sprache einstellen

Fenster und Meldungen auf dem Touch-Screen kénnen in verschiedenen
Landessprachen angezeigt werden.

Taste Funktion

MenU "Service" aufrufen
54

Meni "Grundeinstellungen" aufrufen

Fenster "Sprache" aufrufen

ﬂ Taste "Pfadauswahl" antippen

Eingabe bestatigen

Anderungen speichern und Einstellvorgang beenden

v €

Einstellvorgang beenden, ohne Anderungen zu speichern

&

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tasten zum Einstellen der Sprache
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Sprache einstellen:

1.

Das Ment "Service" aufrufen.

2. Das Menu "Grundeinstellungen" aufrufen.

3. Das Fenster "Sprache" aufrufen.

3 deutsch @ = [ english [PIZEEE
@ english @ Lwen=—% (@ francais (@ korean

(@ frangais (@ korean @ italiana (@ pyccrnit

(@ italiano ] pYCCKHIA @ espafial @ polski

(@ espafinl @ polski [P Zesky

(@ Eesky (@ turkee

(@ tirkee @ =x

Pfad:
f:

Fenster "Sprache"

In der linken Spalte eine Sprache auswahlen, welche auf der Maschine
vorhanden ist. Eingabe bestatigen.

Wenn die Sprache noch nicht geladen ist, muss Sie nachgeladen
werden. Die Sprachen sind beispielsweise auf einer Diskette, dem
USB-Memory-Stick oder der M1 gespeichert. Um den Speicherort
auszuwahlen, muss der entsprechende Quellordner ausgewahlt
werden. Dazu auf die Taste "Pfadauswahl" tippen. Den neuen Pfad
auswahlen. Anderungen speichern und Einstellvorgang beenden.

In der rechten Spalte die Sprache auswahlen. Ist die Sprache geladen,
wird sie in der linken Spalte angezeigt. Schritt 4 wiederholen.

Das "Hauptmeni" aufrufen.
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4.2.3 Sensorik einstellen *

Fenster "Sensorik"

Feld Dargestellte Daten

1 Widerstandsabstellung
Wertebereich: 1-32, 1=unempfindlich, 32=sehr empfindlich

2 Schlittengeschwindigkeit nach kleinen Knoten

3 Aktivieren/Deaktivieren der Hupe und Auswahl der Lautstarke in drei
Stufen:
O=aus, 1=leise, 2=mittel, 3=laut
Intervallton

Ein-/Ausschalten eines Intervalltons flir die Hupe.

Intervall (sec)

Die Zeit (Pause) zwischen zwei Intervallen ist einstellbar (max. 60
Sekunden).

4 Fahrt der Kammabzug zur Wareniibernahme nach oben, wird mit einer
Lichtschranke berprift, ob das zuvor produzierte Strickteil vollstandig
ausgeworfen ist.

5 Uberwachung Hauptabzug. Wenn sich die Gestrickabzugswalze nach
"n" (0-100) Strickreihen nicht gedreht hat, erfolgt Abstellung (0 =
Uberwachung aus).

6 Uberwachung Hauptabzug. Wenn sich die Walze zu schnell dreht,
erfolgt Abstellung (z. B. bei Abwurf des Gestricks). Wertebereich: 1-32,
1=unempfindlich, 32=sehr empfindlich

7 Uberwachung Hilfsabzug. Wenn sich der Hilfsabzug nach "n" (0-100)
Strickreihen nicht gedreht hat, erfolgt Abstellung (0 = Uberwachung
aus).
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Taste Funktion
Fenster "Maschineneinstellungen" aufrufen
o g
=
@T—l "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen
Fenster "Sensorik" aufrufen
e--# .

Eingabe bestatigen

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tasten zum Einstellen der Sensorik

Sensorik einstellen:

Fenster "Maschineneinstellungen" aufrufen.
"Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

Fenster "Sensorik" aufrufen.

In der entsprechenden Zeile den Wert eingeben.

Eingabe bestatigen.

2

"Hauptmend" aufrufen.

Weitere Informationen:
B Widerstandsabstellung [-> 41]
B Symbole in diesem Dokument [-> 16]

B Schlittengeschwindigkeit einstellen [-> 106]
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4.2.4 Nadelbett-Parameter einstellen

Mit Hilfe der Nadelbett-Parameter werden die nadelbettspezifischen
Einstellungen vorgenommen. Sie dienen zur Feinabstimmung der
Nadelbetten. Die Nadelbett-Parameter bleiben immer gespeichert, auch
wenn das Betriebssystem neu eingelesen wird.

Nadelbett-Parameter STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Auswahl-Yerschiebung vl (0] [C] al 0 s o] hr Ol

Versatzgrund-Korrektur (VGK) @ o]

Versatzposition-Karrektur (VPK) @ a l_

Piezo vorne @ 20 l_ hinten 20 l_

Fenster "Nadelbett-Parameter"”

Feld

Dargestellte Daten

1

Versatz-Grundkorrektur (VGK)

2

Versatzposition-Korrektur (VPK)

3

StoRabstellung fiir das vordere und hintere Nadelbett und Zusatzbett.
Wertebereich: 1-32, 1=unempfindlich, 32=sehr empfindlich

Taste

Funktion

Eingabe bestéatigen

Men "Service" aufrufen

Meni "Grundeinstellungen" aufrufen

i |1,

Fenster "Nadelbett-Parameter" aufrufen

e

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Einstellen der Nadelbett-Parameter
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Nadelbett-Parameter einstellen:

1
2
3
4
5.
6
7
8

"Hauptmen(" aufrufen.

Mena "Service" aufrufen.

Menu "Grundeinstellungen” aufrufen.

Fenster "Nadelbett-Parameter" aufrufen.

In der entsprechenden Zeile den Wert eingeben.
Eingabe bestatigen.

Das "Hauptmen(" aufrufen.

Die Anderung der Maschineneinstellungen auf USB-Memory-Stick
sichern.

Weitere Informationen:

Versatz-Grundkorrektur VGK einstellen [-> 167]
Versatzposition-Korrektur VPK einstellen [-> 165]
StoRRabstellung [-> 42]

Maschinendaten auf USB-Memory-Stick sichern [-> 385]

Maschinen-Parameter einstellen

Mit Hilfe der Maschinen-Parameter werden die maschinenspezifischen
Einstellungen vorgenommen. Sie dienen zur Feinabstimmung der
Maschine. Die Maschinen-Parameter bleiben immer gespeichert, auch
dann, wenn das Betriebssystem neu eingelesen wird.

Fenster "Maschinen-Parameter"

Feld | Dargestellte Daten

1

Warenabzug entlasten beim Ausschalten des Hauptschalters. Bei
einem empfindlichen Gestrick entstehen dann keine
Maschendehnungen.

Nach einem Maschinenstopp fahrt die Maschine einige Reihen mit
reduzierter Geschwindigkeit. Wertebereich: 0-6, 0=aus
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Feld | Dargestellte Daten

3 Automatisches Ausschalten der Beleuchtung nach einer bestimmten
Zeit.
Einschaltdauer: 10 Minuten (Standard), Wertebereich: 0...60 Minuten
Empfehlung: LED-Lampe: 0 Minuten, Leuchtstofflampe 10 Minuten

4 Geschwindigkeit auRerhalb des SEN-Bereichs (MSECOS)
Standard: 1.2 m/sec (maximale Geschwindigkeit)

5 Maximale Schlittengeschwindigkeit bei offenen Abdeckhauben, wenn
die Einriickstange in Position 3 (Produktion) gehalten wird.
Wertebereich im Eingabefeld "MSECCO": 0.00 bis 0.20 m/s,
Standard: 0.05, Schrittweite: 0.05, 0.00=Schlitten fahrt nicht.

6 Schlittengeschwindigkeit, wenn Taste ﬂ aktiv ist. Reduzieren der
normalen Geschwindigkeit auf die Prozentangabe "n". Standard: 70 %

Taste Funktion

v

Eingabe bestéatigen

54

Menu "Service" aufrufen

Meni "Grundeinstellungen" aufrufen

gl

Fenster "Maschinen-Parameter" aufrufen

wWe

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Einstellen der Maschinen-Parameter

Maschinen-Parameter einstellen:

1
2
3
4
5.
6
7
8

"Hauptmen(" aufrufen.

Menu "Service" aufrufen.

Meni "Grundeinstellungen" aufrufen.

Fenster "Maschinen-Parameter" aufrufen.

In der entsprechenden Zeile den Wert eingeben.
Eingabe bestatigen.

Das "Hauptmen(" aufrufen.

Die Anderung der Maschineneinstellungen auf USB-Memory-Stick

sichern.

Weitere Informationen:

B Einrickstange [-> 51]
B Maschinendaten auf USB-Memory-Stick sichern [-> 385]
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l&ngerer Stromausfall

kirzerer Stromausfall

Voraussetzungen
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Einstellen der Abschaltzeit bei Stromausfall

Bei einem Stromausfall (langer als 45 Millisekunden) wird die Maschine
sofort gestoppt. Strickprogramm, Betriebssystem und die
maschinenspezifischen Daten gehen nicht verloren, hierfir sorgt die
Batteriekarte (mit den Akkumulatoren). Auf dem Touch-Screen erscheint
ein Piktogramm, das den Stromausfall anzeigt.

£ ome

Piktogramm "Stromausfall"

Lebensgefahrliche elektrische Spannung!
Tod oder schwere Verletzungen durch Stromschlag.

=» Bei Stromausfall keine Arbeiten an elektrischen
Einrichtungen der Maschine vornehmen ohne die
Stromzufuhr zu unterbrechen.

=» Hauptschalter auf "0" stellen.

Dauert der Stromausfall [Anger als 30 Sekunden (Standardeinstellung) wird
automatisch der Rechner der Strickmaschine heruntergefahren. Die Zeit
bis zum Herunterfahren des Rechners kann von 2 bis 180 Sekunden
eingestellt werden.

Wenn Sie sicher sind, dass der Stromausfall fiir langere Zeit besteht, kann
mit der Taste "Hauptschalter ausschalten" der Hauptschalter ausgeschaltet
werden.

Die eingestellte Zeit bleibt immer gespeichert, auch dann, wenn das
Betriebssystem neu eingelesen wird.

Wird die Spannungsversorgung innerhalb der eingestellten Zeit
wiederhergestellt, dann die Meldung des Stromausfalls mit der Taste
"Meldung quittieren" bestatigen. Um weiterzustricken, Maschine mit der
Einrlckstange starten.

Ist die Batteriespannung zu niedrig (Meldung "Batteriespannung Low") ist
keine Verlangerung der Stromausfallzeit mdglich.

Wenn ein STIXX-Gerat an der Maschine eingesetzt wird, wird automatisch
Uberpruft, um welches Gerat es sich handelt.

B Bei einem ASCON-Gerat und einem neuen STIXX-Gerat (ID 236 275)
ist die Verlangerung der Stromausfallzeit mdglich.

B Bei einem alteren Gerat ist dies nicht mdglich, da die STIXX-
Korrekturwerte nicht gespeichert werden kdnnen und bei einem
Stromausfall verloren gehen. Die Stromausfallzeit wird automatisch auf
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2 Sekunden reduziert. Wird eine héhere Zeit eingestellt, erscheint eine
Meldung, dass dies nicht mdglich ist.

Taste Funktion

Meldung quittieren

«l Hauptschalter ausschalten

MenU "Service" aufrufen
54

Menii "Grundeinstellungen" aufrufen

_____ |1 Fenster "Maschinen-Parameter" aufrufen

Eingabe bestatigen

"Hauptmenl" aufrufen

We

Tasten zum Einstellen der Stromausfallzeit
Stromausfallzeit einstellen:
1. Aus dem "Hauptmen(" das Menu "Service" aufrufen.

2. Aus dem Meni "Grundeinstellungen" das Fenster "Maschinen-
Parameter" aufrufen.

% Maschinen-Parameter

Korrektur-Warenabzug( WAk 31 Korrektur-Kammabzug(Wkk) 31
Kamm-Justage-Position ACW) u}

[ warenabzug entlasten beim Ausschalten

Langsame Reihen nach Maschine Stopp 0

Powerfail WYerlangerung (sec)

3. Die gewunschte Zeit eingeben.

4. Eingabe bestatigen.

5. "Hauptmen(" aufrufen.
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4.2.7 Servicedaten kopieren

Mit Hilfe dieses Menis kdnnen die Servicedaten auf einen Datentrager
kopiert werden.

1% Servicedaten kopieren STOLL
&% Ffad: F:
R R— °

(4 Copy Loghles
C} Copy Dongle
(} Copy Print
(} Copy Report
(j Copy MG

D Sprache beim nachsten Startup auswahlen

§= F:% [Whesekiehschematd]

%_ G [Whesekiehschematdl]
=) Hi\ Dwhesekieltd] 3

Fenster "Servicedaten kopieren"

Bezeichnung | Erlauterung

Copy Lodfiles Wenn der Rechner der Maschine schwerwiegende Probleme
hat, z. B. erreagiert nicht mehr auf irgendwelche Eingaben oder
das Programm sturzt ab, ist die Ursache fir die Firma Stoll sehr
wichtig. Der Rechner speichert sich intern die Daten bis zur
Stdrung in sogenannten "Lodfiles". Diese Files kénnen Sie
sichern und der Stoll-Helpline zusenden, damit Stoll eine exakte
Fehlerdiagnose durchfiihren kann.

Copy Dongle Die Maschineneinstellungen umfassen nicht nur die
Maschinendaten, sondern zusatzlich noch die
Maschinenoptionen, die Maschinenkonfiguration, den Report
und weitere steuerungsinterne Informationen. Die Sicherung
der Daten ist wichtig wenn beispielsweise die Festplatte
getauscht wird.

Copy Print Nur fir den Stoll-Techniker
Copy Report Die Betriebsdaten werden mit der STOLL-Maschinennummer
abgespeichert.

Tasten im Fenster "Servicedaten kopieren"
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Bezeichnung

Erlduterung

Copy Mc

Die Maschinendaten umfassen die maschinenspezifischen
Einstellungen (Korrekturwerte). Die Daten werden in einem zip-
File gespeichert.

Bei der Auslieferung der Strickmaschine wurden die
Maschinendaten ausgedruckt und am rechten Steuerschrank
angebracht.

Maschinendatenblatt am rechten Steuerschrank

Sprache beim
nachsten
Startup
auswahlen

Beim nachsten Einschalten der Maschine erscheint die
Sprachauswahl. Nach dem Einschalten wird die Einstellung
zurlickgesetzt.

Tasten im Fenster "Servicedaten kopieren"

Taste

Funktion

Meni "Service" aufrufen

Fenster "Servicedaten kopieren" aufrufen

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Kopieren der Servicedaten

Servicedaten kopieren:

1. Aus dem "Hauptmeni" das Menu "Service" aufrufen.

2. Das Fenster "Servicedaten kopieren" aufrufen.

3. Den gewlnschten Datentrager auswahlen, z. B. USB-Memory-Stick
(Laufwerk F:).

4. Auf die gewlinschte Taste tippen.

> Die Daten werden gesichert.

5. "Hauptmeni" aufrufen.

Weitere Informationen:
B Report und Schichtzahler abrufen [-> 80]
B Maschinendaten auf USB-Memory-Stick sichern [-> 385]
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Referenzfahrt durchfuhren

Nach jeder Reparatur- und Umbauarbeit am Schlittenwagen oder am
Nadelbett muss eine Referenzfahrt durchgefiihrt werden.

Die Referenzfahrt wird in folgenden Schritten durchgefiihrt:

B Abrufen und Notieren der Maschinendaten

Durchfiihren der Referenzfahrt

|
B Abrufen und Korrigieren der Maschinendaten
|

Einlesen des Strickprogramms und Ermitteln der Versatzreferenzdaten

Taste

Funktion

154

Men "Service" aufrufen

Meni "Grundeinstellungen" aufrufen

zum vorherigen Fenster zurtickschalten

Fenster "Maschinen-Parameter" aufrufen

il |1,

Fenster "Nadelbett-Parameter" aufrufen

Fenster "NPK-Werte" aufrufen

il

Fenster "Nadelauswahl" aufrufen

=

Fenster "Referenzfahrten" aufrufen

i€

"Hauptmen(" aufrufen

For

Fenster "Maschine Start" aufrufen

Tasten zum Durchfiihren einer Referenzfahrt

Maschinendaten abrufen 1.
und notieren

Meni "Service" aufrufen.

2. Menu "Grundeinstellungen" aufrufen.

3. Das Fenster "Maschinen-Parameter" aufrufen.
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4. Angezeigte Werte mit den Werten auf dem Maschinendatenblatt
vergleichen. Falls ndtig, Werte auf dem Maschinendatenblatt
korrigieren (siehe Beschreibung "Copy Mc" [B 159]).

Zum vorherigen Fenster zuriickschalten.
Das Fenster "Nadelbett-Parameter" aufrufen.

7. Angezeigte Werte mit den Werten auf dem Maschinendatenblatt
vergleichen. Falls notig, Werte auf dem Maschinendatenblatt
korrigieren.

Zum vorherigen Fenster zurlickschalten.
9. Das Fenster "NPK-Werte" aufrufen.

10. Angezeigte Werte mit den Werten auf dem Maschinendatenblatt
vergleichen. Falls notig, Werte auf dem Maschinendatenblatt
korrigieren.

11. Zum vorherigen Fenster zurickschalten.
12. Das Fenster "Nadelauswahl" aufrufen.

13. Angezeigte Werte mit den Werten auf dem Maschinendatenblatt
vergleichen. Falls nétig, Werte auf dem Maschinendatenblatt
korrigieren.

14. "Hauptmenu" aufrufen.

Referenzfahrt durchfiihren 1. Wenn die Versatzeinrichtung nicht auf Grundstellung steht, die
Maschen eines Nadelbetts abwerfen.

Das MenU "Service" aufrufen.
Das Fenster "Referenzfahrten" aufrufen.

4. Wenn der Schlittenwagen in der linken Umkehrposition steht, auf die
Taste "SR!>" tippen.

- oder -

=»> Wenn der Schlittenwagen in der rechten Umkehrposition steht, auf die
Taste "SRI<" tippen.

. Referenzfahrt bei dlteren Maschinen (vor August 2013):
1 Schlitten fahrt automatisch in beide Richtungen

Bei der Referenzfahrt kann der Schlitten selbststéndig in
beide Richtungen fahren.

Der Schlitten stoppt automatisch, sobald er die
Referenzdaten ermittelt hat. Die Einrlickstange fallt nach
unten.

5. Maschine mit der Einriickstange starten.

D> Der Schlittenwagen macht eine Referenzfahrt und halt an, wenn er
die Referenzdaten eingelesen hat.

6. Einrtuckstange nach unten dricken.
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Maschinendaten abrufen
und korrigieren

N =~

10.
11.
12.

13.
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Um den Schlittenwagen auf der linken Seite auRerhalb des Nadelbettes
abzustellen, auf die Taste "S<" oder "S>" tippen und Maschine mit der
Einrlckstange starten.

Um den Schlittenwagen einige Zentimeter nach rechts zu fahren, auf
die Taste "S>" tippen, Maschine mit der Einrlickstange starten und
sofort wieder stoppen. Der Schlittenwagen muss noch aullerhalb des
Nadelraums stehen.

Zum vorherigen Fenster zurlickschalten.

Das Menu "Grundeinstellungen" aufrufen.
Das Fenster "Maschinen-Parameter" aufrufen.

Die angezeigten Werte mit den Soll-Werten auf dem
Maschinendatenblatt vergleichen, falls nétig, die Werte im Fenster
"Maschinen-Parameter" korrigieren und bestéatigen.

Zum vorherigen Fenster zuriickschalten.
Das Fenster "Nadelbett-Parameter" aufrufen.

Angezeigte Werte mit den Werten auf dem Maschinendatenblatt
vergleichen. Falls nétig, Werte auf dem Maschinendatenblatt
korrigieren.

Zum vorherigen Fenster zurlickschalten.
Das Fenster "NPK-Werte" aufrufen.

Die angezeigten Werte mit den Soll-Werten auf dem
Maschinendatenblatt vergleichen. Falls nétig, die Werte im Fenster
"NPK-Werte" korrigieren und bestatigen.

Zum vorherigen Fenster zuriickschalten.
Das Fenster "Nadelauswahl" aufrufen.

Die angezeigten Werte mit den Soll-Werten auf dem
Maschinendatenblatt vergleichen. Falls nétig, die Werte im Fenster
"Nadelauswahl" korrigieren und bestatigen.

Das "Hauptmeni" aufrufen.
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164

ermitteln
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Das Strickprogramm einlesen.

Das Fenster "Maschine Start" aufrufen.
Auf die Taste "SP ab Zeile 1" tippen.
Maschine mit der Einrtickstange starten.

> Der Schlittenwagen fahrt mit langsamer Geschwindigkeit und halt in
der rechten Umkehrposition an.

Warten, bis auf dem Touch-Screen die Meldung "Versatz Fertig"
erscheint.

Um die Nadelauswahl einzuschalten, in dem Fenster "Maschine Start"
auf die Taste Nadelauswahl "Ein" tippen.

Die Referenzfahrt ist abgeschlossen, die Maschine ist strickbereit.

Weitere Informationen:

Dateien, Bibliotheken und Ordner einlesen [-> 64]
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4.2.9 Versatzposition-Korrektur VPK einstellen

Die Feineinstellung des Umhangeversatzes wird mit Hilfe des VPK-Wertes
vorgenommen. Mit der "Versatzposition-Korrektur (VPK)" wird das hintere
Nadelbett exakt zum vorderen ausgerichtet.

Der VPK-Wert bleibt immer gespeichert, auch wenn das Betriebssystem
neu eingelesen wird.

Taste Funktion

Mend "Service" aufrufen

Eingabe bestatigen

(54
I ] ] Fenster "Service Versatz" aufrufen

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tasten zum Einstellen des VPK-Wertes
VPK einstellen:

1. Eine Leerreihe mit Umhangeversatz programmieren und die
Strickangabe festsetzen [B 307].

2. Zwei einander gegenuberliegende Nadeln in der Mitte des Nadelbetts
hochschieben.

3. Prifen, ob der Nadelkopf der vorderen Nadel in die Kastenfeder der
hinteren Nadel einsticht.

4. Wenn das nicht der Fall ist: Nadeln zurlickschieben und
Versatzeinrichtung korrigieren.

"Hauptmen(" aufrufen.

6. Meni "Service" aufrufen.
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7. Fenster "Service Versatz" aufrufen.

Fenster "Service Versatz"

8. In der Zeile "VPK" den Wert mit Hilfe des Schiebereglers eingeben.

-1...-8 Korrektur nach links (1 Schritt = 0,18 — 0,25 mm, je nach
Maschinenfeinheit)
+1...+8 Korrektur nach rechts (1 Schritt = 0,18 — 0,25 mm, je nach

Maschinenfeinheit)

9. Eingabe bestétigen.

> Das Nadelbett bewegt sich leicht nach links oder rechts.

10. Die Schritte 2 bis 9 wiederholen, bis der Nadelkopf der vorderen Nadel
in die Kastenfeder der hinteren Nadel einsticht.

11. Automatisch wird der VPK-Wert in den maschinenspezifischen Daten
(Dongle-Daten) gespeichert.

» Der Einstellvorgang ist beendet.

WL
’Q\

Wenn Sie wollen, kénnen Sie den VPK-Wert zuséatzlich
speichern:

=» auf einem USB-Memory-Stick [B 385]
=>» auf einem Netzlaufwerk (Taste "Copy Dongle") [B 159]
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Versatz-Grundkorrektur VGK einstellen

Die Position des hinteren Nadelbetts zum vorderen Nadelbett wird mit dem
VGK-Wert eingestellt (Werkseinstellung).

Wird ein Teil der Versatzeinrichtung ausgetauscht, z. B. Versatzmotor oder
Versatzriemen, muss der VGK-Wert neu eingestellt werden. Beim Einbau
darauf achten, dass sich das vordere und hintere Nadelbett
gegeniberstehen.

Der VGK-Wert bleibt immer gespeichert, auch wenn das Betriebssystem
neu eingelesen wird.

Taste Funktion

Men "Service" aufrufen

Eingabe bestatigen

54
I ] ] Fenster "Service Versatz" aufrufen

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tasten zum Einstellen des VGK-Wertes

VGK einstellen:

v Die Maschen auf beiden Nadelbetten abwerfen.
1. "Hauptmeni" aufrufen.

2. Menu "Service" aufrufen.
3

Fenster "Service Versatz" aufrufen.

Fenster "Service Versatz"
4. In der Zeile "VPK" den Wert "0" eingeben und bestatigen.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Erweiterte Einstellungen 4.2

Auf Taste "Versatzjustagefahrt" tippen. Eine Meldung erscheint, diese
mit "Ja" beantworten.

> Das Nadelbett bewegt sich nach links und rechts. Der Versatz wird
synchronisiert.

Auf Taste "Referenzfahrt V>REF" tippen. Eine Meldung erscheint,
diese mit "Ja" beantworten.

D> Das Nadelbett bewegt sich nach links und rechts. Der Versatz flhrt
eine Referenzfahrt durch.

Eine Leerreihe mit Halbversatz programmieren und die Strickangabe
festsetzen [B 307].

An verschiedenen Stellen des Nadelbettes (links, Mitte, rechts) auf
beiden Nadelbetten mehrere einander gegenuberliegende Nadeln so
weit hochschieben, bis sich die Nadelkopfe berihren.

Prifen, ob die Nadelkopfe des vorderen und hinteren Nadelbettes sich
exakt in einer Linie befinden.

Falls das nicht der Fall ist: Nadelnetwas zurlickschieben, damit sie sich
nicht mehr berthren. In der Zeile "VGK" den Wert mit Hilfe des
Schiebereglers eingeben.

-1...-150 Korrektur nach links (1 Schritt = 0,01 mm)

+1...+150 Korrektur nach rechts (1 Schritt = 0,01 mm)

Eingabe bestatigen.
> Das Nadelbett bewegt sich leicht nach links oder rechts.

Prifen, ob die Nadelkdpfe des vorderen und hinteren Nadelbettes sich
exakt in einer Linie befinden.

Falls das nicht der Fall ist, Schritte 10 bis 12 wiederholen, bis die
Nadelkopfe des vorderen und hinteren Nadelbettes sich exakt in einer
Linie befinden.

Automatisch wird der VGK-Wert in den maschinenspezifischen Daten
(Dongle-Daten) gespeichert.

VPK-Wert einstellen [B 165].

(Um den VGK-Wert ermitteln zu kénnen, mussten Sie den VPK-Wert
auf "0" setzen (bei Schritt 4). Nachdem Sie den VGK-Wert ermittelt
haben, missen Sie den VPK-Wert wieder einstellen.)

Der Einstellvorgang ist beendet.

Q Wenn Sie wollen, konnen Sie den VGK-Wert zuséatzlich
speichern:

-» auf einem USB-Memory-Stick [B 385]
=» auf einem Netzlaufwerk (Taste "Copy Dongle") [B 159]
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i Fehlauswahl — einzelne Nadeln stricken nicht
Kommt es zu einer Fehlauswahl, ist die Synchronisation
"Impulsgeber — Steuerung — Auswahlsystem" nicht mehr
optimal. Die Ursache ist der grof3e Unterschied zwischen
dem altem und neuen VGK-Wert.

=» Zur Synchronisation missen Sie den Test
"Nadelauswahl-Verschiebung" durchfiihren [B 358].
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4.2.11

Erweiterte Einstellungen 4.2

Abzugsteilposition korrigieren

Jedes Abzugsteil kann fir jede Schlittenrichtung korrigiert werden
B fir das Stricken
B fir das Stricken mit Split-Technik

Maschenfestigkeit verringern: Wert ohne Vorzeichen oder mit "+"-Zeichen

Maschenfestigkeit erhéhen: Wert mit "-"-Zeichen

Es wird immer das zweite Abzugsteil eines Systems korrigiert, denn nur es

ist in Tatigkeit.

Die Abzugsteile sind von links nach rechts durchnummeriert, unabhangig
von der Schlittenrichtung.

Front
Bedeutung
System 1-n Nummer des Stricksystems von links nach rechts gezahlt
<< Schlittenrichtung nach links
>> Schlittenrichtung nach rechts
n.n Korrekturwert fur Stricken
$n.n Korrekturwert fir Stricken mit Split-Technik

Bedeutung der Anzeigen im Fenster NPK-Werte
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Taste Funktion

Men "Service" aufrufen
84

Meni "Grundeinstellungen" aufrufen

Fenster "NPK-Werte" aufrufen

aktuellen Wert um einen Schritt verringern

aktuellen Wert um einen Schritt erhéhen

Einstellvorgang beenden und geanderte Werte speichern

v

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tasten bei der Korrektur der Abzugsteilposition (NPK-Wert)

Abzugsteilposition korrigieren:

1.

2
3
4.
5

"Hauptmenu" aufrufen.

Das Menu "Service" aufrufen.

Das Menu "Grundeinstellungen" aufrufen.
Das Fenster "NPK-Werte" aufrufen.

NPK-Werte fir das Stricken und fiir das Stricken mit Split-Technik
andern und Anderungen bestatigen.

> Automatisch werden die Werte in den maschinenspezifischen
Daten (Dongle-Daten) gespeichert.

» Der Einstellvorgang ist beendet.

Q Wenn Sie wollen, kdnnen Sie die Werte zusatzlich speichern:
=» auf einem USB-Memory-Stick [B 385]
=» auf einem Netzlaufwerk (Taste "Copy Dongle") [B 159]
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4.2.12 Nadelbursten einstellen

Die Nadelbiirsten missen eingestellt werden, wenn Stérungen bei der
Maschenbildung auftreten, z. B. Fallmaschen.

Die Nadelbiirsten 6ffnen die Nadelzungen zur Fadeneinlage. Sie sind
schwenkbar gelagert, so dass sie immer in Fahrtrichtung des
Schlittenwagens geneigt sind.

Neigung der Nadelbdirsten

Die Nadelbursten sind korrekt eingestellt, wenn

B die Birsten auf beiden Seiten des Halters gleich weit Gberstehen. Die
Markierungen auf der Birste sind auf beiden Seiten sichtbar.

sich die abgeschragten Flachen (3) gegeniiber stehen

die Bursten die Nadelhaken der voll ausgetriebenen Nadel (RR) nicht
berGhren. Der Abstand (4) soll 0,5 mm bis 1 mm betragen.

Taste Funktion

A

Taste zum Aufrufen des Fensters "Manuelle Eingriffe”

Fenster "Manuelle Eingriffe" aufrufen

Nadelbdrsten einstellen:

Sechskantmutter (2) I6sen.

An Schraube (1) die Nadelblrste einstellen.
Sechskantmutter (2) wieder festziehen.
Nadelbirsten an allen Systemen einstellen.

Das Fenster "Manuelle Eingriffe" aufrufen.

o a0 kw0 DN~

Schlittenwagen mit langsamer Geschwindigkeit fahren. Dazu Taste
"Schrittweise fahren" driicken und Einstellung der Nadelbiirsten prifen.

172



4 Strickmaschine einstellen S T o L L

KNIT AHEAD

4.2 Erweiterte Einstellungen

4.2.13 Nadelwachter einstellen

Der Nadelwéachter ist korrekt eingestellt wenn:

Einstellen des Nadelwachters

B er nahe den Niederhalteplatinen des hinteren Nadelbettes steht, sie
aber nicht berihrt

B sich das untere Ende des Nadelwachters auf der Hohe der Nadelkopfe
befindet

Beschadigung des Nadelwéchters!

Sind mehrere Fadenfiihrer an ein und derselben Stelle
abgestellt, wird der Nadelwachter beschadigt, da die
Fadenflhrer dem Nadelwachter nicht ausweichen kdénnen.

=»> Fadenflhrer immer staffeln.

=» Fadenflihrer staffeln.

Weitere Informationen:
B Fadenfuhrer staffeln [-> 115]
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4.2.14 Fadenfuhrer einstellen

Die optimale Einstellung des Fadenfiihrers ist abhangig:

B von der Zentrierung des Fadenfiihrerniisschens.
Es ist korrekt eingestellt, wenn es genau zwischen beiden Nadelbetten
steht.

B von der Hohe des Fadenflihrers

Ist eine der beiden Einstellungen nicht richtig, treten Fehler im Gestrick auf
oder die Nadeln werden beschadigt.

Damit Sie den Fadenfuhrer optimal einstellen kdnnen, empfehlen wir
folgende Reihenfolge:

1. Zentrierung kontrollieren [B 174].
2. Fadenfuhrerniisschen zentrieren [B 177].
3. Hohe des Fadenflhrers einstellen [B 179].

Zentrierung kontrollieren

Taste Funktion

Fenster "Service" aufrufen
54

o Fenster "Justage Fadenfuhrer" aufrufen

L4
i

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tasten zum Einstellen des Fadenfiihrers

1. Aus dem "Hauptmeni" das Fenster "Service" aufrufen.

2. Auf Taste "Justage Fadenfihrer" tippen.
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> Das Fenster "Justage Fadenfiihrer" erscheint.

THE RIGHT WAY TO KNIT

s+ Justage Fadenfiihrer STOLL

Justage

Vertikal

=
_ﬂ Horizontal
=V

-

L5
—
B

3. Im Feld "Justage" den Schalter auf "Vertikal" einstellen.
4. Auf den entsprechenden Fadenfihrer tippen.

> Das Einstellfenster erscheint.

Fadenfiihrer: 1 links Micht in Strickposition W

Korrekturwert fir vertikale Position 0.00 mm

wertikales Bewegen
“erschiebbar

Micht verschiebbar (‘9 Hohe Paosition

%} Einlegeposition
Horizontales Fahren :
(_J Madelposition 0 (9 Tiefe Position

Automatisches Fahren

(j Strickposition (horizontal, vertikal)

<ol v

5. Die Abdeckhauben 6ffnen und den Fadenfihrer an eine Stelle
schieben, wo Sie ihn kontrollieren konnen.
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6. Ein "Nadelkreuz" bilden.
Dazu einige Nadeln auf dem vorderen Nadelbett hochschieben, die
gegeniberliegenden Nadeln auf dem hinteren Nadelbett ebenfalls
hochschieben.

> Die Nadeln bilden das sogenannte "Nadelkreuz".

7. Position des Fadenflihrerniisschens kontrollieren.
Dazu den Fadenfiihrer von Hand in das "Nadelkreuz" schieben und die
Einstellung kontrollieren.

Position des Fadenfiihrerniisschens:
A Innerer Fadenfiihrer (Spur 7, 8 oder 9)
B AuRerer Fadenfiihrer (Spur 1, 2, 15 oder 16)

8. Die Einstellung ist richtig, wenn sich das Fadenfuhrernisschen genau
senkrecht tiber dem Kreuzungspunkt der vorderen und hinteren Nadeln
befindet.

- oder -

=» |Istdies nicht der Fall, miissen Sie das Fadenfiihrerntsschen zentrieren
[B177].
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Fadenflhrer zentrieren v/ Die Abdeckhauben mussen geschlossen sein.

1. Der Fadenfiuihrer muss sich in der Einlegeposition befinden.
Dazu auf die Taste (1) tippen.

> Befindet sich der Fadenfiihrer in der Einlegeposition, ist die Taste
(1) ausgegraut.

Fadenfiihrer: 1 links Micht in Strickposition W

Korrekturwert fur vertikale Position 0.00 mm

“ertikales Bewegen
Werschiebbar _
Micht verschisbbar (T Hohe Position
% Einlegeposition
Horizontales Fahren -
(j MNadelposition 0 ('l' Tiefe Position

Automatisches Fahren

(_«; Strickposition (horizontal, vertikal)

€ ||V |vVe

2. Die Abdeckhauben o6ffnen.

Schieben Sie den Fadenfiihrer zwischen Nadelbett und Klemm-
Schneidbett.

4. Um das Fadenfiihrerniisschens zu zentrieren, verwenden Sie die
beiden Einstellhebel (3) und (4). Sie befinden sich im Zubehdr der
Maschine.

5. Platzieren Sie den oberen Einstellhebel (3) an der Verbindungsstelle
"Fadenfihrergehduse-Nuisschen". Er dient als Schutz fiir den oberen
Bereich des Fadenfuhrers. Wird dieser Bereich verbogen, kann der
Fadenflhrer nicht mehr nach oben bewegt werden.
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6. Mit dem unteren Einstellhebel (4) biegen Sie vorsichtig (ohne
Gewaltanwendung) das Fadenfiihrerniisschen nach vorne oder hinten.

7. Einstellung kontrollieren.
Dazu den Fadenfiihrer wieder Uber das Nadelkreuz schieben.
Die Einstellung ist korrekt, wenn sich das untere Ende des
Fadenfiihrerniisschens genau in der Mitte des Nadelkreuzes befindet.

Position des Fadenflihrernliisschens:
A Innerer Fadenfiihrer (Spur 7, 8 oder 9)
B AuRerer Fadenfiihrer (Spur 1, 2, 15 oder 16)
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Hoéhe des Fadenfihrers
einstellen

1.

2. Hohe kontrollieren.

Im Feld (2) "Korrekturwert" die gewlnschte Hohe eingeben.
Wertebereich: -2.5...0...2.5. Standard = 0. Schrittweite: 0.05 mm

KNIT AHEAD

Fadenfiihrer: 1 links

Karrekturwert fur vertikale Position

Yerschiebbar
Micht verschisbbar

Horizontales Fahren

(} MNadelposition

Automatisches Fahren

Micht in Strickposition W

0.00 mm

Wertikales Bewegen

(@ Hohe Position

%} Einlegeposition
u] : (9 Tiefe Position

(j Strickposition (horizontal, vertikal)

&

'S

v

V€

Die Fadenfihrer sind korrekt eingestellt, wenn

B der Faden bei beiden Randnadeln von jedem Fadenfiihrer genau an
der gleichen Stelle auf die offene Zunge gelegt wird

sich die Fadenfiihrerniisschen genau zwischen den Nadelbetten im
Nadelkreuz bewegen und der Abstand zwischen Fadenfliihrerniisschen

und geschlossener Nadelzunge 0,5 mm bis 1 mm betragt

die Fadenfiihrer der Spur 1 und 16 zusatzlich um 0,5 mm hoher
eingestellt sind, damit sie die Begrenzer (3) nicht berthren

der Fadenfihrer im Klemm-/Schneidbereich die in Arbeitsposition
stehende Schneidnadel (4) nicht berthrt
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4.2.15 Fadenfuhrer referenzieren

Bei der Fadenfiihrer-Referenzfahrt werden die autarken Fadenfiihrer
synchronisiert. Sie fahren nach auRen auf ihren Endanschlag,
anschlieend in ihre Klemmposition Gber dem Klemm-Schneidbett.
Eine Fadenflihrer-Referenzfahrt ist beispielsweise nach einem Restart
notwendig.

Taste Funktion

Meni "Service" aufrufen
54

@ Fenster "Referenzfahrten" aufrufen

Icon "Fadenflhrer nicht referenziert"

Icon "Fadenflhrer strickbereit"

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tasten zum Durchfiihren der Referenzfahrt
1. Aus dem "Hauptmen(" das Menu "Service" aufrufen.

2. Das Fenster "Referenzfahrten" aufrufen.

ii. Referenzfahrten STOLL

KNIT AHEAD

SR1< 53!> Referenzfahrt Versatz (}
Referenzfahrt Schiitten @ @ '

S< S
Fahrtrichtung fiir Schlitten @ @
) - Referenzfahrt Karmm (J

MNadelauswahl ?.us .
in Referenzfahrt Fadenfuhrer ] %

3. Im Fenster "Referenzfahrten" auf Taste "Referenzfahrt Fadenfihrer"
tippen.
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> Das Fenster "Referenzfahrt Fadenfihrer" erscheint.

KNIT AHEAD

=F Referenzfahrt Fadenfiihrer STOLL

Alle referenzieren

(4

4. Auf Taste "Alle referenzieren” tippen.

Die Fadenflinrer werden nacheinander, Schiene fiir Schiene,
automatisch referenziert.

> Die Fadenfiihrer fahren nach auRen auf ihren linken oder rechten
Endanschlag, anschlieend in ihre Klemmposition Giber dem
Klemm-Schneidbett.

6. Ist ein Fadenfihrer referenziert, wechselt das Icon von "Fadenflihrer
nicht referenziert" in "Fadenflihrer strickbereit".

7. Nach Abschluss der Fadenfihrer-Referenzfahrt sind alle Fadenfiihrer
strickbereit.

KNIT AHEAD

Referenzfahrt Fadenfiihrer STOLL

Alle referenzieren

(s

8. Die Referenzfahrt ist abgeschlossen, die Maschine ist strickbereit.

» "Hauptmeni" aufrufen.
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Q Erscheint bei Fadenflihrer-Referenzfahrt die Meldung
"Kommando abgebrochen" konnte ein Fadenfiihrer nicht
referenziert werden, er muss neu justiert werden.

Der betroffene Fadenfiihrer ist mit dem Icon
gekennzeichnet.

Weitere Informationen:

B Fadenflhrer horizontal justieren [-> 183]
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4.2.16 Fadenfuhrer horizontal justieren

Taste Funktion

Men "Service" aufrufen
54

[— Fenster "Justage Fadenfiihrer" aufrufen
T

Tasten zum Aufrufen des Fensters "Justage Fadenfuhrer"

1. Aus dem "Hauptmen(" das Meni "Service" aufrufen.
2. Fenster "Justage Fadenfiihrer" aufrufen.
> Das Fenster "Justage Fadenfiihrer" erscheint.

3. Im Feld "Justage" den Schalter auf "Horizontal" einstellen.

s+f Justage Fadenfilhrer

Justage

Vertikal
Horizontal

4. Das Einstellfenster erscheint.

Fadenfiihrer: 1 links Strickbereit ;?

(j Erste Position anfahren (j Letzte Position anfahren

Horizaontale Position manuell justieren
Je el = (S

(j Pasition bestatigen

&

5. Auf Taste "Erste Position anfahren” tippen.

> Der Fadenflhrer fahrt in die Nahe der ersten Nadel.
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6. Mit Hilfe der Pfeiltasten im Feld "Hbrizontale Position manuell justieren”
den Fadenflhrer so positionieren, dass das Fadenfiihrerniisschen
mittig zur ersten Nadel steht.

7. Die Einstellung bestatigen.
Dazu auf die Taste "Position bestatigen" tippen.

» Der Fadenfiihrer ist justiert.
Der Fadenflhrer fahrt automatisch zurilick in seine Ausgangsposition.

Weitere Informationen:

B Fadenflhrer vertikal justieren [-> 185]
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Fadenfuhrer vertikal justieren

KNIT AHEAD

Taste Funktion

154

Men "Service" aufrufen

Fenster "Justage Fadenfiihrer" aufrufen

Tasten zum Aufrufen des Fensters "Justage Fadenfuhrer"

1. Aus dem "Hauptmen(" das Meni "Service" aufrufen.

2. Fenster "Justage Fadenfiihrer" aufrufen.

> Das Fenster "Justage Fadenfiihrer" erscheint.

3. Im Feld "Justage" den Schalter auf "Vertikal" einstellen.

v i

= Justage
IT\I - — :
; [ Vertikal
=5 [ Horizontal

,,= 7
B
: _ All
~&
ml’/ fﬁ

4. Das Einstellfenster erscheint.

Fadenfiihrer: 1 links

Korrekturwert fur vertikale Position

“erschiebbar
Micht verschisbbar

Horizontales Fahren

(3 MNadelposition

Automatisches Fahren

(j Strickposition (horizontal, vertikal)

o]

Strickbereit :?

1.00 [ mm

wertikales Bewegen

(‘9 Hohe Position
@ Einlegeposition

(jj Tiefe Pasition

€ [|o

v

v €

5. Im Feld "Korrekturwert" die gewlinschte Héhe eingeben.
Wertebereich: -2.5...0...2.5. Standard = 0. Schrittweite: 0.05 mm
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6. Den Fadenfuhrer justieren.

Position des Fadenfluhrerniisschens:
A Innerer Fadenfiihrer (Spur 7, 8 oder 9)
B AuRerer Fadenfiihrer (Spur 1, 2, 15 oder 16)

Weitere Informationen:

B Hohe des Fadenfiihrers einstellen [-> 179]
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4.3 Mit Dateien arbeiten

4.3

4.3.1

Direkthilfe aufrufen

Cursor positionieren

KNIT AHEAD

Mit Dateien arbeiten

Computerviren!

Datenverlust oder Produktionsausfall. Durch ungeprifte
Daten kénnen Computerviren tber USB-Port oder Netzwerk
auf die Maschine gelangen.

=» Bringen Sie nur virenfreie Daten auf die Strickmaschine.

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:

B Hilfen zum Arbeiten in den Fenstern [-> 187]
Datei-Manager [-> 193]

Arbeit mit Dateien, Bibliotheken und Ordnern [-> 197]
Datei anzeigen im Mustereditor [-> 202]
Strickspeicher [6schen [-> 204]

Dateien kopieren [-> 206]

Aktuellen Ordner auswahlen [-> 209]

Programm-Test durchfiihren [-> 212]

Hilfen zum Arbeiten in den Fenstern

Um in den verschiedenen Fenstern arbeiten zu konnen, sollten
nachfolgende Hilfen beachtet werden.

Taste Funktion

k‘? "Direkthilfe" fir den nachfolgend gedriickten Schalter aufrufen

Taste "Direkthilfe"

=»> Um die Direkthilfe zu einer bestimmten Taste des Menls zu erhalten,
zuerst auf die Taste "Direkthilfe" tippen, danach die Taste antippen, zu
welcher man nahere Hilfe erhalten will.

Text wird an der Stelle eingegeben, an der sich der Cursor (Einfigemarke)
befindet.

=» Um den Cursor an einer Stelle zu positionieren, auf die Stelle tippen.
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Text markieren

Markierung aufheben

Schreibschutz setzen /
aufheben

Eingaben im Auswahlfenster

188

Mit Dateien arbeiten 4.3

Ein Wort oder ein Textblock wird markiert, um kopiert, verschoben oder
geldscht zu werden.

1. Um ein Wort zu markieren, zweimal auf das Wort tippen.
2. Um eine Zeile zu markieren, dreimal auf die Zeile tippen.

3. Um einen Textblock zu markieren, den Finger von der Anfangsposition
bis zur Endposition ziehen.
- oder -
In der 1. Ebene des SINTRAL-Editors die beiden Tasten "Start einer
Markierung setzen" und "Ende einer Markierung setzen" verwenden.

=» Um eine Markierung aufzuheben, auf eine beliebige Stelle tippen.

Taste Funktion

E "Schreibschutz setzen": Schreibschutz der ausgewahlten Datei
ﬁ" setzen

E "Schreibschutz aufheben": Schreibschutz der ausgewahlten Datei
m aufheben

Taste "Schreibschutz setzen" und "Schreibschutz aufheben"

=> Wird eine schreibgeschutzte Datei geladen, erscheint in der Statuszeile
des SINTRAL-Editors der Hinweis "Schreibschutz".

Bei Anwahl einiger Tasten werden Auswahlfenster geéffnet. Folgende
Eingaben sind mdglich:

B ein Text kann mit der virtuellen Tastatur eingegeben werden

B durch Antippen einer Taste wird die Auswahl manuell getroffen

Die Eingaben missen durch die Taste "Eingabe bestatigen" bestatigt
werden.

Taste Funktion Taste Funktion
zuriick zur 1. Ebene im Eingabe bestatigen und im
€< SINTRAL-Editor v €| |SINTRAL-Editor ausfiihren

Funktionstasten in den Auswahlfenstern
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"Suchen" Auswahlfenster  Mit der Eingabe von Zeilennummern oder Text und die Anwahl der Tasten
aufrufen  wird nach der entsprechenden Stelle gesucht.

Taste Funktion

%

"Suchen": nach einem bestimmten Begriff suchen

vam

i i "Weitersuchen": Suche nach einem bestimmten Begriff fortsetzen

Taste "Suchen" und "Weitersuchen"

1.

N

Das "Suchen" Auswahlfenster mit der Taste "Suchen" aufrufen.

> Das Fenster "Suche nach" erscheint.

Suche nach: [ /6
D mit Grol/Kleinschreibung Suchrichtung

MNach oben 6
D Suche vom Beginn Mach unten

Auswabhlfenster "Suchen"

Zeilennummer oder Text, nach dem gesucht werden soll, mit der
virtuellen Tastatur eingeben.

Optionen zur GrofR-/Kleinschreibung und Suchrichtung wahlen.
Um die "Suche vom Beginn" zu starten, die Taste "Ja" anwahlen,
- oder -

die Taste "Nein" anwahlen, wenn nur ab hier gesucht werden soll.
Um die Suche zu aktivieren, auf die obere Pfeiltaste tippen,

- oder -

um das Fenster zu verlassen, auf die untere Pfeiltaste tippen.

Um weitere Vorkommen des Textes zu finden auf die Taste
"Weitersuchen" tippen,

- oder -

um nachste Suche zu beginnen, neue Zeilennummer oder Text mit der
virtuellen Tastatur eingeben.

Q Wenn die Meldung "Suchbegriff nicht gefunden™
erscheint:

Entweder ist der gesuchte Text im Strickprogramm nicht
vorhanden oder die Optionen sind nicht korrekt eingestellt.

=» Texteingabe prufen.
=» Suchrichtung andern.
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"Ersetzen" Auswahlfenster
aufrufen

190

Mit Dateien arbeiten 4.3

Durch die Eingabe von Zeilennummern und Befehlen und die Anwahl der
Tasten wird dies in der geladenen Datei ersetzt.

Taste Funktion
"Ersetzen": einen bestimmten Begriff suchen und durch einen
M neuen Begriff ersetzen
(+5 N

Taste "Ersetzen"

1.

Das "Ersetzen" Auswahlfenster aufrufen. Die Sicherheitsabfrage
beantworten.

> Das Fenster "Ersetze mit" erscheint.

Suche nach: I /6

Erzetze mit: |

D mit GroB/Kleinschreibung Suchrichtung

Mach cben
D Alles MNach unten 6

Auswabhlfenster "Ersetzen"

Text, der ersetzt werden soll, bei "Suche nach" mit der virtuellen
Tastatur eingeben.

Text, der eingesetzt werden soll, bei "Ersetze mit" mit der virtuellen
Tastatur eingeben.

Bei Anwahl der Taste "Alles" wird der Text (ohne Abfrage in Punkt 7) in
der kompletten Datei ersetzt.

Optionen zur Grof3-/Kleinschreibung und Suchrichtung wahlen.
Um die Suche zu aktivieren, auf die obere Pfeiltaste tippen,
- oder -

um das Fenster zu verlassen, auf die untere Pfeiltaste tippen.

Q Wenn die Meldung "Suchbegriff nicht gefunden”
erscheint:

Entweder ist der gesuchte Text im Strickprogramm nicht
vorhanden oder die Optionen sind nicht korrekt eingestellt.

=» Texteingabe prufen.
=» Suchrichtung &ndern.

Im neu aufgeklappten Auswahlfenster die Frage beantworten. Zur
Bestatigung auf die Taste "1" drliicken.

- oder -

Bei Wiederanfrage die Taste "0" driicken, wenn der Begriff nur einmal
ersetzt werden soll.

- oder -

=»> Zum Abbrechen die Taste "ESC" drlicken.
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"Sprung" Auswahlfenster  Durch die Eingabe von Zeilennummern oder Namen und die Anwahl der
aufrufen  Tasten kann in der geladenen Datei zur entsprechenden Stelle gesprungen
werden.

Funktion

"Sprung" an eine bestimmte Position ausflihren

Taste "Sprung"

1.

Das "Sprung" Auswahlfenster mit der Taste "Sprung" aufrufen.

> Das Fenster "Gehe zu" erscheint.

@ sintralzaile
(3 Editorzeile

D Label

Gehe zu: |4D\

€ | (V€

Auswahlfenster zur "Sprung" Funktionstaste

Zeilennummer oder Namen, nach dem gesucht werden soll, mit der
virtuellen Tastatur eingeben.

Um zu Sintral-Zeilennummern zu springen, auf die Taste "Sintralzeile"
tippen,

- oder -

um einen realen Zeilensprung auszufuhren, auf die Taste "Editorzeile"
tippen,

- oder -

um in die benannte Zeile zu springen, auf die Taste "Label" tippen.
Um die Suche zu aktivieren, auf die rechte Pfeiltaste tippen,

- oder -

um das Fenster zu verlassen, auf die linke Pfeiltaste tippen.
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Automatischer Aufruf der

192

virtuellen Tastatur

Mit Dateien arbeiten 4.3

Beim Anwahlen von verschiedenen Funktionstasten wird die virtuelle
Tastatur automatisch eingeschaltet. Es erscheint entweder eine
Zifferntastatur zur Eingabe von Ziffern oder eine alphanumerische Tastatur
zur Eingabe von Buchstaben und Ziffern.

Die virtuelle Tastatur enthalt drei Umschalttasten:
B SHIFT-Taste

B CPS LCK-Taste

B CTRL-Taste

Um eine Umschalttaste zu nutzen, z. B. zur Eingabe eines Sonderzeichens,
driicken Sie zuerst die Umschalttaste und dann die Taste mit dem
Sonderzeichen. Um wieder normale Zeichen einzugeben, driicken Sie
wieder eine Umschalttaste.

Taste Funktion

virtuelle Tastatur einschalten

1J2]3

lal+]e

virtuelle Tastatur ausschalten

SHIFT-Taste: zwischen Grol3- und Kleinbuchstaben und zwischen

SHIFT . .
Ziffern und Sonderzeichen umschalten

CPS LCK-Taste: zwischen Grof3- und Kleinbuchstaben
umschalten, Einstellung von Ziffern oder Sonderzeichen bleibt
erhalten

CPS LCK

CTRL-Taste: zu Funktionstasten F1 bis F10 und den

o Tastaturcodes (Short cuts) umschalten

Umschalttasten



4 Strickmaschine einstellen

STOLL

4.3 Mit Dateien arbeiten

KNIT AHEAD

4.3.2 Datei-Manager

Im Fenster "Datei-Manager" wird die Verwaltung von Dateien und Ordnern
(Verzeichnisse und Images) vorgenommen.

Sortierreihenfolge festlegen

=]
3= Datei-Manager STOLL
THE RIGHT WAY T0 KNIT
e EEEE N
=l S S 2 ?
K Dateiname 1
[==) d:\ruster
CMS5530.david-ARM.sin
o O CMS530.david-ARM. set
- D rmuster_klein david-ARM.jac
= C, Sequenz_de
5
E’ Netzwerkumgebung
Gesamb: 2 3768 2005-11-11 15:28:57

Fenster "Datei-Manager"

Auf der linken Seite werden alle Aktionen an Ordnern ausgefihrt. Es kann
beispielsweise ein neuer Ordner erstellt werden.

Zugriff haben Sie auf folgende Datentrager:

B USB-Memory-Stick

B Festplatte (Harddisk) des Rechners in der Strickmaschine
® Online

B Netzwerk

Auf der rechten Seite werden die Dateien des ausgewahlten Ordners
angezeigt. Die Auflistung der Dateien erfolgt in alphabetischer Reihenfolge
(Standardeinstellung), die Anzahl der vorhandenen Dateien wird in der
Statuszeile (Gesamt:) der Liste angezeigt.

Die Sortierreihenfolge kann individuell eingestellt werden. Dazu die
Kopfzeile der Liste (1) anklicken. Im Fenster "Sortieren nach" die
Sortierreihenfolge auswahlen und bestatigen.

Sortieren nach

O Dateiname
@ Typ
O Maschinentyp

(@ Geandert am

(B shsteigend
O Aufsteigend

€ A

Sortierkriterium festlegen
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Taste Funktion

Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen

@I-TI "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

Fenster "Datei-Manager" aufrufen

2

"Hauptmeni" aufrufen

We

Tasten zum Fenster "Datei-Manager"

Fenster "Datei-Manager" aufrufen:

1. Aus dem "HauptmenU" das Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen.
2. "Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

3. Fenster "Datei-Manager" aufrufen.
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Aktionen im Fenster "Datei-
Manager"

iF Datei-Manager

o sle

SRR _ISIN

KNIT AHEAD

STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

% a1\ [Floppy]
= d:\muster
T T——
E’ muster_klein
E’ Sequenz_de
C’ Sequenz_sn
=2 Fiv [hesekiehschematd]
% F:y, [USB]
== G\ [Whesskiehschematdi]
== Hi\ Dhesekieltd]
|2 Ln mariers_buchl

4| [Dateiname

DAVID.mon

DAVID-.seq
CMS530.david-4RM.set
CMS530.david-ARM.sin
david-ARM.jac
david-aRM, ord
CMS530.david-bp.set
CMS530.david-bp.sin
david-bp.jac
CMS530.david-RT.set
CMS530.david-RT.sin
david-RT . jac

| |Gesamt: 12 224

2000-07-05 13:44: 48

Fenster "Datei-Manager"

Taste

Funktion

Taste

Funktion

"Aktualisieren": Inhalt aller
Ordner neu ermitteln

I§

"Alles I6schen": Alle Dateien
im ausgewahlten Ordner
I6schen

"Ordner erstellen": Neuen
Ordner im ausgewahlten
Verzeichnis erstellen

"Datei anzeigen":
ausgewahlte Datei anzeigen

"Ordner kopieren":
Ausgewahlten Ordner samt
Inhalt (Unterordner, Dateien)
in Zielordner kopieren

W

KCHO

"Datei umbenennen": Name
der ausgewahlten Datei
andern

"Ordner léschen":
Ausgewahlten Ordner samt
Inhalt (Unterordner, Dateien)
I6schen

"Schreibschutz setzen":
Schreibschutz der
ausgewahlten Datei setzen

"Ordner umbenennen":
Name des ausgewahlten
Ordners andern

0 (g0

"Schreibschutz auftheben™:
Schreibschutz der
ausgewahlten Datei
aufheben

"Aktualisieren": Inhalt des
Ordners neu ermitteln

o
)

"Direkthilfe" fir den
nachfolgend gedriickten
Schalter aufrufen

"Datei I6schen":
ausgewahlte Datei I6schen

Tasten im Fenster "Datei-Manager"
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erstellen" aufrufen

=% Datei-Manager

Mit Dateien arbeiten 4.3

Mit der Anwahl eines Laufwerks oder eines Ordners in der linken Liste wird
die Taste "Ordner erstellen" eingeblendet.

STOLL

q)ca Slg

SRR_ZSIN

THE RIGHT WAY TO KNIT

%A:\
IE=) d:\muster

[Floppy]

Dateiname

DAVID.mon

DaYID-.seq

%_F:\ MWhesekiehschematd] CMSE30.david-ARM, set
CMS530.david-ARM. sin
% it [LUSE]
david-ARM,jac
§=G:\ [“whesekielyschematd1] david-ARM. ord
2 1y [shesekielytd] CMS530.david-bp.set
CMSE30. david-bp. si
%_ Ly [Warivers_buch] vl p.sin
) david-bp.jac
=2 n [arhst4] CMS530.david-RT set
=3 pi [hesekielprojekte] CMS530.david-RT sin
david-RT.
53 e, Dhesskishypditd] aviemRT Jae
=20 1\ [vHesekishus_server] | [Gesamt: 12 24 [2000-07-05 13:44:48

Taste "Ordner erstellen" im Fenster "Datei-Manager"

1. In der linken Liste den gewiinschten Ordner antippen, in welchem der
neue Ordner erzeugt werden soll.

2. Das Auswahlfenster mit der Taste "Ordner erstellen" aufrufen.

> Das Fenster "Neuen Ordner erstellen" erscheint.

MNeuen Ordner erstellen

Neuen Namen eingeben

neu

€

v €

Auswabhlfenster "Neuen Ordner erstellen"

Name des neuen Ordners mit der virtuellen Tastatur eingeben.

Um den neuen Ordner abzuspeichern, auf die rechte Pfeiltaste tippen,

- oder -

=»> um das Fenster zu verlassen, auf die linke Pfeiltaste tippen.

Weitere Informationen:
B KnitLAN-Verbindung [-> 221]

B Aktuellen Ordner auswahlen [-> 209]
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4.3.3 Arbeit mit Dateien, Bibliotheken und Ordnern

Die Arbeit mit Dateien (Sintral, Jacquard, Setup), Bibliotheken (Auto-
Sintral) und Ordnern erfolgt im Fenster "Einlesen & Speichern".

Die Dateiliste ist in Maschinentyp, Dateinname, Typ und

Geandert_am: aufgeteilt. Die Sortierung ist in jeder der 4 Spalten, durch
Dricken in die Spaltenuberschrift, mdglich. In der Statuszeile der Liste wird
die Anzahl der vorhandenen Dateien (Gesamt:), die DateigréRe und das
Datum/Uhrzeit der letzten Anderung der selektierten Datei angezeigt.

Zugriff haben Sie auf folgende Datentrager:

B Wechseldatentrager (an der USB-Buchse)
beispielsweise: USB-Memory-Stick, Diskettenlaufwerk, CD-Laufwerk,
DVD-Laufwerk, externe Festplatte

Festplatte (Harddisk) des Rechners in der Strickmaschine

Online
Netzlaufwerk
» Ist "EALL" beim Laden eingeschaltet, wird das bisher
geladene Muster komplett geléscht.
Tasten Funktion

Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen

H

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tasten zum Fenster "Einlesen & Speichern”

Mit Dateien und Ordnern arbeiten:

Datenverlust!

Dateien und Ordner kdnnen bei unvorsichtigem Vorgehen
versehentlich geléscht werden!

-» Erstellen Sie von jedem Ordner eine Sicherungskopie!
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Aus dem "HauptmenU" das Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen.

- i
® Einlesen & Speichern STOLL
THE RIGHT WAY TO KNIT
<

=) — o SR = (N2 0l
;!;‘—Jlﬁﬂﬂ‘ o<l % ?DE" 7 &‘k' I EALL EAY SPI
Pfad: diymuster
Maschinentyp |Dateiname ‘Typ |Gean 0 0

david-RT jac 20051 PAT | SIN JAC SET LIB
CMS530 david-RT set 2005
CMS530 david-RT sin 2005 Filasitzr:

david-bp jac 2005
CMS530 david-bp sin 2005 Jacquard:
CMS530 david-bp set 2005

david-ARM jac 2005
CMS530 david-ARM set 2005{ SetLp:
CMS530 david-ARM sin 2005

Bibliothek:

< >
Gasamt: 9 4858 |2005-11-16 09:18:31

Fenster "Einlesen & Speichern"

Mit einer der Tasten "Direktauswahl Ordner" den gewiinschten Pfad
einstellen.

Mit den Tasten PAT/SIN/JAC/SET/LIB auswahlen, ob komplette Muster
der aktuellen Maschine (PAT) oder einzelne Dateitypen aufgelistet
werden sollen.

Datei auswahlen.
Aktion auswahlen.

Wenn eine zuséatzliche Abfrage erscheint, zur Bestatigung auf die Taste
"1" tippen,

- oder -
Zum Abbrechen auf die Taste "0" tippen.

"Hauptmenu" aufrufen.
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Aktionen im Fenster
- q q
- . . @ Einlesen & Speichern STOLL
Einlesen & Speichern a8
2
= F2 Llart— % 0
;I_L;‘Zhﬁﬂal C"H€H% %E" J %ﬁ‘k' ‘ EALL EAY SP1
Pfad: dymuster
Maschinentyp |Dateiname |Typ ‘Gean 0 0
david-RT jac 20051 PAT ‘ SIN JAC SET LIB
CMS530 david-RT set 2005
CMS530 david-RT sin 2005 lyiEzs
david-bp jac 2005
CMS530 david-bp sin 2005 Jacquard:
CMS530 david-bp set 2005
david-ARM jac 2005
CMS530 david-4RM set 2005{ Setup:
CMS530 david-ARM sin 2005
Bibliothek:
4 >
Gozamt: 9 4658 |2005-11-16 09:18:31

Fenster "Einlesen & Speichern"

Taste

Funktion

=

&

"Direktauswahl Ordner":
vordefinierten Ordner auswahlen

"Aktuellen Ordner auswahlen™:
Dialog zur Definition des aktuellen Ordners 6ffnen

Inhalt der Zip-Datei anzeigen (bei Setup2)

Zip-Datei schlieRen (bei Setup2)

ausgewahlte Datei und zugehdrige Musterteile laden

S

LI

Muster mit ausgewahlten Setup-Daten laden (bei
Setup2)

=

ausgewahlte Musterteile im aktuellen Ordner speichern

Tasten im Fenster "Einlesen & Speichern"
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Taste Funktion

Muster mit ausgewahlten Setup-Daten speichern (bei
@M Setup2)
|/

% ausgewahlte Datei I6schen

ausgewahlte Datei anzeigen

"Anfligen": ausgewahlte Datei und zugehdrige
Ed— Musterteile an bereits geladenes Muster anfligen

Setup-Daten bearbeiten (bei Setup1)

SET‘?

"Aktualisieren": Inhalt des Ordners neu ermitteln

? "Direkthilfe" fir den nachfolgend gedriickten Schalter
k H aufrufen
"Auswahl Muster komplett" ein- oder ausschalten
] P
PAT PAT
"Auswahl Sintral" ein- oder ausschalten
L]
SIN SIM
"Auswahl Jacquard" ein- oder ausschalten
N d
JAC JAC
"Auswahl Setup" ein- oder ausschalten
N P
SET SET
"Auswahl Bibliothek" ein- oder ausschalten
L]
LIB LIB
"Auswahl EALL" ein- oder ausschalten
L]
EALL EALL

Tasten im Fenster "Einlesen & Speichern”
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Taste Funktion
"Auswahl EAY" ein- oder ausschalten
[
EAY EAY
"Auswahl SP1" ein- oder ausschalten
[]
5P1 5P
"Auswahl YLC" ein- oder ausschalten
YLC ‘ YLC ‘
X X

Tasten im Fenster "Einlesen & Speichern”

Weitere Informationen:

B KnitLAN-Verbindung [-> 221]

Aktuellen Ordner auswahlen [-> 209]

]
B Dateien kopieren [-> 206]
]

Datei anzeigen im Mustereditor [-> 202]
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4.3.4 Datei anzeigen im Mustereditor

Im Fenster "Mustereditor" wird die ausgewahlte Datei von Fenster
"Einlesen & Speichern" angezeigt (Vorschau).

Taste Funktion

Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen

Taste "Datei anzeigen”

Fenster "Mustereditor" aufrufen

Tasten zum Fenster "Mustereditor”

Datei anzeigen im Mustereditor:

1. Aus dem "Hauptmen(" das Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen.
2. Die Datei, die angeschaut werden soll, in der Dateiliste auswahlen.
3. Die Taste "Datei anzeigen" antippen.
4

Fenster "Mustereditor" wird gedffnet.

Aktionen im Fenster

8 Mustereditor STOLL

"Mustereditor" THE RIGHT WAY T KNIT
ek Q| | w2
o4 [0 ME[E iove| X7
1 C CH3530.Zopf-LL-Rippe-530-E1Z E12 / 28.10.2005 10:43:27 <M1» 4.0.0Z0 Build 3 Fa
2 C #137= C Zus.Anfangsr.E20 (#137=16..18)
3 RE1=5 ¢ Zx1 Rapport
4 REZ=10 C R3Z
5 C RA17= © Abwerfen (RI17=0)
11 € NP1=5.0 Netz
iz ¢ Npz=10.0 Schlauchnets
13 C NF3=10.0 2x1/2x2-Rapport
14 C NP4=11.0 Uehergang
15 C NP5=1z2.0 Struk. einflaechig vorne
1le C NPe=1z.0 Struk. einflaechig hinten
17 C NP7=9.5 Abverfen/MNachkulieren v
18 C NPB=5.5 Abwerfen/Machkulieren *
19 € NP11=1z.0 Schutzreihen -
20 © Wp15=11.0 Reiskorn vorne
21 © NP16=11.0 Reiskorn hinten
22 C NP20=5.0 Infangl
23 C NPzl=10.0 Anfangz
24 C NF22=11.0 Anfangl
25 C NP24=1z.0 Anfangs
26 C NP25=13.0 E]
27 C MSECI=0.70
I 39 IF #L=0 #L=161 IF #R=0 #R=437 H#LM=0 #RN=0 | _lll
4 3
24 \ 21 [ z6] 40% |CI‘I3530.Zopf—LL—Rippe—SSU—ElZ.sin l_

Fenster "Mustereditor"

202



4 Strickmaschine einstellen

STOLL

4.3 Mit Dateien arbeiten

KNIT AHEAD

Taste

Funktion

nach einem bestimmten Begriff suchen

"Weitersuchen": Suche nach einem bestimmten Begriff fortsetzen

4__
T

-

"Sprung" an eine bestimmte Position ausflihren

L |
QIS
F_-

"Schnellsprung" zur zugehdérigen Marke ausfiihren (z. B. von
FBEG auf FEND)

"VergréRern": Text vergroRert darstellen

"Verkleinern": Text verkleinert darstellen

a4 e L

-|-|
=)
m
7]

"Funktionsliste": Anzeige der Funktionen des Musters ein- und
ausschalten

g4

"Direkthilfe" fur den nachfolgend gedriickten Schalter aufrufen

Tasten im Fenster "Mustereditor"”
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4.3.5 Strickspeicher I6schen

Im Strickspeicher ist das aktuelle Strickprogramm gespeichert, mit dem lhre
Strickmaschine arbeitet. Wenn Sie den Strickspeicher 16schen, hat das
keinen Einfluss auf die gespeicherten Dateien und Bibliotheken auf den

Datentragern.

Taste

Funktion

H

Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen

0y

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

==

"Strickspeicher 16schen" aufrufen

We

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Léschen des Strickspeichers

B Einlesen & Speichern

Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen.

STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

;T;‘:J%ﬂ‘ C"HGH% %E"SE?-&QCQ‘R?I EL EE‘Y 31
Pfad: diymuster
Maschinentyp |Dateiname ‘Typ |Gean 0 | 0
david-RT jac 20051 PAT | SIN JAC SET LIB
CMS530 david-RT set 2005
CMSE30 david-RT sin 2005 Mt
david-bp jac 2005
CMS530 david-bp sin 2005 Jacquard:
CMS530 david-bp set 2005
david-ARM jac 2005
CMSE30 david-ARM set 2005 Setup:
CMSE30 david-ARM =ik 2005
Bibliothek:
< >
Gesamt: 9 4858 |2005-11-16 09:18:31

Fenster "Einlesen & Speichern"

2. "Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

"Strickspeicher I[6schen" aufrufen.

"Hauptmen(" aufrufen.

Wenn die Taste "EALL" nicht angewahlt ist, kdnnen einzelne
Dateien (sin, jac oder Autosintral) im Strickspeicher geldscht
werden.
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4.3 Mit Dateien arbeiten
Einzelne Dateienim 1. Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen.
Strickspeicher I6schen

® Einlesen & Speichern STOLL
e THE RIGHT WAY TO KNIT
= o, SET,
Dol oleNs Se-yE K7 508
Pfad: dymuster
Maschinentyp |Dateiname |Typ ‘Gean 0 0

dawid-RT jac 20051 PAT ‘ SIN JAC SET LIB
CMS530 dawid-RT set 2005
CMS530 david-RT sin 2005 M

david-bp jac 2005
CMS530 david-bp sin 2005 Jacquard:
CMS530 david-bp set 2005

david-ARM jac 2005
CMS530 david-ARM set 2005{ Setup:
CMS530 david-ARM sin 2005

Bibliothek:

4 >
Gozamt: 9 4658 |2005-11-16 09:18:31

Fenster "Einlesen & Speichern"
Auswahl der Datei mit den Tasten SIN oder JAC treffen.

"Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

"Strickspeicher I[6schen" aufrufen.

o M 0D

"Hauptmend" aufrufen.
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4.3.6

Mit Dateien arbeiten 4.3

Dateien kopieren

Im Fenster "Kopier-Katalog" werden Dateien von einem auf das andere
Laufwerk kopiert. Die Auflistung der Dateien erfolgt in alphabetischer
Reihenfolge, die Anzahl der vorhandenen Dateien wird in der Statuszeile
(Gesamt: ) der Liste angezeigt.

Im folgenden Beispiel werden die Dateien von der Harddisk auf den USB-
Memory-Stick kopiert (Sicherungskopie).

Taste Funktion

Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen

H

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

o

Fenster "Kopier-Katalog" aufrufen

Hd

Tasten zum Fenster "Kopier-Katalog"

Datei von der Harddisk auf den USB-Memory-Stick kopieren:

1. Den USB-Memory-Stick in die USB-Buchse einstecken.

2. Aus dem "Hauptmen(" das Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen.
3. "Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

4. Fenster "Kopier-Katalog" aufrufen.

STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

= Kopier-Katalog

Quelle

Ziel
CMS530.david-RT.sin

CMS530.david-RT.sin
CMS530.david-bp.sin CMS530.david-RT.set
CMS530.david-4RM.sin dawid-RT.jac
CMS530.david-RT.set
CMS530.david-bp.set
CMSS530.david-ARM.set
DANVID-.seq
david-ARM. ord

DANVID. man
david-RT.jac
david-bp.jac
david-ARM.jac

% b ol 7 QI ol <l 5l gl

Gesamt: 12 ‘2DD5—11—16 09:18:21 Gesamt: 3 2005-11-16 09:18:21

d:\muster f:

Pfadangaben im Fenster "Kopier-Katalog"

5. Prifen, ob der Pfad in der Liste "Quelle" und "Ziel" richtig angezeigt ist.
Der Pfad wird am unteren Ende jeder Liste angezeigt.

6. Wenndies nicht der Fall ist, mitder Taste "Aktuellen Ordner auswahlen
den Pfad andern.

7. Inder linken Liste ("Quelle") die gewiinschte Datei antippen.
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Aktionen im Fenster "Kopier-
Katalog"

8. Auf Taste "Datei kopieren" tippen.

> Wenn die Datei kopiert ist, erscheint sie in derrechten Liste ("Ziel").

KNIT AHEAD

9. Um weitere Dateien zu kopieren, Schritt 7 und 8 wiederholen.

=¥ Kopier-Katalog

STOLL

THE RIGHT WAY T0 KNIT

Cuelle

Ziel

CMS530.david-RT.sin
CMS530.david-bp.sin
CMS530.david-ARM. sin
CMS530.david-RT.set
CMS530.david-bp.set
CMS530.david-ARM. set

CMS5530.david-RT.sin
CMS530,david-RT.set
david-RT.jac

DaVID-.seq
david-4RM.ard
DAYID.mon

david-RT.jac

david-bp jac
david-ARM.jac

% 3o ol ) Qo< < gl ol

Gesamt: 12

‘2005*11*16 08:18:21

Gesamt: 3

2005-11-16 09:18:21

d:\muster

fi

Pfadangaben im Fenster "Kopier-Katalog"

Taste

Funktion

Taste

Funktion

—]

"Datei kopieren": Die in
Quelle ausgewahlte Datei
nach Ziel kopieren

—]
bk

"Schreibschutz auftheben™:
Schreibschutz der
ausgewahlten Datei
aufheben

gl

"Alles kopieren": Alle Dateien
von Quelle nach Ziel
kopieren

]

"Aktuellen Ordner
auswahlen": Dialog zur
Definition des aktuellen
Ordners 6ffnen

ausgewahlte Datei I6schen

"Direkthilfe" fiir den
nachfolgend gedriickten
Schalter aufrufen

"Alles I6schen": Alle Dateien
im ausgewahlten Ordner
I6schen

=

"Inhalttauschen": Inhalte von
Quelle und Ziel vertauschen
links ist immer die Quelle,
rechts das Ziel

gl | R

"Schreibschutz setzen":
Schreibschutz der
ausgewahlten Datei setzen

"Aktualisieren": Inhalt des
Ordners neu ermitteln

Tasten im Fenster "Kopier-Katalog"

Aktion ausfiihren:

1. In die Liste tippen, bei welcher die Aktion ausgefihrt werden soll.

2. Gewilnschte Taste antippen.

3. Um weitere Aktionen auszufiihren, Schritt 1 und 2 wiederholen.
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Sortierreihenfolge festlegen  Die Sortierreihenfolge kann individuell eingestellt werden. Dazu die
Kopfzeile der Liste (1) anklicken.

" Kopier-Katalog STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Ziel 1
CMS530.david-RT.sin

CMSE20.david-RT set
david-RT jac

Quelle
CMS530.david-RT.sin

CMS530.david-RT.set
david-RT jac
CMS530.david-bp.sin
CMS530.david-bp.set
david-bp jac
CMSS530.david-ARM.sin

CMS530.david-ARM.set
david-4RM jac
DAWID-.seq

[ ]| <1

Gesamt: 10 2005-11-16 08:18:21 Gesamt; 3 2005-11-16 08:16:22

d:\muster

Fenster "Kopier-Katalog"

Im Fenster "Sortieren nach" die Sortierreihenfolge auswahlen und
bestatigen.

Sortieren nach

(@ Dateiname
@ Typ

O Maschinentyp
@ Geandert am

& aAbsteigend
O Aufsteigend

€ V€

Sortierkriterium festlegen

Weitere Informationen:
B Aktuellen Ordner auswahlen [-> 209]
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4.3.7

Allgemeine Informationen

Standardeinstellung

Aktuellen Ordner auswahlen

KNIT AHEAD

Aktuellen Ordner auswahlen

Dateien von Mustern kénnen auf verschiedenen Laufwerken
(Speicherplatzen) der Strickmaschine oder auf einem anderen Computer
im Netzwerk gespeichert sein.

Um eine Datei von einem anderen Laufwerk in die Strickmaschine
einzulesen, muss der komplette Pfad angegeben werden. Unter Pfad
versteht man die Angabe, an welcher Stelle sich die Datei befindet, wie
beispielsweise auf einem Laufwerk der M1.

Ein Pfad enthalt folgende Angaben:

1. Laufwerksbuchstabe (oder Computername) (z. B.: "D:" oder
"\SERVERO01")

2. Angabe der Unterverzeichnisse (z. B.: "\"MUSTER" oder
"Stol\M1\Extract\")

Folgende Laufwerke sind standardmafig in den Tasten der "Direktauswahl
Ordner" eingestellt:

Taste Laufwerk Erlduterung
) F:\ USB-Memory-Stick
[ty
[
D:\ Festplatte

=

Name:\ Netzlaufwerk

Standardeinstellungen der Laufwerke

In den Fenstern "Katalog Auftragsdaten”, "Katalog Sequenzdaten” und
"Katalog Sequenzlisten" wird die Auswahl der Ordner aus Fenster
"Einlesen & Speichern" iibernommen.

(Ausnahme: Die Angabe im Fenster "Kopier-Katalog" ist nur fur dieses
Fenster wirksam.)

Mit der Taste "Aktuellen Ordner auswahlen" wird festgelegt, auf welches
Laufwerk die 3 Tasten "Direktauswahl Ordner" verknipft werden.
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Mit Dateien arbeiten 4.3

Taste Funktion
E Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen
o Taste "Direktauswahl Ordner"
= |=
IEJI i Die Symbole der 3 Tasten "Direktauswahl Ordner"
werden auf das verknlpfte Laufwerk angepasst:
=—I + USB-Memory-Stick + Festplatte
| + Netzlaufwerk + KnitLAN
+ CD-Laufwerk (USB) + Diskettenlaufwerk
g =
- _-_
ﬂ Taste "Aktuellen Ordner auswahlen"
\/6 Einstellvorgang beenden und Anderungen speichern

Einstellvorgang beenden, ohne Anderungen zu
€ speichern

Tasten zum Andern eines Pfades

Pfad einer Taste "Direktauswahl Ordner" andern:
1. Aus dem "Hauptmen(" das Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen.

2. Taste "Direktauswahl Ordner" antippen, bei welcher der Pfad geandert
werden soll.

3. Auf die Taste "Aktuellen Ordner auswahlen" tippen.

P> Das Eingabefenster "Neuen Ordner auswahlen" erscheint.

Neusn Ordner auswahlen

IE‘- == d:\muster

e D muster
[} % uss

Knit ol / frp

= E W2K28844
=l

E’ Mc-ReadOnly
E, Mc-Readwrite

€ v €

Fenster "Neuen Ordner auswahlen"

4. Den neuen Pfad auswahlen.
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4.3 Mit Dateien arbeiten

o

Einstellvorgang beenden und Anderungen speichern.

» Im Fenster "Einlesen & Speichern" wird die Darstellung der Taste
"Direktauswahl Ordner" dem neuen Pfad angepasst. Der Pfad wird
darunter angezeigt.

Pfad: diymuster
Mascﬁ n I [Dateiname [Typ [ced O O
david-aRM jac zo0 | PAT SIN | JAC | SET | LIB
CMS530 david-ARM set 200
CMS530 david-ARM sin 200
david-bp jac 200 Muster:
CMS530 david-bp set 200 dawvid-ARM
CMS530 david-bp sin 200
Jacquard:
david-RT jac 200
david-ARM
CMS530 david-RT set 200
CMS530 david-RT sin 200 Setup:
david-ARM
Bibliothek:
< | »
Gesamt: 9 3768 |2005-11-18 08:20:32

Anzeige des eingestellten Pfades
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4.3.8 Programm-Test durchfuhren

Haben Sie eine Anderung im Strickprogramm durchgefiihrt, kénnen Sie
Ihre Eingaben Gberprifen lassen. Dabei wird das Strickprogramm auf seine
Strickfahigkeit hin Gberprift. Wird ein Fehler erkannt, erscheint eine
Fehlermeldung im unteren Bereich des Fensters. Driicken Sie die Taste "?"
werden Hinweise zur Ursache und Behebung angezeigt.

Beachten Sie, dass nur Programmfehler, sogenannte Syntax-Fehler,
gefunden werden. Fehler im Jacquard-Bereich konnen nicht erkannt
werden.

Wahrend des Programm-Tests wird im oberen Bereich das Muster und im
unteren Bereich die TP-Meldungen angezeigt. Die Fenstergrofie der
beiden Bereiche kann getauscht werden.

Taste Funktion

We

"Hauptmen(" aufrufen

Fenster "Editor" aufrufen

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

Fenster "Programm-Test" aufrufen

10110 =
100113

Tasten zum Fenster "Programm-Test"

Fenster "Programm-Test" aufrufen:

v/ Ein Strickprogramm ist eingelesen.

1. Aus dem "Hauptmen(" das Fenster "Editor" aufrufen.
2. "zuséatzliche Funktionstasten" aufrufen.

3. Fenster "Programm-Test" aufrufen.
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Aktionen im Fenster STOLL
"P " : TP o .
rogramm_Test THE RIGHT WAY T0 KNIT
TF |TF.| TP |TF % | A W Q Q k')
bl bl | m L’;:_; &) Ell 3| ke
1 C CM3530.Zopf-LL-Rippe-530-E12 E12 29.10.2005 10:43:27 «<M1» 4.0.020 Build 3 FTa
z C H137= € Zus.Anfangsr.E20 (#137=16..18)
3 R31=5 i Zx1 Rapport
4 R3Z=10 C R3Z
5 C R317= C Abwerfen (R317=0)
11 € NP1=9.0 Netz|
12 C NP2=10.0 Zchlauchnetz
13 C NP3=10.0 2x1/2¥2-Rapport
14 C NP4=11.0 Uehergang
15 C NPS5=12.0 Struk. einflaechig vorne
| 16 C NPe=12.0 Struk. einflaechig hlnEEnI N
‘ »
26 | 61 11] +o% 1P l_
[Meldungen
TP DK
Aktuelle Zeile: Warnungen: 1] anzahl Touren: 1]

Fenster "Programm-Test"

Taste Funktion

"Programmtest starten": Programmtest ab 1.Zeile starten

Ir

"Programmtest starten": Programmtest ab einer bestimmten Zeile

Irr
=" starten
-
"Programmtest unterbrechen": Programmtest unterbrechen und
r wieder fortsetzen
]
"Programmtest beenden"
TP d
.|
|.) — "Sprung" an eine bestimmte Position ausflihren
o "Schnellsprung" zur zugehdérigen Marke ausfiihren (z. B. von
CED FBEG auf FEND)
(]
" "Warnung anzeigen": Darstellung von Warnungen wahrend des TP
ein- und ausschalten
=
({F& "VergréRern": Text vergroRert darstellen

Tasten im Fenster "Programm-Test"
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4.4

441

Mit dem Sintral-Editor arbeiten 4.4

Taste Funktion

"Verkleinern": Text verkleinert darstellen

"GroRe tauschen": FenstergrofRe von Muster und Fehlerausgabe
tauschen

KX
&)

"Direkthilfe" fir den nachfolgend gedriickten Schalter aufrufen

h?

Tasten im Fenster "Programm-Test"

Mit dem Sintral-Editor arbeiten

Kleinere Anderungen oder Erganzungen im Strickprogramm werden mit
dem Sintral-Editor bearbeitet. Damit Sie ein Strickprogramm mit dem
Sintral-Editor bearbeiten kdnnen, muss die Strickmaschine stehen.
Wahrend die Maschine lauft, kann das Strickprogramm nur angezeigt
werden.

Weitere Informationen:
B Hilfen zum Arbeiten in den Fenstern [-> 187]

Sintral-Editor einschalten

Taste Funktion

Fenster "Sintral-Editor" aufrufen

Taste zum Fenster "Sintral-Editor"

=» Fenster "Sintral-Editor" aufrufen.
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KNIT AHEAD

» Das Fenster der 1. Ebene im "SINTRAL-Editor" erscheint. In diesem
Fenster wird die aktuell geladene Datei angezeigt.

] EETE T NN
S[afall B

AR <l (W)

L -

&) e W]

1 € CM3530, Zopf-LL-Rippe-530-E12 E12Z 29.10.2005 10:43:27 <Ml> 4.0.020 Build 3 Release (ded

2 C #137=

3 RE1=5

4 REZ=10
5 C R317=
11 C NP1=9.0
1z C NPz=10.0
13 € NP3=10.0

C 2Zx1l Rapport

C R3IZ

C Abwerfen (RS17=0)
Hecz

Fchlauchnecz
2xl/2x2-Rapport

€ Zus.hinfangsr.E20 (#137-16.

.18)

Fenster del: 1. Ebene im "SINTRAL-Editor"

Taste

Funktion

Taste

Funktion

e
[
2]

B
£

"Funktionsleiste
umschalten": Funktionsleiste
in die zweite Ebene
umschalten

nach einem bestimmten
Begriff suchen

»

Funktionsleiste fir
"Maskensprung" anzeigen

"Weitersuchen": Suche nach
einem bestimmten Begriff

=== | |fortsetzen
— "Markierungsbeginn": "Ersetzen": einen
2> =N Beginn einer Markierung S bestimmten Begriff suchen

setzen. Eine bereits
bestehende Markierung wird
entfernt.

und durch einen neuen
Begriff ersetzen

"Markierungsende": Ende
einer Markierung setzen

"Sprung" an eine bestimmte
Position ausfiihren

"Ausschneiden": markierten
Bereich ausschneiden

"Sprung" - Untermeni wird
aufgeklappt

"Kopieren": markierten
Bereich kopieren

"Schnellsprung" zur
zugehdrigen Marke
ausfihren (z. B. von FBEG
auf FEND)

"Einfligen": kopierten oder
ausgeschnittenen Bereich
wieder einfligen

Anzeige der "Tastatur" ein-
und ausschalten

"Riickgangig machen":
Aktion wird riickgangig
gemacht (auch mehrmals
moglich)

"Direkthilfe" fir den
nachfolgend gedrickten
Schalter aufrufen

"Wiederherstellen": Eine
rickgangig gemachte Aktion
wiederherstellen (auch
mehrmals moglich)

Tasten der 1. Ebene im "SINTRAL-Editor"
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"SINTRAL-Editor" 2. Ebene

216

Mit dem Sintral-Editor arbeiten 4.4

Mit der Taste "Funktionsleiste umschalten" wechselt das Fenster in die 2.
Ebene des "SINTRAL-Editors".

8 ala FIEE ;

e BNl
{12 el

»?|

1 € CHM3530.Zopf-LL-Rippe-530-E12 E1Z 29.10.2005 10:43:27 <M1> 4.0.020 Build 3 Release {ded

2 C #137=

3 REL=5

4 REzZ=10
5 C R317=
11 C NP1=5.0
1z C NFz=10.0
13 € NF3=10.0

C Zx1l Rapport

C R3IZ

C Mbwerfen (RS17=0}
Netz

Fchlauchnetz
2xl/2x2-Rapport

€ Zus.Ainfangsr.E20 (#137-16..16)

Fenster der 2. Ebene im "SINTRAL-Editor"

Taste

Funktion

Taste

Funktion

il (=]

"Funktionsleiste umschalten":
Funktionsleiste in die erste
Ebene umschalten

"Jacquard packen und
entpacken": Markierte
Jacquardzeilen packen oder
wieder entpacken

"VergréRern": Text vergroRert
darstellen

"Jacquardbeginn setzen":
Jacquardbeginn auf aktuelle
Zeile setzen

"Verkleinern": Text verkleinert
darstellen

Zwischem aktuellen Muster
und "Auto-Sintral"
umschalten

mmmEm
rca

El

"Fenster teilen aufheben™:
Fenster teilen (horizontal
oder vertikal) aufheben

"Alles lI6schen": komplettes
Muster I6schen

"Fenster teilen horizontal":
Fenster horizontal teilen

"Loschen" - Untermend wird
aufgeklappt

"Fenster teilen vertikal":
Fenster vertikal teilen

Markierten Bereich nach
Zeilennummern aufsteigend
"Sortieren"

"Funktionsliste": Anzeige der
Funktionen des Musters ein-
und ausschalten

P —
P —
o

i

"Umnummerieren":
Zeilennummern im
markierten Bereich neu
vergeben

Anzeige der Sintral-
"Fehlermeldungen” ein- und
ausschalten

g4

"Direkthilfe" fir den
nachfolgend gedriickten
Schalter aufrufen

zusatzliche Tasten der 2.Ebene des "SINTRAL-Editors"
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4.4 Mit dem Sintral-Editor arbeiten

Funktionstaste "Auto-Sintral"

Funktionstaste "Fenster
teilen horizontal"

Um diese Taste zu aktivieren, muss "Auto-Sintral" geladen sein. Im Editor
kann nun zwischen dem aktuell geladenen Muster und "Auto-Sintral"
umgeschaltet werden.

Taste Funktion

&

Taste "Auto-Sintral"

Zwischem aktuellen Muster und "Auto-Sintral" umschalten

Diese Funktion stellt 2 Editoren zur Verfiigung, die unabhangig
voneinander arbeiten. Beim Offnen wird im unteren Editor zum
Jaquardbeginn gesprungen. Die Gré3e der Unterteilung wird mit den
beiden Pfeiltasten am unteren Bildrand links oder rechts verandert.

5 U FIFIET | @) vl x | WL W

1 C CHM3530.Zopf-LL-Rippe-530-E12 E12 29.10.2005 10:43:27 <Mi> 4.0.020 Build 3 Releasze (de) =«

2 C #137= C Zus.infangsr.Ez0 (#137=16..18)

3 RS1=5 C 2x1 Rapport

4 RS2=10 C R3Z

5 C R317= C dhwerfen (RI17=0)

11 ¢ NF1=2.0 Netz

12 € WPz=10.0 Schlauchnetz

13 C MP3=i0.0 2x1/2xz-Rapport

14 C MNP4=11.0 Ushergany

15 € NP5=12.0 Struk. einflaechig wvorne

16 C NP&=12.0 grruk. einflaechig hinten

17 C NP7=9.5 Mpyerfen/Nachkulieren v

1R WPR=a & ihmerfan/Marhinliaran * A

« | _>l_I

Jag| 1100 160.277H162.-599.=5380. ;I

1101 160.277H162.-599,=539,

1102 160.277H162.-599.=539.

1103 160.277H16Z.-599.=539.

1104 160.2774162.-160.2777162,=599., =l
1105 160.2774162.-160.277+162.-599.

1106 160.2774162.-160.277%162.=599.

1107 160.2774162.-160.277%162,=599,

1108 160.138(. ) 163.-160.277+162.=509.

1109 159.139(. 4} 162.-160.277+162.=599.

1110 160.138(.4)163.-160.2777162.=5599.

1111 159.139(.A)162,-160.2777162.=5599.

1112 164.4 (.12 (4. 44,0 A H 208 (A4 1112 (3 be 145 (4 42 (5 b b HE (B (5.4 11,2 (5.1 4.0 4
1113 163.4 (. +12 (%4 te ] 20 H 2 (8. 4. 43 10 (. 2ot 42, 2 (.02 (4. 4.+ .+ 42 (5. +.+3. 10 (. + 4. +.43. ]
1114 160.4A872 (3A3T3A) ASY2 (3Y3A) AYYS (VA2 (372A) SA3YEATYS (TA) 2 (2 (3T4A) 5¥) 3Y2 (243 VEAVYS (YA) 2 (37
1115 145.2 (19.4(.T)174.2 (11.4(.T)) 66.2 (20.4(.T}} 166,599,539,

1116 144.2 (19.4(.T)174.2(11.4(.T})66.2 (20.4(.T}} 167.-590, =599,

1117 160.9A2r6A3Y12r?AZrBASYQAYYErYAWSYQASYIlﬁASYAISASYIGAlGZ.—160.277*162.=157*2127*2IZS*I?EI:J

A

AT
Fenster bei der Funktion "Fenster teilen horizontal"

11| +0% |anf*LL*Fippa*530*ElZ

Taste Funktion Taste Funktion

untere Unterteilung
vergrofiern

obere Unterteilung
vergrofiern

A v

Funktionstasten bei der Funktion "Fenster teilen horizontal"
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Funktionstaste "Fenster  Diese Funktion stellt 2 Editoren zur Verfigung, die beide immer die
teilen vertikal"  gleichen Zeilen darstellen. Das vertikale Scrollen im einen Editor verandert
gleichzeitig den 2.Editor. Das horizontale Scrollen verandert nur einen
Editor, und zwar kann der Anfang einer langen Zeile im linken Editor und
der Rest im rechten Editor angesehen werden. Selektionen werden sofort
im anderen Editor nachvollzogen. Die GréRRe der Unterteilung wird mit den
beiden Pfeiltasten am unteren Bildrand links oder rechts verandert.

spalage = =
Q| FIE[EE Sl B e ] x | B W
ﬁ feee| - | S 1200 X C | BF
1 € CHM3530.Zopf-LL-Rippe-530-E12 E12 29. a|[-LL-Rippe-530-E1Z2 E12 29.10.2Z005 10:43:27 <H1>ﬂ
z C H137= C Zus.Anfangsr.E20 (#13° C Zus.Anfangsr.E20 (#137=16..18)

3 R31=5 C 2x1 Rapport T Ex1 Rapport

4 R3Z=10 C R3Z C RS2

5 C R317= C Mbwerfen (R317=0) C Mhwerfen (R317=0)

11 C NP1=8.0 Netz Netz

1z € NPZ=10.0 Fchlauchnetz Achlauchnetz

13 € NP3=10.0 Zx1/2x2-Rapport 2x1/2x2-Rapport

14 C NP4=11.0 Uebercandg Uebhergang

15 C NP5=12.0 Struk. einflaeschig vorns Struk. einflaschiy vorne
16 C NP&=1Z.0 3truk. einflaechig hinte Struk. einflaechig hinten
17 C NP7=0.5 Abwerfen/Nachkulieren v Abwerfen/Nachkulieren v
18 C NPB=8.5 Mowerfen/Nachkulieren Ibwerfen/Nachkulieren *
19 C NP11=12.0 Schutzreihen - Schutzreihen -
20 C WP15=11.0 Reiskorn wvorne Reiskorn vorne

21 C Wplg=11.0 Reiskorn hinten Reiskorn hinten

ZZ2 C NPZ0=5.0 Anfangl Anfangl

23 C NP21=10.0 Anfangz Anfangz

24 C Npz2z=11.0 Anfang3 Anfang3

25 C Np24=12.0 Anfangs Anfangs

26 C NP25=18.0 4 2

27 C MSECI=0.70
39 IF #L=0 #L=161 IF #R=0 #R=237 #LM=0 #l 61 IF #R=0 #R=437 #ELN=0 #RM=0
40 3TART
41 PFO

4z Y-CR1
50 ¥GC:l=A4 2=K / 2=B: 2
51 ¥DF=2
52 C
83 C LEFT
54 ¢
55 C 2=E FKammfadenl I

2=B Bundfadenl il
K DI — _>l_I
ﬂ 1 | 1 11| +0% |ZDpf—LL—R:Lppe—53D—E12 | liﬂ

Fenster bei der Funktion "Fenster teilen vertikal"

[]
w

HoH

LEFT RIGHT

HH

Fl

lenl

Taste Funktion Taste Funktion

rechte Unterteilung linke Unterteilung
'{ vergrofern } vergroRern

Funktionstasten bei der Funktion "Fenster teilen vertikal"
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4.4 Mit dem Sintral-Editor arbeiten

"Sprung" - Untermeni
aufrufen
werden.

Fenster "Sprung" - Untermeni

KNIT AHEAD

Die Pfeiltaste neben der "Sprung" - Taste driicken. Uber dieses Untermenii
kann an den Anfang oder das Ende der Datei oder der Zeile gesprungen

Taste Funktion Taste

Funktion

— Sprung an Anfang der Datei

0 &

Sprung an Anfang der Zeile

Sprung ans Ende der Datei

Sprung ans Ende der Zeile

Sprung an den Beginn des
Jacquard

|
J*C

Funktionstasten im "Sprung"- Untermen

"Loschen” - Unterment
aufrufen
geldscht werden.

| % - W

L

jlel
2120

X%
SIN

1.

Fenster "Loschen" - Untermeni

Die Pfeiltaste neben der "Léschen" - Taste driicken. Uber dieses
Unterment kann Sintral, Jacquard oder eine Zeile aus der geladenen Datei

Taste Funktion Taste Funktion
Sintral aus Datei I6schen x angegebene Zeile aus Datei
I6schen
SIN 1.
Jacquard aus Datei I6schen
JAC

Funktionstasten im "Loschen" - Untermenti
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442

Mit dem Sintral-Editor arbeiten 4.4

Sprunghilfe in Funktions- und Fehlerliste

Nach dem Laden und Priifen einer Datei kdnnen im "SINTRAL-Editor" die
Funktionen und Fehlermeldungen dazu angezeigt werden. In diesen Listen
kann mit Hilfe der nachfolgenden Tasten gesprungen werden.

Taste

Funktion

FBEG:
FBEG:
FBEG:

"Sprunghilfe zum nachsten"

FBEG:
FBEG:
FEEG:

"Sprunghilfe zum vorherigen"

Tasten zur Sprunghilfe

=> Um zur n&chsten Funktion /zum nachsten Fehler im Strickprogramm zu
springen, auf die Taste "Sprunghilfe zum nachsten" tippen.

- oder -

=> Um zur vorherigen Funktion / zum vorherigen Fehler im
Strickprogramm zu springen, auf die Taste "Sprunghilfe zum
vorherigen" tippen.
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4.5 KnitLAN-Verbindung

4.5

KnitLAN-Verbindung
einstellen:

KNIT AHEAD

KnitLAN-Verbindung

Gultig far:

Diese Beschreibung gilt nur fir Maschinen, bei denen die Verbindung zum Stoll
Nameserver nicht aktiv ist.

Ist die Verbindung zum Stoll Nameserver aktiv, steht die Taste "Netzwerk-
Favoriten" nicht zur Verfigung, da die KnitLAN-Verbindung im Stoll Nameserver
eingestellt wird.

Die KnitLAN-Verbindung dient zum Ubertragen von Daten und Mustern
zwischen der Maschine und einer M1 oder einem FTP-Server (FTP = File
Transfer Protocol, Netzwerkprotokoll zur Datenlibertragung).

Die KnitLAN-Verbindung I8st das bisherige Online-Programm ab. In diesem
Kapitel wird das Einstellen der KnitLAN-Verbindung beschrieben. Das
Auswahlen der Rechner fur "Mein Netzwerk" ist in der MCNET2-Anleitung
beschrieben.

Die KnitLAN-Verbindung kénnen Sie nutzen zur:

m Ubertragung von Strickprogrammen

B Produktionsiberwachung

B Maschinendatenerfassung

Voraussetzungen:

B Maschine und M1 sind vernetzt

B Betriebssystem der Maschine: V 1.2 (oder héher)
B Software-Version der M1: V 3.9 (oder héher)

Taste Funktion

Menu "Service" aufrufen
54

Meni "Grundeinstellungen" aufrufen

Fenster "Netzwerk-Favoriten" aufrufen

Offnet die Unterstruktur des markierten Netzwerks.

Schlie3t die Unterstruktur des markierten Netzwerks.

Léscht den ausgewahlten Rechner

Ubertragt den ausgewéhlten Rechner in das Feld "KnitLAN / ftp"

Tasten zum Einstellen der KnitLAN-Verbindung
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Taste Funktion

We

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Einstellen der KnitLAN-Verbindung

1. Das MenU "Service" aufrufen.
2. Das Menu "Grundeinstellungen" aufrufen.

3. Das Fenster "Netzwerk-Favoriten" aufrufen.

2. Network favorites STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

|Netwm’k ~ |Netwnrk favorites |

Hhh

+ Whole network ‘ g_ VW RP22E08
g_ \W330TC-R-E14-12 g_ \WWKPZ2E10
g_ \WWKP22807

g_ \WACROBATOL JknitLan / ftp

Knit

g_ \WADODL g_ W2K28844 AN
g_ WADO2 @

Fenster "Netzwerk-Favoriten"
1 Anzeige der Netzwerkumgebung, in der die Maschine eingebunden ist.
2 Offnet die Unterstruktur des markierten Netzwerks.

3 Rechner, die fir KnitLAN verwendet werden (z. B. Musterungsanlagen)
oder
Rechner, auf denen ein FTP-Server eingerichtet ist.
FTP = File Transfer Protocol (Netzwerkprotokoll zur Datenlibertragung).

4. Aus dem gesamten Netzwerk (1) den Rechner der M1 auswahlen.
Wird nur das gesamte Netzwerk angezeigt, dann mit der Taste (2) die
Unterstruktur 6ffnen.

5. Den ausgewahlten Rechner in das Feld "KnitLAN / ftp" (3) tGbertragen.

6. Wenn ein weiterer Rechner ausgewahlt werden soll, die Schritte 4 und

5 wiederholen.

7. Das "Hauptmen(" aufrufen.
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4.5 KnitLAN-Verbindung

O Die KnitLAN-Verbindung kénnen Sie auf eine der Tasten
"Direktauswahl Ordner" legen. Die Taste wird mit dem
Symbol "KnitLAN" gekennzeichnet. Im Auswahlfeld sehen
Sie den Inhalt des Ordners auf der M1.

® Einlesen & Speichern STOLL

THE RIGHT WAY T0 KNIT

5 e . C—’H@H% %E" -t><n|k9‘ EALL £y SP1

Pfad: ftp:WxP229llipattern

Mascghentyp ‘Dateiname |Typ |Gean O ]
A123-38RT jac 20061 | PAT SIN | JAC | SET | LIB
C

MS530 A123-38RT set 2008
CMS530 A123-38RT sin 20086

Arbeiten an der M1:

1. Damit die KnitLAN-Verbindung von der M1 zu den OKC-Maschinen
funktioniert, mul der Zugriff auf die KnitLAN-Verzeichnisse
("D:\Stol\M1\KnitLAN\Bootfiles" und "Mc-ReadWrite") freigegeben
sein.

Verzeichnis auswahlen, Kontextmenu aufrufen, Eigenschaften,
Registerkarte Freigabe, Ordner freigeben

2. In der Windows-Firewall missen Sie die Firewall-Einstellungen
aufrufen und den Stoll FTP-Service als Ausnahme zulassen. (Start >
Systemsteuerung > Windows-Firewall > Registerkarte: Ausnahmen).
Das Programm "Stoll FTP-Service" finden Sie unter dem Installations-
Pfad der M1 (z. B. "C:\Program Files\Stol\M1\Bin\ftpservice.exe")

Weitere Informationen:

B Aktuellen Ordner auswahlen [-> 209]
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Anwenderprofil definieren 4.6

4.6 Anwenderprofil definieren

StandardmaRig hat jeder Benutzer der Strickmaschine die Mdglichkeit
jedes Fenster der Bedienoberflache aufzurufen und Anderungen
vorzunehmen. In manchen Fallen ist dies aber nicht erwiinscht, nicht jeder
Benutzer soll Daten und Maschineneinstellungen &ndern kénnen. Dies
kann mit dem Fenster "Anwenderprofil" eingestellt werden. In diesem
Fenster kbnnen einem Benutzer oder einer Benutzergruppe Rechte
zugewiesen werden, welche Anderungen durchgefiihrt werden diirfen und
welche nicht. Ist ein Fenster gesperrt, kann es aufgerufen werden und die
Daten eingesehen werden, aber Anderungen sind nicht méglich
(Ausnahme: das Kennwort ist dem Benutzer bekannt und er kann das
Fenster freischalten).

Die Bedienelemente in einem gesperrten Fenster sind hellgrau hinterlegt.

[t q q
24 Manuelle Eingriffe STOLL
- Nadel i -
Antriebsbremse lasen (j SrsiELEnE Ein
e Schrittwieise fahren (_}
Schlitten aus Madelbett B
Schrittwieite:
Bolzen: —
’—_| Direktangabe fur alle ATM loschen (j op (:}
FDF-Balzen Fosition fur alle ATM vorn &.00
. Hoch SPFo92 -
(@ o Fasition fur alle ATM hinten £.00 (—}
(Ja *nten FOF-Positionen léschen (EAY) [3 SPas0 (:}

Gesperrtes Fenster "Manuelle Eingriffe"

Die Vergabe der Rechte ist einer autorisierten Person vorenthalten und
durch ein Passwort geschutzt.

Es konnen beliebig viele Anwenderprofile definiert werden, beispielsweise
fur:

Stricker
Personal der Nachtschicht

Einrichter (Techniker)

Meister
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Das Fenster ist durch ein Kennwort geschuitzt!

Beim Aufrufen des Fensters wird immer nach dem Kennwort

gefragt. Dies dient zur Sicherheit, damit keine unberechtigten

Personen Zugriff auf dieses Fenster haben.

=» Das Kennwort muss geheim bleiben.

=» Als Kennwort kénnen Grof3- und Kleinbuchstaben
verwendet werden.

=» Kennwort notieren und an einem sicheren Ort verwahren.

L]

Wenn das Kennwort verloren geht, kann die Stoll Helpline mit
einem speziellen Kennwort helfen.

Das Fenster
"Anwenderprofil"

Fenster "Anwenderprofil"

Feld

Funktion

1

Auswahlliste der Fenster, welche freigegeben oder gesperrt werden
sollen. Mit der Scrollbar (2) kann in der Auswahlliste nach unten/oben
geblattert werden. Weitere Fenster stehen dann zur Auswahl.

Schalter zum Sperren oder Freigeben eines Fensters

Alle Anderungen riickgéngig machen (Reset)

Operationen fiir das ausgewahlte Anwenderprofil

Anwenderprofil auswahlen oder definieren
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Anwenderprofil definieren 4.6

Taste Funktion

Fenster "Service" aufrufen
54

Fenster "Anwenderprofil" aufrufen

Kennwort bestatigen

A

zum vorherigen Fenster zuriickkehren (Vorgang abbrechen)

X

Fenster sperren

Fenster freigeben

| |

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

Alle Fenster freigeben

bl

Alle Fenster sperren

]

53
A

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum "Anwenderprofil" definieren

Anwenderprofil definieren:

1.
2.

3.

Fenster "Service" aufrufen.

Fenster "Anwenderprofil" aufrufen.

"
g = Anwenderprofil STOLL
C"H@H% |-t°® ﬂ‘ | IJberschrift der Maske A
E Einlesen & Speichern
Dateiname | —n
MEISTI
STRICK ® . b
ennwort eingeben;
| / < <

Kennwort eingeben

Kennwort mit Hilfe der Tastatur eingeben und bestatigen.

StandardmaRig ist das erste Kennwort "MASK.ACCESS". Es wird in

GroRbuchstaben und ohne Anflihrungszeichen geschrieben.
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10.

11.

KNIT AHEAD

Fenster "Anwenderprofil"

Fenster sperren: Das entsprechende Fenster in der Auswahlliste (1)
antippen und Schalter "Fenster sperren” (3) antippen.

- oder -

Das entsprechende Fenster in der Auswahlliste mit einem Doppelklick
antippen.

Fenster freigeben: Wenn ein Fenster gesperrt ist, dann mit einem
Doppelklick wieder freigeben.

- oder -
Schalter (3) antippen.

Nur wenige Fenster freigeben: Zuerst alle Fenster sperren (Taste
"zusatzliche Funktionstasten" und Taste "Alle Fenster sperren") und
anschlieBend die wenigen Fenster wieder freigeben.

Alle Fenster freigeben: Taste "zusatzliche Funktionstasten" antippen
und mit Taste "Alle Fenster freigeben" alle Fenster wieder freigeben.

Dem Anwenderprofil einen Namen geben und abspeichern.
Bei Bedarf ein weiteres Anwenderprofil definieren.

Damit das Anwenderprofil wirksam wird, muss es mit der Taste "Laden"
aktiviert werden.

"Hauptmend" aufrufen.
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Anwenderprofil speichern,

228

laden, I6schen ...

Anwenderprofil definieren 4.6

Das Anwenderprofil kann gespeichert, geladen und geléscht werden.

Damit auf allen Strickmaschinen die gleichen Anwenderprofile wirksam
sind, speichern Sie die Anwenderprofile auf USB-Memory-Stick oder einem
Netzlaufwerk und laden sie in jede Maschine.

Taste

Funktion

154

Fenster "Service" aufrufen

Fenster "Anwenderprofil" aufrufen

Kennwort bestatigen

Auswahl bestatigen

We

"Hauptmenl" aufrufen

Tasten zum "Anwenderprofil speichern, laden, exportieren ...

Anwenderprofil speichern, laden, I6schen ...:

1. Fenster "Service" aufrufen.

2. Fenster "Anwenderprofil" aufrufen.

Fenster "Anwenderprofil"

Kennwort mit Hilfe der Tastatur eingeben und bestatigen.

Den gewiinschten Programmpunkt (5) auswahlen (Laden, Speichern,
Loschen ...).

5. Anwenderprofil auswahlen. Im Feld (6) das gewiinschte Anwenderprofil

antippen.

6. Auswahl bestatigen.
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7. Wenn weitere Anwenderprofile aufgerufen werden sollen, die Schritte 4
bis 6 wiederholen.

8. "Hauptmen(" aufrufen.

Gesperrtes Fenster  Wahrend der Produktion kann es notwendig sein, ein gesperrtes Fenster
freischalten  aufzurufen und eine Anderung oder Aktion durchzufiihren. Oder Sie stellen
fest, dass es doch notwendig ist, dass dieses Fenster fiir den aktiven
Anwender freigeschaltet werden soll. Dies ist natlrlich nur einer Person
mdglich, welche das Kennwort weiss.

Taste Funktion

@T—l "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen
= "Kennwort" antippen

|

7

Kennwort bestatigen

zum vorherigen Fenster zurlickkehren (Vorgang abbrechen)

Fenster "Anwenderprofil" aufrufen

Tasten zum "Gesperrtes Fenster freischalten”

Gesperrtes Fenster freischalten:

1. Im gesperrten Fenster die "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.
2. Taste "Kennwort" antippen.

3. Kennwort mit Hilfe der Tastatur eingeben.

Gesperrte Maske freigeben temporar permanent

Kennwort eingeben:

. ve

<

Fenster "Gesperrtes Fenster freischalten”

4. Fenster einmal freischalten, dazu Taste "Kennwort bestatigen"
antippen.

- oder -

=» Anwenderprofil andern, dazu Taste "Anwenderprofil" antippen.
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Kennwort andern

Anwenderprofil definieren 4.6

Von Zeit zu Zeit sollten Sie das Kennwort dndern, um ganz sicher zu sein,
dass es nicht doch bekannt geworden ist. Diese Tatigkeit bei allen
Strickmaschinen ausfiihren.

Wenn die Strickmaschine mit der STOLL-Musteraufbereitungsanlage
verbunden ist, kann mit Hilfe der Online-Verbindung das Kennwort an allen
Strickmaschinen gleichzeitig geandert werden (siehe Abschnitt "Online-
Befehle" am Ende dieses Kapitels).

Taste Funktion

Fenster "Service" aufrufen
54

Fenster "Anwenderprofil" aufrufen

Kennwort bestatigen

@I-TI "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

%1 7@ |"Kennwort &ndern"
o

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tasten zum "Kennwort andern”

Kennwort andern:

1. Fenster "Service" aufrufen.

Fenster "Anwenderprofil" aufrufen.

Kennwort mit Hilfe der Tastatur eingeben und bestatigen.

"Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

AR

Taste "Kennwort andern" antippen.

Kennwaort andern:

v €

MNeues Kennwort bitte nochmals eingeben:

Fenster "Kennwort andern”

In die obere Zeile das neue Kennwort eintippen.
In die untere Zeile das neue Kennwort nochmals eintippen.

Kennwort bestatigen.

© ® N o

"Hauptmen(" aufrufen.
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Beispiele wie ein
Anwenderprofil festgelegt
werden kann

KNIT AHEAD

Beispiel 1:
Es sollen die Maschineneinstellungen gesperrt werden. Dazu die vier
Fenster in der Auswahlliste sperren.

STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

2 = Anwenderprofil

C"H@H% ‘-téh gl [ [Oberschrift der Maske A
E Einlesen & Speichern
Cateiname
MEISTER Sintral Editor
STRICKER ’7 Schiitt huwindigkeit
@’ chilittengeschwindigkei
ﬁ!iu Versatzkorrektur
4%&; Muster einrichten
: %Eé Maschine Start
%Eé Maszchine Stopp
#ﬂﬂ Rapportschalter & Zahler
@“\] Manuelle Eingriffe
Gesamt: 2 ¥
Aktuelle Konfiguration: MWIEISTER.
Pfad: Lokale Daten

Fenster "Anwenderprofil"
Beispiel 2:

Zu Beginn der Arbeit mit Anwenderprofilen besteht eine Unsicherheit,
welche Fenster zur taglichen Arbeit bendétigt werden und welche nicht. Wir
schlagen folgende Vorgehensweise vor:

1. Zunachst alle Fenster sperren.
2. Der Stricker beginnt mit der Maschine zu arbeiten.

3. Wenn Handlungsbedarf besteht in einem Fenster etwas zu andern,
meldet sich der Stricker und das Fenster wird im Anwenderprofil
freigeschaltet.

4. Anwenderprofil speichern.

5. Uber einen bestimmten Zeitraum diese "schrittweise" Ermittlung des
Anwenderprofils fortsetzen. Dies kann beispielsweise Uber einen
Arbeitstag oder eine Woche sein.
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Online-Befehle

Anwenderprofil definieren 4.6

Wenn die Strickmaschine mit der STOLL-Musteraufbereitungsanlage
verbunden ist, kann mit Hilfe der Online-Verbindung das Kennwort und das
Anwenderprofil an allen Strickmaschinen gleichzeitig gedndert werden.
Voraussetzung ist, dass das Kennwort in GroRbuchstaben geschrieben ist.

Befehle Funktion
setuserlevel Password Anwenderprofil- Das gleiche Anwenderprofil bei
Name allen Strickmaschinen aktivieren

Beispiel: Das Password lautet "JOE", das
Anwenderprofil "david". Der komplette Befehl
lautet: setuserlevel JOE david

setulword OldPassword NewPassword Das gleiche Kennwort bei allen
Strickmaschinen aktivieren

Beispiel: Das alte Password lautet "JOE",
das neue "JOHN". Der komplette Befehl
lautet: setulpassword JOE JOHN

Befehle zum Aktivieren des Anwenderprofils und des Kennwortes

Um die Befehle an der Musteraufbereitungsanlage eingeben zu kénnen,
sind folgende Schritte notwendig:

1. Programm "Online" aktivieren.

2. Im Programm "NET" den Programmpunkt "Rundruf -> anzeigen"
auswahlen.

> Das Fenster "Rundruf" erscheint.

3. Den entsprechenden Befehl eintippen und bestatigen.
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5 Setup-Daten

Ein Strickprogramm besteht aus:
B Sintralprogramm (*.sin)
B Jacquardprogramm (*.jac)
B Angaben zur Produktion:
— Angaben zur Maschenlange
— Abstand der Fadenfihrer zum Gestrickrand

— Schlittengeschwindigkeit...

Sie kdnnen diese Angaben zur Produktion wie folgt handhaben:
B bei jedem Muster neu eingeben

B in eine separate Datei schreiben, welche Sie bei jedem Muster wieder
verwenden kénnen.
Diese Datei wird als "Setup-Datei" bezeichnet.

Die Vorteile wenn Sie mit einer Setup-Datei arbeiten:
B Die Setup-Daten sind in einer Datei zusammengefalit.
B Ubersichtliche Bedienung aller Setup-Daten an der Maschine.

B Klare Trennung von variablen Musterparametern und konstanten
Sintral-Strickangaben.

B In der Setup-Datei befinden sich alle Parameter, die beim Einstricken
des Musters relevant sind.

B Das komplette Muster kann auf eine andere Maschine tibernommen
werden (Sintral, Jacquard, Setup).
Dadurch verkurzt sich die Riustzeit an der Maschine.

B Setup-Datei kann flr andere Muster lbernommen werden.
Dadurch verkiirzt sich die Ristzeit an der Maschine.
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5.1

Ein kurzer Ruckblick

Das Ziel von Setup2

Hintergrinde 5.1

Hintergrinde

Seit dem Jahr 1998 gibt es fir CMS-Maschinen (ab ST 711) die Setup-
Daten.
Folgende Daten kénnen in der Setup-Datei gespeichert werden:

WMF (Warenabzugsmenu)

NP (Alle NP-Werte)

YD (Position der Fadenfihrer am Gestrickrand)
MSEC (Indirekte MSEC-Angaben)

YLC (Fadenlangen-Kontrolle STIXX/ASCON)

Dies war der erste Schritt um die musterabhangigen Parameter in eine
separate Datei zu schreiben. Das Ziel war, die Riistzeiten an der Maschine
zu reduzieren.

Einige musterabhangigen Parameter wurden jedoch weiter in Sintral-
Funktionen geschrieben. Dies bedeutet, dass Sie bei da Konvertierung des
Musters auf eine andere Maschine noch Einstellungen vornehmen miissen.

Nun kénnen Sie die Erweiterung der Setup-Daten nutzen.
Zur Unterscheidung werden sie als Setup2 bezeichnet, die Vorgangerdaten
als Setup1.

Ein Muster von einer Maschine auf die andere zu Ubertragen, ohne das
Sintralprogramm zu andern.

Setup2 wurde um folgende Parameter erweitert:
B Fadenflhrer-Staffelung (YD / YDI)
Korrektur der Normal-Fadenfuhrer (YC / YCI)

Rapportschalter

Versatz-Korrekturen

Maschenlangen-Korrektur fir den rechten Schlitten bei Tandembetrieb
(NPR)

Fadenlangen-Kontrolle auf rechter und linker Seite
Korrekturwert fiir Klemmtiefe (NCC)

Kommentare
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(WMF)

KNIT AHEAD
5.2 Vergleich von Setup1 und Setup2
5.2 Vergleich von Setup1 und Setup2
Setup1 Setup2
Warenabzugs-Funktionen | 8 Funktionen 50 Warenabzugs-

Funktionen (WMF)

50 Hilfsabzugs-
Funktionen (W+F)
Hilfsabzug ein- und
ausschalten (W+1, W+0)

Registerkarte fir
WM% und WMK%

Fadenfuhrer-Staffelung
YD

Eine Staffelung (YD)

21 Staffelungen
(YD, YDI1-YDI20)

Fadenflihrer-Korrekturen

Eine Korrektur

20 Korrekturen
(YCI1-YCI20)

Mit jeder Funktion kénnen
Korrekturen fir alle 32
Fadenfihrer definiert
werden.

+ Korrektur der
Normalfadenfiihrer
nichtin der Setup-Datei
enthalten.

+ Korrektur der
Intarsienfadenflihrer in
der Registerkarte Kl /
K<I>

Alle Fadenfihrer-
Korrekturen (Normal- und
Intarsia-Fadenflhrer) sind
in der Registerkarte YCI
enthalten

bei Tandembetrieb:

die Korrekturwerte fliir den
rechten Schlitten sind in
der Registerkarte Y:Oa-b
enthalten

Korrekturwerte fir 100 100
Abzugsteil-Position (NP)
Angaben fur 9 20

Schlittengeschwindigkeit
(MSEC)

Korrekturwert flr
Klemmtiefe (NCC)

nicht in der Setup-Datei
enthalten

Ein Korrekturwert pro
Fadenfuhrer moglich

Fadenlange Angaben flr Angaben flr
Fadenlangen-Kontrolle Fadenlangen-Kontrolle
rechts rechts und links

Rapportschalter keine Angaben méglich | 39 Rapportschalter

Versatz-Korrekturen

VKA bis VKZ, nicht in der
Setup-Datei enthalten

50 Indizes flr Versatz-
Korrekturen (VCI)
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5.3

Strickprogramm einlesen 5.3

Setup1 Setup2
Kommentare keine Angaben mdéglich fur jede Angabe méglich
Maschenlangen-Korrektur | nicht moglich maglich
fur den rechten Schlitten
bei Tandembetrieb (NPR)
Zusatzinformationen wie: | nicht méglich moglich
+ Maschinen-Nummer
¢ Online-Nummer
¢ Hostname
Dateinamenserweiterung | .set .setx (xml-Datei)

(File Extension)

Dateinamenserweiterung
en fur extrahierte Muster
(File Extension)

.sin; .jac und .set

.Sin; .jac und .setx-
Dateien in einem
komprimierten Ordner
(.zip-Datei)

['%l_

Strickprogramm einlesen

Ob es sich um ein Muster mit Setup1- oder Setup2-Daten handelt, kbnnen

Sie schnell erkennen.

1 Setup1-Muster

2

Setup2-Muster

Ein Setup2-Muster ist in einer zip-Datei gespeichert. Vor dem Muster wird
das Icon eines komprimierten Ordners angezeigt.
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5.4 Setup2-Editor

5.4 Setup2-Editor

5.4.1 Setup2-Editor auf der CMS im Uberblick
Im "Setup2-Editor" werden die Setup2-Daten angezeigt.

Erlauterung
1 Zeile

Registerkarten eines Menis

Tabelle

Einzelne Meniis aufrufen

al | WO N

Virtuelle Tastatur ein- und ausschalten.
i: Ist die virtuelle Tastatur eingeschaltet, iberdeckt sie die Meniitasten.
Zum Wechsel in ein anderes Menl die virtuelle Tastatur ausschalten.

6 | Statuszeile ein- und ausschalten (nur Anzeige der Werte, kein Aufruf des
Fensters mdoglich)

7 | Tabellenwerkzeuge ein- und ausschalten

8 | Anzeige der aktiven "Don't Care"-Werte ein- und ausschalten

9 | Die letzte Bearbeitung einer Zeile zuricknehmen

10 | Die letzte Bearbeitung einer Zelle zuricknehmen

11 | Alle Werte fur die aktuelle Registerkarte (Tabelle) speichern

12 | Online-Hilfe fiir die aktuelle Registerkarte aufrufen

i: Nur im Datei-Modus

e Setup2-Datei (setx) speichern
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Setup2-Editor an der  Setup2-Editor mit den Setup-Daten des aktuellen Musters aufrufen:
Maschine aufrufen

Taste Funktion

Fenster "Setup2-Editor" aufrufen

Taste zum Aufrufen des Fensters "Setup2-Editor"

1. Aus dem "Hauptmeni" den "Setup2-Editor" aufrufen.

> Das Fenster "Setup2-Editor" erscheint.

Setup2-Datei im Setup2-Editor 6ffnen:

Im Datei-Modus kdnnen Sie unabhangig von der laufenden Produktion
Setup2-Daten bearbeiten.

1. Fenster "Lesen & Speichern" aufrufen.

2. Zip File anzeigen lassen.

3. Auf Setup2-Datei (*.setx) tippen.

» Das Fenster "Setup2-Editor" erscheint im Datei-Modus.
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Eingabehilfen

Die Zifferntastatur

KNIT AHEAD
Abhéangig vom aktiven Eingabefeld erscheint:
B die Zifferntastatur
B die alphanumerische Tastatur (fir Kommentare)
B die Eingabehilfe fur Auswahlfelder
B Die Eingabehilfe fir NP-Maleinheiten
Erlduterung
Virtuelle Tastatur einschalten
Virtuelle Tastatur ausschalten
Erlauterung
1 | Schieberegler
31.5 3
+ 2 | Zeigt den maximalen Wert fiir das ausgewahlte Feld
®_ 1 3 | Zeigt den minimalen Wert fir das ausgewahlte Feld
- e 4 | Wert um einen Schritt erh6hen oder erniedrigen
0.0
718l o 5 | Wert aus der vorherigen Zeile ibernehmen.
i Der ubernommene Wert wird nicht angezeigt.
Ein Feld ohne Eintrag hat die Eigenschaft "Don't
1l z|3 Care".
ol | - Ein Feld mit "Don't Care" ist leer.
o ban't Care i: "0" entspricht nicht "Don't Care"
o = | *i 8 6 | Cursor bewegen: ein Feld nach links
- | « - X
o 7 | Loschen der Zahl links vom Cursor
8 | Cursor bewegen: ein Feld nach rechts
9 |Eingabe bestatigen. Cursor springt in das nachste
Feld.
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Die alphanumerische
Tastatur

240

Setup2-Editor 5.4

Taste

Funktion

TAB Zum néachsten Feld springen
CPS LCK Zwischen Grof3- und Kleinbuchstaben umschalten,
CPS LCK

Einstellung von Ziffern oder Sonderzeichen bleibt
erhalten

SHIFT Zwischen Grof3- und Kleinbuchstaben und zwischen

T Ziffern und Sonderzeichen umschalten

BACKSPACE | Cursor um eine Position nach links bewegen und
das dort stehende Zeichen entfernen

ENTER Eingabe bestéatigen

LEFT Cursor um eine Position nach links bewegen

RIGHT Cursor um eine Position nach rechts bewegen
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Die Eingabehilfe fur

KNIT AHEAD

Auswahlfelder ~ Element

Funktion

l___E = Auswahlfeld aufklappen
i3 i
1 G Auswahlfeld zuklappen

Cursor bewegen: eine Zeile nach oben

t i
=

[Al=]
x L}
l, Cursor bewegen: eine Zeile nach unten
- | - - Cursor bewegen: ein Zeichen nach links
+
N Cursor bewegen: ein Zeichen nach rechts
A= Cursor bewegen: auf den ersten Eintrag des

‘/ Auswahlfelds

Cursor bewegen: auf den letzten Eintrag des
Auswahlfelds

Eingabe bestéatigen

Die Eingabehilfe fiir NP-

MaReinheiten ~ Element

Funktion

Alle Werte auf NP umschalten

Alle Werte auf Millimeter umschalten

Einzelnen Wert auf Millimeter umschalten

Einzelnen Wert auf NP umschalten
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Die Eingabehilfe fur

Fadenfihrer (Registerkarte

242

YLC)

Setup2-Editor 5.4

Element Funktion
Fadenflhrer-Angabe eingeben.
1 Beispiel: 3A
2
3] a
4 B
) C
6 D
7
s
Eingabe I6schen
Clear
- Cursor bewegen: ein Zeichen nach links
- Cursor bewegen: ein Zeichen nach rechts

Eingabe bestatigen
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Hinzuftgen einer Zeile  In der Auswabhlliste werden nur die Zeilen angezeigt, welche noch nicht in
der Tabelle eingetragen sind.

Beispiel:
NP |
Name Wert wiert [mm]
H 0.00 r
Name Wert wert [mm]
NP7 12.50 [l
HPY 12.50 r
NP10 12.50 ||
NP12 12.50 [l
NP14 12.50 -
NP16 12.50 r
NP18 12.50 r
(ED] 12.50 -
NP2z 12.50 r

_(— ve

Einige NP sind in der Tabelle eingetragen.

Im Dialog "Zeilen hinzufugen" wahlen Sie aus den NP-Indices aus, welche
noch nicht in der Tabelle eingetragen sind.

Mehrfache Auswahl ist moglich.

VAS

Mit Ubernehmen Sie den ausgewahlten NP-Indices in die Tabelle.

&
Mit brechen Sie den Vorgang ab.
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Tabellenwerkzeuge ein- oder
ausschalten

Tabellenwerkzeuge

Anzeige der aktiven "Don't
Care"-Werte ein- und
ausschalten

244

Setup2-Editor 5.4

Erlduterung

Tabellenwerkzeuge einschalten

Tabellenwerkzeuge ausschalten

Erlduterung

Gehe zu Zeile.
Im Auswabhlfenster die gewlinschte Zeile anklicken.
Der Cursor springt in die gewlinschte Zeile in der Tabelle.

i: Bei mehr als 21 Zeilen aktiv.

Hinzufligen einer Zeile

Léschen der ausgewahlten Zeile

Kopieren der Werte (einer Zeile)

Einfigen der kopierten Werte

Kopieren von mehreren Zeilen ("Fadenfiihrer", Registerkarte "YD/YDI",
"YC/YCI")

Einfligen der kopierten Zeilen ("Fadenfiihrer", Registerkarte "YD/YDI",
"YC/YCI")

Erlauterung

Anzeige der aktiven "Don't Care" Werte einschalten
Nur bei Registerkarte: WMF, W+F, YDI, YCI, VCI

Anzeige der aktiven "Don't Care" Werte ausschalten
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Dateiwerkzeuge
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Erlauterung
Inhalt der Zip-Datei anzeigen Im Fenster
\'@ "Einlesen und
Speichern”
,@ Zip-Datei schlieRen E
Muster laden
&
Muster mit ausgewahlten Setup-Daten laden
&Y 0 P
L
Muster speichern
€M
@'M Muster mit ausgewahlten Setup-Daten speichern.
AT =» Im Dialog "Speichern mit Konfiguration" die
gewtinschten Setup-Daten auswahlen
Datei I6schen
% Ausgewahlte Datei [dschen
Ausgewahlte Datei anzeigen
g) Bei Setup2-Datei (.setx) erscheint der Setup2-
Editor im Datei-Modus
Anfligen
E« Ausgewahlte Datei und zugehorige
Musterelemente an bereits geladenes Muster
anfugen.
Setup-Datei speichern Nur im Datei-
@—%iﬁ?- Modus des
"Setup2-Editors"
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5.4.2 Abzug

WMF (Registerkarte)

Erlauterung Wertebereich
WMF... Warenabzugs-Funktion WMF1 bis WMF50
WM min Minimaler Warenabzugswert Minimaler Wert: 0

(bei Fully Fashion) Maximaler Wert: 31.5

Schrittweite: 0.1

WM max Maximaler Warenabzugswert Minimaler Wert: 0
(Wert muss immer angegeben werden) | Maximaler Wert: 31.5
Schrittweite: 0.1

N min Minimale Nadelzahl Minimaler Wert: 0
(bei Fully Fashion) Maximaler Wert:
Nadelzahl der CMS
Schrittweite: 1

N max Maximale Nadelzahl Minimaler Wert: 0
(bei Fully Fashion) Maximaler Wert:
Nadelzahl der CMS
Schrittweite: 1

WMI Warenabzugsimpuls Minimaler Wert: 0
Maximaler Wert: 15
Schrittweite: 1

WMA Bremse des aktiven Abzugssystems Kein Ruckdrehen: 0
(Hauptabzug oder Kammabzug) fir Minimaler Wert: 9
maximal 2,5 Sekunden 6ffnen, Maximaler Wert: 120

Abzugswalze bzw. Kammabzug dreht | Schrittweite: 1
hoéchstens um die angegebene Gradzahl
zuriick (abhangig von der
Gestrickspannung und dem
Warenabzugswert).

CMS 5xx, 7xx, 8xx: 9-60 Grad

CMS 9xx: 9-120 Grad

Ist eine der beiden Bedingungen erfillt,
wird die Bremse wieder geschlossen.
Warenabzugswert (n=0-31.5) wird in der
Umkehr wieder wirksam.

WMC Drehzahlkontrolle des aktiven Minimaler Wert: 0
Abzugssystems (Hauptabzug oder Maximaler Wert: 32
Kammabzug) auf den Wert n (0-32) Schrittweite: 1
einstellen. Dreht sich das Abzugssystem
zu schnell erfolgt Abstellung der
Maschine.

0= keine Abstellung, 1= unempfindlich,
32= sehr empfindlich
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Erlduterung

Wertebereich

WM+C

Uberwachung des Hauptabzuges. Hat
sich der Abzug nach n (0-100)
Strickreihen nicht gedreht, erfolgt
Abstellung der Maschine.
(0=Uberwachung aus)

Minimaler Wert: 0
Maximaler Wert: 100
Schrittweite: 1

WMK+C

Uberwachung des Kammes. Hat sich ér
Kamm nach n (0-100) Strickreihen nicht
bewegt, erfolgt Abstellung der Maschine.
(0=Uberwachung aus)

Minimaler Wert: 0
Maximaler Wert: 100
Schrittweite: 1

Kommentar

Kommentar

ASCII-Zeichen

Weitere Informationen:

Tabellenwerkzeuge [-> 244]

Dateiwerkzeuge [-> 245]
Eingabehilfen [-> 239]
Setup2-Editor auf der CMS im Uberblick [-> 237]
Setup-Daten [-> 233]

Vergleich von Setup1 und Setup2 [-> 235]
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W+F (Registerkarte)

Setup2-Editor 5.4

Erlauterung Wertebereich
WH+F... Hilfsabzugs-Funktion W+F1 - W+F50
W+F On Hilfsabzug einschalten.
Der Hilfsabzug wird geschlossen
Der Drehzahlwert W+=n ist aktiv
O |Hilfsabzug ausschalten.
Der Hilfsabzug wird gedffnet.
W+= Eingabe der Drehzahl Hilfsabzug Minimaler Wert: 1
Drehzahlwert n (1-15) Maximaler Wert: 15
Schrittweite: 1
W+P Anpressdruck n (0-10), nur bei Minimaler Wert: 0
Maschinen mit 72 und 84 Zoll Maximaler Wert: 10
Arbeitsbreite Schrittweite: 1
W+C Uberwachung des Hilfsabzuges. Hat | Minimaler Wert: 0
sich der Hilfsabzug nach n (0-100) Maximaler Wert: 100
Strickreihen nicht gedreht, erfolgt Schrittweite: 1
Abstellung der Maschine.
(0=Uberwachung aus)
Kommentar Kommentar ASCII-Zeichen

Weitere Informationen:

Tabellenwerkzeuge [-> 244]
Dateiwerkzeuge [-> 245]
Eingabehilfen [-> 239]
Setup2-Editor auf der CMS im Uberblick [-> 237]
Setup-Daten [-> 233]

Vergleich von Setup1 und Setup2 [-> 235]
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WM% WMK%
(Registerkarte)

KNIT AHEAD
Erlauterung Wertebereich
WM% Warenabzugswert um n Prozent -80 bis 80
verandern
WMK% Warenabzugswert um n Prozent -80 bis 80
verandern, wahrend der Kammabzug
arbeitet. Wert nur aktiv bis zur
Ubergabe des Gestricks an den
Hauptabzug.
Kommentar | Kommentar % ASCII-Zeichen
Alle Zeichen und
Ziffern (UTF-8)

Weitere Informationen:

Tabellenwerkzeuge [-> 244]

Dateiwerkzeuge [-> 245]

Eingabehilfen [-> 239]

Setup2-Editor auf der CMS im Uberblick [-> 237]
Setup-Daten [-> 233]

Vergleich von Setup1 und Setup2 [-> 235]
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5.4.3 Fadenfuhrer

Setup2-Editor 5.4

Staffelung der Fadenfiihrer am Gestrickrand einstellen.

Erlauterung

Wertebereich

Abstand der Fadenfuhrer vom
Gestrickrand

zuklappen (Anzeige reduzieren)
aufklappen (Anzeige erweitern)

A
¥

YD1

YD8

Abstand der Fadenfiihrer von Spur 1 bis
Spur 8 vom linken und rechten
Gestrickrand

Minimaler Wert: 0
Maximaler Wert: 160
Schrittweite:

0.5=1/32 Zoll=0,8 mm

2 YDI

Weitere, indirekte Fadenflihrer-
Staffelungen (YDI1 bis YDI20)
zuklappen (Anzeige reduzieren)
aufklappen (Anzeige erweitern)

A
¥

Minimaler Wert: 0
Maximaler Wert: 160
Schrittweite:

0.5=1/32 Zoll=0,8 mm

Kommentar

Kommentar

ASCII-Zeichen

Weitere Informationen:

Tabellenwerkzeuge [-> 244]
Dateiwerkzeuge [-> 245]
Eingabehilfen [-> 239]
Setup2-Editor auf der CMS im Uberblick [-> 237]
Setup-Daten [-> 233]

Vergleich von Setup1 und Setup2 [-> 235]
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YC / YCI (Registerkarte)

STOLL
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Fadenflhrer-Korrekturen fur autarke Fadenflhrer (ADF).

Erlduterung

Wertebereich

Direkte Fadenfiihrer-Korrektur
zuklappen (Anzeige reduzieren)
aufklappen (Anzeige erweitern)

A
¥

~ YCI

Fadenfuhrer-Korrektur Index YCI1 bis
YCI20

zuklappen (Anzeige reduzieren)
aufklappen (Anzeige erweitern)

A
¥

Korrekturen flr Fadenflihrer 1A bis 16B

Ka

Fadenfihrer-Korrekturwert (links), wenn
der autarke Fadenfiihrer im eigenen
Farbfeld abgestellt wird.

Minimaler Wert: -120
Maximaler Wert: 120
Schrittweite:

0.5=1/32 Zoll=0,8 mm

Kb

Fadenfiihrer-Korrekturwert (rechts),
wenn der autarke Fadenfihrer im
eigenen Farbfeld abgestellt wird.

Minimaler Wert: -120
Maximaler Wert: 120
Schrittweite:

0.5=1/32 Zoll=0,8 mm

K<I>a

Fadenfiihrer-Korrekturwert (links), wenn
der autarke Fadenfiihrer auBerhalb des
eigenen Farbfeldes abgestellt wird.

Minimaler Wert: -120
Maximaler Wert: 120
Schrittweite:

0.5=1/32 Zoll=0,8 mm

K<I>b

Fadenfuhrer-Korrekturwert (rechts),
wenn der autarke Fadenflhrer auf3erhalb
des eigenen Farbfeldes abgestellt wird.

Minimaler Wert: -120
Maximaler Wert: 120
Schrittweite:

0.5=1/32 ZolI=0,8 mm

«— [mm]

Korrektur der Einlegeposition fiir autarke
Fadenfuhrer (ADF)

* Positiver Wert: nachlaufender
Fadenflhrer

+ Negativer Wert: vorlaufender
Fadenfuhrer

Minimaler Wert: -100
Maximaler Wert: 100
Schrittweite: 0,1 mm

N [mm]

Korrektur des Einlegewinkels flr autarke
Fadenfiihrer (ADF)

* Positiver Wert: Steilerer Fadenwinkel

+ Negativer Wert: Flacherer
Fadenwinkel

Minimaler Wert: -2.5
Maximaler Wert: 5.0
Schrittweite: 0,1 mm

MSEC

Schlittengeschwindigkeit, wenn dieser
Fadenfihrer eingesetzt wird (Technische
Gestricke).
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Erlduterung

Wertebereich

\% Schlittengeschwindigkeit (n) flr den

Fadenfuhrer reduzieren (n = 0..3). Die

Geschwindigkeit wird von der

Schlittenumkehr bis zum Erreichen des

Einsatzbereiches des Fadenfiihrers auf

75% reduziert. Anschlielend kann

zwischen folgenden Méglichkeiten

gewahlt werden:

+ 1 = Beschleunigung auf 100%

¢ 2 = Abbremsen auf 50%,
Geschwindigkeit beibehalten Uber
eine Gestrickbreite von 2 Zoll,
Beschleunigung auf 100%

¢ 3 = Abbremsen auf 50%,
Geschwindigkeit beibehalten iber
eine Gestrickbreite von 5 Zoll,
Beschleunigung auf 100%

¢ 0 = Aufheben der
fadenflhrerspezifischen
Schlittengeschwindigkeit

Kommentar Kommentar

ASCII-Zeichen

Weitere Informationen:

Tabellenwerkzeuge [-> 244]

Dateiwerkzeuge [-> 245]

Eingabehilfen [-> 239]

Setup2-Editor auf der CMS im Uberblick [-> 237]
Setup-Daten [-> 233]

Vergleich von Setup1 und Setup2 [-> 235]
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Y:Ncc (Registerkarte)

Breite (Registerkarte)
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B Klemmtiefe steuern
Erlduterung Wertebereich
NCC Steuerung der Klemmtiefe der Klemm- Minimaler Wert: -10

Schneidnadeln.

Standardeinstellung: n=0
z.B.: Schneidenadeln um 5 Schritte tiefer
stellen: NCC=5

Maximaler Wert: 10
Schrittweite: 1

Kommentar | Kommentar

ASCII-Zeichen

Weitere Informationen:
Tabellenwerkzeuge [-> 244]
Dateiwerkzeuge [-> 245]
Eingabehilfen [-> 239]

Setup-Daten [-> 233]
Vergleich von Setup1 und Setup?2 [-> 235]

Setup2-Editor auf der CMS im Uberblick [-> 237]

Die M1plus tragt in das Feld "Fadenfiihrer-Schlittenbreite" die Breite des

Schussfadenflihrers ein.

Weitere Informationen:
Tabellenwerkzeuge [-> 244]
Dateiwerkzeuge [-> 245]
Eingabehilfen [-> 239]

Setup-Daten [-> 233]
Vergleich von Setup1 und Setup2 [-> 235]

Setup2-Editor auf der CMS im Uberblick [-> 237]
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YPI (Registerkarte)  Plattier-Indizes fur autarke Fadenfuhrer (ADF):

B Einlegeposition des Grundfadens steuern

B Einlegewinkel des Grundfadens steuern

Setup2-Editor 5.4

Erlduterung

Wertebereich

YPI

Plattier-Index

Definiert den Abstand des
Fadenflihrers zur normalen
Einlegeposition des Fadens in die
Nadeln und den Einlegewinkel.

Einlegeposition

Waagrechte Verschiebung der
Einlegeposition (x)
+ Positiver Wert: Nachlaufender
Grundfaden.
Faden wird spater in die
Nadeln eingelegt.
Standard: 6.5 mm

+ Negativer Wert: Vorlaufender
Plattierfaden
Standard: 0 mm

Minimaler Wert: -100 mm
Maximaler Wert: 100 mm
Schrittweite: 0.1 mm

Héhe

Verschiebung in der Héhe (y)

Korrigiert den Einlegewinkel

+ Positiver Wert: Steilerer
Fadenwinkel
Standard: 0.9 mm fir
nachlaufenden Grundfaden

+ Negativer Wert: Flacherer
Fadenwinkel

Minimaler Wert: -2 mm
Maximaler Wert: 5 mm
Schrittweite: 0.1 mm

<<
>>

Schlittenrichtung
Plattier-Index ist abhangig von der
Schlittenrichtung

Kommentar

Kommentar

ASCII-Zeichen

Verschobene Einlegepositionen

1
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5.4 Setup2-Editor

5.4.4 Maschenlange

NP 1-100 (Registerkarte)

STOLL

KNIT AHEAD

Erlauterung Wertebereich
NPK Korrektur fiir alle Abzugsteile Minimaler Wert: -2
Maximaler Wert: 2
Schrittweite: 0.05
NP1 - Abzugsteil-Position 1 bis 100
NP100
Wert Maschenlange in NP-Werten oder mm

Wert [mm] | Angabe in NP-Werten

O

Minimaler Wert: 6.5
Maximaler Wert: 22.5
Schrittweite: 0.05

Wert [mm] | Angabe in Millimeter.

Einstellen der Fadenlange pro Masche
(Fadenlangen-Kontrolle).

Minimaler Wert: 2.20
Maximaler Wert:
33.00

Schrittweite: 0.01

Kommentar | Kommentar

ASCII-Zeichen

Weitere Informationen:

Tabellenwerkzeuge [-> 244]

Dateiwerkzeuge [-> 245]

Eingabehilfen [-> 239]

Setup2-Editor auf der CMS im Uberblick [-> 237]
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5.4.5 Schlittengeschwindigkeit

Fir verschiedene Stricksituationen kénnen Sie unterschiedliche
Schlittengeschwindigkeiten eingeben. Indirekte Schlittengeschwindigkeit
wird nur dann wirksam, wenn sie kleiner ist als die normale

Geschwindigkeit.
Erlduterung Wertebereich (Meter/
Sekunde)
MSECK Schlittengeschwindigkeit bei kleinen Minimaler Wert: 0.05
Knoten iber m Reihen, Standard: 1 Maximaler Wert: 1.20
Reihe Schrittweite: 0.05
MSEC Geschwindigkeit Minimaler Wert: 0.05
(normale Geschwindigkeit) Maximaler Wert: 1.20
Schrittweite: 0.05
MSECO Geschwindigkeit bei Leerreihen (S0) Minimaler Wert: 0.05
Maximaler Wert: 1.40
Schrittweite: 0.05
MSECH1 Geschwindigkeit bei Umhangereihen Minimaler Wert: 0.05
Maximaler Wert: 1.20
Schrittweite: 0.05
MSECI Geschwindigkeit bei Intarsia- Minimaler Wert: 0.05
Fadenfiihrer Maximaler Wert: 1.00
Schrittweite: 0.05
MSECC Geschwindigkeit auRerhalb des Minimaler Wert: 0.05
Nadelbetts, wenn der Fadenfiihrer in die | Maximaler Wert: 0.50
Klemme gebracht oder aus der Klemme | Schrittweite: 0.05
geholt wird.
MSEC2-20 | Geschwindigkeit bei Strickreihen Minimaler Wert: 0.05
Maximaler Wert: 1.20
Schrittweite: 0.05
Kommentar | Kommentar ASCII-Zeichen

Weitere Informationen:

Tabellenwerkzeuge [-> 244]
Eingabehilfen [-> 239]

Setup2-Editor [-> 237]

Setup-Daten [-> 233]

Vergleich von Setup1 und Setup2 [-> 235]

Dateiwerkzeuge [-> 245]
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Rapportschalter

Der Rapportschalter gibt an, wie oft ein Musterbereich wiederholt werden
soll. Welcher Rapportschalter welchen Musterbereich steuert, ist im
Strickprogramm festgelegt.

Erlduterung Wertebereich
RS1 - Rapportschalter 1 bis 39 1-99999
RS39
Kommentar | Kommentar ASCII-Zeichen

Weitere Informationen:

Tabellenwerkzeuge [-> 244]

Dateiwerkzeuge [-> 245]

Eingabehilfen [-> 239]

Setup2-Editor auf der CMS im Uberblick [-> 237]
Setup-Daten [-> 233]

Vergleich von Setup1 und Setup2 [-> 235]
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5.4.7 Fadenlange

Grundeinstellungen
Erlduterung

"Betriebsart fir | Modus der Fadenlangen-Kontrolle festlegen.
Muster" i: Auf der CMS kann der Modus hier gedndert werden.

¢ Produktion ohne YLC
+ Arbeiten mit mm

+ Arbeiten mit Originalteil
+ Nach Sintralvorgabe

"Korrekturdaten

[ e o , .
(Arbeiten in mm)" Es sind noch keine Korrekturdaten ermittelt worden.

"Originalteildaten Korrekturdaten sind ermittelt worden.

(Arbeiten mit

Originalteil)"

"Rad" linkes Gerat: Messrad (n=9 bis 16) auswahlen.
rechtes Gerat: Messrad (n=1 bis 8) auswahlen.

"y Fadenfiuhrer (1A bis 8D) auswahlen, der mit dem Messrad
arbeitet.

"Kommentar" Kommentar (ASCII-Zeichen)

Weitere Informationen:

Eingabehilfen [-> 239]

Dateiwerkzeuge [-> 245]

Tabellenwerkzeuge [-> 244]

Setup-Daten [-> 233]

Setup2-Editor auf der CMS im Uberblick [-> 237]
Vergleich von Setup1 und Setup2 [-> 235]
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Erlduterung
"Korrektur alle | Korrekturwert fiir alle Messrader eingeben
MeRrader"
"Max. Abstellung der Maschine beim Uberschreiten des
Abweichung Korrekturwertes
vom Sollwert pro | (Standard = 15%).
Strickreihe"
"Rad" rechtes Gerat: Messrad (n=1 bis 8) auswahlen.
linkes Gerat: Messrad (n=9 bis 16) auswahlen.
"y Fadenfuhrer (1A bis 8D) auswahlen, der mit dem Messrad

arbeitet.

"Korrektur < +/-
% "
(%]

Korrekturwert fir zusatzlichen Faden von rechts eingeben.
Der Korrekturwert wirkt in der Schlittenrichtung nach links.

|
N

"Korrektur > +/-
(%]

Korrekturwert fur zusatzlichen Faden von links eingeben.
Der Korrekturwert wirkt in der Schlittenrichtung nach rechts.

1

Nur bei "Arbeite

n mit Originalteil”

"Garnkorrektur
fur Originalteil"

Gestricklange andern, ohne die Originalteildaten neu zu
ermitteln. Beispielsweise wenn dasselbe Muster mit einer
anderen Garnfarbe (nicht Garnstarke) gestrickt werden soll.

Wertebereich: -10%...+10%, Schrittweite: 0.1

"Mindestbreite"

Die Mindestbreite nur verandern, wenn die Fehlermeldung
"YLC: Abweichung vom Sollwert im Messrad x zu gross"
angezeigt wird.

Wertebereich: - 2 E...0...+ 2 E (E=Anzahl der Nadeln pro
Zoll=Feinheit der Maschine)
Beispiel fur E16: -32...0...+32 Nadeln

i: Anschlieend im Fenster "Fadenlangen-Kontrolle" den
Programmpunkt "Originalteil aufzeichnen" nochmals ausfiihren.
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Erlduterung

"Kommentar" Kommentar (ASCII-Zeichen)

Weitere Informationen:

Eingabehilfen [-> 239]

Dateiwerkzeuge [-> 245]

Tabellenwerkzeuge [-> 244]

Setup-Daten [-> 233]

Setup2-Editor auf der CMS im Uberblick [-> 237]
Vergleich von Setup1 und Setup2 [-> 235]
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Garndaten Die Garndaten werden fur die Berechnung des Garnverbrauchs bendtigt.

Erlauterung

llRadll

rechtes Gerat: Messrad (n=1 bis 8) auswahlen.
linkes Gerat: Messrad (n=9 bis 16) auswahlen.

wyn

Fadenfiihrer (1A bis 8D) auswahlen, der mit dem Messrad
arbeitet.

"Garnqualitat"

nur zur
Garndisposition

"Garn"

Maximal 3 Faden kénnen in ein Messrad eingefadelt werden.
Die Garndaten werden fiir jeden Faden in einer separaten Zeile
eingegeben.

"Garnqualitat"
Beispiel:

Hier 28 eintragen

"Garnfadigkeit"
Anzahl der Einzelfaden eintragen.
Hier 2 eintragen

"Anzahl Faden"
Hier Anzahl der Faden pro Fadenfihrer eintragen.

NM; TEX; DTEX; NE/C; NE/W; DEN
Malfeinheit flir die Garnstarke wahlen.
Hier NM eintragen.

"Garn-Id"

Garn-ld oder Kommentar

Weitere Informationen:
Eingabehilfen [-> 239]

Dateiwerkzeuge [-> 245]

Tabellenwerkzeuge [-> 244]

Setup-Daten [-> 233]

Setup2-Editor auf der CMS im Uberblick [-> 237]
Vergleich von Setup1 und Setup2 [-> 235]
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NP (Strickart) / Rad

Setup2-Editor 5.4

Anzeige, welche Abzugsteilposition mit welchem Messrad
zusammenarbeitet.

Die Liste wird automatisch ausgefiillt (Modus "Arbeiten mit mm",
Programmpunkt "Grundbedingungen ermitteln").

Erlauterung
"Vorne" Abzugsteilposition auf dem vorderen Nadelbett
"Hinten" Abzugsteilposition auf dem hinteren Nadelbett
"Rad" Messrad
"Aktiv" Auswahl fir Programmpunkt "Produktion":
Abzugsteilposition wird mit YLC geregelt.
O Abzugsteilposition wird nicht mit YLC geregelt.
"Kommentar" Kommentar (ASCII-Zeichen)

Weitere Informationen:

Eingabehilfen [-> 239]

Dateiwerkzeuge [-> 245]

Tabellenwerkzeuge [-> 244]

Setup-Daten [-> 233]

Setup2-Editor auf der CMS im Uberblick [-> 237]
Vergleich von Setup1 und Setup2 [-> 235]
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548 Versatz

Die Versatzangaben sind fiir einen Schlittenhub giiltig.

STOLL
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Erlauterung Wertebereich
VCI... Versatz-Funktion VCI1 bis VCI50
VK Versatzkorrektur um m Schritte (0-10) Schrittweite:

1/70 Nadelabstand

Dir Richtung der Versatzkorrektur

< - nach links

> - nach rechts

? - nicht definiert, wird an der Maschine

eingestellt
\AY Versatzgeschwindigkeit (1-32), ohne

Angabe VV=32
V+/- V+ - Uberversatz, zusatzlich zur (n=1-24,

Versatzangabe Schrittweite:

positiver Wert: Uberversatz in 1/8 Nadelabstand)

Versatzrichtung

negativer Wert: Uberversatz entgegen der

Versatzrichtung
Kommentar Kommentar ASCII-Zeichen

Weitere Informationen:

Tabellenwerkzeuge [-> 244]

Eingabehilfen [-> 239]

Dateiwerkzeuge [-> 245]

Setup2-Editor auf der CMS im Uberblick [-> 237]
Setup-Daten [-> 233]

Vergleich von Setup1 und Setup2 [-> 235]
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5.4.9 Sonstiges

Allgemeine Daten der Maschine werden angezeigt.

Die Daten zur Maschine kénnen hier nicht geandert werden.

Erlauterung

#137 Nadelfeinheit Diese Daten
stammen aus dem

#195 Nadelkopf-Feinheit Dialog "Maschine

B . - auswahlen" der

#156 Kopplungsweite (bei Tandem-Maschine) Miplus

Machine-No. | Stoll-Maschinen-Nummer Diese Daten
werden an der

Hostname Name des Computers im Netzwerk Maschine

Online-ID | KnitLAN-ID automatisch
eingetragen.

Kommentar | Aligemeiner Kommentar zur Setup-
Datei

ASCII-Zeichen

u

Nur Anzeige

Weitere Informationen:

Tabellenwerkzeuge [-> 244]

Dateiwerkzeuge [-> 245]

Eingabehilfen [-> 239]

Setup2-Editor auf der CMS im Uberblick [-> 237]
Setup-Daten [-> 233]

Vergleich von Setup1 und Setup2 [-> 235]
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5.4 Setup2-Editor

5.4.10 Daten-Modus und Datei-Modus

Der "Setup2-Editor" auf der CMS und auf der M1plus unterscheidet
zwischen der Bearbeitung von Setup2-Dateien (.setx) und von Daten aus
dem geladenen Muster (.mdv / .zip).

KNIT AHEAD

Daten-Modus

Datei-Modus

Herkunft der Daten

Geladenes Muster

Setup2-Dateien (.setx)

Aufrufen

MenU "Musterparameter” /
"Setup-Daten..."

Meni "MC-Programm"” / "MC-
Programm anzeigen..." / "MC-
Setup..."

H| =

/ .setx

Speichern

Schaltflache
"Ubernehmen"

Menii

"Speichern"

i

v

&L

Auswirkung der
Bearbeitung

Direkt im Muster
Direkt im Gestrick

Geanderte Setup2-Datei

Unterschied in der

Eingeschrankte

Eingeschrankte

Bearbeitung Méglichkeiten je nach Méglichkeiten je nach
Situation Situation
Datei- Nicht verfugbar Meni "Datei" "Bearbeiten" "?"
Werkzeuge B - E@;ﬂ . E%
— Nicht verfugbar

&

Titel

"<Mustername>- <CMS...>
- Setup2"

"SintralEditor -
<Dateiname>.setx"
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Setup1 - Setup-Datei bearbeiten 5.5

Setup1 - Setup-Datei bearbeiten

Mit dem Setup-Daten-Editor kdnnen Setup-Daten bearbeitet werden, ohne
diese zuvor in die Maschine zu laden. Es kann also wahrend die Maschine
ein Muster strickt, eine andere Setup-Datei bearbeitet werden. Fiir jede
Gruppe der Setup-Daten gibt es im Fenster "Setup-Daten-Editor" eine
eigene Registerkarte mit den entsprechenden Eingabefeldern.

. Wenn an der Maschine kein STIXX-Gerat angeschlossen ist,
1 werden die Registerkarten "STIXX" und "STIXX3" nicht
angezeigt, obwohl die Setup-Datei STIXX-Daten enthalt.
Die STIXX-Daten kdnnen nicht bearbeitet werden.
Wenn die Setup-Daten gespeichert werden, werden
vorhandene (nicht angezeigte) STIXX-Daten ebenfalls
gespeichert.

Folgende Ereignisse konnen eine korrekte Speicherung der Setup-Daten
verhindern:

B Die Setup-Datei ist schreibgeschitzt.
Dies wird durch einen Tipp angezeigt. Durch die zusatzliche
Funktionstaste "Schreibschutz aufheben" kann der Schreibschutz
aufgehoben werden.

B Grenzwerte stimmen nicht Uberein.
Die Grenzwerte der eingegebenen Setup-Daten werden mit den Daten
der aktuellen Maschine verglichen und gepriift.
Feinheitsabhangig kann es zu Konflikten kommen, wenn auf der
Maschine eine Setup-Datei von einer anderen Maschine bearbeitet
wird.

B Die Registerkarten "NP1..50", "NP51..100", "WMF" und "MSEC"
kdnnen leere Eingabefelder enthalten.
Dies liegt daran, dass die M1 nur die verwendeten NP-, WMF- und
MSEC-Daten in der Setup-Datei ablegt.
Beim Speichern der Daten aus dem Setup-Daten-Editor heraus werden
dann entsprechend auch nur die verwendeten NP-, WMF- und MSEC-
Daten in die Setup-Datei gespeichert.
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Taste

Funktion

Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen

"Auswahl Setup" einschalten

Fenster "Setup-Daten-Editor" aufrufen

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

Taste "Schreibschutz setzen"

Taste "Schreibschutz auftheben"

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Fenster "Setup-Daten-Editor"

Setup-Daten-Editor 1. Fenster "Einlesen & Speichern" aufrufen.

einschalten
- i
B Einlesen & Speichern STOLL
- THE EIGHT WAY TO KNIT
)

=) —j o Hart—=Nl V. O
:.a.ﬁ—hﬁﬂal <H¢cH § %E" J tgn‘k' ‘ EALL EAY SP1
Pfad: d:\muster 3
Maschinentyp |Dateiname e |Typ ‘Gean 0 0

david-RT jac 2005] PAT ‘ SIN JAC SET LIB
CMS530 david-RT set 2005
CMS530 david-RT 2 sin 2005 ilysiEaTs

david-bp jac 2005
CMS530 david-bp sin 2005 Jacquard:
CMS530 david-bp set 2005

david-ARM jac 2005
CMSE20 dawid-4RM set 2005{ Setup:
CMS530 david-4RM sin 2005

Bibliothek:

< >
Gesamt: 9 4658 [2005-11-16 09:18:31

Fenster "Einlesen & Speichern"

2. Taste "Auswahl Setup" aktivieren (1).

3. Gewiinschte Setup-Datei markieren (2).

> Die Taste "Setup-Daten-Editor" wird angezeigt (3).
4. Auf die Taste "Setup-Daten-Editor" (3) tippen.
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> Das Fenster "Setup-Daten-Editor" wird geoffnet.

B Setup-Daten-Editor SToLL
WP 150 |wp 51,100 | wiF | vo | kikels | msec | sTEoe | sTixs 3 o

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

wp1  [i1o ) weat: 25 o me2i: [125 [ weak:  [12s | wedn fizs ek foo |
wpzi  [iis 0 weazr fJizs - me2zr [izs ¢ wesz: [wzs [ weaz: [i25 [
Mez [tz meam [izs [ Wezm:  [iz5 [ WPa3:  [izs [ me3:  [125 [
wea;  [1zs [ wPad: [izs [ wezar [1zs [ _wPaa: 125 [ weaa: Jizs [
Mes:  [ta0 0 meas: [izs [ wezs:  [1z5 6 [1zs [ weam fizs
wpe:  [1zs [ mwpie: 125 [ mp2e: 125 6: [tzs [ wpas: [izs |
wp7i  [izs - weaz Jizs - weem [izs - weam [r2s [ weam [125
wps:  [tz5 - weasr fizs [ wees: [izs ¢ weas: [1zs [ weas: [i2s [
wee:  [lzs 0 weass [izs [ meees  [1zs [ weam [12s [ weam Jizs [
wpin:  [1z5 - wezo fizs ¢ wesn:  [iz5 [ wean:  [1z5 [ wesn:  [125

!
|Dateiname |CMSSBD.dav|d—ARM‘SEtiCJ

Fenster "Setup-Daten-Editor"

A Insgesamt 8 Registerkarten:
die Karten STIXX und STIXX3 werden nur angezeigt, wenn ein STIXX-
Gerat angeschlossen ist.
B Arbeitsbereich:
andert sich, je nach gewahlter Karte.
C Statusleiste:
mit dem Dateiname der geladenen Setup-Datei.

Das Fenster "Setup-Daten-Editor" enthalt maximal 8 Registerkarten:

Karte Bedeutung

NP 1..50 Nadelsenkerposition mit Index 1 bis 50

NP 51..100 |Nadelsenkerposition mit Index 51 bis 100

WMF Angaben zum Warenabzugswert

YD Abstand der Fadenfuhrer vom Gestrickrand

KI/K<I> Korrekturwert der Fadenflhrer im Gestrickbereich

MSEC Angaben zur Schlittengeschwindigkeit in m/sec

STIXX Angaben zur STIXX-Fadenlangen-Messeinrichtung (Menid STIXX)
STIXX3 Angaben zur STIXX-Fadenlangen-Messeinrichtung (Meni STIXX3)

Registerkarten im Fenster "Setup-Daten-Editor"
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Mit dem Setup-Daten-Editor

arbeiten

Schreibschutz setzen/aufheben:

4
1.
2.

->

Das Fenster Setup-Daten-Editor ist gedffnet.
"Zusatzliche Funktionstasten" aufrufen.

Auf die Taste "Schreibschutz setzen" tippen, um den Schreibschutz zu
setzen.

- oder -

Auf die Taste "Schreibschutz auftheben" tippen, um den Schreibschutz
aufzuheben.

Setup-Datei bearbeiten:

1.
2
3
4.
5

-5

Zu bearbeitende Registerkarte antippen.

Gewdunschtes Feld markieren.

Wert Uberschreiben.

Eingabe bestatigen.

Fur weitere Eingaben Schritte 1 oder 2 bis 4 wiederholen.
- oder -

"Hauptmen(" aufrufen.
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6 Strickmaschine warten

6.1

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:
B Verschlei® minimieren [-> 271]
B Strickmaschine reinigen [-> 273]

B Strickmaschine schmieren [-> 285]

Verschleild minimieren

Alle Teile der Strickmaschine wurden von Stoll sorgfaltig ausgewahlt und
gepruft. Trotzdem unterliegen sie einem Verschleild durch Abnutzung. Sie
konnen den Verschleild so gering wie moglich halten, wenn Sie die
Maschine regelmafig schmieren, reinigen und kontrollieren.

In der nachfolgenden Tabelle finden Sie eine Ubersicht von
Verschleilteilen und der mdglichen Ursachen flr eine GibermaRige
Abnutzung.

Verschleilteil Méogliche Ursachen von erhéhtem Verschleily

Warenabzugswalzen * Zu hohe Warenabzugswerte
+ Zu hoher/niedriger Anpressdruck

+ Gummischadigende Garne, z. B. abrasive,
schmirgelnde Garne oder Garnavivagen wie Fette
oder Ole

¢ UV-Strahlung (auch direktes Sonnenlicht)

+ Gummischadigende Reinigungsmittel, wie
z. B. Ether oder Kraftstoff.
Empfehlung: Reinigungsbenzin zur Reinigung

verwenden
Nadelblrsten + Falsche Einstellung
Fournisseurwalzen + Schmirgelndes Garn

+ Unnoétiges Laufenlassen des Fournisseurs

Nadelbettelemente, * Zu hohe Warenabzugswerte
Schiossteile ¢ Zu dickes Garn
+ Unzureichende Schmierung

¢ Unzureichende Reinigung

Fadenfiihrende Teile + Schmirgelndes Garn
(Umlenkungen,
Fadenkontrolleinheit usw.)

Fadenfihrer + Unzureichende Schmierung

+ Schmirgelndes Garn

Verschleilteile
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Verschleildteil Mégliche Ursachen von erhéhtem Verschleif®

Riemen am Hilfsabzug + Nach einer Stérung am Hilfsabzug (Warenwickel)
wurden die Fadenreste nicht sorgféltig entfernt

Riemen (Antrieb, Versatz, | ¢ Riemenspannung zu gro3: Gefahr von
Kammabzug, Hilfsabzug) Lagerschaden (Einstellen mit Mef3gerat - Stoll-
Techniker)

* Riemenspannung zu klein: Gefahr von
Positionsfehlern (Versatz, Hilfsabzug)

Energiekette - + Starke Verschmutzung
Schieppkabel + Ablegen von Gegenstanden
+ Beschadigung der Ablagerinne

+ Nach Arbeiten auf der Maschinenriickseite nicht
sorgfaltig in Position gebracht

Verschleilteile

Weitere Informationen:
B Nadelbursten einstellen [-> 174]
B Garntabelle [-> 421]

B Strickmaschine schmieren [-> 285]
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6.2 Strickmaschine reinigen

Um die Funktionsfahigkeit der Strickmaschine zu erhalten und die Qualitat
des Gestricks sicherzustellen, muss die Strickmaschine regelmaRig
gereinigt werden.

Reinigungsintervall Reinigungsarbeiten

bei Bedarf Touch-Screen reinigen

6 bis 24 Betriebsstunden |Absaugung und Flusenbehalter reinigen

taglich Strickmaschine absaugen
Nadelbett reinigen
Fadenklemm- und Schneideinrichtung reinigen

Friktionsfournisseur reinigen

100 Betriebsstunden Lifter Hauptantrieb reinigen

monatlich Lifter und Kihlkorper im Steuergerat rechts reinigen
Filtermatte Netzteil reinigen

3 bis 6 Monate Nadelbett griindlich reinigen

6 Monate Stricksysteme reinigen

Reinigungsplan

Wir empfehlen folgende Reinigungsmittel zu verwenden:

Reinigungsmittel Reinigungsarbeiten

Tuch, Absaugen, an der gesamten Strickmaschine
Druckluft

Spezielles Touch-Screen und Abdeckhauben
Reinigungsmittel fir
Plexiglas
(Herstellerangaben
beachten)

Reinigungsbenzin Walzengummi der Abzugswalze
(Herstellerangaben
beachten)

Reinigungsmittel

Kunststoffe, insbesondere die durchsichtigen
Abdeckhauben, diirfen nicht mit Alkohol oder Spiritus
gereinigt werden, sondern nur mit speziellem
Reinigungsmittel fir Plexiglas.
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Strickmaschine reinigen 6.2

Metallische Teile und Bruchstiicke (z. B. abgebrochene
Nadelzunge oder Nadelkopf) nicht mit einem magnetischen
Werkzeug entfernen. Es besteht die Gefahr, dass das
Nadelbett oder Schlossteile magnetisiert werden und dies zu
Fehlauswahl fihren kann.

Touch-Screen reinigen [-> 275]

Absaugung und Flusenbehalter reinigen [-> 276]
Strickmaschine absaugen [-> 278]

Nadelbett reinigen [-> 278]

Fadenklemm- und Schneideinrichtung reinigen [-> 279]
Friktionsfournisseur reinigen * [-> 279]

Lifter Hauptantrieb reinigen [-> 280]

Lifter und Kihlkdrper im Steuergerat rechts reinigen [-> 280]
Filtermatte Netzteil reinigen [-> 281]

Nadelbett griindlich reinigen [-> 282]

Stricksysteme reinigen [-> 284]
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Touch-Screen reinigen

Zur Reinigung ein sauberes, weiches Tuch verwenden. Bei starker
Verschmutzung ein spezielles Reinigungsmittel fir Plexiglas verwenden.
Damit beim BerlUhren des Touch-Screens keine Men(s oder
Funktionstasten aktiviert werden, gibt es zwei Mdglichkeiten:

B Maschinenhauptschalter ausschalten

B Touch-Screen inaktiv schalten mit Hilfe der Taste "Eingabe sperren”

Taste Funktion

Men "Service" aufrufen
)54

Taste "Eingabe sperren”

o

Tasten zum Reinigen des Touch-Screen

Touch-Screen reinigen:

1. Aus dem "Hauptmen(" das Ment "Service" aufrufen.
2. Die Taste "Eingabe sperren" antippen.

3. Den Touch-Screen reinigen.
4

Nach dem Reinigen die Sperre wieder aufheben. Dazu eine Abstellung
von Hand auslésen, z. B. eine Abdeckung Giber dem Nadelbett
aufschieben.
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6.2.2 Absaugung und Flusenbehalter reinigen

1. Strickmaschine anhalten, wenn der Schlitten in der Mitte des
Nadelbetts steht.

2. Die Abdeckhauben o6ffnen.

3. Verkleidung (1) des Schlittenwagens abnehmen.

4. Verriegelung des Flusenbehalters nach unten dricken und Behalter
nach oben wegziehen.

Flusenbehalter und Filter

5. Flusenbehalter leeren.
Filter (2) im Flusenbehalter reinigen.

Flusenbehalter wieder einsetzen.
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Schraube (3) 16sen und Halteblgel nach unten schwenken.

Saugrohr am unteren Ende (4) etwas anheben. Saugrohr nach oben
schieben, bis die Halteklammer (5) aus dem Schlitten herausgezogen
ist.

10. Saugrohr und Saugschlauch trennen. Saugrohr mit Druckluft
ausblasen.

11. Bei der Montage darauf achten, dass der Saugschlauch ungeféhr 2 cm
weit Uber das Saugrohr geschoben wird.

12. Diese Tatigkeiten am hinteren Schlitten wiederholen.

13. Abdeckung am Motor reinigen.

Reinigen der Motorabdeckung
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6.2.3 Strickmaschine absaugen

Damit kein Schmutz an unzugangliche Stellen der Maschine
gelangt, empfehlen wir, den Schmutz abzusaugen und die
Maschine nicht mit Druckluft zu reinigen.

Beschadigung der Nadeln!

Die federnd gelagerten Nadelzungen werden beschadigt,
wenn die Nadeln mit Druckluft ausgeblasen werden.

=» Flusen und Staub immer von den Nadeln absaugen, nie
ausblasen.

1. Strickmaschine anhalten.

2. Flusen und Staub von der Strickmaschine absaugen.

6.2.4 Nadelbett reinigen

Die Kastenfedern der Nadeln sollten taglich, mindestens aber einmal pro
Woche gereinigt werden. Das komplette Nadelbett wird alle 12 bis 26
Wochen gereinigt.

Nadelbett reinigen:
1. Alle Maschen auf das hintere Nadelbett umhangen.

2. Alle Abdeckungen tber dem Nadelbett aufschieben.

Reinigen des Nadelbetts

Alle Nadeln des vorderen Nadelbetts ganz nach oben schieben.

Schmutz im Bereich Nadelkopf/Kastenfeder (1) und im Bereich
Nadelbett (2) absaugen.

Alle Abdeckungen Uber dem Nadelbett wieder schliel3en.

Alle Maschen auf das vordere Nadelbett umhangen und hinteres
Nadelbett genauso reinigen.

Weitere Informationen:
B Nadelbett grindlich reinigen [-> 282]
B Hilfreiche Strickzeilen [-> 307]
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6.2.5 Fadenklemm- und Schneideinrichtung reinigen

Reinigen der Fadenklemm- und Schneideinrichtung

1. Klemm- und Schneidnadeln nach oben schieben.

2. Klemm- und Schneidnadeln und Klemmritzel mit einem Tuch oder
Pinsel reinigen.

3. Klemm- und Schneidnadeln zuriick schieben.

6.2.6 Friktionsfournisseur reinigen *

Reinigen des Friktionsfournisseurs

1. Flusen und Staub vom Friktionsfournisseur absaugen.

2. Den Schmutz (z. B. Paraffin) von den Friktionswalzen entfernen.

Weitere Informationen:
B Symbole in diesem Dokument [-> 16]
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6.2.7 Lufter Hauptantrieb reinigen
1. Maschine abschalten und warten bis Maschine stromlos ist.

2. Abdeckung am rechten Steuergerat aufschwenken.

Lifter Hauptantrieb
Ldfter reinigen.
Abdeckung am rechten Steuergerat einschwenken.

5. Maschine einschalten.

. Beim Einschalten des Maschinenhauptschalters Uberprift
1 die Steuerung die Temperatur des Motors. Der Lufter lauft
nur bei einer hdheren Motortemperatur.

6.2.8 Lufter und Kuhlkorper im Steuergerat rechts reinigen
1. Maschine abschalten und warten bis Maschine stromlos ist.

2. Abdeckung am rechten Steuergerat aufschwenken.

<
Steuergerat

Lafter (1) und Kahlkérper (2) absaugen und ausblasen.
Abdeckung am rechten Steuergerat einschwenken.

Maschine einschalten.

i Der Lufter ist temperaturgesteuert.
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6.2.9 Filtermatte Netzteil reinigen

1. Abdeckung am Steuergerat aufschwenken.

Lufter Netzteil
2. Schraube (1) entfernen und Gehause nach vorne abklappen.

Filtermatte herausnehmen und ausblasen.

4. Bei starker Verschmutzung die Kihlkérper (2) absaugen und
ausblasen.

Filtermatte wieder einbauen.

6. Abdeckung am Steuergerat einschwenken.
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6.2.10 Nadelbett grundlich reinigen

Das Nadelbett wird taglich vom Bediener gereinigt. Zusatzlich muss es alle
12 bis 26 Wochen griundlich gereinigt werden.

Wenn das Nadelbett nicht griindlich und sorgfaltig gereinigt
wird, entsteht beim Produzieren ein ungleichmaRiges
Maschenbild durch schwergangige Nadeln und die Funktion
der Maschine kann nicht mehr gewahrleistet werden.

i

Griindliche Reinigung des Nadelbetts:

Grundliche Reinigung des Nadelbetts
v Es darf kein Gestrick auf dem Nadelbett hangen.

v Die bendtigten Werkzeuge (Nutenreiniger und Ausziehhaken) liegen
dem Zubehor bei.

1. Nadelschiene (4) mit dem Ausziehhaken (5) entfernen.

2. Schraube (3) auf der linken und rechten Seite des Platinenbetts
entfernen.

Platinenbett (1) abnehmen.

4. Nadeln, Kupplungsteil, Zwischenschieber und Auswabhlplatinen
entfernen.

5. Bei CMS 520 C und CMS 830 C zusatzlich das Auswabhlplatinenbett
abnehmen.

Schmutzverklebte Nadelkanale durch Ol oder
Reinigungsmittel!

Wenn die Nadelkanale mit Ol oder Reinigungsmittel gereinigt

werden, quillt der Schmutz auf und verklebt die Nadelkanéle.

=» Nadelkanale nicht mit Ol oder Reinigungsmitteln
reinigen.

=» Schmutz aus Nadelkanalen herausschieben,
Nadelkanale mit Druckluft ausblasen.
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11.

12.
13.
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Schmutz aus den Nadelkanalen mit dem Nutenreiniger (6)
herausschieben.

Nutenreiniger

Nut fiir die Kastenfeder der Nadel reinigen.
Nadelbett mit Druckluft ausblasen.

Prifen, ob Nadeln, Kupplungsteil, Zwischenschieber und
Auswabhlplatinen unbeschadigt sind.

Nadeln, Kupplungsteil, Zwischenschieber und Auswahlplatinen mit Ol
reinigen.

Draht (2) herausziehen, somit kann das Platinenbett bei der Montage
leichter in die Niederhalteplatinen eingefiihrt werden.

Nadelbett wieder zusammenbauen.

Nadeln, Kupplungsteil, Zwischenschieber und Auswahlplatinen
schmieren. Wenn eine Zentralschmierung vorhanden ist, dann fur ca.
15 Minuten die Einstellung "Erstschmierung" verwenden.

» Die Nadelkdpfe und die Niederhalteplatinen kénnen Sie
schnell und bequem mit dem Nadelbett-Reinigungsapparat
(Sondereinrichtung) reinigen.

Weitere Informationen:

Nadelbett reinigen [-> 278]
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Stricksysteme reinigen

1.

w N

B

Strickmaschine anhalten.
Schlittenwagen in die linke Umkehrposition fahren.

Hauptschalter auf "0" schalten und warten, bis der Touch-Screen
abgeschaltet wird.

Schlittenteil abnehmen.

Beschéadigung der Stricksysteme!

Schmutz wird in die Fihrungen der beweglichen Teile
geblasen und die Stricksysteme werden beschadigt, wenn
sie mit Druckluft ausgeblasen werden.

=» Stricksysteme immer absaugen, nie ausblasen.

5. Stricksysteme und Auswahlsysteme absaugen.

Beschadigung der Auswahlsysteme und Impulsgeber!

Die Auswahlsysteme und Impulsgeber werden beschadigt,
wenn sie mit Azeton oder Trichlorethylen (Tri) gereinigt
werden.

=» Auswahlsysteme und Impulsgeber mit einem sauberen
Tuch reinigen.

6
7.
8
9

Auswahlsysteme und Impulsgeber mit einem sauberen Tuch reinigen.
Schlossteile auf Abnutzung und Beschadigung prifen.
Mit einem Pinsel Ol auf die Schlossteile auftragen.

Schlittenteil wieder auf das Nadelbett setzen.

10. Fir alle Schlittenteile Schritt 4 bis 9 wiederholen.

11. Hauptschalter auf "1" schalten.

P Die Schlittenwagenposition wird neu referenziert.
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Strickmaschine schmieren

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:

Schmierintervall [-> 286]

Schmierintervall fir das Nadelbett einstellen [-> 288]
Nadelbett dlen [-> 289]

Schmierintervall neu starten [-> 290]

Platinenbett élen [-> 290]

Steuerung der Niederhalteplatinen olen [-> 290]
Drahte in der Fadenflihrerschiene élen [-> 291]
Impulsgeberschienen fetten [-> 292]

FiRe der Kupplungsteile und Zwischenschieber fetten [-> 293]
Fadenfihrerbiigel fetten [-> 293]

Linearflihrung fetten [-> 294]

Versatzeinrichtung fetten [-> 295]

Nadelbettauflagen fetten [-> 296]
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6.3.1 Schmierintervall

Um die Funktionsfahigkeit der Strickmaschine zu erhalten und die Qualitat
des Gestricks sicherzustellen, muss die Strickmaschine regelmafig
geschmiert werden.

Schmierintervall Schmierarbeiten
einstellbar Olen des Nadelbetts
Empfehlung: alle 6-10
Betriebsstunden, bei
Bedarf kirzeres Intervall
wahlen
10 Betriebsstunden Olen des Platinenbetts
Olen der Steuerung der Niederhalteplatinen
Olen der Drahte in den Fadenfiihrerschienen
100 Betriebsstunden Fetten der Impulsgeberschienen
Fetten der Kupplungsteile und Zwischenschieber
1 Monat Fetten der Fadenflhrerblgel
2 Monate Fetten der Linearfiihrung des Schlittens
6 Monate Fetten der Versatzeinrichtung
Fetten der Nadelbettauflagen
Schmierplan
i Es durfen nur die genannten oder sonstige von Stoll

empfohlenen Schmierstoffe verwendet werden. Andere
Schmierstoffe kénnen die Maschine beschéadigen, z. B.
durch ungeniigende Schmierwirkung, Rost an Metallteilen
oder Beschadigung der elektrischen Kabelisolierung und der
Kunststoffteile. Wir weisen darauf hin, dass bei
Nichtbeachtung die Garantie erlischt.
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Schmierstoffe  Nur die Schmierstoffe verwenden, welche sich im Zubehor der Maschine
befinden, oder die im Schmierplan aufgefuhrt sind.

Bezeichnung Feinheit ID
Ol |Silvertex T46 E3 | E35 | E4 | E5 | E7 | E8 230614
| E2,5.2 | E3,5.2 | E5.2 | E10 | E12
| E14 | E6.2 | E7.2
Silvertex T32 E16 | E18 | E82 | E9.2 005 341
Fett | OKS 475 005 351
Klueber Staburags 267 423
NBU 8 EP
. In den ersten Wochen nach Inbetriebnahme der

Strickmaschine die Schmierintervalle kirzer wahlen.
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6.3.2 Schmierintervall fur das Nadelbett einstellen

Als Schmierintervall fiir das Nadelbett kénnen zwischen 1 und 65.535
Touren eingestellt werden. Ein Mittelwert bei einer dreisystemigen
Maschine sind 25 000 Touren. Dieser Wert ist jedoch stark abhangig von:
Maschinengeschwindigkeit, Temperatur und Anzahl der Stricksysteme. Wir
empfehlen: das Schmierintervall lieber etwas kirzer zu wahlen, als zu lang.
Nach Ablauf des Schmierintervalls erscheint eine Meldung, dass das
Nadelbett zu Olen ist.

Taste Funktion

Menl "Service" aufrufen
54

Fenster "Schmieren" aufrufen

Eingabe bestatigen

v

"Hauptmen(" aufrufen

e

Tasten zum Einstellen des Schmierintervalls
Schmierintervall einstellen:
1. Aus dem "Hauptmeni" das Menu "Service" aufrufen.

2. Das Fenster "Schmieren" aufrufen.

Schmieren STOLL

KNIT AHEAD

Madelbett dlen

Systemdurchlgufe bis Olen 32500 ne Abstellung

werbleibende Systemdurchlaufe 32500 _

1 65535

Fenster "Schmieren"

"Systemdurchlaufe bis Olen" eingeben.

4. Wenn die Maschine nach Erreichen der Systemdurchlaufe abstellen
soll, das Kontrollkastchen ausschalten.

Eingabe bestatigen.

6. "Hauptmen(" aufrufen.
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6.3.3 Nadelbett dlen

Wenn das Schmierintervall fir das Nadelbett abgelaufen ist, erscheint ein
Piktogramm, dass das Nadelbett zu 6len ist.

1. Mit einem Pinsel oder einer Spriihflasche Ol auftragen.

Nadelbett 6len (oben: ohne Zentralschmierung, Mitte: mit Zentralschmierung)

2. Seitlich am Nadelbett sind Blirsten angebracht. In die obere Birste
etwas Ol geben, damit die Schlossteile im Bereich der Kupplungsteile
geodlt werden.

Fadenklemm- und Schneideinrichtung 6len.

4. Schmierintervall neu starten [B 290].
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6.3.4 Schmierintervall neu starten
1. Auf das Bild zur Meldung "Nadelbett schmieren" tippen.
D> Das Fenster "Aktuelle Meldung" erscheint.
2. Auf Meldung "624 Nadelbett schmieren (OIL)" tippen.

> Die Meldung wird durch einen Rahmen markiert. Unten am Touch-
Screen erscheint die Funktionstaste zum Aufrufen des Fensters
"Sensorik".

Fenster "Sensorik" aufrufen.
"Systemdurchlaufe bis Olen" eingeben.

Eingabe bestatigen.

o 9 bk w

"Hauptmeni" aufrufen.

6.3.5 Platinenbett olen

Olen des Platinenbetts

Wenn mit Spriihpistole gedlt wird, kann zuviel Ol
aufgetragen werden!

Das Saugrohr verstopft.
=»> Nicht mit Spriihpistole dlen.

= Mit einem Pinsel Ol auf Platinenbett (1) auftragen.

6.3.6 Steuerung der Niederhalteplatinen 6len

= Mit einem Pinsel Ol auf die Steuerung der Niederhalteplatinen
auftragen.
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6.3.7 Drahte in der Fadenfuhrerschiene olen

-» Mit einem Pinsel Ol auf die Drahte in der Fadenfiihrerschiene
auftragen.
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Impulsgeberschienen fetten

Abhangig von der Maschinenfeinheit gibt es eine vordere und hintere
Impulsgeberschiene.

Maschinenfeinheit Impulsgeberschiene

E18 (E9.2) vorne und hinten
E16 (E8.2)
E14 (E7.2)
E12 (E6.2)
E10 (E5.2)

E8 hinten
E7 (E3,5.2)
E5 (E2,5.2)
E4

E3.5

E3

Fetten der Impulsgeberschienen

=» Mit einem Pinsel Fett auf Impulsgeberschienen (1) auftragen.
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6.3.9 FuRe der Kupplungsteile und Zwischenschieber

fetten
Nach jedem zehnten Hinweis "Nadelbett dlen", erscheint das Piktogramm

"Nadelbett fetten".

OKS 475

77

o

7000

Fetten der FufRe von Kupplungsteil und Zwischenschieber
=» Mit einem Pinsel Fett auf FulRe der Kupplungsteile und

Zwischenschieber auftragen.

6.3.10 Fadenfuhrerbugel fetten

=»> Mit einem Pinsel Fett auf die Vorder- und Riickseite des

Fadenfuhrerblgels auftragen.
i: Vorsichtig fetten, damit der Faden nicht verschmutzt wird.
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6.3.11 Linearfuhrung fetten

Wenn das Schmierintervall fir die Linearfihrung abgelaufen ist, erscheint
ein Piktogramm, dass die Linearfiihrung zu fetten ist.

Irreversibler Schaden an der Linearfihrung mdaglich!

Ist nicht genligend Fett vorhanden, besteht die Gefahr, dass

die Linearfihrung beschadigt wird.

=» Wird das Icon "Linearfiihrung fetten" angezeigt, muss die
Linearfiihrung umgehend gefettet werden.

1. Verkleidung (1) des Schlittenwagens abnehmen.

2. Mit einer Fettpresse die Schmiernippel (2) fetten (Klueber Staburags
NBU 8 EP, ID 267 423).
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3. Fettmenge pro Schmiernippel: ca. 3 - 4 cm? = Handhebel drei Mal
betatigen.
i: Verwenden Sie eine Fettpresse mit einem flexiblen Schlauch, damit
Sie die Schmierstelle leichter erreichen kénnen.

4. Diesen Vorgang am hinteren Schlittentrager wiederholen.

Weitere Informationen:

B Schlittenwagen nach auf3en bis zur Auflageflache fahren [-> 305]

6.3.12 Versatzeinrichtung fetten

Versatzeinrichtung fetten
1. Hinteres Nadelbett schrag stellen.
2. Abdeckung Uber der Versatzspindel abnehmen.

3. Mit einem Pinsel Fett auf die Versatzleiste und Gleitfilhrungen
auftragen.

4. Mit einer Fettpresse den Schmiernippel (1) fetten (Klueber Staburags
NBU 8 EP, ID 267 423).

Weitere Informationen:

B Nadelbett abnehmen oder schrag stellen [-> 315]
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6.3.13 Nadelbettauflagen fetten

Fetten der Nadelbettauflagen

1. Nadelbetten schrag stellen.
2. Flusen und Staub absaugen.

3. Fett mit einem Pinsel auf Nadelbettauflagen auftragen.

Weitere Informationen:
B Nadelbett abnehmen oder schrag stellen [-> 315]
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7.1

711

Strickmaschine instand halten

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:

B Nebentatigkeiten bei der Instandhaltung [-> 297]
Hilfreiche Strickzeilen [-> 303]

Teile wechseln [-> 305]

Stoérungen der Elektronik beheben [-> 345]
Nadelauswahl-Verschiebung [-> 354]

Daten der Nadelauswahl-Verschiebung manuell eingeben [-> 360]

Nebentatigkeiten bei der Instandhaltung

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:
B Spannungsversorgung 40 V aus- und einschalten [-> 297]

Fadenflhrer verschieben und wieder positionieren [-> 299]

Saugrohre am Schlitten entfernen [-> 300]

Schlittenwagen nach aufden bis zur Auflageflache fahren [-> 301]
Schiebetisch [-> 302]

Spannungsversorgung 40 V aus- und einschalten

Fir Montagetatigkeiten kann die Spannungsversorgung des Schlittens
(Schrittmotoren, Auswahlsysteme, Fadenfuhrermitnehmer) ausgeschaltet
werden. Somit entfallt das Aus- und Einschalten des
Maschinenhauptschalters und damit die Wartezeit bis der Rechner der
Strickmaschine herunter- oder hochgefahren ist.

Wenn die Spannungsversorgung ausgeschaltet ist, kann die Maschine
nicht mit der Einrlickstange gestartet werden.

Taste Funktion

Men "Service" aufrufen
84

ﬁ Fenster "Manuelle Eingriffe Service" aufrufen

Meldung quittieren

"Hauptmen(" aufrufen

W€

Tasten zum Aus-/Einschalten der Spannungsversorgung 40 V
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Spannungsversorgung aus- und einschalten:
1. Aus dem "Hauptmenid" das Menu "Service" aufrufen.

2. Aus dem Menu "Service" das Fenster "Manuelle Eingriffe Service"
aufrufen.

1 Manuelle Eingriffe Service STOLL

KNIT AHEAD

Aus

Spannungsversorgung 40 Volt schalten En

Antriebsbremse 16sen (j

Lichtvorhang: Automatische Uberprifung starten (j

Fenster "Manuelle Eingriffe Service"

3. Auf Schalter "Aus" tippen, wenn die "Spannungsversorgung 40 Volt"
ausgeschaltet werden soll. Die Meldung "Abschalten ?" mit "Ja"
beantworten.

- oder -

=» Auf Schalter "Ein" tippen, wenn die "Spannungsversorgung 40 Volt"
eingeschaltet werden soll. Auf Taste "Meldung quittieren" tippen, die
Maschine ist betriebsbereit.

4. "Hauptmeni(" aufrufen.
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7.1.2

Fadenfiihrer manuell
verschieben

Fadenfiihrer wieder
positionieren

Fadenfuhrer verschieben und wieder positionieren

Zum Einfadeln und fir Reparaturarbeiten ist es notwendig den Fadenfiihrer
aus dem Strickbereich zu schieben.

X Unsere Empfehlung:
Schieben Sie den Fadenfiihrer an eine Stelle, wo er gut
zuganglich ist und Sie ihn leichter einfadeln kénnen.
Beispielweise ausserhalb des Strickbereichs oder zwischen
Nadelbett und Klemm-Schneidbett.

1. Die Abdeckhauben o6ffnen.

> Automatisch werden alle Fadenflihrer stromlos geschaltet — sie sind
manuell verschiebbar.

2. Fadenfiihrer an eine Stelle schieben, wo er gut zuganglich ist und
leichter eingefadelt werden kann.

Den Faden in die Nadeln einlegen.

Die Abdeckhauben schliel3en.

Die Fehlermeldung quittieren.

Ao N =

Die Einrtckstange hochziehen.

> Die Fadenflihrer fahren automatisch zurtick in ihre Strickposition.
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7.1.3 Saugrohre am Schlitten entfernen

1. Verkleidung (1) des Schlittenwagens abnehmen.

2. Schraube (3) I6sen und Haltebtigel nach unten schwenken.

3. Saugrohr am unteren Ende (4) etwas anheben. Saugrohr nach oben
schieben, bis die Halteklammer (5) aus dem Schlitten herausgezogen
ist.
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7.1.4 Schlittenwagen nach auf3en bis zur Auflageflache
fahren

Taste Funktion
D

1. Aus dem "Hauptmenu" das Fenster "Manuelle Eingriffe" aufrufen.

Fenster "Manuelle Eingriffe" aufrufen

2. Im Fenster "Manuelle Eingriffe" den Schalter "Schlitten aus Nadelbett"
einschalten.

Einrtckstange hochziehen.

4. Nach einem, spatestens zwei Schlittenhiben fahrt der Schlitten ganz
nach auf3en bis zur Auflageflache (1).

Auflageflache des Schilittenteils
5. Schlitten stoppen.
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7.1.5 Schiebetisch

Der Schiebetisch besteht aus zwei einzelnen Tischen. Jeder Schiebetisch
kann nach links oder rechts geschoben werden.

A Die Schiebetische sind an drei Stellen gesichert. Verwenden Sie zum Offnen
den Vierkantschlussel aus dem Zubehor.

B  Jeder Schiebetisch kann nach links oder rechts geschoben werden.
Um das hintere Schlittenteil von der Maschine nehmen zu kénnen, beide
Schiebetische in dieselbe Richtung schieben.
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7.2 Hilfreiche Strickzeilen

Fir Reinigungs-, Einstell- und Reparaturarbeiten ist es hilfreich, wenn eine
bestimmte Stricksituation sofort eingestellt werden kann. In der
nachfolgenden Tabelle sind die Strickangaben aufgefiihrt, welche in der
Betriebsanleitung erwahnt werden.

Strickangaben
Leerreihe <>S80 W0

Oder: Im Fenster "Maschine Start" auf
Taste "SPF S0" tippen.

Leerreihe mit Umhangeversatz <>VU S0 W0
Leerreihe mit Halbversatz <> V# S0 W0
Umhangereihe nach hinten (R=alle <> S:U”SR; $1
Nadeln)

Umhangereihe nach vorne <> S:UVSR; S1
Strickangaben

Taste Funktion

Sintral-Editor einschalten

Fenster "Maschine Start" aufrufen

"Hauptmen(" aufrufen

W€

Tasten zum Eingeben einer Strickzeile

Strickzeile eingeben und festsetzen:
1. Schlitten kurz nach der linken Umkehrstelle abstellen.
2. Sintral-Editor aufrufen.

3. Cursor an die entsprechende Stelle (z. B. in Zeile 998) im
Sintralprogramm setzen.

4. Strickzeile mit Hilfe der virtuellen Tastatur eingeben.
Beispielsweise soll in Zeile 998 eine Umhangereihe nach hinten
eingegeben werden.

Die Angaben lauten: 998 <> S:UASR; S1

5. Eingabe bestatigen und ins "Hauptmen(" zurtickkehren.
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6. Das Fenster "Maschine Start" aufrufen.

7. Inder Zeile "SPF-Zeile fest" auf das Feld "Zeile: 999" tippen und die
Zeilenzahl "998" eingeben.

(*E Maschine Start STOLL
THE RIGHT WAY TO KNIT
Start Madelauswiahl
(j SP ab Zeile 1 A
.us MNadelauswiah|
_ Ein
(J SP ab Zeile 0
— Aus . .
(’j SEF SO i Schiitten links
- A
(_J SPF - Zeile fest .us Schlitten rechts
Ein
(j Sauberstricken ab Zeile Q50 Fadleniilier
(j Positicnen loschen (EAY)

Fenster "Maschine Start"

8. Diese Zeile festsetzen, dazu auf Taste "SPF-Zeile fest" tippen und
Maschine einriicken.

P> Nach der nachsten Umkehr wird die Strickangabe ausgefiihrt.
9. Ist der Schlitten wieder in der linken Umkehr, den Schlitten stoppen.
10. Arbeiten an der Strickmaschine ausfiihren.

11. Zur Wiederaufnahme der Produktion im Fenster "Maschine Start" auf
Taste "SP ab Zeile 1" tippen und Maschine einriicken.

. In einem STOLL-Strickprogramm ist auf Zeile 999 eine
1 Leerreihe eingetragen.

* Die ersten 2 Strickreihen nach "SPF" fahrt der Schlitten Gber
das gesamte Nadelbett.
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Teile wechseln

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:

Nadel und Kupplungsteil wechseln [-> 306]
Zwischenschieber wechseln [-> 307]
Auswahlplatine wechseln [-> 309]
Niederhalteplatine wechseln [-> 310]

Nadelbett abnehmen oder schrag stellen [-> 311]
Nadel- und Zusatzbett reparieren [-> 313]
Schlittenteil abnehmen [-> 316]

Schlossplatte abnehmen [-> 327]

Schrittmotor abnehmen und aufsetzen [-> 328]
Zahnstangen im Schrittmotor austauschen [-> 330]
Fadenfihrer wechseln [-> 341]
Fadenkontrolleinheit wechseln [-> 334]

Antriebsriemen und Friktionswalze des Friktionsfournisseurs wechseln
[-> 335]

Kammhaken wechseln [-> 337]

Ausrichtung des Lichtvorhangs kontrollieren [-> 338]
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7.3.1  Nadel und Kupplungsteil wechseln

Wechseln von Nadel und Kupplungsteil

1.
2.

Nadelschiene (1) mit Ausziehhaken (6) herausziehen.

Nadel (2) nach oben ziehen, dabei wird auch das Kupplungsteil (3) mit
nach oben gezogen.

Wenn der Ful des Kupplungsteils (4) am Niederhalteplatinenbett
anstoRt, das Kupplungsteil nach unten driicken. Nadel und
Kupplungsteil nach oben herausziehen.

Neue Nadel und neues Kupplungsteil zusammenfugen.

Um die neue Nadel und neues Kupplungsteil einzusetzen, Fuss des
Kupplungsteils in das Nadelbett unter dem Platinenbett durchschieben.
Darauf achten, dass die Nadel oberhalb des Abschlagdrahts eingefuhrt
wird.
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7.3.2 Zwischenschieber wechseln

Abhangig von der Feinheit gibt es verschiedene Ausfihrungen.

Ausfihrung 1

Guiltig far:
E10 | E12 | E14 | E16 | E18 | E6.2 | E7.2 | E8.2

Zum Wechseln des Zwischenschiebers bendtigen Sie eine kleine Zange.

Wechseln des Zwischenschiebers
1. Nadel und Kupplungsteil (1) nach oben schieben.

2. Mit der Zange den unteren Ful des Zwischenschiebers (2) nach unten
aus dem Nadelbett herausziehen, dabei den oberen Fuf3 ins Nadelbett
hineindricken und unter die Deckschiene (3) dricken.

Neuen Zwischenschieber in umgekehrter Reihenfolge einbauen.

4. Nadel und Kupplungsteile in Grundstellung schieben.
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Ausfuhrung 2

Teile wechseln 7.3

Gultig far:

E5 | E7 | E8

Zum Wechseln des Zwischenschiebers bendtigen Sie eine kleine Zange.

Wechseln des Zwischenschiebers

1.
2.

Nadel und Kupplungsteil (1) nach oben schieben.

Zwischenschieber (2) so weit schieben, bis unterer Ful an
Deckschiene (3) anstoRt.

Den oberen Fuld des Zwischenschiebers aus dem Nadelbett
herausziehen, dabei den unteren Fuld ins Nadelbett hineindriicken und
unter die Deckschiene driicken.

Neuen Zwischenschieber in umgekehrter Reihenfolge einbauen.

Nadel und Kupplungsteile in Grundstellung schieben.
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7.3.3 Auswahlplatine wechseln

Wechseln der Auswahlplatine

1. Nadel mit dem Kupplungsteil nach oben schieben.

2. Zwischenschieber (1) so weit schieben, bis der untere Full am
Federkeil (2) anstoRt.

3. Auswahlplatine (3) nach oben schieben, bis sie an Deckschiene (4)
anstoft.

4. Ful (5) der Auswahlplatine in das Nadelbett driicken und gleichzeitig
Auswahlplatine weiter nach oben schieben.

Auswahlplatine entnehmen.
Neue Auswahlplatine in umgekehrter Reihenfolge einbauen.

Zwischenschieber in Grundposition schieben.

© N o o

Nadel und Kupplungsteil in Grundposition schieben.
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7.3.4 Niederhalteplatine wechseln

1.

8.

Alle Maschen des Nadelbetts, in dem die Platine ausgewechselt wird,
auf das andere Nadelbett umhangen.

Abnehmen des Begrenzers (3)

Schraube (1) auf der linken und rechten Seite des Platinenbetts
entfernen. Dazu den speziellen Sechskantschraubendreher aus dem
Zubehor verwenden.

Schraube (2) auf der linken und rechten Seite des Platinenbetts I6sen.

Begrenzer (3) auf beiden Seiten abnehmen.

Austausch einer Platine

Draht (4) und bei Feinheit E3,5.2, E5.2, E6.2, E7.2, E9.2 (bei 72") auch
Draht (6) bis zur Reparaturstelle herausziehen. Dabei den Ersatzdraht
aus dem Zubehor von der anderen Maschinenseite her immer
nachfiihren, so dass die Platinen nicht aus dem Nadelbett fallen.

Draht (5) herausziehen.

Niederhalteplatine nach oben herausnehmen und neue
Niederhalteplatine einsetzen.

Nadelbett in umgekehrter Reihenfolge wieder zusammenbauen.

Weitere Informationen:
B Hilfreiche Strickzeilen [-> 303]
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Nadelbett abnehmen oder schrag stellen

In diesem Kapitel finden Sie folgende Anleitungen:

Losen des Nadelbetts
Abnehmen des Nadelbetts
Schragstellen des Nadelbetts

Festschrauben des Nadelbetts

Taste Funktion

Fenster "Manuelle Eingriffe" aufrufen

B

Taste zum Aufrufen des Fensters "Manuelle Eingriffe"

1.

Alle Maschen des Nadelbetts, das abgenommen oder senkrecht
gestellt wird, auf das andere Nadelbett umhangen.

Wenn der Schlittenwagen in der linken Umkehrposition ist, Maschine
mit der Einrtickstange stoppen. Wenn eine Zentralschmierung
vorhanden ist, muss der Schlittenwagen in der linken Umkehrposition
stehen.

Im Fenster "Manuelle Eingriffe" auf die Taste "Antriebsbremse I6sen”
tippen und Schlittenwagen bis zum Anschlag nach links schieben.

Auf jeder Maschinenseite zwei Schrauben (2) entfernen.

i

Losen dés Nadelbetts

Hinteres Nadelbett I6sen bei Feinheit E10 - E18: Schrauben (3)
entfernen. Anbindung (4) zur Seite schieben. Dabei wird die
Impulsgeberschiene zur Seite geschoben.

Anbindung der Impulsgeberschiene
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Nadelbett abnehmen oder 1.

Vorderes Nadelbett: Vorsichtig nach vorne schwenken und an der
schréag stellen

Maschinenverkleidung anlehnen.

Hinteres Nadelbett: Mit zwei Personen das Nadelbett von der Maschine
nehmen.

Nadelbett festschrauben

Einbau des vorderen und hinteren Nadelbetts

=» Nadelbett in umgekehrter Reihenfolge wieder einbauen. Dabei darauf
achten, dass das Nadelbett am Stift (1) und an der Rolle (2) anliegt.
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Nadel- und Zusatzbett reparieren

Ay

Beschadigtes Nadelbett

Wenn der Schlitten blockiert, ist in manchen Fallen das Nadelbett
beschadigt. Dies bedeutet, dass die beweglichen Teile (Nadel,
Kupplungsteil, Zwischenschieber und Auswahlplatine) schwergangig sind
oder sogar blockieren. Bevor die Maschine wieder in Betrieb genommen
wird, muss diese Beschadigung sorgfaltig und gewissenhaft beseitigt
werden. Wenn nicht, besteht die Gefahr, dass der Schlitten sofort wieder
blockiert und das Nadelbett erneut beschadigt wird.

Bei der Durchfiihrung der Reparatur muss unterschieden werden, wie die
Nadelbetten gefertigt worden sind. Es gibt zwei verschiedene
Ausfuhrungen: gefraste und zusammengesetzte Nadelbetten. Die
Zusatzbetten sind immer gefrast.

Nadelbett Beschreibung

gefrast Die Nuten fiir die beweglichen Teile sind aus dem Nadelbett
herausgefrast worden.

zusammengesetzt | Das Nadelbett ist aus einzelnen Stegen zusammengesetzt.
Sie sind in eine Grundplatte eingesetzt und verschraubt.

Bei der Reparatur muss sehr sorgfaltig und ohne
Gewaltanwendung vorgegangen werden.

L]

1. Wenn der Schlitten blockiert, dann die Verbindung Schlittenteil-
Schlitten trennen. Schlitten in die nachste Umkehr fahren. Schilittenteil
vom Nadelbett abheben. Schlossteile auf Beschadigung priifen,
abgebrochene Arbeitsfllie der beweglichen Teile entfernen.

2. Aus dem Zubehor den Kanalmeil3el und die Kanalfeile bereitlegen.

3. Die beweglichen Teile (Nadel, Kupplungsteil...) an der beschadigten
Stelle entfernen.
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Die beschadigten Stege mit Hilfe des Kanalmeil3els wieder senkrecht
stellen und geradlinig ausrichten. Der Meif3el darf nur mit leichten
Hammerschlagen in die beschadigte Nut geschlagen werden. Den
Meifdel nicht zu tief einschlagen, da sonst der Nadelbettgrund
beschadigt wird.

(I

Stege senkrecht stellen

B

Eine Nadel oder Auswahlplatine dieser Maschine nehmen und in die
reparierte Nut setzen. Die Nadel in der Nut nach oben und unten
schieben. Ist sie leichtgéngig, dann die benachbarten Nuten
kontrollieren, ob die beweglichen Teile ebenfalls leichtgangig sind.

Falls das nicht der Fall ist, Schritte 4 und 5 wiederholen.

Dies bei allen beschadigten Nuten durchfiihren. Auch die Nuten,
welche sich links und rechts der beschadigten Stelle befinden, miissen
leichtgangig sein.

Wenn die beschadigten Stege nachoben deformiert sind, dann mit Hilfe
des Kanalmeil3els diese wieder eben (glatt) klopfen.

Oberflache glatten

Kontrollieren, ob die Nadelbettelemente in den Nuten leichtgangig sind.
Schritt 5 wiederholen.
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Beschadigung des Nadelbetts bei unsachgemalRer
Verwendung der Kanalfeile!

Wird an einem Steg zu viel abgefeilt, ist das Nadelbett an

dieser Stelle defekt und kann nur durch einen Stoll-Techniker

repariert werden.

=» Die Kanalfeile nur zum Entfernen von Graten einsetzen.

=» Nach dem Einsatz der Kanalfeile unbedingt die Nuten
sorgfaltig reinigen.

10.

1.

12.

13.

14.

Kontrollieren, ob die Kanten der beschadigten Stege Grate aufweisen.
Wenn dies der Fall ist, dann mit der Kanalfeile diese Grate vorsichtig
entfernen.

Grat entfernen

Kontrollieren, ob die Nadelbettelemente in den Nuten leichtgangig sind.
Schritt 5 wiederholen.

Wenn alles in Ordnung ist, mit der Kanalfeile das Nadelbett vorsichtig
polieren. Die Kanalfeile flach auf das Nadelbett auflegen und quer zum
Nadelkanal leicht hin und her bewegen.

Der Metallabrieb muss aus den Nadelkanalen entfernt werden. Dazu
die Reparaturstelle mit einem Pinsel reinigen.

Wenn alles in Ordnung ist, die beweglichen Teile wieder ins Nadelbett
einlegen.

Weitere Informationen:

Schlittenteil abnehmen [-> 316]
Nadel und Kupplungsteil wechseln [-> 306]
Zwischenschieber wechseln [-> 307]

Auswahlplatine wechseln [-> 309]
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7.3.7 Schlittenteil abnehmen

Schlittenwagen Die Maschine hat zwei Schlittenwagen, einen auf dem vorderen und einen
auf dem hinteren Nadelbett. Der Schlittenwagen besteht aus folgenden
Komponenten:

1 Schlittentrager.
Er ist mit dem Zahnriemen des Hauptantriebs verbunden.
2 Schlittenteil.
Es kann von der Maschine genommen werden, zum Tauschen der
Schlossteile oder wenn das Schlittenteil blockiert.
Das Schlittenteil ist am Schlittentrager montiert.
3 Schlossplatte.
Auf ihr sind die Schlossteile montiert.
Die Schlossplatte ist auf der Unterseite des Schlittenteils montiert.

Schrauben am Schlittenteil

Schrauben am Schlittenteil

1 Einstellschrauben fiir das Schilittenteil.
Einstellschrauben nie I6sen oder entfernen!
2 Schrauben, um Schlittenteil und Schlittentrager zu trennen

Einstellschrauben!

Wenn Einstellschrauben geldst werden, muss das
Schlittenteil durch einen Stoll-Servicetechniker neu
eingestellt werden.

=» Keine Einstellschrauben (1) Iésen.
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In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:
B Schlittenteil abnehmen, um die Schlossteile zu tauschen [-> 317]

B Schlittenteil abnehmen, wenn der Schlittenwagen im Nadelbett
blockiert [-> 320]

B Zusammenbau von Schlittenteil und Schlittentrager [-> 324]

Taste Funktion

Fenster "Manuelle Eingriffe" aufrufen

Reparatur bestatigen

Fenster "Maschine Start" aufrufen

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tasten um das Schlittenteil abzunehmen

1. Schlittenwagen nach aufien bis zur Auflageflache fahren.
2. Spannungsversorgung 40 V ausschalten.

3. Die Abdeckhauben o6ffnen.
4

Fadenflihrer aus dem Klemm-Schneidbereich ins Nadelbett schieben.
Grund: Beim Herausheben des Schlittenteils konnen die Fadenfihrer
beschadigt werden.
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5. Verkleidung (1) des Schlittenwagens abnehmen.

Verkleidung des Schlittenwagens

6. Saugrohre (2) aus dem Schilittenteil herausnehmen.

7. Schrauben an den Steckern (3) I6sen und die Stecker abziehen.

8. Passschrauben (4) und Schrauben (5) auf der linken und rechten Seite
entfernen.

9. Linke und rechte Schwenkplatte (6) nach innen schwenken.
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10. Um die Antriebsbremse zu |6sen, auf die Taste "Antriebsbremse I6sen”
tippen.
("Hauptmeni" -> Fenster "Manuelle Eingriffe", Taste "Antriebsbremse
I6sen")

11. Schlittentrager in Richtung Maschinenmitte wegschieben.

O Wenn der Schlittentrager blockiert:
Die Antriebsbremse hat sich automatisch geschlossen.

=» Antriebsbremse wieder I6sen und Schlittentrager
weiterschieben.

12. Schlittenteil von der Maschine abnehmen.

13. Zum Tausch der Schlossteile die Schlof3platte nach oben drehen.

Weitere Informationen:
B Schlittenwagen nach auf3en bis zur Auflageflache fahren [-> 301]

Spannungsversorgung 40 V aus- und einschalten [-> 297]

Saugrohre am Schlitten entfernen [-> 300]

Schlossplatte abnehmen [-> 327]

Zusammenbau von Schlittenteil und Schlittentrager [-> 324]
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Schlittenteil abnehmen,

wenn der Schlittenwagen im

Schlittenteil vom Nadelbett

320

Nadelbett blockiert

abnehmen

Teile wechseln 7.3

Bei einem Stof3 auf das Nadelbett, z. B. bei einem Nadelbruch, stellt die
piezo-elektrische StolRabstellung die Strickmaschine ab. Am Touch-Screen
erscheint ein Piktogramm, auf welchem Nadelbett die Stdrung aufgetreten
ist.

Stossabstellung vorne Stossabstellung hinten

Mogliche Ursachen:

B ArbeitsfiRe der beweglichen Teile (Nadel, Kupplungsteil,
Zwischenschieber und Auswahlplatine) sind abgebrochen

B Dadurch kdnnen auch Nadelbettstege beschadigt sein

Bevor Sie die Maschine wieder in Betrieb nehmen, missen Sie die Stérung
beseitigen. Wenn nicht, besteht die Gefahr, dass der Schlittenwagen sofort
wieder blockiert.

Um die Stérung zu beseitigen, missen Sie das betroffene Schlittenteil vom
Nadelbett abnehmen. Kontrollieren Sie die Schlossteile und das Nadelbett
auf mégliche Beschadigung.

Taste Funktion

Fenster "Manuelle Eingriffe" aufrufen

N

Taste zum Aufrufen des Fensters "Manuelle Eingriffe"

1. Fenster "Manuelle Eingriffe" aufrufen.

2. Um die Nadelauswahl auszuschalten, Schalter "Nadelauswahl" auf
"Aus" stellen.

Die Abdeckhauben 6ffnen.
Alle Fadenfiihrer aus dem Bereich des Schlittens schieben.

Spannungsversorgung 40 V ausschalten.

o g b w»

Verkleidung (1) des Schlittenwagens abnehmen.
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7. Saugrohre (2) aus dem Schlittenteil herausnehmen.

8. Schrauben an den Steckern (3) I6sen und die Stecker abziehen.

9. Passschrauben (4) und Schrauben (5) auf der linken und rechten Seite
entfernen.

10. Linke und rechte Schwenkplatte (6) nach innen schwenken.

Beschadigung von Nadeln und Stricksystem!

Es sind noch Nadeln im Stricksystem. Wenn beim
Verschieben des Schlittenwagens die Richtung geandert
wird, werden Nadeln und Stricksystem beschadigt.

=» Schieberichtung des Schlittenwagens nie andern.

11. Um die Antriebsbremse zu |6sen, auf die Taste "Antriebsbremse l6sen"

tippen.
("Hauptmeni" -> Fenster "Manuelle Eingriffe", Taste "Antriebsbremse

I6sen™)
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12. Schlittentrdger wegschieben, dabei die urspringliche Schlittenrichtung
beibehalten.

Wenn der Schlittentrager blockiert:
Die Antriebsbremse hat sich automatisch geschlossen.

-» Antriebsbremse wieder I6sen und Schlittentrager
weiterschieben, dabei die urspringliche Schieberichtung
beibehalten.

13. Schlittenteil von der Maschine abnehmen.

Beim vorderen Schlittenteil besteht die Gefahr, dass die

Abdeckung beschadigt wird, wenn das Schlittenteil direkt

vom Nadelbett abgehoben wird.

=» Schlittenteil nach oben, in Richtung "Fadenflihrerstabe",
anheben.

=» Schlittenteil vom Nadelbett abheben.

__[]

14. Schlittenteil und Nadelbett kontrollieren.

Schlittenteil und Nadelbett

kontrollieren Metallische Teile und Bruchstlcke (z. B. abgebrochene

Nadelzunge oder Nadelkopf) nicht mit einem magnetischen
Werkzeug entfernen. Es besteht die Gefahr, dass das
Nadelbett oder Schlossteile magnetisiert werden und dies zu
Fehlauswahl fihren kann.

o

1. Schlossteile auf Beschadigung kontrollieren.
Abgebrochene ArbeitsfiiRe der beweglichen Teile (Nadel,
Kupplungsteil, Zwischenschieber und Auswahlplatine) entfernen.

2. Nadelbett auf Beschadigung kontrollieren.
Abgebrochene ArbeitsfiiRe der beweglichen Teile (Nadel,
Kupplungsteil, Zwischenschieber und Auswahlplatine) entfernen.
Sind Nadelbettstege beschadigt, missen diese repariert werden.
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Weitere Informationen:

B Spannungsversorgung 40 V aus- und einschalten [-> 297]
B Saugrohre am Schlitten entfernen [-> 300]

B Zusammenbau von Schlittenteil und Schlittentrager [-> 324]
|

Nadel- und Zusatzbett reparieren [-> 313]
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Zusammenbau von
Schlittenteil und
Schlittentrager

Vorbereitende Tatigkeiten

324
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Wird das vordere Schlittenteil auf die Maschine zuriickgebracht, muss es
von aufden auf die Auflageflache (1) geschoben werden. Der Grund hierfir:
Die beweglichen Teile im Klemm-Schneidbett werden vom Schlittenteil
(genauer gesagt: von den Schlosskurven) in ihre richtige Position

geschoben.

Beachten Sie folgende Vorgehensweise:

Vorgehensweise

Vorderes + Seitliche Sicherheitshaube 6ffnen (auf der rechten Seite).
Nadelbett « Schlittenteil von auRen auf die Auflageflache (1) schieben.
+ Schlittenteil so weit nach innen schieben, dass es sich lUber
dem Klemm-Schneidbett befindet.
Hinteres + Beide Schiebetische in dieselbe Richtung schieben.
Nadelbett

Schlittenteil auf die Auflageflache (1) setzen.
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Taste Funktion

Fenster "Manuelle Eingriffe" aufrufen

Fenster "Maschine Start" aufrufen

"Hauptmeni" aufrufen

We

Tasten flr den Arbeitsschritt Zusammenbau von Schlittenteil und Schlittentrager

1. Spannungsversorgung 40 V ausschalten.
2. Fenster "Manuelle Eingriffe" aufrufen.

3. Umdie Antriebsbremse zu I6sen, auf die Taste "Antriebsbremse l6sen"
tippen.

4. Schlittentrager genau Uber das Schlittenteil schieben.

Passschrauben (4) eindrehen, bis sich das Schilittenteil etwas hebt.

6. Linke und rechte Schwenkplatte (6) nach auf3en unter den
Schlittentrager schwenken.

7. Beide Passschrauben (4) zur Fixierung des Schlittenteils anziehen.
i Montage des hinteren Schlittenteils: Den oberen Bereich des
Schlittenteils (Nadelblrsten) etwas vom Nadelbett wegziehen, damit
die Passschraube nicht verkantet.

8. Schrauben (5) gleichmaBig anziehen.
9. Stecker (3) einstecken, dabei auf die Codierung des Steckers achten.

10. Schrauben an den Steckern (3) festziehen.
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11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.

20.

Teile wechseln 7.3

Saugrohre wieder montieren.

Verkleidung des Schlittenwagens anbringen.
Abdeckhauben schlief3en.
Spannungsversorgung 40 V einschalten.
"Hauptmeni" aufrufen.

Fenster "Maschine Start" aufrufen.

Auf die Taste "SPF - Zeile fest" tippen.
Maschine mit der Einrlickstange starten.

> Die Fadenfiihrer fahren automatisch zurtick in ihre Strickposition,
danach fahrt der Schlitten los.

Nur wenn der Schlittenwagen blockiert war: Wenn der Schlitten nach
der linken Umkehr steht, im Fenster "Maschine Start" die Nadelauswahl
auf "Ein" stellen.

Um die Produktion zu starten, im Fenster "Maschine Start" auf die Taste
"SP ab Zeile 1" tippen.

Weitere Informationen:

Spannungsversorgung 40 V aus- und einschalten [-> 297]
Saugrohre am Schilitten entfernen [-> 300]
Schiebetisch [-> 302]
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7.3.8 Schlossplatte abnehmen

Die Schlossplatte wird zum Reinigen, Kontrollieren oder Austauschen von
Schlossteilen oder Schrittmotoren abgenommen.

1.

Spannungsversorgung 40 V ausschalten.

2. Schlittenteil abnehmen.

Stecker der Auswahlsysteme

Stecker der Schrittmotoren (1) und der Auswahlsysteme (2)
ausstecken.

Schrauben (3) entfernen.

Schrauben fur Gusskdrper an der Schlossplatte

Schrauben (4) 16sen. Die Steuerung (5) der Niederhalteplatinen etwas
nach vorne ziehen. Somit wird die Schlossplatte nicht mehr von der
Steuerung (5) blockiert.

Steuerung der Niederhalteplatinen

Schlittenteil wenden, so dass die Schlossplatte unten liegt, dabei darauf
achten, dass sich Schlossplatte und Schlittenteil (Guf3kdrper) nicht
trennen.

Schlittenteil abnehmen.

Die Tatigkeiten an Schlossteilen oder Schrittmotoren ausfuhren.
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9. Schlossplatte und Schlittenteil in umgekehrter Reihenfolge wieder
zusammenbauen.
Weitere Informationen:

B Spannungsversorgung 40 V aus- und einschalten [-> 297]

7.3.9 Schrittmotor abnehmen und aufsetzen

In jedem Stricksystem befindet sich ein Schrittmotor, der die
Abzugsteilpositionen steuert.

1. Schlittenteil abnehmen.

2. Schlossplatte abnehmen.

Abnehmen des Schrittmotors

3. Defekten Schrittmotor in Grundstellung bringen: Skala (2) drehen, bis
Zeiger (1) genau auf dem Nullpunkt (3) steht.

Einstellschrauben!

Wenn Einstellschrauben geldst werden, muss der
Schrittmotor bei STOLL neu eingestellt werden.

-» Keine Einstellschrauben (5) I6sen.

Schrauben (4) entfernen.
Defekten Schrittmotor abnehmen.

6. Neuen Schrittmotor in Grundstellung bringen: Skala (2) drehen, bis
Zeiger (1) genau auf dem Nullpunkt (3) steht.
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7. Mechanik (Drickerteil Fang) nach unten driicken, damit die Rolle (6) in
die Zahnstange des Schrittmotors eingefligt werden kann.

8. Schrittmotor aufsetzen. Ist dies nicht mdglich Schritt 7 wiederholen.

9. Schrauben (4) festschrauben.

10. Schlossplatte und Schilittenteil in umgekehrter Reihenfolge wieder
zusammenbauen.

Weitere Informationen:

B Schlossplatte abnehmen [-> 327]

B Schlittenteil abnehmen [-> 316]
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7.3.10 Zahnstangen im Schrittmotor austauschen

Abhangig von Maschinentyp und Feinheit gibt es verschiedene
Ausfiihrungen.

Ausfihrung 1

Gultig far:

CMS 530, CMS 520, CMS 822, CMS 933, CMS ADF-3
E10 | E12 | E14 | E16 | E18 | E6.2 | E7.2 | E8.2 | E9.2

Zahnstangen austauschen:
1. Schrittmotor abnehmen.

2. Positionsscheibe (1) in Montagestellung (5 Uhr) drehen.

3. Schrittmotor wenden und die Montagestellung kontrollieren.
Die Einstellung ist korrekt, wenn
Die obere Zahnstange (2) und die Bohrung in einer Linie sind.
Die untere Zahnstange (3) und die Bohrung in einer Linie sind.

2 obere Zahnstange Steuerung der Maschenfestigkeit

3 untere Zahnstange  Steuerung der Driickerteile fur Fang und
Mascheniibernahme
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4. Schrauben (4) fur die defekte Zahnstange entfernen.

Fihrungsleisten (5) und Zahnstange vorsichtig abheben.
Defekte Zahnstange austauschen.

Neue Zahnstange und FlUhrungsleisten montieren.

© N o o

Kontrollieren, ob die Zahnstangen richtig positioniert sind. Dazu die
Positionsscheibe (1) in Grundstellung drehen (6 Uhr).

> Die Zahnstangen miissen sich in einer Linie befinden.

9. Wenn dies nicht der Fall ist, dann Schritt 2 bis 8 wiederholen.

» Die Zahnstange ist getauscht.

Ausfuhrung 2

Gultig far:
CMS 530, CMS 520, CMS 822, CMS 933, CMS ADF-3
E5 | E7 | E8 | E25.2 | E3,5.2 | E5.2

CMS 740,CMS 730 T, CMS 530 T, CMS 502, CMS 830 C, CMS 520 C
alle Feinheiten

Zahnstangen austauschen:
1. Schrittmotor abnehmen.

2. Positionsscheibe (7) in Grundstellung (6) drehen.

Grundstellung Schrittmotor
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Den linken Stift der unteren Zahnstangenfiihrung zurtickschlagen.

Stift der Zahnstangenfiihrung

Untere Zahnstange von Hand so weit nach links schieben, bis alle
Zahnstangen herausgenommen werden kénnen.

Defekte Zahnstange austauschen.

Einstellen der Einbauposition. Dazu die Facherscheibe (1) so drehen,
dass die rechte Kante etwas vor der Lichtschranke (2) steht. (Bildlich
ausgedriickt: wird diese Einstellung auf eine Uhr Ubertragen, zeigt sie
die Uhrzeit: 11 Uhr 58 Minuten.)

Einbauposition

In dieser Einbauposition die Zahnstange (3) von links einschieben, bis
ein leichter Widerstand zu spuiren ist.

> Die Zahnstange stoRt an das Ritzel an.
Ebenso die Zahnstange (5) einschieben.

Zahnstange (4) von rechts einschieben, bis ein leichter Widerstand zu
spuren ist.

D> Die Zahnstange stoRt an das Ritzel an.
Zahnstange (3) und (4) gleichmaRig nach innen schieben.

> Zahnstange (5) wird automatisch durch das Schieben der
Zahnstange (4) nach innen gezogen.

. Kontrollieren, ob die Zahnstangen richtig positioniert sind. Dazu die

Positionsscheibe (7) in Grundstellung (6) drehen.
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12. Die Zahnstangen mussen sich in einer Linie befinden.

Kontrolle der Einbauposition

13. Wenn dies nicht der Fall ist, dann Schritt 3 bis 11 wiederholen.
14. Stift der unteren Zahnstangenfiihrung wieder in Grundstellung bringen.

» Das Austauschen der Zahnstangen ist abgeschlossen.

Weitere Informationen:

B Schrittmotor abnehmen und aufsetzen [-> 328]
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7.3.11 Fadenkontrolleinheit wechseln

Ausbau einer Fadenkontrolleinheit

1.
2.
3.

Position der alten Fadenkontrolleinheit markieren.
Schraube (1) entfernen.

Fadenkontrolleinheit vorne so weit anheben, bis die Kontaktstifte frei
sind. Fadenkontrolleinheit nach hinten schieben und abnehmen.

Neue Fadenkontrolleinheit genau an der Position (Markierung) der
alten Fadenkontrolleinheit einsetzen.

Die neue Fadenkontrolleinheit in die hintere Fihrungsschiene
einhangen. Die Fadenkontrolleinheit nach vorne ziehen und gleichzeitig
nach unten driicken.

Die Fadenkontrolleinheit nach vorne ziehen und mit der Schraube (1)
festschrauben.
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7.3.12

Vorbereitende Téatigkeiten

Antriebsriemen tauschen
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Antriebsriemen und Friktionswalze des
Friktionsfournisseurs wechseln

Der Antriebsriemen und die Friktionswalze des Friktionsfournisseurs
werden in folgenden Schritten gewechselt:

B Vorbereitende Tatigkeiten

B Antriebsriemen tauschen

B Position der Friktionswalze andern
]

Friktionswalze wechseln

1. Lasche (1) entfernen, dazu die Randelschrauben etwas I6sen.

Friktionsfournisseur

2. Schrauben (2) entfernen und Abstellschienen abnehmen.

3. Kupplungen der Arme (3) I6sen, damit sie nach unten schwenken
koénnen.

4. Schrauben (4) entfernen und Gehausedeckel (5) abnehmen.

1. Keilrippenscheibe (6) von Hand drehen, bis beide Inbusschrauben
durch die Bohrungen (7) geldst werden kénnen.

Antriebsriemen

2. Riemen (8) abnehmen.

335



STOLL

Strickmaschine instand halten 7

KNIT AHEAD

Position der Friktionswalze
andern

Friktionswalze wechseln

336
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3. Neuen Riemen so montieren, dass er in den Rillen des Antriebsrades
lauft.

4. Motor (9) nach oben driicken und Schrauben der Bohrungen (7)
anziehen

5. Riemenspannung priifen.

P Beileichtem Druck lasst sich der Riemen ca. 2 bis 4 mm durchdriicken.

Die Oberflache der Friktionswalze wird im Laufe der Zeit durch das Garn
abgenutzt. Dann braucht die Friktionswalze nicht sofort ausgetauscht
werden, sondern kann in ihrer Position um 11mm verschoben werden. Dies
fuhrt zu einer Verdoppelung der Lebensdauer.

1. Schrauben (12) entfernen.

qredey

Schrauben flr Friktionswalzen

Distanzhilse (11) entfernen.
Beide Friktionswalzen (10) abnehmen.

4. Zur Montage: Distanzhulse (11) auf die Achse der Friktionswalze (10)
stecken

Friktionswalze (10) wieder einsetzen.

6. Schrauben (12) ohne Distanzhiilsen wieder festziehen.

1. Schrauben (12) entfernen.

2. Friktionswalzen (10) abnehmen.
3. Neue Friktionswalze aufsetzen.
4. Schrauben (12) festdrehen.



7 Strickmaschine instand halten

STOLL

7.3 Teile wechseln

KNIT AHEAD

7.3.13 Kammhaken wechseln

Taste Funktion

We

"Hauptmen(" aufrufen

didd

Fenster "Kamm" aufrufen

Tasten zum Tauschen der Kammhaken

1

2
3.
4

=2 © ® N o

Kammabdeckblech 6ffnen.

Aus dem "Hauptmen(" das Fenster "Kamm" aufrufen.

Auf Taste "Bremse l6sen (=X=)" tippen.

Den Kammabzug von Hand nach oben schieben (ungefdhr 8 cm).

> Die Deckschienen des Kammabzugs befinden sich oberhalb des
linken und rechten Steuergerats.

Die Deckschienen (1) nur so weit zur Seite schieben, bis an der
Reparaturstelle ein offener Bereich entsteht.

Dazu die oberen Deckschienen nach links bis zur Reparaturstelle
schieben.

Die unteren Deckschienen nach rechts bis zur Reparaturstelle
schieben.

Kammhaken herausnehmen.
Neuen Kammhaken einsetzen.
Deckschienen schliel3en.

Kammabdeckblech schliel3en.

0. Auf Taste "Referenzfahrt (=R=)" tippen.
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7.3.14 Ausrichtung des Lichtvorhangs kontrollieren

Wird eine Fadenfihrerschiene getauscht, muss der Lichtvorhang
demontiert werden. Nach dem Einbau muss die Ausrichtung des
Lichtvorhangs uberpruft werden.

Dabei wird die Ausrichtung der linken und rechten Einheit des
Lichtvorhangs zueinander tberpruft.

Taste Funktion

Meni "Service" aufrufen
54

H Fenster "Manuelle Eingriffe Service" aufrufen

Tasten zum Starten der automatischen Uberpriifung
Automatische Uberpriifung starten:
1. Aus dem "Hauptmen(" das Menu "Service" aufrufen.

2. Aus dem Mend "Service" das Fenster "Manuelle Eingriffe Service"
aufrufen.

1 Manuelle Eingriffe Service STOLL

KNIT AHEAD

Aus

Spannungsversorgung 40 Wolt schalten B

Antriebsbremse lgsen (j

Lichtvorhang: Automatische Uberprifung starten (j

Fenster "Manuelle Eingriffe Service"

3. Auf die Taste "Lichtvorhang: Automatische Uberprifung starten"
tippen.

D> Die Uberpriifung startet (Dauer: ein bis zwei Minuten).

338



7 Strickmaschine instand halten S T o L L

KNIT AHEAD

7.3 Teile wechseln

4. Der Lichtvorhang signalisiert mit Hilfe der blauen LEDs (1 bis 5) die
Ausrichtgute, d. h. wie gut die beiden Einheiten auf der linken und
rechten Maschinenseite zueinander ausgerichtet sind.

+ Leuchten alle 5 LEDs, ist die Ausrichtung optimal.
Leuchten 3 LEDs, ist die Ausrichtung ausreichend.
+ Leuchtet keine LED, ist die Ausrichtung schlecht.

-> Lichtvorhang neu ausrichten!

*

5. st die Uberpriifung erfolgreich beendet, erléschen die LEDs wieder.
Am Touch-Screen erscheint keine Meldung.

. Diese Uberpriifung ist auch bei produzierender Maschine
moglich. Der Lichtvorhang ist auch wahrend der Uberpriifung
aktiv.

Lichtvorhang Uberprifen

Bei stehender | Den Lichtvorhang mit dem Prifstab tberprifen. Der Prifstab
Maschine befindet sich im Zubehor der Maschine.

Den Priifstab so halten, dass er im rechten Winkel zum Schutzfeld
steht.

+ Auf der linken Seite der Fadenfuhrerschienen den Prifstab
langsam von vorne nach hinten bewegen.

* Wahrend der Priifstab das Schutzfeld unterbricht:

— die griinen LEDs dirfen nicht aufleuchten
— die roten LEDs missen immer leuchten

+ Die Fehlermeldung quittieren.

+ Diesen Vorgang in der Maschinenmitte und auf der rechten
Seite wiederholen.
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Bei laufender
Maschine

Auf der linken Seite der Fadenfiihrerschienen den Priifstab in
das Schutzfeld einflihren.

Der Schlitten muss sofort stoppen.
Die Fehlermeldung quittieren.

Diesen Vorgang in der Maschinenmitte und auf der rechten
Seite wiederholen.
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Lichtvorhang demontieren
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Fadenfuhrer wechseln

Um einen Fadenflhrer wechseln zu kénnen, muss die komplette
Fadenfiihrerschiene von der Maschine genommen werden.

Die nachfolgenden Arbeiten am Lichtvorhang auf beiden Seiten der
Maschine ausfiihren.

1. Die Abdeckhauben 6ffnen und alle Fadenfliihrer der betreffenden
Schiene ganz nach aul3en schieben, die vorderen Fadenfiihrer nach
links, die hinteren Fadenflihrer nach rechts.

2. Hauptschalter ausschalten.

3. Die Abdeckung des Lichtvorhangs demontieren.
Dazu die Schrauben auf der Unterseite der Profilschiene und auf der
Ruckseite der Abdeckung entfernen.

4. Vor der Demontage des Lichtvorhangs die Position der Halterungen
markieren, um sie an derselben Stelle wieder montieren zu kénnen.

5. Schrauben (1) entfernen.

6. Lichtvorhang vorsichtig nach hinten auf den Schiebetisch ablegen.
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Fadenflhrerschiene 1. Die Fadenfuhrerschiene ist mit insgesamt 3 Schrauben befestigt. Je
ausbauen nach Einbau der Schiene sind eine oder zwei Schrauben auf der linken
oder rechten Seite.

Schrauben entfernen.
Stecker der Motoren ausstecken.

4. Fadenflihrerschiene mit zwei Personen von der Maschine nehmen.
Die Seite, welche nur mit einer Schraube befestigt ist, zuerst
herausheben.

5. Fadenfuhrerschiene in die Montagevorrichtung stellen oder auf einer
ebenen, sauberen Flache (z.B. Werkbank oder Tisch) ablegen.

Fadenfiihrer wechseln  Die Wechselstelle (A) fur den Fadenfiihrer befindet sich aul3erhalb des
Drahtes der Fadenfuhrerschiene:

B fir die vorderen Fadenfuhrer (Spur 1, 3, 5, 7...) auf der linken Seite

B fUr die hinteren Fadenfihrer (Spur 2, 4, 6, 8...) auf der rechten Seite

Wechselstelle der vorderen Fadenflihrer
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1. Schraube (2) entfernen.

2. Muss der zweite Fadenflihrer gewechselt werden, missen beide
Fadenfiihrer demontiert werden.

Fadenflihrer zur Wechselstelle schieben.

4. Sind die linken Kugellager (3) auBerhalb des Drahtes (4), den
Fadenflhrer etwas von der Schiene wegdrehen.

5. Fadenfihrer weiter nach auf3en schieben, bis er von der Schiene
abgenommen werden kann.
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6. Fadenfuhrer aufsetzen.
Die rechten Kugellager auf den Draht aufsetzen. Kulisse (5) am
Fadenfihrer in die Schaltwelle (6) einfihren. Fadenfihrer nach innen
schieben, bis er vollstandig auf dem Draht lauft.

AbschlieRende Tatigkeiten

Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.
Beim Einbau der Fadenfiihrerschiene darauf achten, dass die Seite,
welche nur mit einer Schraube befestigt ist, zuerst eingesetzt wird.

Ausrichtung des Lichtvorhangs kontrollieren [B 338].
Fadenflhrer horizontal justieren [B 185].

Fadenflhrer vertikal justieren [B 187].
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7.4 Storungen der Elektronik beheben

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:

m Ubersicht elektronische Steuerung (Steuerschrank links und rechts) [->
345]

Netzteil [-> 349]

Elektronikkarte austauschen [-> 350]

7.4.1 Ubersicht elektronische Steuerung (Steuerschrank
links und rechts)

Die Steuerung der Maschine befindet sich im linken und rechten
Steuerschrank unter den Abdeckungen.
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Steuerschrank links

Steuerschrank links

Karte Funktion

013 Steuern der Motoren flr die Fadenflhrer.

(ID 301 013) | Jede Karte steuert 4 Fadenfiihrer-Antriebe (Servomotoren) und 4
Hoch/Tief Motoren (Schrittmotoren).

015 Spannungsversorgung der Motoren fiir die Fadenfiihrer.
(ID 301 015)

Elektronikkarten
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Steuerschrank rechts

Karte

Funktion

1 301 000

Antriebs- und Versatzsteuereinheit
Steuern des Antriebs- und Versatzmotors. Weiterleiten der
Fehlermeldungen von den Motoren an Karte 032.

2 301 036

Batterie-, Input-, Output-Karte (BIO), Sicherung fir (1)
Die Karte Uberwacht, dass die Maschine nicht gestartetwerden
kann, solange ein Fehler anliegt.

Abschalten des Hauptschalters:

+ wenn die automatische Abschaltung der Maschine aktiviert
ist

+ bei extremer Uberspannung

+ wenn die Servos nicht betriebsbereit sind

Steuern von Fournisseur, Flusenentsorgung und Stoérlampe.

Ballastsicherung fiuir Servo-Antrieb und Versatz.

Uberpriifen des Ladezustands der Akkus. Aktivieren des
Ladens. Steuern von Hupe, Beleuchtung, Piezo-Elemente und
Zentralschmierung, Batterie-Relais.

3 301 006

Gestrickabzugs-Karte

Steuern der Gestrickabzugsmotoren (Hauptabzug, Hilfsabzug,
Kamm, Anpressmotor). Weiterleiten der Fehlermeldungen von
den Gestrickabzugsmotoren an Karte 032.

Kondensatoren fiir Gestrickabzugs-Motoren auf
Verdrahtungssystem
(258 991)

4

Lifter

Elektronikkarten
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Steuerschrank rechts

Stoérungen der Elektronik beheben 7.4

Karte Funktion
5 010 Steuern der Eingabeeinheit und des Touch-Screens.
(ID 301 010) Steuern der Festplatte. Die Festplatte (hard disk) ist
auf der Karte integriert.
6 032 Hauptrechner; Sammeln aller Meldungen von den
(ID 301 032) anderen Karten. Ausgabe von Anweisungen an die
anderen Karten. Steuerung des Strickablaufs.
Steuern des Schlittens (Hauptantrieb) und der
Versatzposition des hinteren Nadelbetts.
7 014 Uberwachung der Positionen des Schlittenwagens.
(ID 301 014) Ansteuerung der Auswahlsysteme und der
Schrittmotoren. Weiterleiten der Informationen an die
Karte 943.
8 943 Endstufe der Schrittmotoren der Abzugsteile.
(ID 300 943) Zusammenarbeit mit der Karte 014.
9 300 923 Netzteil mit Leuchtdioden
10 301 008 Batterie-Einschub
11 Ethernet-Kabel, wenn Maschine vernetzt ist.

Elektronikkarten
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7.4 Storungen der Elektronik beheben

7.4.2 Netzteil
[:] [:]
o +40W
@ 3%
o -12v
0 +5W
@
®
(] ]
Netzteil

Die Leuchtdioden am Netzteil zeigen an, welche Spannungen erzeugt
werden und bei welcher Spannung ein Fehler auftritt. Beim Einschalten des
Hauptschalters leuchten die unteren drei Leuchtdioden sofort, die +28V
etwa 1 Sekunde spater und die +40V leuchtet zuletzt auf. Die Reihenfolge,
in der die Leuchtdioden beim Einschalten leuchten, kann Hinweise auf

Stérungsursachen geben.
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7.4.3 Elektronikkarte austauschen

1. Hauptschalter auf "0" stellen und warten bis die Leuchtdioden am
Netzteil erloschen sind (ca. 60 Sekunden).

2. Abdeckung des linken Steuerschranks 6ffnen.

Zerstorung einer Elektronikkarte durch elektrostatische
Aufladung!

Wenn Sie eine Karte berGihren und dabei elektrostatisch
aufgeladen sind, wird die Karte zerstort.

=» Durch Berihren von "Erde", z. B. einer Wasserleitung
oder dem Maschinengestell, entladen, erst dann eine
Karte beruhren.

=» Karten nur am Rand oder an der Frontseite berthren.

Beschadigung der Elektronikkarten durch
Beschadigungen der Pins auf der Ruckseite der Karten!

Wenn die Pins auf der Riickseite der Karten verbogen oder

abgebrochen sind, missen neue Karten eingesetzt werden.

=» Beim Tausch der Karten darauf achten, dass die Pins
nicht beschadigt werden.

Karte entnehmen.
Neue Karte einstecken.

Abdeckung des linken Steuerschanks schlief3en.

o g b w»

Hauptschalter auf "1" stellen und Fehlerbehebung quittieren.
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7.5 Sicherungen priifen

7.5 Sicherungen prufen

7.5.1 Sicherung prufen (Steuerschrank rechts)

Giiltig far:
CMS 530
CMS 520 C
CMS 520
CMS 502
CMS ADF-3

Lebensgefahrliche elektrische Spannung!

Tod oder schwere Verletzungen durch Stromschlag.

=» Hauptschalter auf "0" stellen und warten, bis Touch-
Screen dunkel ist und Signalton ertont.

1. Hauptschalter auf "0" stellen.
2. Warten, bis Touch-Screen dunkel ist und Signalton ertont.

3. Sicherungen (1) bis (4) auf Riickseite des rechten Steuergerates
prufen.

Sicherungen auf Riickseite des rechten Stuergerates (zur besseren Ubersicht
wurde der Lufter demontiert)

1 28V (Abstellungen) (1AT) 3 Fadenkontrolleinheit (1AT)
2 STIXX (1AT) 4 Batterieladung (1AT)
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Sicherungen prifen 7.5

4. Batteriesicherung (7) am Steuergerat prifen.

Batteriesicherung unterhalb des Netzgeréates
A Verbrennungsgefahr!

Verletzung durch heil3e Bauteile.

=» Beim Herausziehen der Platine darauf achten, dass die
Widerstande (6) nicht beriihrt werden. Sie kénnen sehr
heil’ sein.

5. Ballastsicherung (5) am Steuergerat rechts prifen. Dazu Schraube
oben und unten entfernen und die Platine herausziehen.

Ballastsicherung fiir Servo-Antrieb und Versatz am Steuergerat rechts
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7.5 Sicherungen priifen

6. Sicherungen am Transformator auf Maschinenrickseite prifen.

Sicherungen am Transformator auf Maschinenrickseite

F1-F3 Warenabzug F11-F13  Netzteil

F4-F6 Friktionsfournisseur F18 Zentralschmierung
F8- Servos F20-F22 Flusenentsorgung
F10

7. Ursache beheben.

8. Neue Sicherung einsetzen.

Ersatzsicherung aus dem Zubehdr verwenden. Nur
Sicherung mit gleichem Kennwert verwenden.

Kennwert der Sicherung: siehe Aufkleber (Aufdruck) oder
Schaltplan. Der Schaltplan befindet sich im Ersatzteilkatalog,
der zu dieser Maschine mitgeliefert wurde.

i
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7.6

Nadelauswahl-Verschiebung 7.6

Nadelauswahl-Verschiebung

Voraussetzung:

B Betriebssystem der Strickmaschine: OKC-Betriebssystem V 2.5 (oder
hoher).

Bei diesem Test wird die Zusammenarbeit des Impulsgebers, der
Steuerung und den einzelnen Auswahlsystemen synchronisiert. Dies
geschieht mit Hilfe einer Testreihe. Dabei wird bei unterschiedlichen
Reaktionszeiten untersucht, ob die Nadeln zum Stricken in die Position
"Masche" ausgetrieben werden oder nicht. Dies missen Sie in beiden
Schlittenrichtungen kontrollieren. Die Testergebnisse tragen Sie in eine
Tabelle ein. AbschlieRend wird aus diesen Testergebnissen die optimale
Reaktionszeit berechnet.

i Zeitbedarf
Manuell:
Flhren Sie die Testreihe manuell aus, benétigen Sie, je nach
Maschinenfeinheit, zwischen 2 und 4 Stunden.
Automatisch:
In Ihrer Vertretung oder bei Stoll steht das Mess-System
"JNA" (Justage-Nadel-Auswahl) zur Verfigung. Mit diesem
Mess-System wird die Testreihe automatisch ausgefuhrt.
Zeitbedarf: 30-60 Minuten.

i Mess-System "JNA"

Mit dem Mess-System "JNA" erhalten Sie eine Anleitung wie
Sie die Nadelauswahl-Verschiebung durchfiihren.

Den Abschnitt "Nadelauswahl-Verschiebung manuell
ermitteln” in dieser Anleitung brauchen Sie nicht ausfiihren.

Die Nadelauswahl-Verschiebung wird in folgenden Schritten durchgefiihrt:
B Vorbereitende Tatigkeiten [-> 355]

B Impulsgeber Referenzwerte zurlicksetzen, Schlittenreferenzfahrt
durchfiihren [-> 356]

B Nadelauswahl-Verschiebung manuell ermitteln [-> 357]
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KNIT AHEAD

Vorbereitende Tatigkeiten

Den Schlitten nach der linken Umkehr abstellen.

Bei Tandem-Maschine: Schlitten eng koppeln.

Die Maschen auf beiden Nadelbetten abwerfen.

Am vorderen und hinteren Schlittenkasten die Nadelbirsten entfernen.

Die Testreihe ist fiir alle Impulsgeber der Maschine erforderlich - bei
einer Tandem-Maschine sind es vier Impulsgeber.

Fir die Uberpriifung benétigen Sie ein kleines Strickprogramm.
Beispiel fur eine 3-systemige Maschine.

10 START

15 MSEC=0.15

20 SEN=1-#138

30 <> S:R-0; Y:0; S1S2S3
40 <> S:0-R; Y:0; S1S283
50 END

Zeile 30: Uberpriifung des vorderen Impulsgebers
Zeile 40: Uberpriifung des hinteren Impulsgebers
Wenn Sie eine 2-systemige Maschine haben, lassen Sie die Angabe
"S3" fur das dritte Stricksystem in der Zeilen 30 und 40 einfach weg.
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Nadelauswahl-Verschiebung 7.6

7.6.2 Impulsgeber Referenzwerte zurucksetzen,
Schlittenreferenzfahrt durchfuhren

Bevor Sie die neuen Werte ermitteln, missen Sie die "alten" Werte der
Impulsgeber I16schen.

Taste Funktion

Menl "Service" aufrufen
54

Meni "Grundeinstellungen" aufrufen

Fenster "Maschinen-Parameter" aufrufen

@I-TI "Zuséatzliche Funktionstasten" aufrufen

Fenster "Maschinen-Parameter 2" aufrufen

Tasten zum Ldschen der Referenzwerte

Aus dem "Hauptmen(" das Menu "Service" aufrufen.
Menu "Grundeinstellungen" aufrufen.

Fenster "Maschinen-Parameter" aufrufen.

"Zuséatzliche Funktionstasten" aufrufen.

o k0D~

Fenster "Maschinen-Parameter 2" aufrufen.

6. Alle Impulsgeber auswahlen (Kontrollkastchen aktivieren). Bei einer
Tandem-Maschine sind es vier Impulsgeber.

7. Eingabe bestatigen, dazu auf Taste (1) tippen.

8. Sie werden gefragt, ob die Werte geldéscht werden sollen. Diese
Meldung mit "Ja" bestatigen.

> Die Werte werden geldscht.

9. Schlittenreferenzfahrt durchfithren.
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7.6.3 Nadelauswahl-Verschiebung manuell ermitteln

Taste Funktion

Men( "Service" aufrufen
54

Meni "Grundeinstellungen" aufrufen

-~ Menu "Justage Nadelauswahl" aufrufen
T
- (@(@ Menu "Automatisch" aufrufen
i
“4“{\] Meni "Manuell Grob" aufrufen
1111

Tasten zum Ermitteln der Nadelauswahl-Verschiebung

Nadelauswahl-Verschiebung ermitteln:

1.

o a0~ Db

Strickzeile festsetzen.
Fir die Uberpriifung des vorderen Impulsgebers "SPF30" eingeben.

Maschine einrlicken, den Schlitten in der rechten Umkehr stoppen.
Aus dem "Hauptmen(" das Menu "Service" aufrufen.

Menu "Grundeinstellungen" aufrufen.

Menu "Justage Nadelauswahl" aufrufen.

Meni "Manuell Grob" aufrufen.
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7. Testreihe durchfiihren.

A Test fiir das vordere Nadelbett
Reset

Testergebnisse fiir das vordere
Nadelbett I16schen.

2 Aktuelle Zeile der Testreihe

—

3 Testergebnis eintragen
(Schlittenrichtung: >>)

Schalterstellung "1" — OK
Schalterstellung "0" - F

8. Auf Taste "Reset" (1) tippen.

Nadelauswahl-Verschiebung 7.6

Test fiir das hintere Nadelbett

Testergebnis eintragen
(Schlittenrichtung: <<)

Weiterschalten zur nachsten
Zeile

Berechnen der optimalen
Reaktionszeit

Reset

Testergebnisse fir das hintere
Nadelbett I6schen.

Die aktive Zeile (2) der Testreihe wird hervorgehoben.

9. Maschine einrlticken.

> Der Schlitten lauft sehr langsam von rechts nach links

(MSEC=0.15).

10. Wahrend der Schlitten [auft, machen Sie eine Sichtkontrolle.
Kontrollieren Sie, ob alle Nadeln zum Stricken ausgetrieben werden

oder nicht.

11. Schlitten in der linken Umkehr stoppen.

12. Testergebnis in die Tabelle eintragen.

Werden alle Nadeln ausgetrieben, brauchen Sie nichts eintragen, da in
der aktiven Zeile standardmaRig "OK" eingetragen ist.

- oder -

=» Wird eine Nadel oder mehrere Nadeln nicht ausgetrieben, den Schalter
(4) auf "0" stellen. In die Tabelle wird ein "F" eingetragen.

13. Maschine einrticken und die Nadelauswahl in die andere

Schlittenrichtung kontrollieren.

14. Schlitten in der Umkehrstelle stoppen und das Testergebnis mit Hilfe

von Schalter (3) eintragen.
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» Wenn Sie sich nicht sicher sind, ob ein Fehler aufgetreten ist,
wiederholen Sie die Uberpriifung fiir beide
Schlittenrichtungen.

15.

16.

17.

18.

19.
20.

21.

22.

Testreihe fortsetzen. Dazu auf Taste (5) driicken.

D> Automatisch wird die nachste Zeile der Testreihe ausgewahit.
Intern wird die Reaktionszeit um "1" erhdht.

Testreihe so lange fortsetzen bis in beiden Schlittenrichtungen ein
Fehler auftritt (Schritte 9 bis 15).

D> Jetzt haben Sie die Grenze fiir die "positive" Reaktionszeit ermittelt.

Es folgt der zweite Teil des Tests. Dazu auf Taste (5) driicken.
Der Test wird automatisch mit "negativen" Reaktionszeiten
durchgefihrt.

Die Schritte 9 bis 15 so oft wiederholen, bis in beiden
Schlittenrichtungen eine Fehlauswahl auftritt.

> Die Schalter werden automatisch inaktiv (grau).
Die Testreihe flr diesen Impulsgeber ist beendet.

Berechnen der Reaktionszeit.

Dazu auf Taste (6) tippen. Die optimale Reaktionszeit wird berechnet.
Dies dauert ungefahr 10 Sekunden. Ist die Berechnung beendet,
erscheint eine Meldung auf dem Touch-Screen.

Die Testreihe flr den hinteren Impulsgeber wiederholen.

Dazu die Strickzeile 40 festsetzen - "SPF40" eingeben.

Achtung: Bei Schritt 8 auf die Taste "Reset" (7) tippen. (Wenn Sie auf
Taste (1) tippen, werden die gerade ermittelten Werte geléscht.)

Die Schritte 8 bis 20 wiederholen.

Bei einer Tandem-Maschine: Schalter im Feld "Schlitten Rechts/Links"
auf den anderen Schlitten umschalten. Die Schritte 8 bis 21
wiederholen.

Die Ermittlung der Nadelauswahl-Verschiebung ist beendet.

» Wenn Sie versehentlich zweimal auf die Taste (5) driicken,

1 wird eine Zeile der Testreihe Ubersprungen. Die Testreihe ist
ungiltig. Sie missen die komplette Testreihe nochmals
ausflihren (Schritt 8).
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AbschlieRende Tatigkeiten

360
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Daten der Nadelauswahl-Verschiebung manuell eingeben 7.7

B Die Daten der Nadelauswahl-Verschiebung sind Bestandteil der
Maschineneinstellungen. Sie werden automatisch in den Dongle-Daten
gespeichert.

Bei Bedarf konnen Sie diese Daten zusatzlich speichern:

— auf einem USB-Memory-Stick

— auf dem Maschinendatenblatt am rechten Steuerschrank notieren
i | —

Daten der Nadelauswahl-Verschiebung
manuell eingeben

i Nur fir Stoll-Techniker oder Stricktechniker

Sind die Daten fir die Nadelauswahl-Verschiebung verloren gegangen und
es sind keine Dongle-Daten verfugbar, kénnen die Daten manuell
eingegeben werden.

Bei der Auslieferung der Strickmaschine wurden die Maschinendaten
ausgedruckt und am rechten Steuerschrank angebracht.

Maschinendatenblatt am rechten Steuerschrank

Taste Funktion

Menii "Service" aufrufen
54

Meni "Grundeinstellungen" aufrufen

Fenster "Nadelbett-Parameter" aufrufen

o |1,

Tasten zum Kontrollieren der Daten fiir die Nadelauswahl-Verschiebung
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7.7 Daten der Nadelauswahl-Verschiebung manuell eingeben

Daten der Nadelauswahl-
Verschiebung kontrollieren

Daten der Nadelauswahl-
Verschiebung manuell
eingeben

Taste Funktion

@T—l "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

2 1 Fenster "Nadelbett-Parameter 2" aufrufen
HHHH&‘ |-:‘

W€

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Kontrollieren der Daten fir die Nadelauswahl-Verschiebung

1

2
3.
4

o

Aus dem "Hauptmen(" das Meni "Service" aufrufen.
Menu "Grundeinstellungen” aufrufen.
Fenster "Nadelbett-Parameter" aufrufen.

Im Fenster "Nadelbett-Parameter" die zusatzlichen Funktionstasten
aufrufen.

Fenster "Nadelbett-Parameter 2" aufrufen.

Die angezeigten Werte mit den Werten auf dem Maschinendatenblatt
vergleichen.

Sind die Werte nicht identisch, miissen Sie die Daten der
Nadelauswahl-Verschiebung manuell eingeben (siehe nachster
Abschnitt).

Das "Hauptmen(" aufrufen.

Taste Funktion

>

zum nachsten Fenster weiterschalten

@T—l "zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

Hﬁhh‘ IL

Fenster "Nadelbett-Parameter 2" aufrufen

v

Eingabe bestatigen

€

ins Fenster "Nadelbett-Parameter" zurliickschalten

Tasten zum Eingeben der Daten fir die Nadelauswahl-Verschiebung
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Daten der Nadelauswahl-Verschiebung manuell eingeben 7.7

v Die Maschine ist ausgeschaltet.
1. Um die Maschine einzuschalten, Hauptschalter auf 1 stellen.

> Das Fenster "BootOkc" wird auf dem Touch-Screen angezeigt.

i Bootoke (=]
@é IWaiting for Connection to Master
Installation Installation and Configuration
Restart Restart and Configuration
Warmstart Basic Settings
rd
connecting
Mo | Sender MessageText Date and Time =
a1 BO_DEBUG Auspraegung: STOKC15-L-1 MCklasse: 904 ab BM: O ... 22.12.2005 11: 5
a2 BO_DEBUG Ausprasgung: STOKC15-L-1 MCklasse: 905 ab BM: O ... 22.12.2005 11: 5
83 BO_DEBUG TelegramHandler Started 22.12.2005 11:5
a4 BO_DEBUG CormmunicationHandler Started 22.12.2005 11: 5
=13 BO_STATUS  Connection to Master failed 22,12.2005 11:5
=1 BO_DEBUG application successfully initialized 22.12.2005 11:5°
g7 BO_DEBUG VWaiting for Connection: StatusMasterOnline = False 22,12,2005 11:5
S
< | ;Ij
EJ H =J he E ‘

Fenster "BootOkc"
2. Auf die Taste "Restart and Configuration" tippen.

3. Mehrmals auf die Taste "zum nachsten Fenster weiterschalten” tippen
bis das Fenster "Maschinen-Parameter" angezeigt wird. ("Sprache" ->
"Maschinen-Konfiguration" -> "Maschinen-Konfiguration 2" ->
"Maschinen-Optionen" -> "Maschinen-Parameter" -> "Nadelbett-
Parameter")

4. Im Fenster "Nadelbett-Parameter" auf Taste "Zusatzliche
Funktionstasten" tippen.

5. Fenster "Nadelbett-Parameter 2" aufrufen.
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7.7 Daten der Nadelauswahl-Verschiebung manuell eingeben

Geben Sie falsche Werte ein, fihrt dies zu einer Fehlauswahl
der Nadeln.

6. Die Werte aus dem Maschinendatenblatt in das Fenster "Nadelbett-
Parameter 2" eintragen.

7. Eingaben bestatigen.
8. Ins Fenster "Nadelbett-Parameter" zurtickschalten.
9. Weiterschalten bis das Hauptmenu angezeigt wird.

10. Die Anderung der Maschineneinstellungen auf USB-Memory-Stick
sichern.

Weitere Informationen:
B Maschinendaten auf USB-Memory-Stick sichern [-> 385]
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8 Software - Installation und
Grundeinstellungen

In diesem Kapitel wird beschrieben, wie Sie ein Stoll-Betriebssystem
installieren und einstellen.

Dazu ist es erforderlich, dass Sie den Bootvorgang (das Hochfahren der
Software und die Aktivierung der Steuerung) auf der Strickmaschine
kennen lernen.

Bei der Installation oder bei der Einstellung des Stoll-Betriebssystems wird
in diesen Bootvorgang eingegriffen.

Dazu rufen Sie verschiedene Fenster auf, z. B. das Fenster "Basic Settings
Menu".

Fur die Einstellung des Stoll-Betriebssystems werden weitere Fenster
geodffnet, in denen Sie Anderungen vornehmen kénnen.

Wenn lhre Strickmaschinen untereinander vernetzt oder mit einer
Musterungsanlage verbunden sind, konnen Sie die Online-Verbindung
konfigurieren.

X Sichern Sie vorjeder Installation eines Stoll-Betriebssystems
oder vor dem Andern der Konfiguration die Maschinendaten
um Datenverlust zu vermeiden.

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:
B Bootvorgang [-> 366]
Maschinendaten auf USB-Memory-Stick sichern [-> 381]

Muster sichern nach einer schweren Stérung [-> 382]

Stoll-Betriebssystem installieren [-> 385]

Diagnose Steuerung [-> 408]
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Bootvorgang 8.1

8.1 Bootvorgang

Das folgende Bild zeigt eine schematische Darstellung des Bootvergangs
der Strickmaschine (mit Steuerung OKC).

Schematische Darstellung des Bootvorgangs
Beschreibung des  Nach dem Einschalten der Strickmaschine (Hauptschalter 1) wird Windows
Bootvorgangs  XP gestartet. Das BegruRungsbild wird auf demTouch-Screen angezeigt.

Danach starten automatisch die einzelnen Steuerungskomponenten ihre
Bootprogramme, d. h. die verschiedenen Treiber und Applikationen der
System Control Unit (SCU) werden geladen.
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8.1 Bootvorgang

Wahrend dieser Zeit wird folgendes Fenster auf dem Touch-Screen
angezeigt:

Start der System Control Unit (SCU)

Wenn dieser Vorgang abgeschlossen ist, wird das Fenster "BootOkc"
angezeigt.

Fenster "BootOkc"
1 Symbol und Statuszeile zeigen den Verbindungsstatus.
2 Tasten, um bestimmte Aktionen auszufiihren.

3 Aktivitdtsanzeige und Fortschrittsanzeige zeigen den momentanen Fortschritt
des Bootvorgangs.

4 Liste, die Status- und Fehlermeldungen nummeriert und mit Datum und
Uhrzeit anzeigt.
Weitere Debug-Informationen kdnnen bei Bedarf zugeschaltet werden. Diese
Informationen werden auch in einem Logfile gespeichert und kénnen bei
Bedarf mit Copy Logfiles kopiert werden.

5 Tasten, um den Touch-Screen einzustellen.
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Bootvorgang 8.1

Zuerst sind nur die Tasten "Installation" und "Installation and Configuration”
sowie "Basic Settings" freigeschaltet. Sobald die Verbindung zur Steuerung
hergestelltist, werden anhand der Steuerungsinformationen weitere Tasten
freigeschaltet.

Wenn ein Warmstart moglich ist, wird dieser nach einer einstellbaren
Wartezeit (Grundeinstellung: 30 Sekunden) automatisch ausgefiihrt.

Danach wird das Hauptmenii oder das zuletzt gedffnete Fenster angezeigt.

Haupmenu

Die Strickmaschine ist jetzt strickbereit.
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8.1 Bootvorgang

Warmstart unterbrechen  Der Warmstart der Strickmaschine kann unterbrochen werden. Dies
geschieht durch Antippen der Tasten im Fenster "BootOkc".

Taste Bedeutung

Startet den Installationsvorgang eines Stoll-
Betriebssystems. Der Speicherort des
Stoll-Betriebssytems kann im Fenster
"Basic Settings" gewahlt werden.

Installation

Startet den Installationsvorgang eines Stoll-
Betriebssystems einschlief3lich
Konfiguration der Maschine. Der
Speicherort des Stoll-Betriebssytems kann
im Fenster "Basis Settings" gewahlt
werden.

Installation and Configuration

Startet die Software erneut (Reboot).
Restart

Startet die Software erneut (Reboot) mit
Restart and Configuration anschlieRender Konfiguration der
Maschine.

Fahrt einen manuellen Warmstart durch.

Warmstart

Ruft das Fenster "Basic Settings Menu" auf.
Basic Settings

Bildschirmhelligkeit stufenlos einstellen.

Bildschirmhelligkeit eine Stufe dunkler
stellen.

=J Bildschirmhelligkeit eine Stufe heller

stellen.

Touch-Screen kalibrieren.

Méglichkeiten, um einen Warmstart zu unterbrechen

Weitere Informationen:
B Touch-Screen einstellen [-> 69]
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8.1.1

Bootvorgang 8.1

Basic Settings
Fenster "Basic Settings Menu" aufrufen:
v Die Strickmaschine ist ausgeschaltet.
1. Hauptschalter auf "1" stellen.
> Das Fenster "BootOkc" wird angezeigt.

2. Innerhalb der Wartezeit fir den Warmstart auf die Taste "Basic
Settings" tippen.

> Das Fenster "Basic Settings Menu" wird angezeigt.

Fenster "Basic Settings Menu"

Bereich Erklarung

Boot Source Tasten, um eine Quelle fir die Installationsdaten zu
wahlen.

Delay Time for automatic Eingabe der Wartezeit bis zum automatischen

Warmstart Warmstart.

Service Activities Tasten flir Service-Zwecke.

Bereiche des Fensters "Basic Settings Menu"
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Quelle der Installationsdaten
(Boot Source) wahlen

Wartezeit bis zum Warmstart
einstellen

KNIT AHEAD

Im Bereich "Boot Source" des Fensters "Basic Settings Menu" legen Sie die
Quelle fest, von der die Installation des Stoll-Betriebssystems erfolgt.

Boot Source

el
 Current Yersion (HD — = Metwark — # USBE-Device ~ a7
oy = = o=y
 Wew Version (HD) —J ¢ user Defined Path %@ " Previous Version (HD) K‘Q

Change Path g |f:\myf0\der\

Auswahl der Quelle im Fenster "Basic Settings Menu"

Taste Erklarung

Current Version (HD) Erneute Installation der bestehenden Version.

New Version (HD) Installation einer neuen Version.

Previous Version (HD) Installation der vorhergehenden Version.

Network Installation einer Version von einem Netzlaufwerk.
USB Device Installation einer Version von einem Gerat, das an der

USB-Buchse angeschlossen ist.

User Defined Path Installation einer Version von einem benutzer-
definierten Speicherort.

Change Path Taste zur Auswahl eines Speicherorts.

Tasten im Bereich "Boot Source" des Fensters "Basic Settings Menu"

In diesem Bereich des Fensters "Basic Settings Menu" wird die Wartezeit
eingestellt, die zwischen der Anzeige des Fenster "BootOkc" und einem
automatischen Warmstart (Anzeige des Hauptmens) vergeht.

’*Delav Tirme for automatic Yarmstart

Wartezeit fir Warmstart im Fenster" Basic Settings Menu"

X Die Wartezeit kann jederzeit durch das Drucken einer
beliebigen Taste im Fenster "Basic Settings" unterbrochen
werden.

Wartezeit einstellen:
1. Schieber auf die gewlinschte Position ziehen.

> Die Wartezeit wird im Eingabefeld angezeigt.
2. Eingabe bestétigen.
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Maschine konfigurieren  Bedingt durch das Konzept der Steuerung OKC missen einige
Basisinformationen Uber die Maschine bereits beim Start bekannt sein.
Diese Informationen geben Sie im Fenster "Machine Configuration" ein.

=» Auf die Taste "Configure Machine" tippen.

» Das Fenster "Machine Configuration" wird angezeigt.

Fenster "Machine Configuration"”

Bezeichnung Beschreibung
Machine Classification Eingabe der Maschinenklassifizierung.
Component Type Eingabe des Baumusters.

Controller Characteristic | Name der Steuerung (nur Anzeige)

Date Eingabe des Datums

Time Eingabe der Uhrzeit

Time Zone Eingabe der Zeitzone

Autoadjust clock for Uhr automatisch auf Sommer- / Winterzeit
daylight saving umstellen.

Motor Types Auswahlen welcher Motor (verschiedene Motoren

mit unterschiedlicher ID) in die Maschine eingebaut
ist. (Eventuell nach dem Tausch eines Motors
notwendig.)

Bestandteile des Fensters "Machine Configuration"
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Maschinenklassifikation und Baumuster eingeben:

1. Im Listenfeld "Machine Classification" die Maschinenklassifizierung
wahlen.

2. Im Listenfeld "Component Type" das Baumuster wahlen.

> Im Feld "Controller Characteristic" wird der Steuerungstyp
angezeigt.

3. Eingabe bestatigen.

Datum, Uhrzeit und Zeitzone eingeben:

1. Im Listenfeld "Date" das aktuelle Datum eingeben.
2. Im Listenfeld "Time" die aktuelle Uhrzeit eingeben.
3. Im Listenfeld "Time Zone" die Zeitzone auswahlen.
4

Eingabe bestatigen.
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Netzwerk konfigurieren
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Bootvorgang 8.1

Wenn Sie die Strickmaschine mit anderen Strickmaschinen oder einer
Musterungsanlage vernetzen wollen, missen Sie das Netzwerk auf der
Strickmaschine einrichten und einschalten. Dazu dient das Fenster
"Network Configuration”.

=» Auf die Taste "Configure Network" tippen.

» Das Fenster "Network Configuration" wird angezeigt.

Hetwork Identification

Hetwork Account

Computer Name:
warkgroup:
Descri ption
My Hetwork
| (use '}’ 25 separator)
o External LAN |22
IP Address
Subnet Mask
[ Use DHZP:

MAC Address:

STOKC
[OKCWORKGROUP
Steuersct hrank

\AWHPZ2398WRP2E |

Internal LAN |

172,17 . 11 124
255,255, 0 . 0
172.17 . 4 .234

00-E0-4B-08-82-26

User Name: [user

¥ UseDNS:  [172. 17 . 4 234
I use wIns:  [17z, 17 . 4 234
¥ Gateway 17z, 17 250, 2

Hame: DAVICOM 9102-Based PCI Fast Ethernet Adapter #2

™ Use Touch Screen Keyboard

oK Cancel

Fenster "Network Configuration"

In diesem Fenster werden alle erforderlichen Netzwerk-Parameter
eingegeben. Die Werte werden mit der internen Tastatur (Bildschirm-
Tastatur) oder mit einer externen Tastatur eingegeben.

Bezeichnung

Beschreibung

Computer Name

Die Eingabe eines (Maschinen-) Namens ist erforderlich, um
anderen Netzwerkteilnehmern einen Zugriff auf diese
Maschine zu ermdglichen. Mit diesem Namen wird diese
Maschine im Netzwerk identifiziert. Beschreibungen zu dieser
Maschine geben Sie im Feld "Description" ein.

Workgroup

Damit die Maschinen untereinander kommunizieren konnen,
mussen sich alle Strickmaschinen in der gleichen
"Workgroup" befinden. Dieses Eingabefeld muss ausgefiillt
sein. Bei einem firmenweiten Netzwerk fragen Sie bitte lhren
Netzwerkadministrator nach dem passenden
Arbeitsgruppennamen.

Description

Die Eingabe einer Beschreibung ist optional, hilft aber in
groReren Netzwerken, eine Maschine besser zu identifizieren,
z. B. Maschinentyp, Feinheit und sonstige Besonderheiten
dieser Maschine. Dieser Eintrag erscheint im Windows
Explorer als Kommentar.

My Network

Hier sind die Rechner aufgelistet, die im Feld "Mein Netzwerk"
definiert worden sind, siehe KnitLAN-Verbindung [B 223].

Wenn Sie die Liste manuell erganzen wollen, beachten Sie
die Schreibweise, wenn mehrere Rechner verwendet werden:
\\computername;\\computername;\\computername

Als Trennzeichen zwischen den einzelnen Rechnern muss

das Semikolon (";") verwendet werden.

Bestandteile des Fensters "Network Configuration”
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Bezeichnung

Beschreibung

User Name

Password

Damit die freigegebenen Laufwerke und Ordner im Netzwerk
benutzt werden kdnnen, muss im Netzwerk dieser Benutzer
mit seinem Kennwort bekannt sein.

lhr Netzwerkadministrator legt fir Sie einen Benutzernamen
und das zugehdrige Kennwort an, damit Sie auf die Netzwerk
Ressourcen zugreifen kdnnen.

E-Mail

Eingabe einer E-Mail-Adresse (Configure). An diese Adresse
werden Meldungen der Steuerung geschickt, wenn das
Kontrollkastchen vor "Enable" aktiviert ist.

IP Address

Innerhalb eines Netzwerks muss jede Maschine (Computer)
eine eindeutige IP-Adresse erhalten. Das Netzwerkprotokoll
TCP/IP kommuniziert mit den einzelnen Maschinen tber
diese |IP-Adresse. Die Einteilung der Netzwerke erfolgt in
sogenannten Netzwerk-Klassen. Vom Programm wird fiir jede
Maschine automatisch eine individuelle Netzwerk-Adresse
vergeben und hier angezeigt.

Subnet Mask

Vom Programm wird flir jede Maschine dieses Feld mit einem
Wert fur Teilnetzwerk Class B automatisch ausgefiillt.

Use DHCP

Das DHCP (Dynamic Host Configuration Protocol) ermdglicht
mit Hilfe eines entsprechenden Servers die dynamische
Zuweisung einer IP-Adresse und weiterer
Konfigurationsparameter an Computer (Maschinen) in einem
Netzwerk.

MAC Address

Media Access Control Address.

Name

Name der Netzwerkkarte.

Use DNS

Domain Name Services ber einen DNS Server.
Falls erforderlich, IP-Adresse des Servers eingeben.

Use WINS

Windows Internet Name Services.
Falls erforderlich, IP-Adresse des Servers eingeben.

Gateway

Ein Gateway ermdglicht die Verbindung zwischen
Teilnetzwerken.

Falls erforderlich, IP-Adresse der aktiven Komponente
eingeben.

Bestandteile des Fensters "Network Configuration”
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Bildschirm-Tastatur ein-/
ausblenden

Maschinennamen
(Computer-Name) eingeben

Benutzername und
Kennwort eingeben

Arbeitsgruppe (Workgroup)
eingeben

376

Bootvorgang 8.1

Einstellungen im Fenster "Network Configuration",
insbesondere die Einstellungen fur External LAN, sind von
einem Netzwerk-Administrator vorzunehmen. Die
Einstellungen fir Internal LAN dienen nur
Entwicklungszwecken und dirfen nicht verandert werden.
Die Ethernet IP-Adressen 192.168.0.0 bis 192.168.0.255
sind fir die Stoll-Strickmaschinen reserviert und dirfen im
Firmen-Netzwerk nicht verwendet werden.

Der Grund hierfiir: Die Karten 963 (IPC) und 966 (Power-
CPU) in der Strickmaschine berutzen diese IP-Adressen um
miteinander zu kommunizieren. Werden diese beiden
Adressen aber im Firmen-Netzwerk verwendet, konnen die
Karten nicht mehr korrekt miteinander arbeiten und die
Maschine funktioniert nicht mehr.

o

->

Um die Bildschirm-Tastatur dauernd einzublenden, das
Kontrollkastchen vor "Use Touch Screen Keyboard" aktivieren. Beim
Klicken auf ein Eingabefeld 6ffnet sich die Bildschirm-Tastatur.

- oder -

->

Um die Bildschirm-Tastatur auszublenden, das Kontrollkastchen vor
"Use Touch Screen Keyboard" deaktivieren.

Ins Eingabefeld "Computer Name" tippen.
> Die Bildschirm-Tastatur wird angezeigt.

Im Eingabefeld "Computer Name" einen beliebigen Namen (5-15
Zeichen) fur die jeweilige Strickmaschine eingeben.

- oder -

Standardeinstellung beibehalten.

. Ihr Netzwerkadministrator muss einen Benutzernamen und
das zugehorige Kennwort angelegt haben, bevor Sie auf
Netzwerk-Ressourcen zugreifen kdnnen.

>

-5

Im Eingabefeld "User Name" den Benutzernamen eintippen (5-15
Zeichen).

Im Eingabefeld "Password" das zugehdrige Passwort eintippen (5-15
Zeichen).

Fir jedes eingegebene Zeichen wird ein * (Stern) angezeigt.

Im Eingabefeld "Workgroup" den Name der Arbeits-/Maschinengruppe
fur diese Maschine eintippen (5-15 Zeichen).

- oder -

->

Standardeinstellung beibehalten.
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Beschreibung der Maschine  =» Im Eingabefeld "Description" eine aussagekraftige Beschreibung zu
(Description) eingeben dieser Maschine eingeben (maximal 50 Zeichen).

E-Mail-Adresse eingeben 1. Das Kontrollkastchen vor "Enable" aktivieren.
2. Auf die Taste "Configure" tippen.

> Das Fenster "E-Mail Configuration" wird angezeigt.

W=

Events:

IExceptiDns j

Installation
eMall address:

I set

4

3. Ereignis im Feld Events wahlen, bei deren Eintreten die E-Mail
gesendet werden soll.

4. E-Mail-Adresse im Feld "E-Mail address" eingeben
5. Eingabe bestétigen.

Weitere Informationen:
B KnitLAN-Verbindung [-> 223]

Erweiterte Einstellungen  Nur fur den Stoll-Techniker.
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Maschineneinstellungen in
den Rechner der Maschine
laden

Load Dongle <;-)

Dongle-Daten speichern

378

Bootvorgang 8.1

Die Maschineneinstellungen umfassen nicht nur die Maschinendaten,
sondern zusatzlich noch die Maschinenoptionen, die
Maschinenkonfiguration, den Report, die Netzwerkeinstellungen und
weitere steuerungsinterne Informationen. Diese Daten werden als Dongle
bezeichnet. Dongle-Daten sind in einer Datei mit dem Namen
mcnumber.dgl (mcnumber = Maschinen-Nummer) gespeichert.

v Eine Datei mit Dongle-Daten ist vorhanden.
1. Auf die Taste "Load Dongle" tippen.
D> Es wird ein Auswahlfenster zum Offnen einer Datei angezeigt.

2. Dongle-Datei (mcnumber.dgl) wahlen.

. Uberschreiben der aktuellen Maschineneinstellungen!

1 Wenn Sie die Maschineneinstellungen auf die Festplatte
kopieren, werden die aktuellen Einstellungen Uberschrieben.
Fihren Sie die folgenden Schritte nur dann aus, wenn Sie die
aktuellen Maschineneinstellungen durch die Einstellungen
ersetzen wollen, die in der Datei gespeichert sind.

Eingabe bestatigen.

4. Wenn Netzwerkeinstellungen vorhanden sind, erscheint die Frage, ob
diese auch eingelesen werden sollen. Wenn Sie diese Frage mit "Yes"
bestatigen, werden die Netzwerkeinstellungen eingelesen und
automatisch ein Reboot ausgefihrt.

» Die Maschineneinstellungen werden auf die Maschine kopiert. Nach
Abschluss des Kopierens wird eine Meldung angezeigt.

Die Maschineneinstellungen umfassen nicht nur die Maschinendaten,
sondern zusatzlich noch die Maschinenoptionen, die
Maschinenkonfiguration, den Report, die Netzwerkeinstellungen und
weitere steuerungsinterne Informationen. Diese Daten werden als Dongle
bezeichnet. Dongle-Daten werden in einer Datei mit dem Namen
mcnumber.dgl (mcnumber = Maschinen-Nummer) gespeichert. Die
Sicherung der Daten ist wichtig, wenn beispielsweise die Festplatte
getauscht wird.

1. Auf die Taste "Save Dongle" tippen.
> Es wird ein Auswahlfenster zum Speichern einer Datei angezeigt.

2. Speicherort wahlen.

w

Eingabe bestatigen.

P Die Maschineneinstellungen werden auf das Zielmedium kopiert
(Dateiname: mcnumber.dgl).
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Fehlerdiagnose mit Copy
Lodfiles

Vorhergehende Version des
Stoll-Betriebssystem wieder
herstellen
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Wenn der Rechner der Maschine schwerwiegende Probleme hat, z. B. er
reagiert nicht mehr auf irgendwelche Eingaben oder das Programm stlrzt
ab, ist die Ursache fur die Firma Stoll sehr wichtig. Der Rechner speichert
sich intern die Daten bis zur Stérung in sogenannten Logfiles. Fir eine
exakte Fehlerdiagnose mochten wir Sie bitten diese Files zu speichern und
an die Stoll-Helpline zu senden.

1.

w

Auf die Taste "Copy Lodgfiles" tippen.

P> Es wird ein Auswahlfenster zum Speichern einer Datei angezeigt.
Speicherort wahlen.

Eingabe bestatigen.

Die Logfiles werden gezippt und auf dem Zielmedium gespeichert
(Dateiname: Log_date_time_mcnr.zip).

Auf die Taste "Restore Last Version" tippen.

> Ein Dialogfenster zum Bestatigen der Wiederherstellung wird
angezeigt.

Uberschreiben der aktuellen Betriebssystem-Version!
Wenn Sie die vorherige Version des Betriebssystems wieder
installieren wollen, wird die aktuelle Betriebssystem-Version
Uberschrieben.

Fuhren Sie die folgenden Schritte nur dann aus, wenn Sie
das aktuelle Betriebssystem durch die letzte Version
ersetzen wollen.

L]

Meldung bestatigen.

> Das Fenster "BootOkc" wird angezeigt. Automatisch ist die Quelle
(Boot Source) "Previous Version (HD)" eingestellt.

Wenn das Stoll-Betriebssystem ohne anschlieRender Konfiguration
installiert werden soll, auf die Taste "Installation" tippen.

- oder -

Wenn das Stoll-Betriebssystem mit anschlieender Konfiguration
installiert werden soll, auf die Taste "Installation and Configuration”
tippen.

Das Stoll-Betriebssystem wird installiert.
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Aktuelle Software-Version

380

anzeigen

Historie der Software-
Versionen anzeigen

Bootvorgang 8.1

Fir Diagnosezwecke ist es wichtig zu wissen, welche Software sich auf
dem Rechner befindet. Im Fenster "Info" werden die Versionsnummern des
aktuell installierten Stoll-Betriebssystems angezeigt. Bei Fehlermeldungen
an die Stoll-Helpline méglichst diese Versionsnummern mit angeben.

=» Auf die Taste "Show Current Version" tippen.

» Das Fenster "Info" wird angezeigt. Hier werden die aktuellen
Versionsnummern des Stoll-Betriebssystems angezeigt.

* Mit Copy Logfiles werden diese Daten automatisch mit in
der Datei Log_date_time_mcnr.zip gespeichert.

Fir Diagnosezwecke ist es wichtig zu wissen, welche Software sich auf
dem Rechner befindet. Im Fenster "Version Info" werden die aktuellen
Versionsnummern und alle bisher ausgefuhrten Software-Installationen
protokolliert. Bei Fehlermeldungen an die Stoll-Helpline mdglichst diese
Versionsnummern mit angeben.

=» Auf die Taste "Show Version History" tippen.

P Das Fenster "Version Info" wird angezeigt. Hier werden die aktuellen
Versionsnummern und alle bisher ausgefiihrten Software-Installationen
des Stoll-Betriebssystems angezeigt.

* Mit Copy Logfiles werden diese Daten automatisch mit in
der Datei Log_date_time_mcnr.zip gespeichert.
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8.2 Maschinendaten auf USB-Memory-Stick sichern

8.2

Maschinendaten auf USB-Memory-Stick
sichern

Die Maschineneinstellungen umfassen nicht nur die Maschinendaten,
sondern zusatzlich noch die Maschinenoptionen, die
Maschinenkonfiguration, den Report, die Netzwerkeinstellungen und
weitere steuerungsinterne Informationen. Diese Daten werden als Dongle
bezeichnet. Dongle-Daten werden in einer Datei mit dem Namen
mcnumber.dgl (mcnumber = Maschinen-Nummer) gespeichert.

Die Maschinendaten kénnen auf einen USB-Memory-Stick kopiert werden.
Nach der Installation einer neuen Stoll-Betriebssystem-Version, nach
Datenverlust oder nach dem Tauschen der Festplatte kbnnen die
Maschinendaten vom USB-Memory-Stick in den Rechner der Maschine
zurickgespielt werden.

Taste Funktion

Men "Service" aufrufen

Fenster "Servicedaten kopieren" aufrufen

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Speichern der Maschinendaten auf einen USB-Memory-Stick
1. Den USB-Memory-Stick in die USB-Buchse einstecken.
2. Aus dem "Hauptmen(" das Menu "Service" aufrufen.

3. Das Fenster "Servicedaten kopieren" aufrufen.

STOLL

THE RIGHT WAY T0 KNIT

1= Servicedaten kopieren

=

Pfad: F:

[ﬁ A [Floppy] g —
=2 Fiy [\hesekiehschematd] (J ety Lagille
(J Copy Dongle
E’ Metz (} Copy Print
E’ S1
E’ tdtools (} Copy Report
e _
E’ Werkzeuge (j Copy MC
%= G [Wwhesekiehschematdl]
%. A [shesekished] v D Sprache beim nachsten Startup auswéhlen

Fenster "Servicedaten kopieren"

4. Den gewlinschten Datentrager auswahlen, z. B. USB-Memory-Stick
(Laufwerk F:).
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Muster sichern nach einer schweren Stérung 8.3

5. Auf die Taste "Copy Dongle" tippen.

> Die gesamten Maschinendaten werden unter dem Dateinamen
mcnumber.dgl auf dem USB-Memory-Stick gespeichert
(mcnumber = Maschinen-Nummer).

6. "Hauptmen(" aufrufen.

7. USB-Memory-Stick entnehmen.

Laden der Maschineneinstellungen mit der Taste "Load
Dongle" im Fenster "Basic Settings".

__[]

Weitere Informationen:
B Servicedaten kopieren [-> 161]

B Maschineneinstellungen in den Rechner der Maschine laden [-> 378]

Muster sichern nach einer schweren
Storung

Nach einer schweren Stérung der Steuerung (z.B. Systemabsturz) ist kein
"Warmstart" moglich. Sie missen einen "Restart" ausfuhren. Sie werden
gefragt, ob die Logfiles und das zuletzt geladene Muster gespeichert
werden sollen.

Wollen Sie die Logfiles und das Muster nicht speichern, dann auf Taste
"NO" tippen. Der "Restart" wird ausgefiihrt. Lesen Sie das neue
Strickprogramm ein.
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8.3 Muster sichern nach einer schweren Stérung

Muster sichern:

1.

6.

Wollen Sie die Logfiles und das Muster speichern, dann auf Taste
"YES" tippen.

Sie werden gefragt, wo die Lodfiles und das Muster gespeichert werden
sollen. Wir empfehlen, das Muster auf einem USB-Memory-Stick oder
einem Netzlaufwerk zu speichern.

Select Target Directory to Copy Logfiles

tollglob

@ stollversions

@ system

@ System Yolume Information

b B8 temp

Metwark Favorites

Pfadangabe bestatigen.

Die Dateien werden unter einem neuen Namen gespeichert.
Saved_pattern.sin (.jac, .set, .setx, .seq)
bei einer Sequenz: Saved_pattern1.sin, Saved_pattern2.sin usw.

Sind die Daten gesichert, erscheint eine Meldung. Diese Meldung mit
"OK" bestatigen

ﬂ User Message E]

\ ATTENTION |

Copy logfiles and patternfiles successfulll

oK

"Restart" ausfuhren.

7. Dateien umbenennen. Dies konnen Sie nicht an der Strickmaschine

ausfiihren. Gehen Sie dazu an die M1plus oder einen PC.
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8. Damit Sie das Muster wieder in die Maschine einlesen kénnen, miissen
Sie den Musternamen mit dem Maschinentyp ergénzen. Beispielsweise
fur eine CMS 530:
CMS530.Saved_pattern.sin

9. Alle .sin- und .set-Dateien umbenennen, die .jac-Datei nicht
umbenennen.

10. Bei Setup2: Die Dateien komprimieren (zippen), der Name der zip-Datei
muss identisch mit dem Namen der .sin-Datei sein.

11. Dateien in die Strickmaschine einlesen.
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8.4 Stoll-Betriebssystem installieren

8.4 Stoll-Betriebssystem installieren

Das Installieren des Stoll-Betriebssystems kann auf zwei Arten erfolgen:

Direkte Installation:

Nach dem Einschalten des Hauptschalters wird das Fenster "BootOkc"
angezeigt. Tippen Sie innerhalb der Wartezeit fiir den Warmstart auf die
Taste "Basic Settings" und wahlen Sie im Fenster "Basic Settings
Menu" den Speicherort des neuen Stoll-Betriebssystems. Kehren Sie
zum Fenster "BootOkc" zurtick und tippen Sie auf die Taste
"Installation" oder "Installation and Configuration". Der
Installationsvorgang wird ausgelost.

Wenn Sie auf die Taste "Installation" tippen, wird die Installation bis zum
Fenster "Referenzfahrt" durchlaufen.

Wenn Sie auf die Taste "Installation and Configuration" tippen, kann
zum Schluss der Installation die Maschine neu konfiguriert werden.

Indirekte Installation:

Wahrend der Produktion wird das neue Stoll-Betriebssystem auf die
Festplatte kopiert. Dazu benutzen Sie das Fenster "Software
aktualisieren".

Beim nachsten Einschalten der Maschine stellt die Software fest, dass
ein neues Stoll-Betriebssystem zur Installation bereit liegt. In einem
Fenster werden Sie gefragt, ob Sie das neue Stoll-Betriebssystem
installieren wollen und ob Sie gleichzeitig die Maschine neu
konfigurieren wollen. Wenn Sie den Vorgang mit "Yes" bestatigen, wird
der Installationsvorgang mit oder ohne Konfiguration gestartet.

In den nachsten Abschnitten werden die verschiedenen Installationsarten
ausfihrlich beschrieben.

Direkte Installation [-> 386]

Indirekte Installation [-> 392]
Software aktualisieren [-> 398]
Restart durchfiihren (Restart) [-> 402]

Restart mit Maschinen-Konfiguration durchfihren (Restart and
Configuration) [-> 403]

Online-Verbindung einstellen [-> 405]
Alle Systemdaten im Uberblick [-> 407]
Touch-Screen einstellen [-> 69]
Maschinen-Parameter einstellen [-> 157]

Basic Settings [-> 370]
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Direkte Installation

Bei der Direkten Installation wird der Installationsvorgang direkt im
Fenster "BootOkc" gestartet.

Ubersicht:

B Starten Sie den Installationsvorgang durch das Einschalten der
Maschine. Tippen Sie im Fenster "BootOkc" auf die Taste "Basic
Settings" um den Speicherort, an dem sich die Installationsdaten
befinden zu wahlen (Boot Source wahlen).

B Starten Sie im Fenster "BootOkc" die Installation mit den Tasten
"Installation and Configuration" oder "Installation".

B Konfigurieren Sie die Maschine, wenn Sie die Taste "Installation and
Configuration" gewahlt haben oder starten Sie eine Referenzfahrt,
wenn Sie die Taste "Installation" gewahlt haben.

Wahlen Sie die Taste "Installation and Configuration”, wenn
gleichzeitig mit der Installation des neuen Stoll-
Betriebssystems auch Maschinen-Parameter geandert
werden sollen.

Wahlen Sie die Taste "Installation”, wenn Sie keine
Maschinen-Parameter andern wollen. Dies verkirzt den
Installationsvorgang.

Uberschreiben der aktuellen Stoll-Betriebssystem-Version!
Wenn Sie eine neue Stoll-Betriebssystem-Version
installieren, wird die aktuelle Stoll-Betriebssystem-Version
Uberschrieben.

Fihren Sie die folgenden Schritte nur dann aus, wenn Sie
das aktuelle Stoll-Betriebssystem wirklich Gberschreiben
wollen.

Sichern Sie vor dem Installationsvorgang insbesondere die
Maschinen-Daten und die Dateien, die Sie selbst erstellt
haben.

__[]
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Boot Source wahlen ¢ Die Maschine ist ausgeschaltet.
1. Hauptschalter auf 1 stellen.

> Das Fenster "BootOkc" wird auf dem Touch-Screen angezeigt.

f5/{Bootoke o [=] 3
Eé IWaiting for Connection to Master
Installation Installation and Configuration
Restart Restart and Configuration
Warmstart Basic Settings
7
connecting
Mo Sender | MessagaTest Date and Time =]
21 BO_DEBUG Auspraegung: STOKC15-L-1 MCklasse: 904 ab BM: O ... 22.12.2005 11: 5
a2 BO_DEBUG Auspraggung: STOKC15-L-1 MCklasse: 905 ab BM: O ... 22,12,2005 115
83 BO_DEBUG TelegramHandler Started 22,12.2005 11:5
a4 BO_DEBUG ComrmunicationHandler Started 22.12.2005 11: %
85 BO_STATUS  Connection to Master failad 22,12.2005 11:5
a6 BO_DEBUG Application successfully initialized 22.12.2005 11:5°
a7 BO_DEBUG Waiting for Connection: StatusMasterOnline = False 22,12,2005 11: 5
-
q | ;lj

Fenster "BootOkc"

2. Innerhalb der Wartezeit fiir den automatischen Warmstart auf die Taste
"Basic Settings" tippen.

> Das Fenster "Basic Settings Menu" wird angezeigt.

Im Bereich "Boot Source" eine Quelle fir die Installationsdaten wahlen.
Eingabe bestatigen.

Das Fenster "BootOkc" wird angezeigt.

Mit dem nachsten Abschnitt fortfahren.

o v B~ W

Installation starten 1. Wenn Sie die Installation mit anschlieRender Konfiguration durchfiihren
wollen, im Fenster "BootOkc" auf die Taste "Installation and
Configuration" tippen.

- oder -

=> Wenn Sie die Installation ohne anschlieRender Konfiguration
durchfihren wollen, im Fenster "BootOkc" auf die Taste "Installation"
tippen.

> Im Fenster "User Message" (INSTALLATION STARTED!) wird der
Pfad zu den Installationsdaten angezeigt.
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Stoll-Betriebssystem installieren 8.4

INSTALLATION STARTED!

Check Option <Force Installation=?

[J FORCE INSTALLATION

Install new software from: ;I
d:\mybootfoldery,

L'

Fenster "User Message" (INSTALLATION STARTED!)

2. Wenn bei der Installation nur die Dateien neu installiert werden sollen,
die sich geandert haben, das Kontrollkastchen "FORCE
INSTALLATION" deaktivieren (beschleunigt den Installationsvorgang).

i

Wenn Sie eine Installation vornehmen, um lhr
Betriebssystem zu reparieren, aktivieren Sie das
Kontrollkastchen "FORCE INSTALLATION", da sonst
eventuell die beschadigten Dateien nicht Uberschrieben
werden.

3. Zur Bestéatigung der Installation auf die Taste "YES" tippen.

>

Im Fenster "User Message" (ATTENTION!) wird die
Versionsnummer der zuvor ausgewahlten Stoll-Betriebssystem-
Version angezeigt.

‘i' User Message

ATTENTION |

IMSTALL NEW YERSION ¥ ;I

STOLL OKC-05-Version:
E_#®¥_001,004.000_STOLL
created: 26.10.2005

ﬂ

Fenster "User Message" (ATTENTION !)

i

Uberschreiben der aktuellen Stoll-Betriebssystem-Version!
Wenn Sie eine neue Stoll-Betriebssystem-Version
installieren, wird die aktuelle Stoll-Betriebssystem-Version
Uberschrieben.

FUhren Sie den folgenden Schritt nur dann aus, wenn Sie das
aktuelle Stoll-Betriebssystem wirklich Gberschreiben wollen.
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4. Um die Installation zu bestatigen, auf die Taste "YES" tippen.

> Wenn die Installationsdatei mehrere Sprachen des Stoll-
Betriebssystem enthalt, wird das Fenster "Install Languages"
geoffnet.

Fenster "Install Languages"

Taste Funktion

Auswahlvorgang beenden, ohne Anderungen zu speichern

&

Auswahl bestatigen

v €

Taste "Alle Sprachen"

Taste "Keine Sprache"

Tasten zur Wahl der Sprachen

5. Gewilnschte Sprache(n) wahlen.

Q Wenn Sie alle Sprachen gleichzeitig zur Verfligung haben
wollen, auf die Taste "Alle Sprachen" tippen.
Wenn Sie nur mit deutsch weiterarbeiten wollen,
Auswahlvorgang beenden.
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Auswahl bestatigen.

Der Installationsvorgang wird gestartet.

Es wird das Fenster "Sprache" angezeigt, wenn Sie die Taste
"Installation and Configuration" gewahlt haben.

- oder -

Es wird das Fenster "Referenzfahrten" angezeigt, wenn Sie die Taste
"Installation" gewahlt haben.

Wenn das Fenster "Sprache" angezeigt wird, mit dem Abschnitt
Maschine konfigurieren fortfahren.

- oder -

Wenn das Fenster "Referenzfahrten" angezeigt wird, mit dem Abschnitt
Referenzfahrten starten fortfahren.

Das Fenster "Sprache" wird angezeigt.
Dialogsprache wahlen und Auswahl bestatigen.
Weiterschalten zum nachsten Fenster.

> Das Fenster "Maschinen-Konfiguration" wird angezeigt. Die Daten
sind ab Werk eingestellt und werden nicht geandert.

Weiterschalten zum nachsten Fenster.

> Das Fenster "Maschinen-Konfiguration 2" wird angezeigt. Die
Daten sind ab Werk eingestellt und werden nicht geandert.

Weiterschalten zum nachsten Fenster.

> Das Fenster "Maschinen-Optionen" wird angezeigt. Die Daten sind
ab Werk eingestellt.

* Fehlfunktion der Maschine!

1 Das Vorhandensein oder Nichtvorhandensein von
Maschinenoptionen muss korrekt angegeben werden, da
sonst eine Fehlfunktion an der Maschine auftreten kann.
Maschinenoptionen immer korrekt angeben.

9.

Falls nétig, Daten andern und Anderungen bestatigen.
Weiterschalten zum nachsten Fenster.

> Das Fenster "Maschinen-Parameter" wird angezeigt. Die Daten
sind ab Werk eingestellt.

Falls notig, Daten andern und Anderungen bestatigen.
Weiterschalten zum nachsten Fenster.

D> Das Fenster "Nadelbett-Parameter" wird angezeigt. Die Daten sind
ab Werk eingestellt.

Falls nétig, Daten andern und Anderungen bestatigen.

10. Weiterschalten zum nachsten Fenster.

> Das Fenster "NPK-Werte" wird angezeigt. Die Daten sind ab Werk
eingestellt.
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Referenzfahrten starten

11.

12.

13.

14.

15.

4

—_

Falls mit anderen NPK-Werten gearbeitet werden soll, Werte &ndern
und Anderungen bestéatigen.

Weiterschalten zum nachsten Fenster.
> Das Fenster "Knit Report Konfigartion" wird angezeigt.

Falls mit anderen Einstellungen gearbeitet werden soll, Einstellungen
andern und Anderungen bestatigen. Um die Laufzeitliberwachung und/
oder Laufzeitmessung zu aktivieren/deaktivieren, die "zusatzlichen
Funktionstasten" benutzen.

Weiterschalten zum nachsten Fenster.

Die Konfiguration ist abgeschlossen.
Das Fenster "Referenzfahrten" wird angezeigt.

Mit dem nachsten Abschnitt fortfahren.

Das Fenster "Referenzfahrten" wird angezeigt.

Wenn die Versatzeinrichtung nicht auf Grundstellung steht, die
Maschen eines Nadelbetts abwerfen.

Referenzfahrt(en) durchfthren.
Weiterschalten zum nachsten Fenster.

Der Installationsvorgang ist abgeschlossen und das "Hauptmeni" wird
angezeigt.

Weitere Informationen:

Quelle der Installationsdaten (Boot Source) wahlen [-> 371]
Wartezeit bis zum Warmstart einstellen [-> 371]

Maschine konfigurieren [-> 372]

Netzwerk konfigurieren [-> 374]

Maschineneinstellungen in den Rechner der Maschine laden [-> 378]

Dongle-Daten speichern [-> 378]
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Indirekte Installation

Bei der Indirekten Installation ist zunachst das neue Stoll-Betriebssystem
auf die Festplatte der Strickmaschine tbertragen worden (Fenster
"Software aktualisieren").

Ubersicht:

B Starten Sie den Installationsvorgang durch das Einschalten der
Maschine. Mit einer Meldung wird angezeigt, dass ein neues Stoll-
Betriebssystem zur Installation bereit liegt.

Entscheiden Sie hier, ob Sie das neue Stoll-Betriebssystem installieren
wollen oder mit dem alten weiterarbeiten wollen.

B Legen Sie mit dem Kontrollkdstchen "Installation without configuration”
fest, ob das neue Stoll-Betriebssystem mit gleichzeitiger Konfiguration
der Maschinen-Parameter installiert werden soll.

B Konfigurieren Sie die Maschine, wenn Sie das Kontrollkastchen
"Installation without configuration" deaktiviert haben oder fihren Sie
eine Referenzfahrt durch, wenn Sie das Kontrollkastchen "Installation
without configuration" aktiviert haben.

Q Deaktivieren Sie das Kontrollkastchen "Installation without
configuration", wenn gleichzeitig mit der Installation des
neuen Stoll-Betriebssystems auch Maschinen-Parameter
geandert werden sollen.

Aktivieren Sie das Kontrollkastchen "Installation without
configuration", wenn Sie keine Maschinen-Parameter andern
wollen. Dies verkirzt den Installationsvorgang.

Uberschreiben der aktuellen Stoll-Betriebssystem-Version!
Wenn Sie eine neue Stoll-Betriebssystem-Version
installieren, wird die aktuelle Stoll-Betriebssystem-Version
Uberschrieben.

Fihren Sie die folgenden Schritte nur dann aus, wenn Sie
das aktuelle Stoll-Betriebssystem wirklich tberschreiben
wollen.

Sichern Sie vor dem Installationsvorgang insbesondere die
Maschinen-Daten und die Dateien, die Sie selbst erstellt
haben.

__[]
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Installation starten v/

Das Stoll-Betriebssystem wurde aktualisiert.

v Die Maschine ist ausgeschaltet.
1. Hauptschalter auf 1 stellen.
P> Das Fenster "BootOkc" wird mit folgender Meldung auf dem Touch-
Screen angezeigt:
| START UPDATE NOW?
Mew Operating System available! =]
Update will change your actual system!
Do you reslly want to update now?
E
[¥l Installation without configuration
i{EE] MO [
Fenster "User Message" (START UPDATE NOW?)

2. Deaktivieren Sie das Kontrollkastchen "Installation without
configuration", wenn gleichzeitig mit der Installation des neuen Stoll-
Betriebssystems auch Maschinen-Parameter geandert werden sollen.
- oder -

=» Aktivieren Sie das Kontrollkastchen "Installation without configuration”,
wenn Sie keine Maschinen-Parameter andern wollen.

3. Um den Installationsvorgang zu starten, auf "YES" tippen.
> Im Fenster "User Message" (INSTALLATION STARTED!) wird der

Pfad zu den Installationsdaten angezeigt.
. Um mit dem alten Stoll-Betriebssystem weiter zu arbeiten,
1 auf "NO" tippen.
| TNSTALLATION STARTED!
Install new software from: ;I
d:vmybootfoldert,
Check Option <Force Installation=7
=
[0 FORCE INSTALLATION
YES HNO [
Fenster "User Message" (INSTALLATION STARTED!)
4. Wenn bei der Installation nur die Dateien neu installiert werden sollen,

die sich geandert haben, das Kontrollkastchen "FORCE
INSTALLATION" deaktivieren (beschleunigt den Installationsvorgang).
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Wenn Sie eine Installation vornehmen, um lhr
Betriebssystem zu reparieren, aktivieren Sie das
Kontrollkéstchen "FORCE INSTALLATION", da sonst
eventuell die beschadigten Dateien nicht iberschrieben
werden.

5. Zur Bestatigung der Installation auf die Taste "YES" tippen.

D> Im Fenster "User Message" (ATTENTION!) wird die
Versionsnummer der zuvor ausgewahlten Stoll-Betriebssystem-
Version angezeigt.

| ATTENTION !

INSTALL NEW WERSION 7 ;I

STOLL OKC-OS5-Yersion:
E_®X¥_001.004.000_STOLL
created: 26,10,2005

YES WO [

Fenster "User Message" (ATTENTION!)

Uberschreiben der aktuellen Stoll-Betriebssystem-Version!
Wenn Sie eine neue Stoll-Betriebssystem-Version
installieren, wird die aktuelle Stoll-Betriebssystem-Version
Uberschrieben.

Fihren Sie den folgenden Schritt nur dann aus, wenn Sie das
aktuelle Stoll-Betriebssystem wirklich tiberschreiben wollen.

i

6. Um die Installation zu bestatigen, auf die Taste "YES" tippen.

> Wenn die Installationsdatei mehrere Sprachen des Stoll-
Betriebssystem enthalt, wird das Fenster "Install Languages”
geoffnet.
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Fenster "Install Languages"

Taste Funktion

Auswahlvorgang beenden, ohne Anderungen zu speichern

&

Auswahl bestéatigen

v €

Taste "Alle Sprachen"

Taste "Keine Sprache"

Tasten zur Wahl der Sprachen

7. Gewiinschte Sprache(n) wahlen.

X Wenn Sie alle Sprachen gleichzeitig zur Verfiugung haben
wollen, auf die Taste "Alle Sprachen" tippen.
Wenn Sie nur mit deutsch weiterarbeiten wollen,
Auswahlvorgang beenden.
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Auswahl bestatigen.

Der Installationsvorgang wird gestartet.

Es wird das Fenster "Sprache" angezeigt, wenn Sie das
Kontrollkastchen "Installation without configuration" deaktiviert haben.
- oder -

Es wird das Fenster "Referenzfahrten" angezeigt, wenn Sie das
Kontrollkdstchen "Installation without configuration" aktiviert haben.

Wenn das Fenster "Sprache" angezeigt wird, mit dem Abschnitt
Maschine konfigurieren fortfahren.

- oder -

Wenn das Fenster "Referenzfahrten" angezeigt wird, mit dem Abschnitt
Referenzfahrten starten fortfahren.

Das Fenster "Sprache" wird angezeigt.
Dialogsprache wahlen und Auswahl bestatigen.
Weiterschalten zum nachsten Fenster.

> Das Fenster "Maschinen-Konfiguration" wird angezeigt. Die Daten
sind ab Werk eingestellt und werden nicht geandert.

Weiterschalten zum nachsten Fenster.

> Das Fenster "Maschinen-Konfiguration 2" wird angezeigt. Die
Daten sind ab Werk eingestellt und werden nicht geandert.

Weiterschalten zum nachsten Fenster.

> Das Fenster "Maschinen-Optionen" wird angezeigt. Die Daten sind
ab Werk eingestellt.

* Fehlfunktion der Maschine!

1 Das Vorhandensein oder Nichtvorhandensein von
Maschinenoptionen muss korrekt angegeben werden, da
sonst eine Fehlfunktion an der Maschine auftreten kann.
Maschinenoptionen immer korrekt angeben.

9.

Falls nétig, Daten &ndern und Anderungen bestatigen.
Weiterschalten zum nachsten Fenster.

> Das Fenster "Maschinen-Parameter" wird angezeigt. Die Daten
sind ab Werk eingestellt.

Falls notig, Daten andern und Anderungen bestatigen.
Weiterschalten zum nachsten Fenster.

D> Das Fenster "Nadelbett-Parameter" wird angezeigt. Die Daten sind
ab Werk eingestellt.

Falls nétig, Daten andern und Anderungen bestatigen.

10. Weiterschalten zum nachsten Fenster.

> Das Fenster "NPK-Werte" wird angezeigt. Die Daten sind ab Werk
eingestellt.
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Referenzfahrten starten

11.

12.

13.

14.

15.

4
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Falls mit anderen NPK-Werten gearbeitet werden soll, Werte &ndern
und Anderungen bestéatigen.

Weiterschalten zum nachsten Fenster.
> Das Fenster "Knit Report Konfigartion" wird angezeigt.

Falls mit anderen Einstellungen gearbeitet werden soll, Einstellungen
andern und Anderungen bestatigen. Um die Laufzeitliberwachung und/
oder Laufzeitmessung zu aktivieren/deaktivieren, die "zusatzlichen
Funktionstasten" benutzen.

Weiterschalten zum nachsten Fenster.

Die Konfiguration ist abgeschlossen.
Das Fenster "Referenzfahrten" wird angezeigt.

Mit dem nachsten Abschnitt fortfahren.

Das Fenster "Referenzfahrten" wird angezeigt.

Wenn die Versatzeinrichtung nicht auf Grundstellung steht, die
Maschen eines Nadelbetts abwerfen.

Referenzfahrt(en) durchfthren.
Weiterschalten zum nachsten Fenster.

Der Installationsvorgang ist abgeschlossen und das "Hauptmeni" wird
angezeigt.

Weitere Informationen:

Maschine konfigurieren [-> 372]

Netzwerk konfigurieren [-> 374]

Maschineneinstellungen in den Rechner der Maschine laden [-> 378]
Dongle-Daten speichern [-> 378]

Software aktualisieren [-> 398]
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Software aktualisieren

Ein neues Stoll-Betriebssystem kann auch auf die Festplatte kopiert
werden, wahrend die Maschine produziert. Dabei werden keine Daten
Uberschrieben, sondern das Stoll-Betriebssystem wird in einen separaten
Speicherbereich kopiert.

Hierdurch werden einige Minuten Zeit eingespart, da der Kopiervorgang
wahrend der Produktion stattfindet. Die Aktualisierung wird erst ausgefihrt,
wenn die Maschine am Hauptschalter aus- und wieder eingeschaltet wird.
Dabei wird abgefragt, ob das neue Betriebssystem installiert werden soll.

B Wird die Frage mit YES beantwortet, wird das neue Stoll-
Betriebssystem installiert.

B Wird sie mit NO beantwortet, wird beim nachsten Einschalten erneut
gefragt, ob das neue Stoll-Betriebssystem installiert werden soll.

Fir die Software-Aktualisierung kann die Quelle gewahlt werden, von der
das neue Stoll-Betriebssystem kopiert werden soll.

Taste Funktion
Ment "Service" aufrufen
54
\iﬁ ﬁ Fenster "Software Aktualisierung" aufrufen
—'

ﬂ Taste "Quellordner wahlen"

Taste "Aktualisierung ausfiihren"
&

Taste "Anzeige aktualisieren"

Anderungen speichern und Einstellvorgang beenden

Einstellvorgang beenden, ohne Anderungen zu speichern

"Hauptmend" aufrufen

We

Tasten zum Aktualisieren der Software
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Software aktualisieren 1. Aus dem "Hauptmeni" das Menu "Service" aufrufen.

2. Das Fenster "Software Aktualisierung" aufrufen.

*7 Software Aktualisierung STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

<&
= Pfad: G \ems-46848B0-0rdner

D crns-468 A <:_) -t:>® ‘ k?
. BIO=iselirer erfiighare Updates Typ
E, sprachen E_OKC 001.176.000_STOLL 0s

E’ ci_cms

co_cms

]
() exeene
B

Pfad:

exrpart

E’ export_3ux
EI export_dux
D export_E_2005_struktur

[ %
3 >

Fenster "Software Aktualisierung"
3. Quellordner wahlen.

> Wenn sich mehrere Stoll-Betriebssysteme auf dem Datentrager
befinden, werden diese aufgelistet.

. Bei der Suche nach dem Stoll-Betriebssystem wird die
1 gewabhlte Ordnerebene und eine Ebene darunter durchsucht.

4. Wenn mehrere Stoll-Betriebssysteme aufgelistet werden, dass Stoll-
Betriebssystem (Typ OS) markieren, das kopiert werden soll.

5. Auf Taste "Aktualisierung ausfiihren" tippen.

P Die Installationsdateien werden auf die Festplatte der Maschine in
einen separaten Speicherbereich kopiert.
Die Meldung "Update erfolgreich installiert" erscheint.
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Ist das Stoll-Betriebssystem kopiert, werden zwei weitere Programmpunkte
im Fenster "Software Aktualisierung" angezeigt.

% Software Aktualisierung e

%} Ffad:

THE RIGHT WAY TO KNIT

G Nems-4684B0-0rdner

£

D cms-468
. BO-Crdner

E’ sprachen E_OKC_001.176.000 STOLL os
E, ci_cms
E, co_cms
E, expand

E, export

E, export_3xs
E, erport_des

C, export_E_2005_struktur
2 Automatische Installation

P

’ el U

erflighare Updates Typ

Efad: |

0S5 E_OKC_001,176,000_STOLL

1 (; Aktualisierung rickgangig machen

Erweitertes Fenster "Software Aktualisierung"

Taste |Funktion
1 Die Daten im separaten Speicherbereich werden geldscht.
2 Auswahl, ob die Installation beim nachsten Einschalten der Maschine

automatisch oder manuell ausgefiihrt werden soll.

Ein

Nach einer Wartezeit von 10 Sekunden wird die Installation
automatisch bis zum Fenster "Referenzfahrten" durchgefiihrt
(wie bei "Installation"). Innerhalb der Wartezeit kann die
Installation durch Tippen auf "Cancel" abgebrochen werden.

Diese Einstellung wahlen, wenn nur das Betriebssystem
aktualisiert werden soll.

Aus

Installation wie bei "Installation and Configuration”.

Diese Einstellung wahlen, wenn sich die Maschinendaten
geandert haben. Beispielsweise nach einem Feinheitsumbau
oder wenn eine Sondereinrichtung montiert worden ist.

Weitere Funktionen im Fenster "Software aktualisieren"

Aktualisierung riickgangig machen:

=» Auf die Taste "Aktualisierung riickgangig machen" (1) tippen.

» Die Daten im separaten Speicherbereich auf der Festplatte der
Maschine werden geldscht.
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Weitere Daten auf einem
Netzlaufwerk oder USB-
Memory-Stick

KNIT AHEAD

Installationsart wahlen:

1. Wenn das neue Stoll-Betriebssystem nach einer Wartezeit von
10 Sekunden automatisch installiert werden soll, den Schalter
"Automatische Installation" (2) auf Ein stellen.

- oder -

=» Wenn das neue Stoll-Betriebssystem manuell installiert werden soll,
den Schalter "Automatische Installation" (2) auf Aus stellen.

Auf dem Netzlaufwerk und dem USB-Memory-Stick knnen zusatzlich zum
Betriebssystem noch weitere Daten vorhanden sein. Welche Daten zur
Verflgung stehen, wird nach der Betatigung der Taste "Aktualisierung
ausfuhren" angezeigt.

Typ Bedeutung

(O] Betriebssystem (OS - Operating System)

IMG Festplatten-lmage

HDA HD-Analyst

UPT Update von Windows XP Embedded (OPTION)
REP Update des Repair Images

Auswahl der einzelnen Installations-Typen

Weitere Informationen:
B [ndirekte Installation [-> 392]
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8.4.4 Restart durchfuhren (Restart)

Ein Restart wird durchgefiihrt, wenn die Software nach einem Fehler auf

Eingaben nicht mehr reagiert.
Restart durchfiihren:

1. Hauptschalter auf 0 stellen.

> Der Abschaltvorgang dauert ca. 60 Sekunden. Wenn der Vorgang
beendet ist, wird der Touch-Screen dunkel und ein Signalton ertdnt.

2. Hauptschalter auf 1 stellen.

> Das Fenster "BootOkc" wird auf dem Touch-Screen angezeigt.

i Bootoke

—loi x|

@é IWaiting for Connection to Master

Installation

Installation and Configuration

Restart

Restart and Configuration

Warmstart

74

Basic Settings

cannesting

No_ | sender MessageText

Date and Time =

g1 BO_DEBUG Auspraegung: STOKC15-L-1 MCklasse:
g2 BO_DEBUG Ausprasgung: STOKC15-L-1 MCklasse: 905 ab BM: O ...
83 BO_DEBUG TelegramHandler Started

a4 BO_DEBUG CormmunicationHandler Started
=13 BO_STATUS  Connection to Master failed

=1 BO_DEBUG application successfully initialized
g7 BO_DEBUG VWaiting for Connection: StatusMasterOnline = False

904 ab BM: O ... 22.12.2005 11:5

22.12,2005 11: 5

22.12.2005 11:5
22.12.2005 11:5°
22.12.2005 11:5
22.12.2005 11: 5

Bl E

i

He

22,12,2005 11:5
=
»

il

Fenster "BootOkc"

3. Innerhalb der Wartezeit fiir den automatischen Warmstart auf die Taste

"Restart" tippen.

> Die Maschine wird konfiguriert.
Anschlielend wird das Fenster "Referenzfahrten” angezeigt.

Referenzfahrt(en) durchfiihren.

Weiterschalten zum nachsten Fenster.

» Der Restart ist abgeschlossen und das "Hauptmenii" wird angezeigt.

Die Maschine ist strickbereit.

Weitere Informationen:

B Touch-Screen einstellen [-> 69]

B Wartezeit bis zum Warmstart einstellen [-> 371]
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8.4.5 Restart mit Maschinen-Konfiguration durchfuhren
(Restart and Configuration)

Ein Restart mit Maschinen-Konfiguration wird nach einem Feinheitsumbau
oder nach dem Anbau von Zusatzeinrichtungen durchgefihrt.

Restart mit Maschinen-Konfiguration durchfiihren:
v/ Die Maschine ist ausgeschaltet.
1. Um die Maschine einzuschalten, Hauptschalter auf 1 stellen.

> Das Fenster "BootOkc" wird auf dem Touch-Screen angezeigt.

f5i{Bootokc =] 3}
@g IWaiting for Connection to Master
Installation Installation and Configuration
Restart Restart and Configuration
WWarmstart Basic Settings
7
connecting
Mo Sender | MessageText Date and Time ]
a1 BO_DEBUG Auspraegung: STOKC15-L-1 MCklasse: 904 ab BM: O ... 22.12.2005 11: 5
82 BO_DEBUG Auspraegung: STOKC15-L-1 MCklasse: 905 ab BM: O ... 22.12.2005 11:5
a3 BO_DEBUG TelegramHandler Started 22.12.2005 11: 5
84 BO_DEBUG CommunicationHandler Started 22,12,2008 11; 5
85 BO_STATUS  Connection to Master failed 22.12.2005 11:5
g6 BC_DEBUG Application successfully initialized 22,12,2005 11:5°
87 BO_DEBUG Waiting for Connection: StatusMasterOnline = False 22.12.2005 11:5
1 | ;lj

Fenster "BootOkc"

2. Innerhalb der Wartezeit fiir den automatischen Warmstart auf die Taste
"Restart and Configuration" tippen.

> Der Restart-Prozess wird gestartet.
Nachdem der Prozess abgeschlossen ist, wird das Fenster
"Sprache" angezeigt.

Dialogsprache wahlen und Auswahl bestatigen.
4. Weiterschalten zum nachsten Fenster.

> Das Fenster "Maschinen-Konfiguration" wird angezeigt. Die Daten
sind ab Werk eingestellt und werden nicht geandert.

5. Weiterschalten zum nachsten Fenster.

> Das Fenster "Maschinen-Konfiguration 2" wird angezeigt. Die
Daten sind ab Werk eingestellt und werden nicht geandert.

6. Weiterschalten zum nachsten Fenster.

> Das Fenster "Maschinen-Optionen" wird angezeigt. Die Daten sind
ab Werk eingestellt.
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Fehlfunktion der Maschine!

Das Vorhandensein oder Nichtvorhandensein von
Maschinenoptionen muss korrekt angegeben werden, da
sonst eine Fehlfunktion an der Maschine auftreten kann.
Maschinenoptionen immer korrekt angeben.

o

11.
12.

13.

14.

15.

16.

17.
18.

Falls notig, Daten andern und Anderungen bestatigen.
Weiterschalten zum nachsten Fenster.

> Das Fenster "Maschinen-Parameter" wird angezeigt. Die Daten
sind ab Werk eingestellt.

Falls nétig, Daten dndern und Anderungen bestatigen.

. Weiterschalten zum nachsten Fenster.

> Das Fenster "Nadelbett-Parameter" wird angezeigt. Die Daten sind
ab Werk eingestellt.

Falls notig, Daten andern und Anderungen bestatigen.
Weiterschalten zum nachsten Fenster.

> Das Fenster "NPK-Werte" wird angezeigt. Die Daten sind ab Werk
eingestellt.

Falls mit anderen NPK-Werten gearbeitet werden soll, Werte dndern
und Anderungen bestéatigen.

Weiterschalten zum nachsten Fenster.
> Das Fenster "Knit Report Konfigartion" wird angezeigt.

Falls mit anderen Einstellungen gearbeitet werden soll, Einstellungen
andern und Anderungen bestatigen. Um die Laufzeitiiberwachung und/
oder Laufzeitmessung zu aktivieren/deaktivieren, die "zusatzlichen
Funktionstasten" benutzen.

Weiterschalten zum nachsten Fenster.

> Die Konfiguration ist abgeschlossen.
Das Fenster "Referenzfahrten" wird angezeigt.

Referenzfahrt(en) durchfiihren.
Weiterschalten zum nachsten Fenster.

Der Restart ist abgeschlossen und das "Hauptmen(" wird angezeigt.
Die Maschine ist strickbereit.

Weitere Informationen:

Touch-Screen einstellen [-> 69]
Maschinen-Parameter einstellen [-> 157]
Wartezeit bis zum Warmstart einstellen [-> 371]
Maschine konfigurieren [-> 372]

Netzwerk konfigurieren [-> 374]
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8.4.6 Online-Verbindung einstellen

Die Strickmaschine(n) und die STOLL-Musteraufbereitungsanlage kénnen
mit einer Ethernet-Verbindung vernetzt sein.

Taste

Funktion

ol

[afw]e

virtuelle Tastatur einschalten

v €

Eingabe bestatigen

>

zum nachsten Fenster weiterschalten

v

Auswahl bestatigen

Tasten zum Einstellen der Online-Verbindung

Online-Verbindung einstellen:

v Die Strickmaschine ist ausgeschaltet.

1. Um die Maschine einzuschalten, Hauptschalter auf 1 stellen.

> Das Fenster "BootOkc" wird auf dem Touch-Screen angezeigt.

f5/{Bootoke o [=] 3
Eé IWaiting for Connection to Master
Installation Installation and Configuration
Restart Restart and Configuration
Warmstart Basic Settings
7
connecting
Mo Sender | MessagaTest Date and Time =]
21 BO_DEBUG Auspraegung: STOKC15-L-1 MCklasse: 904 ab BM: O ... 22.12.2005 11: 5
a2 BO_DEBUG Auspraggung: STOKC15-L-1 MCklasse: 905 ab BM: O ... 22,12,2005 115
83 BO_DEBUG TelegramHandler Started 22,12.2005 11:5
a4 BO_DEBUG ComrmunicationHandler Started 22.12.2005 11: %
85 BO_STATUS  Connection to Master failad 22,12.2005 11:5
a6 BO_DEBUG Application successfully initialized 22.12.2005 11:5°
a7 BO_DEBUG Waiting for Connection: StatusMasterOnline = False 22,12,2005 11: 5
-
q | ;lj

Fenster "BootOkc"
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2. Innerhalb der Wartezeit fir den automatischen Warmstart auf die Taste
"Restart and Configuration" tippen.

> Der Restart-Prozess wird gestartet.
Nachdem der Prozess abgeschlossen ist, wird das Fenster
"Sprache" angezeigt.

3. Weiterschalten zum nachsten Fenster.

D> Das Fenster "Maschinen-Konfiguration" wird angezeigt.

= Maschinen-Konfiguration STOLL
Maschinenklassifizierung 554
Baurmuster o]
Maschinentyp CMS 530
Steuerungsauspragung STOKC15-1-1
Fertigartikelmaschine [2a Fl [xzkw =
Seriennummer 12345 l—
MNadel-Feinheit 4.2 M
MNadelkopf-Feinheit m
online 10 5 [
Daturn 03.11.200513:52:20 [ [ [ [ [ [
e -+ |2
K 3]

Fenster "Maschinen-Konfiguration"
4. In das Feld "Online Id" tippen.

Mit Hilfe der virtuellen Tastatur die Online ID der Strickmaschine
eingeben.

6. Eingabe bestétigen.

N

Weiterschalten bis das "Hauptmeni" angezeigt wird.

» Der Restart ist beendet.

i Wenn Netzwerkprobleme auftreten und diese die Produktion
beeintrachtigen, kann die Online ID auf O (ausgeschaltet)
gesetzt werden. Dazu im Men "Service/
Grundeinstellungen" das Fenster "Maschinen-Konfiguration"
aufrufen und die Online ID andern.
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8.4.7 Alle Systemdaten im Uberblick

Im Fenst

er "System Info" werden alle wichtigen Hard- und Softwaredaten

der Steuerung angezeigt.

Fenster "System Info"

Feld |Dargestellte Daten
1 Stoll-Betriebssystem (OS) das geladen ist, Maschinennummer,
Maschinentyp, Feinheit, Fadenfihrer-Typ usw.
2 Zeile "Memory": Anzeige, wieviel Speicher das Muster belegt
3 Hard- und Softwaredaten
Netzwerkdaten
Taste Funktion

Fenster "Service" aufrufen

Fenster "Diagnose" aufrufen

Fenster "System Info" aufrufen

We

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Aufrufen des Fensters "System Info"
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Diagnose Steuerung 8.5

Systemdaten anzeigen:

1. Im "Hauptmen(" auf die Taste "Service" tippen.
> Das Fenster "Service" wird angezeigt.

2. Auf die Taste "Diagnose" tippen.

> Das Fenster "Diagnose" wird angezeigt.

w

Auf die Taste "System Info" tippen.

P Das Fenster "System Info" mit allen wichtigen Hard- und Softwaredaten

der Steuerung wird angezeigt.

Diagnose Steuerung

Fur Service-Zwecke und zur Fehlersuche kénnen Sie verschiedene
Diagnosen aktivieren. Die Diagnosen protokollieren zusatzliche
Informationen in einem Lodfile, die vom Servicetechniker oder von der
Helpline ausgewertet werden kdnnen.

| Diagnose Steuerung STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

(‘9 Takedown: Main, Auxiliary, Comb

(9 Main Drive, Racking, Stop Motion

(:9 Carriage Position, Stitch Cam Motor, Meedle Selaection

(9 Clamping Cutting, Holding down Jack Ctrl, 2nd Stitch Tension, Presser Foot, Fressure FPart Ctrl
( Ej ‘e

(J Copy &l Logfiles (to service data copy path F: )

Fenster "Diagnose Steuerung"

Feld Dargestellte Daten

1 Abzugssystem: Hauptabzug, Hilfsabzug, Kammabzug
2 Hauptantrieb, Versatz, Abstellungen

3 Schlittenposition, Schrittmotor, Nadelauswabhl

4 Klemmen und Schneiden, Niederhalteplatinen, Zweite

Festigkeit, Einstreifer, Driickerteil

5 Fadenlangen-Kontrolle

Copy All Logdfiles | Speichern der Daten (Lodfiles)
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Taste Funktion

Fenster "Service" aufrufen

Fenster "Diagnose Steuerung" aufrufen

54
é Fenster "Diagnose" aufrufen
i)

i€

"Hauptmen(" aufrufen

Tasten zum Aufrufen des Fensters "Diagnose Steuerung”

Diagnose durchfiihren:

1.

o

Im "Hauptmen(" auf die Taste "Service" tippen.

> Das Fenster "Service" wird angezeigt.

Auf die Taste "Diagnose" tippen.

> Das Fenster "Diagnose" wird angezeigt.

Auf die Taste "Diagnose Steuerung" tippen.

> Das Fenster "Diagnose Steuerung" wird angezeigt.

Auf gewilinschte Taste tippen. Die Diagnose startet, im
Meldungsfenster sehen Sie den Arbeitsfortschritt.

Wenn weitere Diagnosen notwendig sind, auf die entsprechende Taste
tippen.

Wenn alle Diagnosen erstellt sind, auf Taste "Copy All Lodfiles" tippen.

Die Daten (Logfiles) werden auf dem ausgewahlten Datentrager
gespeichert. Es wird auf dem Datentrager gespeichert, welcher im
Fenster "Servicedaten kopieren" eingestellt ist.

Weitere Informationen:

B Servicedaten kopieren [-> 161]
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9 Garne und Maschenfestigkeit

9.1

Wirtschaftliche Produktion und ihre
Einflussfaktoren

Die Anforderungen an eine Strickmaschine lassen sich in zwei
Hauptgruppen unterteilen: die maschinenbezogenen Ziele und die
unternehmerischen Ziele.

Die Strickmaschine soll bei jeder Strickart, mit jeder Maschenfestigkeit,
unabhangig vom Garn, immer mit maximaler Geschwindigkeit arbeiten.
Gleichzeitig wird von der Strickmaschine eine hohe Produktivitat erwartet
und das Muster soll fehlerfrei gestrickt werden.

Das gleichzeitige Erreichen aller Ziele ist selten moglich, da zwischen
einigen Zielen ein Konflikt besteht. Ein Konflikt deshalb, weil sie nicht alle
gleichzeitig verwirklicht werden kdnnen. Zwischen den einzelnen Zielen
bestehen vielmehr Wechselwirkungen, welche sich negativ auf die
Realisierung anderer Ziele auswirken kénnen. Es gibt also Ziele, die nicht
gemeinsam zu erreichen sind oder sich gegenseitig ausschlielRen.

Beispiel:

Ein Konflikt besteht zwischen der Garnstarke, der Festigkeit und der
Schlittengeschwindigkeit. Soll bei allen drei Zielen an der oberen Grenze,
dem Maximum, gearbeitet werden, fiihrt dies zu verminderter
Laufsicherheit des Musters, erhdhtem Verschlei und in manchen Fallen
sogar zu Maschinenschaden.
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Die Einflussfaktoren

Laufsicherheit + Aufbau des Musters (Strickart, Flexible Gauge,..)
+ Schlittengeschwindigkeit
¢ Maschenlange (Festigkeit)

+ Garneigenschaften ( Reibwert, Elastizitat, Drehung,
Feuchtigkeit, Haarigkeit, Spulenaufbau,
Reilfestigkeit)

¢ Garnfeinheit, Anzahl der Einzelfaden/Zwirne
* Garnart (Effektgarne)
¢ Fadenspannung , Fadenzufiihrung

+ Gestrickabzug

Verschlei® und Die ungeeignete Kombination dieser Einflussfaktoren
Maschinenschaden kann zu erhdhtem Verschleif® und zur Beschadigung
von Maschinenteilen fihren.

Fazit Deshalb missen die Einflussfaktoren angepasst
werden.

Nicht mit jedem Garn und Strickmuster kann jede
Schlittengeschwindigkeit und Festigkeit erreicht
werden.

Empfehlung: Beginnen Sie mit einer etwas niedrigeren
Schlittengeschwindigkeit (z.B. 0.7 m/sec) und erhéhen
Sie die Geschwindigkeit Schritt fiir Schritt.

i Defekte Maschinenteile, welche durch
Nichtbeachtung unserer Vorgaben hervorgerufen
werden, sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.
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9.2 Maschenfestigkeitsbereich

9.2 Maschenfestigkeitsbereich

Die Festigkeitsbereiche flir Stricken oder Splitten unterscheiden sich.
Ursache hierfir ist die Form des Splittteils. Die Angaben in der Tabelle
zeigen den minimalen und maximalen NP-Wert.

Giiltig far:
CMS 933
CMS 822
CMS 530
CMS 520
CMS ADF-3

min. NP max. NP | min. NP (Split) | max. NP (Split)
E3 7.0 16.7 8.2 15.6
E3,5 7.0 16.7 8.2 15.6
E4 7.0 16.7 8.2 15.6
E5 6.5 16.9 8.0 141
E7 8.3 18.7 9.8 15.9
E8 8.8 19.5 10.3 16.6
E 10 7.25 19.2 9.3 17.65
E 12 7.55 20.0 8.4 16.2
E 14 7.95 20.7 8.8 16.85
E 16 7.6 21.9 8.9 17.85
E 18 7.6 21.9 8.9 17.85
E5.2 7.8 17.5 9.0 14.7
E6.2 7.55 20.0 8.4 16.2
E7.2 7.95 20.7 8.8 16.85
E8.2 8.0 22.3 9.3 18.25
EQ.2 8.0 22.3 9.3 18.25
E25.2 6.5 16.9 8.0 141
E25.2 6.5 16.9 8.0 16.15
m.4L
E35.2 8.3 18.7 9.8 15.9
E 3,52 8.3 18.7 9.8 17.95
m.4L

Maschenfestigkeitsbereich

Weitere Informationen:
B Wirtschaftliche Produktion und ihre Einflussfaktoren [-> 411]
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9.3 Maschenlange

Die angegebenen Werte dienen als Richtlinie. Je nach Garn kdnnen diese
Werte abweichen, da die Beschaffenheit und das spezifische Gewicht des
Materials die Maschenlange beeinflussen.

Q -
mm

NP E3 |E35|E4 |E5 |E7 |E8 |E10 |[E10 |E12

M @
6.5 6.26
7.0 7.67 |590 |7.03 |6.96 1. 83
7.5 925 |7.40 (848 |7.52 2. 15 |2.20
8.0 10.83 [8.90 [9.93 |[8.22 2 .85 280 [2.85
8.5 1242 |(10.40 |11.38 |8.92 |4.66 3.56 |3.60 [3.38

9.0 14.00 [11.90 |12.83 |9.48 |546 |[3.58 |4.26 [4.20 |3.91

9.5 15.85 (13.40 |14.28 [10.18 |6.10 [4.30 |4.97 |4.80 |4.45

10.0 (1717 |14.90 [15.73 |10.88 [6.90 |5.20 |[5.67 |560 [4.98

10.5 |18.75 |16.40 (1718 |11.44 |7.70 |5.92 |6.38 |6.20 |5.51

11.0 |20.33 |17.90 [18.63 |12.14 |8.34 |6.82 |7.00 |7.00 |6.05

115 |21.92 |19.40 [20.08 |12.84 [9.14 |7.54 |7.71 |760 |6.58

12.0 |23.50 |20.90 [21.53 |13.40 [9.94 |8.44 (841 |840 |7.11

125 |25.08 |22.40 [22.98 |14.10 [10.58 |9.34 [9.12 |9.00 |7.65

13.0 |26.67 |23.90 [24.43 |14.80 [11.38 |10.06 [9.82 |9.80 [8.18

13.5 |28.25 |25.40 |25.88 |15.36 [12.18 |10.96 [10.53 |10.40 |8.71

14.0 |29.83 |26.90 [27.33 |16.06 [12.82 |11.68 [11.23 |11.00 |9.25

145 |31.42 |28.40 |28.78 |16.76 [13.62 |12.58 [11.94 |11.80 |9.78

15.0 |33.00 {29.90 [30.23 |17.32 [14.26 |13.30 [12.57 |12.40 |10.31

Maschenlénge - Garnverbrauch pro Masche (mm) bei R/L-Gestrick (Tabelle 1)

(1) CMS 933, CMS 822, CMS 530, CMS 520
(2) CMS 830 C, CMS 740, CMS 730 T, CMS 530 T, CMS 520 C, CMS 502

Weitere Informationen:
B Wirtschaftliche Produktion und ihre Einflussfaktoren [-> 411]
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NP |E14|E16 |[E18 |E E252 |E252|E3 E E
252 |mA4L |((3) m.3L |3,56.2 |3,5.2
m.4L
6.5 6.26 5.29 10.55 5.48
7.0 6.96 6.06 4.36 10.55 5.48
7.5 7.52 6.91 5.71 11.80 5.48
8.0 1.88 822 |7.68 7.06 13.05 |4.97 |5.48

85 258 |2.16 [1.86 |8.92 8.45 8.41 14.30 |5.30 5.84

9.0 |3.13 |2.51 [2.21 |9.48 9.30 9.76 1555 |6.13 |6.63

95 |3.68 |2.86 (2,56 |10.18 |10.07 |11.11 16.80 |6.80 7.42

10.0 |4.23 |3.21 |291 [10.88 |10.84 |(12.46 |18.05 |7.63 |8.30

10.5 |4.78 |3.56 |3.26 [11.44 |11.69 |13.81 19.30 |8.47 9.09

11.0 |5.33 [3.91 |3.61 (1214 |1246 |15.16 |20.55 |9.13 |9.88

115 |588 (426 |3.96 [12.84 |13.23 |16.51 |21.80 |9.97 10.76

12.0 |6.43 |4.61 |4.31 [13.40 |14.08 |17.86 |23.05 |10.80 |11.56

125 |6.98 (496 |4.66 [14.10 |14.85 |19.21 2430 |11.47 |12.35

13.0 |7.53 |5.31 |5.01 |14.80 |15.62 |20.56 |[25.55 [12.30 |13.23

13.5 |8.08 |5.66 |5.36 [15.36 |16.47 |21.91 26.80 |13.13 |14.02

14.0 |8.63 |6.01 |5.71 [16.06 |17.24 |23.26 |28.05 |13.97 |14.81

145 |9.18 |6.36 |6.06 [16.76 |18.01 24.61 29.30 |14.80 |15.69

15.0 |9.73 |6.71 |6.41 (1732 |18.86 |25.96 |30.55 |15.47 |16.48

Maschenlange - Garnverbrauch pro Masche (mm) bei R/L-Gestrick (Tabelle 2)

(3) CMS 830 C

Weitere Informationen:
B Wirtschaftliche Produktion und ihre Einflussfaktoren [-> 411]
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NP E52 |E6.2 |E6.2 E72 |E7.2 E 8.2 E9.2

(knitand (knitand

wear) wear)

(4) (4)
6.5
7.0
7.5 3.54 214 1.77
8.0 3.86 2.47 2.07 2.14 1.58 1.57 1.61
8.5 4.66 3.02 2.57 2.58 1.99 1.91 1.91
9.0 5.46 3.57 3.08 3.13 2.49 2.33 2.30
9.5 6.26 412 3.58 3.68 3.00 2.75 2.68
10.0 7.06 4.67 4.08 4.23 3.50 3.18 3.06
10.5 7.86 5.22 4.58 4.78 4.01 3.60 3.45
11.0 8.66 5.77 5.08 5.33 4.51 4.02 3.83
11.5 9.46 6.32 5.58 5.88 5.02 4.45 4.21
12.0 10.26 6.87 6.09 6.43 5.52 4.87 4.60
12.5 11.06 7.42 6.59 6.98 6.03 5.29 4.98
13.0 11.86 7.97 7.09 7.53 6.53 5.72 5.36
13.5 12.66 8.52 7.59 8.08 7.04 6.14 5.75
14.0 13.46 9.07 8.09 8.63 7.54 6.56 6.13
14.5 14.26 9.62 8.59 9.18 8.05 6.99 6.51
15.0 15.06 10.17 9.10 9.73 8.55 7.41 6.90

Maschenlange - Garnverbrauch pro Masche (mm) bei R/L-Gestrick (Tabelle 3)
(4) Maschenlange bei:
B CMS 822

Weitere Informationen:
B Wirtschaftliche Produktion und ihre Einflussfaktoren [-> 411]
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Die angegebenen Werte dienen als Richtlinie. Die Beschaffenheit und das
spezifische Gewicht eines Garnes miissen ebenfalls beriicksichtigt werden.
Anstelle eines einfachen Garnes empfehlen wir gezwirntes Garn. Bei
gréberen Maschinen ist es zweckmaRig, mehrere gezwirnte Faden zu

verwenden.
Feinheit gefachte Verarbeitung Endnummer [Nm]
[Nm]
F tark
Mehrere dinne Faden adenstar e"der
gefachten Faden
werden o
Beispiel: 6 x 16/2
zusammengenommen und 16/2=8
als ein dicker Faden dem 8:6=133
Fadenfiihrer zugefihrt. R
2 6 x 16/2 1,2-14
25 6 x 18/2 1,3-1,6
3 5x18/2 1-2
3 m.3L 15 x 20/2 0,65-1
35 6 x 24/2 1,4-25
4 5x 24/2 1,4-3
6 x 34/2
5 4 x 24/2 3-45
4 x 34/2
7 2x22/2 45-7
2 x 28/2
8 2 x 24/2 6-8
2 x 34/2
10 2 x 36/2 8-12
1x24/2
12 1x24/2 10-18
2 x 44/2
14 1x28/2 14 - 20
2 x 401

Garntabelle - Zuordnung von Maschinenfeinheit und Garnstarke (Tabelle 1)

Weitere Informationen:

B Wirtschaftliche Produktion und ihre Einflussfaktoren [-> 411]
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Garntabelle 9.4

Feinheit gefachte Verarbeitung | Endnummer [Nm]
[Nm]
16 1x48/2 20-30
1x54/2
1x60/2
18 1x54/2 20-40
1x60/2
1x80/2
20 1x 80/2 20-40
252 3 x28/2 3-45
(alle Nadeln) 2 x14/2
2,5.2mA4L Alle Nadeln: 3 x28/2 Nm |3-4,5
Jede 2. Nadel: 8 x28/2 |1,3-2
Nm
Jede 2. Nadel mit Abwerf- | 1,1
Technik: maximal 13 x
28/2 Nm
2,5.2 (CMS 830 C) 3x14/2 1-2
(jede 2. Nadel) 6 x 14/2
252 3x14/2 1,3-2
(jede 2. Nadel) 4 x14/2
3,6.2 2 x 28/2 45-7
(alle Nadeln) 3 x28/2
3,56.2 3x14/2 1,5-25
(jede 2. Nadel) 7 x 28/2
3,5.2md4L Alle Nadeln: 3 x 28/2 Nm |4,5—-7
Jede 2. Nadel: 7 x 28/2 1,5-25
Nm
Jede 2. Nadel mit Abwerf- | 1,5

Technik: maximal 9 x 28/
2 Nm

Garntabelle - Zuordnung von Maschinenfeinheit und Garnstarke (Tabelle 2)

Weitere Informationen:

B Wirtschaftliche Produktion und ihre Einflussfaktoren [-> 411]
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Feinheit gefachte Verarbeitung | Endnummer [Nm]
[Nm]
5.2 1x20/2 8-12
(alle Nadeln) 2 x28/2
5.2 3x28/2 3-45
(jede 2. Nadel) 4 x 28/2
6.2 2 x44/2 10-16
(alle Nadeln) 1x28/2
6.2 2 x 28/2 45-7
(jede 2. Nadel) 3 x28/2
7.2 1x28/2 14 -20
(alle Nadeln) 1 x30/2
7.2 2 x 28/2 6-8
(jede 2. Nadel) 2 x 30/2
8.2 1 x50/2 15-25
(alle Nadeln) 2 x60/2
8.2 2 x50/2 10-12
(jede 2. Nadel) 3 x60/2
9.2 1 x 40/2 20-30
(alle Nadeln) 1 x60/2
9.2 2 x40/2 10-16
(jede 2. Nadel) 2 x44/2
2 x60/2
3 x60/2

Garntabelle - Zuordnung von Maschinenfeinheit und Garnstarke (Tabelle 3)

Weitere Informationen:

B Wirtschaftliche Produktion und ihre Einflussfaktoren [-> 411]

Feinheit

Erlduterung

2,5.2 und 3,5.2 (knit

and wear)

Wird ein extremes Garn (unelastisch und/oder sehr dick)
verwendet, sollte nicht zu lose gestrickt werden (im
obersten NP-Bereich), da Gefahr besteht von Verschleifd an

Schlof3teilen und Nadelbett.

Stricktechnische Hinweise
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9.5 Umrechnungstabelle

Die nebenstehende Tabelle dient zur
Umrechnung von einer Garnfeinheit in
eine andere. Die genannten
Garnfeinheiten bedeuten:

TEX (Tt)
Gramm pro Kilometer

COTTON (NeC)
Zahl der Strange a 840 Yds. pro Ib

WORSTED (NeW)
Zahl der Strange a 560 Yds. pro Ib

METRIC (Nm)
Meter pro Gramm

DENIER (den)
Gramm pro 9000 Meter

DECITEX (dtex)
Gramm pro 10000 Meter

Wegen der grofRen Vielfalt an Natur- und
synthetischen Fasern ist zu beachten,
dass Garne mit geringem spezifischen
Gewicht oft volumindser sind als Garne
mit hohem spezifischen Gewicht. Daher
entspricht die Relation dtex / den / Nm
nicht unbedingt dem
Umrechnungsergebnis.

Umrechnungstabelle 9.5
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10.1 Fenster Maschinen Management Tools

10 Maschinen Management Tools

In unserer Welt hat der schnelle Informationsaustausch einen hohen
Stellenwert erreicht. Damit die Strickmaschinen den wachsenden
Anforderungen gerecht werden, sind mit der Steuerung OKC eine Reihe
von Hilfswerkzeugen in die Software aufgenommen worden, die den
Umgang mit der Strickmaschine effizienter gestalten und unter dem Begriff
"Maschinen Management Tools" zusammengefasst sind.

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:

B Fenster Maschinen Management Tools [-> 421]

B Bildschirm-Tastatur einblenden [-> 423]

B Remote Bedienung mit der Software VNC [-> 424]
|

E-Mail direkt von der Maschine versenden [-> 432]

10.1 Fenster Maschinen Management Tools

. q
" Maschinen Management Tools STOLL
THE REIGHT WAY TO KNIT
Fernwartung Diaghose
Remote Bedienung - Einstellungen @ Start Externe Diagnose (9
Bluetooth Einstellungen (3
Internet Browser (}

Email senden... 24
Bildschirm-Tastatur @ (J

Fenster "Maschinen Management Tools"
1 Offnet das Fenster "VNC Properties (Service-Mode)" zur Konfiguration der
Remote Bedienung VNC.
2 Offnet das Fenster "E-Mail versenden" zum Versenden von E-Mails direkt von
der Maschine.

3 Blendet eine Bildschirm-Tastatur ein.
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Fenster Maschinen Management Tools 10.1

Taste

Funktion

Fenster "Service" aufrufen

Fenster "Diagnose" aufrufen

Fenster "Maschinen Management Tools" aufrufen

Tasten zum Aufruf der Maschinen Management Tools

Maschinen Management Tools aufrufen:

1. Im "Hauptmen(" auf die Taste "Service" tippen.

2. Im Fenster "Service" auf die Taste "Diagnose" tippen.

3. Im Fenster "Diagnose" auf die Taste "Maschinen Management Tools"

tippen.

D> Es o6ffnet sich das Fenster "Maschinen Management Tools".

4. Gewilnschtes Maschinen Management Tool aufrufen.

In den folgenden Abschnitten wird beschrieben, wie Sie die verschiedenen
Werkzeuge einrichten und anwenden.

Weitere Informationen:
B Bildschirm-Tastatur einblenden [-> 423]
B Remote Bedienung mit der Software VNC [-> 424]

B E-Mail direkt von der Maschine versenden [-> 432]
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10.2 Bildschirm-Tastatur einblenden

10.2

Bildschirmtastatur
einblenden

Bildschirm-Tastatur einblenden

Fir Eingaben, die nicht Bestandteil der Bedienoberflache sind, wird eine
externe Tastatur oder eine Bildschirm-Tastatur bendtigt.

Taste Funktion

Fenster "Service" aufrufen

Fenster "Maschinen Management Tools" aufrufen

54
é Fenster "Diagnose" aufrufen
=5

"Hauptmen(" aufrufen

W€

Tasten, um das Fenster "E-Mail versenden" aufzurufen

1. Fenster "Service" aufrufen.

2. Fenster "Diagnose" aufrufen.

3. Fenster "Maschinen Management Tools" aufrufen.
4. Auf den Schalter "Bildschirm-Tastatur" tippen.

> Die Bildschirm-Tastatur wird eingeblendet.

I=Tof=

File Keyboard Settings Help

Fa F5| F6 | F7 | Fs F9 | F10] F11| F12ips:

tab ylul]i

i afsfalefonlsfeli]: ]
=]l cfefofnfm]. ] ]/]

"EFL T T EFEELITIT-

1 \

shft

(XN IZH - S
©

Bildschirm-Tastatur

Mit der Bildschirm-Tastatur kdnnen Sie Eingaben machen, so als ware eine
externe Tastatur angeschlossen.

Informationen zur Bedienung der Bildschirm-Tastatur finden Sie im Menu
"Help".

Tipps zum Arbeiten mit der Bildschirm-Tastatur:

B Einefestgestellte Taste (z. B. alt) muss zum Abschluss erneut betatigt
werden, damit eine Doppeltastenfunktion ausgefiihrt wird.

B Es sind verschiedene Tasten-Layouts wahlbar (Menu "Keyboard").
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10.3

Remote Bedienung mit der Software VNC 10.3

Remote Bedienung mit der Software VNC

Sie konnen die Remote Bedienung VNC dazu nutzen, um von einem
entfernten Computer (VNC Client) eine vernetzte Maschine (VNC Server)
zu bedienen, so als wiirden Sie vor der Maschine stehen und die Eingaben
Uber den Touch-Screen vornehmen.

Voraussetzungen:

Netzwerk

Vernetzte und korrekt konfigurierte betriebsbereite Maschine
Computer, der als Client dient, ebenfalls vernetzt (z. B. ein Notebook)
Software VNC Viewer fur den Client

Software fur den Client:
VNC Viewer oder die Java Runtime Engine von Sun Microsystems Inc.

Die Software VNC Viewer fur den Client kann z. B. von folgenden
Hersteller-Webseiten bezogen werden:

www.realvnc.com
www.tightvnc.com

www.ultravnc.sourceforge.net

Die Java Runtime Engine fir den Client kann von der Hersteller-Webseite
www.java.com bezogen werden.

In den folgenden Abschnitten wird beschrieben, wie Sie die Remote
Bedienung VNC aktivieren und nutzen:

Remote Bedienung VNC auf der Maschine aktivieren [-> 425]
Remote Bedienung VNC auf der Maschine konfigurieren [-> 426]
IP-Adresse der Maschine ermitteln [-> 427]

Software VNC Viewer auf dem Computer (z. B. einem Notebook)
installieren [-> 427]

Remote Bedienung mit dem VNC Viewer [-> 428]

Remote Bedienung tber einen Web-Browser [-> 430]
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10.3.1 Remote Bedienung VNC auf der Maschine aktivieren

StandardmafRig ist die Remote Bedienung VNC auf der Strickmaschine
deaktiviert.

Taste Funktion

Fenster "Service" aufrufen
84

é Fenster "Diagnose" aufrufen

% E Fenster "Maschinen Management Tools" aufrufen

"zusatzliche Funktionstasten" aufrufen

"Remote Bedienung VNC" aktivieren/deaktivieren

=

=
XE

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tasten, um die Remote Bedienung VNC auf der Maschine zu aktivieren

Fenster "Service" aufrufen.
Fenster "Diagnose" aufrufen.

Fenster "Maschinen Management Tools" aufrufen.

y
2

3

4. "Zuséatzliche Funktionstasten" aufrufen.

5. Auf die Taste "Remote Bedienung VNC" tippen.
>

Die Aktivierung der Remote Bedienung VNC wird durch eine Meldung
bestatigt.
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Remote Bedienung mit der Software VNC 10.3

10.3.2 Remote Bedienung VNC auf der Maschine
konfigurieren
v Die Remote Bedienung VNC ist auf der Maschine aktiviert.
v/ Das Fenster "Maschinen Management Tools" wird angezeigt.
1. Auf den Schalter "Remote Bedienung - Einstellungen" tippen.

D> Es offnet sich das Fenster "VNC Server Properties (Service-Mode)"
mit verschiedenen Registerkarten.

B VNC Server Propert 2x|

Deskiop | Hooks Legacy |
Luthentication Connections | Inputs I Shating

Accept connections on port: 5300

Discannect idle clients after [seconds): 3600

W

W Serve Java viewer via HT TP on part (56011

[~ #ccess Contol

[~ Only accept connections from the local machine

Add
Fiemove
tave Up:

Move Down

Hild

Exdit

0K | Coneed | sy |

Fenster "VNC Server Properties (Service-Mode)" mit der Registerkarte
"Connections"

2. Registerkarte "Connections" aktivieren.
Hier sind alle Felder auf ihre Standard-Werte eingestellt.

3. Wenn ein anderer Port als der Standard-Port 5900 aktiviert werden soll,
die Nummer des Ports in das Feld "Accept connections on
port:" eingeben.

4. Wenn die Maschine auch Uber einen Web-Browser ferngesteuert

werden soll, das Kontrollkastchen "Serve Java viewer via HTTP on
port:" aktivieren und als Port 5800 eingeben.

. Weitere Einstellungen auf den verschiedenen Registerkarten
1 sind nicht erforderlich.

Q Der Wert im Feld "Disconnect idle clients after
(seconds):" bewirkt das automatische Trennen einer VNC-
Verbindung, wenn der hier eingegebene Wert Uberschritten
wird und innerhalb der vorgegebenen Zeit keine Bedienung
erfolgt ist. Die Verbindung kann danach problemlos wieder
aufgebaut werden. StandardmaRig ist eine Stunde = 3600
Sekunden eingestellt.
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10.3.3 IP-Adresse der Maschine ermitteln

Taste Funktion

Fenster "Service" aufrufen
54

é Fenster "Diagnose" aufrufen

Fenster "System Info" aufrufen

"Hauptmen(" aufrufen

i€

Tasten zum Ermitteln der IP-Adresse der Maschine

v/ Das Hauptmenu wird angezeigt.

1. Im "Hauptmen(" auf die Taste "Service" tippen.

2. Im Fenster "Service" auf die Taste "Diagnose" tippen.

3. Im Fenster "Diagnose" auf die Taste "System Info" tippen.

D> Es 6ffnet sich das Fenster "System Info".

Fenster "System Info"

4. IP-Adresse (2) und Hostname (1) notieren.

10.3.4 Software VNC Viewer auf dem Computer (z. B. einem
Notebook) installieren
v Die Software VNC Viewer wurde aus dem Internet bezogen.
Installationsprogramm starten.
Anweisungen des Installationsprogramms folgen.

1.
2.
» Danach ist die Software VNC Viewer auf dem Computer installiert.
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10.3.5

Remote Bedienung mit der Software VNC 10.3

Remote Bedienung mit dem VNC Viewer
1. Sofware VNC Viewer auf dem Computer starten.

D> Es 6ffnet sich das Fenster "VNC Viewer: Connecting Details".

Fenster "VNC Viewer: Connection Details"

2. Notierte IP-Adresse der Maschine im Feld "Server" eingeben.

. Wenn lhre Netzwerk-Konstellation den Naming Service zur
1 Verfugung stellt, kann statt der IP-Adresse auch der
Hostname eingegeben werden.
Wenn bei der Konfiguration der Remote Bedienung VNC auf
der Maschine ein anderer Port als 5900 eingegeben wurde,
muss dieser mit angegeben werden,
z. B. 172.17.12.54:5903.

3. Um die Software VNC Viewer bei Bedarf zu konfigurieren, auf die
Schaltflache "Options" klicken.

> Es offnet sich das Fenster "VNC Viewer Options".

Fenster "VNC Viewer Options", Registerkarte "Colour & Encoding"

4. Damit alle Farben dargestellt werden, auf der Registerkarte "Colour &
Encoding" unter "Colour level" die Option "Full (all available colours)"
aktivieren.

5. Damit ein kleines Quadrat als Mauszeiger-Ersatz sichtbar wird, auf der
Registerkarte "Misc" das Kontrollkastchen "Render cursor locally"
deaktivieren.

6. Um die Optionseinstellungen zu speichern, auf der Registerkarte "Load
/ Save" unter "Defaults" auf die Schaltflache "Save" klicken.

0 Weiterfiihrende Hinweise zur Konfiguration von VNC finden
Sie in der Dokumentation zu VNC.

7. Auf die Schaltflache "OK" klicken.
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> Es offnet sich wieder das Fenster "VNC Viewer: Connection
Details".

8. Auf die Schaltflache "OK" klicken.

» Es wird jetzt die Bedienoberflache der ausgewahlten Maschine
angezeigt.

Anzeige der Bedienoberflache der Maschine

9. Bedienen Sie die Maschine jetzt von diesem Fenster aus.

Q Die Maschine kann gleichzeitig Uber die Bedienoberflache
der Maschine oder tiber den Computer (VNC Client) bedient
werden.

Weitere Informationen:
B Remote Bedienung VNC auf der Maschine konfigurieren [-> 426]
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10.3.6

Remote Bedienung mit der Software VNC 10.3

Remote Bedienung uber einen Web-Browser

Wenn auf dem steuernden Computer (Client) die Java Runtime Engine von
Sun Microsystems Inc. installiert ist, kann der Zugang zu einer Maschine
auch per Web-Browser hergestellt werden, ohne dass die Software VNC
Viewer installiert ist.

StandardmaRig ist am VNC Server auf der Maschine der Port 5800 fiir
diesen Zugang eingestellt und in der Server-Einstellung unter Serve Java
Viewer aktiviert.

Remote Bedienung starten:
1. Web-Brower starten, z. B. den Internet Explorer.

2. Als URL folgende Adresse eingeben: http://<IP-Adresse der
Maschine>:5800

> Es wird ein Java Applet ausgefiihrt, welches als Ersatz flr die
Software VNC Viewer vom VNC Server (Maschine) bezogen wird.
Der Web-Browser sieht dann folgendermalen aus:

Web-Browser mit dem Java Applet von VNC

3. Darlber 6ffnet sich das Fenster "VNC Viewer: Connection Details".
Die IP-Adresse ist automatisch eingetragen.

£ ¥NC Viewer: Connection Details E@gj

yNG server. [17217.12.540

About. ‘ Qptions ‘M Cam:el|

‘Java Applet Wwindaow

Fenster "VNC Viewer: Connection Details"
4. Auf "Options" klicken.
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> Es offnet sich das Fenster "VNC Viewer: Connection Details".

£ ¥NC Viewer: Connecti... Q@E

Encoding and Colour Level,

[ (A0 Seisct & Full (all available colours)

" " Medium (246 colours)
i [
o [

Inputs

[~ Wigwr only (ignore mouse & keyboard)
v Accept cliphoard from server

[v Send cliphoard to server

Misc:

[ Shared (don't disconnect other viewers)
v Render cursor locally

v Fast CopyRect

ok | cancel

‘Java Applet Window

Fenster "VNC Viewer: Connection Details"

Damit alle Farben dargestellt werden, unter "Encoding and Colour
Level:" die Option "Full (all available colours)" aktivieren.

Damit der Mauszeiger-Ersatz aktiviert wird, unter "Inputs" das
Kontrollkastchen "View only (ignore mouse & keyboard)" deaktivieren.

Auf "OK" klicken.

Die Bedienoberflache der Maschine wird im Web-Browser getffnet und

kann jetzt von hier bedient werden.

Anzeige der Bedienoberflache der Maschine im Fenster "Java Applet"

Q Die Maschine kann gleichzeitig Uber die Bedienoberflache
der Maschine oder im Fenster "Java Applet" bedient werden.
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10.4 E-Mail direkt von der Maschine
versenden

Im Fenster "E-Mail versenden" kdnnen E-Mails geschrieben und direkt von
der Maschine aus versendet werden.

Die Maschine muss dazu an das Internet oder an ein Netzwerk mit einem
Mail-Server angeschlossen sein. Wenden Sie sich an lhren Netzwerk-
Administrator, um diese Funktion einzurichten.

Fenster E-Mail versenden
aufrufen Taste Funktion

Fenster "Service" aufrufen
54
é Fenster "Diagnose" aufrufen
¥ E Fenster "Maschinen Management Tools" aufrufen

Fenster "E-Mail versenden" aufrufen

"Hauptmen(" aufrufen

We

Tasten, um das Fenster "E-Mail versenden" aufzurufen

1. Fenster "Service" aufrufen.

2. Fenster "Diagnose" aufrufen.

3. Fenster "Maschinen Management Tools" aufrufen.
4

Fenster "E-Mail versenden" aufrufen.

432



10 Maschinen Management Tools

STOLL

10.4 E-Mail direkt von der Maschine versenden

KNIT AHEAD

> Es offnet sich das Fenster "E-Mail versenden".

™ E-Mail Versenden

STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

Yan: ‘(mameb@StullRepDrt‘cDm

ANt ‘

Betreff. |

Mail Anhang

Dateiname

I [seandert am

D:A\bo_temphinstaller log
D:A\bo_tempi\screenshot_1.bmp

60 KB 2006-04-26 13:45:28

7707 KB 2006-04-26 12:48:28

Gesamt: 2, (Max:20)

[7767 kB

Fenster "E-Mail versenden" auf der Maschine

Eintrage

Erklarung

Taste "Alle Eintrage 16schen”
(bis auf den Eintrag im Feld "Von").

Taste "E-Mail senden".

Von

Absender der Nachricht.

Hier ist standardmaRig als Absender der
Maschinenname eingetragen.

Wenn Sie eine Antwort auf die E-Mail erwarten, geben
Sie hier eine glltige E-Mail-Adresse ein, da die
Maschine keine E-Mails empfangen kann.

An

Empfanger der Nachricht.
Mehrere Empfanger sind durch Semikolon (;) zu
trennen.

Betreff

Betreff der Nachricht.

Feld zur Eingabe des Nachrichteninhalts.

Mail Anhang

Taste "Ungezippt":
Die im Feld "Dateiname" angezeigten Dateien werden
ungezippt an die Nachricht angehangt.

Taste "Gezippt":
Die im Feld "Dateiname" angezeigten Dateien werden
gezippt, bevor sie an die Nachricht angehangt werden.

Eintradge im Fenster "E-Mail versenden"
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E-Mail schreiben

434

E-Mail direkt von der Maschine versenden 10.4

Eintrage Erklarung

Taste "Markierten Eintrag 16schen" (im Feld
"Dateiname").

Taste "Mail Anhang":

Offnet das Fenster "Mail Anhang" zur Auswahl von
Dateien (zum Beispiel Bitmaps, Lodfiles, Zipfiles), die an
die Nachricht angehangt werden kdnnen. Die
Dateinamen werden anschlieRend im Feld "Dateiname”
angezeigt.

Dateiname Anzeige der Datei(en), die an die Nachricht angehangt
werden.

Eintrdge im Fenster "E-Mail versenden"

O Nutzen Sie zur Eingabe die virtuelle Tastatur.

Im Feld "Von" eine Absender-Adresse eingeben.

* Wenn Sie eine Antwort auf die E-Mail erwarten, geben Sie
hier eine gultige E-Mail-Adresse ein, da die Maschine keine
E-Mails empfangen kann.

Im Feld "An" die E-Mail-Adresse des Empfangers eintragen.
Mehrere Empfanger sind durch Semikolon (;) zu trennen.

Im Feld "Betreff" den Betreff zur Nachricht eingeben.

Im Feld unterhalb des Felds "Betreff" den Inhalt der Nachricht eingeben.

i Mit der Taste "Alle Eintrage 16schen" kdnnen Sie die Eintrage
in allen Feldern des Fensters "E-Mail versenden" 16schen
(bis auf den Eintrag im Feld "Von").
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Dateien an die E-Mail ~ Sie kénnen an eine E-Mail beliebige Dateien anhangen, die mit der
anhangen Nachricht gesendet werden. Um die GrolRe der Dateien zu verringern,
kénnen die anzuhangenden Dateien gezippt (komprimiert) werden.

1. Auf die Taste "Mail Anhang" tippen.
> Es offnet sich das Fenster "Mail Anhang".

Mail Anhang

@ I:N L
+-E
- =
E’ bo_temp
E’ ccstg_d
E’ inet
E’ mmi 3

€ V€

Fenster "Mail Anhang"

2. Im Fenster "Mail Anhang" die Datei wahlen, die angehangt werden soll.
Auswahl bestatigen.
> Die Datei wird im Feld "Dateiname" angezeigt.

4. Wenn weitere Dateien angehangt werden sollen, die Schritte 1 bis 3
wiederholen.

5. Wenn die Dateien im Feld "Dateiname" gezippt an die E-Mail
angehangt werden sollen, auf die Taste "Gezippt" tippen.

- oder -

=» Wenn die Dateien im Feld "Dateiname" ungezippt an die E-Mail
angehangt werden sollen, auf die Taste "Ungezippt" tippen.

Q Um eine Datei aus dem Feld "Dateiname" zu entfernen,
markieren Sie diese Datei und tippen dann auf die Taste
"Markierten Eintrag I6schen".

E-Mail senden Absender- und Empfangeradresse sind korrekt eingegeben.
Die Nachricht ist eingegeben.
Die E-Mail-Anhange sind gewahlt.

Auf die Taste "E-Mail senden" tippen.

v iJ X X

Die E-Mail wird einschliellich Anhangen gesendet.
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A

Abnehmen

Nadelbett, 311

Schlossplatte, 327

Schrittmotor, 328
Absaugung, 35
Abschaltvorgang, 48
Abzugsspannung (Gestrickabzug), 44
Abzugsteil, 36

Abzugsteilposition (NPK) korrigieren, 170
Aggregate

Ein- und ausschalten, 148
Anwenderprofil, 224
Arbeitsende

Strickmaschine automatisch ausschalten, 85
Auftragsdaten, 96
Auftragsmenu, 93
Auswahlsystem, 36

B

Basic Settings, 370
Batteriekarte, 345
Baumuster, 12
Bedienoberflache, 53
Bedingter Stopp, 83
Beleuchtung
Ein- und ausschalten, 129, 148
Betriebsdaten, 78, 80
Betriebssystem, siehe auch Software
Aktuelle Version anzeigen, 380
Direkte Installation, 386
Direkte/indirekte Installation, 385
Indirekte Installation, 392
Vorhergehende Version anzeigen, 379
Bibliothek
Einlesen, 62
Einlesen und Speichern, 197

Bildschirmhelligkeit
Einstellen, 69

Bildschirm-Tastatur, 423

Bootvorgang, 366

C

Computerviren, 62, 187
Copy Lodfiles, 379

D

Datei
Anzeigen im Mustereditor, 202
Datei-Manager, 193
Einlesen, 62
Einlesen und Speichern, 197
Kopieren, 206
Verwalten, 193
Datenverlust, 62, 187
Datum, 372
Dongle-Daten
Speichern, 378

E

Eingabeeinheit, 52

Einlesen
Datei, 197
Strickprogramm, 62

Einrickstange, 49

Einstellen
Absaugung, 148
Abzugsteilposition (NPK), 170
Aggregate, 148
Beleuchtung, 129
Bildschirmhelligkeit, 69
Datum, Uhrzeit, Zeitzone, 372
Fadenfihrer, 110, 174

KNIT AHEAD

437



S T O L L Stichwortverzeichnis 11

KNIT AHEAD
Fadenfuhrerstaffelung, 115 Zahler, 128
Fadenkontrolleinheit, 117 Elektronikkarte
Formzahler, 126 Aufgaben, 345
Gestrickabzug, 119 Austauschen, 350
Hupe, 152 Steuerschrank, 345
Kammabzug (Lichtschranke), 152 E-Mail, 432
Klemmtiefe der Schneidenadel, 148 Ethernet
Maschenfestigkeit, 108 Online-ID einstellen, 405

Maschinen-Parameter, 155
Monitoring, 133

Motortyp, 372
Nadelbett-Parameter, 154
Nadelblrsten, 172
Nadelwéachter, 173

Pfad, 209

Rapportschalter, 125

Fadenableiter, 47
Fadenfihrer
Belegung abrufen, 69
Einfadeln, 73, 102
Einstellen, 174
Fadenfihrer manuell verschieben, 72, 299
Staffelung, 115
Wechseln, 341

Reinigungsfahrt, 148
Schlittengeschwindigkeit, 106
Schlittengeschwindigkeit bei kleinen Knoten,

152 Fadenklemme
Schlittengeschwindigkeit nach Losen, 130

Maschinenstopp, 155 Fadenkontrolleinheit
Schmierintervall (Nadelbett), 288 Einstellen, 117
Sensorik, 152 Wechseln, 334
Sprache, 150 Flusenentsorgung, 35

StoRabstellung (Piezo), 154 Ein- und ausschalten, 148

Strickbereiche (SEN), 118 Fournisseur

Stromausfall (Abschaltzeit), 157 Ein- und ausschalten, 148
Stlickzahl, 125

Symbolleiste, 131

Touch-Screen, 67

Versatz-Grundkorrektur VGK, 167

Versatzkorrektur, 145

Friktionsfournisseur
Antriebsriemen wechseln, 335
Friktionswalze wechseln, 335
Position der Friktionswalze andern, 335
Funktionstasten
i Auswahl-Elemente, 59
Versatzposition-Korrektur VPK, 165 .
, Hauptmend, 55
Warenabzug (Entlasten beim Ausschalten), )
155 Standard-Eingabe-Elemente, 58
Standard-Funktionstasten, 56
Virtuelle Tastatur, 60

Zusatzliche Funktionstasten, 57

Warenabzug (Uberwachung), 120, 152
Warenabzugsmeni (WMF), 122
Warenabzugswerte, 119

Wert fir Fadenklemme l6sen, 130
Widerstandsabstellung, 152
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G

Garn
Einfadeln, 69
Garntabelle, 417
Umrechnungstabelle, 420

Wirtschaftliche Produktion und ihre
Einflussfaktoren, 411

Gestrickabzug, 44
Abzugsspannung, 44
Einstellen, 119
Gestrickwickel entfernen, 104
Hauptabzug, 44

Hauptabzug entlasten beim Ausschalten, 155

Hilfsabzug, 45

Kammabzug, 152
Uberwachung einstellen, 152
Uberwachungseinrichtungen, 47
Wickelblech, 47

H

Hardwaredaten, 407
Hauptabzug, 44
Hauptschalter, 48
Abschaltvorgang, 48
Helpline-Adresse, 12
Hilfsabzug, 45
Hupe
Ein- und ausschalten, 152

Impulsgeber, 39
Internet-Adresse, 12

K

Kammabzug

Lichtschranke ein- und ausschalten, 152
Kammfunktionen

Manuell ausfiihren, 121, 143

KnitLAN, 221
Konfigurieren
Monitoring, 133
Symbolleiste, 131
Kopieren
Datei, 206

Laufsicherheit

Wirtschaftliche Produktion und ihre
Einflussfaktoren, 411

Laufzeit
Messen, 91
Uberwachen, 87

M

Maschenfestigkeit
Maschenfestigkeitsbereich, 413
Schrittmotor, 38

Wirtschaftliche Produktion und ihre
Einflussfaktoren, 411

Maschenlange, 414
Maschinen Management Tools, 421
Aufrufen, 421
Remote Bedienung VNC, 424
Maschinendaten
Maschinendatenblatt, 159
Servicedaten kopieren, 159
USB-Memory-Stick, 381
Maschinenhauptschalter, 48
Maschinen-Parameter
Einstellen, 155
Monitoring, 133
Motortyp, 372
Muster
Einrichten, 137
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Muster sichern nach einer schweren Stérung,

382
Mustereditor
Datei anzeigen, 202
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N

Nadelauswahl-Verschiebung, 354
Daten manuell eingeben, 360
Nadelbett
Abnehmen, 311
Aufbau, 41
Grundlich reinigen, 282
Nadelbett-Parameter, 154
Reparatur, 313
Nadelbirsten
Einstellen, 172
Nadelwachter, 40
Einstellen, 173
Netzteil, 345
Netzwerk, 221
Konfigurieren, 374
Netzwerkdaten, 407
Niederhalteplatine, 37
Wechseln, 310
Not-Aus-Schalter, 48

O

Online, 221
ID einstellen, 405

Ordner
Direktauswahl Ordner, 209
Einlesen, 62
Einlesen und Speichern, 197
Pfad einstellen, 209
Verwalten, 193

P

Produktion

Laufzeit messen, 91
Laufzeit iberwachen, 87

Wirtschaftliche Produktion und ihre
Einflussfaktoren, 411

Produktionsausfall, 62, 187
Programm-Test, 212
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R

Referenzfahrt, 161
Reinigen
Nadelbett, 282
Strickmaschine, 273
Reinigungsfahrt, 35
Einstellen, 148
Remote Bedienung VNC
Aktivieren, 425
IP-Adresse ermitteln, 427
Konfigurieren, 426
Software VNC Viewer installieren, 427
Viewer starten und konfigurieren, 428
Web-Browser, 430
Report, 78
Abspeichern, 78
Restart, 402
Restart mit Maschinen-Konfiguration, 403

S

Schichtzahler, 80
Automatischer Schichtwechsel, 81
Schlittengeschwindigkeit, 106
AuBerhalb SEN-Bereich (MSECOS), 155
Bei kleinen Knoten, 152
Bei offenen Abdeckhauben, 155
Nach Maschinenstopp, 155

Wirtschaftliche Produktion und ihre
Einflussfaktoren, 411

Schlittenteil
Zusammenbauen, 324
Schlittenwagen, 34
Schmierintervall (Nadelbett)
Einstellen, 288
Neu starten, 290
Schmierplan, 286
Schmierstoffe, 286
Schrittmotor, 38
Abnehmen, 328
Zahnstange wechseln, 330
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Sensorik
Einstellen, 152
Servicedaten
Kopieren, 159
Maschinendatenblatt, 159
Setup, 233
Setup1, 266
Setup2, 237
Sicherungen
Prufen, 351
Sicherungskopie, 206
Signalleuchte, 51
Sintral-Editor, 214
Software, siehe auch Betriebssystem
Aktualisieren, 398
Aktuelle Version anzeigen, 380
Basic Settings, 370
Boot Source wahlen, 371
Diagnose Steuerung, 408
Direkte Installation, 386
Direkte/indirekte Installation, 385
Dongle-Daten speichern, 378

Erweiterte Einstellungen (Enhanced Settings),
377

Fehlerdiagnose mit Copy Lodfiles, 379
Historie anzeigen, 380
Indirekte Installation, 392
Maschine konfigurieren, 372
Maschinendaten auf USB-Memory-Stick, 381
Maschineneinstellungen laden, 378
Netzwerk konfigurieren, 374
Restart, 402
Restart mit Maschinen-Konfiguration, 403
Vorhergehende Version anzeigen, 379
Wartezeit fir Warmstart einstellen, 371
Software VNC, 424
Viewer installieren, 427
Softwaredaten, 407
Sommerzeit, Winterzeit, 372
Spannungsversorgung 40 V, 297
Sprache
Einstellen, 150

Einstellen (Startup), 159

Stérung
Abzugsteilposition (NPK) korrigieren, 170
Auswabhlplatine wechseln, 309
Elektronikkarten, 345
Faden in Fadenfihrer einfadeln, 73, 102
Fadenfiuhrer manuell verschieben, 72, 299
Fallmaschen, 172

Fehlauswahl (Nadelauswahl-Verschiebung),
354, 360

Fehler im Gestrick beheben, 98

Gestrickwickel um den Warenabzug
entfernen, 104

Kammhaken wechseln, 337

Muster sichern nach einer schweren Stérung,
382

Nach Gestrickabwurf neu beginnen, 99
Nadel und Kupplungsteil wechseln, 306
Niederhalteplatine wechseln, 310
Schlossplatte abnehmen, 327
Schrittmotor abnehmen, 328
Zahnstange (Schrittmotor) wechseln, 330
Zwischenschieber wechseln, 307
StoRRabstellung, 40
Einstellen, 154
Strickart

Wirtschaftliche Produktion und ihre
Einflussfaktoren, 411

Strickaustriebsteil, 36

Strickbereiche (SEN)
Einstellen, 118

Strickmaschine
Anhalten, 83

Automatisches Ausschalten bei Arbeitsende,
85

Fernbedienung mit einem Web-Browser, 430
Fernsteuerung, 424

Garntabelle, 417

Maschenfestigkeitsbereich, 413
Maschenlange, 414

Maschine konfigurieren, 372
Maschinendaten auf USB-Memory-Stick, 381
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Maschinendatenblatt, 159
Maschineneinstellungen laden, 378
Reinigen, 273

Schmieren, 286

Servicedaten kopieren, 159

Wirtschaftliche Produktion und ihre
Einflussfaktoren, 411

Strickprogramm
Einlesen, 62
Formzahler Ubernehmen, 75
Starten, 75
Strickspeicher I[6schen, 204
Stlickzahl eingeben, 66
Tourenzahl eingeben, 66
Uberpriifen, 212
Stricksystem, 36
Stromausfall, 157
Stlckzahl
Eingeben, 66
Symbole in diesem Dokument, 14
Symbolleiste, 131
System Control Unit (SCU), 366
System Info, 407, 408
Systemabsturz

Muster sichern nach einer schweren Storung,

382
Systemdaten, 407, 408
Systemkonfiguration, 407

T

Touch-Screen, 52
Einstellen, 67
Reinigen, 275
Touchstift, 52

Tourenzahl
Eingeben, 66

TP
Programm-Test, 212

Typenschild, 12

442

U

Uberwachungseinrichtungen, 39
Uhrzeit, 372
Umrechnungstabelle, 420
Update (Software), 398

Vv

Versatz
Versatzeinrichtung, 42
Versatz-Grundkorrektur VGK, 167
Versatzkorrektur, 145
Versatzposition-Korrektur VPK, 165
Versatzweg, 42

Verschleily
Minimieren, 271

Wirtschaftliche Produktion und ihre
Einflussfaktoren, 411

Viren, 62, 187
Virtuelle Tastatur, 60

wW

Warensensoren, 47
Ein- und ausschalten, 148
Warmstart
Warmstart unterbrechen, 366
Wartezeit fir Warmstart einstellen, 371
Wartung, 271
Wechseln

Antriebsriemen (Friktionsfournisseur), 335

Auswahlplatine, 309
Elektronikkarte, 350
Fadenfihrer, 341
Fadenkontrolleinheit, 334

Friktionswalze (Friktionsfournisseur), 335

Kammhaken, 337
Nadel und Kupplungsteil, 306
Niederhalteplatine, 310
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Sicherungen, 351
Zahnstange (Schrittmotor), 330
Zwischenschieber, 307
Wickelblech, 47
Widerstandsabstellung, 39
Einstellen, 152
Wurmer, 62, 187

Z

Zeitzone, 372
Zusatzbett
Reparatur, 313
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