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DVD de documentacion 1

STOLL

1 DVD de documentacion

En los accesorios de la maquina encontrara un DVD con documentos
acerca de su maquina.

N + Manual de instrucciones
/ STOLL + Instrucciones de seguridad

+ Catalogo de piezas de repuesto
+ Esquema de conexion

+ Folleto "Limpieza, mantenimiento, cuidado”

CMS Documentation
OKC 3.0
Versor 18 201 2-evamn 8

¢ Tarjeta de bolsillo

¢ Documentos de formacion...
e

Los documentos estan disponibles en diferentes
idiomas.

Examinar DVD de documentacion:
1. Insertar el DVD en el ordenador.
2. Abrir el archivo "1_Start.htm" con doble clic.

-
K )# & ¢ Computer > DVD-RW-Laufwerk (E) CMS.documentationOKC3-0_isuel >
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 1
Organisiesen = Auf Datentrager brennen
¥ Favoriten Hame ) Anderungsdatum  Typ Grsie
+ Momentan auf dem Datentrager vorhandene Dateien (377)
B Deskop - .
A Bibhotheken de
a en
18 Computer -
& system (C) "
(a Daten (3] a
oLd DVD-RW-Laufwerk (E) CMS_documer mavie
=« |u
s search
= § nc2 zip
= 2] 1 Starthtm
e (3 229254 07 Jbedan_Rll.chm
=y (3 229254.15 Jbedan_CN.chm
= [ 229254_15 Jbedan_DE.chn
= [ 229254.15 Jbedan_ES.chm mpilierte HTM
Ll [ 229250_15 bedan_FR.chm lerte HTML
= (3 229254.15 Jbedan_GB.chm
[ 22925815 bedan IT.chm
3 229254 15 bedan PT.chm
[ 229258 15 bedan_TR.chm
2] 229256.04 Grundhsrs_DE pal
. Guardar el DVD de forma que todas las personas que

trabajan en la maquina de tejer puedan acceder al mismo.
En caso de revender la maquina entregar también el DVD.
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Indicaciones de seguridad 2

2

Prefacio de las instrucciones

2.1

Uso previsto

Indicaciones de seguridad

Las presentes instrucciones tienen la mision de facilitar los conocimientos
sobre la maquina de tejer y sus posibilidades de aplicacion o uso .

Las instrucciones de servicio comprenden informaciones importantes de
como hacer funcionar la maquina de forma segura, adecuada y econdémica.
Al observar las mismas ello contribuye a que sean evitados peligros,
disminuidos los gastos de reparacién y periodos muertos y aumentada la
seguridad funcional y la vida util de la maquina en cuestion.

Dependiendo del tipo de maquina, el equipamiento de su maquina puede
diferir de esta descripcion (tipo de maquina, volumen del suministro,
equipamiento especial).

Las traducciones se realizan cuidadosamente. Si tiene dudas con respecto a
la exactitud de la traduccion, compare la misma con el documento original
suministrado. Si tiene alguna duda, pongase en contacto con la Helpline de
Stoll.

Obtendra mas informaciones a través de:
B |a sucursal de Stoll o el comerciante Stoll de su pais
B |a linea de ayuda (helpline) Stoll:
— Tel.: +49-(0)7121-313-450
— Fax: +49-(0)7121-313-455
— Correo electrénico: helpline@stoll.com
B Internet: http: //www.stoll.com
B Cursos en los centros de formacion de Stoll

. Guardar estas instrucciones para una utilizacién futura. En
caso de una eventual reventa de la maquina entregar
también las instrucciones.

Uso previsto

La maquina es una maquina de tejer industrial de la clase A segun EN
55011. Observe las leyes y normas especificas del pais.

La maquina de tejer esta indicada exclusivamente para la produccién de
tejidos de malla.

Con la maquina solo se deben procesar hilos de uso corriente en el
comercio, que son apropiados para el uso en maquinas de tejer industriales.

Los elementos para la guia de los hilos no son indicados para la conduccién
segura de hilos o materiales de alta tenacidad o como p. ej. metales.

En caso de exigencias particulares a la maquina, dirijase a uno de los
distribuidores de Stoll.
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Medidas de preparacion

2.2

STOLL

Medidas de preparacion

Las instrucciones se deben guardar de forma accesible para todas las
personas que trabajan en la maquina de tejer.

El operador debe garantizar que las personas que trabajan en la
magquina entienden y aplican el contenido de las instrucciones.

El operador ademas debe garantizar que se observan y cumplen las
normas nacionales. Estas son p. €j. normas

— para la prevencién de accidentes,

— para la proteccién de la salud,

— para la proteccién del medio ambiente,
— con respecto a reglas técnicas y

— para un trabajo seguro y profesional.

Utilice esta maquina de tejer unicamente si su estado técnico es correcto
y si se maneja siguiendo las instrucciones y teniendo en cuenta las
cuestiones de seguridad y los peligros que puede crear.

Las indicaciones de advertencia en la maquina deben ser mantenidas en
su totalidad y en estado legible.
Adquisicion de repuestos: ver [y 12]

No esta permitido realizar modificaciones, construcciones suplementarias
o reformas en la maquina que no estan autorizados por Stoll.

Para la reparacion y restauracion sélo se deben emplear repuestos
originales Stoll.

No realizar modificaciones arbitrarias de programa en el sistema
operativo del ordenador, del software de maquina y del sistema de
mando.

No instalar ningun software ajeno en la maquina.
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2.3

2.3.1

Electricista especializado

Mecanico especializado

Tejedor especializado

Cualificacion y seleccion del personal

Cualificacion y seleccion del personal

B Los trabajos en la maquina sélo deben ser realizados por personal de
confianza.
Observar las leyes y normas especificas del pais.

Cualificacion del personal

Para que la maquina de tejer funcione segura y correctamente, sélo debera
ser instalada y manejada por personal suficientemente formado
(cualificado).

B Electricista especializado

B Mecanico especializado

B Tejedor especializado

B Persona con formacion o con especializacion media

Se considera un electricista especializado (Especialista en el area eléctrica)
quien puede valorar y realizar los trabajos eléctricos que le fueron asignados
asi como reconocer posibles peligros.

El especialista dispone de las siguientes cualidades:

B Formacién especializada
B Conocimientos tedricos

B Experiencia practica
[ ]

Conocimientos de las disposiciones correspondientes (especificas del
pais)

B Conocimiento del manual de instrucciones

Se considera un electricista especializado (Especialista en el area
mecanica) quien puede valorar y realizar los trabajos mecanicos que le
fueron asignados asi como reconocer posibles peligros.

El especialista dispone de las siguientes cualidades:

B Formacién especializada
B Conocimientos teoricos

B Experiencia practica
[ ]

Conocimientos de las disposiciones correspondientes (especificas del
pais)

B Conocimiento del manual de instrucciones

Se considera un tejedor especializado quien puede valorar y realizar los
trabajos que le fueron asignados asi como reconocer posibles peligros.
El especialista dispone de las siguientes cualidades:

B Formacién especializada en la maquina de tejer y en la Workstation de
muestras

B Conocimientos tedricos

Experiencia practica

B Conocimientos de las disposiciones correspondientes (especificas del
pais)

B Conocimiento del manual de instrucciones
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Cualificacién y seleccion del personal

Persona con formacion o

con especializacién media

10

2.3.2

Se considera una persona con formacién o con especializacién media, quien
puede ejecutar trabajos exactamente definidos en la maquina de tejer
debido a las cualidades siguientes.

B Instruccion detallada tedrica y practica en la maquina de tejer
B Experiencia practica
B Conocimientos de los peligros posibles

Seleccién de personal

B El operador debe garantizar que el uso de la maquina quede limitado al
personal encargado.

B Las competencias del personal deben estar claramente definidas para
las siguientes actividades.

La tabla muestra los requisitos minimos para el personal correspondiente.

Actividad

Personal

Montaje

Mecanico especializado

Conexion eléctrica

Electricista especializado

Puesta en marcha

Tejedor especializado

Programacion

Tejedor especializado

Creacién de muestras

Tejedor especializado, persona con forma-
cion o con especializacion media

Preparar Tejedor especializado, persona con forma-
cion o con especializacién media

Manejo Tejedor especializado, persona con forma-
cion o con especializacion media

Produccion Persona con formacién o con especializaciéon

media

Mantenimiento, cuidado,
limpieza

Tejedor especializado, persona con forma-
cion o con especializacion media

Mantenimiento

Mecanico especializado, electricista especia-
lizado, tejedor especializado

Reparacién Mecanico especializado o electricista espe-
cializado
Desmontaje Mecanico especializado o electricista espe-

cializado
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Simbolos utilizados en este documento

2.4 Simbolos utilizados en este documento

Algunas informaciones en este documento estan marcadas de forma
especial para facilitarle el rapido acceso a las mismas.

+* Dependiendo del tipo de maquina, el equipamiento de su maquina
puede diferir de esta descripcion (tipo de maquina, volumen del su-
ministro, equipamiento especial).

1 Aqui encontrara informaciones de fondo.

? Aqui encontrara sugerencias sobre cémo efectuar el
procedimiento 6ptimo.

A jAqui hay una indicacién de advertencia!

Una indicacion de advertencia le protege de peligros mortales
o lesiones y a la maquina de tejer de sufrir graves danos.

- Siempre debe leer cuidadosamente y cumplir a conciencia
las indicaciones de advertencia.

Accion de un solo paso  Ejecutar una accion de un solo paso:
v" Requisito para la siguiente accién.
- Ejecutar una accién de un solo paso.

Accién de varios pasos  Ejecutar una accion de varios pasos:
v Requisito para las siguientes acciones.
1. Ejecutar la primera accion.
2. Ejecutar la segunda accién.
> Resultado de la accion ejecutada.

3. Ejecutar la tercera accion.
- O -
Ejecutar una accion alternativa al punto 3.

» Resultado de la secuencia de acciones.

iy Si algo no funciona debidamente:
Aqui encontrara las posibles causas.
Para solucionar el problema, realizar esta accion.

11
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Indicaciones de advertencia

2.5 Indicaciones de advertencia

En este capitulo encontrara explicaciones para las indicaciones de
advertencia en la maquina y en la documentacion.

2.5.1 Indicaciones de advertencia utilizados

Las indicaciones de advertencia en las maquinas corresponden a la norma
ISO 3864-2.

Area de validez: todos los paises a excepcion de EEUU y Canada

Una indicacion de advertencia segun ISO 3864-2 puede estar compuesta
por los siguientes elementos:

Pictograma Explicacion

de uno o varios simbolos de advertencia

® de uno o varios simbolos de prohibicién (opcional)

-> de uno o varios simbolos de directivas (opcional)

[O]

Elementos de una indicacion de advertencia

Lugares de ubicacion de las
indicaciones de advertencia
en la maquina

Lugares de ubicacién de las indicaciones de advertencia en la maquina

12
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Lista de las indicaciones de
advertencia en la maquina

Indicaciones de advertencia

Encontrara los numeros de pedido de los adhesivos en la

siguiente tabla.

. Las indicaciones de advertencia deben mantenerse siempre
completas y en estado legible.

N° Indicacion de advertencia Explicacion
1 Indicaciéon de advertencia en la
@ :'E))_ pared posterior
ID 244 266
2 Indicacion de advertencia en el
alimentador de friccion
ID 244 274
3 ﬁ > Indicacién de advertencia en el re-
vestimiento del armario de control
:D_ ala derechay a la izquierda
ID 244 265
4 ' Indicacién de advertencia Cubier-
f:} ta anterior Interruptor
5 Indicacion de advertencia en la
base del armario de control de la
derecha y pared posterior del ar-
mario de control de la derecha
ID 244 275
6 ' Indicacién de advertencia en el
A ® estirador de peine
ID 244 268 '
7 | ) Indicacion de advertencia debajo
é de las cubiertas deslizantes
ID 244 264
8 ! Indicacién de advertencia en la lu-
bricacion central de la fontura de-
lantera y trasera.
| En las maquinas tandem, también
ID 244 273 a la derecha del carro derecho.

Lista de las indicaciones de advertencias

13
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2.5.2

STOLL

Explicacion de los pictrogramas (ISO)
Pictrogramas en la maquina

Estilo Pictograma Explicaciéon
Simbolo de ad- Simbolo general de advertencia
vertencia
c Tension eléctrica peligrosa
Peligro de aplastamiento y de cizalla-
miento
Peligro por trozos mecanicos o de lu-
A bricantes despedidos
Peligro de arrastre
Simbolo de Retirar prohibicién de la pared poste-
prohibicion rior
Quitar prohibicion de la revestimiento
Prohibicién interventiones
Simbolo de di- Utilizar gafas de proteccion
rectiva

Separar conexion de la red

Utilizar proteccion para el pelo

0000RVE®

Esperar a que todos los LED del arma-
rio de control estén apagados

Pictogramas utilizados en la maquina de tejer
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2.5.3

Indicaciones de advertencia

Indicaciones de advertencia en la documentacion

Las indicaciones de advertencia en la documentacion tienen la siguiente
estructura:

B Simbolo de seguridad
El simbolo de seguridad advierte del peligro de lesiones y muerte.
Para evitar lesiones o muerte se deben tomar todas las medidas que
estan caracterizados con los simbolos de seguridad.

B Palabra de alerta .
PELIGRO, ADVERTENCIA, ATENCION, CUIDADO

B Color de alerta
dependiendo de la palabra de alerta: rojo, naranja, amarillo, azul

B Texto que consiste de:

— Tipo y fuente de peligro

— Posibles consecuencias

— Medidas para la prevencion del peligro y prohibiciones
Ejemplo:

/A\ iTensioén eléctrica muy peligrosal!

Muerte o lesiones graves por electrocucion.

- Poner el interruptor principal de la maquina en la posicién
IIOII-

- Tomar precauciones para prevenir una reconexion de la
maquina.

Palabra de alerta Explicacion

PELIGRO Muerte o lesion grave (irreversibles) es inmi-
nente.

Puede producirse lesion grave (irreversible) e
incluso la muerte.

ATENCION Lesion leve (reversible) posible.

ATENCION Dafno material posible.

Explicacion de las palabras de alerta

15
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2.6

2.6.1

Notas de seguridad acerca de las etapas
del ciclo de vida de la maquina

No se debe realizar ningun trabajo que sea considerado critico o
peligroso en materia de seguridad.

Tomar medidas para que la maquina se ponga en funcionamiento sélo
en estado seguro y operativo.

Hacer funcionar la maquina sélo si todas de las instalaciones de
proteccion y de seguridad estan disponibles y en condiciones de
funcionamiento.

En particular se deben eliminar inmediatamente aquellas averias que
puedan afectar a la seguridad.

Se deben observar sin falta las indicaciones de precaucion en la
maquina y en las instrucciones. De este modo se protegeraa Udy a
terceros de peligros y evitara dafos en la maquina y otros bienes.

Ninguna persona debera permanecer en el interior de la maquina.

Prestar atencion a los procesos de conexion y desconexion y los
indicadores de control.

Antes de conectar la maquina hay que cerciorarse de que nadie corra
peligro por el arranque de la misma.

Instrucciones de seguridad para el transporte

Tipo de peligro Medida

Peligro de lesiones por cargas | Observar las leyes y normas especifi-
pesadas. cas del pais para el transporte de car-

gas pesadas.

Para el transporte y la instalacion de
la maquina de tejer utilizar solamente
medios de transporte apropiados con
suficiente capacidad (p. ej. elevador
de horquilla).

En caso de transporte con transporta-
dores (p.ej. elevadores de horquilla),
observar las leyes y normas especifi-
cas del pais previstas para ello.

Transportador: observar las instruc-
ciones de seguridad del fabricante.

Transportar la maquina siempre con
extremo cuidado y precaucion.

Existe el riesgo de dafiar la ma- | Colocar todos los elementos de segu-
quina. ridad para el transporte.
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Notas de seguridad acerca de las etapas del ciclo de vida de la maquina

2.6.2 Instrucciones de seguridad para la instalacion

Tipo de peligro

Medida

Peligro de lesiones por cargas
pesadas.

Tener en cuenta datos técnicos de la
maquina.

Observar las normas para preven-
cion de accidentes especificas del
pais para el transporte de cargas pe-
sadas.

Existe el riesgo de danar la ma-
quina.

Retirar todos los elementos de segu-
ridad de transporte.

Coloque las cubiertas de proteccion
laterales (izquierda y derecha de la
maquina).

Contaminacion del medio am-
biente

Eliminar las peliculas protectoras
cuidando al medio ambiente.

Observar las leyes y normas especi-
ficas del pais.

2.6.3 Instrucciones de seguridad para la conexion

eléctrica

Tipo de peligro

Medida

Peligro de muerte por electrocu-
cion al trabajar en los médulos
eléctricos de la maquina.

La maquina debe ser conectada a
la red de alimentacion por una elec-
tricista especializado.

Observar los datos técnicos.

17
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Notas de seguridad acerca de las etapas del ciclo de vida de la maquina

2.6.4 Instrucciones de seguridad para el intercambio de

18

datos

Tipo de peligro

Medida

Virus de computadora!

Pérdida de datos o pérdida de pro-
duccion.

A través de datos no analizados, al
ordenador pueden llegar virus por
puertos USB o por la red.

Lleve solo datos libres de virus a la
maquina de tejer.

Hace afios que aumentan los ries-
gos en relacion al software malig-
no. Es necesario ahondar en la te-
matica y asegurarse que los orde-
nadores conectados en red con la
maquina de tejer y los soportes de
datos estén libres de software ma-
ligno!

Advertimos expresamente que la
empresa H. Stoll AG & Co. KG no
se hace responsable de danos ni
perjuicios que se originen en rela-
cion a esto. En caso de mas pre-
guntas pongase en contacto con
Stoll-Helpline.
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Indicaciones de seguridad 2

Notas de seguridad acerca de las etapas del ciclo de vida de la maquina

2.6.5 Notas de seguridad para la produccién

Tipo de peligro

Medidas

Peligro de lesion

Cerrar las cubiertas de proteccion.

Cerrar las paredes posteriores de la maqui-
na.

Cerrar las cubiertas de proteccion laterales.

Mantener los ojos lejos de los tensores de
recuperacion laterales

Retirar objetos como herramientas, conos
de hilo, etc. del interior de la maquina.

Si la maquina esta en funcionamiento, no
debera introducir la mano a su interior bajo
ningun concepto .

Parar la maquina si es necesaria una inter-
vencion manual.

No cortar los hilos con la mano, sino usar
una tijera.

Peligro de arrastre y enro-
llado y peligro de aplasta-
miento.

No introducir la mano entre los rodillos del
sistema de estiraje.

Durante el funcionamiento de la maquina
no tocar el alimentador de friccion y mante-
ner lejos prendas de vestir sueltas y pelos.

Después de la desconexion de la maquina,
espere a que el alimentador de friccién se
pare.

Peligro para la salud por fi-
bras, polvo y vapores.

Especial atencion al tejer hilos que puedan
significar un peligro para la salud o un dafio
para la maquina:

+ Hilos con mucho desprendimiento de
fibra

¢ colorantes peligrosos para la salud

+ Hilos de fibra de vidrio, fibras
metalizadas, amianto, carbono, PU y
sustancias similares

Tomar medidas apropiadas para evitar el
peligro por desprendimiento de fibra, polvo
y vapores.

Observar las leyes y normas especificas
del pais.

Observar las indicaciones del fabricante
(hoja de datos de seguridad)

Por otras preguntas pongase en contacto
con Stoll.
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Notas de seguridad acerca de las etapas del ciclo de vida de la maquina

Tipo de peligro Medidas

Peligro de incendio por pe- | Retirar regularmente de toda la maquina,
lusas, polvo y otras conta- |pelusas, polvo y otras suciedades segun el
minaciones. grado de ensuciamiento pero por lo menos

Aumenta el peligro de cor- |Una vez por turmo.

tocircuito al tejer materia- | Proporcionar una aspiracion adicional.
les metalizados o conduc- | yjjizar proteccién respiratoria.

tores debido a la produc-
cion de pelusilla y polvo
conductores.
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2.6.6

Notas de seguridad acerca de las etapas del ciclo de vida de la maquina

Instrucciones de seguridad adicionales para el
funcionamiento con cubiertas deslizantes abiertas

Si las cubiertas deslizantes estan abiertas, la barra de arranque no se podra
retener en su posicion superior (produccion). El usuario debe mantener la
barra de arranque en esta posicion, para que la maquina funcione con la
velocidad ajustada "MSECCQO" (dispositivo de "hombre muerto").

La velocidad maxima del carro con las cubiertas de proteccion abiertas
puede ser ajustada en la ventana "Parametros de maquina". (Rango de
valores del campo de entrada "MSECCO": 0.00 a 0.20 m/s, estandar: 0.05)

iEl carro se mueve a la velocidad de produccion!
Peligro de pinzamiento y de corte por el carro.

v Si la casilla "MSECCO" esta desactivada, el carro se
mueve a la velocidad de produccion.
Después del reenvio el carro puede moverse a mayor
velocidad si esta programado asi en el programa de tisaje.

- Cerrar las cubiertas de proteccion.
- No desactivar la casilla "MSECCO".

Tipo de peligro Medidas

Peligro de aplastamiento y cizalla- | No introducir la mano en la maquina
miento por el carro, el variador, las | en funcionamiento.

fonturas, los dispositivos de pinza-
do y de corte y las fonturas auxilia-
res.

Los carros se mueven paso a paso
0 en marcha lenta (consulte el ma-
nual de instrucciones).

Peligro de lesiones por trozos de | Utilice gafas de proteccion.
cerrojo y de agujas despedidos.

Peligro de aplastamiento y de No introducir la mano en el espacio

arrastre: entre las fonturas.

* por el estirador de tejido Procure no acercar las manos, la
(estirador principal, estirador cara, ropas sueltas y otros objetos
auxiliar, estirador de peine, que pudieran pinzarse.
estirador de banda) No acceda al lugar entre el rodillo

¢ por las fonturas adicionales del sistema de estiraje y el estirador

de peine.
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Notas de seguridad acerca de las etapas del ciclo de vida de la maquina

2.6.7 Instrucciones de seguridad para la lubricacion,
limpieza y cuidado

Tipo de peligro Medida

Peligro de aplastamiento y cizalla- Desconectar la maquina en el in-
miento por el carro, el variador, las | terruptor principal.
fonturas, los dispositivos de pinzado

Tomar precauciones para prevenir
y de corte.

una reconexion de la maquina.

Después de trabajos en la parte
posterior de la maquina, montar
nuevamente las paredes posterio-
res.

Limpiar con aire comprimido Observar las leyes y normas es-
pecificas del pais.

Peligro de contaminacién - no so-
plar directamente adentro del mo-
tor.

Consejo:

Para que no penetre ninguna su-
ciedad a lugares inaccesibles de

la maquina, recomendamos aspi-
rar la suciedad y limpiar la maqui-
na con aire comprimido.

Atencion:

iDafo de las agujas!

Las lengletas de la aguja con so-
porte elastico se dafian, si las
agujas se soplan con aire compri-
mido.

Aspirar siempre - pero nunca so-
plar - las pelusas y el polvo de las
agujas.

Peligro para la salud Al trabajar con aceites y grasas,
observar las leyes y normas de
seguridad especificas del pais vi-
gentes para el producto.

Observar las indicaciones del fa-
bricante (hoja de datos de seguri-
dad)

Contaminacién del medio ambiente | Adoptar las medidas adecuadas
para una eliminacion de los acei-
tes y grasas de forma segura y no
perjudicial para el medio ambien-
te .

Observar las leyes y normas es-
pecificas del pais.

Observar las indicaciones del fa-
bricante (hoja de datos de seguri-
dad)
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Indicaciones de seguridad 2

2.6.8

Peligros por partes
mecanicas

Notas de seguridad acerca de las etapas del ciclo de vida de la maquina

Indicaciones de seguridad para la reparacion

Causa

Medida

Peligro de lesiones por partes
que giran o se mueven.

No introducir la mano en la maquina
en funcionamiento.

Para intervenciones detener siempre
la maquina.

Desconectar la maquina para traba-
jos de montaje y tomar precauciones
para que no se reconecte. Bloquear
el interruptor principal.

Utilice gafas de proteccion.

Peligro de lesiones por trozos de
aguja despedidos cuando colisio-
nan carro y agujas en caso de
dafos.

Utilice gafas de proteccion.

Peligro de quemaduras en moto-
res, la fontura y partes del mando
eléctrico que se pueden calentar.

Utilice guantes de proteccion.

Peligro de aplastamiento y ciza-
llamiento por el carro, el variador,
las fonturas, los dispositivos de
pinzado y de corte y las fonturas
auxiliares.

Para intervenciones detener siempre
la maquina.

Los carros se mueven paso a paso o
en marcha lenta (consulte el manual
de instrucciones).

Peligro de aplastamiento y de
arrastre:

+ por el estirador de tejido
(estirador principal, estirador
auxiliar, estirador de peine,
estirador de banda)

¢ por las fonturas adicionales

No introducir la mano entre los rodi-
llos del sistema de estiraje ni en el
estirador de banda.

No introducir la mano en el espacio
entre las fonturas.

Procure no acercar las manos, la ca-
ra, ropas sueltas y otros objetos que
pudieran pinzarse.

No acceda al lugar entre el rodillo del
sistema de estiraje y el estirador de
peine.

Peligro de lesiones en trabajos
de montaje por resortes de pre-
sion y de traccion (p. €j. en el es-
tirador principal y en la barra de
arranque) que pueden haber al-
macenado energia potencial.

Quitar la tensién del resorte antes de
desmontar.

Utilizar equipo de proteccion (p.g;j.
gafas de proteccion, guantes).

Peligro de lesiones en trabajos
de montaje por cantos filosos y
piezas que sobresalen una vez
que se quitaron los dispositivos
de proteccion.

Utilizar equipo de proteccion (p.ej.
gafas de proteccion, guantes).
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Notas de seguridad acerca de las etapas del ciclo de vida de la maquina
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Peligros causados por
energia eléctrica

Causa

Medida

Peligro de muerte por electrocu-
cion al trabajar en modulos eléc-
tricos de la maquina.

Los trabajos deben ser realizados por
un electricista especializado.

Desconectar la maquina.
Retirar los fusibles del edificio.

Tomar precauciones para prevenir
una reconexion de la maquina. Blo-
quear el interruptor principal.

Peligro de muerte por electrocu-
cién debido a defectos eléctricos,
como ser conexiones de enchu-
fes sueltos o defectuosos o ca-
bles chamuscados o dafiados.

Parar inmediatamente la maquina.
Retirar los fusibles del edificio.

Tomar precauciones para prevenir
una reconexioén de la maquina. Blo-
quear el interruptor principal.

Dejar que un electricista elimine to-
das las fallas.
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Peligros por combustibles

Otros peligros

Notas de seguridad acerca de las etapas del ciclo de vida de la maquina

Causa

Medida

Peligro de quemaduras causticas
en el manejo de aceites, lubrican-
tes y otras sustancias quimicas.

Utilizar equipo de proteccion (p.ej.
gafas de proteccion, guantes).

Observar las leyes y normas especi-
ficas del pais.

Observar las indicaciones del fabri-
cante (hoja de datos de seguridad)

Lesiones por presion de aceite en
conductos defectuosos de la lubri-
cacion central, que estan bajo alta
presién de aceite (30 bar).

Parar inmediatamente la maquina.

Tomar precauciones para prevenir
una reconexion de la maquina. Blo-
quear el interruptor principal.

Los conductos defectuosos deben
ser cambiados por un mecanico es-
pecializado.

Quitar inmediatamente el aceite sa-
liente.

Lesiones por aire comprimido de-
bido a conductos defectuosos que
estan bajo alta presién de aire
(3-6 bar).

Parar inmediatamente la maquina.

Tomar precauciones para prevenir
una reconexion de la maquina. Blo-
quear el interruptor principal.

Los conductos defectuosos deben
ser cambiados por un mecanico es-
pecializado.

Peligro de patinar cuando se de-
rrama aceite, lubricantes u otras
sustancias o cuando hay pérdi-
das.

Limpiar inmediatamente las sustan-
cias.

Observar las leyes y normas especi-
ficas del pais.

Contaminacion del medio ambien-
te en el caso de una eliminacion
de combustibles, sustancias auxi-
liares y partes de recambio de for-
ma no idonea.

Hay que tomar las medidas pertinen-
tes de descontaminacion segura y
no perjudicial para el medio ambien-
te de combustibles y materiales au-
xiliares.

Observar las leyes y normas especi-
ficas del pais.

Observar las indicaciones del fabri-
cante (hoja de datos de seguridad)

Causa

Medida

Peligro de dafio por el uso de
sustancias de limpieza apropia-
das.

Utilizar sélo sustancias de limpieza
que figuran en el manual de instruc-
ciones p. ej. alcohol. No utilizar bajo
ningun concepto sustancias de limpie-
za dafinas para la salud o corrosivas.
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Notas de seguridad acerca de las etapas del ciclo de vida de la maquina

Indicaciones de seguridad  En el manejo de la bateria observe las siguientes indicaciones de seguridad
para la bateria y proteccion.

Indicaciones de seguridad y medidas de proteccion

Observar las indicaciones de seguridad y medidas de
proteccion.

Prohibido fumar.

No acercar llama abierta, brasas o chispas a la bateria
ya que existe peligro de explosion e incendio.

Usar gafas de proteccion ya que el acido de la bateria es
sumamente corrosivo.

Enjuagar salpicaduras en los ojos o en la piel con abun-
dante agua corriente. Buscar atencion médica inmediata-
mente.

Lavar la ropa con agua.

Peligro de explosion e incendio, evitar cortocircuitos.

Cargar la bateria solamente estando montada dentro de
la maquina de tejer.

El acido de la bateria es sumamente corrosivo.

Durante el funcionamiento normal, el contacto con el aci-
do de la bateria esta descartado. Al destruir la carcasa
puede escapar acido de la bateria. Peligro de quemadu-
ras por acido.

Las baterias son sensibles a dafios mecanicos. Manejar
con cuidado.

Peligro de cortocircuito.

Los contactos de la bateria siempre se encuentran bajo
tension; por consiguiente no apoyar objetos extrafios o
herramientas en la bateria.

La bateria contiene plomo (Pb)

No descartar la bateria en la basura doméstica.

Eliminar la bateria cuidando el medio ambiente.

Entregar la bateria en un centro de recoleccién de bateri-
as usadas.

&> Bb PP O
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Indicaciones de seguridad 2

Montar y controlar los
dispositivos de proteccion

Notas de seguridad acerca de las etapas del ciclo de vida de la maquina

Después de los trabajos de reparacion se deben volver a montar y verificar
que funcionen perfectamente todos los dispositivos de proteccion:

Cerrar las paredes posteriores de la maquina.
Cerrar las cubiertas de proteccion laterales.

Retirar objetos como herramientas, conos de hilo, etc. del interior de la
maquina.

Cerrar las cubiertas deslizantes.
Controlar los dispositivos de proteccién [ 93]
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Notas de seguridad acerca de las etapas del ciclo de vida de la maquina

2.6.9 Observaciones de seguridad para el desmontaje
(puesta fuera de servicio)

Desmontaje para
almacenaje prolongado o
para transportar

Desmontaje y destruccion

28

Tipo de peligro

Medida

Peligro de muerte por electrocu-
cion al trabajar en médulos eléctri-
cos de la maquina.

La maquina debe ser desconectada
de la red de alimentacién por una
electricista especializado.

Existe el riesgo de dafar la maqui-
na durante el transporte.

Tener en cuenta datos técnicos de
la maquina.

Observar las normas para preven-
cion de accidentes especificas del
pais para el transporte de cargas
pesadas.

Tipo de peligro

Medida

Peligro de muerte por electrocu-
cion al trabajar en modulos eléctri-
cos de la maquina.

La maquina debe ser desconectada
de la red de alimentacion por una
electricista especializado.

Peligro para la salud

Al trabajar con aceites y grasas, ob-
servar las leyes y normas de seguri-
dad especificas del pais vigentes
para el producto.

Observar las indicaciones del fabri-
cante (hoja de datos de seguridad)

Contaminacién del medio ambien-
te en la eliminacion.

Adoptar las medidas adecuadas pa-
ra una eliminacién de los aceites y
grasas de forma segura y no perju-
dicial para el medio ambiente .

Observar las leyes y normas espe-
cificas del pais.

Observar las indicaciones del fabri-
cante (hoja de datos de seguridad)

Descartar las piezas eléctricas y
electrénicas por separado.

En la unidad de control se encuen-
tran acumuladores. Estos contienen
plomo.

No descartar los acumuladores con
la basura doméstica, sino entregar-
los en un centro de recoleccion de
baterias para que puedan ser elimi-
nados de forma que no perjudiquen
el medio ambiente.

B Indicaciones de seguridad para la bateria [ 26]




Datos técnicos de la maquina 3

STOLL

Medidas y peso

3 Datos técnicos de la maquina

3.1 Medidas y peso

Medidas de la maquina

—_————

10
Medidas de la maquina (en cm)
A Anchura F  Anchura de trabajo nominal
B  Profundidad G Distancia entre la "pata de maquinay la
pared lateral"
C Altura H Distancia entre la "pata de maquina y la

pared posterior"

D, E Distancia de los
tornillos de regula-

cién

A B C D E F G H
CMS 933 510 | 106 | 205 | 270 | 56 | 244 | 120 | 33,5
CMS 830 S 403 | 91 | 205|239 | 52 | 218 | 82 | 25
CMS 830 C k&w 403 | 91 | 205|239 | 52 | 213 | 82 | 25
CMS 822 403 | 91 | 205|239 | 52 | 213 | 82 | 25
CMS 730 T k&w 355 | 91 | 205|209 | 52 | 183 | 73 | 25
CMS 530 MT B 270 | 91 | 205 | 153 | 52 | 127 [58,5| 25
CMS 530 270 | 91 | 205 | 153 | 52 | 127 | 58,5 | 25
CMS 520 C+ 270 | 91 | 205 | 1563 | 52 | 127 [58,5| 25

Medidas de la maquina (en cm)
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Medidas y peso

CMS 330 W -
CMS 502 HP+

Medidas de la maquina (en cm)

A Anchura D Distancia de los tornillos de regulacién
B  Profundidad E  Anchura de trabajo nominal
C Altura
A B C D E
CMS 330 W 237 92 205 140 91,5
CMS 502 HP+ 237 92 205 140 114

Medidas de la maquina (en cm)
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Peso y carga dinamica

Datos técnicos de la maquina 3

Medidas y peso

Por los movimientos de ida y venida del carro, los tornillos de regulacion
sufriran las cargas dinamicas (F,, F,,) mencionadas a continuacién.

Maquina fuera

Maquina en accion

de accion
Peso (kg) F. (kg) F (kg)
por tornillo de re- | por maquina
gulacion
CMS 933 2060 860 170
CMS 830 S 1640 670 130
CMS 830 C k&w 1690 710 160
CMS 822 1670 710 170
CMS 730 T k&w 1510 630 160
CMS 530 MT B 1260 550 160
CMS 530 1240 540 150
CMS 520 C+ 1250 550 160
CMS 502 HP+ 1025 450 130
CMS 330 W 1004 460 150

Peso y carga dinamica (sin equipos especiales, sin hilo)
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Datos eléctricos

3.2

32
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Datos eléctricos

Datos eléctricos Valores
Tension de conexion [230/400V £10 %
50 060 Hz
Numero de fases 1(2)
Corriente de medi- 10 A
ciéon
Proteccion de la li- 16 A lento
nea de alimentacion
a la maquina de tejer
Cable de alimenta- U L L
‘. .. L2 L2
cioén de red, seccion L3 L3
transversal N/ N
N PES N PES ~ PES

3x 21,5 mm?

4x 21,5 mm?

5x 21,5 mm?

CMS 330 CMS 330 CMS 330
CMS 502 HP+ | CMS 530 CMS 530
CMS 530 CMS ADF CMS 822
CMS ADF CMS 830 S
CMS 933
CMS ADF

CMS 330: 2.3 kW
CMS 502 HP+: 1.7 kW
CMS 530: 2.3 kW
CMS 822: 2.6 kW
CMS 830 S: 2.7 kW
CMS 933: 3.0 kW
CMS ADF: 2.3 kW

Valor de conexion

Datos de conexion de la maquina de tejer

Antes de conectar la maquina se debera comprobar qué tensién de red
existe en el lugar de instalacion.

La conexién de grupos eléctricos y electrénicos ajenos al cableado interno
de la maquina no esta por lo general permitido. En estos casos no se puede
asumir una garantia por un funcionamiento impecable de la maquina.

Si la maquina de tejer funciona con un generador, debera asegurarse de
que la tension suministrada por el generador cumple los requisitos de la
norma EN 60204-1, apdo. 4.3.1.

Si tiene alguna duda, pongase en contacto con la Helpline de Stoll.




Datos técnicos de la maquina 3

Rangos de galga
3.3 Rangos de galga
Galga Sector Numero de agujas
(Anchura nominal)
91,5cm | 114cm | 127 cm 183 cm | 213cm | 218 cm | 244 cm

(36") (45") (50") (72") (84") (86") (96")
E3 A 149
E1,5.2
E 3.5 174
E 4 199
E22
E5 B 224 249 359 419 479
E25.2
E7 314 349 503 587 671
E3,5.2
ES8 359 399 575 671 767
E5.2 449 499 719 839 959
E 10 C 449 499 719 839 959
E12 539 599 863 1007 1151
E 6.2
E 14 503 629 699 1007 1175 1203 1343
E7.2
E 16 719 799 1151 1343 1535
E 8.2
E 18 809 899 1295 1548 1727
E 9.2

Numero de agujas por cada fontura
? La conversion a otra galga depende del tipo de maquina y de

la gama de galgas (A, B o C). Solicite nuestra oferta para su

maquina.
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Condiciones de funcionamiento

3.4 Condiciones de funcionamiento

B Instalar la maquina en un edificio en un subsuelo plano, firme

B No instalar la maquina en areas con peligro de explosion o en un
subsuelo

B Temperatura ambiente +15 °C a +45 °C
B Humedad relativa del ambiente

— min. 50 %

— max. 80%

— sin condensacion

Al tejer hilados pueden aparecer cargas electrostaticas, si el grado de
humedad relativa del ambiente no alcanza un minimo del 50 %.

En caso de que las condiciones de funcionamiento difieran, pongase en
contacto con la Helpline de Stoll.

3.5 Condiciones de almacenaje

Si la maquina de tejer debe ser almacenada por un tiempo prolongado, se
deben realizar los siguientes trabajos:

1. Limpiar a fondo la maquina de tejer.
2. Engrasar la maquina de tejer.

3. Sila maquina de tejer debe ser transportada a otro lugar, se le deben
colocar los seguros de transporte.

4. Aplicar anticorrosivo en aerosol (p. ej. WD-40) a todas las partes
metalicas descubiertas.

5. Cubrir el sector de barras de guiahilos y fonturas con papel VCI
(impregnado con inhibidores de corrosion volatiles).

6. Cubrir la maquina de tejer con una pelicula de proteccion.
7. Almacenar la maquina de tejer en un lugar seco dentro de un edificio.

Temperatura de almacenaje -15 °C hasta +60 °C.
Proteger la maquina cuidadosamente de la oxidacion,
especialmente en el caso de aire de mar.

[ L]

En caso de un prolongado almacenaje controlar regularmente
el estado de la maquina y aplicar anticorrosivo en aerosol a
todas las partes metalicas descubiertas si es preciso.

B |[nstrucciones de seguridad para el transporte [ 16]

B Observaciones de seguridad para el desmontaje (puesta fuera de
servicio) [ 28]
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Datos técnicos de la maquina 3

Emisiones de ruido

3.6 Emisiones de ruido

Las mediciones se han realizado a modo de ejemplo para la serie CMS 5xx
HP en una CMS 530 HP E7.2. Las maquinas de la serie CMS 5xx HP
alcanzan el nivel de presion sonora maximo indicado bajo condiciones
equiparables.

Normas aplicadas:

B |ISO/CD 9902 "Determinacion de la emision de ruido en maquinas
textiles"

B |SO/CD 9902-1 e ISO/CD 9902-6.

Indicacion de ruidos en Nivel medio de presién sonora Inseguridad KpA
dB(A) LpA
CMS 530 HP 74,7 4

Emisiones de ruido
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3 Datos técnicos de la maquina

STOLL

Emisiones de ruido
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Componentes principales de la maquina de tejer 4

Cara anterior

4 Componentes principales de la

4.1

maquina de tejer

Cara anterior

Vista frontal de la maquina de tejer

N° | Denominacién N° Denominacion

1 Lampara indicadora (verde, |9 Barra de arranque (roja)
amarillo)

2 Unidades de control del hilo |10 | Estirador de tejido (estirador
principal, estirador auxiliar,
estirador de peine, estirador
de banda)

3 Repisa portaconos (con co- |11 Recinto de recogida del tejido

nos de hilo)

4 Carro 12 | Armario de control izquierdo
Cubierta de seguridad (iz- 13 | Fonturas y fonturas adiciona-
quierda, derecha) les (anteriores)

6 Cubiertas deslizantes (sobre |14 | Pantalla tactil
carro y fontura)

Armario de control derecho |15 |Conexién USB

Interruptor principal e inte-
rruptor de emergencia
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4 Componentes principales de la maquina de tejer

Cara anterior

38

Vista interna

STOLL

Vista interna de la maquina de tejer

Ne° Denominacion Ne° Denominacion
1 Carro Guiahilos
2 Fontura anterior Barra de guiahilos

Fontura de pinzado y de corte
izquierda
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Componentes principales de la maquina de tejer 4

4.2

Vista lateral (derecha)

Vista lateral derecha

Vista lateral (derecha)

No. |Denominacién No. |Denominacion
1 Unidad de control del hilo 4 Brazos tensores del hilo late-
rales
Sistema de guia del hilo 5 Cubierta de proteccion lateral

Alimentador de fricciéon
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4 Componentes principales de la maquina de tejer

Lado posterior
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4.3

Lado posterior

-~ -

STOLL

T 4W WYY ¥W® ¥

Parte posterior (sin segmentos de pared posterior)

N° | Denominacion N° | Denominacion
1 Carro Eliminacién de las pelusas
2 Fontura posterior Aparato de control de la dere-
cha
3 Cable de arrastre (cadena |7 Accionamiento principal
energética)
4 Transformador (fusibles) 8 Dispositivo de variador
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Elementos de mando relevantes para la seguridad 5

5.1

Proceso de desconexion

Interruptor de emergencia

Interruptor principal

Elementos de mando relevantes
para la seguridad

Interruptor principal

Interruptor principal

El interruptor principal (1) se encuentra en el lado anterior de la maquina,
encima del aparato de control derecho.

El interruptor esta conectado cuando esta puesto en "1 - On", y
desconectado en "0 - Off".

Girando el interruptor principal de la posiciéon "1" a "0", la maquina se
desconecta inmediatamente. Los movimientos peligrosos se paran
inmediatamente. Los datos de la maquina no se pierden, ya que se guardan
con ayuda de la bateria, lo que dura unos 60 segundos. Mientras se realiza,
aparecen mensajes en la pantalla tactil. Una vez concluido el proceso, la
pantalla tactil se oscurece.

Incluso cuando esta desconectado el interruptor principal, el cable de
alimentacioén de red conduce una tensién eléctrica mortal hasta el interruptor
principal. Durante los trabajos en la unidad del interruptor principal se debe
desenchufar el cable de alimentacion de red y tomar precauciones para
prevenir una reconexion.

El interruptor principal es a la vez el interruptor de emergencia.

Durante los trabajos de mantenimiento y de servicio se debe cerrar el
interruptor principal con llave. Esto impide la conexién fortuita del interruptor
principal.
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5 Elementos de mando relevantes para la seguridad

STOLL

Barra de arranque

5.2 Barra de arranque

Barra de arranque

1 Carro parado
2 Velocidad reducida
3 Velocidad normal

Con la barra de arranque se arranca y se para el carro, y con ello el proceso
de tisaje. La barra de arranque puede ponerse en tres posiciones.
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Elementos de sefiales visuales y acusticas 6

Lampara indicadora

6 Elementos de sefales visuales y

acusticas

El mando de la maquina de tejer controla continuamente el hilo, el tejido,
todas las piezas movibles de la maquina, los motores y los componentes
electrénicos. Con un fallo se para la maquina. La lampara indicadora da una
luz amarilla, en la pantalla tactil aparece un pictograma y la bocina suena.

6.1 Lampara indicadora

Lampara indicadora

La lampara indicadora (1) muestra el estado operativo de la maquina de
tejer. Dependiendo del tipo de maquina, la ldmpara indicadora estd montada
en el lado izquierdo o derecho de la maquina.

Color

Estado de la maquina de tejer

verde

La maquina de tejer produce

verde (parpadea)

La maquina de tejer se ha parado con la barra de
arranque

amairillo

La maquina de tejer no produce por haberse presen-
tado un fallo durante el tisaje

verde, amarillo

Durante el proceso de apagado estan encendidas
ambas lamparas. Duracion aproximada 60 segundos
- desde la desconexion del interruptor principal hasta
que la maquina esta completamente desconectada.

apagada

El interruptor principal esta desconectado

Colores de la lampara indicadora
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6 Elementos de sefales visuales y acusticas

Pantalla tactil

44

6.2 Pantalla tactil

En la pantalla tactil se visualizan las causas mas frecuentes de fallos en

forma de pictogramas.

En caso de un fallo se visualiza un pictograma (sobre fondo amarillo), en
caso de varios fallos aparecen consecutivamente los respectivos

pictogramas. Los fallos raros (p.ej. fallos del hardware) se visualizan con un

pictograma comun.

Pictogramas

Cubierta de proteccion
de la izquierda

Cubierta de proteccion
de la derecha

Tensor de hilo de la iz-
quierda

Tensor de hilo de la
derecha

Unidad de control del
hilo

Anterior paro por cho-
que

Posterior paro por cho-
que

Carro (monitor de co-
rriente)

Fontura adicional ante-
rior

Fontura adicional pos-
terior

Paro por choque (fon-
tura adicional)

Estiraje

Estirador auxiliar

Estirador de peine

Pictogramas para la indicacioén de paradas

STOLL




STOLL

Elementos de sefiales visuales y acusticas 6

Bocina

Pictogramas

Estirador de banda

4

Alimentador de friccién
izquierdo

N

Alimentador de friccion
derecho

- oksdrs

Nl

Engrase (maquina ex-
tra gruesa)

Variador delante

Corte de corriente (Po-
werfail)

C
i

Parada de aguja a la
izquierda

tro

Parada de aguja a la
derecha

2

0

Cont. de pizas.

otro motivo de parada

Pictogramas para la indicacion de paradas

Bocina

En las siguientes situaciones se emite un sefial acustica:

B cuando la maquina se detiene debido a un error

B aprox. 60 segundos después de poner el interruptor principal en "0"

{1}

La seinal acustica puede ser conectada y desconectada
(ajuste estandar = desc.).
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6 Elementos de sefales visuales y acusticas
STOLL

Lampara en el dispositivo de control del hilo

6.4 Lampara en el dispositivo de control del
hilo

Lampara en el dispositivo de control del hilo

En caso de rotura o final del hilo, el control de rotura del hilo del dispositivo
de control del hilo detiene la maquina de tejer. El fallo se indica por medio
del diodo luminoso en el dispositivo de control del hilo, la ldampara indicadora
se prende en amarillo y en la pantalla tactil se emite un mensaje.
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Montaje y puesta en marcha 7

7

71

711

Lugar de instalacion

7.1.2

Preparacion del montaje

Montaje y puesta en marcha

Preparacion del montaje

Preparacion del lugar de instalacion

El lugar de instalacion debe reunir las siguientes condiciones:
B suelo plano y resistente en un edificio
B Suficiente espacio entre las maquinas de tejer para
— Manejo de la maquina
— Toma de las piezas de tisaje fuera de la maquina
B No colocar la maquina en el subsuelo

Poner la herramienta y las ayudas técnicas a
disposicion

La maquina de tejer se envia en uno de los siguientes embalajes:
B embalada en lamina sobre una base de transporte

B embalada en un cajon sobre una base de transporte

Para todas las clases de embalaje se requieren las siguientes herramientas
y ayudas técnicas:

B Accesorios para la maquina de tejer

— Arandelas para pata de la maquina

— Pasadores roscados para la alineacion de la maquina

— Llave cuadrada para abrir la pared posterior de la maquina.
B Herramienta
B Nivel de aire

47



7 Montaje y puesta en marcha

STOLL

Preparacion del montaje

7.1.3 Transporte de la maquina hasta el lugar de
instalacion

A Maquina de tejer pesadal!

Peligro de lesion para personas y de dafio de la maquina de
tejer.

- Observar las leyes y normas especificas del pais para el
transporte de cargas pesadas.

- Para el transporte y la instalacién de la maquina de tejer
utilizar solamente medios de transporte apropiados con
suficiente capacidad (p. e]. elevador de horquilla).

- En caso de transporte con transportadores (p.ej.
elevadores de horquilla), observar las leyes y normas
especificas del pais previstas para ello.

- Transportador: observar las instrucciones de seguridad
del fabricante.

- Transportar la maquina siempre con extremo cuidado y
precaucion.

- Todos los elementos de seguridad de transporte tienen
que estar colocados en la maquina.

- Transporte la maquina de tejer en su embalaje al lugar de instalacion y
quite alli el embalaje.

7.1.4 Desembalar la maquina de tejer

1. Si se suministra en una caja: Quitar la tapa y las partes laterales de la
caja.

2. Sacar las cajas de cartén con piezas accesorias del recinto de recogida
del tejido.
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Montaje y puesta en marcha 7

Montar la maquina

7.2 Montar la maquina

7.2.1

Instalar la maquina de tejer

Elevar la maquina de tejer con un transportador (p. ej. elevador de horquilla)
y transportarla.

Para ello cuidar los siguientes detalles:

B La ubicacion del centro de gravedad esta marcada en el travesafo (carro
en posicién izquierda de transporte).

B Los dos brazos elevadores del transportador deben ser tan largos, que
pueda elevar el travesafo anterior y el posterior.

B Elevar y bajar la maquina con cuidado. Existe el riesgo de danarla, si se
posa demasiado bruscamente en el suelo.

. Elevar la maquina sélo por las patas de la maquina o por los
travesanos.

Instalar la maquina de tejer:

1. Quitar la atornilladura que une la maquina de tejer con la base de
transporte.

Maquina de tejer pesada!

Peligro de lesion para personas y de dafio de la maquina de

tejer.

- Observar las leyes y normas especificas del pais para el
transporte de cargas pesadas.

- Para el transporte y la instalacion de la maquina de tejer
utilizar solamente medios de transporte apropiados con
suficiente capacidad (p. ej. elevador de horquilla).

- En caso de transporte con transportadores (p.e;.
elevadores de horquilla), observar las leyes y normas
especificas del pais previstas para ello.

- Transportador: observar las instrucciones de seguridad
del fabricante.

- Transportar la maquina siempre con extremo cuidado y
atencion.

- Todos los elementos de seguridad para el transporte

tienen que estar colocados en la maquina.

2. Elevar la maquina de tejer con un elevador de horquilla de la base de
transporte.

3. Llevar la maquina de tejer al lugar de instalacion final.
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7 Montaje y puesta en marcha

STOLL

Montar la maquina

4. Colocar las arandelas (1) de los accesorios debajo de la pata de la
maquina de tejer. Colocar la arandela de tal modo que el lugar hundido
se encuentre exactamente debajo del pasador roscado (2).

1 4 i
L

5. Bajar la maquina de tejer al suelo.

6. Quitar las piezas de madera, las cintas adhesivas, las laminas y papel de
embalaje.

7.

8. Bascular la cubierta del aparato de control hacia afuera. En la CMS 502
quitar la cubierta.

9. Quitar la lengueta de transporte (4).
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Montaje y puesta en marcha 7

STOLL

Montar la maquina

1 En la CMS 502 no son necesarios los pasos 10 a 13.

10.Quitar la tuerca de seguridad (6). Esto es un poco dificil ya que la tuerca
de seguridad es autobloqueante.

11.Desenroscar el perno distanciador (7)

12.Atornillar el tornillo (5) en el soporte hasta que sobresalga en el lado
posterior del soporte y se pueda atornillar completamente la tuerca de
seguridad.

13.Enganchar la cubierta del aparato de control en la posiciéon posterior.

14.Cerrar la cubierta. Prestar atencién que la cubierta encastre en los
tornillos (5).

15.Apretar los tornillos (5), de esta forma queda asegurada la cubierta.
16.Repetir los pasos 7 a 15 en el otro lado de la maquina.
17.Quitar todos los elementos de seguridad para el transporte.
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7 Montaje y puesta en marcha

Montar la maquina

CMS 7xx/CMS 8xx: 2 x

Lugares de fijacion de los elementos de seguridad para el transporte

Seguridad para el transporte para:

1 Carro 5 Cubierta en el estirador de peine

2 Pantalla tactil 6 Estirador de peine

3 Accionamiento 7 Estirador de peine (2 para la CMS 7xx
y CMS 8xx)

4 Cubiertas de proteccion iz-
quierda y derecha

i Guardar los elementos de seguridad para el transporte.
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Montaje y puesta en marcha 7

STOLL

Montar la maquina

7.2.2 Conectar la maquina de tejer, informacion general

Dependiendo del interruptor principal, la maquina de tejer se conecta de
modo diferente.

Interruptor principal Tensién de la | Seccion

red

230V Conectar la maquina de tejer
(tensiéon de red 230 V)
[y 54]

400 V Conectar la maquina de tejer
(tensién de red 400 V)
[ 60]

230V /120 V| Conectar la maquina de tejer
(tension de red 230V / 120
V, "fase-fase") [ 66]

400 V /230 V | Conectar la maquina de te-
jer, CMS 502 HP+ (tension
dered 400V /230V)

[ 72]

230 V /120 V| Conectar la maquina de te-
jer, CMS 502 HP+ (tension
dered 230V / 120V, "fase-
fase") [» 76]
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7 Montaje y puesta en marcha
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Montar la maquina

7.2.3 Conectar la maquina de tejer (tension de red 230
V)

Esta descripcién es valida para:
Tension de la red 230V
Paises p. ej. Europa, China, Hong Kong

A iTension eléctrica muy peligrosa!

Muerte o graves lesiones por descarga de corriente.

- Aislar el cable de alimentacion del edificio.

La maquina de tejer se conecta en los siguientes pasos:
B Conexion del cable de alimentacion de red
B Adaptacion de la eliminacion de las pelusas a la frecuencia de la red

Personal autorizado  La maquina debe ser conectada por un electricista especializado. Se deben
observar las leyes y normas especificas del pais.

Operacién de la maquina de  Si la maquina de tejer funciona con un generador, debera asegurarse de
tejer a través de un  que la tension suministrada por el generador cumple los requisitos de la
generador norma EN 60204-1, apdo. 4.3.1.
Si tiene alguna duda, pongase en contacto con la Helpline de Stoll.
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Montar la maquina

alimentacion de red A
iTension eléctrica muy peligrosa!

Muerte o graves lesiones por descarga de corriente.

- La maquina debe ser conectada por un electricista
especializado.

- Se deben observar las leyes y normas especificas del
pais.

Guiar el cable de alimentaciéon de red al armario de control derecho:

@

B Encima del suelo (1)

B Proveniente del techo (2) a través del soporte derecho del dispositivo de
alimentacion
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7 Montaje y puesta en marcha

Montar la maquina
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STOLL

Conectar el cable de alimentacién de red:

iTension eléctrica muy peligrosal!

Muerte o graves lesiones por descarga de corriente.

- Aislar el cable de alimentacioén del edificio.

v El interruptor principal esta desconectado ("0").

v El cable de alimentacion de red a la maquina esta desconectado (sin
corriente).

1. Abrir el panel en el armario de control derecho.
2. Apretar el botén de desbloqueo (1) y desenchufar la clavija (2).




STOLL

Montaje y puesta en marcha 7

Montar la maquina

3. Abrir la clavija (2) y conectarla al cable de alimentacién de red (3a) o

\ PE/
=
3x = 1,5 mm? 5x 21,5 mm?
Cable de ali- |Cable de ali- Ejemplo para red trifasica
mentacion de | mentacion de balanceada
red (3a) red (3b)
Variante de co- | ! ! 1 L2 13 N PE
nexion 292 %%@
Clvia ®[®® Q\Q%‘”
Y ® ©
L1 L1 L1 |L2] L3 L1+N L2+N L3+N
L2~ - L2 **| L3 |L1**
L3~ - L3 **| L1 |L2**
N N N | N| N
PE PE PE |PE| PE
* L2 y L3 son utilizados internamente en la maquina. Por ello las fa-
ses de la red de corriente operativa deben ser distribuidas en L1, L2
y L3 de forma balanceada.
** si existen

4. Asegurese que la red de corriente operativa esté cargada de forma
balanceada (red trifasica balanceada). Puede encontrar las variantes de

conexion (@, , ©) en la tabla que figura arriba.
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Montar la maquina

A

ADVERTENCIA

jFalta de conexién equipotencial!
Pueden surgir graves fallos o averias en la maquina y en el
sistema electrénico si no esta conectado el borne @ (PE).

- Siempre conectar el borne @

5. El borne @ para el conductor de seguridad "PE" debe ser conectado.
6. Cierre la clavija (2) y conéctela al interruptor principal.

7. Abrir el interruptor principal.
Para ello afloje los 4 tornillos y quite la tapa del interruptor principal.

9. Cerrar el interruptor principal.
10.Volver a cerrar el panel en el armario de control derecho.
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STOLL

Montar la maquina

Adaptar la eliminaciéon de  Dependiendo de la frecuencia de la red (50 Hz o 60 Hz), la eliminacién de
las pelusas a la frecuencia las pelusas trabaja con o sin tapén.
de la red

Adaptacion de la eliminacion de pelusas

jDafio de la eliminacion de pelusas debido a frecuencia de
red no adaptada!

La eliminacion de las pelusas se sobrecarga si no esta
adaptada a la frecuencia de red.

-> Adaptar la eliminacion de las pelusas a la frecuencia de
red.

[ L]

1. Abrir los segmentos de la pared posterior.
2. Comprobar el tapdn (4) del dispositivo de aspiracion.

3. Con una frecuencia de red de 50 Hz: Enchufar el tapén.
- o -
Frecuencia de la red 60 Hz: Quitar el tapoén.

4. Cerrar los segmentos de la pared posterior.
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Montar la maquina

7.2.4 Conectar la maquina de tejer (tension de red 400
V)

Esta descripcién es valida para:
Tension de la red 400 V
Paises p. ej. Europa, China, Hong Kong

A iTension eléctrica muy peligrosa!

Muerte o graves lesiones por descarga de corriente.

- Aislar el cable de alimentacion del edificio.

La maquina de tejer se conecta en los siguientes pasos:
B Conexion del cable de alimentacion de red
B Adaptacion de la eliminacion de las pelusas a la frecuencia de la red

Personal autorizado  La maquina debe ser conectada por un electricista especializado. Se deben
observar las leyes y normas especificas del pais.

Operacién de la maquina de  Si la maquina de tejer funciona con un generador, debera asegurarse de
tejer a través de un  que la tension suministrada por el generador cumple los requisitos de la
generador norma EN 60204-1, apdo. 4.3.1.
Si tiene alguna duda, pongase en contacto con la Helpline de Stoll.
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Montar la maquina

alimentacion de red A
iTension eléctrica muy peligrosa!

Muerte o graves lesiones por descarga de corriente.

- La maquina debe ser conectada por un electricista
especializado.

- Se deben observar las leyes y normas especificas del
pais.

Guiar el cable de alimentaciéon de red al armario de control derecho:

@

B Encima del suelo (1)

B Proveniente del techo (2) a través del soporte derecho del dispositivo de
alimentacion
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7 Montaje y puesta en marcha

Montar la maquina
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STOLL

Conectar el cable de alimentacién de red:

iTension eléctrica muy peligrosal!

Muerte o graves lesiones por descarga de corriente.

- Aislar el cable de alimentacioén del edificio.

v El interruptor principal esta desconectado ("0").

v El cable de alimentacion de red a la maquina esta desconectado (sin
corriente).

1. Abrir el panel en el armario de control derecho.
2. Apretar el botén de desbloqueo (1) y desenchufar la clavija (2).
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Montar la maquina

3. Abrir la clavija (2) y conectarla al cable de alimentacién de red (3).

PE /
\\_,

5x 21,5 mm?

Cable de alimenta- |Ejemplo para red trifasica balan-

cion de red (3) ceada
Variante de cone- I " U2 G N R
xion 292000
Clavija (2) @ © (W
® ® ©
L1 L1 L2 L3 L1+12 12413 L3+l1
L2 L2 L3 L1
L3 * L3 ** | L1*| L2**
N N *%x N *% N *%x

PE PE | PE PE

* L3 es utilizado internamente en la maquina. Por ello las fases en la
clavija (2) deben ser distribuidas en L1 y L2 de forma balanceada.

** si existen

4. Asegurese que la red de corriente operativa esté cargada de forma
balanceada (red trifdsica balanceada). Puede encontrar las variantes de

conexion (@, , ©) en la tabla que figura arriba.
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Montar la maquina

A

ADVERTENCIA

jFalta de conexién equipotencial!
Pueden surgir graves fallos o averias en la maquina y en el
sistema electrénico si no esta conectado el borne @ (PE).

- Siempre conectar el borne @

5. El borne @ para el conductor de seguridad "PE" debe ser conectado.
6. Cierre la clavija (2) y conéctela al interruptor principal.

7. Abrir el interruptor principal.
Para ello afloje los 4 tornillos y quite la tapa del interruptor principal.

9. Cerrar el interruptor principal.
10.Volver a cerrar el panel en el armario de control derecho.
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Montar la maquina

Adaptar la eliminaciéon de  Dependiendo de la frecuencia de la red (50 Hz o 60 Hz), la eliminacién de
las pelusas a la frecuencia las pelusas trabaja con o sin tapén.
de la red

Adaptacion de la eliminacion de pelusas

jDafio de la eliminacion de pelusas debido a frecuencia de
red no adaptada!

La eliminacion de las pelusas se sobrecarga si no esta
adaptada a la frecuencia de red.

-> Adaptar la eliminacion de las pelusas a la frecuencia de
red.

[ L]

1. Abrir los segmentos de la pared posterior.
2. Comprobar el tapdn (4) del dispositivo de aspiracion.

3. Con una frecuencia de red de 50 Hz: Enchufar el tapén.
- o -
Frecuencia de la red 60 Hz: Quitar el tapoén.

4. Cerrar los segmentos de la pared posterior.
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Montar la maquina

7.2.5 Conectar la maquina de tejer (tension de red 230
V /120 V, "fase-fase")

Esta descripcién es valida para:
Tension de la red 230V /120V
Paises p. ej. EEUU, Canada

A iTension eléctrica muy peligrosa!

Muerte o graves lesiones por descarga de corriente.

- Aislar el cable de alimentacion del edificio.

La maquina de tejer se conecta en los siguientes pasos:
B Conexion del cable de alimentacion de red
B Adaptacion de la eliminacion de las pelusas a la frecuencia de la red

Personal autorizado  La maquina debe ser conectada por un electricista especializado. Se deben
observar las leyes y normas especificas del pais.

Operacién de la maquina de  Si la maquina de tejer funciona con un generador, debera asegurarse de
tejer a través de un  que la tension suministrada por el generador cumple los requisitos de la
generador norma EN 60204-1, apdo. 4.3.1.
Si tiene alguna duda, pongase en contacto con la Helpline de Stoll.
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alimentacion de red A
iTension eléctrica muy peligrosa!

Muerte o graves lesiones por descarga de corriente.

- La maquina debe ser conectada por un electricista
especializado.

- Se deben observar las leyes y normas especificas del
pais.

Guiar el cable de alimentaciéon de red al armario de control derecho:

@

B Encima del suelo (1)

B Proveniente del techo (2) a través del soporte derecho del dispositivo de
alimentacion
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STOLL

Conectar el cable de alimentacién de red:

iTension eléctrica muy peligrosal!

Muerte o graves lesiones por descarga de corriente.

- Aislar el cable de alimentacioén del edificio.

v El interruptor principal esta desconectado ("0").

v El cable de alimentacion de red a la maquina esta desconectado (sin
corriente).

1. Abrir el panel en el armario de control derecho.
2. Apretar el botén de desbloqueo (1) y desenchufar la clavija (2).
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3. Abrir la clavija (2) y conectarla al cable de alimentacién de red (3).

Lx

@ \ PE /

N

3x 21,5 mm?

cion de red (3)

Cable de alimenta- | Ejemplo para red trifasica balanceada

Variante de cone-
Xxion [

P
Claviia (2) | @) © W

L1 L1 L2 L3

c |- ® ® @

L3 - - - L1+L2(N) L2+L3(N) L3+L1(N)
N Lx Lx Lx
PE PE PE PE

4. Asegurese que la red de corriente operativa esté cargada de forma

balanceada (red trifdsica balanceada). Puede encontrar las variantes de

conexion (@, , ©) en la tabla que figura arriba.
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A

ADVERTENCIA

jFalta de conexién equipotencial!
Pueden surgir graves fallos o averias en la maquina y en el
sistema electrénico si no esta conectado el borne @ (PE).

- Siempre conectar el borne @

5. El borne @ para el conductor de seguridad "PE" debe ser conectado.
6. Cierre la clavija (2) y conéctela al interruptor principal.

7. Abrir el interruptor principal.
Para ello afloje los 4 tornillos y quite la tapa del interruptor principal.

9. Cerrar el interruptor principal.
10.Volver a cerrar el panel en el armario de control derecho.
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Adaptar la eliminaciéon de  Dependiendo de la frecuencia de la red (50 Hz o 60 Hz), la eliminacién de
las pelusas a la frecuencia las pelusas trabaja con o sin tapén.
de la red

Adaptacion de la eliminacion de pelusas

jDafio de la eliminacion de pelusas debido a frecuencia de
red no adaptada!

La eliminacion de las pelusas se sobrecarga si no esta
adaptada a la frecuencia de red.

-> Adaptar la eliminacion de las pelusas a la frecuencia de
red.

[ L]

1. Abrir los segmentos de la pared posterior.
2. Comprobar el tapdn (4) del dispositivo de aspiracion.

3. Con una frecuencia de red de 50 Hz: Enchufar el tapén.
- o -
Frecuencia de la red 60 Hz: Quitar el tapoén.

4. Cerrar los segmentos de la pared posterior.
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7.2.6

Personal autorizado

Operacién de la maquina de
tejer a través de un
generador

72

Conectar la maquina de tejer, CMS 502 HP+
(tension de red 400 V /230 V)

Esta descripcién es valida para:

Tension de la red 400V /230V

Paises p. ej. Europa, China, Hong Kong

A iTension eléctrica muy peligrosa!

Muerte o graves lesiones por descarga de corriente.
- Aislar el cable de alimentacion del edificio.

La maquina de tejer se conecta en los siguientes pasos:
B Conexion del cable de alimentacion de red
B Adaptacion de la eliminacion de las pelusas a la frecuencia de la red

La maquina debe ser conectada por un electricista especializado. Se deben
observar las leyes y normas especificas del pais.

Si la maquina de tejer funciona con un generador, debera asegurarse de
que la tension suministrada por el generador cumple los requisitos de la
norma EN 60204-1, apdo. 4.3.1.

Si tiene alguna duda, pongase en contacto con la Helpline de Stoll.
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alimentacion de red A
iTension eléctrica muy peligrosa!

Muerte o graves lesiones por descarga de corriente.

- La maquina debe ser conectada por un electricista
especializado.

- Se deben observar las leyes y normas especificas del
pais.

Guiar el cable de alimentaciéon de red al armario de control derecho:

@

B Encima del suelo (1)

B Proveniente del techo (2) a través del soporte derecho del dispositivo de
alimentacion
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Conectar el cable de alimentacién de red:

iTension eléctrica muy peligrosa!

Muerte o graves lesiones por descarga de corriente.

- Aislar el cable de alimentacioén del edificio.

v El interruptor principal esta desconectado ("0").

v El cable de alimentacion de red a la maquina esta desconectado (sin
corriente).

1. Abrir el panel en el armario de control derecho.
2. Conectar el cable de alimentacion de red en la clavija (1). La clavija se
encuentra en los accesorios de la maquina.

1 Asegurese que la red de corriente operativa esté cargada de forma
balanceada (red trifasica balanceada).

L1

L2

L3

N — .
PE ——+— ¢+ ————+—
3x=z1,5mm?

i B
el

M1 M2 M3

Aﬁ ADVERTENCIA
iFalta de conexién equipotencial!

Pueden surgir graves fallos o averias en la maquina y en el
sistema electronico si no esta conectado el borne @ (PE).

- Siempre conectar el borne @

3. El borne @ para el conductor de seguridad "PE" debe ser conectado.
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4. Conectar la clavija (1) al interruptor principal.

5. Volver a cerrar el panel en el armario de control derecho.
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7.2.7

Personal autorizado

Operacién de la maquina de
tejer a través de un
generador

76

Conectar la maquina de tejer, CMS 502 HP+
(tensidn de red 230 V / 120 V, "fase-fase")

Esta descripcién es valida para:

Tension de la red 230V /120V

Paises p. ej. EEUU, Canada

A iTension eléctrica muy peligrosa!

Muerte o graves lesiones por descarga de corriente.
- Aislar el cable de alimentacion del edificio.

La maquina de tejer se conecta en los siguientes pasos:
B Conexion del cable de alimentacion de red
B Adaptacion de la eliminacion de las pelusas a la frecuencia de la red

La maquina debe ser conectada por un electricista especializado. Se deben
observar las leyes y normas especificas del pais.

Si la maquina de tejer funciona con un generador, debera asegurarse de
que la tension suministrada por el generador cumple los requisitos de la
norma EN 60204-1, apdo. 4.3.1.

Si tiene alguna duda, pongase en contacto con la Helpline de Stoll.
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alimentacion de red A
iTension eléctrica muy peligrosa!

Muerte o graves lesiones por descarga de corriente.

- La maquina debe ser conectada por un electricista
especializado.

- Se deben observar las leyes y normas especificas del
pais.

Guiar el cable de alimentaciéon de red al armario de control derecho:

@

B Encima del suelo (1)

B Proveniente del techo (2) a través del soporte derecho del dispositivo de
alimentacion
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Conectar el cable de alimentacién de red:

iTension eléctrica muy peligrosa!

Muerte o graves lesiones por descarga de corriente.

- Aislar el cable de alimentacioén del edificio.

v El interruptor principal esta desconectado ("0").

v El cable de alimentacion de red a la maquina esta desconectado (sin

corriente).

1. Abrir el panel en el armario de control derecho.

2. Conectar el cable de alimentacion de red en la clavija (1). La clavija se
encuentra en los accesorios de la maquina.
1 Asegurese que la red de corriente operativa esté cargada de forma
balanceada (red trifasica balanceada).

L1

L2

L3
N

PE —— — o

3x=z1,5mm?

ﬁ‘?

i @

M1

M2 M3

ADVERTENCIA

A jFalta de conexién equipotencial!

Pueden surgir graves fallos o averias en la maquina y en el
sistema electronico si no esta conectado el borne @ (PE).

- Siempre conectar el borne @

3. El borne @ para el conductor de seguridad "PE" debe ser conectado.
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4. Conectar la clavija (1) al interruptor principal.

5. Volver a cerrar el panel en el armario de control derecho.
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7.2.8

Enchufar la bateria

En el momento de entregar la maquina, las baterias estan desenchufadas y
no estan completamente cargadas.

Enchufar las baterias:
v Elinterruptor principal esta desconectado.

1. Abrir la cubierta del aparato de control.

CMS 330
CMS 530
CMS 520 C+
CMS 502

CMS 530 MT B
CMS 530 T
CMS 730 S
CMS730T
CMS 803

CMS 822

CMS 830 C
CMS 830 S
CMS 933

2. Enchufar las baterias.
3. Cerrar la cubierta.
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7.2.9 Montar el sistema de guia del hilo

iy De a dos empujar hacia arriba los soportes del sistema de
guia del hilo, para que no se ladeen.

v El interruptor principal esta en "0" y se tomaron precauciones para
prevenir una reconexion de la maquina.

1. Abrir las cubiertas de seguridad laterales y soltar los tornillos (1) en
ambos lados de la maquina.

Soportes para el dispositivo de alimentacién

2. Deslizar simultaneamente hacia arriba los soportes derecho e izquierdo
del sistema de guia del hilo hasta que la distancia entre la repisa
portaconos y el sistema de guia del hilo sea de 50 a 55 cm.

3. Apretar nuevamente los tornillos (1) a ambos lados de la maquina.
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Montar la pista posterior del
dispositivo de alimentacion y
las repisas portaconos
adicionales

82

STOLL

Dependiendo del tipo de maquina, el equipamiento de su maquina puede
diferir de esta descripcion (tipo de maquina, volumen del suministro,
equipamiento especial).

1. Quitar los elementos de seguridad de transporte (2).

2. Quitar los tornillos (3) del lado izquierdo y derecho de la maquina.

3. Montar la pista posterior (4) del sistema de guia del hilo

4. Conectar todas las pistas del sistema de guia del hilo con la ayuda del
soporte (5).

5. Colgar ambas repisas portaconos adicionales (6).
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7.2.10 Montar la lampara indicadora

En el momento del suministro de la maquina de tejer, la
alimentacién de corriente para las unidades de control del hilo
y la lampara indicadora se encuentran en los soportes. Sélo
hay que conectar y enroscar la lampara indicadora que se
incluye como accesorio.

[ L]

Lampara indicadora

? Apretar con cuidado el tornillo de fijaciéon de la lampara
indicadora para no dafar el soporte de plastico.

v’ El interruptor principal esta en "0" y se tomaron precauciones para
prevenir una reconexion de la maquina.

1. Conectar el cable de corriente del soporte derecho a la lampara
indicadora (1).

2. Atornillar la lampara indicadora con los tornillos situados en el soporte
derecho.
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7.2.11 Montar el alimentador de friccion

Dependiendo del tipo de maquina el alimentador de friccion ya esta
montado.

Montar el alimentador de friccion:
1. Atornillar el alimentador de friccion en el soporte.

Fijacion del alimentador de friccion

iTension eléctrica muy peligrosa!

Muerte o lesiones graves por electrocucion.

- Poner el interruptor principal de la maquina en la posicién
lloll.

- Tomar precauciones para prevenir una reconexion de la
maquina.

2. Abrir los segmentos de la pared posterior.

3. Pasar el cable (3) para el alimentador de friccion a través de la abertura
(4) hacia afuera.

4. Enchufar el cable en el alimentador de friccion.
5. Repetir el proceso en el otro lado de la maquina.
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7.2.12 Controlar fecha y hora y ajustar la zona horaria

1.
2.

Conectar el interruptor principal.

Aparece la ventana "BootOKC" y simultdneamente un mensaje indicando
que la hora y la fecha no son correctas.

: )
Boot OKC startedl
Infﬂ !Eii |iii iii iiE innﬁguratinn
[ ATTENTION | )
figuration
System has invalid Date or Time:
J 7/18/2007 12:01:49 AM
Please enter corect Date and Time now! o
Le—

Mo Sender Date and Time A

7 BO_STATUS 7/18/2007 12:0

g BO_STATUS 7/18/2007 12:0

9 BO_INFO 7/18/2007 12:0

10 BO_INFO 7/18/2007 12:0

11 BO_INFOQ 7/18/2007 12:0

12 BO_INFO 7/18/2007 12:0

13 BO_INFO ™ 7/18/2007 12‘U

<

" "
Pulsar en "OK".
n H H H "

> Aparece la ventana "Machine Configuration".
&M Machine Configuration w

Controller Configuration

Machine Classification Component Type
566 r 3 -
Controller ffa:leri : :

Date Iime

Donnerstag 2012 H 08:20:59 v

Time Zone
(GMT+01:00) Amsterdsm, Berlin, Bern, Rom, Stockholm, Wien | 7] Autoadjust clock for daylight saving

Current time zone: Westeuropaische Sommerzeit

Mator Types
Main Drive Racking Drive
241395 C] 241396 v

Auiliary Takedoy

7

& {2 BF 7 &

Controlar la fecha (A-C) y la hora (D).
Es posible efectuar correcciones menores de la hora utilizando las teclas
de flechas.

Ajustar la zona horaria (E) con la ayuda de las teclas de flechas.

Guardar los ajustes y volver a la ventana "BootOKC". Para ello pulsar la
tecla (1).

En la ventana "BootOKC" pulsar la tecla "Restart"
Aparece la ventana "Marchas de referencia".

i Sigue con la seccion "Preparar la maquina de tejer".
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7.2.13 Preparar la maquina de tejer

Tecla Funcion

!‘/ Llamar el menu "Servicio"

oV Llamar la ventana "Marchas de referencia"
LI

Llamar el "Menu principal”
We Prinep

Teclas para la alineacion de la maquina

1. Girar el interruptor principal de la parte frontal de la maquina a la posicion
1.

> Aparecera el logotipo de Stoll. Cuando la maquina esté preparada,
aparecera la ventana "BootOkc".

2. Pulsar la tecla "Warmstart"

> Aparecera el "Menu principal”.
3. Desde el "Menu principal", abra el menu "Servicio".
4. Llamar la ventana "Marchas de referencia".

ii. Marchas de referencia STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

SRl< SRI=
Marcha de referencia variader @
Marcha de referencia del carro

Marcha de referencia prensamallas Q
S< S»

Direcdon del carro m

Marcha de referencia peine Q

Off

Selece.de agujas on

Ventana "Marchas de referencia"

5. En el campo "Direccion de marcha para carro" pulsar la tecla "S>".

/A\ Peligro por carro en marcha!

Peligro de pinzamiento y de corte por el carro.

- Cerrar las cubiertas de proteccion.

6. Tirar de la barra de arranque hacia arriba. El carro se desplaza en
marcha lenta hacia la derecha.
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7. Si el canto izquierdo del carro (1) se encuentra dentro de la fontura,
apretar hacia abajo la barra de arranque.

> El carro se detiene.

Posicion "Carro en la fontura" (las cubiertas deslizantes fueron abiertas para que
se pueda ver mejor)

8. Abrir las cubiertas.

9. Colocar el nivel de aire sobre las superficies de apoyo del lado izquierdo
de la fontura.

10.Alinear la maquina de tejer con los pasadores roscados. Realizar esto en
la parte anterior y posterior. Los pasadores roscados se encuentran en
los accesorios de la maquina.

Pasadores roscados para la alineacion de la maquina
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11.Colocar el nivel de aire sobre las superficies de apoyo del lado derecho
de la fontura.

Superficie de apoyo derecha para el nivel de aire (a la derecha: CMS 502)

12.Alinear la maquina de tejer con los pasadores roscados.

Para los subsiguientes trabajos de montaje, el carro queda

1 detenido en la fontura (hasta la seccion "Ejecutar la marcha
de referencia").
i No cerrar la ventana "Marchas de referencia". Se volvera a

necesitar en la seccion "Ejecutar marcha de

referencia" [ 89].

Si la ventana fue cerrada, la activara nuevamente de la
siguiente forma: Menu principal -> Servicio -> Marchas de
referencia.
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7.3 Ejecutar la marcha de referencia

En la marcha de referencia se determina la posicién del carro con respecto
a las agujas.

Tecla Funcion

1/ Llamar el menu "Servicio"

v Llamar la ventana "Marchas de referencia"
dILILILY

Llamar el "Menu principal”
HWe Prinep

Teclas para la ejecucion de la marcha de referencia

. Si la ventana "Marchas de referencia" fue cerrada, usted la
activara nuevamente de la siguiente forma: Menu principal ->
Servicio -> Marchas de referencia.

v El carro se encuentra en el lado izquierdo dentro de la fontura.
1. En el campo "Marcha de referencia carro" pulsar la tecla "SR!<".

iii Marchas de referencia STOLL

THE RIGHT WAY T KNIT

< = —
SR SE Marcha de referencia variador (j
Marcha de referencia del carro (&) @ )
Marcha de referencia prensamallas (J
S< S=
Direccion del carro (&) @ _
Marcha de referencia peine (’j
Off

Selecc.de agujas

On

A Peligro por carro en marchal!

Peligro de pinzamiento y de corte por el carro.
- Cerrar las cubiertas deslizantes.

2. Tirar de la barra de arranque hacia arriba y soltarla. El carro se desplaza
en marcha lenta hacia la izquierda y realiza una marcha de referencia.

3. Fuera de la fontura el carro retorna, avanza un poco y se para. La barra
de arranque cae.

4. En la pantalla tactil aparece el mensaje "Marcha de referencia
terminada".
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5. La marcha de referencia esta concluida, la maquina esta disponible para
el tisaje.
El carro se encuentra en la posicion correcta para que pueda cargar un
programa de tisaje.

» Llamar el "Menu principal".

Mantener la maquina conectada durante un minimo de 6
horas para que las baterias puedan ser cargadas
completamente.

[ ]
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7.4 Pegar la cinta métrica

La cinta métrica sirve para controlar la longitud del tejido en la maquina. Se
le puede pegar, por ejemplo, encima de la barra de arranque. Encontrara la
cinta métrica autoadhesiva en los accesorios.

Colocar la cinta métrica
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7.5 Medidas para interrumpir inmediatamente
la marcha del carro

Para detener inmediatamente el movimiento del carro, realice una de las
siguientes acciones:

1. Apretar la barra de arranque (1) hacia abajo.
2. Abrir las cubiertas (2).

3. Abrir las cubiertas de seguridad (3).

4. Desconectar el interruptor principal (4).
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7.6 Controlar los dispositivos de proteccion

Los dispositivos de proteccion deben controlarse, al menos, cada 24 horas:

iDispositivo de protecciéon defectuoso!

Muerte o lesiones graves.

- Si un dispositivo de proteccion no se detiene, se debera
detener la maquina por motivos técnicos de seguridad y
tomar precauciones para prevenir una puesta en servicio.
Una reparacion es urgentemente necesaria.

W

iCubiertas deslizantes y de seguridad abiertas!
Peligro de aplastamiento y cizallamiento por el carro, el
variador, el estirador de tejido, el estirador de peine y las
fonturas adicionales.

- Si las cubiertas deslizantes y de seguridad estan abiertas,
no introduzca la mano en la maquina en funcionamiento.
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Dispositivo de pro-
teccién

Comprobacion

Barra de arranque

(1)

Ajuste de la produccion

*

Deslizar la barra de arranque hasta la posicion
superior y soltar. El carro se pone en marcha.
La barra de arranque quedara retenida por
medio de un iman.

Presionar la barra de arranque hasta la
posicion mas baja (posicion cero).
El carro debera detenerse inmediatamente.

Posicion central

*

Deslizar la barra de arranque hasta la posicion
central y soltar. El carro se pone en marcha.
La barra de arranque no queda retenida por un
iman, sino que debe regresar a la posiciéon
cero.

El carro debera detenerse inmediatamente.

Cubiertas deslizan-
tes (2)

Deslizar la barra de arranque hasta la posicién
superior y soltar.
El carro se pone en marcha.

Abrir la cubierta deslizante.

El carro debera detenerse inmediatamente.
Simultdneamente la barra de arranque regresa
a la posicion cero.

Repetir este proceso con cada cubierta
deslizante.

Cubiertas laterales
de seguridad (3)

Deslizar la barra de arranque hasta la posicion
superior y soltar.
El carro se pone en marcha.

Abrir la cubierta de seguridad en el lado
derecho de la maquina.

El carro debera detenerse inmediatamente.
Simultaneamente la barra de arranque regresa
a la posicion cero.

Repetir este proceso para la cubierta de
seguridad en el lado izquierdo de la maquina

Interruptor principal
(4), interruptor de
emergencia

Deslizar la barra de arranque hasta la posiciéon
superior y soltar.
El carro se pone en marcha.

Desconectar el interruptor principal / de
emergencia (posicion "OFF").

El carro debera detenerse inmediatamente.
Simultaneamente la barra de arranque regresa
a la posicion cero.

La maquina debe pararse automaticamente.

STOLL
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Dispositivo de pro- | Comprobacion
teccién

Interruptor de posi- | Controlar el tope final izquierdo y derecho para el
cion final Acciona- | carro en cuanto a la posicidn correcta y a dafo.
miento

solo en caso de ma-
quinas anteriores
(previas a agosto
2013)

+ Abrir la ventana "Marchas de referencia"

yow
44 desde el menu principal y pulsar la
tecla "S<".

¢ Colocar la barra de arranque en la posicion
superior.
El carro se desplaza hacia la izquierda..
Poco antes de llegar al topo el carro debe
detenerse. El interruptor de posicién final
activa la senal de parada.

¢ Deslizar manualmente el carro hasta el
interruptor final.
Para confirmar el mensaje de error, pulsar la

tecla

+ Repetir la verificacion en el lado derecho de la
maquina, para ello abrir la ventana "Marchas

b b d
de referencia” LR desde el menu principal
y pulsar la tecla "S>".
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Dispositivo de pro-
teccién

Comprobacion

Maquina con estira-
dor de peine:
Chapa protectora
del peine (5)

¢ Deslizar la barra de arranque hasta la posicion
superior y soltar.
El carro se pone en marcha.

+ Desplazar la chapa protectora del peine hacia
la izquierda. En la parte derecha de la chapa
protectora del peine se encuentra un asa
embutida. jAtencion! La chapa protectora del
peine cae un poco hacia delante.

+ El carro debera detenerse inmediatamente. La
pantalla tactil muestra un mensaje de error.

¢ Cerrar nuevamente la chapa protectora del
peine.
Para confirmar el mensaje de error, pulsar la

av

tecla

Condicion previa: El carro esta parado.

¢ Abrir la ventana "Estirador de peine" SIS0
desde el menu principal y pulsar la tecla "=-
=" (en posicién de espera).

+ El estirador de peine se desplaza hacia arriba.

¢ Esperar brevemente (2-3 segundos). El
estirador de peine libera la chapa protectora
del peine y la misma cae un poco hacia
delante.

¢ Empujar la chapa protectora del peine
suavemente hacia atras.

¢ El desplazamiento del peine hacia arriba debe
detenerse inmediatamente. La pantalla tactil
muestra un mensaje de error.

+ Para confirmar el mensaje de error, pulsar la

¢ Para que el estirador de peine vuelva a la
posicion inicial, realizar una pasada de
referencia del peine.
Para ello pulsar la tecla "=R=" (pasada de
referencia del peine) en la ventana "Estirador
de peine".

tecla
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