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关于本说明书 1 

  
关于本说明书

1 关于本说明书
补充说明 本补充说明介绍有关本机器的新增功能。

操作说明和安全说明未改动部分保存在文档 DVD 中。

文档 DVD 随机附件包含一张存有机器相关文档的 DVD。
  ◆ 操作说明

◆ 安全须知

◆ 备件目录

◆ 线路图

◆ “ 清洁、维护、保养 ” 手册

◆ 袖珍指令手册

◆ 培训文档 ...

文档分为不同语种。

欲浏览 DVD 上的文档，请按如下步骤操作：

1. 将 DVD 放入计算机光驱内。

2. 双击 "1_Start.htm" 文件将其打开。

 
 ➜ 请妥善保管 DVD 以使所有负责机器操作的人员都可顺利取

用。

➜ 如果转售机器，请将 DVD 随机器一起发送。
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1 关于本说明书
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放置编织机 2 

 执行基准运行 
放置编织机

2 放置编织机
有关机器安装说明可在安全说明书中找到。

" 执行基准运行 " 章节有所变化 - 增加了压脚基准运行部分 ( 执行基准运行 
[8])。

必须要执行以下三个基准运行：

 压脚基准运行

 机头基准运行

 导纱器基准运行

 
 基准运行

如果需要寻找机头基准点，例如 "Restart" 之后，那么必须要执
行以上三个基准运行。

压脚基准运行 - 必须注意哪些  
事项？

 机头必须位于针床区域里。否则，导纱器或切夹纱床可能会损坏压脚。

 将机头停在针床区域里且没有导纱器的位置。

 执行基准运行 [8]
执行基准运行
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2 放置编织机

执行基准运行
2.1 执行基准运行
必须要执行以下三个基准运行。依次进行这三个基准运行：

 压脚基准运行  压脚基准运行可找到压脚基准点。
 机头基准运行  机头对向织针的位置在机头基准运动中进行确定。
 导纱器基准运行  在导纱器基准运行过程中，所有自走式导纱器均

被同步。自走导纱器向外运动至停位点，然后进
入切夹纱床的夹纱位置。

 图标 / 按键  含义
  图标 " 导纱器未调基准点 "

  图标 " 导纱器已准备好 "

  进行到下个窗口

  调用 " 主菜单 "

压脚基准运行  机头必须位于针床区域里。这样，可避免压脚被切夹纱床损坏。

1. 点 " 压脚基准运行 " 键。

2. 所有压脚将会自动依次寻找基准点。

3. 触摸屏上显示出 " 基准运动完成 " 的信息。
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放置编织机 2 

 执行基准运行 
机头基准运行  机头位于针床中间。
???? ??

" 基准运行 " 窗口

1. 在 " 机头基准运行 " 区域点击 "SR!<" 键。 
点击 "YES" 确认随后出现的提示。

 

 

危险
 移动机头危险！

有被机头轧伤和划伤的危险。

➜ 合上保护罩。

2. 抬起操纵杆然后松开。

 机头慢速运行到左侧并且执行基准运动。

3. 机头自动停在针床之外。操纵杆落下。

4. 触摸屏上显示出 " 基准运动完成 " 的信息。

5. 点 " 进行到下个窗口 " 键。
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2 放置编织机

执行基准运行
导纱器基准运行 1. " 导纱器基准运行 " 窗口出现。

2. 点 " 所有基准运行 " 键。 
点击 "YES" 确认随后出现的提示。

3. 各轨道导纱器的基准运动将自动连续进行。 

 导纱器向外运动至停位点，然后进入切夹纱床的夹纱位置。

4. 如果一个导纱器已经找到基准点，那么图标将会从 " 导纱器未调基准 " 变
成 " 导纱器已准备好 "。

5. 所有导纱器都找到基准点之后，导纱器准备就绪可以进行编织了。

6. 当基准运行结束后，机器准备就绪可以进行编织了。 
机头位于右侧便于导入编织程序。

7. 点 " 进行到下个窗口 " 键。

 调用 " 主菜单 "。

 
 使机器保持至少 6 个小时开启状态以给蓄电池组充电。
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衬垫装置 3 

  
衬垫装置

3 衬垫装置
????

衬垫装置
 1  工作状态的衬垫装置
 2  不工作状态的衬垫装置

衬垫装置 (1) 可以在较难编织时协助编织和翻针过程。

 衬垫装置将织物下压远离织针。

 衬垫装置可避免织好的织物在织针上升过程中被向上拉起。

 衬垫装置低位握持浮线，使其不影响编织过程

 衬垫装置将衬垫的纱线握持在很低的位置，随后的编织系统不会吃到这根
纱线编织成线圈或集圈。

衬垫装置工作时，其位于前后针板之间，织针之下。

每组前后编织系统配有两个衬垫装置，根据机头不同运动方向分别进入工作。
机头向右运行时，前衬垫装置工作，向左运行时后衬垫装置工作。前后机头衬
垫装置可以单独启用或关闭。相关指令在编织程序中设置。

衬垫装置的动作由一个步进马达来控制。机头折返之后衬垫装置摆向工作位
置。当最后一枚编织针离开编织系统之后摆离工作位置。

 
 如果机头停在针床中间而且机头座从机器上卸下，则必须检查
衬垫装置是否处于工作状态。如果是处于工作状态，则要卸下
衬垫装置。
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3 衬垫装置
什么是衬垫纱？ 衬垫纱是垫入到线圈行里的纱线，仅垫入不编织。
衬垫纱的垫入动作是由衬垫导纱器完成的。这个导纱器在编织系统之前移动，
保证纱线仅垫入但不编织成线圈或集圈。 
衬垫装置将衬垫纱在针板之间向下压。 
在随后的编织系统中，垫入的纱线将被线圈锁住。

衬垫纱用在什么情况下？  用来降低织物的伸长率：使用低弹性的衬垫纱

 用来提高织物弹性：使用高弹衬垫纱 （橡筋纱）。
 12



衬垫装置的操作 4

 

衬垫装置的操作

4 衬垫装置的操作
注意以下几点：

衬垫装置高度 ◆ 衬垫装置引导衬垫纱 （轻触），但并不强力下压，避免损坏
或拉长衬垫纱。

高度调整取决于：
◆ 衬垫纱的质量 （摩擦系数，弹性，捻度，湿度，毛羽，抗

拉强度）
◆ 衬垫纱的纱线细度，纱支 / 合股纱

◆ 纱线张力，纱线喂入

如果衬垫装置位置过高，则衬垫纱将部分位于地纱线圈之
上。

弥补措施：逐步调低衬垫装置的高度。

衬垫纱的纱线张
力

◆ 如果衬垫纱弹性非常大，我们建议使用一个储纱器。

◆ 如衬垫导纱器换向时出现松弛的纱圈，那么有必要增大回弹
力。

– 增大纱线控制装置的回弹力。

– 针距范围 E12-E18： 
安装一个用于粗针机器 （E5-E8）的纱线控制装
置

M1plus 按行优化导纱器排列 (YDopt)

建议：
使用 "YDopt"，以便系统能够自动考虑 " 衬垫装置 - 导纱
器 " 距离。

不使用 "YDopt"
◆ YDF=2

◆ 利用导纱器排列 "YD" 确保有足够空间用于开启和关闭衬垫
装置。

衬垫装置工作时导纱器的导纱器排列：

编织行 （开始）
最小 YD 值

编织行 （结束）
最小 YD 值

工作导纱器 13 13

不工作导纱器 13 25

衬垫导纱器 13 25

机头速度 以较低机头速度 ( 例如 0.7 m/s) 开始然后逐步提高速度。
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4 衬垫装置的操作
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衬垫纱安全垫入 5 

  
衬垫纱安全垫入

5 衬垫纱安全垫入
每个导纱器都可以作为一个衬垫导纱器来使用。

衬垫纱被随后的地纱包覆在织物里。

为了确保安全垫入衬垫纱，地纱不能与衬垫纱交叉。如果衬垫纱被地纱挡住，
有可能会出现衬垫纱没有垫入衬垫装置里的危险。

为了确保衬垫纱安全垫入，需要注意以下几点：

 比衬垫纱导纱器所在导轨号码高的导纱器，在后针板编织最后一个线圈。

 Y:7  衬垫导纱器
 Y:8 … Y16  后续编织导纱器位于 8 号到 16 号之间的导轨上

 比衬垫纱导纱器所在导轨号码低的导纱器，在前针板编织最后一个线圈。

 Y:7  衬垫导纱器
 Y:1 … Y6  后续编织导纱器位于 1 号到 6 号之间的导轨上
15



5 衬垫纱安全垫入
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M1plus 上的花型设计 6 

 线圈包覆衬垫纱 
M1plus 上的花型设计

6 M1plus 上的花型设计
线圈包覆衬垫纱

6.1 线圈包覆衬垫纱
???????

线圈包覆衬垫纱

1. 绘制基本花型。

2. 定义一个添纱颜色。 
打开 " 添纱 "(1) 对话框。

3. 对于添纱颜色 "P1" 进行如下设置 (2)： 
第 1 列：衬垫纱导纱器 "Q" 
第 2 列：基本色导纱器

4. 在花型里画入添纱颜色。
17



6 M1plus 上的花型设计

通过翻针包覆衬垫纱
5. 在 " 压脚 "(3) 控制列，激活压脚。

6. 执行工艺处理。 
两个导纱器都自动输入到 " 导纱器 " 控制列。

通过翻针包覆衬垫纱
 18



M1plus 上的花型设计 6 

 通过翻针包覆衬垫纱 
6.2 通过翻针包覆衬垫纱
?????????

通过翻针包覆衬垫纱

1. 绘制基本花型。

2. 将衬垫纱 (1) 画入花型中 （" 浮线 "）。

3. 画入翻针动作。 
使用两个织针动作 (2) 来画翻针。

4. 在 " 导纱器 (YPI) 添纱补偿 " 控制列 (3) 使用衬垫导纱器 "Q"。

5. 在 " 压脚 "(4) 控制列，激活压脚。

 
 利用这些设置创建一个 " 颜色排列 CA"，并在花型中重复使
用。
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6 M1plus 上的花型设计

通过翻针包覆衬垫纱
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安装和调节衬垫装置 7 

  
安装和调节衬垫装置

7 安装和调节衬垫装置

安装衬垫装置 按如下步骤操作：

 机头必须位于针床区域里。这样，可避免衬垫装置被切夹纱床损坏。

1. 上抬操纵杆开动机器，在机头运行到针时停机。

2. 安装相应的衬垫装置。
??????

调节衬垫装置

3. 将衬垫装置置于支架之上。拧上螺丝 (1) 但不要拧紧，因为稍后需要精确
调节衬垫装置。

调节衬垫装置 ???????????

 按键  功能
  调用 " 主菜单 "

  调用 " 维修 " 菜单

  调出 "K&W 维修 " 菜单

用于调节衬垫装置的按键

按如下步骤操作：

1. 从 " 主菜单 " 中调用 " 维修 " 菜单。

2. 调出 "K&W 维修 " 菜单。
21



7 安装和调节衬垫装置
3. 开启相应压脚。
K&W ?? ??

"K&W 维修 " 菜单

4. 衬垫装置必须精确地位于两针板之间。 
衬垫装置不能触碰到沉降片。

?????????

检查衬垫装置的位置

5. 垂直设置： 
松开螺丝 (1)，然后调节高度 （范围 :0 - 1.6 毫米）

??????

调节衬垫装置

6. 水平设置：  
已安装两个间隔垫片 (2) （厚度 0.2 毫米和 0.1 毫米）。  
可以去掉或加装间隔垫片 (3)。间隔垫片 (3) （厚度 0.2 毫米和 0.1 毫米）
包含在随机配件中。

7. 拧紧螺丝 (1)。
 22
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安装机头

8 安装机头
摘自操作说明书 " 安装机头座和机头支架 " 章节

要将机头座装回机器上，必须将其从外侧向里推到接触面 (1) 上。原因有 : 切
夹纱床上的可移动部件将会被机头座 （更准确地说 是被三角曲线）推至正确
位置。

注意按以下步骤进行操作：
  步骤
 前针床  ◆ 打开侧面安全门 （右侧）。

◆ 将机头座从外侧推向接触面 (1)。

◆ 将机头座进一步向里推，使其位于切夹纱床之上。
 后针床  ◆ 向同一个方向推动两个滑动台板。

◆ 将机头座置于接触面 (1) 上。
23



8 安装机头
关于压脚需要注意哪些？  将导纱器 (2) 从切夹纱区域移动到针床区域。

 如果由于空间不够不能完全打开侧面安全门，我们建议您卸下切夹纱床 (3)
以避免损坏压脚。

1. 在已经卸下的三角座上，手动将所有三个压脚 (4) 移动到高位 （不工作位
置）。

2. 将机头座从外侧推向接触面 (1)。 
为避免压脚撞到支架 (5) 上，稍稍上提机头座并向里推。
 24



安装机头 8 

  
3. 如果外侧三角位于切夹纱床区域，将三角座放置到支撑平面上。

4. 向里推机头座并将其与机头支架安装在一起。
25



8 安装机头
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