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Mezgimo masinos saugaus naudojimo
Instrukcija

Tipas Komplute.rlmo Gaminio modelis
valdymo tipas
CMS 933 775 EKC1.0 000
776
CMS 830 S 664 EKC1.0 000
CMS 830 C 662 EKC1.0 000
CMS 830 W 832 EKC1.0 000
CMS 830 661 EKC1.0 000
548
CMS 822 665 EKC1.0 000
666
CMS 803 660 EKC1.0 000
CMS730T 591 EKC1.0 000
CMS 530 W 698 EKC1.0 000 - 001
CMS 530 BW
CMS 530 670 EKC1.0 000 - 001
656 EKC1.0 000
CMS 520 C+ 672 EKC1.0 000
CMS 502 HP+ 692 EKC1.0 000
690
669
CMS 330 W 695 EKC1.0 000 - 001
CMS 330 694 EKC1.0 000 - 001
CMS 303 833 EKC1.0 000
CMS 202 659 EKC1.0 000

271 961 c €



STOLL

Data: 2018-03-22

Naudojimo instrukcijos originalo vertimas

Masinos darbiné sistema: V_EKC _001.000.000_STOLL (arba naujesné versija)
H. STOLL AG & Co. KG, Stollweg 1, D-72760 Reutlingen, Germany

Masy gaminiai yra nuolat tobulinami, todél galimi techniniai pakeitimai.
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1 Dokumentacijos DVD

Prie masinos priedy rasite Jisy masinos dokumenty DVD.

Naudojimo instrukcija
Saugos instrukcija

Atsarginiy daliy katalogas

© Copyrig AT
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i Sis DVD turi bati laikomas tokioje vietoje, kad juo galéty

naudotis visi mezgimo masing eksploatuojantys asmenys.

Masina perparduodama kartu su DVD.
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2

Instrukcijos jvadas

2.1

Naudojimas pagal paskirtj

Saugos nurodymai

Sios instrukcijos tikslas — padéti susipazinti su mezgimo masina ir jgalinti jg
eksploatuoti pagal paskirt;.

Naudojimo instrukcijoje pateikiami svarbls nurodymai, kaip saugiai, tinkamai
ir ekonomiskai eksploatuoti jrenginj. Laikydamiesi instrukcijos nurodymy, Jas
iSvengsite pavojy, sumazinsite remonto sgnaudas ir galimas prastovas, o
tinkamai eksploatuojamas jrenginys dirbs patikimai ir ilgai.

Jisy masinos komplektacija gali skirtis nuo pateikiamo aprasymo (masinos
tipas, komplektacija, speciali jranga), nes tai lemia masinos tipas.
Vertimai yra atlikti rGpestingai. Jei Jums Kils abejoniy dél vertimo tikslumo,

palyginkite vertimo tekstg su pateikiamu naudojimo instrukcijos originalu.
Kilus klausimuy, kreipkités j Stoll pagalbos linijag.

Daugiau informacijos galite gauti:

Stoll atstovybéje arba i$ Jasy Salies Stoll prekybos atstovo.

Stoll pagalbos linija:
— Tel.: +49-(0)7121-313-450
— Telefaksas: +49-(0)7121-313-455

— El pastas: helpline@stoll.com

Interneto svetainé: http: //www.stoll.com

Mokymai Stoll mokymo centruose

. ISsaugokite Sig naudojimo instrukcijg bisimam masinos
eksploatuotojui. Jei masing parduosite, kartu privalote pateikti
ir naudojimo instrukcija.

Naudojimas pagal paskirtj

Pagal standartg EN 55011 Si maS$ina yra A klasés pramoniné mezgimo
masina.

1 Si mezgimo masina neskirta buitiniam naudojimui. Galimi radijo bangy
gavimo sutrikimai.

Laikykités savo Salyje galiojanciy jstatymy ir direktyvy.

Mezgimo masina yra skirta tik trikotazui gaminti.

Galima megzti tik standartiniais verpalais, skirtais pramoninéms mezgimo
masinoms.

Verpaly padavimo detalés neuZtikrina, kad labai tvirti pvz., metalizuoti
verpalai ar medziagos, bus paduodami patikimai.

Jei turite pageidavimo dél jrangos, kreipkités j bet kurj Stoll pardavimy
padalinj.
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Organizacinés priemonés

2.2

STOLL

Organizacinés priemonés

Naudojimo instrukcija turi bati laikoma tokioje vietoje, kad ja galéty
naudotis visi mezgimo masing eksploatuojantys asmenys.

Jrangos eksploatuotojas privalo uztikrinti, kad jrangg eksploatuoti jgalinti
asmenys bty susipaZzine su instrukcija ir laikytysi jos nurodymy.

Eksploatuotojas taip pat privalo uztikrinti, kad bus laikomasi Salyje
galiojanciy reikalavimy. Tai yra Sie reikalavimai:

— nelaimingy atsitikimy prevencijos reikalavimai,
— sveikatos apsaugos reikalavimai,

— aplinkosaugos reikalavimai,

— specialus techniniai reikalavimai ir

— saugaus tinkamo darbo reikalavimai.

Galima eksploatuoti tik nepriekaistingos techninés biklés mezgimo
masing. Eksploatuojama saugiai ir tik pagal paskirtj suvokiant pavojus bei
laikantis Sios instrukcijos nurodymuy.

Privalo bati iSsaugoti ir jskaitomi visi ant masinos esantys jspéjamieji
Zenklai.

Atsarginiy detaliy tiekimas: zr. [ 12]

Be firmos Stoll sutikimo masinos negalima keisti, pertvarkyti ir papildyti
techniniais priedéliais.

Masinos remontui ir jos priezidrai naudokite tik originalias Stoll atsargines
detales.

SavavaliSkai nekeiskite darbinés sistemos, masinos programinés jrangos
ir valdymo sistemos programuy.

Negalima j masing jdiegti kity gamintojy programy.
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2.3

2.3.1

Kvalifikuotas elektrikas

Kvalifikuotas mechanikas

Mezgimo specialistas

Darbuotojy kvalifikacija ir jy atranka

Darbuotojy kvalifikacija ir jy atranka

B Eksploatuoti masing gali tik patikimi darbuotojai.
Laikykités savo Salyje galiojanciy jstatymy ir direktyvy.

Darbuotojy kvalifikacija

Mezgimo masing tinkamai ir saugiai eksploatuoti gali tik tinkamai apmokyti
(reikiamos kvalifikacijos) darbuotojai.

Kvalifikuotas elektrikas

Kvalifikuotas mechanikas
B Mezgimo specialistas
B Baige mokslus arba apmokyti darbuotojai

Profesionaliu elektriku (elektros srities darby specialistu) laikomas asmuo,
gebantis jvertinti ir atlikti jam paskirtus elektros darbus, kartu suvokdamas
galimus pavojus.

Specialistas privalo turéti:

B techninj iSsilavinimg

B teorinj pasirengimag

B praktiniy jgudziy

B Zinoti atitinkamus konkrecioje Salyje galiojanCius (specifinius)
reikalavimus

B suprasti 8ig naudojimo instrukcijg

Profesionaliu mechaniku (mechaninikos darby specialistu) laikomas asmuo,
gebantis jvertinti ir atlikti jam paskirtus mechanikos darbus, kartu
suvokdamas galimus pavojus.

Specialistas privalo turéti:

B techninj iSsilavinimg

B teorinj pasirengimg

B praktiniy jgtdziy

B Zinoti atitinkamus konkrecioje Salyje galiojancius (specifinius)
reikalavimus

B suprasti Sig naudojimo instrukcijg

Mezgimo specialistu laikomas asmuo, gebantis jvertinti ir atlikti jam paskirtus
darbus, kartu suvokdamas galimus pavojus.
Specialistas privalo turéti:

B specialy iSsilavinimg dirbti su mezgimo masina ir rasto modeliavimo
jranga

B teorinj pasirengimg

B praktiniy jgudZiy

B Zinoti atitinkamus konkrecioje Salyje galiojancius (specifinius)
reikalavimus

B suprasti 8ig naudojimo instrukcijg
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Darbuotojy kvalifikacija ir jy atranka

10

Baige mokslus arba
apmokyti darbuotojai

2.3.2

Baigusiu mokslus ar apmokytu darbuotoju laikomas asmuo, kuris turi
atitinkamy gebéjimy ir mezgimo masina gali atlikti tiksliai apibréztus darbus.

B iSsamy teorinj ir praktinj darbo su mezgimo masina instruktazg
B praktiniy jgbdziy

B Ziniy apie galimus pavojus

Darbuotojy atranka
B Masinos eksploatuotojas privalo uztikrinti, kad masing eksploatuos tik tai
daryti jgalinti darbuotojai.

B Turi bati aiSkiai apibréZta darbuotojy atsakomybé vykdyti nurodytas
veiklas.

Lenteléje nurodyti minimalUs kiekvienam darbuotojui keliami reikalavimai.

Veikla Darbuotojai
Montazas Kvalifikuotas mechanikas
Elektros jungtis Kvalifikuotas elektrikas

Eksploatacijos pradzia Mezgimo specialistas

Programavimas Mezgimo specialistas

Rasto modeliavimas Mezgimo specialistas, baiges mokslus ar
apmokytas darbuotojas

Suderinimas Mezgimo specialistas, baiges mokslus ar
apmokytas darbuotojas

Eksploatacija Mezgimo specialistas, baiges mokslus ar
apmokytas darbuotojas

Gamyba Baige mokslus arba apmokyti darbuotojai
Techniné prieZira, Mezgimo specialistas, baiges mokslus ar
priezidra ir valymas apmokytas darbuotojas

Techniné prieZilra Kvalifikuotas mechanikas, kvalifikuotas

elektrikas arba mezgimo specialistas

Remontas Kvalifikuotas mechanikas arba kvalifikuotas
elektrikas

ISmontavimas Kvalifikuotas mechanikas arba kvalifikuotas
elektrikas
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2.4

Vieno etapo veiksmas

Keliy etapy veiksmas.

Siame dokumente naudojami Zenklai

Siame dokumente naudojami Zenklai

Tam tikra Siame dokumente pateikta informacija yra pazyméta specialiais
Zenklais, kad galétuméte greiCiau surasti Sig informacija.

* Jisy masinos komplektacija gali skirtis nuo pateikiamo aprasymo
(masinos tipas, komplektacija, speciali jranga), nes tai lemia masinos
tipas.

1 Cia rasite pagrindine informacijg.

? Cia rasite patarimus, kaip elgtis geriausia.

Tai jspéjamasis zenklas!

|spéjamasis zZenklas saugo Jus nuo mirties ar susizalojimy, o
mezgimo masing nuo apgadinimo.

- |spéjamuosius Zenklus visuomet atidZiai perskaitykite ir
sgziningai jy laikykités.

Atlikti vieno etapo veiksma:
v Sekancio veiksmo sglyga.

- Atlikti vieno etapo veiksma.

Atlikti keliy etapy veiksma:
v Sekanciy veiksmy saglyga.
1. Atlikti pirmg veiksma.
2. Atlikti antrg veiksma.
> Atlikto veiksmo rezultatas.

3. Atlikti treCig veiksma.
- arba -
Atlikti 3 punktui alternatyvy veiksma.

» Veiksmy sekos rezultatas.

? Jeigu kazkas netinkamai veikia:
Cia rasite galimas priezastis.

Norédami iSspresti problema, atlikti §j veiksma.

11
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|spéjimai

2.5 |spéjimai

Siame skyriuje pateikiami paaigkinimai apie jspéjamuosius Zenklus, esangius

ant masinos ir jos dokumentacijoje.

2.5.1 Esantys jspéjimai

Ant masinos esantys jspéjamieji Zenklai atitinka standarto ISO 3864-2

reikalavimus.

Galiojimo sritis: visos Salys, iSskyrus JAV ir Kanada.

|spéjamajj teksta, parengtg pagal ISO 3864-2 reikalavimus, gali sudaryti Sie

elementai:

piktograma

Paaiskinimas

A

vienas arba daugiau jspé&jamyjy zenkly

vienas arba daugiau draudziamyjy zenkly
(papildomai uzsakius)

6

vienas arba daugiau jpareigojamujy Zenkly
(papildomai uzsakius)

ispéjamieji elementai

|spéjamuyjy Zenkly vietos ant
masinos.

|spéjamuyjy zenkly vietos ant masinos.

12
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Ant masinos esanciy
jspéjamujy zenkly sgrasas

Saugos nurodymai 2

Ispéjimai

[ I

jskaitomi.

Privalo bati iSsaugoti visi jspéjamieji Zenklai, jie visi turi bati

Pateikiamoje lenteléje rasite lipduky uzsakymo numerius.

Nr. |spéjamasis zZenklas Paaiskinimas
1 |spéjamasis Zenklas ant galinés
A ® sienelés
ID 244 266
2 |spéjamasis Zenklas ant
priverstinio sidly padavimo
jrenginio
ID 244 274
3 |spéjamasis Zenklas ant valdymo
A @ spintos kairiosios ir desiniosios
pusés apdangos
ID 244 265
4 |spéjamasis Zenklas ant centrinio
@ jungiklio apdangos priekinés
dalies
ID 244 267
5 f |spéjamasis zenklas valdymo
spintos apatinés dalies deSinéje ir
ID 244 275 valvd-yrp.o spintos galinés sienelés
desinéje
6 |spéjamasis Zenklas ant
® atitraukimo Sukomis jtaiso
ID 244 268
7 |spéjamasis zenklas po
A é apsauginiais dangciais
ID 244 264
8 |spéjamasis Zenklas ant priekinés
ir uzpakalinés adatiniy pagrindinio
tepimo jtaiso
ID 244 273 Dviejy veZiméliy masinose
jspéjamasis Zenklas taip pat turi
bati desSiniojo vezimélio deSinéje
puseje.

Ispéjamujy Zenkly sgrasas

13
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|spéjimai

2.5.2 Piktogramy paaiskinimas (ISO)

Ant masinos esancios piktogramos

Tipas piktograma Paaiskinimas

|spéjamasis
Zenklas

Bendrojo pobudzio jspéjamasis
Zenklas

Pavojinga elektros jtampa

Prispaudimo ir nukirpimo pavojus

Pavojus dél judamyjy mechaniniy daliy
ar tepimo medZiagy

> B> >

Jtraukimo pavojus

Draudziamieji Draudimas nuimti galine sienele

zenklai

Draudimas nuimti apdangus

Draudimas manipuliuoti

|pareigojamieji a8
Zenklai "’

NeSioti apsauginius akinius

Nutraukti jungtj su tinklu

Dévéti galvos apdangalg

Palaukite, kol uzges visi valdymo
spintos diodai

0P20ORP V@@

Ant mezgimo masinos panaudotos piktogramos

14
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Saugos nurodymai 2

2.5.3

Ispéjimai

|spéjamieji nurodymai dokumentacijoje

Dokumentacijoje esanciy jspéjamyjy nurodymy struktira:

B Saugos zZenklas
Saugos zZenklas jspéja apie suzalojimo ir mirties pavojy.
Norint suZalojimy ar mirties iSvengti, batina imtis visy priemoniy,
pazymeéty saugos Zenklais.
B Signalinis zodis
PAVOJUS, |SPEJIMAS, PERSPEJIMAS, PASTABA

B Signaliné spalva
priklauso nuo signalinio ZodZio: raudona, oranziné, geltona, mélyna

B Tekstas, kurj sudaro:

— pavojaus tipo ir jo Saltinio apraSymas

— galimos pasekmés

— priemoneés iSvengti pavojaus ir draudimai
Pavyzdys:

Gyvybei pavojinga elektros jtampal!
Mirtis arba sunkis suZeidimai dél elektros smagio!

- Pagrindinj jungiklj pasukite j "0" padét;.

- Apsaugokite masing nuo pakartotinio jjungimo.

Signalinis zodis Paaiskinimas

PAVOJUS Galima zitis arba sunkus suzeidimas

Galima zitis arba sunkls suzeidimai
(negrjztami).

(negrjztamas).

| PERSPEUMAS | Galimi lengvi (pagydomi) suzeidimai.

PASTABA Galimi materialiniai nuostoliai.

Signaliniy Zodziy paaiskinimas
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2 Saugos nurodymai

STOLL

Saugos nurodymai visiems masinos naudojimo etapams

2.6 Saugos nurodymai visiems masinos
naudojimo etapams

B Atsisakykite visy abejotino saugumo darbo metody.

B [Imkités priemoniy, kad baty eksploatuojama tik saugi ir eksploatuoti
tinkamos budklés masina.

B Masing galima eksploatuoti tik tada, kai yra visi apsaugai ir saugos jranga
yra tinkamos eksploatuoti buklés.

B Ypac svarbu nedelsiant paSalinti gedimus, kurie daro jtakg saugai.

B Bdatina laikytis ant maSinos esanciy ir instrukcijoje pateikiamy jspéjimy.
Taip JUs apsaugosite save ir treCiuosius asmenis nuo pavojy, iSvengsite
masinos ar kito materialaus turto sugadinimo.

B Zmonéms draudZiama bati masinos viduje.

B Laikykités jjungimo ir iSjungimo sekos ir stebékite kontrolinius
indikatorius.

B Pries jungdami masing jsitikinkite, kad pradéjusi veikti masina niekam
nesukels pavojaus.

2.6.1 Nurodymai dél gabenimo

Pavojaus pobudis Priemone
Pavojus susiZeisti dél sunkiy Laikykités savo Salyje galiojanciy
kroviniy. jstatymuy ir direktyvy dél sunkiy

kroviniy gabenimo.

Mezgimo masing gabenkite ir kelkite
tik tinkamomis pakankamos
keliamosios galios transporto
priemonémis (pvz., keltuvu).

Gabenant patalpose judamaja

priemone (pvz., keltuvu), reikia laikytis
Salyje galiojanciy jstatymy ir direktyvy.
Patalpy judamasis keltuvas: laikykités
gamintojo pateikty saugos nurodymy.

Masing gabenkite labai ripestingai ir
atsargiai.

Pavojus sugadinti masing. UZdékite visus gabenimo apsaugus.
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Saugos nurodymai 2

Saugos nurodymai visiems masinos naudojimo etapams

2.6.2 Saugos nurodymai deél masinos statymo

Pavojaus pobudis

Priemoné

Pavojus susizeisti dél sunkiy
kroviniy.

Atsizvelkite | maSinos techninius
duomenis.

Laikykités Salyje galiojanciy
nelaimingy atsitikimy prevencijos
taisykliy, reglamentuojanciy sunkiy
kroviniy gabenima.

Pavojus sugadinti masing.

Nuimkite visus gabenimo apsaugus.
Uzdékite apsauginius apdangus (i$
masinos kairiosios ir deSiniosios
pusiy).

Aplinkos tarsa

Tinkamai utilizuokite apsaugines
pléveles.

Laikykités savo Salyje galiojanciy
jstatymy ir direktyvy.

2.6.3 Saugos nurodymai del elektrinio jungimo

Pavojaus pobudis

Priemoné

Dirbant prie elektriniy masinos
mazgy, kyla elektros smagio
pavojus.

Instaliuoti masinos elektros tiekimg
jgaliokite profesionaly elektrika.

Atkreipkite démesj j techninius
duomenis.
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Saugos nurodymai visiems masinos naudojimo etapams

2.6.4 Saugos nurodymai, galiojantys keiiant duomenis

Pavojaus pobudis Priemone

Kompiuteriy virusai! | mezgimo masing jveskite tik
Gresia duomeny praradimas arba | virusais neuzkréstus duomenis.
prastova.

Pastaraisiais metais kompiuteriy
virusai kelia vis daugiau pavojy.
Jsigilinkite j Sig problemg ir
uztikrinkite, kad su mezgimo
masina susije tinklo serveriai ir
mezgimo masinai haudojami
duomeny kaupikliai baty neuztersti
kompiuteriy virusais!

Primygtinai atkreipiame Jusy
démes;j j tai, kad firma H. Stoll AG &
Co. KG neprisiima garantiniy
jsipareigojimy ar atsakomybés dél
Zaly, kilusiy nurodytomis
aplinkybémis. Kilus bendro
pobidzio klausimy, kreipkités j Stoll
pagalbos linijg.

Naudojant nepatikrintus duomenis,
kompiuterio virusai patenka j
masing per USB jungtj arba per
kompiuterinj tinkla.
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Saugos nurodymai visiems masinos naudojimo etapams

2.6.5 Saugos nurodymai del gamybos proceso

Pavojaus pobudis Priemoneés

Pavojus susizeisti UZdenkite dangdius.

UZdarykite galines mas$inos sieneles.
UZdarykite Soninius apsauginius gaubtus.
Saugokite akis nuo Soniniy sidly jtempimo
jtaisy.

IS masinos vidaus iSimkite visus daiktus:
jrankius, sidly rites ir t.t..

Kai maS8ina eksploatuojama, jokiu budu
nieko nekeiskite masinoje.

Jei batina kg nors keisti, iSjunkite masing.

Nebandykite nutraukti sidly rankomis, o
nukirpkite juos Zirklémis.

Pavojus, kad sitlas Nesilieskite prie trikotazo atitraukimo
apsivynios, busite jtraukti ir | veleno.
suzaloti.

Nelieskite veikianios masinos priverstinio
padavimo jrenginio ir saugokite palaidus
rabus ir plaukus.

ISjunge masing, palaukite, kol nustos veikti
priverstinio padavimo jrenginys.

Pluostas, dulkés ir garai Bukite ypatingai atsargus, kai masina
kelia pavojy sveikatai. mezga sillais, kurie gali kelti pavojy
sveikatai arba sugadinti masing.

¢ Smarkiai besiptkuojantys sidlai
¢ Sveikatai pavojingi dazai

+ Sidlai i$ stiklo pluosto, metalu gradintojo
pluosto, asbesto, karbono, poliuretano ir
panasiy medZziagy.

Imkités tinkamy priemoniy, kad

iSvengtumeéte puky, dulkiy ir gary sukeliamo

pavojaus.

Laikykités savo alyje galiojanciy jstatymy ir

direktyvy.

Laikykités gamintojo pateikiamy (saugos

nurodymy lape) nurodymuy.

Kilus klausimy, susisiekite su mumis Stoll .
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Saugos nurodymai visiems masinos naudojimo etapams

Pavojaus pobudis Priemones

Gaisro pavojus dél piky, |Atsizvelgiant j uzsiterS§img, bet ne reciau
dulkiy ir kity neSvarumy. kaip kartg per pamaing, reikia reguliariai i3
visos masinos iSvalyti susikaupusius pukus,

Mezgant metalizuotus arba =
dulkes ir kitus ter8alus.

elektrai laidzius verpalus,
padidéja trumpojo jungimo | Pasirtpinkite papildomu nusiurbimu.
pavojus dél susidaranciy
elektrai laidziy pUky ir
dulkiy.

Dévékite kvépavimo taky apsaugus.
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2.6.6

Saugos nurodymai visiems masinos naudojimo etapams

Papildomi saugos nurodymai, kai masina
eksploatuojama neuzdengus dangcCiy

Kai danggiai atidaryti, gamybos metu paleidimo svirtis negali biti jtvirtinama

Sioje padétyje, kad masina toliau dirbty nustatytu greiciu
"MSECCQ" (automatinis stabdiklis).

Dirbant atidarius dangcius, didZiausig veZzimélio greitj galima pasirinkti lange
"Masinos parametrai”. (verc€iy diapazonas duomeny jvedimo laukelyje
"MSECCOQ": nuo 0.00 iki 0.20 m/s, standartinis dydis: 0.05)

/A\ Vezimélis juda gamybos greiciu!

Vezimélis sukelia prispaudimo ir nukirpimo pavojy.

v" 18jungus kontrolinj blokg "MSECCO", vezimélis juda
gamybos greidiu.
Atitinkamai parengus mezgimo programa, pakeites
judéjimo kryptj vezimélis gali judéti didesniu greiciu.

- UZdenkite dangcius.

- Neisjunkite kontrolinio bloko "MSECCO".

Pavojaus pobudis Priemoneés

Prispaudimo ir nukirpimo pavojai | Nieko nekiskite j veikianCig masina.
deél vezimélio, kilpy perkélimo j kitg
adatine, adatiniy, prispaudimo ir
nukirpimo jtaisy ir papildomy

VeZimélj judinkite palaipsniui arba
létesne eiga (Zr. naudojimo

instrukcijg).
adatiniy. ja)
Pavojus dél atskilusiy pleisto ir NeSiokite apsauginius akinius.
adaty daliy.
Prispaudimo ir jtraukimo pavojus: | Nieko nekiSkite j tarpg tarp adatiniy.
* del mezginio atitraukimo Rankos, veidas, palaidi drabuziai ir
(pagrindinis atitraukimas, kiti daiktai privalo bati saugiu
pagalbinis atitraukimas, atstumu nuo pavojaus zonuy.

atitraukimas Sukomis, juostos

Nieko nekiskite tarp mezginio
atitraukimas)

atitraukimo volo ir atitraukimo

+ dél papildomy adatiniy Sukomis jtaiso.
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2.6.7 Saugaus tepimo, valymo ir priezilros nurodymai

Pavojaus pobudis Priemone
Prispaudimo ir nukirpimo pavojus ISjunkite masing pagrindiniu
del vezimélio, kilpy perkélimo j jungikliu.

priekine ar galine adatine, adatiniy,

. o A Apsaugokite masing nuo
prispaudimo ir nukirpimo jtaisy.

pakartotinio jjungimo.

Atlike darbus masinos
uzpakalinéje dalyje, vél uzdékite
galines sieneles.

Valymas suspaustu oru Laikykités savo Salyje galiojanciy
jstatymy ir direktyvy.

Uzter§imo pavojus: nepUskite
srove tiesiai j varikl].

Rekomendacija:

Kad neuzsitersty nepasiekiamos
masinos vietos, mes
rekomenduojame terSalus
nusiurbti, o ne valyti masing
suspaustu oru.

Démesio:

Adaty pazeidimas!

Puciant suspaustu oru j adatas,
pazeidziamos pludriai jtvirtintos
adaty plokstelés.

Pakus ir dulkes nuo adaty visada
reikia nusiurbti, o ne nupusti.

Pavojus sveikatai Tvarkant alyvas ir tepalus, reikia
laikytis atitinkamam produktui
taikomy Salyje galiojangiy jstatymy
ir direktyvy.

Laikykités gamintojo pateikiamy
(saugos nurodymy lape)
nurodymuy.

Aplinkos tarsa Uztikrinkite, kad alyvos ir tepalai
baty utilizuojami patikimai ir
tausojant aplinka.

Laikykités savo Salyje galiojanciy
jstatymuy ir direktyvuy.

Laikykités gamintojo pateikiamy
(saugos nurodymy lape)
nurodymuy.
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2.6.8 Saugos nurodymai dél remonto darby

Pavojai dél mechaniniy
masinos daliy

Priezastis

Priemoné

Pavojus susizeisti dél sukamujy
arba judamuyjy detaliy.

Nieko nekiskite j veikian€ig masing.
Norédami atlikti maSinos remonto
darbus, jg visada sustabdykite.
Norédami vykdyti montazo darbus,
masing iSjunkite ir pasirtpinkite, kad
ji nebity jjungta. UZrakinkite
pagrindinj jungikl;.

NesSiokite apsauginius akinius.

Dél gedimo susidlrus veziméliui
ir adatoms, kyla pavojus
susizeisti atskilusiomis adaty
dalimis.

Nesiokite apsauginius akinius.

Pavojus nudegti, palietus variklj,
adatine ir elektrinio valdymo

detales, kurios gali bati jkaitusios.

Dévékite apsaugines pirstines

Prispaudimo ir nukirpimo pavojai
del vezimélio, kilpy perkélimo j
kitg adatine, adatiniy,
prispaudimo ir nukirpimo jtaisy ir
papildomy adatiniy.

Norédami atlikti maSinos remonto
darbus, jg visada sustabdykite.
Vezimelj judinkite palaipsniui arba
létesne eiga (zr. naudojimo
instrukcijg).

Prispaudimo ir jtraukimo pavojus:

+ dél mezginio atitraukimo
(pagrindinis atitraukimas,
pagalbinis atitraukimas,
atitraukimas Sukomis, juostos
atitraukimas)

+ dél papildomy adatiniy

Nekiskite ranky prie mezginio
atitraukimo veleno ir juostos
atitraukimo mechanizmo.

Nieko nekiskite j tarpg tarp adatiniy.

Rankos, veidas, palaidi drabuziai ir
kiti daiktai privalo bati saugiu atstumu
nuo pavojaus zony.

Nieko nekiskite tarp mezginio
atitraukimo volo ir atitraukimo
Sukomis jtaiso.

Atliekant montavimo darbus, kyla
pavojus susizeisti
spaudziamosiomis ar
tempiamosiomis spyruoklémis
(pvz., esanciy pagrindiniame
atitraukime ir paleidimo svirtyje),
kurios yra sukaupe savyje
potencialios energijos.

PriesS iSmontuojant, jas reikia atleisti
palaipsniui.

Dévékite apsaugines priemones
(pvz., apsauginius akinius, pirstines).
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PrieZastis Priemoné
Montuojant kyla pavojus Dévékite apsaugines priemones
susizeisti dél astriy krasty ir (pvz., apsauginius akinius, pirstines).

kysanciy detaliy, kurios
atsidengia nuémus apsaugus.

Pavojus dél elektros | priezastis Priemoné
energijos

Dirbant prie elektriniy masinos Darbus gali atlikti tik profesionalus
mazgu, kyla pavojus gyvybei dél |elektrikas.

elektros smugio. ISjunkite masina.
Pasalinkite eksploatuotojo saugiklius.

Apsaugokite masing nuo pakartotinio
jjungimo. Uzrakinkite pagrindinj
jungiklj.

Dél trikumy elektros sistemoje, | MaSing nedelsdami iSjunkite.

pvz., atsilaisvinusiy ar sugedusiy | pag5)inkite eksploatuotojo saugiklius.
kistukiniy jungdiy, i$ dalies
iSsilydZiusiy ar pazeisty laidy,
gyvybei kyla pavojus dél
trumpojo jungimo.

Apsaugokite masing nuo pakartotinio
jjungimo. Uzrakinkite pagrindinj
jungiklj.

Paveskite kvalifikuotam elektrikui
pasalinti gedimus.
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Saugos nurodymai visiems masinos naudojimo etapams

Priezastis

Priemoné

Nudegimo pavojus, tvarkant
alyvas, tepalus ar kitas chemines
medziagas.

Dévékite apsaugines priemones
(pvz., apsauginius akinius, pirstines).
Laikykités savo Salyje galiojanciy
jstatymy ir direktyvy.

Laikykités gamintojo pateikiamy
(saugos nurodymy lape) nurodymuy.

Pazeidus pagrindinés tepimo
sistemos, kurioje alyva yra
veikiama aukstu slégiu (30 bar),
Zarneles, kyla pavojus susiZeisti
deél alyvos slégio.

Masing nedelsdami ijunkite.
Apsaugokite masing nuo pakartotinio
jjungimo. Uzrakinkite pagrindinj
jungiklj.

Paveskite kvalifikuotam mechanikui
pakeisti pazeistas zarneles.

IS karto nuSluostykite prasisunkusig
alyva.

Pazeidus suspausto oro sistema,
kurioje yra aukstas slégis (3-6
bar), kyla pavojus susizeisti
suspaustu oru.

Masing nedelsdami iSjunkite.
Apsaugokite masing nuo pakartotinio
jjungimo. Uzrakinkite pagrindinj
jungiklj.

Paveskite kvalifikuotam mechanikui
pakeisti pazeistas Zarneles.

ISsiliejus ar iStekéjus alyvai,
tepalams ar kitoms medziagoms,
kyla pavojus paslysti.

Medziagas nedelsdami
nusluostykite.

Laikykités savo Salyje galiojanciy
jstatymy ir direktyvy.

Netinkamai utilizavus
eksploatacines bei pagalbines
medZiagas ir keiCiamas detales,
terSiama aplinka.

Pasirlpinkite, kad eksploatacinés ir
pagalbinés medziagos bei kei¢iamos
detalés baty utilizuojamos tinkamai ir
tausojant aplinka.

Laikykités savo Salyje galiojanciy
jstatymy ir direktyvy.

Laikykités gamintojo pateikiamy
(saugos nurodymy lape) nurodymuy.

Priezastis

Priemoné

Naudojant netinkamas valymo
priemones, kyla pavojus
sugadinti masing.

Naudokite tik naudojimo instrukcijoje
nurodytas valymo priemones,

pvz., alkoholj. Jokiu bidu nenaudokite
sveikatai kenksmingy ar ésdinamyjy
valymo priemoniy.
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Saugaus baterijos  Tvarkydami baterija, laikykités $iy saugos nurodymy ir apsaugos priemoniy.

26

naudojimo nurodymai

Saugos nurodymai ir apsaugos priemones

Paisykite saugos nurodymy ir naudokite apsaugos
priemones.

Draudziama rikyti.

Netoli baterijos negali bati atviros ugnies, smilkstanciy
daikty ir kibirk3¢iy, nes tai sukelty sprogimo ir gaisro
pavojy.

'

Déveékite apsauginius akinius, nes baterijoje esanti
ragstis yra labai agresyvi.

| akis ar ant odos patekusig ragstj nuplaukite dideliu
vandens kiekiu. Po to nedelsdami kreipkités j gydytoja.

Ant riiby patekusig rugstj iSskalbkite vandeniu.

Venkite sprogimo, gaisro ir trumpojo jungimo.

| mezgimo masing dékite tik sumontuotg baterijg.

Baterijos riigstis yra labai agresyvi.

Eksploatuojant jprastai, salytis su baterijos ragstimi
nejmanomas. SuardZius baterijos korpusg, gali iSsilieti
baterijos rtgstis. Pavojus nusiplikyti ragstimi.

Baterijos yra neatsparios mechaniniams paZeidimams.
Su baterijomis elkités atsargiai.

Trumpojo jungimo pavojus.
Baterijos gnybtai visada turi jtampg, todél ant baterijos
negalima déti jokiy daikty ir jrankiy.

expb P10 @8

Baterijoje yra Svino (Pb)

Baterijos negalima iSmesti su buitinémis atliekomis.
Tinkamai utilizuokite baterijg.

Baterijg reikia priduoti j panaudoty baterijy surinkimo
punkta.
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Sumontuokite ir patikrinkite
apsaugus

Saugos nurodymai visiems masinos naudojimo etapams

Atlikus remonto darbus, visi apsaugai turi bati vél sumontuoti ir veikti.

Uzdarykite galines masinos sieneles.

Uzdarykite Soninius apsauginius gaubtus.

IS masSinos vidaus iSimkite visus daiktus: jrankius, sidly rites ir t.t..
Uzdenkite dangcius.

Saugos jrenginiy patikrinimas [ 101]
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2.6.9 Saugos nurodymai deél masinos iSmontavimo
(eksploatacijos uzbaigimas)

ISmontavimas pries ilgesnés | payojaus pobadis Priemone
trukmés sandéliavimg arba
prie$ gabenimg

Dirbant su elektriniais masinos Profesionalus elektrikas turi atjungti
mazgais, gyvybei kyla elektros masing nuo elektros tinklo.
smigio pavojus.

Gabenant masing, kyla pavojus jg |Atsizvelkite j maSinos techninius
pazeisti. duomenis.

Laikykités Salyje galiojanciy
nelaimingy atsitikimy prevencijos
taisykliy, reglamentuojanciy sunkiy
kroviniy gabenima.

ISmontavimas ir utilizavimas | payojaus pobadis Priemoné
Dirbant su elektriniais masinos Profesionalus elektrikas turi atjungti
mazgais, gyvybei kyla elektros masing nuo elektros tinklo.

smugio pavojus.

Pavojus sveikatai Tvarkant alyvas ir tepalus, reikia
laikytis atitinkamam produktui
taikomy Salyje galiojanciy jstatymy
ir direktyvuy.

Laikykités gamintojo pateikiamy
(saugos nurodymy lape) nurodymuy.

Utilizuojant terSiama aplinka. Uztikrinkite, kad alyvos ir tepalai
baty utilizuojami patikimai ir
tausojant aplinka.

Laikykités savo Salyje galiojanciy
jstatymy ir direktyvy.

Laikykités gamintojo pateikiamy
(saugos nurodymy lape) nurodymuy.

Elektrines ir elektronikos detales
reikia utilizuoti atskirai.

Valdymo bloke yra baterijy.
Baterijose yra Svino.

Baterijy negalima iSmesti su
buitinémis atliekomis, jas reikia
priduoti | panaudoty baterijy
surinkimo punkta.

B Saugaus baterijos naudojimo nurodymai [ 26]
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Gabaritai ir masé

3 Techniniai masinos duomenys

3.1 Gabaritai ir masée

Masinos gabaritai

Masinos gabaritai (cm)

A  Plotis F  Nominalusis darbinis plotis
B QGylis G Atstumas "MasSinos atraminé kojelé-
Spniné siena"
C  Aukstis H Atstumas "Masinos atraminé kojelé-
galiné siena"
D, E Nustatymo varzty
atstumas
A B C D E F G H
CMS 933 510 | 106 | 205 | 270 | 56 | 244 | 120 | 33,5
CMS 830 W 403 | 91 | 205|239 | 52 | 213 | 82 | 25
CMS 830 S 403 | 91 | 205|239 | 52 | 218 | 82 | 25
CMS 830 C 403 | 91 | 205|239 | 52 | 213 | 82 | 25
CMS 830 403 | 91 | 205|239 | 52 | 213 | 82 | 25
CMS 822 403 | 91 | 205|239 | 52 | 213 | 82 | 25
CMS 803 403 | 91 | 205|239 | 52 | 213 | 82 | 25
CMS730T 355 | 91 | 205|209 | 52 | 183 | 73 | 25
CMS 530 270 | 91 | 205 | 153 | 52 | 127 |58,5| 25
CMS 530 W 270 | 91 | 205 | 153 | 52 | 127 | 58,5| 25
CMS 530 BW 270 | 91 | 205 | 153 | 52 | 127 | 58,5| 25
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3 Techniniai masinos duomenys

STOLL

Gabaritai ir masé

CMS 520 C+ 270 | 91 | 205 | 163 | 52 | 127 |58,5| 25

Masinos gabaritai (cm)
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Techniniai masinos duomenys 3

STOLL

CMS 202
CMS 303
CMS 330
CMS 330 W
CMS 502 HP+

Masinos gabaritai (cm)

Gabaritai ir masé

A Plotis D Nustatymo varzty atstumas

B Gylis E Nominalusis darbinis plotis

C  Aukstis

A B C D E

CMS 202 184 92 205 82 61
CMS 303 237 92 205 140 91,5
CMS 330 237 92 205 140 91,5
CMS 330 W 237 92 205 140 91,5
CMS 502 HP+ 237 92 205 140 114
CMS 502 HP+ (692) 250 92 205 153 127

Masinos gabaritai (cm)
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3 Techniniai masinos duomenys

Gabaritai ir masé

Masé ir dinaminé apkrova

32

STOLL

Dél vezimélio judéjimo pirmyn-atgal nustatymo varztus veikia toliau
nusakytos dinaminés apkrovos (F,, F,).

Masina Masina eksploatuojama

neveikia

Masé (kg) F, (daN) [kg] F. (daN) [kg]

Nustatymo varztui | MaSinai

CMS 933 2060 860 170
CMS 830 W 1600 710 170
CMS 830 S 1640 670 130
CMS 830 C 1690 710 160
CMS 830 1600 710 170
CMS 822 1670 710 170
CMS 803 1600 710 170
CMS730T 1510 630 160
CMS 530 1240 540 150
CMS 530 W 1240 540 150
CMS 530 BW 1240 540 150
CMS 520 C+ 1250 550 160
CMS 502 HP+ 1025 450 130
CMS 502 HP+ 1035 450 130
(692)
CMS 330 1004 460 150
CMS 330 W 1004 460 150
CMS 303 885 410 150
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Techniniai masinos duomenys 3

Gabaritai ir masé

Masina Masina eksploatuojama
neveikia
Mase (kg) F, (daN) [kg] F, (daN) [kg]
Nustatymo varztui | MaSinai
CMS 202 736 380 130

Mase ir dinaminé apkrova (be specialios jrangos, be verpaly)
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3 Techniniai masinos duomenys

Elektriniai duomenys
3.2 Elektriniai duomenys
Elektriniai duomenys | dydziai
Jungimo jtampa 230/400V +10 %
50 arba 60 Hz
Faziy skaiCius 1(2)
Maksimali srove 10A
Mezgimo masinos 16 A inerciniai
elektros tiekimo laidy
apsauga
Maitinimo laidas, L L # L #
skerspjavis L3 L3
NS N
PE /S PE PE
3x = 1,5 mm? 4xz1,5mm? | 5x=1,5mm?
CMS 202 CMS 330 CMS 330
CMS 303 CMS 330 W CMS 330 W
CMS 330 CMS 520 C+ CMS 520 C+
CMS 330 W CMS 530 CMS 530
CMS 502 HP+ |CMS 530 B CMS 530 B
CMS 520 C+ CMS 530 BW CMS 530 BW
CMS 530 CMS ADF CMS730T
CMS 530 B CMS 803
CMS 530 BW CMS 822
CMS ADF CMS 830
CMS 830 W
CMS 830 C
CMS 830 S
CMS 933
CMS ADF

Jungties verté

CMS 202: 1.7 kW

CMS 730 T: 2.3 kW

CMS 303: 2.3 kW
CMS 330: 2.3 kW
CMS 330 W: 2.3 kW
CMS 502 HP+: 1.7 kW
CMS 520 C+: 2.0 kW
CMS 530: 2.3 kW
CMS 530 W: 2.3 kW
CMS 530 BW: 2.3 kW

CMS 803: 2.3 kW
CMS 822: 2.6 kW
CMS 830: 2.3 kW
CMS 830 C: 2.3 kW
CMS 830 S: 2.7 kW
CMS 830 W: 2.3 kW
CMS 933: 3.0 kW
CMS ADF: 2.3 kW

Elektrinio jungimo duomenys

Prie$ jungiant masing j elektros tinklg, reikia patikrinti jtampg instaliavimo

vietoje.
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Techniniai masinos duomenys 3

Elektriniai duomenys

IS principo neleidZziama j maSinos elektring schema jungti jokiy pasaliniy
elektroniniy ir elektriniy mazgy. Nesilaikant Sio reikalavimo, negalima
garantuoti, kad masina veiks nepriekaistingai.

Jei masina bus jungiama prie generatoriaus, tai batina uztikrinti, kad
generatoriaus tiekiamos sroves jtampa atitikty reikalavimus, kuriuos
numatyto standartas EN 60204-1, sk. 4.3.1.

Kilus klausimy, kreipkités j Stoll pagalbos linija.
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3 Techniniai masinos duomenys

STOLL

Klasiy diapazonai

3.3 Klasiy diapazonai

Klasé Diapazo |Adaty skaicius
nas (Nominalusis plotis)

61cm | 76cm |91,5cm| 114 cm | 127 cm | 183 cm | 213 cm | 218 cm | 244 cm

(24") (30") (36") (45") (50") (72") (84") (86") (96")
E3 A 149
E1,5.2
E 3.5 174
E4 199
E22
ES5 B 224 249 359 419 479
E25.2
E7 314 349 503 587 671
E 3,5.2
E8 359 399 575 671 767
ES5.2 449 499 719 839 959
E 10 C 449 499 719 839 959
E 12 287 539 599 863 1007 1151
E6.2
E 14 335 419 503 629 699 1007 1175 1203 1343
E7.2
E 16 383 719 799 1151 1343 1535
E 8.2
E 18 431 809 899 1295 1548 1727
E Q.2

Adaty skaicius kiekvienoje adatinéje
i Perdarymas j kitg klase priklauso nuo masinos tipo ir jos

klasés (A, B ar C). Kreipkités j mus dél konkretaus pasitalymo,
susijusio su Jisy masina.
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3.4

3.5

Eksploatacijos salygos

Eksploatacijos sglygos

B Masing statykite pastate ant lygaus ir tvirto pagrindo

B Masinos nestatykite sprogioje aplinkoje arba po atviru dangumi.
B Aplinkos temperatira +15 °C iki +45 °C

B Santykinis oro drégnumas:

— min. 50 %

— maks. 80 %

— be kondensato

Jei santykinis oro drégnumas nesiekia né 50 %, tai mezgant verpalus gali
susidaryti statinés iSkrovos.

Esant kitokioms eksploatacijos sglygoms, kreipkités j Stoll pagalbos linija.

Laikymo sglygos

Jei planuojama mezgimo masing ilgg laikg sandéliuoti, tai prieS sandéliavimg
reikia atlikti Siuos darbus:

1. mezgimo masing kruopsdiai iSvalyti;

2. mezgimo masing sutepti;

3. Jei mezgimo masina bus gabenama j kitg vieta, tai prieS gabenima turi
blti uzdéti gabenimo apsaugai.

4. Visas atviras metalines detales apipurkskite nuo antikorozine medziaga
(pvz., WD-40).

Sidlvedzio strypy ir adatiniy zong uzdenkite antikoroziniu popieriumi.
Mezgimo masing uzdenkite apsaugine plévele.

Mezgimo masing sandéliuokite pastate sausoje aplinkoje.

Laikymo temperatira -15 °C iki +60 °C
Masing rlpestingai saugokite nuo korozijos, ypatingai esant
jariniam klimatui.

[ L]

Sandéliuojant masing ilgg laikg, bdtina reguliariai patikrinti jos
bakle ir, jei reikia, neuzdengtas metalines detales apipurksti
antikorozine medZiaga.

B Nurodymai dél gabenimo [ 16]

B Saugos nurodymai dél masinos iSmontavimo (eksploatacijos uzbaigimas)
[ 28]
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3 Techniniai masinos duomenys

Keliamas triukSmas

38

3.6 Keliamas triukSmas

Matavimai atlikti su atskirais serijos CMS 5xx HP gaminiais, naudojant CMS
530 HP E7.2 . IdentiSkomis sglygomis, serijos CMS 5xx HP masinos sukelia
maksimaly toliau nurodytg garso slégio lygj.

Remtasi standartais:
B ISO/CD 9902 ,Tekstilés masinos, triukdmo lygio reikalavimai“
H |SO/CD 9902-1 ir ISO/CD 9902-6.

STOLL

TriukS8mo lygis dB(A)

vidutinis garso slégio lygis LpA

neapibréztumas
KpA

CMS 530 HP

74,7

4

Keliamas triukSmas
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Mezgimo masinos pagrindiniai mazgai 4

4 Mezgimo masinos pagrindiniai

4.1

mazgai

Priekiné dalis

Priekiné dalis

Mezgimo masinos vaizdas i$ priekio

Nr. |Pavadinimas Nr. | Pavadinimas

1 Signaliné lemputé (zalia, 9 Paleidimo svirtis (raudona)

geltona)

2 Sidly jtempéjai 10 | Mezginio atitraukimas
(pagrindinis atitraukimas,
pagalbinis atitraukimas,
atitraukimas Sukomis, juostos
atitraukimas)

3 Verpaly stalas (su sidly 11 TrikotaZzo saugojimo vieta

ritémis)

4 VeZimélis 12 | Valdymo spinta kairéje

5 Apsauginiai gaubtai (kairéje, |13 | Adatinés ir papildomos

desingje) adatinés (priekyje)

6 Dangciai (virs vezimeélio ir 14 | Jutiklinis ekranas

adatinés)

7 Valdymo spinta deSinéje 15 USB jungtis

8 Pagrindinis jungiklis ir

avarinis jungiklis
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4 Mezgimo masinos pagrindiniai mazgai

STOLL

Priekiné dalis

40

Konstrukcijos schema

Mezgimo masinos konstrukcijos schema

Nr. |Pavadinimas Nr. |Pavadinimas

1 Vezimélis 4 Sidlvedys

2 Priekiné adatiné 5 Sidlvedzio strypas
3 Kairioji spaudziamoji ir

kerpamoji ploksté
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Vaizdas i§ Sono (i$ desinés)

4.2 Vaizdas iS Sono (iS desSines)

Desiniojo Sono vaizdas

Nr. |Pavadinimas Nr. |Pavadinimas

1 Sidly jtempimo kontrolés 4 Soninis sitlo jtempimo jtaisas
mazgas

2 Sidly padavimo sistema 5 Soninis apsauginis gaubtas

3 Priverstinio padavimo
jrenginys
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4 Mezgimo masinos pagrindiniai mazgai

STOLL

Galiné pusé

4.3 Galiné pusé

- -

WY WYY ¥® ¥

Galiné pusé (be galinés sienelés segmenty)

Nr. |Pavadinimas Nr. |Pavadinimas

1 Vezimélis 5 Paky utilizavimas

2 Galiné adatiné 6 DeSinysis valdymo mazgas

3 Tampomas laidas (elektros |7 Centriné pavara
grandinés)

4 Transformatorius 8 Kilpy perkélimas
(saugikliai)
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Saugg lemiantys valdymo mazgai 5

5
5.1

ISjungimas

Avarinio stabdymo jungiklis

Pagrindinis jungiklis

Saugg lemiantys valdymo mazgai

Pagrindinis jungiklis

Pagrindinis jungiklis

Pagrindinis jungiklis (1) yra masinos priekyje vir§ deSiniojo valdymo mazgo.

Padétyje "1 - On" esantis pagrindinis jungiklis yra jjungtas, o padétyje "0 -
Off" - jis yra iSjungtas.

Pasukant pagrindinj jungiklj i$ padéties "1" j padétj "0", i$ karto jjungiama
masina. Jei masina juda pavojingai, ji yra nedelsiant stabdoma. Tokiu atveju
masinos duomenys iSsaugomi, nes jy tai uztikrina baterija, duomeny
fiksavimo procesas trunka apie 60 sek.. Kartu jutikliniame ekrane pasirodo
praneSimai. Jei procesas baigtas, jutiklinis ekranas tampa tamsus.

Net ir esant iSjungtam pagrindiniam jungikliui, tinklo jtampa tiekiama iki
pagrindinio jungiklio ir tai yra pavojinga gyvybei. Atliekant darbus su
pagrindinio jungiklio mazgu, privaloma iSjungti masing i$ elektros tinklo ir
pasirtpinti, kad ji nebdty jjungta.

Pagrindinis jungiklis taip pat yra ir avarinis jungiklis.

Atliekant techninés prieziGros ir remonto darbus, pagrindinis jungiklis yra
uzrakinamas. Tai apsaugo nuo netikétojo pagrindinio jungiklio jjungimo.
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5 Sauga lemiantys valdymo mazgai

STOLL

Paleidimo svirtis

5.2 Paleidimo svirtis

Paleidimo svirtis

1 VeZimélis sustabdytas
2 sumazintas greitis
3 normalus greitis

Paleidimo svirtimi yra paleidZziamas vezimélis, o kartu pradedamas ir
stabdomas mezgimas. Paleidimo svirtis turi tris padeétis.
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Optiniai ir garsiniai jspéjamieji elementai 6

STOLL

Signaliné lemputé

6 Optiniai ir garsiniai jsp&jamieji
elementai

Mezgimo masinos valdymo sistema nuolat seka verpalus, trikotazg, visas
judamasias masinos detales, varikliy ir elektronikos mazgy darbg. Kilus
gedimui, maSina sustabdoma. UZsidega geltona signaliné lemputé,
jutikliniame ekrane atsiranda piktograma ir pasigirsta garsinis signalas.

6.1 Signaliné lemputé

Signaliné lemputé

Signaliné lempute (1) rodo mezgimo masinos darbine bukle. Priklausomai
nuo masinos tipo, signaliné lemputé yra sumontuota kairiojoje arba
deSiniojoje masinos puséje.

spalva Mezgimo masinos buklé

zalia Mezgimo masina veikia

zalia (mirksinti) Paleidimo svirtis sustabdé mezgimo masing

geltona Mezgimo masina neveikia, nes mezgant jvyko
gedimas

zalia, geltona ISjungimo metu Sviec€ia abi lemputés ISjungimas
trunka apie 60 s nuo pagrindinio jungiklio iSjungimo
iki visiSko masinos sustojimo.

iSjungta Pagrindinis jungiklis iSjungtas

Signalinés lemputés spalvos
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6 Optiniai ir garsiniai jspéjamieji elementai

Jutiklinis ekranas

46

6.2 Jutiklinis ekranas

Dazniausios gedimy prieZzastys parodomos piktogramomis jutikliniame

ekrane.

Esant vienam gedimui, rodoma viena piktograma (geltoname fone), o esant

keletui gedimy, atitinkamos piktogramos atsiranda viena po kitos. Reti
gedimai (pvz., kompiuterinés jrangos gedimas) vaizduojami viena bendra

piktograma.

Piktogramos

Apsauginis dangtis
kairéje

Apsauginis dangtis
desSinéje

Dangtis

Sidlo jtempimo jtaisas
kairéje

Sidlo jtempimo jtaisas
desinéje

Sidlo jtempéjas

Susiddrimo
pasalinimas priekyje

Susiddrimo
pasalinimas gale

Vezimélis

Papildoma (perkélimo)
adatiné priekyje

Papildoma (perkélimo)
adatiné uzpakalinéje
dalyje

Atitraukimas (masina
su atitraukimu
Sukomis)

Pagalbinis atitraukimas

Atitraukimas Sukomis

Juostos atitraukimo

mechanizmas

Piktogramos, rodancios gedimy pasalinimg.

STOLL
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Garsinis signalas

Piktogramos

Vyniojimo skydas Atitraukimas (masina
be atitraukimo
Sukomis)

Tepimas alyva arba

Adaty sustabdymas Adaty sustabdymas
kairéje viduryje

Adaty sustabdymas
desinéje

Sukos stovi adatinéje | Suky susiddrimo su
pagrindiniu atitraukimo
jtaisu pavojus

Suky susiddrimo su
pagalbiniu atitraukimo
jtaisu pavojus

Nutrdko Suky Sviesos | Skaitiklis
uztvara

Kita gedimo Salinimo
priezastis

Piktogramos, rodancios gedimy pasalinima.

6.3 Garsinis signalas

Garsinis signalas pasigirsta Siose situacijose:

B kai maSina sustoja dél gedimo

B apie 60 s po pagrindinio jungiklio pasukimo j padétj "0"

. Garsinj signalg galima jjungti ir iSjungti (standartinis

nustatymas = iSjungta).
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T— STOLL
Lemputé prie sidlo jtempiklio

48

6.4 Lemputé prie sidlo jtempiklio

Lemputé prie sidlo jtempiklio

NutrGkus arba pasibaigus sillui, sidlo jtempéjas sustabdo mezgimo masing.
Apie gedimg pranesa prie sidlo jtempéjo Svieiantis diodas, signaliné
lemputé dega geltonai, ir jutikliniame ekrane atsiranda pranesimas.



Montavimas ir eksploatacija 7

STOLL

7

7.1
711

Masinos statymo vieta

7.1.2

Montavimo parengimas

Montavimas ir eksploatacija

Montavimo parengimas

Vietos masinai paruoSimas

Masinos statymo vieta turi atitikti Siuos reikalavimus:
B lygios ir kietos pastato grindys
B tarp mezgimo masiny turi bati pakankamai vietos
— masinos tinkamosai eksploatacij
— nuimti numegztus produktus nuo masinos

B Nestatykite maSinos po atviru dangumi

Jrankiy ir pagalbiniy priemoniy pasiruosimas

Mezgimo masina pristatoma vienoje i$ nurodyto tipo pakuodiy:
B pastatyta ant gabenimo padéklo ir apvyniota pakavimo plévele
B pastatyta ant gabenimo padéklo ir déZéje
Visais pakavimo atvejais reikalingi Sie instrumentai ir pagalbinés priemonés:
B mezgimo siuvimo masinos priedai
— |8lyginamosios masinos kojeliy poverzlés
— Srieginiai kais¢iai masinai iSlyginti
— Keturbriaunis raktas uzpakalinei maSinos sienelei atidaryti.
B Jrankiai

B GulsCiukas
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7 Montavimas ir eksploatacija

STOLL

Montavimo parengimas

7.1.3 Masinos nugabenimas j skirtg vietg

A Mezgimo masina yra sunki!
Pavojus susizeisti asmenims ir sugadinti mezgimo masing.
- Laikykités savo Salyje galiojanciy jstatymuy ir direktyvy dél

sunkiy kroviniy gabenimo.

- Mezgimo masing gabenkite ir kelkite tik tinkamomis
pakankamos keliamosios galios transporto priemonémis
(pvz., keltuvu).

- Gabenant patalpose judamaja priemone (pvz., keltuvu),
reikia laikytis Salyje galiojanciy jstatymy ir direktyvy.

- Patalpy judamasis keltuvas: laikykités gamintojo pateikty
saugos nurodymy.

- Masing gabenkite labai ripestingai ir atsargiai.

- Reikia uzdéti visus masinos gabenimo apsaugus.

- Mezgimo masing iki pat paskirtosios vietos gabenkite supakuotg ir tik ten
nuimkite pakuote.

7.1.4 Mezgimo masinos iSpakavimas

1. Kai masina supakuota dézéje: nuimkite dézés dangtj ir Sonines dalis.

2. 18 trikotaZo saugojimo détuvés iSimkite kartonines dézutes su detalémis.
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STOLL

Masinos sumontavimas

7.2 Masinos sumontavimas

7.2.1

Pastatykite mezgimo masing

Mezgimo masing pakelkite vezamuoju keltuvu (pvz., keltuvu) ir tada
gabenkite.

Atkreipkite démes;j j Siuos aspektus:

B Svorio centro padétis yra pazyméta ant priekinio skersinio (vezimélis
kairiojoje gabenimo padétyje).

B Abi keltuvo 8akés turi bati pakankamai ilgos, kad bty pakelti priekinis ir
uzpakalinis masinos skersiniai.

B Masing kelkite ir nuleiskite atsargiai. Per stipriai trinkteléjus masing ant
grunto, kyla pavojus jg sugadinti.

i Masing kelkite tik uz abiejy masinos kojeliy arba uz skersiniy.

Pastatykite mezgimo masing;:

1. pasalinkite mezgimo masinos tvirtinamagsias detales, kuriomis ji buvo
pritvirtinta prie gabenimo platformos.

Mezgimo masina yra sunki!

Pavojus susiZeisti asmenims ir sugadinti mezgimo masing.

- Laikykités savo Salyje galiojanciy jstatymy ir direktyvy dél
sunkiy kroviniy gabenimo.

- Mezgimo masing gabenkite ir kelkite tik tinkamomis
pakankamos keliamosios galios transporto priemonémis
(pvz., keltuvu).

- Gabenant patalpose judamaja priemone (pvz., keltuvu),
reikia laikytis Salyje galiojandiy jstatymy ir direktyvy.

- Patalpy judamasis keltuvas: laikykités gamintojo pateikty
saugos nurodymuy.

- Masing gabenkite labai ripestingai ir atsargiai.

- Reikia uzdéti visus masinos gabenimo apsaugus.

2. Mezgimo masing keltuvu pakelkite nuo gabenimo pagrindo.

3. Mezgimo masing nugabenkite j jos paskirties vieta.
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7 Montavimas ir eksploatacija
STOLL

Masinos sumontavimas

4. Tarp pagalbiniy medziagy esancias poverzles (1) padékite po mezgimo
masinos kojelémis. Poverzles padékite taip, kad jy jdubimas baty tiksliai
po srieginiu varztu (2).

Mezgimo masing nuleiskite ant grindy.
Nuimkite medines detales, lipniosios juostos likuCius, pakavimo plévele ir
popieriy.

7. I8sukite varztus (5). CMS 502 (CMS 202) modelio atveju varztus (5)
atlaisvinkite.

8. Valdymo mazgo dangtj atlenkite j iSorine puse. CMS 502 (CMS 202)
modelio atveju dangtj nuimkite.

9. Nuimkite transportavimo antdéklg (4).
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STOLL

Masinos sumontavimas

. Su modeliu CMS 502 (CMS 202) neatliekami veiksmai nuo 10
iki 13.

10. Nuimkite apsaugine verzle (6). Tai nebus lengva atlikti, nes apsauginé
verzlé yra prispaudzianti.

11. ISsukite suverziamuosius varztus (7).

12. Varztg (5) j rankeng jsukite tiek, kad jis isljsty kitoje rankenos puséje ir
blty galima visiSkai uzsukti apsaugine verzle.

13. Uzkabinkite valdymo pulto dangtj galinéje dalyje.

14. Uzdarykite dangtj. Stebékite, kad dangtis uzsikabinty uz varzty (5).
15. Prisukite varztus (5) ir taip jtvirtinkite dangtj.

16. Veiksmus nuo 7 iki 15 pakartokite ir kitoje masinos puséje.

17. Nuimkite visus gabenimo apsaugus.
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7 Montavimas ir eksploatacija

STOLL

Masinos sumontavimas

CMS 7xx/CMS 8xx: 2 x

Gabenimo apsaugy tvirtinimo vietos

gabenimo apsaugai skirti:

1 Vezimélis 5 atitraukimo Sukomis dangciui
2 Jutiklinis ekranas 6 Atitraukimas Sukomis
3 pavarai 7 Atitraukimui Sukomis (2 vnt. modeliuose

CMS 7xx ir CMS 8xx)
4 kairiajam ir deSiniajam
dangéiams

i Gabenimo apsaugus iSsaugokite.
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Masinos sumontavimas

7.2.2 Mezgimo masinos prijungimas, apzvalga

Atsizvelgiant | maSinos tipg, mezgimo masina prijungiama skirtingai.

Masinos tipas

Pagrindinis jungiklis

Elektros tinklo
jtampa

Skyrius

CMS 530 230V Mezgimo masing jjunkite |
CMS 530 W elektros tinkla (tinklo jtampa
CMS 530 BW 230 V) [ 56]
CMS 520 C+
CMS 330 8400V Mezgimo masing jjunkite j
CMS 330 W elektros tinkla (tinklo jtampa
400 V) [ 62]
230V /120 V | Prijunkite mezgimo masing
(tinklo jtampa 230V / 120V,
"fazé-faze") [ 68]
CMS 933 400 V Mezgimo masing jjunkite |
CMS 822 elektros tinklg (tinklo jtampa
CMS730T 400 V, 3 faziy) [ 74]
CMS 803
CMS 830
CMS 830 C
CMS 830 S
CMS 830 W
CMS 502 HP+ 400V /230V | Mezgimo masinos prijungimas
CMS 303 (maitinimo jtampa 400 V /
CMS 202 230 V) [ 79]
230V/120V | Prijunkite mezgimo masina

(tinklo jtampa 230V / 120V,
"fazé-faze") [ 83]
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7.2.3 Mezgimo masing jjunkite j elektros tinklg (tinklo

jtampa 230 V)

Sis uzrasas galioja:

Elektros tinklo
jtampa

230V

Salims

pvz., Europai, Kinijai, Honkongui

Masinos tipas

CMS 530
CMS 530 W
CMS 530 BW
CMS 520 C+
CMS 330
CMS 330 W

Gyvybei pavojinga elektros jtampal!

Mirtis arba sunkds suzeidimai dél elektros smugio!

- Atjunkite patalpos elektros tiekima.

Mezgimo masina j tinklg jungiama etapais.

B Prijunkite elektros tiekimo laidus.

B Puoky pasalinimo funkcijg suderinkite su tinklo dazniu

Jgalinti darbuotojai  MaSing prijungti turi profesionalus elektrikas. Laikykités savo 3alyje
galiojanciy jstatymy ir direktyvy.

Mezgimo masinos  Jei masSina bus jungiama prie generatoriaus, tai batina uztikrinti, kad
eksploatacija naudojant  generatoriaus tiekiamos srovés jtampa atitikty reikalavimus, kuriuos
generatoriy numatyto standartas EN 60204-1, sk. 4.3.1.
Kilus klausimy, kreipkités j Stoll pagalbos linija.
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e elees s T_m_ﬁ

laidus. . - -
Gyvybei pavojinga elektros jtampal!
Mirtis arba sunkis suzeidimai dél elektros smagio!

- Masing prijungti turi profesionalus elektrikas.

- Laikykités savo Salyje galiojanciy jstatymy ir direktyvy.

Elektros tiekimo laidus nutieskite iki deSiniosios valdymo spintos:

l®

B grindimis (1)

B paduodami nuo luby (2) per deSine sillly padavimo sistemos atramg
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Prijunkite elektros tiekimo laidus.

A Gyvybei pavojinga elektros jtampal!

Mirtis arba sunkis suzeidimai dél elektros smagio!

- Atjunkite patalpos elektros tiekima.

v Pagrindinis jungiklis yra i$jungtas ("0")

v’ Elektros tiekimo laidas j masing yra iStrauktas (atjungta nuo srovés)

1. Atidenkite deSiniosios valdymo spintos dangt;.
2. Spauskite atblokavimo mygtuka (1) ir iStraukite kiStuka (2).
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3. Atidarykite kiStuka (2) ir prijunkite prie elektros tiekimo laido (3a) arba
(3b).

PE

N

\ PE /
N
3x 2 1,56 mm? 5x 2 1,5 mm?
Elektros Elektros tiekimo | Tinklo simetrijos
tiekimo laidas |laidas (3b) pavyzdys
(32) Prijungimo | “ L L2 13 N PE
variantas 020 %2
istuka ® @ © %’/
s (2) .
Y ® ©
L1 L1 L1 | L2 | L3 L2+N L3+N
L2~ - L2 **| L3 |L1** @
L3~ - L3 **| L1 |L2**
N N N | N| N
PE PE PE |PE| PE
* L2 ir L3 maSinos viduje nenaudojami. Dél to darbinio elektros tinklo
fazés turi biti tolygiai paskirstytos L1, L2 ir L3.
** jeigu yra

4. Uztikrinkite, kad darbinis elektros tinklas baty tolygiai apkrautas (tinklo
simetrija). Prijungimo variantus (@, , ©) rasite virSutinéje lenteléje.
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ISPEJIMAS
A Reikia islyginti potencialus!

Neprijungus gnybto @ (PE), gali bati rimtai sugadinta masina
ir jos elektronikos mazgai.

- Visada prijunkite gnybtag @

Turi bati prijungtas apsauginio laido @ "PE" gnybtas.
UZdarykite kiStukg (2) ir jkiSkite j pagrindinj jungiklj.

Atidarykite pagrindinj jungikl].
Atsukite 4 varztus ir nuimkite pagrindinio jungiklio dangtel].

9. Uzdarykite pagrindinj jungiklj.

10. Dabar uzdarykite deSiniosios valdymo spintos dangtj.
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Paky Salinimo funkcijg  Paky $alinimo funkcija priklauso nuo tinklo daznio (50 Hz arba 60 Hz) ir

suderinkite su elektros tinklo veikia su kamsdiais arba be JU,
dazniu

Piky Salinimo funkcijos suderinimas

Nesuderinus su tinklo jtampa, sugadinama ptky Salinimo
sistema.

Nesuderinus paky $alinimo funkcijos su elektros tinklo dazniu,
sistema perkraunama.

-> Suderinkite puky Salinimo funkcijg su elektros tinklo dazniu.

[ O

Atidarykite galinés sienelés segmentus.
Patikrinkite nusiurbimo sistemos kamscius (4).

Kai elektros tinklo daznis 50 Hz: jdékite kam&cCius.
- arba -
Kai elektros tinklo daznis 60 Hz: Pasalinkite kamsSdius.

4. Uzdarykite galinés sienelés segmentus.
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7.2.4 Mezgimo masing jjunkite j elektros tinklg (tinklo

jtampa 400 V)

Sis uzrasas galioja:

Elektros tinklo
jtampa

400V

Salims

pvz., Europai, Kinijai, Honkongui

Masinos tipas

CMS 530
CMS 530 W
CMS 530 BW
CMS 520 C+
CMS 330
CMS 330 W

Gyvybei pavojinga elektros jtampal!

Mirtis arba sunkds suzeidimai dél elektros smugio!

- Atjunkite patalpos elektros tiekima.

Mezgimo masina j tinklg jungiama etapais.

B Prijunkite elektros tiekimo laidus.

B Puoky pasalinimo funkcijg suderinkite su tinklo dazniu

Jgalinti darbuotojai  MaSing prijungti turi profesionalus elektrikas. Laikykités savo 3alyje
galiojanciy jstatymy ir direktyvy.

Mezgimo masinos  Jei masSina bus jungiama prie generatoriaus, tai batina uztikrinti, kad
eksploatacija naudojant  generatoriaus tiekiamos srovés jtampa atitikty reikalavimus, kuriuos
generatoriy numatyto standartas EN 60204-1, sk. 4.3.1.
Kilus klausimy, kreipkités j Stoll pagalbos linija.
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e elees s T_m_ﬁ

laidus. . - -
Gyvybei pavojinga elektros jtampal!
Mirtis arba sunkis suzeidimai dél elektros smagio!

- Masing prijungti turi profesionalus elektrikas.

- Laikykités savo Salyje galiojanciy jstatymy ir direktyvy.

Elektros tiekimo laidus nutieskite iki deSiniosios valdymo spintos:

l®

B grindimis (1)

B paduodami nuo luby (2) per deSine sillly padavimo sistemos atramg
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Prijunkite elektros tiekimo laidus.

A Gyvybei pavojinga elektros jtampal!

Mirtis arba sunkis suzeidimai dél elektros smagio!

- Atjunkite patalpos elektros tiekima.

v Pagrindinis jungiklis yra i$jungtas ("0")

v’ Elektros tiekimo laidas j masing yra iStrauktas (atjungta nuo srovés)

1. Atidenkite deSiniosios valdymo spintos dangt;.
2. Spauskite atblokavimo mygtuka (1) ir iStraukite kiStuka (2).
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3. Atidarykite kiStuka (2) ir prijunkite prie elektros tiekimo laido (3).

N PE
L3*
P
L1 /@\
L2
L3
N ek
\ PE /
N
5x 21,5 mm?
Elektros tiekimo Tinklo simetrijos pavyzdys
laidas (3)
Prijungimo variantas U2 LN e
Y5624 05
Kistukas | (@) © (7
(2)
® ® ©
L1 L1 L2 L3 L1+12 L2413 L3+L1
L2 L2 L3 L1
L3~ L3 **|L1*| L2**
N N *% N *%* N *%
PE PE | PE PE
* L3 masinos viduje nenaudojamas. Dél to fazés kistuke (2) turi bati
tolygiai paskirstytos L1 ir L2.
** jeigu yra

4. Uztikrinkite, kad darbinis elektros tinklas baty tolygiai apkrautas (tinklo
simetrija). Prijungimo variantus (@, , ©) rasite virSutinéje lenteléje.
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ISPEJIMAS
A Reikia islyginti potencialus!

Neprijungus gnybto @ (PE), gali bati rimtai sugadinta masina
ir jos elektronikos mazgai.

- Visada prijunkite gnybtag @

5. Turi bati prijungtas apsauginio laido @ "PE" gnybtas.
6. Uzdarykite kiStuka (2) ir jkiSkite j pagrindinj jungikl].

7. Atidarykite pagrindinj jungikl;.
Atsukite 4 varztus ir nuimkite pagrindinio jungiklio dangtel].

9. Uzdarykite pagrindinj jungiklj.

10. Dabar uzdarykite deSiniosios valdymo spintos dangt;.
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Paky Salinimo funkcijg  Paky $alinimo funkcija priklauso nuo tinklo daznio (50 Hz arba 60 Hz) ir

suderinkite su elektros tinklo veikia su kamsdiais arba be JU,
dazniu

Piky Salinimo funkcijos suderinimas

Nesuderinus su tinklo jtampa, sugadinama ptky Salinimo
sistema.

Nesuderinus paky $alinimo funkcijos su elektros tinklo dazniu,
sistema perkraunama.

-> Suderinkite puky Salinimo funkcijg su elektros tinklo dazniu.

[ O

Atidarykite galinés sienelés segmentus.
Patikrinkite nusiurbimo sistemos kamscius (4).

Kai elektros tinklo daznis 50 Hz: jdékite kam&cCius.
- arba -
Kai elektros tinklo daznis 60 Hz: Pasalinkite kamsSdius.

4. Uzdarykite galinés sienelés segmentus.
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7.2.5

Jgalinti darbuotojai

Mezgimo masinos
eksploatacija naudojant
generatoriy

STOLL

Prijunkite mezgimo masing (tinklo jtampa 230 V /
120 V, "fazé-faze")

Sis uzrasas galioja:
Elektros tinklo 230V /120V
jtampa
Salims pvz., JAV, Kanada
Masinos tipas CMS 530
CMS 530 W
CMS 530 BW
CMS 520 C+
CMS 330
CMS 330 W

Gyvybei pavojinga elektros jtampal!

Mirtis arba sunkds suzeidimai dél elektros smugio!

- Atjunkite patalpos elektros tiekima.

Mezgimo masina j tinklg jungiama etapais.
B Prijunkite elektros tiekimo laidus.
B Puaky pasalinimo funkcijg suderinkite su tinklo dazniu

Masing prijungti turi profesionalus elektrikas. Laikykités savo Salyje

galiojanciy jstatymy ir direktyvy.

Jei masina bus jungiama prie generatoriaus, tai batina uZztikrinti, kad
generatoriaus tiekiamos sroveés jtampa atitikty reikalavimus, kuriuos
numatyto standartas EN 60204-1, sk. 4.3.1.

Kilus klausimy, kreipkités j Stoll pagalbos linija.
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e elees s T_m_ﬁ

laidus. . - -
Gyvybei pavojinga elektros jtampal!
Mirtis arba sunkis suzeidimai dél elektros smagio!

- Masing prijungti turi profesionalus elektrikas.

- Laikykités savo Salyje galiojanciy jstatymy ir direktyvy.

Elektros tiekimo laidus nutieskite iki deSiniosios valdymo spintos:

l®

B grindimis (1)

B paduodami nuo luby (2) per deSine sillly padavimo sistemos atramg
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Prijunkite elektros tiekimo laidus.

A Gyvybei pavojinga elektros jtampal!

Mirtis arba sunkis suzeidimai dél elektros smagio!

- Atjunkite patalpos elektros tiekima.

v Pagrindinis jungiklis yra i$jungtas ("0")

v’ Elektros tiekimo laidas j masing yra iStrauktas (atjungta nuo srovés)

1. Atidenkite deSiniosios valdymo spintos dangt;.
2. Spauskite atblokavimo mygtuka (1) ir iStraukite kiStuka (2).
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3. Atidarykite kiStuka (2) ir prijunkite prie elektros tiekimo laido (3).

Lx

@ \ PE /

N

3x 21,5 mm?

Elektros tiekimo

Tinklo simetrijos pavyzdys
laidas (3)

L1 L2 L3 N PE

Prijungimo variantas ﬁ
I
® ©

Kistukas O O Oﬁg @
@ s
L1 L1 L2 L3
L2 S R ® ©
L3 ) } _ L1+L2(N) L2+L3(N) L3+L1(N)
N Lx Lx Lx
PE PE PE PE

4. Uztikrinkite, kad darbinis elektros tinklas baty tolygiai apkrautas (tinklo
simetrija). Prijungimo variantus (@, , ©) rasite virSutinéje lenteléje.
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ISPEJIMAS
A Reikia islyginti potencialus!

Neprijungus gnybto @ (PE), gali bati rimtai sugadinta masina
ir jos elektronikos mazgai.

- Visada prijunkite gnybtag @

Turi bati prijungtas apsauginio laido @ "PE" gnybtas.
UZdarykite kiStukg (2) ir jkiSkite j pagrindinj jungiklj.

Atidarykite pagrindinj jungikl].
Atsukite 4 varztus ir nuimkite pagrindinio jungiklio dangtel].

9. Uzdarykite pagrindinj jungiklj.

10. Dabar uzdarykite deSiniosios valdymo spintos dangtj.
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Paky Salinimo funkcijg  Paky $alinimo funkcija priklauso nuo tinklo daznio (50 Hz arba 60 Hz) ir

suderinkite su elektros tinklo veikia su kamsdiais arba be JU,
dazniu

Piky Salinimo funkcijos suderinimas

Nesuderinus su tinklo jtampa, sugadinama ptky Salinimo
sistema.

Nesuderinus paky $alinimo funkcijos su elektros tinklo dazniu,
sistema perkraunama.

-> Suderinkite puky Salinimo funkcijg su elektros tinklo dazniu.

[ O

Atidarykite galinés sienelés segmentus.
Patikrinkite nusiurbimo sistemos kamscius (4).

Kai elektros tinklo daznis 50 Hz: jdékite kam&cCius.
- arba -
Kai elektros tinklo daznis 60 Hz: Pasalinkite kamsSdius.

4. Uzdarykite galinés sienelés segmentus.
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Jgalinti darbuotojai

Mezgimo masinos
eksploatacija naudojant
generatoriy

74

STOLL

Mezgimo masing jjunkite j elektros tinklg (tinklo
jtampa 400 V, 3 faziy)

Sis uzrasas galioja:

Elektros tinklo
jtampa

400V

Faziy skaicius: 3

Atkreipkite démesj, kad lauko sukimosi kryptis
baty desiné

Salims Visos Salys

CMS 933
CMS 822
CMS 730 T
CMS 803
CMS 830
CMS 830 C
CMS 830 S
CMS 830 W

Masinos tipas

Gyvybei pavojinga elektros jtampa!

Mirtis arba sunkis suzeidimai dél elektros smagio!

= Atjunkite patalpos elektros tiekima.

Mezgimo masina j tinklg jungiama etapais.
B Prijunkite elektros tiekimo laidus.
B Piky pasalinimo funkcijg suderinkite su tinklo dazniu.

Masing prijungti turi profesionalus elektrikas. Laikykités savo Salyje
galiojandiy jstatymy ir direktyvy.

Jei masina bus jungiama prie generatoriaus, tai batina uZztikrinti, kad
generatoriaus tiekiamos srovés jtampa atitikty reikalavimus, kuriuos
numatyto standartas EN 60204-1, sk. 4.3.1.

Kilus klausimuy, kreipkités j Stoll pagalbos linija.
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e elees s T_m_ﬁ

laidus. . - -
Gyvybei pavojinga elektros jtampal!
Mirtis arba sunkis suzeidimai dél elektros smagio!

- Masing prijungti turi profesionalus elektrikas.

- Laikykités savo Salyje galiojanciy jstatymy ir direktyvy.

Elektros tiekimo laidus nutieskite iki deSiniosios valdymo spintos:

l®

B grindimis (1)

B paduodami nuo luby (2) per deSine sillly padavimo sistemos atramg
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Masina tiekiama paruosta jungti. Prie jungties kabelio yra CEE kiStukas.

Atitinkama CEE jungtis (4) yra tarp masinos priedy.

B |

Prijunkite elektros tiekimo laidus.
1.

Nustatykite elektros tiekimo tinklo faziy seka.

Gyvybei pavojinga elektros jtampa!

Mirtis arba sunkis suzeidimai dél elektros smdgio!

= Atjunkite patalpos elektros tiekima.

Atidenkite deSiniosios valdymo spintos dangtj.

Elektros tiekimo laidus prijunkite prie CEE jungties (4). Mezgimo masina
turi bati prijungta taip, kad lauko sukimosi kryptis bty desininé.
Elektros laidus prijunkite prie gnybty L1, L2, L3 ir N (jei toks yra) ir

prie @ apsauginio laido gnybto "PE".

Reikia i8lyginti potencialus!

Neprijungus gnybto @ (PE), gali bati rimtai sugadinta masina
ir jos elektronikos mazgai.

[ L]

-> visada prijunkite gnybtg @

CEE-jungt (4) jkiékite j (3) kistuka.
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5. Dabar uzdarykite deSiniosios valdymo spintos dangtj.

Tinkamas jjungimas j elektros tinklg yra kontroliuojamas (lauko sukimosi
kryptis deSininé: gnybtai L1, L2, L3 (R, S, T)). Jei jutikliniame ekrane
pasirodys praneSimas "24267 faziy seka netinkama" reiskia sujungimas yra
atliktas netinkamai.

Klaidos Salinimas "24267 trifazio elektros tinklo faziy seka netinkama":

Gyvybei pavojinga elektros jtampal!

Mirtis arba sunkis suZeidimai dél elektros smugio!

- Atjunkite patalpos elektros tiekima.

- sukeiskite dvi elektros tiekimo laidy fazes.
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Paky Salinimo funkcijg  Paky $alinimo funkcija priklauso nuo tinklo daznio (50 Hz arba 60 Hz) ir

suderinkite su elektros tinklo veikia su kamsdiais arba be JU,
dazniu

Piky Salinimo funkcijos suderinimas

Nesuderinus su tinklo jtampa, sugadinama ptky Salinimo
sistema.

Nesuderinus paky $alinimo funkcijos su elektros tinklo dazniu,
sistema perkraunama.

-> Suderinkite puky Salinimo funkcijg su elektros tinklo dazniu.

[ O

Atidarykite galinés sienelés segmentus.
Patikrinkite nusiurbimo sistemos kamscius (4).

Kai elektros tinklo daznis 50 Hz: jdékite kam&cCius.
- arba -
Kai elektros tinklo daznis 60 Hz: Pasalinkite kamsSdius.

4. Uzdarykite galinés sienelés segmentus.
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Mezgimo masinos
eksploatacija haudojant
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Masinos sumontavimas

Mezgimo masinos prijungimas (maitinimo jtampa
400V /230V)

Sis uzrasas galioja:
Elektros tinklo 400V /230V
jtampa
Salims pvz., Europai, Kinijai, Honkongui
Masinos tipas CMS 502 HP+
CMS 303
CMS 202

Gyvybei pavojinga elektros jtampal!

W

Mirtis arba sunkis suzeidimai dél elektros smagio!

- Atjunkite patalpos elektros tiekimg.

Mezgimo masina j tinklg jungiama etapais.
B Prijunkite elektros tiekimo laidus.
B Pdky pasalinimo funkcijg suderinkite su tinklo dazniu.

Masing prijungti turi profesionalus elektrikas. Laikykités savo Salyje
galiojanciy jstatymuy ir direktyvy.

Jei masina bus jungiama prie generatoriaus, tai batina uztikrinti, kad
generatoriaus tiekiamos sroves jtampa atitikty reikalavimus, kuriuos
numatyto standartas EN 60204-1, sk. 4.3.1.

Kilus klausimuy, kreipkités j Stoll pagalbos linijg.
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Prijunkite elektros tiekimo
laidus.

STOLL

A Gyvybei pavojinga elektros jtampal!
Mirtis arba sunkis suzeidimai dél elektros smagio!

- Masing prijungti turi profesionalus elektrikas.

- Laikykités savo Salyje galiojanciy jstatymy ir direktyvy.

Elektros tiekimo laidus nutieskite iki deSiniosios valdymo spintos:

l®

B grindimis (1)

B paduodami nuo luby (2) per deSine sillly padavimo sistemos atramg
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Prijunkite elektros tiekimo laidus.

A Gyvybei pavojinga elektros jtampal!

Mirtis arba sunkis suzeidimai dél elektros smagio!

- Atjunkite patalpos elektros tiekimag.

v Pagrindinis jungiklis yra iSjungtas ("0")

Elektros tiekimo laidas j masing yra iStrauktas (atjungta nuo srovés)

1. Atidenkite deSiniosios valdymo spintos dangt;.

2. Prijunkite maitinimo laidg prie kiStuko (1). KiStukas yra prie masinos
priedy.

L UZtikrinkite, kad darbinis elektros tinklas baty tolygiai apkrautas
(tinklo simetrija).

L1

L2

L3

N RN

PE ———+¢+ ——|+—
3x=1,5 mﬂz

S
i @

ISPEJIMAS
A Reikia islyginti potencialus!

Neprijungus gnybto @ (PE), gali bati rimtai sugadinta masina
ir jos elektronikos mazgai.

- Visada prijunkite gnybtg @

3. Turi bati prijungtas apsauginio laido @ "PE" gnybtas.
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4. |kiskite kiStuka (1) j pagrindinj jungikl].

5. Dabar uzdarykite deSiniosios valdymo spintos dangt;.

82



Montavimas ir eksploatacija 7

STOLL

Masinos sumontavimas

7.2.8 Prijunkite mezgimo masing (tinklo jtampa 230 V /

Jgalinti darbuotojai

Mezgimo masinos
eksploatacija haudojant
generatoriy

120 V, "fazé-faze")

Sis uzrasas galioja:
Elektros tinklo 230V /120V
jtampa
Salims pvz., JAV, Kanada
Masinos tipas CMS 502 HP+
CMS 303
CMS 202

Gyvybei pavojinga elektros jtampal!

W

Mirtis arba sunkis suzeidimai dél elektros smagio!

- Atjunkite patalpos elektros tiekimg.

Mezgimo masina j tinklg jungiama etapais.
B Prijunkite elektros tiekimo laidus.
B Pdky pasalinimo funkcijg suderinkite su tinklo dazniu.

Masing prijungti turi profesionalus elektrikas. Laikykités savo Salyje

galiojanciy jstatymuy ir direktyvy.

Jei masina bus jungiama prie generatoriaus, tai batina uztikrinti, kad
generatoriaus tiekiamos sroves jtampa atitikty reikalavimus, kuriuos
numatyto standartas EN 60204-1, sk. 4.3.1.

Kilus klausimuy, kreipkités j Stoll pagalbos linijg.
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Prijunkite elektros tiekimo
laidus.

STOLL

A Gyvybei pavojinga elektros jtampal!
Mirtis arba sunkis suzeidimai dél elektros smagio!

- Masing prijungti turi profesionalus elektrikas.

- Laikykités savo Salyje galiojanciy jstatymy ir direktyvy.

Elektros tiekimo laidus nutieskite iki deSiniosios valdymo spintos:

l®

B grindimis (1)

B paduodami nuo luby (2) per deSine sillly padavimo sistemos atramg
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Masinos sumontavimas

Prijunkite elektros tiekimo laidus.

A Gyvybei pavojinga elektros jtampal!

Mirtis arba sunkis suzeidimai dél elektros smagio!

- Atjunkite patalpos elektros tiekimag.

v Pagrindinis jungiklis yra iSjungtas ("0")

Elektros tiekimo laidas j masing yra iStrauktas (atjungta nuo srovés)

1. Atidenkite deSiniosios valdymo spintos dangt;.

2. Prijunkite maitinimo laidg prie kiStuko (1). KiStukas yra prie masinos
priedy.

L UZtikrinkite, kad darbinis elektros tinklas baty tolygiai apkrautas
(tinklo simetrija).

L1

L2

L3

N
PE ———+¢+ ——|+— - —
3)(21,5mﬂ2

I
i @

ISPEJIMAS
A Reikia islyginti potencialus!

Neprijungus gnybto @ (PE), gali bati rimtai sugadinta masina
ir jos elektronikos mazgai.

- Visada prijunkite gnybtg @

3. Turi bati prijungtas apsauginio laido @ "PE" gnybtas.
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4. |kiskite kiStuka (1) j pagrindinj jungikl].

5. Dabar uzdarykite deSiniosios valdymo spintos dangt;.
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7.2.9

Masinos sumontavimas

|dekite akumuliatoriy

Masina pristatoma su iSimtais ir nepilnai jkrautais akumuliatoriais.

Akumuliatoriy jdéjimas:
v Pagrindinis jungiklis yra i$jungtas.

1. Atidarykite valdymo bloko dangt;.

CMS 202
CMS 303
CMS 330
CMS 330 W
CMS 502 HP+
CMS 520 C+
CMS 530
CMS 530 W
CMS 530 BW

CMS 730 T
CMS 803
CMS 822
CMS 830
CMS 830 C
CMS 830 S
CMS 830 W
CMS 933

2. Akumuliatorius jdékite.
3. UZdarykite dangt.

87



88

7 Montavimas ir eksploatacija

Masinos sumontavimas

STOLL

7.2.10 Siuly padavimo sistemos sumontavimas

:,?_. Dviese pastumkite j vir8y sitly padavimo sistemos atramas,
kad atramos nesusiklaipyty.

v' Pagrindinis jungiklis padétyje "0" ir pasirGpinkite, kad jis nebdty jjungtas.

1. Atidarykite Soninius dangcius ir abiejose masinos pusése iSsukite
varztus (1).

Sidly padavimo sistemos atrama

Vienu metu stumkite | virSy sitly padavimo sistemos kairigjg ir desiniajg

atramas, kol atstumas tarp ri€iy stalo ir sidly padavimo sistemos bus nuo
50 iki 55 cm.

3. Vél priverzkite abiejose masinos pusése esancius varztus (1).
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Sumontuokite uzpakalinj
sidly padavimo sistemos
takelj ir papildomus riciy

laikiklius

Masinos sumontavimas

Jusy masinos komplektacija gali skirtis nuo pateikiamo apraSymo (masinos
tipas, komplektacija, speciali jranga), nes tai lemia masinos tipas.

1. Nuimkite transportavimo apsaugus (2).

2. I8sukite varztus (3) kairiojoje ir deSiniojoje masinos pusése.

3. Sumontuokite uzpakalinj sitly padavimo sistemos takelj (4).
4. Atrama (5) sujunkite visus sitly padavimo sistemos takelius.

5. Pakabinkite abu papildomus ri€iy laikiklius (6).
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7.2.11 Signalinés lemputés sumontavimas

Tiekiamoje masinoje atramose jau yra nutiesti laidai, skirti
tiekti elektros srove sidly jtempéjams ikliams ir signalinéms
lemputéms. Tereikia paimti i$ priedy dézés signaline lempute,
ja prijungti ir jsukti.

[ L]

Signaliné lemputé

v Atsargiai uzverzkite signalinés lemputés tvirtinimo varzta, kad
nepazeistumeéte plastikinio laikiklio.

v’ Pagrindinis jungiklis padétyje "0" ir pasiripinkite, kad jis nebaty jjungtas.

1. DeSiniojoje atramoje esantj elektros laidg prijunkite prie signalinés
lemputes (1).

2. Signaline lempute ten esanciais varztais prisukite prie desiniosios
atramos.
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7.2.12 Priverstinio padavimo jtaiso sumontavimas

Priverstinio padavimo jtaisas tam tikro tipo masinose jau gali bati
sumontuotas.

Sumontuokite priverstinio padavimo jtaisg
1. Priverstinio padavimo jtaisas varztas ant laikiklio.

Priverstinio padavimo jtaiso pritvirtinimas

Gyvybei pavojinga elektros jtampal
Mirtis arba sunkis suzeidimai dél elektros smagio!

- Pagrindinj jungiklj pasukite j "0" padét;.

- Apsaugokite masing nuo pakartotinio jjungimo.

2. Atidarykite galinés sienelés segmentus.

Priverstinio sitly padavimo jtaiso laidg (3) per kiauryme (4) iStraukite j
iSore.

Jki8kite laidg j priverstinio siuly padavimo jtaisg.

Procesa pakartokite kitoje masinos puséje.
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7.3 Mezgimo masinos horizontalumo
nustatymas

ParuoSiamieji darbai 1. Masinos priekyje esantj pagrindinj jungiklj pasukite j padétj 1.
> Pasirodys Stoll logotipas.

2. Rodomas langas "System Control Unit".
Kai tik valdiklis bus parengtas, piktogramos (1) spalva pasikeis i$
raudonos j zalig.

System Control Unit

Installation I Restart @ Warmstart @

Installation & Configuration ] Restart & Configuration ]

3. Valdiklis tikrina, ar galimas "Warmstart" (JSilimas) (2). Jei mygtukas
neaktyvus (pilkas), "Warmstart" negalimas, jUs privalote paspausti
mygtukg "Restart" (paleisti iS naujo) (3).

Skirtumas Warmstart < -- > Restart

ISjungus masing, visi duomenys iSsaugojami.
Jjungus masing, valdiklis patikrina, ar yra visi duomenys.

Duomenys visi Jei duomenys visi, "Warmstart" galimas.

Duomenys nevisi | Jei duomenys nevisi, reikia "Restart".
Priezastis: iSjungus masing, nebuvo galima iSsaugoti
visy duomeny.
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7.3.1 Warmstart eiga

1. Spustelékite mygtukag "Warmstart" (2).

666 0 STEKC10-M-3 1/2/2015
E System Control Unit P16_PRI_007.002.074 5:45 PM
E_EKC_000.089.006_HERRMANN

Installation I Restart ] Warmstart @

Installation & Configuration ] Restart & Configuration ]

2. Valdiklio paleidimg galite atpazinti i$ valdiklio paleidimo.

666 0

System Control Unit P16_PRI_OC 4
E_EKC_000.089.006_ HERRMANN

Running Command-Interpreter

T sToLL

Installation Restart Warmstart

3. Valdiklis automatidkai atlieka konfigQracijg.

3 0.00 msec Operator
P [
0 Shift 5 a

o 00 ww0 @ & No Pattern Loaded

Configuration
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4. Pasirodo meniu "Select a Language".
Pasirinkite kalbg, kuri turéty bati naudojama pavirSiaus vaizdavimui.

@ 0.05 msec 1 @ Operator
S0,
A » o 2 Sintral # shift1 |

0.0 wwrl & No Pattern Loaded

Select a Language

Select the language which is to be used for the representation of the user interface

B3z () - CN
18l (QIS=TITH=Y) - BD
Deutsch (Deutschland) - DE

English (United States) - US

spafiol (Espana, interna

(_n Cancel I ‘! OK ]

5. )vestj patvirtinkite paspausdami "OK".

6. Jei rodomas meniu "Produce Order" (Uzsakymo gamyba), vadinasi,
"Warmstart" baigtas.

®» 030 Operator
0 shifts | &

o 00 wweO %% B Mo Pattern Loaded

STOLL

E_EKC_000.058.000_STOLL

Completed on Carriage 8:07 AM

(=
Fabrics of Pasition 0.60 )))

@ mysec r Setup
T

W

w0 Order
Cycle Counters Racking Take-Down Produce
E" Order
oLC] ffﬂ’ 0 ~® 0.0 Maintain &
RS II Machine
Configure -
Stitch Length Yarn Carriers Machine
.
+
EQ Monitor % Monitor p— [ntervene = Intervene
Order B production L Manually I o Manually I
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7.3.2 Mezgimo masinos horizontalumo nustatymas

A Vezimélio judéjimas kelia pavojy!

Galimi suZalojimai dél suspaudimo arba nupjovimo.

- Uzdarykite gaubtus.

Masinoje su kilpy uzbaigimo  Kilpy uZbaigimo jtaiso pozicijos patikra:
ftaisu v Gaubtai uzdaryti.
1. Patraukite j virSy paleidimo svirt].

2. AutomatiSkai nustatoma kilpy uzbaigimo jtaiso pozicija.
Jutikliniame ekrane atsiranda pranesimas "Kilpy uzbaigimo jtaisas:
Pozicijos patikra aktyvi".

» Mazdaug po 20 s baigiama pozicijos patikra. Galite atlikti kitg veiksma.

Mezgimo masinos v/ Gaubtai uzdaryti.

horizontalumo nustatymas . atliekama kilpy uzbaigimo jtaiso pozicijos patikra.
1. Patraukite j virSy paleidimo svirt;.

> AutomatiSkai nustatomi Zingsniniai varikliai.

Vezimeélis |étai juda j deSine.

2. Jei vezimeélio kairioji briauna (1) yra adatinéje, paleidimo svirtj

nuspauskite Zemyn.

> Vezimélis sustoja.

Atidarykite gaubtus.

Padékite gulsCiukg ant adatinés kairiosios pusés atraminiy pavirsiy.

\
-

Padeétis "Vezimélis adatinéje" (dél geresnio vaizdo atidaryti dangciai)
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5. IStiesinkite kairigjg mezgimo masinos puse srieginiais kaidCiais. Tai
atlikite priekinéje ir galinéje masinos pusése. Srieginiai varztai yra
masinos priedy dézutéje.

DesSinioji plok§tuma skirta gulsCiukui (deSinéje: CMS 502 HP+)

7. IStiesinkite deSinigjg mezgimo masinos puse srieginiais kais¢iais. Tai
atlikite priekinéje ir galinéje masinos pusése.

8. Patikrinkite, kaip nustatyta kairioji masinos pusé.
Kartokite 4—7 zingsnius, kol nebereikés koreguoti.

9. Uzdarykite gaubtus.
10. Patraukite j virSy paleidimo svirtj.
D> Vezimélis létai juda j desine. Uz adatinés riby vezimélis apsisuka, dar
Siek tiek pajuda ir sustoja. PaleidZiamoji svirtis nusileidzia Zemyn.
11. Zingsniniy varikliy ir perkélimo atskaitos taskai nustatomi automatigkai.
D> Jutikliniame ekrane rodomas $is pranesimas:
Kilpy perkélimas j galine adatine: atskaitos taSko nustatymas baigtas
» Masina paruosta mezgimui.
Vezimélis stovi teisingoje padétyje, kad galétumeéte jkelti mezgimo
programa.

Akumuliatorius reikia jkrauti iki galo.

[ L]

Palikite masing jjungtg maZiausiai 6 valandas.
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7.4 Laiko ir datos kontrolé

Atlikite Siuos veiksmus:

1. Prisiregistruokite kaip "Senior Operator”, PIN "2222"

0.05 msec 1 Senior Operator

& Sintral # Shift 1

Data . Data

e
B m ™ Transf
M anagEment s Gdalransie TOLL

EKC DEMO 488
1:35 PM
Date Language
@ Monday, May 15, 2017 @ English (United States) - US
Time of Day [ Keyboard Layout Deviating from the F‘ Setup
...... LBNGUDGE s 89 Order
G 135PM Deutsch (Deutschland) - DE p, Produce
L Order

’4.1:; Text and Sintral Command Combined

@ Update Languages

7. Operating = Monitorings Optional - Machine
['E"/ Settings lls E.‘;I. Eiae 9( Maintenance B =

2. Atidarykite meniu "Laikas ir kalba".
Kelias: Konfigdruoti masing -> Sistemos nustatymai -> Laikas ir kalba

3. Patikrinkite datg, laikg ir laiko zona.

4. Jeigu batina, pakoreguokite duomenis.
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7.5 Matavimo juostos priklijavimas

Matavimo juosta padeda kontroliuoti ma$inoje esanc€io mezginio ilgj. Ji gali
bati priklijuota, pvz., vir§ paleidimo svirties. Lipnigja matavimo juostg Jus
rasite tarp masinos priedy.

Matavimo juostos priklijavimas

7.6 Susidévejimo mazinimas eksploatavimo
metu

Siekiant uztikrinti optimaly masinos eksploatavima, per pirmgsias 100
eksploatavimo valandy ribojamas vezZimelio greitis.

m/s

1.0 +
0.75 ——J

0 30 100 h

m 30 val. didz. vezimélio greitis: 0,75 m/s
m 70 val. didz. vezimélio greitis: 1,00 m/s

Taip pasiekiamas optimalus masinos veikimas, mazinamas adatiniy ir
mezgimo sistemy susidévéjimas.

Jutikliniame ekrane atsiranda atitinkamas nurodymas.
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8 Nedelsiamas vezimélio stabdymas

CMS 530 HP

Norédami tuctuojau sustabdyti vezimélio judéjima, atlikite vieng i$ toliau
nurodyty veiksmuy:

1. Paleidimo svirtj (1) paspauskite zemyn.
2. Atidarykite dangcius (2).

3. Atidarykite apsauginius dangcius (3).
4. |I8junkite pagrindinj jungiklj (4).
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9 Saugos jrenginiy patikrinimas

Patikrinkite apsauginius jtaisus:

B Keisti kiekvieng pamaing

B bent kartg per dieng

CMS 530 HP

Sugede saugos jrenginiai!

Galima mirtis arba sunkus suzeidimas.

- Jei kuris nors saugos jrenginys neiSjungia masinos, tai
saugumo sumetimais masing reikia iSjungti ir pasirtpinti,
kad ji nebity jjungta. Batina nedelsiant atlikti remonta.

Atidaryti danggciai iS apsaugos dangciai!

Prispaudimo ir nukirpimo pavojai dél vezimélio, kilpy

perkélimo j kitg adatine, mezginio atitraukimo, atitraukimo

Sukomis ir papildomy adatiniy.

- Jei atidaryti danggiai ir apsaugos dangciai, nieko nekiskite
j veikiancig masinag.
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Paleidimo svirtis (1) | Gamybos padétis

+ Paleidimo svirtj pakelkite j aukS&iausig padétj ir
paleiskite. Vezimélis pradeda judéti.
Paleidimo svirtj laiko magnetas.

+ Nuspauskite paleidimo svirtj j Zemiausig padét;
(nulinis lygis).
Vezimélis privalo tu¢tuojau sustoti.

Viduriné padétis

+ Paleidimo svirtj pakelkite j viduring padét; ir
paleiskite. Vezimélis pradeda judéti.
Paleidimo svirties magnetas nebelaiko, ji turi
sugrijzti j nuline padét;.

VezZimélis privalo tu¢tuojau sustoti.

Danggiai (2) + Paleidimo svirtj pakelkite j auk$ciausig padétj ir
paleiskite.
VeZimélis pradeda judéti.
+ Atidarykite dangtj.
VezZimélis privalo tuctuojau sustoti.
Paleidimo svirtis i§ karto krenta j nuline padét;.

+ Vél uzdarykite gaubta.
Norédami patvirtinti klaidos pranesima,
spustelekite tolesnj mygtuka:

+ §j zingsnj pakartokite su kiekvienu danggiu.
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Soniniai apsauginiai |+ Paleidimo svirtj pakelkite j auk$&iausig padét; ir
varztai (3) paleiskite.
Vezimélis pradeda judéti.
+ Atidarykite apsaugos dangtj masinos
desiniojoje puséje.
Vezimélis privalo tu¢tuojau sustoti.
Paleidimo svirtis i$ karto krenta | nuline padét;.

+ Veél uzdarykite apsauginj gaubta.
Norédami patvirtinti klaidos pranesSima,
spustelékite tolesnj mygtuka:

+ Sj veiksmg pakartokite ir su apsauginiu
dangciu masinos kairiojoje puséje.

Pagrindinis jungiklis | ¢ Paleidimo svirtj pakelkite j aukSC€iausig padétj ir
(4), avarinis jungiklis paleiskite.
Vezimélis pradeda judéti.

¢ |Sjunkite pagrindinj jungiklj / avarinj jungikl;j
(padétis ,OFF*).
Vezimélis privalo tu¢tuojau sustoti.
Paleidimo svirtis i§ karto krenta j nuling padét;.
Masina turi automatiskai iSsijungti.
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