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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

System operacyjny maszyny: V_EKC_001.000.000_STOLL (lub nowszy)
H. STOLL AG & Co. KG, Stollweg 1, D-72760 Reutlingen, Germany

Nasze produkty ciggle rozwijajg sie, dlatego tez zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych.
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Ptyta DVD z dokumentacja 1

STOLL

1 Ptyta DVD z dokumentacjg

W wyposazeniu maszyny znajduje sie ptyta DVD z dokumentacjg do
maszyny.

Instrukcja obstugi
Instrukcja bezpieczenstwa

Katalog czesci zamiennych

R P Schemat elektryczny

Broszura "Czyszczenie, konserwacja,
utrzymanie"

cMS Documentation
EKC 1.0

arsion: 02| 201T-re T8

0269505

-~ + Karta kieszonkowa
¢ Materiaty szkoleniowe...

Dokumenty sg dostepne w réznych jezykach.

Przeglgdanie ptyty DVD z dokumentacja:
1. Wiozy¢ ptyte DVD do napedu w komputerze.
2. Plik "1_Start.htm" otworzy¢ podwaojnym kliknieciem.

- — h _— -
@‘v ) o Computer > DVD-RW-Laufwerk (E) CMS5_documentationOKC3-0_issuel6 5
Dotei Bewbeten fmmcht Eatrar 1
Organisieren = Auf Datentrages brennen
T Mame ) Anderungsdatum  Typ Grote
+ Momentan auf dem Datentrager vorhandene Dateien (377)
B Desktop - YT [t
4 Biblictheken e
B e
1 Computer -
& System(C) o
s Daten B) o
) DVD-RW-Laufwerk (E) CMS documes
= |u
@ arh
bl YLE2 zip
e 21 Starthtm
=p [ 229254 07 bedan_Rll.chm
= [ 229254.15 Jbedan_CN.chm
=20 (57 229254_15 Jbedan_DE.chm
= [ 229254 15 bedan ES.chm
v (5 229254 15 bedan FR.chm
st [ 229254_15 Jbedan_GB.chm
(& 22025415 bedan IT.chm
(5 229254 15_bedan_PT.chm
(5 229254 15_bedan_TR.chm mpilirte HTML..
(-] 229256 04 Geundkurs_DE pef POF-Datei
i Przechowywac niniejszg ptyte DVD w miejscu dostepnym dla

catego personelu, ktéremu jest powierzona maszyna
dziewiarska.

W przypadku odsprzedazy maszyny dotgczy¢ ptyte DVD.
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Wskazowki bezpieczenstwa 2
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2

Przedmowa do instrukgji

2.1

Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Wskazowki bezpieczenstwa

Ta instrukcja powinna utatwi¢ poznanie maszyny dziewiarskiej i umozliwic
prawidiowe uzycie opcji dodatkowych.

Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki na temat bezpiecznego,
prawidiowego i ekonomicznego uzytkowania. Ich przestrzeganie pozwoli
unikng¢ zagrozen, niepotrzebnych kosztoéw napraw i przestojow, a takze
wptynie na niezawodnosc¢ pracy i dtugi okres eksploatacji.

W zalezno$ci od typu posiadanej maszyny jej wyposazenie moze sie rozni¢
od ponizszego opisu (typ maszyny, zakres, wyposazenie specjalne).

Ttumaczenie bedzie przeprowadzane uwaznie. Jesli jesteScie Panstwo w
stanie, prosimy o poréwnanie poprawnosci ttumaczenia z oryginalnym
dokumentem. W przypadku wystgpienia pytan prosimy o kontakt z Stoll-
Helpline.

Dalsze informacje dotycza:
B Stoll-placéwka lub Stoll-Przedstawicielstwo handlowe w Panstwa kraju
B Stoll-Helpline:
— Tel: +49-(0)7121-313-450
— Fax: +49-(0)7121-313-455
— E-Mail: helpline@stoll.com
B Internet: http: //www.stoll.com

B Szkolenia Stoll-centrum szkolen

. Tg instrukcje zachowa¢ do dalszego uzytku. Przy
ewentualnym ponownym zakupie maszyny dostarczy¢
instrukcje obstugi.

Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Maszyna ta jest przemystowg maszyng dziewiarska kisy A - stosownie do
normy EN 55011.

1 Maszyna dziewiarska nie jest przeznaczona do uzytku w obszarach
mieszkalnych. Moze wystgpi¢ interferencja radiowa.

Prosimy o przestrzeganie przepisow i wytycznych charakterystycznych dla
danego kraju.

Maszyna dziewiarska jest przeznaczona do tworzenia wyrobow
dziewiarskich.

Maszyna moze przerabia¢ tylko powszechnie sprzedawane przedze, ktére
przeznaczone sg do uzytku w przemysle dziewiarskim.

Elementy prowadzgce przedze nie sg przystosowane do bezpiecznego
prowadzenia bardzo sztywnej przedzy lub takich materiatow, jak np. metale.

Gdy macie Panstwo specjalne wymagania co do maszyny, prosze zwrocic
sie do dziatu zbytu w firmie Stoll.



2 Wskazowki bezpieczenstwa

Czynnosci organizacyjne

2.2

STOLL

Czynnosci organizacyjne

Instrukcje tak przechowywac aby byta dostepna dla catego personelu,
ktéremu jest powierzona maszyna dziewiarska.

Uzytkownik musi by¢ pewny, ze zawartosc¢ instrukcji, ktérg uzywa
personel obstugujgcy maszyne dziewiarska, bedzie zrozumiata i
stosowana.

Uzytkownik musi by¢ pewny, ze bedg uwzglednione i przestrzegane
krajowe przepisy To sg n. p. przepisy

— dla zapobiegania wypadkom

— do ochronny zdrowia,

— do ochrony srodowiska,

— do fachowych technicznych regut
— do bezpiecznej i fachowej pracy

Maszyna dziewiarska pozostanie w nienagannym stanie technicznym
tylko, jesli bedzie uzywana zgodnie z instrukcja.

Nie zezwala sie na wprowadzanie zmian, montowanie dodatkowych
elementow ani wykonywanie przerébek maszyny bez uzyskania zgody
firmy Stoll.

Przy naprawie uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych firmy Stoll.

B Nie dokonywa¢ samowolnych zmian w systemie operacyjnym komputera,

oprogramowaniu maszyny i systemie sterujgcym.

Nie instalowac obcego softwearu na maszynie.
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2.3

2.3.1

Wykwalifikowany elektryk

Wykwalifikowany mechanik

Wykwalifikowany dziewiarz

Kwalifikacjie osobowe i wybér personelu

Kwalifikacjie osobowe i wybdr personelu

B Prace na maszynie powinni wykonywac tylko wykwalifilowani pracownicy.
Przestrega¢ specyficznyego dla danego kraju prawa i wytycznych.

Kwalifikacje personelu

Aby maszyna dziewiarska mogta prawidtowo i bezpiecznie pracowaé, musi
by¢ obstugiwana tylko przez dostatecznie wyszkolong (wykwalifikowang)
obstuge:

B Wykwalifikowany elektryk

B Wykwalifikowany mechanik

B Wykwalifikowany dziewiarz

B Wyszkolony lub przyuczony personel

Za wykwalifikowang site elektryczng( wykwalifikowany fachowiec elektryk)
uznaje sie osobe, ktdra oceni i wykona powierzone prace jak rowniez
rozpozna mozliwe zagrozenia.

Fachowiec dysponuje nastepujgcymi cechami:

B fachowe wyksztatcenie

B teoretyczna znajomoscé

B praktyczne doswiadczenie

B Znajomos¢ odnosnie praw (specyficznych dla kazdego kraju)
B Znajomos¢ instrukcji obstugi

Za wykwalifikowang site mechaniczng (fachowiec w zakresie
mechanicznym) uznaje sie osobe, ktdra oceni i wykona powierzone
mechaniczne prace jak réwniez rozpozna mozliwe zagrozenia.
Fachowiec dysponuje nastepujgcymi cechami:

B fachowe wyksztatcenie

B teoretyczna znajomosc¢

B praktyczne doswiadczenie

B Znajomos¢ odnosnie praw (specyficznych dla kazdego kraju)
B Znajomosc instrukcji obstugi

Za fachowg site dziewiarskg uznaje sie osobe, ktdra oceni i wykona
powierzone prace jak rowniez rozpozna mozliwe zagrozenia
Fachowiec dysponuje nastepujgcymi cechami:

B Fachowe szkolenie przy maszynie dziewiarskiej i urzgdzeniu do
wzorowania

teoretyczna znajomos¢
praktyczne doswiadczenie

Znajomosc¢ odnosnie praw (specyficznych dla kazdego kraju)

Znajomosc¢ instrukcji obstugi
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Kwallifikacjie osobowe i wybér personelu

Wyszkolony lub przyuczony

10

personel

2.3.2

Za wyszkolong lub przyuczong uznaje sie osobe, ktéra moze wykonaé
doktadnie zdefiniowang prace na maszynie dziewiarskiej.

B \Wykonac teoretycznie i praktycznie wprowadzenie przy maszynie

dziewiarskiej

B praktyczne doswiadczenie

B Znajomos$¢ mozliwych zagrozeh

Wybor osobisty

B Nalezy zabezpieczy¢, aby zmiany w maszynie byty dokonywane tylko
przez upowazniony personel.

B Do nastepujgcych czynnosci wymagana jest kompetentna obstuga.

Tabela pokazuje przecietne wymagania dotyczace takiego personelu.

Czynnosci

Obstuga

Montaz

Wykwalifikowany mechanik

Elektryczne podtgczenie

Wykwalifikowany elektryk

Uruchomienie

Wykwalifikowany dziewiarz

Programowanie

Wykwalifikowany dziewiarz

Wzorowanie Wykwalifikowany dziewiarz, wyszkolony lub
przyuczony personel

Uzbrojenie Wykwalifikowany dziewiarz, wyszkolony lub
przyuczony personel

Obstuga Wykwalifikowany dziewiarz, wyszkolony lub
przyuczony personel

Produkcja Wyszkolony lub przyuczony personel

Postdj, konserwacja,
czyszczenie

Wykwalifikowany dziewiarz, wyszkolony lub
przyuczony personel

Utrzymanie w nalezytym
stanie technicznym

Wykwalifikowany mechanik, elektryk, dzie-
wiarz

Naprawa

Wykwalifikowany mechanik lub elektryk

Demontaz

Wykwalifikowany mechanik lub elektryk

STOLL
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2.4

Dziatanie jednoetapowe

Dziatanie wieloetapowe

Symbole w tym dokumencie

Symbole w tym dokumencie

Niektore informacje w tym dokumencie sg szczegolnie zaznaczone, aby
utatwi¢ Panstwu do nich szybki dostep.

* W zaleznosci od typu posiadanej maszyny jej wyposazenie moze sie
rézni¢ od ponizszego opisu (typ maszyny, zakres, wyposazenie spe-

cjalne).
i Znajdziecie tu Panstwo podstawowe informacje.
? Znajdziecie tu Panstwo porady, w celu podjecia optymalnych
dziatan.

If NIEBEZPIECZENSTWO

Zajduja sie tu wskazoéwki ostrzegawcze!

Wskazdéwki ostrzegawcze chronig Panstwa przed
popetnieniem bteddw grozacych $miercig lub kalectwem i
maszyne przed duzymi uszkodzeniami.

- Wskazowki ostrzegawcze nalezy zawsze starannie

przeczyta¢ i sumiennie ich przestrzgac.

Wykona¢ dziatanie jednoetapowe:
v" Warunek dla nastepnego dziatania.

- Przeprowadzi¢ dziatanie stopniowo.

Wykona¢ dziatanie wieloetapowe:
v" Warunek dla nastepnych dziatan.
1. Przeprowadzi¢ pierwsze dziatanie.
2. Przeprowadzi¢ drugie dziatanie.

> Wynik wykonanego dziatania.

3. Przeprowadzi¢ trzecie dziatanie.
- lub -
Wykonac alternatywne dziatanie do punktu 3.

» Rezultat sekwencji dziatan.

Jesli maszyna funkcjonuje nie catkiem poprawnie:
Tutaj dowiecie sie Panstwo o mozliwych przyczynach.

W celu rozwigzania problemu, wykonac to dziatanie.

11
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Wskazowki ostrzegawcze

2.5 Wskazowki ostrzegawcze

W tym rozdziale znajdg Panstwo wyjasnienie wskazdéwek ostrzegawczych
na maszynie i w dokumentacji.

2.5.1 Uzywane wskazowki ostrzegawcze

Wskazoéwki ostrzegawcze odpowiadajg normom ISO 3864-2.
Zakres obowigzywania: wszystkie kraje oprécz USA i Kanady

Wskazéwki ostrzegawcze wg 1ISO 3864-2 mogg sktadac sie z nastepujgcych
elementow:

Piktogram Wyjasnienie

jeden lub wiele znakdw ostrzezenia

® jeden lub wiele znakéw zakazu (opcja)

- jeden lub wiele znakéw nakazu (opcja)
O]

Umiejscowienie wskazowki
ostrzegawczej na maszynie

Umiejscowienie wskazéwki ostrzegawczej na maszynie

12
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Wskazowki ostrzegawcze

Lista wskazowek i Wskazdwki ostrzegawcze sg zachowane w catosci i w
ostrzegawczych na czytelnym stanie.
maszynie Numery niezbedne do zamowienia naklejek znajdujg sie w

ponizszej tabeli.

Nr. | Wskazéwka ostrzegawcza Wyjasnienie
1 Wskazéwka ostrzegawcza na
Scianie tylnej (stot przesuwny)
2 Wskazowka ostrzegawcza przy
furniserze
ID 244 274
3 > Wskazoéwka ostrzegawcza przy
@ :D- obudowie szafki sterowania po
prawej i po lewej stronie
ID 244 265
4 ' Wskazowka ostrzegawcza oston
przednich i wigcznika gtéwnego
5 Wskazdéwka ostrzegawcza ptytki
uziemiajgcej prawej szafki steruja-
cej i tylnej Scianki prawej szafki
sterujgcej
ID 244 275
6 ' Wskazowki ostrzegawcze na ob-
ciggu grzebienia i stole przesuw-
nym z prawej i z lewej strony
ID 244 268

13
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Nr. | Wskazdéwka ostrzegawcza Wyjasnienie
7 ' ™ Wskazéwki ostrzegawcze pod
A \& ostonami
ID 244 264
8 Wskazéwka ostrzegawcza na

obudowie kurtyny swietlnej

Lista wskazowek ostrzegawczych
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Wskazowki ostrzegawcze

2.5.2 Woyjasnienie piktogramow (ISO)

Piktogramy na maszynie

Rodzaj

Piktogram

Wyjasnienie

Znaki ostrze-
gawcze

Ogolne znaki ostrzegawcze

Niebezpieczne napiecie elektryczne

Niebezpieczenhstwo ze strony prasy i
nozyc

> B> >

Niebezpieczenstwo wokdt znajdujg-
cych sie elementéw mechanicznych
lub preparatéw do smarowania

Niebezpieczenhstwo wciecia

Znaki zakazu

Zakaz otwierania stotu przesuwnego

Zakaz usuwania obudowa

Zakaz ingerencja bezposrednia

Znak nakazu

Nosi¢ okulary ochronne

Roztaczy¢ potgczenie sieciowe.

Nosi¢ ochrone na wiosy

0200V

Poczekac, az wytgczg sie wszystkie
diody LED w szafce sterowania

Piktogramy uzywane na maszynie

15
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2.5.3 Wskazowki ostrzegawcze w dokumentaciji

Wskazéwki ostrzegawcze posiadajg w dokumentacji nastepujgcg budowe:

Znaki bezpieczenstwa

Znak bezpieczenstwa ostrzega przed niebezpieczenstwem uszkodzenia i
Smierci.

Aby unikng¢ uszkodzenia lub smierci nalezy stosowac wszelkie srodki,
ktére sg oznaczone znakami bezpieczenstwa.

Znaczenie sygnatow

NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA, UWAGA

Kolor sygnatu

zalezny od stowa sygnalizacyjnego: czerwony, pomaranczowy, zotty,
niebieski

Tekst, sktada sie z:
— Rodzaj i zrodto niebezpieczenstwa
— Mozliwe konsekwencje

— Srodki do ochrony przed niebezpieczenstwem i zakazy

Przyktad:

/\f NIEBEZPIECZENSTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smier¢ lub ciezkie obrazenia ciata poprzez porazenie
elektryczne.

- Wigcznik gtéwny nastawi¢ na "0".

- Maszyne zabezpieczy¢ przed ponownym witgczeniem.

Znaczenie sygnatow Wyjasnienie

NIEBEZPIECZENSTWO Smier¢ lub ciezkie uszkodzenie (irreversibel)

mozliwe bezposrednie zagrozenie.

Mozliwa $mier¢ lub ciezkie uszkodzenie (irre-
versibel).

PRZESTROGA

Mozliwe lekkie uszkodzenie (odwracalne).

Mozliwe uszkodzenie mienia.

Wyjasnienie znaczenia sygnatow



STOLL

Wskazowki bezpieczenstwa 2

2.6

2.6.1

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace cykli zycia maszyny

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczgce cykli

zycia maszyny

B Zaniecha¢ sposobow pracy wzbudzajhgcych watpliwos¢ bezpieczenstwa
pracy.

B Podjgc¢ srodki, aby maszyna zostata uruchomiona tylko w bezpiecznym i
sprawnym stanie.

B Uruchamia¢ maszyne tylko, gdy istniejg i sg sprawne urzgdzenia
ochronno-zabezpieczajgce.

B W szczegolnosci uszkodzenia, ktére przyczyniajg sie do bezposredniego
bezpieczenstwa musza by¢ niezwtocznie usuniete.

B Koniecznie nalezy przestrzega¢ komunikatéw ostrzegawczych na
maszynie i przy wprowadzeniu. Prosze chroni¢ siebie oraz osoby trzecie

przed niebezpieczehnstwem i unika¢ uszkodzenia maszyny oraz
przedmiotéw warto$ciowych.

B Zadna osoba nie moze przebywaé w przestrzeni wewnetrznej maszyny.

B Przestrzegac zasad wtaczania i wytgczania maszyny oraz wskazan
kontrolnych.

B Przed wtgczeniem maszyny upewnic sig, ze nikt nie zostanie
poszkodowany podczas pracy maszyny.

Wskazoéwki bezpieczenstwa dotyczgce transportu

Rodzaj niebespieczenstwa Srodki

Zagrozenie uszkodzeniem przez | Przestrzega¢ prawa i wytycznych do-
duzy ciezar tyczgcych transportu duzych ciezarow
obowigzujgcych w danym kraju.

Do transportu i ustawienia maszyny
dziewiarskiej nalezy stosowac wytgcz-
nie odpowiednie srodki transportu o
wystarczajgcym udzwigu (np. wozek
widlowy).

Podczas transportu maszyny za po-
mocg urzgdzenia do transportu pozio-
mego (np. wozka widtowego) nalezy
przestrzegac przepisow i wytycznych
obowigzujgcych w danym kraju.

Urzadzenie do transportu poziomego:
Przestrzegac zasad bezpieczenstwa
okreslonych przez producenta.

Podczas transportu maszyny nalezy
zachowywac najwiekszg staranno$¢ i
ostroznosc¢.

17
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STOLL

Rodzaj niebespieczenstwa

Srodki

W przeciwnym wypadku moze

doj$¢ do uszkodzenia maszyny.

Zamontowac¢ wszystkie zabezpiecze-
nia transportowe.
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Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace cykli zycia maszyny

maszyny

2.6.2 Wskazowki bezpieczenstawa podczas ustawiania

Rodzaj niebespieczenstwa

Srodki

Zagrozenie uszkodzeniem przez
duzy ciezar

Uwazac¢ na techniczne dane maszy-
ny.

Przestrzegaé specyficznych dla da-
nego kraju przepiséw zapobiegaja-
cych wypadkom podczas transportu
ciezkich towarow.

W przeciwnym wypadku moze
dojs¢ do uszkodzenia maszyny.

Usuna¢ wszystkie zabezpieczenia
transportowe.

Domknij boczne pokrywy zabezpie-
czajgce (lewa i prawa strona maszy-

ny).

Zanieczyszczenie srodowiska

Folie ochronng zneutralizowac zgod-
nie z przepisami ochronny srodowi-
ska.

Przestregac specyficznyego dla da-
nego kraju prawa i wytycznych.

elektrycznego

2.6.3 Wskazowki bezpieczenstwa do przytgczenia

Rodzaj niebespieczenstwa

Srodki

Zagrozenie zycia przez porazenie
prgdem przy pracy z elektrycznymi
podzespotami

Maszyna moze by¢ podtgczona
przez uprawnionego elektryka.

Przestrzega¢ danych technicznych.

19
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Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace cykli zycia maszyny

2.6.4 Zasady bezpieczenstwa dotyczgce wymiany

20

danych

Rodzaj niebespieczenstwa

Srodki

Uwaga na wirusy komputerowe!
Utrata danych lub przerwa w pro-
dukcji spowodowana awarig.
Niesprawdzone dane mogg spowo-
dowac przedostanie sie wiruséw
komputerowych do maszyny przez
port USB lub sie¢.

Przed wprowadzeniem danych do
maszyny nalezy upewnic sie, czy
nie sg one zainfekowane przez wi-
rusy komputerowe.

Od wielu lat stale rosng zagrozenia
zwigzane ze szkodliwym oprogra-
mowaniem. Nalezy zadbac o to,
aby komputery pracujgce w sieci
potaczonej z maszyng dziewiarska
oraz uzywane w maszynie nosniki
danych nie byty zainfekowane
szkodliwym oprogramowaniem!
Zwracamy uwage, ze firma H. Stoll
AG & Co. KG nie ponosi odpowie-
dzialnosci za szkody spowodowane
dziataniem szkodliwego oprogra-
mowania. W przypadku dodatko-
wych pytan prosimy o kontakt z in-
folinig firmy Stoll.

STOLL
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Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace cykli zycia maszyny

2.6.5 Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace produkcii

Rodzaj niebespieczenstwa | Operacje:

Niebezpieczenhstwo zranie- | Zamknij pokrywy zabezpieczajgce.
nia sig Zamkna¢ tylne $cianki (stoty przesuwne)
maszyny.

Zamkngc¢ boczne ostony.

Chroni¢ oczy przez zachowanie odpowied-
niej odlegtosci od naprezacza bocznego.

Usungé¢ z wnetrza maszyny takie przedmio-
ty, jak np. narzedzia, szpule z przedzs itd.
Jesli maszyna pracuje, w zadnym wypadku
nie nalezy ingerowac¢ w maszyne.

Jesli maszyna pracuje, w zadnym wypadku
nie nalezy siegac do strefy prowadnic nici.
Zatrzymac¢ maszyne, gdy niezbedna jest in-
gerencja w maszyne.

Przedzy nie zrywaé rekoma, lecz przecig¢
nozyczkami.

Niebezpieczenstwo nawi- | Nie chwyta¢ watkdw obciagu dzianiny.
niecia i wciggniecia oraz
niebezpieczenstwo zmiaz-
dzenia.

Podczas pracy maszyny nie dotykaé furni-
zer i zachowac¢ odpowiednig odlegtos¢, gdy
nosi sie luzne elementy odziezy lub nie-
zwigzane wtosy.

Po zatrzymaniu maszyny zaczekaj, az watki
fournisery przestang sie obracac.
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Rodzaj niebespieczenstwa

Operacje:

Zagrozenie zdrowia przez
kurz, wtékna i pare.

Nalezy zachowa¢ szczegblng uwage przy
przerobie przedzy zagrazajgcej zdrowiu lub
uszkodzeniem maszyny.

+ przedze o silnym pyleniu
+ barwniki niebezpieczne dla zdrowia

+ przedza z widkna szklanego, z widkna
metalicznego, azbestu, wegla,
poliuretanu lub podobnych materiatéw.

Nalezy podjg¢ odpowiednie kroki, by nie do-
pusci¢ do zagrozenia przez unoszace sie
pytki przedzy, kurz bgdz opary.

Przestregac specyficznyego dla danego
kraju prawa i wytycznych.

Przestrzegaé¢ danych producenta (karta
charakterystyki).

Przy dalszych pytaniach jestecemy do dys-
pozyciji in Stoll.

Ryzyko powstania pozaru
poprzez nitki, pyt i inne za-
nieczyszczenia.

Podwyzszone ryzyko po-
wstania zwarcia podczas
obrébki materiatéw meta-
licznych lub przewodza-
cych poprzez przewodzgce
nitki i pyt.

Witdkna i zapylenia oraz inne zabrudzenia w
zalezno$ci od poziomu zanieczyszczenia
nalezy usuwac z catej maszyny co najmnie;j
raz na zmiane.

Zatroszczy¢ sie o dodatkowe odkurzanie.

Nalezy uzywacé srodki ochrony drég odde-
chowych..

STOLL
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2.6.6 Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa obstugi
przy otwartych ostonach

Przy otwartych ostonach drgzek zatgczajgcy nie moze by¢ ustawiony w
swojej gornej pozycji (produkcja) Operator musi trzymac drazek wigczajgcy
w tej pozycji, aby maszyna pracowata z ustawiong predkoscig

"MSECCOQ" (uktad czuwakowy).

Maksymalng predko$¢ gtowicy przy otwartych ostonach mozna ustawi¢ w
oknie "Parametry maszyny". (Zakres wartosci w polu "MSECCO": 0.00 do
0.20 m/s, standard: 0.05)

/\f NIEBEZPIECZENSTWO

Glowica przemieszcza sie z predkosciag
produkcyjna!
Ryzyko zmiazdzenia i odciecia przez gtowice.

v Jesli pole wyboru "MSECCQO" jest nieaktywne, gtowica
przemieszcza sie z predkoscig produkcyjna.
Po nawrocie gtowica moze sie przemieszczac z wiekszg
predkoscig, poniewaz jest to zaprogramowane w
programie dziewiarskim.

- Zamknij pokrywy zabezpieczajgce.

- Nie dezaktywowac¢ pola wyboru "MSECCQ".

Rodzaj niebespieczenstwa Operacje:

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i | Nie chwyta¢ pracujgcej maszyny.
uciecia przez gtowice, wodziki,
przesuw, toza igtowe oraz urzg-
dzenie zakleszczajgco-obcinajgce.

Przesuwacé gtowice krokowo lub ru-
chem pelzajgcym (zobacz instrukcja
obstugi).

Zagrozenie uszkodzenia przez od- | Nosi¢ okulary ochronne.
pryskujgce elementy zamka lub
elementy igiet.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i | Nie siegac do przestrzeni pomiedzy

wciggniecia: tozami.

¢ przez obcigg dzianiny (obcigg |Zachowa¢ w odpowiedniej odlegto-
gtébwny, obcigg pomocniczy, Sci rece, twarz, luzng odziez i inne
grzebien, obcigg pasma) luzne przedmioty.

Nie siegac do obszaru pracy pomie-
dzy watkami obciggu i grzebienia
obciggajacego.

23



2 Wskazowki bezpieczenstwa

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace cykli zycia maszyny

2.6.7 Wskazowki bezpieczenstwa dla smarowania,

24

czyszczenia i konserwacji

Rodzaj niebespieczenstwa

Srodki

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i
uciecia przez gtowice, wodziki, prze-
suw ptyty, foze iglowe, oraz urzadze-
nie zakleszczajgco-obcinajgce.

Wytgcz maszyne wytgcznikiem
gtébwnym.

Maszyne zabezpieczy¢ przed po-
nownym wigczeniem.

Po skoriczeniu pracy przy tylnej

stronie maszyny, przymocowac
ponownie stoty przesuwne.

Czyszczenie sprezonym powietrzem

Przestrega¢ specyficznyego dla
danego kraju prawa i wytycznych.

Niebezpieczenstwo zabrudzenia
nie wydmuchiwac¢ bezposrednio
do silnika

Zalecenie:

Aby zanieczyszczenia nie dosta-
waty sie do trudno dostepnych
miejsc w maszynie, zalecamy jej
odkurzanie, a nie czyszczenie
sprezonym powietrzem.

Ostroznie:

Uszkodzenie igiet!

Sprezynki jezyczkow igiet moga
zosta¢ uszkodzone, jesli igty sg
przedmuchiwane sprezonym po-
wietrzem.

Nitki i pyt nalezy zawsze odsysac,
nigdy nie wydmuchiwac.

Zagrozenie zdrowia

Podczas uzywania oleju i smaru
nalezy przestrzegac praw i wy-
tycznych specyficznych dla dane-
go kraju dotyczacych preparatéw
do smarowania.

Przestrzega¢ danych producenta
(karta charakterystyki).

Zanieczyszczenie Srodowiska

Upewnij sie, ze olej i smar sg wia-
Sciwie usuwane.

Przestrega¢ specyficznyego dla
danego kraju prawa i wytycznych.

Przestrzega¢ danych producenta
(karta charakterystyki).

STOLL
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2.6.8

Zagrozenia mechanicznymi
elementami

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace cykli zycia maszyny

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczgce napraw

Przyczyna

Srodki

Niebezpieczenstwo zranienia
przez obracajgce i ruchome cze-
Sci.

Nie chwytac pracujgcej maszyny.
Podczas ingerencji, maszyna musi
by¢ zawsze zatrzymana.

Wytaczy¢ maszyne przy czynno-
$ciach montazowych i zabezpieczyc¢

ja przed ponownym wigczeniem. Wy-
tgczy¢ i zamkng¢ wytgcznik gtéwny.

Nosi¢ okulary ochronne.

Podczas zderzenia sie ze sobg
gtowicy z igtg, wystepuje mozli-
wos$¢ zranienia sie przez odpry-
skujgce elementy igiet.

Nosi¢ okulary ochronne.

Niebezpieczenstwo oparzenia sie
o silniki, toza igtowe i czesci elek-
tronicznego sterowania, ktore
moga stac sie gorace.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia
i uciecia przez gtowice, wodziki,
przesuw, toza igtowe oraz urzg-
dzenie zakleszczajgco-obcinajg-
ce.

Podczas ingerencji, maszyna musi
by¢ zawsze zatrzymana.

Przesuwac¢ gtowice krokowo lub ru-
chem peilzajgcym (zobacz instrukcja
obstugi).

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia
i uciecia przez stot przesuwny (tyt
maszyny)

Nie siegac do obszaru pracy pomie-
dzy stotem przesuwnym a ramg ma-
szyny.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

i wciggniecia:

¢ przez obciag dzianiny (obciag
gtéwny, obcigg pomocniczy,
grzebien, obcigg pasma)

Nie chwyta¢ watka obciggu dzianiny
ani obciggu pasma.

Nie siegac do przestrzeni pomiedzy
tozami.

Zachowa¢ w odpowiedniej odlegtosci
rece, twarz, luzng odziez i inne luzne
przedmioty.

Nie siega¢ do obszaru pracy pomie-
dzy watkami obciggu i grzebienia ob-

ciggajgcego.
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Zagrozenie energig
elektrycznag

Przyczyna

Srodki

Ryzyko odniesienia obrazen pod-
czas prac montazowych przez
sprezyny dociskowe i naciggowe
(np. w obciggu gtéwnym lub draz-
ku wigczajgcym), w ktérych mo-
gto dojs¢ do kumulacji energii.

Uwolni¢ sprezyny przed demonta-
zem.

Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej
(np. okulary ochronne, rekawice).

Ryzyko odniesienia obrazen pod-
czas prac montazowych przez
ostre krawedzie i wystajgce ele-
menty, jezeli zdjeto ostony.

Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej
(np. okulary ochronne, rekawice).

Przyczyna

Srodki

Zagrozenie zycia przez poraze-
nie prgdem podczas pracy przy
elektrycznych elementach ma-
szyny.

Prace moze wykonac¢ tylko wykwalifi-
kowany fachowiec.

Wytgczy¢ maszyne.
Usunac¢ boczne zabezpieczenia.

Maszyne zabezpieczy¢ przed ponow-
nym wigczeniem. Wylgczy¢ i za-
mkna¢ wytgcznik gtowny.

Zagrozenie zycia przez poraze-
nie pradem przy elektryczne;j
usterce, {j. luzne lub uszkodzone
wtyczki albo uszkodzone kable.

Zatrzymac natychmiast maszyne.
Usung¢ boczne zabezpieczenia.

Maszyne zabezpieczy¢ przed ponow-
nym wigczeniem. Wyigczy¢ i za-
mkna¢ wytgcznik gtéwny.

Usterka moze usung¢ tylko uprawnio-
ny elektryk.

STOLL
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Przyczyna

Srodki

Niebezpieczehstwo uszkodzenia
przy stosowaniu oleju, smaru lub
innych substancji chemicznych.

Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej
(np. okulary ochronne, rekawice).

Przestrega¢ specyficznyego dla da-
nego kraju prawa i wytycznych.

Przestrzega¢ danych producenta
(karta charakterystyki).

Zagrozenie stanowig uszkodzone
przewody centralnego smarowa-
nia, poniewaz olej pracuje w nich
pod wysokim cisnieniem (30 bar).

Zatrzymac¢ natychmiast maszyne.
Maszyne zabezpieczy¢ przed po-
nownym wigczeniem. Wytgczy¢ i za-
mknac¢ wytgcznik gtowny.
Uszkodzone przewody nalezy zgto-

si¢ do wymiany fachowemu persone-
lowi.

Usungc¢ natychmiast ciekngcy olej.

Ryzyko obrazen w przypadku
uszkodzenia przewodow sprezo-
nego cisnienia znajdujgcych sie
pod wysokim cisnieniem (3—6 ba-
réw).

Zatrzymacé natychmiast maszyne.

Maszyne zabezpieczy¢ przed po-
nownym wigczeniem. Wytgczy¢ i za-
mkng¢ wytacznik gtowny.
Uszkodzone przewody nalezy zgto-

si¢ do wymiany fachowemu persone-
lowi.

Niebezpieczenstwo poslizgu gdy
sg rozlane olej, smar lub inne
substancje lub przy wystepowaniu
lakieru.

Wytrze¢ natychmiast substancjie.

Przestregac¢ specyficznyego dla da-
nego kraju prawa i wytycznych.

Zanieczyszczenie sSrodowiska
przy niefachowej utylizacji $rod-
kéw pednych i pomocniczych i
czesciach zamiennych

Zadbaj o bezpieczng i zgodng z
ochrong $rodowiska utylizacje $rod-
kéw pednych i pomocniczych oraz
czesci zamiennych

Przestregac specyficznyego dla da-
nego kraju prawa i wytycznych.

Przestrzegac danych producenta
(karta charakterystyki).
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Pozostate
niebezpieczenstwa

STOLL

Przyczyna

Srodki

Niebezpieczenstwo uszkodzenia
przez zastosowanie nieodpo-
wiednich srodkoéw czyszczacych.

Stosowac tylko srodki czyszczace,
ktore sg wymienione w instrukcji ob-
stugi, np. alkohol. W zadnym przypad-
ku nie stosowac srodkéw czystosci
szkodliwych dla zdrowia lub zrgcych.
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Instrukcje bezpieczenstwa W zakresie postepowania z akumulatorem nalezy przestrzegac ponizszych
dotyczace akumulatora  instrukcji bezpieczenstwa oraz $rodkéw ochrony.

Instrukcje bezpieczenstwa i srodki ochrony

Przestrzegac¢ instrukcji bezpieczenstwa i Srodkéw ochro-
ny.

Zabrania sie palenia tytoniu.

Do akumulatora nie wolno zbliza¢ sie z otwartym ogniem,
zarem lub iskrami, poniewaz mogtoby to spowodowac ry-
zyko wybuchu i pozaru.

Ze wzgledu na silne dziatanie zrgce elektrolitu nalezy no-
si¢ okulary ochronne.

W przypadku dostania sie elektrolitu do oka lub na skoére
nalezy je przemy¢ obficie czystg wodg. Nastepnie na-
tychmiast skorzysta¢ z pomocy lekarskiej.

Odziez zmy¢ woda.

Ryzyko wybuchu i pozaru, nie dopuszcza¢ do powstawa-
nia zwarc.

Akumulator tadowac¢ wytgcznie wtedy, gdy jest zamonto-
wany w maszynie.

Elektrolit wykazuje silne dziatanie zrace.

Podczas normalnej pracy kontakt z elektrolitem nie jest
mozliwy. W przypadku uszkodzenia obudowy moze dojs¢
do wycieku elektrolitu. Ryzyko poparzenia.

Akumulatory nie sg odporne na uszkodzenia mechanicz-
ne. Nalezy zachowac¢ ostroznosé.

Ryzyko zwarcia.

Styki akumulatora znajdujg sie zawsze pod napieciem,
dlatego nie wolno ktas¢ na nim zadnych przedmiotéw ani
narzedzi.

Akumulator zawiera otéw (Pb).

Akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do zwyktego pojemnika
na smieci.

Nalezy go przekazac¢ do utylizaciji.

Akumulator odda¢ w punkcie zbidrki zuzytych baterii.

X PP P L 26
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2 Wskazowki bezpieczenstwa

STOLL

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace cykli zycia maszyny

30

Montaz i kontrola
zabezpieczen

Po zakonczeniu napraw wszystkie zabezpieczenia muszag by¢ ponownie
zamontowane i sprawne:

Zamkngc stoly przesuwne (tylne $cianki) maszyny.
Zamkng¢ boczne ostony.

Usungé z wnetrza maszyny takie przedmioty, jak np. narzedzia, szpule z
przedza itd.

Zamknij pokrywy zabezpieczajgce.

B Kontrola zabezpieczen [ 87]



Wskazowki bezpieczenstwa 2

STOLL

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace cykli zycia maszyny

2.6.9 Wskazowki bezpieczenstwa dla demontazu

Demontaz w celu dtuzszego
magazynowania lub
przetransportowania

Demontaz i ztomowanie

Rodzaj niebespieczenstwa

Srodki

Zagrozenie zycia przez porazenie
pradem podczas prac przy elek-
tycznych elementach maszyny.

Roztaczy¢ maszyne od

Niebezpieczenstwo uszkodzenia
maszyny podczas transportu.

Uwazac¢ na techniczne dane ma-
szyny.

Przestrzega¢ specyficznych dla da-
nego kraju przepiséw zapobiegaja-

cych wypadkom podczas transportu
ciezkich towardw.

Rodzaj niebespieczenstwa

Srodki

Zagrozenie zycia przez porazenie
prgdem podczas prac przy elek-
tycznych elementach maszyny.

Roztaczy¢ maszyne od

Zagrozenie zdrowia

Podczas uzywania oleju i smaru na-
lezy przestrzegac¢ praw i wytycznych
specyficznych dla danego kraju do-
tyczgcych preparatow do smarowa-
nia.

Przestrzegaé¢ danych producenta
(karta charakterystyki).

Zanieczyszczenie srodowiska
przez odpady.

Upewnij sie, ze olej i smar sg wta-
Sciwie usuwane.

Przestregac¢ specyficznyego dla da-
nego kraju prawa i wytycznych.

Przestrzega¢ danych producenta
(karta charakterystyki).

Elementy elektryczne i elektronicz-
ne usuwaé osobno.

W sterowniku maszyny znajdujg sie
baterie. Zawierajg one otéw.

Baterii tych nie nalezy wyrzucac¢ do
zwyktego pojemnika na $mieci, lecz
przekaza¢ w punkcie zbidrki zuzy-
tych baterii do wtasciwej utylizaciji.

B Instrukcje bezpieczenstwa dotyczgce akumulatora [ 29]
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2 Wskazowki bezpieczenstwa

STOLL

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace cykli zycia maszyny
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Dane techniczne i maszynowe 3

STOLL

Wymiary maszyny

Wymiary maszyny (w cm)

A Szerokosé
B  Giebokosc

3.1 Wielkosc¢ i ciezar

Wielkos¢ i ciezar

3 Dane techniczne i maszynowe

Nominalna szerokos¢ robocza

Odstep "Noga maszyny - Sciana bocz-

na

C  Wysokosé Odstep "Noga maszyny - $ciana tylna"
D Rozstaw s$rub na-
stawczych

A B C D E F G

ADF 530-32 W 308 |ze stotem dodatkowym: 128 188 | 153 | 128 | 77,5 | 18
bez stotu dodatkowego: 100

ADF 530-32 BW | 308 |ze stotem dodatkowym: 128 188 | 153 | 128 | 77,5 | 18
bez stotu dodatkowego: 100

ADF 530-24 308 |ze stotem dodatkowym: 128 188 | 153 | 128 | 77,5 | 18
bez stotu dodatkowego: 100

ADF 530-16 308 |ze stotem dodatkowym: 128 188 | 153 | 128 | 77,5 | 18
bez stotu dodatkowego: 100

ADF 530-16 B 308 |ze stotem dodatkowym: 128 188 | 153 | 128 | 77,5 | 18
bez stotu dodatkowego: 100

ADF 830-24 W 395 |ze stotem dodatkowym: 128 188 | 239 | 213 | 77,5 | 18
bez stotu dodatkowego: 100

Wymiary maszyny (w cm)

33



3 Dane techniczne i maszynowe

Wielkos¢ i ciezar

34

Ciezar i dynamiczne
obcigzenie

STOLL

Poprzez przesuwanie gtowicy tam i z powrotem wystepuje przy srubach
nastawczych dynamiczne (F,, F,) obcigzenie.

Maszyna nie | Maszyna w akcji
dziata
Ciezar (kg) F, (daN) [kq] F, (daN) [kq]
na Sruba nastaw- |na maszyna
cza
ADF 530-32 W 1495 620 140
ADF 530-32 BW 1450 620 140
ADF 530-24 1460 610 140
ADF 530-16 1240 530 140
ADF 530-16 B 1195 530 140
ADF 830-24 W 1750 680 100

Ciezar i dynamiczne obcigzenie (bez wyposazenie specjalne, bez przedza)




STOLL

Dane techniczne i maszynowe 3

3.2 Dane elektryczne

Dane elektryczne

Dane elektryczne Wartosci

Napiecie przytaczowe 230/400V £10 %
50 lub 60 Hz

Liczba faz 1(2)

Prad pomiarowy 10A

Zabezpieczenie przewo-
du zasilajgcego maszy-

ny

16 A bezwtadny

Przewdd zasilania sie-
ciowego

przekroj

Mozliwe przytgcza

jednofazowe
L1

qTN/VPE/‘

N

3x=21,5mm?

trojfazowe

L1
L2
L3

\ PE /

N

4x 21,5 mm?

trojfazowe

L1
L2
L3
N

N PE /"

N

5x 21,5 mm?

ADF 530-16 X
ADF 530-24
ADF 530-32
ADF 830-24

X

X

Zasilanie

2.3 kW

Dane przytgczeniowe maszyny dziewiarskiej
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3 Dane techniczne i maszynowe

Obszar toleranciji
3.3 Obszar tolerancji
Podziatka Obszar llos¢ igiet
(Szerokos¢ znamionowa)

61cm |91,5cm | 114cm | 127cm | 183 cm | 213 cm | 218 cm | 244 cm

(24") (36") (45") (50") (72") (84") (86") (96")
E3 A 149
E1,5.2
E 3.5 174
E4 199
E22
E5 B 224 249 359 419 479
E25.2
E7 314 349 503 587 671
E3,5.2
ES8 359 399 575 671 767
E5.2 449 499 719 839 959
E 10 C 449 499 719 839 959
E 12 287 539 599 863 1007 1151
E6.2
E 14 335 503 629 699 1007 1175 1203 1343
E7.2
E 16 383 719 799 1151 1343 1535
E 8.2
E 18 431 809 899 1295 1548 1727
E9.2

Liczba igiet w tozu iglowym

i Przebudowa na inng numeracje jest zalezna od typu maszyny
i zakresu numeracji (A, B lub C). Chetnie przedstawimy naszg
oferte dotyczgcg Panstwa maszyny.
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Dane techniczne i maszynowe 3

STOLL

3.4

3.5

Warunki eksploataciji

Warunki eksploatacii

B Maszyne ustawi¢ na powierzchni o stabilnym podtozu i wewnatrz
budynku

B Nie ustawia¢ maszyny w miejscach zagrozonych wybuchem lub pod
Ziemig.
B temperatura otoczenia +15 °C do +45 °C
B Wilgotnos¢ wzgledna powietrza:
— min. 50%
— max. 80 %
— nie skraplaé

Podczas przerobu przedzy moze wystgpi¢ wytadowanie elektryczne, gdy
wilgotno$¢ wzgledna powietrza wynosi conajmniej 50%.

Przy odmiennych warunkach pracy prosze zwréci¢ sie do Stoll-Helpline.

Warunki magazynowania

Gdy maszyna dziewiarska musi by¢ przez dtugi czas magazynowana, to
muszg by¢ wykonane nastepujgce czynnosci:

1. Gruntowne czyszczenie maszyny dziewiarskie;.
2. Smarowanie maszyny dziewiarskiej.

3. Gdy maszyna dziewiarska jest transportowana do innej miejscowosci,
musi zosta¢ wykupione ubezpieczenie transportu.

4. Spryskac¢ srodkiem antykorozyjnym (np. WD-40) wszystkie odkryte
czesci metalowe.

5. Obszar szyn wodzikowych i toza iglowego przykry¢ papierem
zabezpieczajgcym przed rdzg.

Maszyne dziewiarska okry¢ folig ochronna.

Sktadowa¢ maszyne dziewiarskg w suchym miejscu wewnatrz budynku.

Temperatura magazynowania -15 °C bis +60 °C.
Maszyne chroni¢ starannie przed korozjg, szczegdlnie przy
morskim powietrzu.

[ ]

W przypadku diuzszego magazynowania maszyny nalezy
regularnie kontrolowac jej stan i w razie potrzeby spryskac
srodkiem antykorozyjnym niezabezpieczone elementy
metalowe.

B Wskazowki bezpieczehstwa dotyczgce transportu [ 17]

B Wskazowki bezpieczenhstwa dla demontazu [ 31]
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3 Dane techniczne i maszynowe

Emisja hatasu

38

3.6 Emisja hatasu

Pomiary zostaty wykonane przyktadowo dla typoszeregu CMS ADF za
pomocg CMS ADF-3 E7.2. Maszyny typoszeregu CMS ADF w podobnych
warunkach osiggajg podany maksymalny poziom cisnienia akustycznego.

Normy przyjete za podstawowe:

B |ISO/CD 9902 "Textilmaschinen-Bestimmungen der Gerduschemission

B |SO/CD 9902-1i ISO/CD 9902-6.

STOLL

Poziom ci$n. akustyczne-
go w dB(A)

$redni poziom cisn. akustycznego
LpA

Zakres niestatosci
KpA

CMS ADF

71,1

4

Emisja hatasu



Gtowne czesci sktadowe maszyny dziewiarskiej 4

STOLL

Przednia strona

4 Giowne czesci sktadowe maszyny
dziewiarskiej

4.1

Przednia strona

- ﬁ_@f o

Widok maszyny z przodu

Nr. | Oznaczenie Nr. | Oznaczenie
1 Gtowica 9 Wytgcznik gtéwny i wytgcznik
awaryjny
2 toze igtowe (przednie) 10 | Strefa odbioru dzianiny
3 Jednostki kontroli nitki 11 Obcigg dzianiny (obcigg
gtébwny, obcigg pomocniczy,
grzebien, obcigg pasma)
4 Potka na przedze (szpule na |12 Drazek wigczajgcy (czerwo-
przedze) ny)
5 Lampa sygnatowa (zielony, |13 |Szafa sterownicza lewa
20tty)
6 Ostona zabezpieczajgca (le- |14 | Ekran dotykowy
wa, prawa)
7 Ostony zabezpieczajgce 15 | USB-potgczenie
(gtowice i toze igtowe)
8 Szafka sterownicza prawa
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4 Gtéwne czesci skladowe maszyny dziewiarskiej

Przednia strona

40

Widok wnetrza

Widok wnetrza maszyny dziewiarskiej

STOLL

obcinajgce

Nr. |Oznaczenie Nr. | Oznaczenie

1 Gtowica 4 Wodzik

2 Przednie tozysko igtowe 5 Prowadnica nici
3 Lewe urzgdzenie zaciskowe i




Gtéwne czesci skladowe maszyny dziewiarskiej 4

STOLL

Tylna strona

4.2 Tylna strona

- -

WY WYY ¥® ¥

Tylna strona (bez elementéw Scianki tylnej)

Nr. |Oznaczenie Nr. | Oznaczenie
1 Gtowica 5 Odkurzacz
2 Tylne toze igtowe 6 Prawe urzgdzenie sterujgce
3 Kabel ciggniony (fancuch |7 Naped gtéwny
energetyczny)
4 Transformator (bezpieczni- |8 Urzadzenie przesuwu
ki)
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4 Glowne czesci skladowe maszyny dziewiarskiej

STOLL

Tylna strona
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STOLL

Elementy sterowania istotne dla bezpieczenstwa 5

5

5.1

Proces wylgczania

Wytacznik bezpieczenstwa

Wytacznik gtéwny

Elementy sterowania istotne dla
bezpieczenstwa

Wytgcznik gtowny

e

Wytacznik gtéwny

Wytacznik gtéwny (1) znajduje sie na przedniej stronie maszynypowyzej
lewego urzgdzenia sterujgcego.

W potozeniu "1 - On" gtéwny wigcznik jest wigczony, w potozeniu "0 - Off"
jest wytgczony.

Gdy gtéwny wigcznik przekrecimy z pozycji "1" na "0", maszyna jest
natychmiast wylgczona. Przebieg sytuacji zagrozenia zostanie natychmiast
zatrzymany. Dane maszynowe nie zostang utracone, a to dzieki pomocy
baterii podtrzymujgcych pamieé¢ maszyny, to trwa ok. 60 sekund. Pojawi sie
przy tym meldunek na ekranie dotykowym. Na koniec procesu ekran
dotykowy wytgczy sie.

Po wytgczeniu wytgcznika giéwnego przewdd zasilajgcy do wytgcznika
znajduje sie nadal pod napieciem, ktore stanowi zagrozenie dla zycia. W
celu wykonania prac w module wytgcznika gtdwnego nalezy odtgczy¢
przewdd zasilajgcy i zabezpieczy¢ go przed przypadkowym wigczeniem.

Wytgcznik gtéwny spetnia réwnoczesnie funkcje wytgcznika bezpieczenstwa.

Podczas prac konserwacyjnych i serwisowych wytgcznik gtéwny powinien
by¢ wytgczony i zabezpieczony za pomocg zamkniecia. To zapobiega
niezamierzonemu wtgczeniu maszyny.
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5 Elementy sterowania istotne dla bezpieczenstwa

Drazek wigczajgcy

44

5.2 Drazek w’faczajacy

= __Spppaii

Drazek wtgczajgcy

1 Zatrzymana gtowica
2 Zredukowana predkos¢ gtowicy
3 Normalna predkos$¢

STOLL

Przy pomocy drgzka uruchamiajgcego bedzie uruchamiana gtowica, a tym
samym dzianie maszyny. Drgzek wigczajgcy mozna ustawi¢ w trzech

pozycjach.



STOLL

Optyczne i dzwiekowe elementy sygnalizacji 6

Lampka sygnalizacyjna

6 Optyczne i dzwiekowe elementy
sygnalizacji

Sterowanie maszyna dziewiarskg polega na nadzorze stanu przedzy,
dzianiny, wszystkich ruchomych czesci maszyny, silnikow i elektronicznych
komponentéw. Powstaty btagd wytgcza maszyne. Swiatto sygnalizacyjne
Swieci sie na zétto, na wyswietlaczu dotykowym pojawia sie piktogram i
rozlega sie sygnat dzwigkowy.

6.1

Lampka sygnalizacyjna

ﬂwm"@

Lampka sygnalizacyjna

Lampka sygnalizacyjna (1) wskazuje stan pracy maszyny dziewiarskiej.
Lampka sygnalizacyjna jest zamontowana z lewej lub z prawej strony
maszyny w zaleznosci od typu maszyny.

Kolor Stan maszyny dziewiarskiej

Zielony Maszyna dziewiarska produkuje

Zielony (miga) Maszyna dziewiarska jest zatrzymana drgzkiem uru-
chamiajgcym

Z0tty Maszyna dziewiarska nie produkuje, poniewaz w

trakcie dziania pojawit sie btad

zielony, zotty

W trakcie stanu wytgczenia swiecg sie obie lampki.
Trwa to okoto 60 sekund - od momentu wytgczenia
maszyny witgcznikiem gtéwnym, do chwili catkowite-
go wytgczenia maszyny.

Wytgcz

Wigcznik gtéwny jest wytgczony

Kolory lampki sygnalizacyjnej
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6 Optyczne i dzwiekowe elementy sygnalizacji

Ekran dotykowy

46

6.2 Ekran dotykowy

Czesto wystepujace przyczyny bteddw wyswietlajg sie w postaci
piktograméw na ekranie dotykowym.

Przy bledzie pokaze sie piktogram (na zottym tle), przy wielu btedach
pojawig sie po kolei odpowiednie piktogramy. Rzadko wystepujace btedy
(np. btedy sprzetu) prezentowane sg wspolnym piktogramem.

Piktogramy

Pokrywa lewa lub pra-
a

=

Naprezacz przedzy le-
y

3

Naprezacz przedzy
prawy

Urzgdzenie kontrolne
nitki

Zatrzymanie zderzaka
przedniego

Zatrzymanie zderzaka

Glowica

Przednie dodatkowe

Tylne dodatkowe foze

Obcigg (maszyna z ob-
ciggiem grzebienia)

Obcigg pomocniczy

Obciag grzebienia

Obcigg pasowy

Piyty nawijajgcej

Piktogramy do przedstawienia zatrzymania

STOLL
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Optyczne i dzwiekowe elementy sygnalizacji 6

Sygnat

Piktogramy

Obcigg (maszyna bez
obciggu grzebienia)

Oliwienie lub smarowa-
nie

Blokada igty-lewa

Blokada igty-srodek

Blokada igty-prawa

Grzebien stoi na tozu
igtowym

Ryzyko kolizji grzebie-
nia z obciggiem gtow-
nym

Ryzyko kolizji grzebie-
nia z obciggiem po-
mocniczym

Przerwana bariera
Swietlna grzebienia

Licznik sztuk

Kurtyna swietlna

pozostate przyczyny
zatrzymania

Piktogramy do przedstawienia zatrzymania

Sygnat

W tej sytuaciji styszalny bedzie sygnat dzwiekowy:

B gdy maszyna zatrzymuje sie w wyniku btad

B Po ok. 60 sekundach wigcznik gtéwny zostat przekrecony na"0"

. Sygnat dzwiekowy mozna witgczy¢ i wytaczy¢ (ustawienie
standardowe = wytgczony).
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6 Optyczne i dzwiekowe elementy sygnalizacji

. STOLL
Lampka na prowadniku przedzy

6.4 Lampka na prowadniku przedzy

Lampka na prowadniku przedzy

Przy zerwaniu przedzy i jej skohczeniu, maszyne zatrzymuje czujnik przedzy
na prowadniku przedzy. Btad bedzie pokazany za pomgcg Swiecacej diody
na prowadniku przedzy maszyny dziewiarskiej.



Montaz i uruchomienie 7

STOLL

7

7.1
711

miejsce ustawienia

7.1.2

Przygotowanie montazu

Montaz i uruchomienie

Przygotowanie montazu

Przygotowac miejsce ustawienia maszyny
Miejsce ustawienia maszyny dziweiarskiej musi spetnia¢ nastepujgce
warunki:
B Roéwny, mocny grunt podtoza budynku
B Woystarczajgca ilos¢ miejsca miedzy maszynami dziawiarskimi

— Obstuga maszyny

— Wycigganie oddzianych sztuk z pod maszyny

B Nie ustawia¢ maszyny na niestabilnym gruncie

Narzedzia i srodki pomocnicze bedgce do
dyspozyciji

Mszyna dziewiarska bedzie dostarczona w nastepujgcych opakowaniach:
B na podescie transportujgcym opakowana folig

B na podescie transportujgcym zapakowana w skrzynie

Dla wszystkich rodzajéw opakowanh potrzebne bedg nastepujgce narzedzia i
srodki pomocnicze:

B Wyposazenie maszyny dziewiarskiej

— Krazki podktadek pod stopy maszyny

— Sworznie gwintowane do poziomowania maszyny

— Klucz czworokatny do otwierania tylnej Sciany maszyny.
B Narzedzie
B Poziomica
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7 Montaz i uruchomienie

STOLL

Przygotowanie montazu

7.1.3 Przetransportowa¢ maszyne w docelowe miejsce
postoju

/\f NIEBEZPIECZENSTWO

Ciezka maszyna dziewiarska!
Ryzyko obrazen dla oséb oraz uszkodzenia maszyny.

- Przestrzega¢ prawa i wytycznych dotyczgcych transportu
duzych ciezaréw obowigzujgcych w danym kraju.

- Do transportu i ustawienia maszyny dziewiarskiej nalezy
stosowac wytgcznie odpowiednie srodki transportu o
wystarczajgcym udzwigu (np. wozek widlowy).

= Podczas transportu maszyny za pomocg urzgdzenia do
transportu poziomego (np. wézka widtowego) nalezy
przestrzegac przepisow i wytycznych obowigzujgcych w
danym kraju.

- Urzadzenie do transportu poziomego: Przestrzegaé zasad
bezpieczenstwa okreslonych przez producenta.

- Podczas transportu maszyny nalezy zachowywac
najwiekszg starannos¢ i ostroznosc.

- W maszynie musza by¢ zatozone wszystkie
zabezpieczenia transportowe.

- Przetransportowa¢ maszyne w opakowaniu w docelowe miejsce
roztadunku i tam jg rozpakowad.

7.1.4 Rozpakowanie maszyny dziewiarskiej

1. W przypadku dostarczenia maszyny w skrzyni: Usung¢ pokrywe skrzyni i
Sciany boczne.

2. Wyjgc¢ kartony z osprzetem maszyny z przestrzeni odbioru dzianiny.
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Montaz i uruchomienie 7

STOLL

Montaz maszyny

7.2 Montaz maszyny

7.2.1

Zestawienie maszyny dziewiarskiej z podestu

Do podnoszenia i transportowania maszyny uzywaé urzgadzenia do
transportu poziomego (np. wozka widtowego).

Przy czym nalezy uwazaé na nastepujgce rzeczy:

B Srodek ciezkosci jest oznaczony na przedniej belce (do transportu gtowic
powinna znajdowac sie po lewej stronie).

B Oba ramiona podnosnika transportowego muszg by¢ tak dtugie, aby
mogty sie na nich znalez¢, przednia i tylna belka transportowa.

B Maszyne nalezy ostroznie przenies¢ i postawic. Niebezpieczenstwo
uszkodzenia maszyny w przypadku opuszczenia jej ze zbyt duzg sitg na
podtoze.

. Maszyne podnosi¢ tylko za obydwie belki transportowe lub za
obydwie nogi maszyny.

Podnoszenie maszyny:
1. Usung¢ mocowanie srubami maszyny do podstawy transportowe;.

n NIEBEZPIECZENSTWO

Ciezka maszyna dziewiarska!
Ryzyko obrazen dla os6b oraz uszkodzenia maszyny.

- Przestrzega¢ prawa i wytycznych dotyczgcych transportu
duzych ciezaréw obowigzujgcych w danym kraju.

- Do transportu i ustawienia maszyny dziewiarskiej nalezy
stosowac wytgcznie odpowiednie srodki transportu o
wystarczajgcym udzwigu (np. wézek widtowy).

- Podczas transportu maszyny za pomocg urzgdzenia do
transportu poziomego (np. wézka widtowego) nalezy
przestrzegac przepisoéw i wytycznych obowigzujgcych w
danym kraju.

- Urzgdzenie do transportu poziomego: Przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa okreslonych przez producenta.

- Podczas transportu maszyny nalezy zachowywac
najwiekszg starannosc¢ i ostroznoscé.

- W maszynie muszg by¢ zatoZzone wszystkie
zabezpieczenia transportowe.
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2. Podnies¢ maszyne za pomocg podnosnika widlowego z podstawy
transportowe;.
Przenie$¢ maszyne do miejsca instalacji.
Plytki podktadek (1), dotgczone do osprzetu maszyny, umiesci¢ pod

stopami maszyny. Umies¢ tak podktadke pod nogg maszyny, aby jej
zagtebienie znalazto sie doktadnie pod gwintowanym kotkiem (2).

Ustawianie maszyny na podtodze.

Usung¢ z maszyny elementy drewniane, tasmy klejgce, folie i papier
opakowania.

7. Odkrecic¢ $ruby (5).

8. Otworzy¢ na zewnatrz ostone sterownika.

9. Usung¢ uchwyt transportowy (4).
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10. Usunh nakretke zabezpieczajgca (6). Moze to by¢ trudne, poniewaz jest
to nakretka samohamowna.

o =
WAY TO KNIT

11. Wykreci¢ sworzen dystansowy (7).

12. Srube (5) wkrecié w uchwyt na tyle, aby wystawata z tytlu uchwytu i
mozna byto nakreci¢ na nig catg nakretke zabezpieczajaca.

13. Ostone sterownika zawiesi¢ w tylnym potozeniu.

14. Zamkng¢ ostone. Zwréci¢ uwage na to, aby ostona zablokowata sie w
Srubach (5).

15. Zabezpieczy¢ ostone, przykrecajgc sruby (5).

16. Czynnosci opisane w punktach od 7 do 15 powtérzy¢ z drugiej strony
maszyny.

17. Usung¢ wszystkie zabezpieczenia transportowe.
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Umiejscowienie zabezpieczen transportowych

Blokada transportowa dla:

1 Glowica (przednia i tylna) 5 Metalowe ostony grzebienia
2 Ekran dotykowy 6 Obcigg grzebienia (tyt maszyny)
3 Naped 7 Obcigg grzebienia (tyt maszyny)
4 Samowystarczalna prowadni-
ca nici
i Zachowaj zabezpieczenia transportowe.

Przy ponownym zaktadaniu zabezpieczen transportowych
zaktada¢ najpierw zabezpieczenia (1) na przedniej i tylnej
gtowicy, dopiero potem zabezpieczenie transportowe na
napedzie (3).
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7.2.2 Podigczenie maszyny dziewiarskiej, przeglad

Sposoéb podigczenia maszyny dziewiarskiej zalezy od napiecia sieciowego.

Wytgcznik gtéwny Napiecie za- | Rozdziat

silajgce

230V Podtaczenie maszyny dzie-
wiarskiej (napiecie sieciowe
230 V) [ 56]

| 400 V Podtaczenie maszyny dzie-

wiarskiej (napiecie sieciowe
400 V) [0 62]

230V /120 V| podtaczy¢ maszyne dziewiar-

ska (napiecie sieci 230V /
120V, "faza-faza") [ 68]
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7.2.3 Podigczenie maszyny dziewiarskiej (napiecie
sieciowe 230 V)

Opis ten dotyczy:

Napiecie zasilajgce 230V

Krajow np. europejskich, Chin, Hongkongu

NIEBEZPIECZENSTWO
A Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smieré lub ciezkie obrazenia na skutek porazenia pragdem
elektrycznym.

- Odtgczy¢ przewdd sieciowy (w gestii klienta) od zasilania.

Nastepujgce kroki majg wptyw na wytgczenie sie maszyny dziewiarskiej:
B Podtgczenie przewodu zasilania sieciowego
B Dopasowanie napigcia zasilania i czestotliwosci pradu w sieci

Autoryzowany personel  Maszyna musi zostaé podtgczona przez uprawnionego elektryka. Nalezy
przestrzegac specyficznych praw i wytycznych dla danego kraju.

Maszyne dziewiarskg Jesli maszyna dziewiarska jest zasilana za pomocg agregatu
podtgczamy do generatora  prgdotwdrczego, napiecie dostarczane przez agregat musi spetniac
prgdu  wymagania normy EN 60204-1, ustep 4.3.1.
W przypadku wystgpienia pytan prosimy o kontakt z Stoll-Helpline.
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zasilania sieciowego

/\f NIEBEZPIECZENSTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smier¢ lub ciezkie obrazenia na skutek porazenia pradem
elektrycznym.

- Maszyna musi zosta¢ podtgczona przez uprawnionego

- Nalezy przestrzega¢ specyficznych praw i wytycznych dla
danego kraju.

Montaz maszyny

Poprowadzi¢ przewdd zasilania sieciowego do lewej szafy sterowniczej:

®|

ey

|2

B po podtodze (1)

B od sufitu (2) przez lewy wspornik uktadu prowadzenia przedzy
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Podtgczy¢ przewdd zasilania sieciowego:

NIEBEZPIECZENSTWO
A Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smier¢ lub ciezkie obrazenia na skutek porazenia pradem
elektrycznym.

- QOdtaczy¢ przewdd sieciowy (w gestii klienta) od zasilania.

v' Wylgcznik gtowny jest wytaczony ("0")
v' Przewdd zasilajgcy maszyny jest odigczony (brak pradu)
1. Otworzy¢ ostone lewej szafy sterownicze;.

2. Nacisng¢ przycisk odblokowujgcy (1) i wyjg¢ wtyczke (2).
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3. Otworzy¢ wtyczke (2) i podtgczy¢ do przewodu zasilajgcego (3a)a albo

(3b).
N PE
L3*
PN
ﬁ%@
L1/“\E¢\ —
L2+
\ PE /
Dl
3x = 1,5 mm? 5x 21,56 mm?
Przewdd zasi- | Przewod zasila- | Przykfad symetrii sieci
lajgcy (3a) jacy (3b)
Wariant podtg- | “ L L2 13 N PE
czenia 020 %2
ez ®@@ NG
ka (2) .
Y ® ©
L1 L1 L1 | L2 | L3 L2+N L3+N
L2~ - L2 **| L3 |L1** @
L3~ - L3 **| L1 |L2**
N N N N N
PE PE PE |PE| PE

* L2 i L3 nie stosuje sie wewnetrznie w maszynie. Dlatego nalezy
réwnomiernie rozdzieli¢ fazy sieci zaktadowej na L1, L2 i L3.

** jezeli wystepuje

4. Uwazac¢ na rownomierne obcigzenie sieci zaktadowej (symetria sieci).
Warianty podtgczenia (@, , ©) znajdujg sie w tabeli powyzej.
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A Btedny potencjat roznicowy!

Mogag wystagpi¢ powazne btedy lub zaktécenia w maszynie i w
elektronice maszyny, gdy zacisk @ (PE) nie jest podigczony.

- Zawsze podtgczac zacisk @

5. Nalezy podtagczy¢ zacisk @ przewodu ochronnego "PE".
6. Zamknac¢ wtyczke (2) i podigczy¢ do wytgcznika gtéwnego.

7. Otworzy¢ wytgcznik gtéwny.
W tym celu poluzowac 4 sruby i zdjg¢ pokrywe wytgcznika gtéwnego.

9. Zamkng¢ wytgcznik gtowny.

10. Ponownie zamkng¢ ostone prawej szafy sterownicze;j.
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Dopasowac ustawienie  Zaleznie od napiecia zasilajgcego (50 Hz lub 60 Hz) urzadzenie odkurzajgce

odkurzacza do |0ka|nej pracuje Z lub bez zwory.
czestotliwosci pradu w sieci

Dopasowac prace odkurzacza

Uszkodzenie odkurzacza przez niedopasowanie
czestotliwosci zasilajgce;!

Odkurzacz bedzie przecigzony, jesli nie zostanie dopasowany
do lokalnej czgstotliwo$ci pradu w sieci.

-> Dopasowanie odkurzacza do czestotliwosci zasilajgce;j.

[ O

Otworzy¢ stét przesuwny (Sciana tylna).
Sprawdzi¢ zwornik (4) w urzgdzeniu odkurzacza.

Przy czastotliwosci prgdu w sieci 50 Hz: Przytgczy¢ zwornik.
- lub -
Przy czastotliwosci prgdu w sieci 60 Hz: Usungé¢ zwornik.

4. Schiebetisch schlief3en.
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7.2.4 Podigczenie maszyny dziewiarskiej (napiecie
sieciowe 400 V)

Opis ten dotyczy:

Napiecie zasilajgce [400V

Krajow np. europejskich, Chin, Hongkongu

NIEBEZPIECZENSTWO
A Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smieré lub ciezkie obrazenia na skutek porazenia pragdem
elektrycznym.

- Odtgczy¢ przewdd sieciowy (w gestii klienta) od zasilania.

Nastepujgce kroki majg wptyw na wytgczenie sie maszyny dziewiarskiej:
B Podtgczenie przewodu zasilania sieciowego
B Dopasowanie napigcia zasilania i czestotliwosci pradu w sieci

Autoryzowany personel  Maszyna musi zostaé podtgczona przez uprawnionego elektryka. Nalezy
przestrzegac specyficznych praw i wytycznych dla danego kraju.

Maszyne dziewiarskg Jesli maszyna dziewiarska jest zasilana za pomocg agregatu
podtgczamy do generatora  prgdotwdrczego, napiecie dostarczane przez agregat musi spetniac
prgdu  wymagania normy EN 60204-1, ustep 4.3.1.
W przypadku wystgpienia pytan prosimy o kontakt z Stoll-Helpline.
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Podtgczy¢ przewaod
zasilania sieciowego

/\f NIEBEZPIECZENSTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smier¢ lub ciezkie obrazenia na skutek porazenia pradem
elektrycznym.

- Maszyna musi zosta¢ podtgczona przez uprawnionego

- Nalezy przestrzega¢ specyficznych praw i wytycznych dla
danego kraju.

Montaz maszyny

Poprowadzi¢ przewdd zasilania sieciowego do lewej szafy sterowniczej:

®|

ey

|2

B po podtodze (1)

B od sufitu (2) przez lewy wspornik uktadu prowadzenia przedzy
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Podtgczy¢ przewdd zasilania sieciowego:

NIEBEZPIECZENSTWO
A Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smier¢ lub ciezkie obrazenia na skutek porazenia pradem
elektrycznym.

- QOdtaczy¢ przewdd sieciowy (w gestii klienta) od zasilania.

v' Wylgcznik gtowny jest wytaczony ("0")
v' Przewdd zasilajgcy maszyny jest odigczony (brak pradu)

1. Otworzyc¢ ostone lewej szafy sterowniczej.

2. Nacisng¢ przycisk odblokowujgcy (1) i wyjg¢ wtyczke (2).

64



Montaz i uruchomienie 7

STOLL

Montaz maszyny

3. Otworzy¢ wtyczke (2) i podtgczy¢ do przewodu zasilajgcego (3).

L3
N ek
\ PE /

N

5x 21,5 mm?

Przewdd zasilajgcy | Przyktad symetrii sieci

&)

Wariant podtgczenia m L Cu)_,é =
Y;/;yczka @ © ( W
L1 L1 L2 L3 ng Lgéjll.fi Lg?.l
L2 L2 L3 L1
L3* L3** | L1**| L2*
N N* | N | N*
PE | PE | PE | PE

* L3 nie stosuje sie wewnetrznie w maszynie. Dlatego nalezy roz-
dzieli¢ fazy we wtyczce (2) rbwnomiernie na L1 i L2.

** jezeli wystepuje

4. Uwazac¢ na rownomierne obcigzenie sieci zaktadowej (symetria sieci).
Warianty podfgczenia (@, , ©) znajdujg sie w tabeli powyze;.
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A Btedny potencjat roznicowy!

Mogag wystagpi¢ powazne btedy lub zaktécenia w maszynie i w
elektronice maszyny, gdy zacisk @ (PE) nie jest podigczony.

- Zawsze podtgczac zacisk @

5. Nalezy podtagczy¢ zacisk @ przewodu ochronnego "PE".
6. Zamknac¢ wtyczke (2) i podigczy¢ do wytgcznika gtéwnego.

7. Otworzy¢ wytgcznik gtéwny.
W tym celu poluzowac 4 sruby i zdjg¢ pokrywe wytgcznika gtéwnego.

9. Zamkna¢ wylgcznik gtéwny.

10. Ponownie zamkng¢ ostone prawej szafy sterownicze;.
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Dopasowac ustawienie  Zaleznie od napiecia zasilajgcego (50 Hz lub 60 Hz) urzadzenie odkurzajgce

odkurzacza do |0ka|nej pracuje Z lub bez zwory.
czestotliwosci pradu w sieci

Dopasowac prace odkurzacza

Uszkodzenie odkurzacza przez niedopasowanie
czestotliwosci zasilajgce;!

Odkurzacz bedzie przecigzony, jesli nie zostanie dopasowany
do lokalnej czgstotliwo$ci pradu w sieci.

-> Dopasowanie odkurzacza do czestotliwosci zasilajgce;j.

[ O

Otworzy¢ stét przesuwny (Sciana tylna).
Sprawdzi¢ zwornik (4) w urzgdzeniu odkurzacza.

Przy czastotliwosci prgdu w sieci 50 Hz: Przytgczy¢ zwornik.
- lub -
Przy czastotliwosci prgdu w sieci 60 Hz: Usungé¢ zwornik.

4. Schiebetisch schlief3en.
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7.2.5

Autoryzowany personel

Maszyne dziewiarskg
podtgczamy do generatora
pradu

68
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Podtgczy¢ maszyne dziewiarskg (napiecie sieci
230V /120 V, "faza-faza")

Opis ten dotyczy:

Napiecie zasilajgce [230V /120 V

Krajow np. USA, Kanada

NIEBEZPIECZENSTWO
A Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smieré lub ciezkie obrazenia na skutek porazenia pragdem
elektrycznym.

- Odtgczy¢ przewdd sieciowy (w gestii klienta) od zasilania.

Nastepujgce kroki majg wptyw na wytgczenie sie maszyny dziewiarskiej:
B Podtgczenie przewodu zasilania sieciowego
B Dopasowanie napigcia zasilania i czestotliwosci pradu w sieci

Maszyna musi zosta¢ podtgczona przez uprawnionego elektryka. Nalezy
przestrzegac specyficznych praw i wytycznych dla danego kraju.

Jesli maszyna dziewiarska jest zasilana za pomocg agregatu
pradotwdérczego, napiecie dostarczane przez agregat musi spetniac
wymagania normy EN 60204-1, ustep 4.3.1.

W przypadku wystgpienia pytan prosimy o kontakt z Stoll-Helpline.
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Podtgczy¢ przewaod
zasilania sieciowego

/\f NIEBEZPIECZENSTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smier¢ lub ciezkie obrazenia na skutek porazenia pradem
elektrycznym.

- Maszyna musi zosta¢ podtgczona przez uprawnionego

- Nalezy przestrzega¢ specyficznych praw i wytycznych dla
danego kraju.

Montaz maszyny

Poprowadzi¢ przewdd zasilania sieciowego do lewej szafy sterowniczej:

®|

ey

|2

B po podtodze (1)

B od sufitu (2) przez lewy wspornik uktadu prowadzenia przedzy
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Podtgczy¢ przewdd zasilania sieciowego:

NIEBEZPIECZENSTWO
A Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smier¢ lub ciezkie obrazenia na skutek porazenia pradem
elektrycznym.

- QOdtaczy¢ przewdd sieciowy (w gestii klienta) od zasilania.

v' Wylgcznik gtowny jest wytaczony ("0")
v' Przewdd zasilajgcy maszyny jest odigczony (brak pradu)

1. Otworzyc¢ ostone lewej szafy sterowniczej.

2. Nacisng¢ przycisk odblokowujgcy (1) i wyjg¢ wtyczke (2).
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3. Otworzy¢ wtyczke (2) i podtgczy¢ do przewodu zasilajgcego (3).

Lx

@ \ PE /

N

3x 21,5 mm?

Przewdéd zasilajgcy | Przyktad symetrii sieci

(3)

Wariant podtgczenia ! !

I
o | ® @10 e

L1 L2 L3 N PE

L1 L1 L2 L3

L2 o I ® ©

L3 ) ) . L1+L2(N) L2+L3(N) L3+L1(N)
N Lx Lx Lx

PE PE PE PE

4. Uwazac¢ na rownomierne obcigzenie sieci zaktadowej (symetria sieci).

Warianty podtgczenia (@, , ©) znajdujg sie w tabeli powyzej.
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A Btedny potencjat roznicowy!

Mogag wystagpi¢ powazne btedy lub zaktécenia w maszynie i w
elektronice maszyny, gdy zacisk @ (PE) nie jest podigczony.

- Zawsze podtgczac zacisk @

5. Nalezy podtagczy¢ zacisk @ przewodu ochronnego "PE".
6. Zamknac¢ wtyczke (2) i podigczy¢ do wytgcznika gtéwnego.

7. Otworzy¢ wytgcznik gtéwny.
W tym celu poluzowac 4 sruby i zdjg¢ pokrywe wytgcznika gtéwnego.

9. Zamkng¢ wytgcznik gtowny.

10. Ponownie zamkng¢ ostone prawej szafy sterownicze;j.
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Dopasowac ustawienie  Zaleznie od napiecia zasilajgcego (50 Hz lub 60 Hz) urzadzenie odkurzajgce

odkurzacza do |0ka|nej pracuje Z lub bez zwory.
czestotliwosci pradu w sieci

Dopasowac prace odkurzacza

Uszkodzenie odkurzacza przez niedopasowanie
czestotliwosci zasilajgce;!

Odkurzacz bedzie przecigzony, jesli nie zostanie dopasowany
do lokalnej czgstotliwo$ci pradu w sieci.

-> Dopasowanie odkurzacza do czestotliwosci zasilajgce;j.

[ O

Otworzy¢ stét przesuwny (Sciana tylna).
Sprawdzi¢ zwornik (4) w urzgdzeniu odkurzacza.

Przy czastotliwosci prgdu w sieci 50 Hz: Przytgczy¢ zwornik.
- lub -
Przy czastotliwosci prgdu w sieci 60 Hz: Usungé¢ zwornik.

4. Schiebetisch schlief3en.
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7.2.6

STOLL

Wtozy¢ akumulator

Maszyna dostarczana jest z wtozonymi i nie w petni natadowanymi
akumulatorami.

Wktadanie akumulatora:
v' Wytgcznik gtéwny jest wytgczony.

1. Otworzy¢ pokrywe sterownika.

2. Wiozy¢ akumulatory.

3. Zamkng¢ ostone.
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7.2.7 Montaz uktadu prowadzenia przedzy

? Przy pomocy drugiej osoby unies¢ wsporniki uktadu
prowadzenia przedzy, tak aby nie przechylity sie.

v' Wytgcznik gtéwny jest ustawiony w potozeniu "0" i zabezpieczony przed
przypadkowym wigczeniem.

1. Otworzy¢ boczne ostony i poluzowac¢ sruby (1) na obu stronach

maszyny.

Wsporniki uktadu prowadzenia przedzy

2. Przesungc jednoczesnie lewy i prawy wspornik uktadu prowadzenia
przedzy do gory na tyle, aby wspornik i krawedz (2) znalazty sie w jednej
linii.

3. Ponownie dokreci¢ sruby (1) na obu stronach maszyny.

75



7 Montaz i uruchomienie

Montaz maszyny

Montaz tylnej szyny
prowadzenia przedzy oraz
dodatkowych ram
natykowych

76
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W zaleznosci od typu posiadanej maszyny jej wyposazenie moze sie rozni¢
od ponizszego opisu (typ maszyny, zakres, wyposazenie specjalne).

1.

o o kM w

Poluzowac sruby (1) po obydwu stronach maszyny.

Ustawi¢ uktad prowadzenia przedzy poziomo i dokreci¢ z powrotem
Sruby (1).

Wykreci¢ sruby (2) z lewej i prawej strony maszyny.

Utozy¢ poziomo tylng szyne (3) uktadu prowadzenia przedzy.
Wtozy¢ Sruby z powrotem na pozycje (4) i dokrecic.

Zamontowac i zawiesi¢ dodatkowe pétki na przedze.
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7.2.8 Montaz lampy sygnalizacyjnej

W momencie dostawy maszyny kabel zasilajgcy lampki
sygnalizacyjnej znajduje sie we wsporniku. Lampa
sygnalizacyjna wyjeta z osprzetu maszyny musi by¢

zamknieta i skrecona wkretami.

[ I

Lampka sygnalizacyjna

i Lampe sygnalizacyjng nalezy ostroznie mocowac, aby nie
uszkodzi¢ jej plastikowej obudowy.

v" Wylgcznik gtowny jest ustawiony w potozeniu "0" i zabezpieczony przed
przypadkowym wigczeniem.

1. Przylgczy¢ kabel zasilajacy, wychodzgcy z prawego wspornika, do
lampy sygnalizacyjnej (1).

2. Lampe sygnalizacyjng przykreci¢ dotgczonymi Srubami do prawej belki
korony maszyny.
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Poziomowanie maszyny dziewiarskiej

7.3 Poziomowanie maszyny dziewiarskiej

Czynnosci 1. Ustawi¢ wytgcznik gtéwny z przodu maszyny na 1.

przygotowywujgce > Wyswietli sie logo Stoll.

2. Wyswietli sie¢ okno "System Control Unit".
Jezeli sterownik jest gotowy, ikona (1) zmienia kolor z czerwonego na
Zielony.

]
System Control Unit P16_PRI_007.01
E_EKC_000.089,

666 1/2/2015

5:45 PM

74
6_HERRMANN

Installation I Restart @ Warmstart @

Installation & Configuration ] Restart & Configuration ]

3. Sterownik sprawdza, czy mozliwy jest "Warmstart" (Gorgcy start) (2).
Jezeli przycisk jest nieaktywny (szary), "Warmstart" nie jest mozliwy,
nalezy wykonac "Restart" (3) .

Roéznica Warmstart < -- > Restart

Wraz z wytgczeniem maszyny wszystkie dane sg zapisywane.
Przy wtgczeniu maszyny sterownik sprawdza, czy wszystkie dane sg kom-
pletne.

Dane kompletne Jezeli dane sg kompletne, "Warmstart" jest mozliwy.

Dane niekomplet- | Jezeli dane sg niekompletne, konieczny jest "Restart".
ne Powdd: Przy wytgczeniu maszyny nie byto mozliwe za-
pisanie wszystkich danych
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Poziomowanie maszyny dziewiarskiej

7.3.1 Wykonanie Warmstart

1. Nacisngc przycisk "Warmstart" (2).

666 0 STEKC10-M-3 1/2/2015
E System Control Unit P16_PRI_007.002.074 5:45 PM
E_EKC_000.089.006_HERRMANN

Installation I Restart ] Warmstart @

Installation & Configuration ] Restart & Configuration ]

2. Zaawansowanie procesu uruchomienia sterownika wida¢ na pasku
postepu.

666 0

System Control Unit P16_PRI_O0 4
E_EKC_000.089.006_HERRMANN

Running Command-Interpreter

T T sToLL

Installation Restart Warmstart

3. Sterownik automatycznie przeprowadza konfiguracje.

@ » 0.00 msec Operator
0 shifts | &

o 00 ww0 @ B No Pattern Loaded

Configuration
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4. Pojawia sie menu "Select a Language".
Wybierz jezyk, ktory bedzie uzyty do prezentacji interfejsu uzytkownika.

@ 0.05 msec 1 @ Operator
S0,
A » o 2 Sintral # shift1 |

0.0 wwrl & No Pattern Loaded

Select a Language
Select the language which is to be used for the representation of the user interface

B3z () - CN
18l (QIS=TITH=Y) - BD
Deutsch (Deutschland) - DE

English (United States) - US

spafiol (Espana, interna

(_n Cancel I ‘! OK ]

5. Zatwierdz wyboér za pomocg "OK".

6. Wraz z wyswietleniem menu "Produkcja zlecenia" "Warmstart" jest
zakonczony.

®» 030 Operator
0 shifts | &

o 00 wweO %% B Mo Pattern Loaded

STOLL

E_EKC_000.058.000_STOLL

Completed on Carriage 8:07 AM

(=
Fabrics of Pasition 0.60 )))

@ my/sec F. Setup
w0 Order

W

Cycle Counters Racking Take-Down Produce
E" Order
oLC] ffﬂ’ 0 ~® 0.0 Maintain &
RS II Machine
Configure -
Stitch Length Yarn Carriers Machine
.
+
EQ Monitor % Monitor p— [ntervene = Intervene
Order L - Manually © L Manually I
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7.3.2

Dla maszyny z urzgdzeniem
upychajgcym

Poziomowanie maszyny
dziewiarskiej

Poziomowanie maszyny dziewiarskiej

Poziomowanie maszyny dziewiarskiej

NIEBEZPIECZENSTWO
A Niebezpieczenstwo poprzez ruch gtowicy!

Mozliwe obrazenia wskutek zmiazdzenia lub przeciecia.

- Zamkngc¢ ostony.

Sprawdzenie pozycji urzgdzenia upychajgcego:
v Ostony sg zamkniete.
1. Pociggna¢ drazek wtgczajgcy w gore.

2. Sprawdzenie pozycji zostanie przeprowadzone automatycznie.
Na ekranie dotykowym, pojawi sie wiadomos¢ "Urzgdzenie Upychajace:
Aktywne Sprawdzanie Pozycji" .

» Po okoto 20 sekundach, sprawdzenie pozycji zostanie ukonczone.
Bedzie mozna wykona¢ nastepny krok dziatania.

v Ostony sg zamkniete.
v Sprawdzenie pozycji urzgdzenia upychajacego zostato przeprowadzone.
1. Pociggna¢ drazek wtagczajgcy w gore.

P> Silniki krokowe sa referencjonowane automatycznie.
Gtowica powoli przemieszcza sie w prawo.

2. Gdy prawa krawedz gtowicy znajdzie sie na $rodku toza igtowego,
wcisng¢ w dot drgzek uruchamiajgcy.

> Gtlowica zatrzyma sie.

3. Otworzy¢ ostony.

4. Ustawi¢ poziomnice na przeznaczonej do tego powierzchni z lewej
strony foza igtowego.

Lewa powierzchnia do ustawienia poziomnicy
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Poziomowanie maszyny dziewiarskiej

5. Wypoziomowac¢ lewg strone maszyny za pomocg sworzni gwintowanych.
Wykonaé to z przodu i z tylu maszyny. Sruby znajdujg sie w
wyposazeniu maszyny.

o

Sworznie gwintowane do poziomowania maszyny

6. Ustawi¢ poziomnice na przeznaczonej do tego powierzchni z prawej
strony toza iglowego.

Prawa powierzchnia do ustawienia poziomnicy

7. Wypoziomowaé prawg strone maszyny za pomocg sworzni
gwintowanych. Wykonac to z przodu i z tylu maszyny.

8. Sprawdzi¢ ustawienie z lewej strony maszyny.
Powtdérzy¢ kroki 4 do 7, tak aby nie byta juz potrzebna zadna korekcja.

9. Zamkng¢ ostony.
10. Pociggna¢ drazek wtaczajgcy w gore.

> Gtowica powoli przemieszcza sie w prawo. Poza tozem igtowym
gtowica zawraca, jeszcze kawatek sie przemieszcza, a nastepnie
zatrzymuje. Drgzek uruchamiajgcy opada w dot.

11. Przesuw toza jest referencjonowany automatycznie

> Nastepujgca wiadomos$é pojawia sie na ekranie dotykowym:
Przesuw toza tyt: Suw referencyjny zakonczony
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Sprawdzenie daty i godziny

» Maszyna jest gotowa do dziania.
Gtowica stoi we wiasciwej pozycji umozliwiajgcej wczytanie programu
dziewiarskiego.

Akumulatory muszg by¢ natadowane do petna.

{1}

Pozostawi¢ maszyne wigczong na co najmniej 6 godzin.

7.4 Sprawdzenie daty i godziny

Aby to zrobi¢, wykonaj nastepujgce czynnosci:

1. Zaloguj sie jako "Senior Operator”, PIN "2222"

0.05 msec 1 Senior Operator

A& Sintral # Shift 1

Data - Data
El Management * Transfer

ZTOLL

EKC DEMO 488

1:35 PM
Date Language
@ Monday, May 15, 2017 J @ English (United States) - US
Time of Day @; E:xgzgrgde Layout Deviating from the Eln f;;::)
Q@ 1435(BM | ...... MN" [Deuts‘:h'a"d) ...DE ...... . r:‘mdu[e
L * Order

sintral

+@ Textand Sintral Command Combined

@ Update Languages

2, Operating 7= Meniterings Opticnal - Machine
['El./ Settings lls E.‘;I. Feahiaes x Maintenance o S

2. Otwoérz menu "Czas i jezyk".
Sciezka: Konfigurowanie Maszyny -> Ustawienia systemowe -> Czas i
jezyk

3. Sprawdz date, godzine i strefe czasowg

4. Popraw date, jesli jest to konieczne.
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Przyklei¢ taSme pomiarowa

7.5 Przyklei¢ tasme pomiarowg

Tasma pomiarowa stuzy do kontroli dlugo$ci dzianiny na maszynie. Mozliwe
jest przyklejenie jej powyzej dragzka wtgczajgcego maszyne. Znajdziecie
Panstwo samoprzylepng tasme w osprzecie maszyny.

Przymocowac tasmy pomiarowe

7.6 Przygotowanie probki

Wyjaé probke z wyposazenia maszyny i wiozy¢ jg na przyktad do schowka
przy ekranie dotykowym. Prébka jest potrzebna do codziennej kontroli
kurtyny Swietlnej.

7.7 Redukcja zuzycia w czasie okresu
docierania

Aby zagwarantowaé optymalng poczgtkowg konfiguracje maszyny, predkosc¢
gtowicy nalezy ograniczy¢ w pierwszych 100 godzinach pracy.
m/s

0.7.5 ——J

0 30 100 h

B 30 h: maksymalna predkos¢ gtowicy: 0.75 m/s
B 70 h: maksymalna predkos$c¢ gtowicy: 1.00 m/s

W ten sposéb zostanie osiggnieta optymalna praca maszyny oraz zuzycie
6z igtowych i systemow dziejgcych zostanie zredukowane.

Odpowiednia wiadomos¢ pojawi sie na ekranie dotykowym.
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STOLL

8 Srodki majace na celu
natychmiastowe przerwanie
POSUwWU san

Aby zatrzymadé ruch gtowicy, wykona¢ nastepujacg czynnosé:
1. Drazek zatgczajacy (1) opusci¢ do dotu.

2. Pokrywa zabezpieczajaca (2) otwarta.

3. Otworzy¢ ostony zabezpieczajgce (3).

4. Przerwanie kurtyny swietlnej (4).

5. Wytgcznik gtéwny (5) wytgczyc.
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Kontrola zabezpieczen 9

STOLL

9 Kontrola zabezpieczen

Zabezpieczenia maszyny nalezy kontrolowaé przynajmniej raz w ciggu doby:

NIEBEZPIECZENSTWO

Uszkodzone zabezpieczenie!

Grozi $miercig lub kalectwem.

- Jesli zabezpieczenie nie spowoduje wytgczenia, ze
wzgledu na bezpieczenstwo nalezy wytgczy¢ maszyne i
zabezpieczy¢ jg przed ponownym uruchomieniem.
Natychmiast wykona¢ naprawe.

NIEBEZPIECZENSTWO

Otwarte przednie pokrywy zabezpieczajace i
pokrywy boczne!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia lub uciecia przez gtowice,
samowystarczalne wodziki, przesuw i obciag (obcigg gtéwny,
obcigg pomocniczy, grzebien, obcigg pasma)

- Nie wktadac¢ rak do pracujgcej maszyny przy otwartych
pokrywach ostaniajgcych i ochronnych.
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Zabezpieczenie Kontrola

Dragzek uruchamiajg- | Ustawienie produktu
cy (1) R

Drazek wigczajgcy przeciggnac¢ w gorne
potozenie, a nastepnie zwolni¢. Brak suwu
referencyjnego.

Drgzek uruchamiajgcy jest przytrzymywany
przez magnes.

+ Wocisng¢ dragzek w najnizsze potozenie
(potozenie zerowe).

Gtowica musi zosta¢ natychmiast zatrzymana.

Potozenie srodkowe

+ Dragzek wigczajgcy przesungé w srodkowe
potozenie, a nastepnie zwolni¢. Brak suwu
referencyjnego.

Drazek zatgczajgcy nie bedzie przytrzymywany
przez elektromagnes tylko musi wréci¢ do
pozycji zerowe;.

Gtowica musi zosta¢ natychmiast zatrzymana.

Przednie pokrywy + Drazek wigczajgcy przeciggnaé w gorne
zabezpieczajgce (2) potozenie, a nastepnie zwolnic.
Brak suwu referencyjnego.

¢ Otwarta przednia pokrywa zabezpieczajgca.
Gtowica musi zosta¢ natychmiast zatrzymana.
Jednoczesne opuszczenie drgzka
zatgczajgcego do pozycji zerowe;.

+ Ponownie zamkng¢ ostone.
Aby potwierdzi¢ komunikat o btedzie, nacisngé
nastepujacy przycisk:

+ Ten sam przypadek dla kazdej pokrywy
zabezpieczajacej.
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Zabezpieczenie

Kontrola

Boczne pokrywy za-
bezpieczajgce (3)

*

Dragzek wigczajgcy przeciggnac¢ w gorne
potozenie, a nastepnie zwolnic.
Brak suwu referencyjnego.

Otworzy¢ pokrywe zabezpieczajgca z prawej
strony maszyny.

Gtowica musi zosta¢ natychmiast zatrzymana.
Jednoczesne opuszczenie drgzka
zatgczajgcego do pozycji zerowe;.

Ponownie zamkng¢ ostone zabezpieczajgcy.
Aby potwierdzi¢ komunikat o btedzie, nacisngé
nastepujacy przycisk:

Ten sam przypadek dla lewej bocznej pokrywy
zabezpieczajacej.

Wytgcznik gtéwny
(4), wytgczony

Drazek wigczajacy przeciagnac w gorne
potozenie, a nastepnie zwolnic.
Brak suwu referencyjnego.

Wyltgcznik gtéwny wytgczony / natychmiastowe
wytgczenie (pozycja "OFF").

Gtowica musi zosta¢ natychmiast zatrzymana.
Jednoczesne opuszczenie drgzka
zatgczajgcego do pozycji zerowe;.

Maszyna musi by¢ wytgczana automatycznie.
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Zabezpieczenie

Kontrola

Kurtyna swietlna (5)

Warunek: Gtowica bedzie stata nieruchomo.
Sprawdzi¢ kurtyne $wietlng przy uzyciu probki.
Prébka znajduje sie w katalogu na ekranie dotyko-
wym, patrz [ 84] .

Prébke trzymac w taki sposdb, aby stanowita ona
kat prosty z polem ochronnym.

+ Na lewym boku prowadnic nici przesuwac
prébke powoli od przodu do tytu.

+ W momencie, gdy probka przerwie pole
ochronne:

— zielone diody LED nie mogg sie zaswieci¢
— czerwone diody LED muszg sie zawsze
swieci¢
+ Aby potwierdzi¢ komunikat o btedzie, nacisngé
nastepujgcy przycisk:

* Powtdrzyc¢ te operacje po srodku maszyny i na
prawym boku.

Warunek: Gtowica przesuwa sie.

+ Wprowadzi¢ prébke w pole ochronne na lewym
boku prowadnic nici.

+ Gtowica musi zostaé natychmiast zatrzymana.

+ Aby potwierdzi¢ komunikat o btedzie, nacisng¢
nastepujgcy przycisk:

+ Powtoérzyc¢ te operacje po srodku maszyny i na
prawym boku.
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