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Dokimantasyon DVD'si 1
STOLL

1 Dokumantasyon DVD'si

Makinenin aksesuarlari icinde, makinenizin dokiimanlarinin bulundugu bir
DVD bulacaksiniz.

Kullanim kilavuzu
Givenlik kilavuzu

Yedek parca katalogu

i ) @ Devre plani
cxs Docomentstion L2 "Temizlik, Bakim, Koruma" brosurleri
WE::,:EM Cep Karti
"+ Egitim belgeleri...

DokUmanlar gesitli dillerde kullanima
sunulmustur.

Dokimantasyon DVD'sinin i¢inde arama yapilmasi:
1. DVDlyi bilgisayara takin.
2. "1_Start.htm" dosyasini gift tiklayarak agin.

-
@v 3 b Computer > DVD-RW-Laufwerk (E) CMS_documentationOKC3-0_jssuel6. >

Dotei Bearbetters Ansicht Extraz 2

Organisieren = Auf Datenirages brennen

2 Favoriten Mame : Anderungsdatum  Typ GrtiBe
+ Momentan auf dem Datentrager vorhandene Dateien (377)
B Desktop
o 30420001345 D
,; Bibliotheken de
8 Computer -
&y Systemn (C) =
 Dasten (D5) x
) DVD-RW-Lautwerk (E) CMS_documes |
== n
s search
el YLC2 zip
L5 2] 1 Starthtm
=p [ 229250 07 bedan_Rl.chm
= [ 229254_15 Jbedan_CN.chm

=26 [ 229254_15 Jbedan_DE.chm
il [ 229254_15 Jbedan_ES.chm
v [ 229254.15 Jbedan_FR.chm
i [ 229254_15 Jbedan_GB.chm
(5 22025415 bedan IT.chm
(5 220254 15_bedan PT.chm
[ 229254 15 bedsn_TR.chm
=] 229256 04 _Geundkurs_DE pef

Kompilierte HTML...
POF-Dats

Bu DVD, drme makinesinde ¢alisma yetkisi olan personelin
tumu tarafindan ulasilabilir olmalidir.

{1}

Makinenin Uglincu sahislara satilmasi durumunda DVD'yi
birlikte teslim edin.
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Guvenlik talimatlari 2

STOLL

2

Kullanim kilavuzu igin 6ns6z

2.1

Kurallar uygun kullanim

Guvenlik talimatlari

Bu kullanim kilavuzu 6rme makinesi hakkinda bilgi edinmeyi ve kurallara
uygun bir sekilde kullanim olasiliklarinin 6grenilmesini kolaylastirmaktadir.

Kullanim kilavuzu, makinenin emniyetli, uygun ve ekonomik bir sekilde
calistirlmasi icin 6nemli bilgiler icermektedir. Dikkatiniz tehlikeleri dnlemeye,
onarim maliyetlerini ve ariza surelerinin azaltilmasina ve makinenin
guvenilirliginin ve ekonomik dmrindn arttirlmasina yardimci olacaktir.

Makine tipine bagli olarak makinenizin donanimi bu agiklamadan farkl
olabilir (makine tipi, teslimat kapsami, 6zel donanim).

Ceuviriler dikkatli bir sekilde yapilmistir. Eger gevirinin dogru olduguna dair bir
supheniz varsa, verilen orjinal belgeyle karsilastiriniz. Sorulariniz olmasi
durumunda Stoll-Yardim hattina bagvurunuz.

ilave bilgileri alabileceginiz yerler:
B (lkenizdeki Stoll subesi veya Stoll perakendeci firmasi
B Stoll-Yardim hatt:
— Tel: +49-(0)7121-313-450
— Faks: +49-(0)7121-313-455
— E-posta: helpline@stoll.com
B internet: http: //www.stoll.com

B Stoll-Egitim merkezindeki egitimler

Bu kullanim kilavuzunu ilerideki kullanimlar i¢in saklayin.
Makinenin olasi tekrar satisi durumunda kullanim kilavuzunu
beraberinde gonderin.

[ ]

Kurallar uygun kullanim

Makine A sinifi bir Sanayimakinesidir ve EN 55011'e uygundur.

1 Orme makinesi, konut bolgelerinde kullanim igin uygun degildir. Sinyal
aliminda bozulma meydana gelebilir.

Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat edilmelidir.

Orme makinesi sadece dérme kumaslarin Gretilmesi icin uygundur.
Makineyle sadece endustriyel 6rme makinelerinde kullaniimasi uygun olan
ticari iplikler calisilabilir.

iplik sevk elemanlari yilksek mukavemetli iplikler veya materyalin érn. metal,
emniyetli bir sekilde beslenmesi ve sevki igin uygun degildir.

Makine Uzerinde 6zel talepleriniz olmasi durumunda bir Stoll miimessilligine
basvurunuz.



2 Gulvenlik talimatlari

Organizasyonel diizenlemeler

2.2

STOLL

Organizasyonel dizenlemeler

B Bu talimatlar, rme makinesinde calisma yetkisi olan personelin timu
tarafindan ulasilabilir olmalidir.

B Kullanici firma, talimatlarin i¢eriginin rme makinesinde ¢alisma yetkisi
olan personelin timu tarafindan ulasilabilir, anlagiimis ve kullanihyor
oldugundan emin olmalidir.

B Kullanici firma, ulusal mevzuata dikkat edildigine ve bagh kalindigindan
emin olmalidir. Bunlar, 6rn. yonetmelikler

— kazalar1 6nlemek igin,

— saghgin korunmasi igin,

— c¢evre korumasi igin,

— mesleki teknik kurallar igin ve

— emniyetli ve profesyonel ¢alisma igin.

® Orme makinesinin sadece teknik olarak hatasiz durumda olmaso yeterli
degildir, ayni zamanda kurallara uygun olarak, talimatlarin 1s1g1 altinda
emniyet ve tehlikelerin farkinda olarak kullaniimahdir.

B Makinenin montaji ve yeniden kurulmasi sirasinda, Stoll firmasi
tarafindan yetki verilmemis herhangi bir degisiklik yapiimamalidir.

B Onarim ve revizyon sirasinda sadece orjinal Stoll yedek pargalarini
kullanin.

B Bilgisayarin, makinenin yaziliminin ve kumanda sisteminin igletim
sisteminde keyfi olarak hi¢ bir program degisikligi yapiilmamahdir.

B Makine Uzerine hig bir yabanci yazilim ytuklenmemelidir.
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2.3

2.3.1

Elektrik uzmani

Makine uzmani

Orme uzmani

Personel nitelikleri ve segimi

Personel nitelikleri ve sec¢imi

B Makinedeki galisma sadece yetkili personel tarafindan
gerceklestiriimelidir.
Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat edilmelidir.

Personel nitelikleri

Orme makinesinin hatasiz ve emniyetli bir sekilde ¢alistirilabilmesi igin
sadece uygun egitime sahip (kalifiye) personel secilmis ve hizmet veriyor
olmalidir:

B Elektrik uzmani

B Makine uzmani

® Orme uzmani

B Egitim gormUs veya yari kalifiye personel

Elektrik uzmani (elektrik alaninda uzman kisi), kendisine verilen elektrik isleri
hakkinda karar verebilen ve gergeklestirebilen ve hem de olasi tehlikeleri
taniyabilen kisi olarak kabul edilir.

Uzman kisi asagidaki 6zelliklerini kullanir:

B mesleki egitim

B teorik bilgi

B pratik deneyim

m ilgili (lilkeye 6zgii) hitkiimlerinin bilgi
B Calistirma talimatlari hakkinda bilgi

Makine uzmani (makine alaninda uzman kisi), kendisine verilen mekanik
isleri hakkinda karar verebilen ve gergeklestirebilen ve hem de olasi tehlikleri
taniyabilen kisi olarak kabul edilir.

Uzman kisi asagidaki 6zelliklerini kullanir:

B mesleki egitim

B teorik bilgi

B pratik deneyim

m ilgili (lilkeye 6zgii) hiikiimlerinin bilgi
B Calistirma talimatlari hakkinda bilgi

Orme uzmani, kendisine verilen isler hakkinda karar verebilen ve
gerceklestirebilen ve hem de olasi tehlikeleri taniyabilen kisi olarak kabul
edilir.

Uzman kisi asagidaki 6zelliklerini kullanir:

B 6rme makinesinde ve desenlendirme Unitesinde mesleki egitim
teorik bilgi

pratik deneyim

igili (Glkeye 6zgl) hikimlerinin bilgi

Calistirma talimatlari hakkinda bilgi
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Egitim gérmus veya yari
kalifiye personel

2.3.2

STOLL

Egitim goérmus veya yari kalifiye personel, asagidaki 6zellikler kendisinde
mevcut olan ve érme makinesinde tam olarak tanimlanmis igleri
gerceklestirebilen kisi olarak kabul edilir.

B 6rme makinesinde ayrintili teorik ve pratik egitim
B pratik deneyim
B Olasi tehlikeler hakkinda bilgi

Personel segimi

B Yodnetici, makinede sadece yetkili personelin ¢alistigindan emin olmalidir.

B Sorumlu personelin asagidaki yeteneklere sahip oldugu agikc¢a
belirlenmelidir.

Tablo, personelden beklenen azami talepleri gdstermektedir.

Yetenek Personel

Montaj Makine uzmani

Elektrik baglantisi Elektrik uzmani

ilk defa galismaya Orme uzmani

baslama

Programlama Orme uzmani

Desenlendirme Orme uzmani, egitim gérmiis veya yari

kalifiye personel

Ayarlama Orme uzmani, egitim gérmiis veya yari
kalifiye personel

Cahstirma Orme uzmani, egitim gérmiis veya yari
kalifiye personel

Uretim Egitim gbérmus veya yari kalifiye personel

Bakim, Koruma, Temizlik | Orme uzmani, egitim gérmiis veya yarl
kalifiye personel

Bakim ve onarim Makine uzmani, elektrik uzmani veya érme
uzmani

Onarim Makine veya elektrik uzmani

Sékme Makine veya elektrik uzmani
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2.4

Tek asamali eylem

Cok asamali eylem

Bu belgedeki semboller

Bu belgedeki semboller

Bu belgedeki bazi semboller sizin bu bilgilere hizli bicimde ulasmanizi
kolaylastirmak i¢in 6zellikle vurgulanmigtir.

* Makine tipine bagl olarak makinenizin donanimi bu agiklamadan
farkli olabilir (makine tipi, teslimat kapsami, 6zel donanim).

i Burada arka plan bilgilerini bulabilirsiniz.
v Burada optimum uygulama yéntemine iligkin bilgiler
bulabilirsiniz.

A Burada bir uyari notu bulunmaktadir!

Uyari notu sizi 6lim veya yaralanmalardan korumakta, 6rme
makinesini ise agir hasarlardan korumaktadir.

- Uyari notlarini her zaman ézenli bir bicimde okuyun ve
bilingli bir bicimde takip edin.

Tek asamali bir eylem uygulayin:
v' Asagidaki eylem igin 6n kosul.

- Tek asamali bir eylem uygulayin.

Cok asamali bir eylem uygulayin:
v' Asagidaki eylemler icin 6n kosul.
1. ik eylemi uygulayin.
2. ikinci eylemi uygulayin.
> Uygulanan eylemin sonucu.

3. Uglincii eylemi uygulayin.
- veya -
Madde 3 ile ilgili alternatif eylemi uygulayin.

» Eylem dizisinin sonucu.

Herhangi bir sey uygun sekilde gerceklesmediginde:
Buradan olasi nedenler hakkinda bilgi alabilirsiniz.

Sorunu ¢ézmek igin bu eylemi uygulayin.

11
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Uyari isaretleri

2.5 Uyari igaretleri

Bu bélimde, makinedeki ve dokimantasyondaki uyari isaretlerinin
aciklamalarini bulacaksiniz.

2.5.1 Kullanilan uyari isaretleri

Makinedeki uyari isaretleri ISO 3864-2 normuna uygundur.
Gegerlilik alani: ABD ve Kanada disindaki tim Ulkelerde
ISO 3864-2'ye gore bir uyari talimati asagidaki kisimlardan olusur:

Piktogram Aciklama
(resimyazi)

bir veya birden fazla uyari isareti

® bir veya birden fazla yasak isareti (istege bagl)

- bir veya birden fazla emredici isaret (istege bagh)
O]

Makinede uyari isaretlerinin
bulundugu yerler

Makinede uyari isaretlerinin bulundugu yerler

12
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Makinedeki uyari
isaretlerinin listesi

Uyari isaretleri

i Uyari isaretleri her zaman eksiksiz ve okunabilir durumda
olmalidir.
Cikartmalarin siparis numaralarini asagidaki tabloda
bulabilirsiniz.
No. |Uyari isareti Aciklama
1 Arka paneldeki uyari isareti
(surguld tezgah)
2 Sirtinmeli iplik besleme
sistemindeki uyari isareti
ID 244 274
3 = Sag ve soldaki kumanda
@ O] kutusunun (birimi) kaplamasindaki
uyari isareti
ID 244 265
4 ' Ana salter Ust kapagindaki uyari
isareti
5 Sagdaki kumanda kutusunun
(birimi) alt plakasi ve arka
panelindeki uyari isareti
ID 244 275
6 ' Tarak ¢cekim mekanizmasi ve
surgulu tezgahin sagindaki ve
solundaki uyari isareti
ID 244 268

13
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No. |Uyari isareti Aciklama
7 ' ™ Koruyucu kapaklarin altindaki
é uyarl isareti
ID 244 264
8

Isik perdesinin kaplamasindaki
uyari isareti

Uyari isaretlerinin listesi
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Uyari isaretleri

2.5.2 Piktogramlarin (resimyazi) aciklanmasi (ISO)

Makinedeki piktogramlar (resimyazi)

Tur

Piktogram
(resimyazi)

Aciklama

Uyari isaretleri

Genel uyari isaretleri

Tehlikeli elektrik gerilimi

Sikisma ve kesik olugsma tehlikesi

> B> >

Mekanik parcalarin veya yaglama
maddelerinin sigrama tehlikesi

Cekim tehlikesi

Yasak isaretleri

Sirglli tezgahi agmak yasaktir

Kaplama c¢ikartiimasi yasaktir

Yasaktir midahale

Emredici
isaretler

Koruyucu gozlik takin

Sebeke baglantisini kesin

©e0R0®

Saclarinizi érterek koruyun

15
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Tar

Piktogram
(resimyazi)

Aciklama

Kumanda kutusundaki (birimi)
LED'lerin tamami sénene kadar
bekleyin

Orme makinesinde kullanilan Piktogramlar (resimyazi)
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Uyari isaretleri

2.5.3 Dokumantasyondaki uyari isaretleri

Dokumantasyondaki uyari isaretleri agagidaki yapiya sahiptir:

B Emniyet isaretleri
Emniyet isareti yaralanma veya 6lum tehlikesine karsi uyarir.
Yaralanma veya 6lum tehlikesini engllemek i¢cin emniyet isaretleriyle
tanimlanan énlemlerin tamamina uyulmalidir.

B [saret levhasi
TEHLIKE, UYARI, DIKKAT, DIKKAT

B saret rengi
isaret levhasina bagl olarak: kirimizi, turuncu, sari, mavi

B Metin, asagidaki bélimlerden olusur:

— Tehlikenin tipi ve kaynagi

— Olasi sebepleri

— Tehlikenin énlenmesi i¢in dlzenlemeler ve yasaklar
Ornek:

Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!
Elektrik carpmasi sonucu 6lum veya agir yaralanma.

- Ana galteri "0" 'a ayarlayin.

- Makinenin tekrar agilmasina karsi 6nlem alin.

isaret levhasi Aciklama

TEHLIKE Muhtemel 6lim veya agir yaralanma (geri

dénulmez) tehlikesi.

 umaR | Oliim veya agir yaralanma (geri doniilmez)

olasihgi vardir.

DIKKAT Hafif yaralanma (geri donulebilir) olasiligi

vardir.

DIKKAT Mala zarar gelme olasiligi vardir.

isaret levhasinin agiklamasi

17
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Makinenin kullanim dmrt asamalarina yonelik givenlik talimatlari

2.6 Makinenin kullanim omru asamalarina
yonelik guvenlik talimatlari

B Emniyet acgisindan risk tasityan galisma sekillerinin timana iptal edin.

B Makinenin sadece emniyetli ve igslevsel durumda iken galismasini
saglayan duzenlemeleri gerceklestirin.

B Makineyi sadece koruyuma ve emniyet donanimlarinin timu mevcut ve
islevsel durumda iken galistirin.

B Emniyeti etkileyecek 6zel problemler hemen yok edilmelidir.

B Makine Uzerindeki ve kullanma kilavuzundaki uyar talimatlarina mutlaka
uyulmalidir. Béylece kendinizi ve Gguncu sahislari tehlikeden koruyabilir
ve makine ve diger degerli esyalarin ise hasar gérmelerini
engelleyebilirsiniz.

B Makinenin i¢ bolmesinde hig¢ bir kimse durmamalidir.
B Acma ve kapama islemlerine ve kontrol géstergelerine dikkat edilmelidir.

B Makinenin agilmasi (¢ahistiriimasi) sirasinda g¢alisan makine nedeniyle hig
kimsenin tehlikede olmadigina emin olun.

2.6.1 Tasima icin emniyet guvenlik talimatlari

Risk cesitleri Duzenleme

Agir yukler nedeniyle yaralanma | Agir yuklerin tasinmasinda Ulkeye

tehlikesi. Ozel yasa ve kurallara dikkat
edilmelidir.

Orme makinesinin taginmasi ve
kurulumu icin sadece yeterli tagima
kapasitesine sahip, uygun tasima
araclari kullanin (6rn. forklift).

Bir kaldirma-tasima araci (6rn. forklift)
ile tasima sirasinda bu islem igin
konulmus, Ulkeye 6zel yasa ve
kurallara dikkat edilmelidir.

Kaldirma-tagima araci: Ureticinin
glvenlik uyarilarina dikkat edin.

Makineyi her zaman ¢ok 6zen ve
dikkat gostererek tasiyin.

Makinenin hasar tehlikesi. Tasima emniyeti pargalarinin
tamamini takin.
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Makinenin kullanim dmri asamalarina yonelik guvenlik talimatlari

2.6.2 Yerlestirme i¢in glvenlik talimatlari

Risk cesitleri

Dlizenleme

Agir yukler nedeniyle yaralanma
tehlikesi.

Makinenin teknik verilerine dikkat
edilmelidir.

Agir yuklerin taginmasi sirasinda
ulkeye 6zel endistriyel kazalarin
Onlenmesine yonelik mevzuata
dikkat edilmelidir.

Makinenin hasar tehlikesi.

Tasima emniyeti pargalarinin
tamamini gikartin.

Yanal koruyucu kaplamay!
(makinenin sol ve sag tarafi) takin.

Cevre kirliligi

Koruyucu folyolari dogaya saygili bir
sekilde ortadan kaldirin.

Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat
edilmelidir.

2.6.3 Elektrik baglantisi igin glvenlik talimatlari

Risk cesitleri

Dlzenleme

Makinede elektrik cihazlar Uzerinde
¢alisma sirasinda elektrik carpmasi
nedeniyle 6lim tehlikesi.

Makine baglantisini bir elektrik
uzmanina yaptirin.

Teknik verileri dikkate alin.
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Makinenin kullanim dmrt asamalarina yonelik givenlik talimatlari

2.6.4 Verilerin degis tokusu icin guvenlik ipucu

Risk cesitleri Dizenleme
Bilgisayar virusleri! Orme makinesine, sadece viriis
Veri kaybi veya Uretimin durmasi. | icermeyen verileri yUkleyin.

Kontrol edilmemis veriler
nedeniyle, bilgisayar virtsleri USB
girisi veya ag uzerinden makineye
bulasabilir.

Yillardan bu yana bilgisayar
hasarlariyla birlikte s6z konusu
tehlike de giderek artmaktadir.
Konulari birbirinden ayri tutunuz ve
orme makinesiyle baglantili ag
bilgisayarini ve 6rme makinesinde
kullanilan veri taglyicisini,
bilgisayar hasarlarindan koruyunuz!
S6z konusu hasarlarla ilgili olarak,
H. Stoll AG & Co. KG firmasinin
kesinlikle higbir garanti veya
sorumluluk tstlenmeyecegi
konusunu bilgilerinize sunariz.
Daha ayrintili sorulariniz igin Stoll-
Yardim hattina bagvurunuz.
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2.6.5 Uretim icin giivenlik talimatlari

Risk cesitleri Duzenlemeler

Yaralanma tehlikesi Koruyucu kapaklari kapatin.

Makinenin arka panellerini (strguld
tezgahlar) kapatin.

Yan koruyucu kapaklari kapatin.

Gozlerinizi yanal gerginlik azalticilarindan
koruyun.

Aragclar, iplik bobinleri vb. gibi nesneler
makinenin i¢ bélmesinden
uzaklastiriimalidir.

Makine galisirken, hig¢ bir sekilde ¢alisan
makinenin i¢ kismina mudahele
edilmemelidir.

Makine ¢alisirken, hi¢ bir sekilde iplik
kilavuz raylarinin bulundugu bdélgeye
mudahale edilmemelidir.

Bir mUdahele gerekliyse makine
durdurulmaldir.

iplikleri elinizle kopartmak yerine bir
makasla kesin.

Sarim ve ¢ekim silindirleri | Orgli cekim silindirlerine miidahele etmeyin.
arasina sikisma ve gekilme

Makine c¢alisirken surtiinmeli iplik besleme
tehlikesi.

sistemine dokunmayin ve serbest giysi
bolimlerini ve saginizi uzak tutun.

Makinenin durdurulmasindan sonra
surtiinmeli iplik besleme sisteminin
kendiliginden durmasini bekleyin.
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Risk cesitleri Duzenlemeler

Lif, toz ve buhar nedeniyle |Hastalk tehlikesi veya bir makine hasari
hastalik tehlikesi. yaratabilecek ipliklerin 6rme iglemi
sirasinda 6zellikle dikkatli olun:

+ Cok fazla elyaf uguntulu iplikler

+ hastalik tehlikesi yaratabilecek
boyarmadde

+ Cam lifleri, metalik kaplamall lifler,
Asbest, Karbon, PU veya benzeri
maddelerden Uretilen iplikler

Lif uguntusu, toz ve buharlanmaya karsi
gerekli dnlemler alinmalidir.

Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat
edilmelidir.

Ureticinin talimatlarina (gtvenlik bilgi formu)
dikkat edilmelidir.

ilave sorulariniz olmasi durumunda Stoll ile
baglanti kurunuz.

Ucuntu, toz ve diger kirler | Uguntu, toz ve benzeri kirlenmeler, kirlenme
nedeniyle yangin tehlikesi. | derecesine gore dizenli olarak, en azindan
her vardiyada bir defa olmak izere

Metalik veya iletken D ) o
makinenin tamamindan temizlenmelidir.

ipliklerin 6rilmesi sirasinda
iletken uguntu veya toz ilave emme igleminin gergeklestirildigine
olusumu nedeniyle artan emin olun.

kisa devre tehlikesi. Koryucu maske takin.
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2.6.6 Aclk koruyucu kapaklarla ¢calisma igin ilave
guvenlik talimatlar
Acik koruyucu kapaklarla ¢alisma sirasinda galistirma kolu en Ust
konumunda (Uretim) takili olarak kalamaz. Kullanici, ¢alistirma kolunu bu

konumda tutmalidir, bdylece makine ayarlanmis hizda "MSECCOQO" calisabilir
(Totmann devresi).

Koruyucu kapaklar acikken maksimum semer hizi, "Makine Parametreleri"
penceresinde ayarlanabilir. ("MSECCOQO" giris alanindaki deger arahgi: 0.00
ila 0.20 m/s, standart: 0.05)

/A\ Semer, uriin hiziyla hareket eder!

Semer nedeniyle ezilme ve kesilme tehlikesi.

v' "MSECCOQ" onay kutusu kapaliysa, semer Uretim hiziyla
hareket eder.
Doénlsten sonra, 6rme programinda programlanmigsa
semer ylUksek hizda hareket edebilir.

- Koruyucu kapaklari kapatin.

- "MSECCO" onay kutusunu kapatmayiniz.

Risk cesitleri Duzenlemeler

Semer, idareli iplik kilavuzu, yatak | Calisan makineye mudahale
kaydirma, igne yataklari, tutma ve |etmeyin.
kesme donanimlari nedeniyle

Kafayr adim adim veya (bakiniz
sikisma ve kesik olusma tehlikesi.

kullanim kilavuzu).

Firlayan kam ve igne pargalari Koruyucu gozIik takin.

nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Ezilme ve ¢ekim tehlikesi: igne yataklari arasindaki bosluga

+ Orgii cekme mekanizmasi mudahele etmeyin.
kaynakli (ana kumas ¢ekimi, Ellerinizi, yizunizu, serbest
yardimci kumas ¢ekimi, tarak | giysilerinizi ve diger serbest
cekimi, bant ¢cekimi) nesneleri uzak tutun.

Kumas c¢ekim silindirleri ve tarak
cekimi arasindaki boélgeye midahale
etmeyin.
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talimatlar

2.6.7 Yaglama, temizleme ve bakim igin guvenlik

Risk cesitleri

Dlizenleme

Semer, idareli iplik kilavuzu, yatak
kaydirma, igne yataklari, tutma ve
kesme donanimlari nedeniyle

sikisma ve kesik olusma tehlikesi.

Makineyi ana salterden kapatin.

Makinenin tekrar agilmasina karsi
onlem alin.

Makinenin arka tarafinda
calistiktan sonra surguli
tezgahlari kapatin.

Basingli havayla temizleme

Ulkeye dzel yasa ve kurallara
dikkat edilmelidir.

Kirlenme tehlikesi - Dogrudan
makinenin icine hava Uflemeyiniz.
Oneri:

Makinenin ulasiimayan yerlerine
kir girmemesi igin, kirin
emdirilmesini ve makinenin
basingli havayla
temizlenmemesini 6neriyoruz.

Dikkat:

igneler zarar goriir!

ignelere basingh hava uflenirse,
yayl yataklanmis igne kapaklari
zarar gorar.

Kirpintilari ve tozu her zaman
emdirerek ignelerden temizleyiniz,
hava Uflemeyiniz.

Hastalik tehlikesi

Yag ve gres yagi ile temas
sirasinda o Urln igin gegerli ve
Ulkeye 6zel yasa ve kurallara
dikkat edilmelidir.

Ureticinin talimatlarina (gtvenlik
bilgi formu) dikkat edilmelidir.

Cevre kirliligi

Yag ve gres yaginin emniyetli ve
cevreye duyarl bir sekilde ortadan
kaldiriimasina dikkat edilmelidir.

Ulkeye 6zel yasa ve kurallara
dikkat edilmelidir.

Ureticinin talimatlarina (glvenlik
bilgi formu) dikkat edilmelidir.

STOLL
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2.6.8 Onarim islemiile ilgili guvenlik agiklamalari

Mekanik kisimlar nedeniyle
tehlike

Sebep

Dizenleme

Doénen veya hareket eden
parcalar nedeniyle yaralanma
tehlikesi.

Calisan makineye miidahale etmeyin.

Muidahale sirasinda her zaman
makineyi durdurun.

Montaj islemi sirasinda makineyi
kapatin ve tekrar agilmasina karsi
onlem alin. Ana salteri kapatin.

Koruyucu gozluk takin.

Kafa ve igne carpismasi hasarlari
durumunda sigrayan igne
parcalari nedeniyle yaralanma
tehlikesi.

Koruyucu gozlik takin.

Motor, igne yatagdi ve elektrik
kumanda pargalarinin isinma
olasiligi nedeniyle yanma
tehlikesi.

Koruyucu eldiven giyin.

Semer, idareli iplik kilavuzu,
yatak kaydirma, igne yataklari,
tutma ve kesme donanimlari
nedeniyle sikisma ve kesik
olusma tehlikesi.

Muidahale sirasinda her zaman
makineyi durdurun.

Kafayr adim adim veya (bakiniz
kullanim kilavuzu).

Surguli tezgah (makinenin arka
tarafi) nedeniyle sikisma ve kesik
olusma tehlikesi

Sirglli tezgah ve makine sasisi
arasindaki bolgeye mudahale
etmeyin.

Ezilme ve ¢ekim tehlikesi:

+ Orgii gekme mekanizmasi
kaynakl (ana kumas ¢ekimi,
yardimci kumas ¢ekimi, tarak
¢ekimi, bant ¢cekimi)

Orgii gekim silindiri ve bant gekim
noktasina el ile midahale etmeyin.

igne yataklari arasindaki bogluga
mudahele etmeyin.

Ellerinizi, yizinizU, serbest
giysilerinizi ve diger serbest nesneleri
uzak tutun.

Kumas ¢ekim silindirleri ve tarak
¢ekimi arasindaki bolgeye miidahale
etmeyin.
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Elektrik enerjisi nedeniyle
tehlike

Sebep

Dlzenleme

Montaj islemi sirasinda
potansiyel eneriji biriktirmis
olabilecek baski ve ¢ekim yaylari
nedeniyle (6rn. ana kumas
cekiminde ve galistirma kolunda)
yaralanma tehlikesi.

Sokme islemi sirasinda yaylari
serbest birakin.

Koruyucu donanim kullaniimalidir
(Orn. Koruyucu gézliik, Eldiven).

Koruyucu tesisatlar
cikartiimisken yapilan montaj
islemi sirasinda keskin kenarlar
ve disari tagsan pargalar
nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Koruyucu donanim kullaniimalidir
(Orn. Koruyucu gézliik, Eldiven).

Sebep

Dizenleme

Makinede elektrik cihazlar
Uzerinde c¢alisma sirasinda
elektrik carpmasi nedeniyle 6lum
tehlikesi.

Calisma sadece bir elektrik uzmani
tarafindan gerceklestiriimelidir.

Makineyi kapatin.

Musteri tarafindan saglanan
sigortalari gikartin.

Makinenin tekrar agilmasina karsi
onlem alin. Ana salteri kapatin.

Baglantisi olmayan veya arizali
priz baglantilari veya yanmis
veya zarar gormus kablolar gibi
elektrik arizalarinin giderilmesi
sirasinda elektrik gcarpmasi
nedeniyle 6lum tehlikesi.

Makine hemen durdurulmalidir.

Musteri tarafindan saglanan
sigortalari ¢ikartin.

Makinenin tekrar agilmasina karsi
onlem alin. Ana salteri kapatin.

Arizalar bir elektrik uzmani tarafindan
giderilmelidir.

STOLL
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isletme materyali nedeniyle
olusan tehlikeler

Cesitli tehlikeler

Makinenin kullanim dmri asamalarina yonelik guvenlik talimatlari

Sebep

Dlizenleme

Yag, gres yagi ve diger kimyasal
maddelerle ¢alisma sirasinda
kimyasal yanik tehlikesi.

Koruyucu donanim kullaniimalidir
(Orn. Koruyucu goézliik, Eldiven).

Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat
edilmelidir.

Ureticinin talimatlarina (gtvenlik bilgi
formu) dikkat edilmelidir.

Yuksek yag basinci (30 bar)
altinda bulunan hasar gérmus
merkezi yaglama sisteminin iletim
hatlarinda yag basinci nedeniyle
yaralanmalarda.

Makine hemen durdurulmalidir.

Makinenin tekrar agilmasina karsi
onlem alin. Ana salteri kapatin.

Mekanik bir uzman tarafindan hasar
g6rmus iletim hatlari degistiriimelidir.

Cikartilan yagi hemen uzaklagtirin.

Yuksek hava basinci (3-6 bar)
altinda bulunan hasar gérmis
iletim hatlarinda hava basinci
nedeniyle yaralanmalar.

Makine hemen durdurulmalidir.

Makinenin tekrar agilmasina karsi
onlem alin. Ana salteri kapatin.

Mekanik bir uzman tarafindan hasar
gormus iletim hatlari degistirilmelidir.

Yag, gres yagi ve benzeri
maddelerin dokilmesi veya sizint
olusmasi durumunda kayma
tehlikesi.

Maddeler hemen temizlenmelidir.

Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat
edilmelidir.

isletme materyalleri ve yardimci
materyallerin ve degistirilen
pargalarin profesyonel olmayan
bir sekilde ortadan kaldiriimasi
sirasinda cevre Kirliligi.

Hem igletme materyalleri ve
yardimci materyallerin ve hem de
degistirilen parcalarin emniyetli ve
cevreye duyarli bir sekilde ortadan
kaldirilmasina dikkat edilmelidir.

Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat
edilmelidir.

Ureticinin talimatlarina (gtvenlik bilgi
formu) dikkat edilmelidir.

Sebep

Dizenleme

Uygun olmayan temizleme
maddelerinin kullaniimasi
nedeniyle hasar tehlikesi.

Sadece kullanim kilavuzunda belirtilen
temizleme maddeleri, 6rn. Alkol,
kullaniimahdir. Hicbir sekilde sagliga
zararh veya asindiricl temizleme
maddeleri kullaniimamahdir.
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Ak ile ilgili gvenlik  Aklyle cahisirken asagidaki glivenlik uyarilarina ve koruma 6nlemlerine
aciklamalari  dikkat edin.

Guvenlik uyarilari ve koruma 6nlemleri

)

Guvenlik uyarilari ve koruma 6nlemlerine dikkat edin.

Sigara igmek yasaktir.

AkUnudn yakinina acik ateg, kor veya kivilcimla
yaklagsmayin, patlama ve yangin tehlikesi bulunmaktadir.

AkU asidi gucli oranda tahris edici oldugu icin koruyucu
g6zluk takin.

Gozunuze veya derinize asit sigrarsa, etkilenen yerleri
bol temiz suyla yikayin. Daha sonra zaman kaybetmeden
bir doktora gidin.

Giysilerinizi suyla silin.

Patlama ve yangin tehlikesi, kisa devrelerden kaginin.

AkUyU sadece takilmis durumdayken 6rme makinesinde
sarj edin.

AkU asidi gucli oranda tahris edicidir.

Normal isletim sirasinda akl asidine temas edilmesi
onlenmistir. Muhafazanin zarar gérmesi durumunda akd
asidi disari ¢ikabilir. Zehirlenme tehlikesi.

Akuler mekanik hasarlara karsi duyarlidir. Dikkatli galigin.

Kisa devre tehlikesi.

AkUnudn kontaklari her zaman gerilim altindadir, bu
nedenle akiinun Uzerine yabanci cisimler veya aletler
koymayin.

Ak, kursun (Pb) igerir.

Akuyu evsel atiklarin arasina atmayin.

AkUyU dogaya saygili bir sekilde tasfiye edin.
AkUyd, eski akuleri iade etme merkezine teslim edin.

&@X P> PP LODS.
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takilmasi ve kontrol edilmesi
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Onarim iglemlerinden sonra tim koruyucu tesisatlar tekrar takilmis ve calisir
durumda olmalidir:

B Makinenin slirglili tezgahlarini (arka paneller) kapatin.
B Yan koruyucu kapaklari kapatin.

B Araclar, iplik bobinleri vb. gibi nesneler makinenin i¢c bdlmesinden
uzaklastiriimahdir.

B Koruyucu kapaklari kapatin.

B Koruyucu donanimlarin kontrol edilmesi [ 85]
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STOLL

2.6.9 Sokme iglemi i¢in guvenlik talimatlari (Makine

Uzun slre depolama veya
tahliye icin makinenin
sOkllmesi

Makinenin sokulmesi ve
hurdaya ayrilmasi

30

kapali iken)

Risk cesitleri

Dlizenleme

Makinede elektrik cihazlar Uzerinde
¢alisma sirasinda elektrik carpmasi
nedeniyle 6lim tehlikesi.

Makine, sebeke geriliminden bir
elektrik uzmani tarafindan
ayrilmalidir.

Makinenin tasinmasi sirasinda
hasar gérme tehlikesi.

Makinenin teknik verilerine dikkat
edilmelidir.

Agir yuklerin taginmasi sirasinda
ulkeye 6zel endistriyel kazalarin
Onlenmesine yonelik mevzuata
dikkat edilmelidir.

Risk cesitleri

Diuzenleme

Makinede elektrik cihazlar
Uzerinde calisma sirasinda elektrik
¢arpmasi nedeniyle 6lum tehlikesi.

Makine, sebeke geriliminden bir
elektrik uzmani tarafindan
ayrilmalidir.

Hastalik tehlikesi

Yag ve gres yagi ile temas
sirasinda o Urun igin gegerli ve
Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat
edilmelidir.

Ureticinin talimatlarina (gtvenlik
bilgi formu) dikkat edilmelidir.

Copleri ortadan kaldirma sirasinda
cevre Kirliligi.

Yag ve gres yaginin emniyetli ve
cevreye duyarl bir sekilde ortadan
kaldinimasina dikkat edilmelidir.

Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat
edilmelidir.

Ureticinin talimatlarina (gtivenlik
bilgi formu) dikkat edilmelidir.

Elektrikli ve elektronik pargalari ayri
olarak tasfiye edin.

Kumanda cihazinda akimdulatorler
bulunmaktadir. Bunlar kursun igerir.
Akumdulatorleri evsel atiklarin
arasina atmayin; bunun yerine,
dogayla uyumlu sekilde tasfiye
edilebilmeleri igin bir akl toplama
merkezine verin.

B Aku ile ilgili guvenlik agiklamalari

[ 28]
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Olgtiler ve Agirliklar

3 Makinenin teknik verileri

3.1 Olgiler ve Agirliklar

Makinenin dlguleri

Makinenin dlguleri (cm cinsinden)

A Genislik E Nominal ¢alisma genigligi
B  Derinlik F  "Makine ayagi-Yan panel" mesafesi
C  Yikseklik G "Makine ayagi-Arka panel" mesafesi
D  Ayar vidalarinin
mesafesi
A B C D E F G
ADF 530-32 W 308 |Ek tezgahla birlikte: 128 188 | 153 | 128 | 77,5 | 18
Ek tezgah harig: 100
ADF 530-32 BW | 308 |Ek tezgahla birlikte: 128 188 | 153 | 128 | 77,5 | 18
Ek tezgah harig: 100
ADF 530-24 308 |Ek tezgahla birlikte: 128 188 | 153 | 128 | 77,5 | 18
Ek tezgah harig: 100
ADF 530-16 308 |Ek tezgahla birlikte: 128 188 | 153 | 128 | 77,5 | 18
Ek tezgah hari¢: 100
ADF 530-16 B 308 |Ek tezgahla birlikte: 128 188 | 153 | 128 | 77,5 | 18
Ek tezgah hari¢: 100
ADF 830-24 W 395 |Ek tezgahla birlikte: 128 188 | 239 | 213 | 77,5 | 18
Ek tezgah hari¢: 100

Makinenin Olguleri (cm cinsinden)
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Agirhiklar ve dinamik yuk

STOLL

Kafanin ileri-geri hareketi nedeniyle ayar vidalarinda asagida gergeklesen
dinamik yuk (F,, F,) ortaya cikar.

Makinenin Makine calisiyor
durusu
Agirhk (kg) F, (daN) [kq] F, (daN) [kq]
basina ayar basina
civatasi makine
ADF 530-32 W 1495 620 140
ADF 530-32 BW 1450 620 140
ADF 530-24 1460 610 140
ADF 530-16 1240 530 140
ADF 530-16 B 1195 530 140
ADF 830-24 W 1750 680 100

Agirliklar ve dinamik ylk (olmadan 6zel donanim, olmadan iplik)
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Makinenin teknik verileri 3

3.2 Elektrik Verileri

Elektrik Verileri

Elektrik Verileri

Degerler

Besleme gerilimi girigi

230/400V £10 %

50 veya 60 Hz

Faz sayisi

1(2)

Nominal akim

10 A

Orme makinesine giden
besleme hattinin
sigortasi

16 A eylemsiz

Besleme hatti
Kesit
Baglanti olanaklari

tek fazli

N

N

3x=21,5mm?

JPE/

uc fazli

L1
L2
L3

\ PE /

N

4x 21,5 mm?

uc fazlh

L1
L2
L3
N

N PE /

N

5x 21,5 mm?

ADF 530-16
ADF 530-24
ADF 530-32
ADF 830-24

X

X

X

Baglanti degeri

2.3 kW

Orme makinesinin giris verileri
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Makine inceligi sahasi

3.3 Makine inceligi sahasi

incelik Alan igne sayisi
(Nominal genislik)

61cm |91,5cm | 114cm | 127cm | 183 cm | 213 cm | 218 cm | 244 cm

(24") (36") (45") (50") (72") (84") (86") (96")
E3 A 149
E1,5.2
E 3.5 174
E4 199
E22
E5 B 224 249 359 419 479
E 252
E7 314 349 503 587 671
E 3,5.2
E8 359 399 575 671 767
E 5.2 449 499 719 839 959
E 10 C 449 499 719 839 959
E 12 287 539 599 863 1007 1151
E6.2
E 14 335 503 629 699 1007 1175 1203 1343
E7.2
E 16 383 719 799 1151 1343 1535
E 8.2
E 18 431 809 899 1295 1548 1727
E 9.2

Her igne yatagi igin igne sayisi
i Baska bir incelige degisiklik, makine tipine ve incelik alanina

(A, B veya C) baglidir. Makineniz igin bizden teklif isteyiniz.
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Makinenin teknik verileri 3

3.4

3.5

isletme sartlari

Isletme sartlari

B Makineyi bir bina icerisinde duz, saglam bir zemin Gzerine yerlegtirilir

B Makine, patlama tehlikesi olan sahalar veya yeraltina (bodrum)
yerlestiriimez

B Cevre sicakligi +15 °C ila +45 °C
B Bagil nem:

— min.% 50

— maks. % 80

— yogunlasmamis

ipliklerle calisma sirasinda bagil nem en azindan %50 olmadigi zaman
elektrostatik yuklenme olusur.

Anormal isletme sartlari olmasi durumunda Stoll-Yardim hattina bagvurunuz.

Depolama sartlari

Orme makinesinin uzun siire depolanmasi gerektigi zaman asagidaki
islemler gerceklesitirilmelidir:

1. Orme makinesi tamamen temizlenir.
2. Orme makinesi yaglanir.

3. Orme makinesinin bagka bir yere taginmasi gerektigi zaman tasima
emniyetiyle ilgili parcalar takilmalidir.

4. Korumasiz (¢iplak) metal kisimlarin tamamina bir pas 6nleyici madde
(Orn. WD-40) puskdrttlmelidir.

5. Iplik kilavuz raylari-igne yataklari bélgesini 6zel ambalaj kagidiyla
(Gaspapier) ortln.

Orme makinesini bir koruyucu folyoyla értin.

Orme makinesini bir binanin igerisinde kuru bir yerde depolayin.

Depolama sicakligi -15 °C ila +60 °C.
Makine, 6zellikle deniz kiyisinda paslanmaya karsi dikkatli bir
sekilde korunmalidir.

[ L]

Uzun streli depolama durumunda, makinenin durumunu
kontrol edin ve gerekirse, ¢iplak metal pargalara pas koruyucu
madde puskurtin.

B Tasima i¢in emniyet glvenlik talimatlari [ 18]

B Sokme igslemi icin guvenlik talimatlari (Makine kapal iken) [ 30]

35



3 Makinenin teknik verileri

Gurultd emisyonu
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3.6 Gurultd emisyonu

Olgiimler, érnek olarak CMS ADF serisi icin bir CMS ADF-3 E7.2 iizerinde
yapilmistir. CMS ADF serisine ait makineler, benzer kosullarda en fazla
asagida belirtilen ses basing seviyesine ulasmaktadir.

ilgili standartlar:
B |ISO/CD 9902 "Tekstil makinelerinde gurllti emisyon ydnetmelikleri"
B |SO/CD 9902-1 ve ISO/CD 9902-6.

dB(A) cinsinden seviye orta guriltd seviyesi LpA Emniyetsizlik KpA
tanimlari
CMS ADF 71,1 4

Guraltd emisyonu
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On taraf
4 Orme makinesinin baslica
bilesenleri
4.1 On taraf
Orme makinesinin dnden gérinimii
No. |Tanimlama No. |Tanimlama
1 Kafa 9 Ana salter ve Acil Kapama
salteri
2 igne yatagi (6n) 10 | Kumas biriktirme haznesi
3 iplik kontrol Gniteleri 11 Orgii gekme mekanizmasi

(ana kumas cekimi, yardimci
kumas ¢ekimi, tarak ¢ekimi,
bant ¢ekimi)

4 Bobin masasi (iplik 12 | Galistirma kolu (kirmizr)
bobinleriyle birlikte)

5 Uyari 1siklari (yesil, sari) 13 | Soldaki kumanda kutusu
(birimi)

6 Emniyet kapagi (sol, sag) 14 | Dokunmatik ekran

7 Koruyucu kapaklar (Kafave |15 |USB-baglantisi
igne yatagdi Uzerinde)

8 Sagdaki kumanda kutusu
(birimi)
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On taraf

ic gérinim

Orme makinesinin i¢ gérinimii

No. |Tanimlama No. |Tanimlama

1 Kafa 4 Mekikler

2 On igne yatagi 5 iplik kilavuz rayi
3 Sol tutucu ve kesici yatak
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Orme makinesinin baslica bilesenleri 4

4.2 Arkasi

Arkasi

> -

Tww wW

Arka taraf (Arka panel segmanlari olmaksizin)

No. |Tanimlama No. |Tanimlama
1 Kafa 5 Elyaf birikintisi emisi
2 Arka igne yatagi 6 Sag kumanda cihazi
3 Takip kablosu (Eneriji 7 Ana Tahrik
zinciri)
4 Transformatér (Sigortalar) |8 Yatak kaydirma duizeni

39



4 Orme makinesinin baslica bilegenleri

STOLL

Arkasi
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Guvenlikle ilgili kumanda elemanlar1 5

STOLL

5

5.1

Kapatma iglemi

Acil Kapama

Ana salter

Guvenlikle ilgili kumanda
elemanlari

Ana salter

Ana salter

Ana salter (1) makinenin 6n tarafinda, sag kumanda cihazinin stiinde yer
alir.

"1 - On" konumunda ana salter agiktir, "0 - Off" konumunda kapalidir.

Ana salter "1" konumundan "0" konumuna déndurillrse, makine hemen
kapatilir. Tehlikeye neden olan hareketler hemen durdurulur. Aklyle
emniyete alindiklari igin makine verileri bu sirada silinmez, bu islem yaklasik
60 saniye sirer. Bu sirada dokunmatik ekranda mesajlar gérilir. islem
tamamlaninca, dokunmatik ekran kararir.

Ana salter kapaliyken de, ana saltere giden sebeke besleme hattinda 6lim
tehlikesine neden olan gerilimler bulunmaktadir. Ana salter Unitesindeki
calismalar sirasinda sebeke besleme hatti ayrilmali ve tekrar agmaya karsi
emniyete alinmalidir.

Ana salter, ayni zamanda Acil Kapama salteridir.

Bakim ve servis ¢alismalari sirasinda ana salter kapatiimalidir. Bu, ana
salterin yetkisiz sekilde agilmasini engeller.
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5 Guvenlikle ilgili kumanda elemanlari
STOLL

Hareket cubugu

5.2 Hareket gubugu

= 9.9 -

Hareket cubugu

1 Semer araci durdu
2 azaltilmig hiz
3 normal hiz

Hareket cubugu ile semer araci ve bununla birlikte drme iglemi baglatilir ve
durdurulur. Hareket gubugu ¢ pozisyona getirilebilir.
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Optik ve akustik uyari elemanlar1 6

Sinyal isiklari

6 Optik ve akustik uyari elemanlari

Orme makinesinin kumandasi, ipligi, drme kumasi, makinenin hareketli
pargalarinin timunu, motorlari ve elektronik bilesenleri strekli olarak kontrol
eder. Bir hata durumunda makineyi durdurur. Sinyal isiklari sari yandiginda
dokunmatik ekranda bir piktogram (resimyazi) belirir ve sinyal sesi duyulur.

6.1

Sinyal isiklari

Sinyal i1siklar

(1) Uyari 1s1g1 makinenin ¢alisma konumunu gdsterir. Makine tipine bagl
olarak, makinenin sol ya da sag tarafina uyari 1s1g1 monte edilmistir.

Renk

Orme makinesinin durumu

yesil

Orme makinesi retim yapiyor

yesil (yanip sdnen)

Orme makinesi galistirma koluyla durduruldu

sari Orme sirasinda bir hata olustugu igin rme makinesi
uretim yapmiyor

yesil, sari Kapama islemi sirasinda her iki lamba da yanar. Ana
salterin kapatilmasindan makinenin tamamen
kapanmasina kadar yaklasik 60 saniye surer.

kapali Ana salter kapali

Uyari 1s1ginin renkleri
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6 Optik ve akustik uyari elemanlari

Dokunmatik ekran

44

6.2

Dokunmatik ekran

Hatalarin en sik karsilasilan sebepleri dokunmatik ekranda gdsterilir.

Bir hata durumunda, bir piktogram (resimyazi) (sari zemin lizerine) ortaya
cikar, birden fazla hata olmasi durumunda uygun piktogramlar birbiri
ardindan ekranda goérinur. Seyrek olusan hatalar (6rn. Donanim hatasi)
ortak bir piktogramla (resim yazi) beliritilir.

Piktogram (resimyazi)

Koruyucu kapak sol
veya sag

Koruyucu kapak

Sol iplik gerdirici

Sag iplik gerdirici

iplik kontrol donanimi

Carpma durusu 6n

Carpma durusu arka

On ek yatak

Arka ek yatak

Kumas ¢ekimi (Tarak
cekimli makine)

Yardimci kumas ¢ekimi

Tarak gekimi

Bant ¢ekimi

Sarim levhasi

Durusglari géstermek icin piktogramlar (resimyazi)

STOLL
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Optik ve akustik uyari elemanlari 6

6.3

Uyari zili (hupe)

Piktogram (resimyazi)

Kumas ¢ekimi (Tarak |Yaglayin veya Solda Igne Durusu
cekimsiz makine) gresleyin

Orta igne durdurucu Sag igne durdurucu Tarak igne yataginda
duruyor

Taragin ana merdane | Taragin yardimci Tarak isik sensorii
ile carpisma tehlikesi | merdane ile carpisma | durduruldu
tehlikesi

Parca sayaci Isik perdesi cesitli durus nedenleri

Duruslari géstermek icin piktogramlar (resimyazi)

Uyar zili (hupe)

Asagidaki durumlarda bir bip sesi (sinyal sesi) olusur :
B makine bir hata nedeniyle durdugu zaman
B ana salter acildiktan yaklasik 60 saniye "0"a cevrildiginde

i Sinyal sesi acilabilir ve kapatilabilir (Standart ayar = kapal).

45
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— . STOLL
Iplik kontrol donanimindaki lamba

6.4 Iplik kontrol donanimindaki lamba

iplik kontrol donanimindaki lamba

iplik kopusunda veya ipligin bitmesi durumunda, iplik kontrol donaniminin
iplik kopus kontroli makineyi durdurur. Hata, iplik kontrol donanimindaki isik

yayan diyotta (LED) gosterilir, uyari 15181 sar1 yanar ve dokunmatik ekranda
bir uyari belirir.
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Montaj ve ilk kez calismaya baslama 7

71
711

Montaj yeri

7.1.2

Montaja hazirhk

Montaj ve ilk kez calismaya
baslama

Montaja hazirlik

Montaj yerinin hazirlanmasi

Orme makinesinin montaj yeri asagidaki kosullari saglamalidir:
B Dbir bina icerisinde duz ve saglam bir yuzey
B 6rme makineleri arasinda yeterli mesafe

— Makinenin galistiriimasi igin

— Orgli pargasini makineden almak igin

B Makineyi yeraltina (bodrum) yerlestirmeyin

Araclar ve yardimci malzemeyi hazir bulundurun

Orme makinesi agsagidaki gibi bir ambalajda teslim edilecektir:
B bir folyoyla ambalajlanmig olarak bir tagima zemini Uzerinde
B Dbir kutu igine yerlestiriimis olarak bir tagima zemini tGzerinde

Ambalaj gesitlerinin tima i¢in asagidaki araglar ve yardimci malzeme gerekli
olacaktir:

® Orme makinesi igin aksesuarlar

— Orme makinesinin ayaklari igin rondelalar

— Makinenin ayarlanmasi igin yivli vida

— Makinenin arka panelinin agilmasi igin kare anahtar.
B Araclar

B Su terazisi
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Montaja hazirlik
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7.1.3 Makine kalici montaj yerine tasinmasi
A Agir 6rme makinesi!

Kisiler icin yaralanma tehlikesi ve 6rme makinesinde hasar.
- Agir yuklerin taginmasinda llkeye 6zel yasa ve kurallara

dikkat edilmelidir.

- Orme makinesinin tagsinmasi ve kurulumu igin sadece
yeterli tasima kapasitesine sahip, uygun tasima araclari
kullanin (6rn. forklift).

- Bir kaldirma-tagima araci (6rn. forklift) ile tagima sirasinda
bu islem icin konulmus, Ulkeye 6zel yasa ve kurallara
dikkat edilmelidir.

- Kaldirma-tagima araci: Ureticinin glivenlik uyarilarina
dikkat edin.

- Makineyi her zaman ¢ok 6zen ve dikkat gostererek tasiyin.

- Makinedeki tim tagima emniyetleri yerine takilmig
olmaldir.

- Orme makinesini amabalaji icerisinde kalici montaj yerine tagiyin ve ilk
olarak orada ambalajini agin.

7.1.4 Orme makinesinin ambalajinin agiimasi
1. Bir kutu igerisinde teslimat sirasinda: Kutu tavani ve yan pargalari
sokuldr.

2. Kumas biriktirme haznesinden aksesuar pargalarinin oldugu karton
kutular alinir.
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Makine montaji

7.2 Makine montajl

7.2.1

Orme makinesinin yerlestiriimesi

Orme makinesi bir kaldirma-tagima araciyla (érn. Forklift (gatalli kaldiricr))
kaldirilr ve tasinir.

Bu sirada asagidaki noktalara dikkat edilir:

B Agirhk noktasinin yeri 6ndeki traversten tanimlanir (Kafa solda tagima
pozisyonunda).

B Kaldirma-tasima aracinin her iki kadirma kolu da, én ve arka travesleri
kaldiracak kadar uzun olmalidir.

B Makine dikkatli bir sekilde kaldirilir ve yerlestirilir. Cok sert bir sekilde
zemine garptigl zaman hasar tehlikesi vardir.

{1}

Makine sadece her iki makine ayagindan veya traveslerden
kaldirlabilir.

Orme makinesinin yerlestiriimesi:

1. Orme makinesini tasima zeminine sabitleyen vidalar sokiilerek gikartilr.

Agir 6rme makinesi!

Kigiler icin yaralanma tehlikesi ve 6rme makinesinde hasar.

- Agir yuklerin taginmasinda ulkeye 6zel yasa ve kurallara

dikkat edilmelidir.

Orme makinesinin taginmasi ve kurulumu igin sadece
yeterli tagsima kapasitesine sahip, uygun tagima araglari
kullanin (6rn. forklift).

Bir kaldirma-tasima araci (6rn. forklift) ile tasima sirasinda
bu islem icin konulmus, Ulkeye 6zel yasa ve kurallara
dikkat edilmelidir.

Kaldirma-tagima araci: Ureticinin giivenlik uyarilarina
dikkat edin.

Makineyi her zaman ¢ok 6zen ve dikkat gOstererek tasiyin.

Makinedeki tim tagima emniyetleri yerine takilmig
olmahdir.
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Makine montaji

2. Orme makinesi bir forkliftle tagima zemininden kaldirilir.
3. Orme makinesini kalici montaj yerine getirin.

4. Aksesuarlardan rondelalari (1) 6rme makinesinin ayaklarinin altina
yerlestirin. Orme makinesinin ayaklarinin altina konulacak rondelalari,
derinligi (deligi) tam olarak yivli vidanin (2) altinda olacak sekilde
yerlestirin.

Orme makinesinin zemine yerlestiriimesi.

Agac kisimlari, yapiskan bantlari, ambalaj folyolarini ve kagitlari
uzaklastirin.

7. Vidalar (5) sokun.

8. Kumanda cihazinin kapagini digari dogru cevirin.

9. Tasima kulagini (4) sokun.
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Montaj ve ilk kez calismaya baglama 7

WAY TO KNIT

Makine montaji

10. Emniyet cubugunu (6) s6kin. Emniyet somunu kendinden kilitli oldugu
icin bu islem biraz zor gerceklesir.

11. Mesafe pimini (7) sékun.

12. Vidayi (5), tutucunun arka tarafindan digari gikacak ve emniyet somunu
tamamen vidalanabilecek sekilde tutucuya vidalayin.

13. Kumanda cihazinin kapagini arka pozisyona takin.

14. Kapagi kapatin. Kapagin vidalara (5) kilitlenmesine dikkat edin.
15. Vidalari (5) sikin, bunun sonucunda kapak emniyete alinir.

16. 7. ila 15. adimlari makinenin diger tarafinda tekrarlayin.

17. Tagima emniyeti parcalarinin tamamini ¢ikartin.
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Makine montaji
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Tasima emniyeti parcalarinin bulunduklar yerler

Tasima Emniyeti:

1
2

Semer (6n ve arka) 5 Tarak ¢ekim kapagdi
Dokunmatik ekran 6 Tarak ¢cekim mekanizmasi (makine

Tahrik

arka tarafi)

7 Tarak ¢ekim mekanizmasi (makine
arka tarafi)

idareli iplik kilavuzu

[ L]

Tasima emniyeti icin gerekli pargalari saklayin.

Tasima emniyetleri yerlerine takilirsa, dnce 6n ve arka
semerdeki tasima emniyetlerini (1), ancak daha sonra
tahrikteki (3) tasima emniyetini takin.
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Montaj ve ilk kez calismaya baglama 7

7.2.2

Makine montaji

Orme makinesine baglayin, genel bakis

Sebeke gerilimine bagli olarak érme makinesinin baglantisi farkh bicimlerde

yapllir.
Ana salter Besleme Bolum
(sebeke)
gerilimi
230V Orgli makinesinin
baglanmasi (Sebeke gerilimi
230V) [ 54]
. 400 V Orgii makinesinin
baglanmasi (Sebeke gerilimi
400 V) [ 60]
230V /120 V| Orme makinesine baglayin

(sebeke gerilimi 230 V / 120
V, "faz-faz") [ 66]
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Makine montaji

7.2.3 Orgli makinesinin baglanmasi (Sebeke gerilimi
230V)

Bu acgiklama sunlar icin gecerlidir:

Besleme (sebeke) 230V
gerilimi

Ulkeler orn. Avrupa, Cin, Hong Kong

A Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!

Elektrik carpmasi sonucu 6lim veya agir yaralanma.

- Musteri tarafindan saglanan besleme hattini, elektrik akimi
kesik durumdayken baglayin.

Asagidaki adimlari takip ederek 6rme makinesinin baglantisi yapilir:
B Sebeke besleme hattinin baglanmasi
B Elyaf birikintisi emisinin sebeke frekansina uyumlu hale getiriimesi

Yetkili personel  Makinenin baglantisi bir elektrik uzmani tarafindan yapilmalidir. Ulkeye 6zel
yasa ve kurallara dikkat edilmelidir.

Orme makinesinin bir ~ Orme makinesi bir jeneratér lizerinden galisacagi zaman, jeneratér
jenerator GUzerinden  tarafindan saglanan gerilimin EN60204-1, Paragraf 4.3.1 standardinin
calismasi taleplerini karsilamasi garanti altina alinmalidir.
Sorulariniz olmasi durumunda Stoll-Yardim hattina basvurunuz.
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STOLL . .
Makine montaji

baglanmasi . —— . .
Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!
Elektrik carpmasi sonucu 6lim veya agir yaralanma.

- Makinenin baglantisi bir elektrik uzmani tarafindan
yapilmaldir.

- Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat edilmelidir.

Sebeke besleme hattinin sol kumanda kutusuna géturtulmesi:

®|

: -

i
@ ; o .

[

B Zemin (1) Uzerinden
B Tavandan gelerek (2), iplik ydonlendirme sisteminin sol taslyicisindan

geger
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Makine montaji

Sebeke besleme hattinin baglanmasi:

A Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!

Elektrik carpmasi sonucu 6lim veya agir yaralanma.

- Musteri tarafindan saglanan besleme hattini, elektrik akimi
kesik durumdayken baglayin.

v' Ana salter kapalidir ("0")
v' Makineye olan sebeke besleme hatti ¢ikarilmistir (elektriksiz)
1. Sol kumanda kutusundaki kapagi aginiz.

2. Kilit agma tusuna (1) basin ve soketi (2) ¢ekip ¢ikarin.
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Makine montaji

N
\ PE/
N~
3x 21,5 mm? 5x 21,5 mm?
Sebeke Sebeke Sebeke simetrisi 6rnegi
besleme hatti |besleme hatti
(3a) (3b)

Baglanti cesidi m L L2 13 N PE
©9 092

Fis (2) ® ® © (7~

L1 L1 L1 (L2 L3
©

L2 . L2*{ L3 |L1* LN | BN
L3+ . L3 | L1 Lo~ |ER | & ES
N N N [N| N
PE PE PE |PE| PE

* L2 ve L3 makinenin iginde kullanilmaz. Bu nedenle operasyonel
elektrik sebekesinin fazlari L1, L2 ve L3'e esit bicimde dagitiimalidir.

** mevcut oldugu takdirde

4. Operasyonel elektrik sebekesine yikln esit bicimde dagitilmis olmasina
dikkat edin (sebeke simetrisi). Yukaridaki tabloda baglanti gesitlerini (@

, , ©) bulabilirsiniz.
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Makine montaji

A Eksik gerilim dengelemesi!

@ klemensinin (PE) baglh olmamasi durumunda, makinede
veya elektronik kisimda agir hasar veya arizalar olusabilir.

- @ klemensini her zaman baglayin.

5. @ Topraklama hattinin "PE" klemensi baglanmig olmahdir.
6. Fisi (2) kapayin ve ana saltere takin.

7. Ana salteri agin.
Bunun icin 4 vidayi s6kin ve ana salterin kapagini ¢ikarin.

9. Ana salteri kapatin.

10. Sag kumanda kutusundaki kapagi kapatiniz.

58
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STOLL

Makine montaji

Elyaf birikintisi emiginin  Elyaf birikintisi emisi, kilitleme baslikli veya kilitleme basli§i olmaksizin

sebeke frekansina uyumlu  sepeke frekansina (50 Hz veya 60 Hz) gore calisir.
hale getiriimesi

Elyaf birikintisi emiginin uyumlu hale getiriimesi

Sebeke frekansina uyumlu olmamasi nedeniyle olusan elyaf
birikintisi emisi arizalari!

Elyaf birikintisi emisi sebeke frekansina uyumlu degilse asiri
yuklenir.

-> Elyaf birikintisi emisinin sebeke frekansina uyumlu hale
getirilmesi.

[ O

Surgulli tezgahi (arka panel) agin.
Emme cihazinin (4) kilitteme bashgini kontrol edin.

50 Hz sebeke frekansinda: Kilitleme bashgini takin.
- veya -
60 Hz sebeke frekansinda: Kilitteme basligini ¢ikartin.

4. Sirgllu tezgahi kapatin.
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STOLL

Makine montaji

7.2.4 Orgl makinesinin baglanmasi (Sebeke gerilimi
400 V)

Bu acgiklama sunlar icin gecerlidir:

Besleme (sebeke) 400 V
gerilimi

Ulkeler orn. Avrupa, Cin, Hong Kong

A Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!

Elektrik carpmasi sonucu 6lim veya agir yaralanma.

- Musteri tarafindan saglanan besleme hattini, elektrik akimi
kesik durumdayken baglayin.

Asagidaki adimlari takip ederek 6rme makinesinin baglantisi yapilir:
B Sebeke besleme hattinin baglanmasi
B Elyaf birikintisi emisinin sebeke frekansina uyumlu hale getiriimesi

Yetkili personel  Makinenin baglantisi bir elektrik uzmani tarafindan yapilmalidir. Ulkeye 6zel
yasa ve kurallara dikkat edilmelidir.

Orme makinesinin bir ~ Orme makinesi bir jeneratér lizerinden galisacagi zaman, jeneratér
jenerator GUzerinden  tarafindan saglanan gerilimin EN60204-1, Paragraf 4.3.1 standardinin
calismasi taleplerini karsilamasi garanti altina alinmalidir.
Sorulariniz olmasi durumunda Stoll-Yardim hattina basvurunuz.
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STOLL . .
Makine montaji

baglanmasi . —— . .
Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!
Elektrik carpmasi sonucu 6lim veya agir yaralanma.

- Makinenin baglantisi bir elektrik uzmani tarafindan
yapilmaldir.

- Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat edilmelidir.

Sebeke besleme hattinin sol kumanda kutusuna géturtulmesi:

®|

: -

i
@ ; o .

[

B Zemin (1) Uzerinden
B Tavandan gelerek (2), iplik ydonlendirme sisteminin sol taslyicisindan

geger
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STOLL

Makine montaji

Sebeke besleme hattinin baglanmasi:

A Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!

Elektrik carpmasi sonucu 6lim veya agir yaralanma.

- Musteri tarafindan saglanan besleme hattini, elektrik akimi
kesik durumdayken baglayin.

v' Ana salter kapalidir ("0")

v' Makineye olan sebeke besleme hatti ¢ikarilmistir (elektriksiz)

1. Sol kumanda kutusundaki kapagi aginiz.
2. Kilit agma tusuna (1) basin ve soketi (2) ¢ekip gikarin.
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STOLL

Makine montaji

3. Fisi (2) agin ve sebeke besleme hattina (3) baglayin.

L3
N ek
\ PE /

N

5x 21,5 mm?

Sebeke besleme Sebeke simetrisi 6rnegi
hatti (3)
Baglanti ¢esidi I n U2 LN e
. 29000
Fis@ | @ © (7
L1 L1 L2 L3 ® ® ©
L1+L2 L2+L3 L3+L1
L2 L2 L3 L1
L3 * L3 ** | L1*| L2*
N N *%* N *% N *%
PE PE | PE PE

* L3 makinenin igcinde kullaniimaz. Bu nedenle fisteki (2) fazlar L1 ve
L2'ye esit bicimde dagitiimalidir.

** mevcut oldugu takdirde

4. Operasyonel elektrik sebekesine ylkin esit bicimde dagitilmis olmasina

dikkat edin (sebeke simetrisi). Yukaridaki tabloda baglanti ¢esitlerini (@

, , ©) bulabilirsiniz.
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STOLL

Makine montaji

A Eksik gerilim dengelemesi!

@ klemensinin (PE) baglh olmamasi durumunda, makinede
veya elektronik kisimda agir hasar veya arizalar olusabilir.

- @ klemensini her zaman baglayin.

5. @ Topraklama hattinin "PE" klemensi baglanmig olmahdir.
6. Fisi (2) kapayin ve ana saltere takin.

7. Ana salteri agin.
Bunun icin 4 vidayi s6kin ve ana salterin kapagini ¢ikarin.

9. Ana salteri kapatin.

10. Sag kumanda kutusundaki kapagi kapatiniz.
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Montaj ve ilk kez calismaya baglama 7

STOLL

Makine montaji

Elyaf birikintisi emiginin  Elyaf birikintisi emisi, kilitleme baslikli veya kilitleme basli§i olmaksizin

sebeke frekansina uyumlu  sepeke frekansina (50 Hz veya 60 Hz) gore calisir.
hale getiriimesi

Elyaf birikintisi emiginin uyumlu hale getiriimesi

Sebeke frekansina uyumlu olmamasi nedeniyle olusan elyaf
birikintisi emisi arizalari!

Elyaf birikintisi emisi sebeke frekansina uyumlu degilse asiri
yuklenir.

-> Elyaf birikintisi emisinin sebeke frekansina uyumlu hale
getirilmesi.

[ O

Surgulli tezgahi (arka panel) agin.
Emme cihazinin (4) kilitteme bashgini kontrol edin.

50 Hz sebeke frekansinda: Kilitleme bashgini takin.
- veya -
60 Hz sebeke frekansinda: Kilitteme basligini ¢ikartin.

4. Sirgllu tezgahi kapatin.
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7 Montaj ve ilk kez calismaya baslama

Makine montaji

STOLL

7.2.5 Orme makinesine baglayin (sebeke gerilimi 230 V /

Yetkili personel

Orme makinesinin bir
jenerator Uzerinden
calismasi

66

120 V, "faz-faz")

Bu acgiklama sunlar icin gecerlidir:

Besleme (sebeke) 230V /120V
gerilimi

Ulkeler érn. ABD, Kanada

A Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!

Elektrik carpmasi sonucu 6lim veya agir yaralanma.

- Musteri tarafindan saglanan besleme hattini, elektrik akimi
kesik durumdayken baglayin.

Asagidaki adimlari takip ederek 6rme makinesinin baglantisi yapilir:
B Sebeke besleme hattinin baglanmasi
B Elyaf birikintisi emisinin sebeke frekansina uyumlu hale getiriimesi

Makinenin baglantisi bir elektrik uzmani tarafindan yapilmahdir. Ulkeye 6zel
yasa ve kurallara dikkat edilmelidir.

Orme makinesi bir jeneratdr (izerinden calisacadi zaman, jenerator
tarafindan saglanan gerilimin EN60204-1, Paragraf 4.3.1 standardinin
taleplerini karsilamasi garanti altina alinmalidir.

Sorulariniz olmasi durumunda Stoll-Yardim hattina basvurunuz.



Montaj ve ilk kez calismaya baglama 7

STOLL . .
Makine montaji

baglanmasi . —— . .
Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!
Elektrik carpmasi sonucu 6lim veya agir yaralanma.

- Makinenin baglantisi bir elektrik uzmani tarafindan
yapilmaldir.

- Ulkeye 6zel yasa ve kurallara dikkat edilmelidir.

Sebeke besleme hattinin sol kumanda kutusuna géturtulmesi:

®|

: -

i
@ ; o .

[

B Zemin (1) Uzerinden
B Tavandan gelerek (2), iplik ydonlendirme sisteminin sol taslyicisindan

geger
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STOLL

Makine montaji

Sebeke besleme hattinin baglanmasi:

A Hayati tehlikeli elektrik gerilimi!

Elektrik carpmasi sonucu 6lim veya agir yaralanma.

- Musteri tarafindan saglanan besleme hattini, elektrik akimi
kesik durumdayken baglayin.

v' Ana salter kapalidir ("0")

v' Makineye olan sebeke besleme hatti ¢ikarilmistir (elektriksiz)

1. Sol kumanda kutusundaki kapagi aginiz.
2. Kilit agma tusuna (1) basin ve soketi (2) ¢ekip gikarin.
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STOLL

Makine montaji

3. Fisi (2) agin ve sebeke besleme hattina (3) baglayin.

PE
N L3
A
1&‘@ lr»%\‘
“
L1 “@l
L2
Lx
PE /
Oy 2N
3x 21,5 mm?
Sebeke besleme Sebeke simetrisi 6rnegi
hatti (3)
Baglanti gesidi “ U L2 L3 N PE
Fis (2) @ © I O O O 0,,@

P
vz
L1 L1 L2 L3

L2 - - -

® ©
L3 - - - L1+L2(N)  L2+L3(N) L3+L1(N)
N Lx Lx Lx
PE PE | PE | PE

4. Operasyonel elektrik sebekesine yukun esit bicimde dagitilmis olmasina

dikkat edin (sebeke simetrisi). Yukaridaki tabloda baglanti ¢esitlerini (@

, , ©) bulabilirsiniz.
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STOLL

Makine montaji

A Eksik gerilim dengelemesi!

@ klemensinin (PE) baglh olmamasi durumunda, makinede
veya elektronik kisimda agir hasar veya arizalar olusabilir.

- @ klemensini her zaman baglayin.

5. @ Topraklama hattinin "PE" klemensi baglanmig olmahdir.
6. Fisi (2) kapayin ve ana saltere takin.

7. Ana salteri agin.
Bunun icin 4 vidayi s6kin ve ana salterin kapagini ¢ikarin.

9. Ana salteri kapatin.

10. Sag kumanda kutusundaki kapagi kapatiniz.
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Montaj ve ilk kez calismaya baglama 7

STOLL

Makine montaji

Elyaf birikintisi emiginin  Elyaf birikintisi emisi, kilitleme baslikli veya kilitleme basli§i olmaksizin

sebeke frekansina uyumlu  sepeke frekansina (50 Hz veya 60 Hz) gore calisir.
hale getiriimesi

Elyaf birikintisi emiginin uyumlu hale getiriimesi

Sebeke frekansina uyumlu olmamasi nedeniyle olusan elyaf
birikintisi emisi arizalari!

Elyaf birikintisi emisi sebeke frekansina uyumlu degilse asiri
yuklenir.

-> Elyaf birikintisi emisinin sebeke frekansina uyumlu hale
getirilmesi.

[ O

Surgulli tezgahi (arka panel) agin.
Emme cihazinin (4) kilitteme bashgini kontrol edin.

50 Hz sebeke frekansinda: Kilitleme bashgini takin.
- veya -
60 Hz sebeke frekansinda: Kilitteme basligini ¢ikartin.

4. Sirgllu tezgahi kapatin.
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STOLL

Makine montaji

7.2.6 Akunun takilmasi

Makinenin teslimati sirasinda akuler ¢ikartiimistir ve tam sarjli degildir.

Akulerin takilmasi:
v' Ana salter kapalidir.

1. Kumanda cihazindaki kapagi agin.

2. Akuleri takin.
3. Kapagi kapatin.
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Makine montaji

7.2.7 Iplik ydnlendirme sisteminin takiimasi

¥ iplik yénlendirme sisteminin tagiyicisini miimkiin oldugu kadar
yukariya kaydirin, bdylece tasiyicinin kenarlari garpmaz.

v" Ana salter kapali "0" konumunda tekrar agmaya karsi emniyete alinmis
durumda.

1.

Yanal emniyet kapaklari acilir ve makinenin her iki tarafindan vidalar (1)
sokulur.

iplik ydnlendirme sisteminin tasiyicisi

iplik yénlendirme sisteminin sol ve sag tagtyicilarini, tagiyici ve kenar (2)
ayni ¢izgi Uzerinde durana kadar ayni anda yukari itin.

Makinenin her iki tarafindaki vidalar (1) tekrar takilir.
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Makine montaji

iplik yonlendirme sisteminin  Makine tipine bagl olarak makinenizin donanimi bu agiklamadan farkl
arka isareti ve ilave bobin  olabilir (makine tipi, teslimat kapsami, 6zel donanim).
masalarini takin.

Makinenin her iki tarafindaki vidalar (1) gevsetin.

iplik yénlendirme sistemini yatay konuma getirin ve vidalari (1) sikin.
Makinenin sol ve sag tarafindaki vidalar (2) sokun.
iplik yénlendirme sisteminin arka isaretini (3) yatay konuma getirin.

Vidalari (4) pozisyonunda yerlerine takin ve sikin.

o ok~ wDd

ilave bobin masalarini takin ve asin.
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Montaj ve ilk kez calismaya baglama 7

STOLL

7.2.8

Makine montaji

Uyari 1siginin monte edilmesi

Uyari 1s1ginin akim beslemesi, 6rme makinesinin teslimati
sirasinda taslyicinin igine désenmistir. Aksesuarlardan uyari
IS1g1 sadece baglanti yapilmasini ve vidalarinin

sikistirllmasini gerektirir.

[ I

Sinyal i1siklar

i Uyari 1g1ginin sabitleme vidasini dikkatli bir sekilde sikigtirin,
boylece plastik sabitleyici zarar gormez.

v Ana salter kapali "0" konumunda tekrar agmaya karsi emniyete alinmis
durumda.

1. Sag tasiyicidan gikan elektrik kablosunu uyari 1s1dina (1) takin.

2. Uyari 1s131n1 sag tastyicidaki mevcut olan vidalarla sabitleyin.
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STOLL

Orme makinesinin ayarlanmasi

7.3 Orme makinesinin ayarlanmasi

Hazirlik calismalart 1. Makinenin 6n tarafindaki ana salteri 1 dondurun.
> Stoll-Logosu belirecektir.

2. "System Control Unit" penceresi goruntilenir.
Kumanda hazir olunca, (1) simgesi rengini kirmizidan yesile degistirir.

System Control Unit

Installation I Restart @ Warmstart @

Installation & Configuration ] Restart & Configuration ]

3. Kumanda, bir "Warmstart" (Sicak baslamanin) (2) mimkin olup
olmadigini kontrol eder. Tus devre disiysa (gri renkteyse), "Warmstart"
mumkin degildir, bir "Restart" (Yeniden baslatma) (3) islemi yapmaniz
gerekir.

Warmstart < -- > Restart farki

Makine kapatilirken tim veriler kaydedilir.
Kumanda, makine agilirken tim verilerin eksiksiz sekilde mevcut olup
olmadigini kontrol eder.

Veriler tam Veriler tamsa, "Warmstart" mimkadndur.

Veriler eksik Veriler eksikse, "Restart" gerekir.
Sebep: Makine kapatilirken tim veriler eksiksiz sekilde
kaydedilemedi
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STOLL

Orme makinesinin ayarlanmasi

7.3.1  Warmstart uygulanmasi

1. "Warmstart" (2) tusuna dokunun.

666 0 STEKC10-M-3 1/2/2015
E System Control Unit P16_PRI_007.002.074 5:45 PM
E_EKC_000.089.006_HERRMANN

STOLL

Installation I Restart ] Warmstart @

Installation & Configuration ] Restart & Configuration ]

2. Kumandanin yiklenmesini, ilerleme gubugundan gérebilirsiniz.

666 0 STEKC10-M-3

System Control Unit P16_PRI_C 2.074
E_EKC_000.089.006_ HERRMANN

Running Command-Interpreter

T

Installation Restart Warmstart

3. Kumanda otomatik olarak bir konfiglirasyon uygular.

3 0.00 msec Operator
P [
0 Shift 5 a

o 00 ww0 @ & No Pattern Loaded

Configuration
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STOLL

Orme makinesinin ayarlanmasi

4. "Select a Language" (Dil Segin) menusu goésterilir.
Araylz gosterimi icin kullanilacak olan dili segin.

@ 0.05 msec 1 @ Operator
S0,
A » o 2 Sintral # Shift 1

0.0 wwrl & No Pattern Loaded

Select a Language

Select the language which is to be used for the representation of the user interface

B3z () - CN
18l (QIS=TITH=Y) - BD
Deutsch (Deutschland) - DE

English (United States) - US

spafiol (Espana, interna

(_n Cancel I ‘! OK ]

5. Girilen ayarlari "OK" ile onaylayiniz.

6. "is emrini Gret" menisi gériliince "Warmstart" tamamlanmistir.

® » 0.30 Operator

Z 0 - Shift 5
o 00 ww0 % B No Pattern Loaded

STOLL

E_EKC_000.058.000_STOLL

Completed on Carriage 8:07 AM

K- {~)
Fabrics of Pasition 0.60 )))

@ D/==c r Setup
(1]}
=]

m0 Order

Cycle Counters Racking Take-Down Produce
E“ Order
4 & tin 4
m [ (® 0.0 Maintain
R !
i Configure é
Stitch Length Yarn Carriers Machine
R % v
' = ,

EQ Monitor e Monitor m= ntervene m= Intervene
Order M Production et NYETTHNS LY Manually I
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STOLL

7.3.2

Inlay bastiricili makinede

Orme makinesinin
ayarlanmasi

Orme makinesinin ayarlanmasi

Orme makinesinin ayarlanmasi

A Hareketli semer nedeniyle tehlike!

Sikisma veya kesilme nedeniyle yaralanmalar olabilir.

- Koruyucu kapaklari kapatin.

May basacaginin pozisyon kontrolu:
v Koruyucu kapaklar kapalidir.
1. Calistirma kolunu yukari ¢ekin.

2. Otomatik olarak may basacaginin pozisyon kontrolt yapilir.
Dokunmatik ekranda "May basacagi: Pozisyon kontroll etkin" uyarisi
gOsterilir.

» Yaklasik 20 saniye sonra pozisyon kontrolli sona erer. Sonraki islem
adimina gegebilirsiniz.

v" Koruyucu kapaklar kapalidir.
v' May basacaginin pozisyon kontroli yapilmistir.
1. Calistirma kolunu yukari ¢ekin.

> Adim motorlari otomatik olarak referanslanir.
Semer, dusuk hizda saga gider.

2. Semerin sag kenari igne yataginin ortasindayken hareket cubugunu
asagi dogru bastirin.

> Semer durur.

3. Koruyucu kapaklari agin.

4. Su terazisini igne yataginin sol tarafindaki destek ylzeylerinin Gzerine
yerlestirin.

Su terazisi igin sol destek ylzeyi

79



7 Montaj ve ilk kez ¢calismaya baglama
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5. Orme makinesinin sol tarafini disli pimlerle teraziye alin. Bu iglemi,
makinenin 6n ve arka tarafinda yapin. Digli pimler makinenin
aksesuarlari iginde bulunmaktadir.

Makinenin ayarlanmasi icin yivli vida

6. Su terazisini igne yataginin sag tarafindaki destek yuzeylerinin tzerine
yerlestirin.

Su terazisi igin sag destek yuzeyi

7. Orme makinesinin sag tarafini disli pimlerle teraziye alin. Bu islemi,
makinenin 6n ve arka tarafinda yapin.

8. Makinenin sol tarafindaki ayari kontrol edin.

Hicbir diizeltme gerekli olmayana kadar 4 ile 7 arasindaki adimlari
tekrarlayin.

9. Koruyucu kapaklari kapatin.
10. Galistirma kolunu yukari ¢ekin.

> Semer, diisiik hizda sada gider. igne yataginin diginda kafa geri
dondigunde bir parca daha fazla gider ve durur. Hareket gubugu
asagi duser.

11. Jakar kirma otomatik olarak referanslanir.

> Dokunmatik ekranda su uyari gosterilir:
Arka jakar: Referans surtst tamam
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STOLL

Saatin ve tarihin kontrol(

» Makine érme iglemi igin hazirdir.
Orme programini yiikleyebilmeniz igin semer dogru pozisyondadir.

i Akller tam sarj edilmelidir.

Makineyi en az 6 saat sureyle acik birakin.

7.4 Saatin ve tarihin kontrolu

Bu islem icin asagidaki sekilde ilerleyin
1. "Yetkili Operator" olarak oturum agin, PIN "2222"

0.05 msec 1 Senior Operator
& Sintral / Shift 1

Data . Data

I% Management * Transfer

EKC DEMO 488
1:35 PM
Date Language
@ Monday, May 15, 2017 @ English (United States) - US
Time of Day EE Keyboard Layout Deviating from the F Setup
...... tanguage . LeEa o
@ 135PM Deutsch (Deutschland) - DE

sineal

+@ Textand Sintral Command Combined

@ Update Languages

. Operating [z Monitorings Optional - Machine
[El'/ Settings lls EE. Fimiie % Maintenance W =

2. "Saat ve dil" menUsunu agin.
Glzergah: Makine yapilandirilmasi -> Sistem ayarlari -> Dil ve saat

Latfen Tarihi, Saati, ve saat dilimini seginiz.

Gerekiyorsa verileri duzeltin.

81



7 Montaj ve ilk kez calismaya baslama

STOLL

Olglim bandinin (mezura, serit metre) yapistirilarak sabitienmesi

7.5 Olgiim bandinin (mezura, serit metre)
yapistirilarak sabitlenmesi

Olgiim bandi, makinede 6rme kumas uzunlugunun kontrol( gérevini yapar.
Ornek olarak galistirma kolunun Ust tarafina yapistirilarak sabitlenebilir.
Kendiliginden yapisan 6lgiim bandini aksesuarlarin iginde bulabilirsiniz.

Olgiim bandinin (mezura, serit metre) yapistiriimasi

7.6 Kontrol cubugunun hazirlanmasi

Aksesuarlarin icinden kontrol gubugunu alin ve érnek olarak dokunmatik
ekrandaki bélmeye koyun. Isik perdesinin gunlik kontrold sirasinda kontrol
¢ubuguna ihtiya¢ duyacaksiniz.

7.7 lsletime alma suresinde asinmayi azaltma

Makinenin en verimli sekilde igletime alinabilmesi igin, semer hizi ilk 100
calisma saati igin sinirlandirilir.

m/s

1.0 I_
0.75 ——J

B 30 saat: Azami semer hizi: 0,75 m/s
B 70 saat: Azami semer hizi: 1,00 m/s

Bdylece makinenin rodaji en iyi sekilde yapilir ve igne yataklari ile rme
sistemlerindeki agsinma azalir.

Dokunmatik ekranda buna iligkin bir bilgi notu gosterilir.
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Kafanin hareketini hemen durdurmak icin gerekli dizenlemeler 8

8 Kafanin hareketini hemen
durdurmak icin gerekli
duzenlemeler

Kafanin hareketini derhal durdurmak igin asagidaki islemleri gerceklestirin:

1.

Calistirma kolunu (1) asagiya dogru bastirin.

2. Koruyucu kapaklari (2) agin.
3. Emniyet kapaklarini (3) agin.
4.

5. Ana salteri (5) kapatin.

Isik perdesini (4) kesin.
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STOLL

9 Koruyucu donanimlarin kontrol
edilmesi

Koruyucu donanimlarin en azindan her 24 saatte bir kontrol edilmesi gerekir:

Arnizali koruyucu donanim!

Oliim veya agir yaralanma.

= Bir koruyucu donanim durdurma iglemini
gerceklestirmediyse, glvenlik sebebiyle makineyi kapatin
ve tekrar galistirilmasina karsin 6énlem alin. Kesinlikle bir
tamirat gereklidir.

Acik koruyucu ve emniyet kapaklari!

Semer, idareli iplik kilavuzu, yatak kaydirma ve kumas ¢ekim
sistemi (ana merdane, yardimci merdane, tarak ¢ekimi, bant
¢ekimi) nedeniyle sikisma ve kesik olusma tehlikesi.

- Koruyucu ve emniyet kapaklarinin acik olmasi durumunda
¢alisan makineye mudahale etmeyin.
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Koruyucu donanim

Kontrol iglemi

Calistirma kolu (1)

Uretim durumu

*

Calistirma kolunu en tst konuma ¢ekin ve
serbest birakin. Kafa hareket eder.
Calistirma kolu bir miknatis yardimiyla
yukariya kaldirilir.

Calistirma kolunu en alt konuma bastirin
(Normal (sifir) konum).
Kafa hemen durdurulmalidir.

Orta konum

*

Calistirma kolunu orta konuma gekin ve
serbest birakin. Kafa hareket eder.

Calistirma kolu bir miknatis yardimiyla
yukariya kaldiriimaz, aksine normal pozisyona
geri doner.

Kafa hemen durdurulmalidir.

Koruyucu kapaklar

()

Calistirma kolunu en st konuma ¢ekin ve
serbest birakin.
Kafa hareket eder.

Koruyucu kapaklari agin.

Kafa hemen durdurulmalidir.

Ayni zamanda ¢alistirma kolu normal
pozisyona geri doner.

Koruyucu kapagi kapatin.
Hata mesajini onaylamak i¢in su tusa dokunun:

Bu islem her koruyucu kapakta tekrarlanir.

STOLL
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Koruyucu donanim

Kontrol iglemi

Yan emniyet
kapaklari (3)

*

Calistirma kolunu en tst konuma ¢ekin ve
serbest birakin.
Kafa hareket eder.

Makinenin sag tarafindaki emniyet kapagini
acin.

Kafa hemen durdurulmalidir.

Ayni zamanda ¢alistirma kolu normal
pozisyona geri doner.

Emniyet kapagini kapatin.
Hata mesajini onaylamak i¢in su tusa dokunun:

Bu islem makinenin sol tarafindaki koruyucu
kapak icinde tekrarlanir.

Ana salter (4), Acil-
Kapama-galteri

Calistirma kolunu en ust konuma g¢ekin ve
serbest birakin.
Kafa hareket eder.

Ana salteri / acil-kapama-galterini kapatiniz
(Pozisyon "KAPALI").

Kafa hemen durdurulmaldir.

Ayni zamanda ¢alistirma kolu normal
pozisyona geri doner.

Makine otomatik olarak kapatiimahdir.
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Koruyucu donanim | Kontrol iglemi

Isik perdesi (5) On kosul: Semer hareketsiz olmalidir.

Isik perdesini kontrol cubuguyla kontrol edin.
Kontrol gubugu dokunmatik ekrandaki bélmede
bulunur, bkz [ 82] .

Kontrol gubugunu, koruma alanina dik acgida
duracak sekilde tutun.

+ plik kilavuzu raylarinin sol tarafinda kontrol
gubugunu yavasca 6nden arkaya dogru
hareket ettirin.

¢ Kontrol gubugu koruma alanini keserken:
— Yesil LED'ler yanmamalidir
— Kirmizi LED'ler her zaman yanmalidir

+ Hata mesajini onaylamak i¢in su tusa dokunun:

¢ Bu islemi makinenin ortasinda ve sag tarafinda
tekrarlayin.

On kosul: Semer hareket eder.

+ plik kilavuzu raylarinin sol tarafinda kontrol
¢ubugunu koruma alanina sokun.

+ Kafa hemen durdurulmalidir.

¢ Hata mesajini onaylamak i¢in su tusa dokunun:

+ Bu islemi makinenin ortasinda ve sag tarafinda
tekrarlayin.
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