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Ptyta DVD z dokumentacjg 1

1 Ptyta DVD z dokumentacjg

W wyposazeniu maszyny znajduje sie ptyta DVD z dokumentacjg do

maszyny.

OKC 3.0
arson 161 2012-Novamee: 08

Vot N 257 167

,_w._-/

CMS Documentation L=

¢ Instrukcja obstugi
¢ Instrukcja bezpieczenstwa

+ Katalog czesci zamiennych
¢ Schemat elektryczny

¢ Broszura "Czyszczenie, konserwacja,
utrzymanie"

+ Karta kieszonkowa
+ Materiaty szkoleniowe...
Dokumenty sg dostepne w réznych jezykach.

Przegladanie ptyty DVD z dokumentacja:
1. Wiozy¢ ptyte DVD do napedu w komputerze.

2. Plik "1_Start.htm" otworzy¢ podwdjnym kliknieciem.

K )# & ¢ Computer > DVD-RW-Laufwerk (E) CMS.documentationOKC3-0_isuel >

Dotei  Bearbeiten Amsicht Extras 1

Organisiesen = Auf Datentrager brennen

* Favoriten

Hame Andersngsdatum  Typ GroBe

+ Momentan auf dem Datentrager vorhandene Dateien (377)

I Deskiop o 1304.2010 1345

A Bibhotheken de

a en

8 Computer .

& system (€ "

\a Daten () it

b DVD-RW-Laufwerk (E) CMS._docusmer mavie

= u

s search

= YLC2 zip

= 2] 1 Starthtm

e (3 229254 07 Jbedan_Rll.chm

=y (3 229254.15 Jbedan_CN.chm

= [ 229254_15 Jbedan_DE.chn

=y [ 229254.15 Jbedan_ES.chm

Ll (3 229254.15 Jbedan_FR.chm

= (3 229254.15 Jbedan_GB.chm
[ 22925815 bedan IT.chm
3 229254 15_bedan PT.ch
[ 229258 15 bedan_TR.chm
] 220256 04 Grundkurs_DE pef

i Przechowywac niniejszg ptyte DVD w miejscu dostepnym dla

catego personelu, ktéremu jest powierzona maszyna

dziewiarska.

W przypadku odsprzedazy maszyny dotgczy¢ ptyte DVD.
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2

Przedmowa do instrukcji

2.1

Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Wskazowki bezpieczenstwa

Ta instrukcja powinna utatwi¢ poznanie maszyny dziewiarskiej i umozliwi¢
prawidiowe uzycie opcji dodatkowych.

Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazdéwki na temat bezpiecznego,
prawidtowego i ekonomicznego uzytkowania. Ich przestrzeganie pozwoli
unikng¢ zagrozen, niepotrzebnych kosztéw napraw i przestojow, a takze
wptynie na niezawodnosc¢ pracy i dtugi okres eksploatacji.

W zaleznosci od typu posiadanej maszyny jej wyposazenie moze sie roznié¢
od ponizszego opisu (typ maszyny, zakres, wyposazenie specjalne).

Tlumaczenie bedzie przeprowadzane uwaznie. Jesli jestescie Panstwo w
stanie, prosimy o poréwnanie poprawnosci ttumaczenia z oryginalnym
dokumentem. W przypadku wystgpienia pytan prosimy o kontakt z Stoll-
Helpline.

Dalsze informacje dotycza:
B przedstawicielach-Stoll lub handlowcach-Stoll w Panstwa kraju
W Stoll-Helpline:
— Tel: +49-(0)7121-313-450
— Fax: +49-(0)7121-313-455
— E-Mail: helpline@stoll.com
B [nternet: http: //www.stoll.com
B Szkolenie w centrum szkolen-Stoll

Tg instrukcje zachowaé do dalszego uzytku. Przy
ewentualnym ponownym zakupie maszyny dostarczy¢
instrukcje obstugi.

[ __I]

Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Maszyna ta jest przemystowg maszyng dziewiarska kisy A - stosownie do
normy EN 55011. Prosimy o przestrzeganie przepisow i wytycznych
charakterystycznych dla danego kraju.

Maszyna dziewiarska jest przeznaczona do tworzenia wyrobow
dziewiarskich.

Maszyna moze przerabia¢ tylko powszechnie sprzedawane przedze, ktére
przeznaczone sg do uzytku w przemysle dziewiarskim.

Elementy prowadzgce przedze nie sg przystosowane do bezpiecznego
prowadzenia bardzo sztywnej przedzy lub takich materiatéw, jak np. metale.

Gdy macie Panstwo specjalne wymagania co do maszyny, prosze zwrocic
sie do dziatu zbytu w firmie Stoll.
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Czynnosci organizacyjne

2.2

STOLL

Czynnosci organizacyjne

Instrukcje tak przechowywac aby byta dostepna dla catego personelu,
ktéremu jest powierzona maszyna dziewiarska.

Uzytkownik musi by¢ pewny, ze zawartos¢ instrukcji, ktérg uzywa
personel obstugujgcy maszyne dziewiarska, bedzie zrozumiata i
stosowana.

Uzytkownik musi by¢ pewny, ze bedg uwzglednione i przestrzegane
krajowe przepisy To sg n. p. przepisy

— dla zapobiegania wypadkom

— do ochronny zdrowia,

— do ochrony Srodowiska,

— do fachowych technicznych regut
— do bezpiecznej i fachowej pracy

Maszyna dziewiarska pozostanie w nienagannym stanie technicznym
tylko, jesli bedzie uzywana zgodnie z instrukcja.

Wskazdéwki ostrzegajgce sg zapisane na maszynie, kompletne i czytelne.
zakup czesci zamiennych: patrz [ 12]

Nie zezwala sie na wprowadzanie zmian, montowanie dodatkowych
elementéw ani wykonywanie przerébek maszyny bez uzyskania zgody
firmy Stoll.

Przy naprawie uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych firmy Stoll.

Nie dokonywa¢ samowolnych zmian w systemie operacyjnym komputera,
oprogramowaniu maszyny i systemie sterujgcym.

Nie instalowac obcego softwearu na maszynie.
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2.3

2.3.1

Wykwalifikowany elektryk

Wykwalifikowany mechanik

Wykwalifikowany dziewiarz

Kwalifikacjie osobowe i wybér personelu

Kwalifikacjie osobowe i wybdr personelu

B Prace na maszynie powinni wykonywac tylko wykwalifilowani pracownicy.
Przestrega¢ specyficznyego dla danego kraju prawa i wytycznych.

Kwalifikacje personelu

Aby maszyna dziewiarska mogta prawidtowo i bezpiecznie pracowac¢, musi
by¢ obstugiwana tylko przez dostatecznie wyszkolong (wykwalifikowang)
obstuge:

m Wykwalifikowany elektryk
Wykwalifikowany mechanik
Wykwalifikowany dziewiarz

Wyszkolony lub przyuczony personel

Za wykwallifikowang site elektryczng( wykwalifikowany fachowiec elektryk)
uznaje sie osobe, ktdra oceni i wykona powierzone prace jak rowniez
rozpozna mozliwe zagrozenia.

Fachowiec dysponuje nastepujgcymi cechami:
B fachowe wyksztatcenie

B teoretyczna znajomosc¢

B praktyczne doswiadczenie

B Znajomos¢ odnosnie praw (specyficznych dla kazdego kraju)
B Znajomos¢ instrukcji obstugi

Za wykwallifikowang site mechaniczng (fachowiec w zakresie
mechanicznym) uznaje sie osobe, ktéra oceni i wykona powierzone
mechaniczne prace jak réwniez rozpozna mozliwe zagrozenia.
Fachowiec dysponuje nastepujgcymi cechami:

B fachowe wyksztatcenie
teoretyczna znajomosc¢

|

B praktyczne doswiadczenie

B Znajomos¢ odnosnie praw (specyficznych dla kazdego kraju)
[ |

Znajomosc instrukcji obstugi

Za fachowg site dziewiarskg uznaje sie osobe, ktdra oceni i wykona
powierzone prace jak rowniez rozpozna mozliwe zagrozenia
Fachowiec dysponuje nastepujgcymi cechami:

B Fachowe szkolenie przy maszynie dziewiarskiej i urzgdzeniu do
wzorowania

teoretyczna znajomosc¢
praktyczne doswiadczenie
Znajomosc¢ odnosnie praw (specyficznych dla kazdego kraju)

Znajomos¢ instrukcji obstugi



2 Wskazowki bezpieczenstwa

Kwallifikacjie osobowe i wybér personelu

Wyszkolony lub przyuczony

10

personel

2.3.2

Za wyszkolong lub przyuczong uznaje sie osobe, ktéra moze wykonaé
doktadnie zdefiniowang prace na maszynie dziewiarskiej.

B Wykonac¢ teoretycznie i praktycznie wprowadzenie przy maszynie

dziewiarskiej

B praktyczne doswiadczenie

B Znajomos¢é mozliwych zagrozenh

Wybor osobisty

B Nalezy zabezpieczy¢, aby zmiany w maszynie byty dokonywane tylko
przez upowazniony personel.

B Do nastepujacych czynnosci wymagana jest kompetentna obstuga.

Tabela pokazuje przecietne wymagania dotyczace takiego personelu.

Czynnosci

Obstuga

Montaz

Wykwalifikowany mechanik

Elektryczne podtaczenie

Wykwalifikowany elektryk

Uruchomienie

Wykwalifikowany dziewiarz

Programowanie

Wykwalifikowany dziewiarz

Wzorowanie Wykwalifikowany dziewiarz, wyszkolony lub
przyuczony personel

Uzbrojenie Wykwalifikowany dziewiarz, wyszkolony lub
przyuczony personel

Obstuga Wykwalifikowany dziewiarz, wyszkolony lub
przyuczony personel

Produkcja Wyszkolony lub przyuczony personel

Postdj, konserwacja,
czyszczenie

Wykwalifikowany dziewiarz, wyszkolony lub
przyuczony personel

Utrzymanie w nalezytym
stanie technicznym

Wykwalifikowany mechanik, elektryk, dzie-
wiarz

Naprawa

Wykwalifikowany mechanik lub elektryk

Demontaz

Wykwalifikowany mechanik lub elektryk

STOLL
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2.4

Dziatanie jednoetapowe

Dziatanie wieloetapowe

Symbole w tym dokumencie

Symbole w tym dokumencie

Niektore informacje w tym dokumencie sg szczegdlnie zaznaczone, aby
utatwi¢ Panstwu do nich szybki dostep.

* W zaleznosci od typu posiadanej maszyny jej wyposazenie moze sie
rézni¢ od ponizszego opisu (typ maszyny, zakres, wyposazenie spe-

cjalne).
i Znajdziecie tu Panstwo podstawowe informacje.
? Znajdziecie tu Panstwo porady, w celu podjecia optymalnych
dziatan.

Aﬁ NIEBEZPIECZENSTWO

Zajdujg sie tu wskazoéwki ostrzegawcze!

Wskazdéwki ostrzegawcze chronig Parstwa przed
popetnieniem btedéw grozgcych smiercig lub kalectwem i
maszyne przed duzymi uszkodzeniami.

- Wskazowki ostrzegawcze nalezy zawsze starannie
przeczytac i sumiennie ich przestrzgacé.

Wykonac dziatanie jednoetapowe:
v" Warunek dla nastepnego dziatania.
- Przeprowadzic¢ dziatanie stopniowo.

Wykonac dziatanie wieloetapowe:
v' Warunek dla nastepnych dziatan.
1. Przeprowadzi¢ pierwsze dziatanie.
2. Przeprowadzi¢ drugie dziatanie.
> Wynik wykonanego dziatania.
3. Przeprowadzi¢ trzecie dziatanie.

Wykonac¢ alternatywne dziatanie do punktu 3.
» Rezultat sekwencji dziatan.

? Jesli maszyna funkcjonuje nie catkiem poprawnie:
Tutaj dowiecie sie Panstwo o mozliwych przyczynach.
W celu rozwigzania problemu, wykona¢ to dziatanie.

11
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Wskazowki ostrzegawcze

2.5 Wskazowki ostrzegawcze

W tym rozdziale znajdg Panstwo wyjasnienie wskazéwek ostrzegawczych
na maszynie i w dokumentaciji.

2.5.1 Uzywane wskazowki ostrzegawcze
Wskazdéwki ostrzegawcze odpowiadajg normom ISO 3864-2.
Zakres obowigzywania: wszystkie kraje oprocz USA i Kanady

Wskazoéwki ostrzegawcze wg 1ISO 3864-2 mogg sktadac sie z nastepujgcych
elementow:

Piktogram Wyjasnienie

jeden lub wiele znakéw ostrzezenia

® jeden lub wiele znakéw zakazu (opcja)

- jeden lub wiele znakéw nakazu (opcja)
O]

Elementy wskazéwek ostrzegawczych

Umiejscowienie wskazowki
ostrzegawczej na maszynie

—®
- |-®
_©

Umiejscowienie wskazéwki ostrzegawczej na maszynie

12
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Lista wskazéwek
ostrzegawczych na
maszynie

Wskazowki ostrzegawcze

czytelnym stanie.

Wskazdéwki ostrzegawcze sg zachowane w catosci i w

Numery niezbedne do zamowienia naklejek znajdujg sie w

ponizszej tabeli.

Nr. | Wskazéwka ostrzegawcza Wyjasnienie
1 Wskazéwka ostrzegawcza na
Scianie tylnej (stot przesuwny)
2 Wskazoéwka ostrzegawcza przy
furniserze
ID 244 274
3 > Wskazowka ostrzegawcza przy
@ :D- obudoy\(ie szafki_sterov_vania po
prawej i po lewej stronie
ID 244 265
4 ' Wskazéwka ostrzegawcza oston
f:} przednich i wtgcznika gtéwnego
5 Wskazéwka ostrzegawcza ptytki
uziemiajgcej prawej szafki sterujg-
cej i tylnej $cianki prawej szafki
sterujgcej
ID 244 275
6 ' Wskazéwki ostrzegawcze na ob-
ciggu grzebienia i stole przesuw-
nym z prawej i z lewej strony
ID 244 268 |
7 | ) Wskazowki ostrzegawcze pod
ID 244 264

13
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Nr.

Wskazéwka ostrzegawcza

Wyjasnienie

ID 265 184

Wskazéwka ostrzegawcza na
obudowie kurtyny swietlnej

Lista wskazowek ostrzegawczych
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2.5.2 Woyjasnienie piktogramow (ISO)

Piktogramy na maszynie

Rodzaj

Piktogram

Wyijasnienie

Znaki ostrze-
gawcze

Ogolne znaki ostrzegawcze

Niebezpieczne napiecie elektryczne

Niebezpieczenstwo ze strony prasy i
nozyc

> B> >

Niebezpieczehstwo wokot znajduja-
cych sie elementéw mechanicznych
lub preparatow do smarowania

Niebezpieczenhstwo wciecia

Znaki zakazu

Zakaz otwierania stotu przesuwnego

Zakaz usuwania obudowa

Zakaz ingerencja bezposrednia

Znak nakazu

Nosi¢ okulary ochronne

Roztgczy¢ potgczenie sieciowe.

Nosi¢ ochrone na wiosy

0000RVE®

Poczekaé, az wylgczg sie wszystkie
diody LED w szafce sterowania

Piktogramy uzywane na maszynie

15



2 Wskazowki bezpieczenstwa

STOLL

Wskazowki ostrzegawcze

16

2.5.3 Wskazowki ostrzegawcze w dokumentaciji

Wskazowki ostrzegawcze posiadajg w dokumentacji nastepujgcg budowe:

B Znaki bezpieczenstwa
Znak bezpieczenstwa ostrzega przed niebezpieczenstwem uszkodzenia i
Smierci.
Aby unikng¢ uszkodzenia lub smierci nalezy stosowac wszelkie srodki,
ktére sg oznaczone znakami bezpieczenstwa.

B Znaczenie sygnatow ]
NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA, UWAGA

B Kolor sygnatu

zalezny od stowa sygnalizacyjnego: czerwony, pomaranczowy, zotty,
niebieski

B Tekst, sktada sie z:

— Rodzaj i zroédto niebezpieczenstwa

— Mozliwe konsekwencje

— Srodki do ochrony przed niebezpieczenstwem i zakazy
Przykfad:

/\f NIEBEZPIECZENSTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smieré lub ciezkie obrazenia ciata poprzez porazenie
elektryczne.

- Wiacznik gtdwny ustawic na "0".

- Maszyne zabezpieczyé¢ przed ponownym witgczeniem.

Znaczenie sygnatow Wyjasnienie

NIEBEZPIECZENSTWO Smieré lub ciezkie uszkodzenie (irreversibel)

mozliwe bezposrednie zagrozenie.

Mozliwa $mierc¢ lub ciezkie uszkodzenie (irre-
versibel).

[ PRZESTROGA ] Mozliwe lekkie uszkodzenie (odwracalne).

m Mozliwe uszkodzenie mienia.

Wyjasnienie znaczenia sygnatow
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2.6

2.6.1

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace cykli zycia maszyny

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczgce cykli

zycia maszyny

B Zaniecha¢ sposobodw pracy wzbudzajhgcych watpliwos¢ bezpieczenstwa
pracy.

B Podjgc¢ srodki, aby maszyna zostata uruchomiona tylko w bezpiecznym i
sprawnym stanie.

B Uruchamia¢ maszyne tylko, gdy istniejg i sg sprawne urzgdzenia
ochronno-zabezpieczajgce.

B W szczegdlnosci uszkodzenia, ktére przyczyniajg sie do bezposredniego
bezpieczenstwa muszg by¢ niezwtocznie usuniete.

B Koniecznie nalezy przestrzega¢ komunikatéw ostrzegawczych na
maszynie i przy wprowadzeniu. Prosze chroni¢ siebie oraz osoby trzecie
przed niebezpieczenstwem i unika¢ uszkodzenia maszyny oraz
przedmiotéw wartosciowych.

B Zadna osoba nie moze przebywac w przestrzeni wewnetrznej maszyny.

B Przestrzegac zasad wtaczania i wytgczania maszyny oraz wskazan
kontrolnych.

B Przed wigczeniem maszyny upewnic sie, ze nikt nie zostanie
poszkodowany podczas pracy maszyny.

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczgce transportu

Rodzaj niebespieczenstwa Srodki

Zagrozenie uszkodzeniem przez | Przestrzega¢ prawa i wytycznych do-
duzy ciezar tyczacych transportu duzych ciezaréw
obowigzujgcych w danym kraju.

Do transportu i ustawienia maszyny
dziewiarskiej nalezy stosowac wytgcz-
nie odpowiednie $rodki transportu o
wystarczajgcym udzwigu (np. wozek
widlowy).

Podczas transportu maszyny za po-
mocg urzgdzenia do transportu pozio-
mego (np. wozka widtowego) nalezy
przestrzegac¢ przepisow i wytycznych
obowigzujgcych w danym kraju.

Urzgdzenie do transportu poziomego:
Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa
okreslonych przez producenta.

Podczas transportu maszyny nalezy
zachowywac najwiekszg starannosc i
ostroznose.

W przeciwnym wypadku moze | Zamontowa¢ wszystkie zabezpiecze-

doj$¢ do uszkodzenia maszyny. | nia transportowe.
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Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace cykli zycia maszyny

2.6.2 Wskazowki bezpieczenstawa podczas ustawiania
maszyny

Rodzaj niebespieczenstwa Srodki

Zagrozenie uszkodzeniem przez |Uwazac na techniczne dane maszy-
duzy ciezar ny.

Przestrzega¢ specyficznych dla da-
nego kraju przepiséw zapobiegaja-

cych wypadkom podczas transportu
ciezkich towarow.

W przeciwnym wypadku moze Usuna¢ wszystkie zabezpieczenia
doj$¢ do uszkodzenia maszyny. |transportowe.

Domknij boczne pokrywy zabezpie-
czajgce (lewa i prawa strona maszy-
ny).

Zanieczyszczenie srodowiska Folie ochronng zneutralizowa¢ zgod-
nie z przepisami ochronny $rodowi-
ska.

Przestrega¢ specyficznyego dla da-
nego kraju prawa i wytycznych.

2.6.3 Wskazowki bezpieczenstwa do przytgczenia
elektrycznego

Rodzaj niebespieczenstwa Srodki

Zagrozenie zycia przez porazenie | Maszyna moze by¢ podigczona
prgdem przy pracy z elektrycznymi | przez uprawnionego elektryka.

podzespotami Przestrzega¢ danych technicznych.
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Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace cykli zycia maszyny

danych

2.6.4 Zasady bezpieczenstwa dotyczgce wymiany

Rodzaj niebespieczenstwa

Srodki

Uwaga na wirusy komputerowe!
Utrata danych lub przerwa w pro-
dukcji spowodowana awarig.
Niesprawdzone dane mogg spowo-
dowac przedostanie sie wirusow
komputerowych do maszyny przez
port USB lub siec.

Przed wprowadzeniem danych do
maszyny nalezy upewnic sie, czy
nie sg one zainfekowane przez wi-
rusy komputerowe.

Od wielu lat stale rosng zagrozenia
zwigzane ze szkodliwym oprogra-
mowaniem. Nalezy zadbac¢ o to,
aby komputery pracujgce w sieci
potgczonej z maszyng dziewiarskg
oraz uzywane w maszynie nosniki
danych nie byty zainfekowane
szkodliwym oprogramowaniem!
Zwracamy uwage, ze firma H. Stoll
AG & Co. KG nie ponosi odpowie-
dzialnosci za szkody spowodowane
dziataniem szkodliwego oprogra-
mowania. W przypadku dodatko-
wych pytan prosimy o kontakt z in-
folinig firmy Stoll.
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2.6.5 Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace produkcii

Rodzaj niebespieczenstwa

Operacje:

Niebezpieczenstwo zranie-
nia sie

Zamknij pokrywy zabezpieczajace.

Zamknac¢ tylne scianki (stoty przesuwne)
maszyny.

Zamkng¢ boczne ostony.

Chroni¢ oczy przez zachowanie odpowied-
niej odlegtosci od naprezacza bocznego.

Usungc¢ z wnetrza maszyny takie przedmio-
ty, jak np. narzedzia, szpule z przedzg itd.
Jesli maszyna pracuje, w zadnym wypadku
nie nalezy ingerowa¢ w maszyne.

Jesli maszyna pracuje, w zadnym wypadku
nie nalezy siega¢ do strefy prowadnic nici.
Zatrzymac¢ maszyne, gdy niezbedna jest in-
gerencja w maszyne.

Przedzy nie zrywaé rekoma, lecz przecig¢
nozyczkami.

Niebezpieczenstwo nawi-
niecia i wciggniecia oraz
niebezpieczenstwo zmiaz-
dzenia.

Nie chwyta¢ watkéw obciagu dzianiny.

Podczas pracy maszyny nie dotykac furni-
zer i zachowac¢ odpowiednig odlegtosc¢, gdy
nosi sie luzne elementy odziezy lub nie-
zwigzane wiosy.

Po zatrzymaniu maszyny zaczekaj, az walki
fournisery przestang sie obracac.

Zagrozenie zdrowia przez
kurz, widkna i pare.

Nalezy zachowa¢ szczegolng uwage przy
przerobie przedzy zagrazajgcej zdrowiu lub
uszkodzeniem maszyny.

¢ przedze o silnym pyleniu
¢ barwniki niebezpieczne dla zdrowia

* przedza z widkna szklanego, z widkna
metalicznego, azbestu, wegla,
poliuretanu lub podobnych materiatéw.

Nalezy podjg¢ odpowiednie kroki, by nie do-
pusci¢ do zagrozenia przez unoszace sie
pytki przedzy, kurz bgdz opary.

Przestrega¢ specyficznyego dla danego
kraju prawa i wytycznych.

Przestrzegaé¢ danych producenta (karta
charakterystyki).

Przy dalszych pytaniach jestecemy do dys-
pozyciji in Stoll.
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Rodzaj niebespieczenstwa | Operacje:

Ryzyko powstania pozaru | Witdkna i zapylenia oraz inne zabrudzenia w
poprzez nitki, pyt i inne za- | zaleznosci od poziomu zanieczyszczenia
nieczyszczenia. nalezy usuwac z catej maszyny co najmnie;j

Podwyzszone ryzyko po- raz na zmiane.

wstania zwarcia podczas | Zatroszczy¢ sie o dodatkowe odkurzanie.
obrobki materiatow meta- | Nglezy uzywaé srodki ochrony drég odde-
licznych lub przewodza- chowych

cych poprzez przewodzgce -
nitki i pyt.
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2.6.6 Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa obstugi
przy otwartych ostonach

Przy otwartych ostonach drgzek zatgczajgcy nie moze by¢ ustawiony w
swojej gornej pozycji (produkcja) Operator musi trzymac drazek wigczajgcy
w tej pozyciji, aby maszyna pracowata z ustawiong predkoscig

"MSECCOQ" (uktad czuwakowy).

Maksymalng predko$¢ gtowicy przy otwartych ostonach mozna ustawi¢ w

oknie "Parametry maszyny". (Zakres wartosci w polu "MSECCO": 0,00 do
0,20 m/s, standard: 0,05)

ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO

Glowica przemieszcza sie z predkoscia

produkcyjna!

Ryzyko zmiazdzenia i odciecia przez gtowice.

v Jesli pole wyboru "MSECCQO" jest nieaktywne, gtowica
przemieszcza sie z predkoscig produkcyjna.
Po nawrocie gtowica moze sie przemieszczac z wigkszg
predkoscig, poniewaz jest to zaprogramowane w
programie dziewiarskim.

- Zamknij pokrywy zabezpieczajgce.

- Nie dezaktywowac¢ pola wyboru "MSECCO".

Rodzaj niebespieczenstwa Operacje:

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i | Nie chwyta¢ pracujgcej maszyny.
uciecia przez gtowice, wodziki,
przesuw, toza igtowe oraz urzg-
dzenie zakleszczajgco-obcinajgce.

Przesuwac¢ gtowice krokowo lub ru-
chem petzajacym (zobacz instrukcja
obstugi).

Zagrozenie uszkodzenia przez od- | Nosi¢ okulary ochronne.
pryskujgce elementy zamka lub
elementy igiet.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i | Nie siegac do przestrzeni pomiedzy

wciggniecia: fozami.

¢ przez obcigg dzianiny (obcigg |Zachowa¢ w odpowiedniej odlegto-
gtéwny, obcigg pomocniczy, Sci rece, twarz, luzng odziez i inne
grzebien, obcigg pasma) luzne przedmioty.

Nie siegac do obszaru pracy pomie-
dzy watkami obciggu i grzebienia
obciggajacego.
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Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace cykli zycia maszyny

2.6.7 Wskazowki bezpieczenstwa dla smarowania,
czyszczenia i konserwacji

Rodzaj niebespieczenstwa

Srodki

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i

uciecia przez gtowice, wodziki, prze-
suw piyty, toze igtowe, oraz urzadze-

nie zakleszczajgco-obcinajgce.

Wytacz maszyne wytgcznikiem
gtéwnym.

Maszyne zabezpieczy¢ przed po-
nownym wigczeniem.

Po skonczeniu pracy przy tylnej

stronie maszyny, przymocowac
ponownie stoty przesuwne.

Czyszczenie sprezonym powietrzem

Przestrega¢ specyficznyego dla
danego kraju prawa i wytycznych.

Niebezpieczenstwo zabrudzenia
nie wydmuchiwac¢ bezposrednio
do silnika

Zalecenie:

Aby zanieczyszczenia nie dosta-
waty sie do trudno dostepnych
miejsc w maszynie, zalecamy jej
odkurzanie, a nie czyszczenie
sprezonym powietrzem.

Ostroznie:

Uszkodzenie igiet!

Sprezynki jezyczkdw igiet mogg
zostac uszkodzone, jesli igty sg
przedmuchiwane sprezonym po-
wietrzem.

Nitki i pyt nalezy zawsze odsysac,
nigdy nie wydmuchiwac.

Zagrozenie zdrowia

Podczas uzywania oleju i smaru
nalezy przestrzegac praw i wy-
tycznych specyficznych dla dane-
go kraju dotyczacych preparatéw
do smarowania.

Przestrzegac danych producenta
(karta charakterystyki).

Zanieczyszczenie sSrodowiska

Upewnij sie, ze olej i smar sg wia-
Sciwie usuwane.

Przestregac specyficznyego dla
danego kraju prawa i wytycznych.

Przestrzega¢ danych producenta
(karta charakterystyki).
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2.6.8

Zagrozenia mechanicznymi
elementami

24

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczgce napraw

Przyczyna

Srodki

Niebezpieczenstwo zranienia
przez obracajgce i ruchome cze-
Sci.

Nie chwytac pracujgcej maszyny.
Podczas ingerencji, maszyna musi
by¢ zawsze zatrzymana.

Wyltgczy¢ maszyne przy czynno-
Sciach montazowych i zabezpieczy¢

ja przed ponownym wigczeniem. Wy-
tgczyc¢ i zamkng¢ wytgcznik gtowny.

Nosi¢ okulary ochronne.

Podczas zderzenia sie ze sobg
gtowicy z igtg, wystepuje mozli-
wosC zranienia sie przez odpry-
skujgce elementy igiet.

Nosi¢ okulary ochronne.

Niebezpieczenstwo oparzenia sie
o silniki, toza igtowe i czesci elek-
tronicznego sterowania, ktore
moggq stac sie gorgce.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia
i uciecia przez gtowice, wodziki,
przesuw, toza igtowe oraz urzg-
dzenie zakleszczajgco-obcinajg-
ce.

Podczas ingerencji, maszyna musi
by¢ zawsze zatrzymana.

Przesuwaé gtowice krokowo lub ru-
chem peifzajgcym (zobacz instrukcja
obstugi).

Niebezpieczehnstwo zmiazdzenia
i uciecia przez stot przesuwny (tyt
maszyny)

Nie siega¢ do obszaru pracy pomie-
dzy stotem przesuwnym a ramg ma-
szyny.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

i wciggniecia:

¢ przez obcigg dzianiny (obciag
gtéwny, obcigg pomocniczy,
grzebien, obcigg pasma)

Nie chwyta¢ watka obciggu dzianiny
ani obciggu pasma.

Nie siegac do przestrzeni pomiedzy
tozami.

Zachowa¢ w odpowiedniej odlegtosci
rece, twarz, luzng odziez i inne luzne
przedmioty.

Nie siega¢ do obszaru pracy pomie-
dzy watkami obciggu i grzebienia ob-

ciggajgcego.

Ryzyko odniesienia obrazen pod-
czas prac montazowych przez
sprezyny dociskowe i naciggowe
(np. w obciggu gtéwnym lub draz-
ku wigczajgcym), w ktérych mo-
gto dojs¢ do kumulacji energii.

Uwolni¢ sprezyny przed demonta-
zem.

Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej
(np. okulary ochronne, rekawice).

Ryzyko odniesienia obrazen pod-
czas prac montazowych przez
ostre krawedzie i wystajgce ele-
menty, jezeli zdjeto ostony.

Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej
(np. okulary ochronne, rekawice).
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Zagrozenie energig
elektrycznag

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace cykli zycia maszyny

Przyczyna

Srodki

Zagrozenie zycia przez poraze-
nie prgdem podczas pracy przy
elektrycznych elementach ma-
szyny.

Prace moze wykonac¢ tylko wykwalifi-
kowany fachowiec.

Wytgczy¢ maszyne.
Usung¢ boczne zabezpieczenia.

Maszyne zabezpieczy¢ przed ponow-
nym wigczeniem. Wylgczy¢ i za-
mkna¢ wytgcznik gtéwny.

Zagrozenie zycia przez poraze-
nie pradem przy elektryczne;j
usterce, tj. luzne lub uszkodzone
wtyczki albo uszkodzone kable.

Zatrzymac natychmiast maszyne.
Usunac¢ boczne zabezpieczenia.

Maszyne zabezpieczy¢ przed ponow-
nym wigczeniem. Wyltgczy¢ i za-
mkngc¢ wytgcznik gtowny.

Usterka moze usung¢ tylko uprawnio-
ny elektryk.
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Niebez

Pozostate
niebezpieczenstwa

Przyczyna

Srodki

Niebezpieczenstwo uszkodzenia
przy stosowaniu oleju, smaru lub
innych substancji chemicznych.

Nosi¢ sprzet ochrony osobistej (np.
okulary ochronne, rekawice).
Przestrega¢ specyficznyego dla da-
nego kraju prawa i wytycznych.

Przestrzega¢ danych producenta
(karta charakterystyki).

Zagrozenie stanowig uszkodzone
przewody centralnego smarowa-
nia, poniewaz olej pracuje w nich
pod wysokim cisnieniem (30 bar).

Zatrzymac¢ natychmiast maszyne.
Maszyne zabezpieczy¢ przed po-
nownym wigczeniem. Wytgczyé i za-
mknac¢ wytgcznik gtowny.
Uszkodzone przewody nalezy zgto-

si¢ do wymiany fachowemu persone-
lowi.

Usungé¢ natychmiast ciekngcy ole;j.

Ryzyko obrazen w przypadku
uszkodzenia przewodoéw sprezo-
nego cisnienia znajdujacych sie
pod wysokim cisnieniem (3—6 ba-
réw).

Zatrzymacé natychmiast maszyne.

Maszyne zabezpieczy¢ przed po-
nownym wigczeniem. Wytgczy¢ i za-
mknac¢ wytgcznik gtowny.
Uszkodzone przewody nalezy zgto-

si¢ do wymiany fachowemu persone-
lowi.

Niebezpieczenstwo poslizgu gdy
sg rozlane olej, smar lub inne
substancje lub przy wystepowaniu
lakieru.

Wytrzeé natychmiast substancjie.

Przestregac specyficznyego dla da-
nego kraju prawa i wytycznych.

Zanieczyszczenie srodowiska
przy niefachowe;j utylizacji $rod-
kow pednych i pomocniczych i
czesciach zamiennych

Zadbaj o bezpieczng i zgodng z
ochrong $rodowiska utylizacje $rod-
kéw pednych i pomocniczych oraz
czesci zamiennych

Przestrega¢ specyficznyego dla da-
nego kraju prawa i wytycznych.

Przestrzega¢ danych producenta
(karta charakterystyki).

Przyczyna

Srodki

Niebezpieczenstwo uszkodzenia
przez zastosowanie nieodpo-
wiednich $rodkéw czyszczgcych.

Stosowac wylgcznie srodki czyszcza-
ce wymienione w instrukcji obstugi,
np. alkohol. W zadnym przypadku nie
stosowac srodkow czystosci szkodli-
wych dla zdrowia lub Zrgcych!
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Instrukcje bezpieczenstwa W zakresie postepowania z akumulatorem nalezy przestrzegac ponizszych
dotyczgce akumulatora  instrukcji bezpieczenstwa oraz srodkéw ochrony.

Instrukcje bezpieczenstwa i srodki ochrony

Przestrzegac¢ instrukcji bezpieczenstwa i sSrodkéw ochro-
ny.

Zabrania sie palenia tytoniu.

Do akumulatora nie wolno zbliza¢ sie¢ z otwartym ogniem,
zarem lub iskrami, poniewaz mogtoby to spowodowac ry-
zyko wybuchu i pozaru.

Ze wzgledu na silne dziatanie zrgce elektrolitu nalezy no-
si¢ okulary ochronne.

W przypadku dostania sie elektrolitu do oka lub na skére
nalezy je przemy¢ obficie czystg wodg. Nastepnie na-
tychmiast skorzysta¢ z pomocy lekarskiej.

Odziez zmy¢ woda.

Ryzyko wybuchu i pozaru, nie dopuszcza¢ do powstawa-
nia zwarc.

Akumulator tadowac¢ wytgcznie wtedy, gdy jest zamonto-
wany w maszynie.

Elektrolit wykazuje silne dziatanie zrgce.

Podczas normalnej pracy kontakt z elektrolitem nie jest
mozliwy. W przypadku uszkodzenia obudowy moze dojs¢
do wycieku elektrolitu. Ryzyko poparzenia.

Akumulatory nie sg odporne na uszkodzenia mechanicz-
ne. Nalezy zachowac¢ ostroznosc¢.

Ryzyko zwarcia.

Styki akumulatora znajdujg sie zawsze pod napieciem,
dlatego nie wolno ktas¢ na nim zadnych przedmiotéw ani
narzedzi.

Akumulator zawiera otéw (Pb).

Akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do zwyktego pojemnika
na $mieci.

Nalezy go przekazac do utylizacji.

Akumulator odda¢ w punkcie zbidrki zuzytych baterii.

X ppPppLODE
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Montaz i kontrola
zabezpieczen

Po zakonczeniu napraw wszystkie zabezpieczenia muszg by¢ ponownie
zamontowane i sprawne:

Zamkngc stoty przesuwne (tylne $cianki) maszyny.
Zamkng¢ boczne ostony.

Usunaé¢ z wnetrza maszyny takie przedmioty, jak np. narzedzia, szpule z
przedza itd.

Zamknij pokrywy zabezpieczajace.
Kontrola zabezpieczen [ 88]



Wskazowki bezpieczenstwa 2

STOLL

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace cykli zycia maszyny

2.6.9 Wskazowki bezpieczenstwa dla demontazu

Demontaz w celu dtuzszego
magazynowania lub
przetransportowania

Demontaz i ztomowanie

Rodzaj niebespieczenstwa

Srodki

Zagrozenie zycia przez porazenie
pradem podczas prac przy elek-
tycznych elementach maszyny.

Roztaczy¢ maszyne od

Niebezpieczehstwo uszkodzenia
maszyny podczas transportu.

Uwazac¢ na techniczne dane ma-
szyny.

Przestrzegaé specyficznych dla da-
nego kraju przepiséw zapobiegajg-
cych wypadkom podczas transportu
ciezkich towarow.

Rodzaj niebespieczenstwa

Srodki

Zagrozenie zycia przez porazenie
prgdem podczas prac przy elek-
tycznych elementach maszyny.

Roztaczy¢ maszyne od

Zagrozenie zdrowia

Podczas uzywania oleju i smaru na-
lezy przestrzegac praw i wytycznych
specyficznych dla danego kraju do-
tyczacych preparatow do smarowa-
nia.

Przestrzegaé¢ danych producenta
(karta charakterystyki).

Zanieczyszczenie srodowiska
przez odpady.

Upewnij sig, ze olej i smar sg wta-
Sciwie usuwane.

Przestregac¢ specyficznyego dla da-
nego kraju prawa i wytycznych.

Przestrzega¢ danych producenta
(karta charakterystyki).

Elementy elektryczne i elektronicz-
ne usuwac osobno.

W sterowniku maszyny znajdujg sie
baterie. Zawierajg one otow.

Baterii tych nie nalezy wyrzucac do
zwyktego pojemnika na $mieci, lecz
przekaza¢ w punkcie zbiérki zuzy-
tych baterii do wtasciwej utylizacji.

B Instrukcje bezpieczenstwa dotyczgce akumulatora [ 27]
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2 Wskazowki bezpieczenstwa
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Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace cykli zycia maszyny
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Dane techniczne i maszynowe 3

STOLL

Wielkos¢ i ciezar

3 Dane techniczne i maszynowe

3.1 Wielkosc i ciezar
Wymiary maszyny

—_————

10
Wymiary maszyny (w cm)
A Szerokosc¢ E  Nominalna szerokos¢ robocza
B  Gtebokos¢ F  Odstep "Noga maszyny-$ciana boczna"
C  Wysokos¢ G Odstep "Noga maszyny-$ciana tylna"
D Rozstaw s$rub na-
stawczych
A B C D E F G
CMS ADF 32 W 308 |ze stotem dodatko- 188 | 153 | 128 | 77,5 | 18
wym: 128
bez stotu dodatkowe-
go: 100
CMS ADF 32 BW | 308 |ze stotem dodatko- 188 | 153 | 128 | 77,5 | 18
wym: 128
bez stotu dodatkowe-
go: 100
CMS ADF 16 308 |ze stotem dodatko- 188 | 153 | 128 | 77,5 | 18
wym: 128
bez stotu dodatkowe-
go: 100
CMS ADF 16 B 308 |ze stotem dodatko- 188 | 153 | 128 | 77,5 | 18
wym: 128
bez stotu dodatkowe-
go: 100

Wymiary maszyny (w cm)
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3 Dane techniczne i maszynowe

STOLL

Wielkos¢ i ciezar

Ciezar i dynamiczne Poprzez przesuwanie gtowicy tam i z powrotem wystepuje przy srubach
obcigzenie  nastawczych dynamiczne (F,, F,) obcigzenie.

Maszyna nie | Maszyna w akcji
dziata
Cigzar (kg) F. (kg) Fr (kg)
na $ruba nastaw- |na maszyna
cza
CMS ADF 32 W 1495 620 140
CMS ADF 32 BW 1450 620 140
CMS ADF 16 1240 530 140
CMS ADF 16 B 1195 530 140

Ciezar i dynamiczne obcigzenie (bez wyposazenie specjalne, bez przedza)
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Dane techniczne i maszynowe 3

3.2 Dane elektryczne

Dane elektryczne

Dane elektryczne Wartosci
Napiecie przytaczowe 230/400V £10 %
50 lub 60 Hz
Liczba faz 1(2)
Prad pomiarowy 10A
Zabezpieczenie przewo- | 16 A bezwtadny
du zasilajgcego maszy-
ny
Przewdd zasilania sie- jednofazowe trojfazowe trojfazowe
ciowego L1 L1 L1
przekroj L2 L2
Mozliwe przytgcza NS L2 L N
N\ PES \ PE / \ PE /
- N N

3x21,5mm?

4x = 1,5 mm?

5x=1,5 mm?

CMS ADF 16 | X
CMS ADF 32

X

X

Zasilanie

2.3 kW

Dane przytgczeniowe maszyny dziewiarskiej
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3 Dane techniczne i maszynowe

Obszar toleranciji
3.3 Obszar tolerancji
Podziatka Obszar llos¢ igiet
(Szerokos¢ znamionowa)
91,5cm | 114cm | 127 cm 183 cm | 213cm | 218 cm | 244 cm
(36") (45") (50") (72") (84") (86") (96")

E3 A 149

E1,5.2

E 3.5 174

E 4 199

E22

E5 B 224 249 359 419 479
E25.2

E7 314 349 503 587 671
E3,5.2

ES8 359 399 575 671 767
E5.2 449 499 719 839 959
E 10 C 449 499 719 839 959
E12 539 599 863 1007 1151
E 6.2

E 14 503 629 699 1007 1175 1203 1343
E7.2

E 16 719 799 1151 1343 1535
E 8.2

E 18 809 899 1295 1548 1727
E 9.2

Liczba igiet w tozu igtowym
? Przebudowa na inng numeracje jest zalezna od typu maszyny

i zakresu numeracji (A, B lub C). Chetnie przedstawimy naszg
oferte dotyczgcg Panstwa maszyny.
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Dane techniczne i maszynowe 3

3.4

3.5

Warunki eksploatacji

Warunki eksploatacii

B Maszyne ustawi¢ na powierzchni o stabilnym podtozu i wewnatrz
budynku

B Nie ustawia¢ maszyny w miejscach zagrozonych wybuchem lub pod
ziemig.
B temperatura otoczenia +15 °C do +45 °C
B Wilgotnos¢ wzgledna powietrza:
— min. 50%
— max. 80 %
— nie skraplaé

Podczas przerobu przedzy moze wystgpi¢ wytadowanie elektryczne, gdy
wilgotnos¢ wzgledna powietrza wynosi conajmniej 50%.

Przy odmiennych warunkach pracy prosze zwrdécic sie do Stoll-Helpline.

Warunki magazynowania

Gdy maszyna dziewiarska musi by¢ przez dtugi czas magazynowana, to
muszg by¢ wykonane nastepujgce czynnosci:

1. Gruntowne czyszczenie maszyny dziewiarskiej.
2. Smarowanie maszyny dziewiarskiej.

3. Gdy maszyna dziewiarska jest transportowana do innej miejscowosci,
musi zosta¢ wykupione ubezpieczenie transportu.

4. Spryskac srodkiem antykorozyjnym (np. WD-40) wszystkie odkryte czesci
metalowe.

5. Obszar szyn wodzikowych i toza igtowego przykry¢ papierem
zabezpieczajgcym przed rdzg.

6. Maszyne dziewiarskg okry¢ folig ochronna.
7. Sktadowa¢ maszyne dziewiarskg w suchym miejscu wewnatrz budynku.

Temperatura magazynowania -15 °C bis +60 °C.
Maszyne chroni¢ starannie przed korozjg, szczegodlnie przy
morskim powietrzu.

[ L]

W przypadku dtuzszego magazynowania maszyny nalezy
regularnie kontrolowac jej stan i w razie potrzeby spryskac
Srodkiem antykorozyjnym niezabezpieczone elementy
metalowe.

B Wskazowki bezpieczehstwa dotyczgce transportu [ 17]
B Wskazowki bezpieczenstwa dla demontazu [ 29]
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3 Dane techniczne i maszynowe

Emisja hatasu

36

3.6 Emisja hatasu

Pomiary zostaty wykonane przyktadowo dla typoszeregu CMS ADF-3 za
pomocg CMS ADF-3 E7.2. Maszyny typoszeregu CMS ADF-3 w podobnych
warunkach osiggajg podany maksymalny poziom cisnienia akustycznego.

Normy przyjete za podstawowe:
B [SO/CD 9902 "Textilmaschinen-Bestimmungen der Gerduschemission”

B |SO/CD 9902-1i ISO/CD 9902-6.

STOLL

Poziom cisn. akustyczne-
go w dB(A)

Sredni poziom ci$n. akustycznego
LpA

Zakres niestatosci

KpA

CMS ADF-3

71,1

4

Emisja hatasu



Gtowne czesci sktadowe maszyny dziewiarskiej 4

STOLL

Przednia strona

4 Giowne czesci sktadowe maszyny
dziewiarskiej

4.1 Przednia strona

o

Widok maszyny z przodu

Nr. |Oznaczenie Nr. |Oznaczenie
1 Gtowica 9 Wy+ac;nik gtéwny i wytgcznik
awaryjny
2 Loze iglowe (przednie) 10 | Strefa odbioru dzianiny
Jednostki kontroli nitki 11 Obciag dzianiny (obciag

gtéwny, obcigg pomocniczy,
grzebien, obcigg pasma)

4 Potka na przedze (szpule na |12 | Drgzek witgczajacy (czerwo-
przedze) ny)

5 Lampa sygnatowa (zielony, |13 |Szafa sterownicza lewa
z0tty)

6 Ostona zabezpieczajgca (le- |14 | Ekran dotykowy
wa, prawa)

7 Ostony zabezpieczajgce 15 | USB-potgczenie
(gtowice i toze igtowe)

8 Szafka sterownicza prawa
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4 Gtéwne czesci skladowe maszyny dziewiarskiej

Przednia strona

38

Widok wnetrza

Widok wnetrza maszyny dziewiarskiej

STOLL

Nr. | Oznaczenie Nr. | Oznaczenie
1 Gtowica 4 Wodziki
2 Przednie tozysko igtowe 5 Prowadnica nici

Lewe urzgdzenie zaciskowe i
obcinajgce




Gtéwne czesci skladowe maszyny dziewiarskiej 4

STOLL

Tylna strona

4.2 Tylna strona

-~ -

T 4W WYY ¥W® ¥

Tylna strona (bez elementéw $cianki tylnej)

Nr. | Okreslenie Nr. | Okreslenie
1 Glowica 5 Usuwanie kurzu
Tylne toze igtowe 6 Prawe urzadzenie sterujgce
Kabel ciggniony (fancuch |7 Naped gtéwny
energetyczny)
4 l’_r)ansformator (bezpieczni- |8 Urzadzenie przesuwu
i
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4 Glowne czesci skladowe maszyny dziewiarskiej

STOLL

Tylna strona
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Elementy sterowania istotne dla bezpieczenstwa 5

STOLL

5

5.1

Proces wylgczania

Wytacznik bezpieczenstwa

Wytacznik gtéwny

Elementy sterowania istotne dla
bezpieczenstwa

Wytgcznik gtowny
JI SSSESSRRESRESARE I

Wytgcznik gtéwny

Wytgcznik gtéwny (1) znajduje sie na przedniej stronie maszyny, powyzej
lewego urzgdzenia sterujgcego.

W potozeniu "1 - On" gtéwny witgcznik jest wigczony, w potozeniu "0 - Off"
jest wytgczony.

Gdy gtéwny wigcznik przekrecimy z pozycji "1" na "0", maszyna jest
natychmiast wylgczona. Przebieg sytuacji zagrozenia zostanie natychmiast
zatrzymany. Dane maszynowe nie zostang utracone, a to dzieki pomocy
baterii podtrzymujgcych pamieé¢ maszyny, to trwa ok. 60 sekund. Pojawi sie
przy tym meldunek na ekranie dotykowym. Na koniec procesu ekran
dotykowy wytgczy sie.

Po wytgczeniu wytgcznika gtéwnego przewdd zasilajgcy do wytgcznika
znajduje sie nadal pod napieciem, ktére stanowi zagrozenie dla zycia. W
celu wykonania prac w module wytgcznika gtdwnego nalezy odtgczy¢
przewod zasilajgcy i zabezpieczy¢ go przed przypadkowym wigczeniem.

Wytgcznik gtéwny spetnia réwnoczesnie funkcje wytgcznika bezpieczenstwa.
Podczas prac konserwacyjnych i serwisowych wytgcznik gtéwny powinien
by¢ wytaczony i zabezpieczony za pomocg zamkniecia. To zapobiega
niezamierzonemu wtgczeniu maszyny.
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5 Elementy sterowania istotne dla bezpieczenstwa

Drazek wigczajgcy

42

5.2 Drazek w’faczajacy

— _J/J -

Drazek witgczajgcy

1 Zatrzymana gtowica
2 Zredukowana predkos¢ gtowicy
3 Normalna predkosé

STOLL

Przy pomocy drgzka uruchamiajgcego bedzie uruchamiana gtowica, a tym
samym dzianie maszyny. Drgzek wtgczajgcy mozna ustawi¢ w trzech

pozycjach.
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Optyczne i dzwiekowe elementy sygnalizacji 6

Lampka sygnalizacyjna

6 Optyczne i dzwiekowe elementy
sygnalizacji

Sterowanie maszyng dziewiarskg polega na nadzorze stanu przedzy,
dzianiny, wszystkich ruchomych czesci maszyny, silnikéw i elektronicznych
komponentéw. Powstaty btad wytgcza maszyne. Swiatto sygnalizacyjne
Swieci sie na zétto, na wyswietlaczu dotykowym pojawia sie piktogram i
rozlega sie sygnat dzwigkowy.

6.1

Lampka sygnalizacyjna

ﬂm“@

Lampka sygnalizacyjna

Lampka sygnalizacyjna (1) wskazuje stan pracy maszyny dziewiarskiej.
Lampka sygnalizacyjna jest zamontowana z lewej lub z prawej strony
maszyny w zaleznosci od typu maszyny.

Kolor Stan maszyny dziewiarskiej

Zielony Maszyna dziewiarska produkuje

Zielony (miga) Maszyna dziewiarska jest zatrzymana drgzkiem uru-
chamiajgcym

26ity Maszyna dziewiarska nie produkuje, poniewaz w

trakcie dziania pojawit sie btad

Zielony, zo6tty

W trakcie stanu wytgczenia swiecg sie obie lampki.
Trwa to okoto 60 sekund - od momentu wytgczenia
maszyny witgcznikiem gtéwnym, do chwili catkowite-
go wytgczenia maszyny.

Wytgcz

Wigcznik gtéwny jest wytgczony

Kolory lampki sygnalizacyjnej
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6 Optyczne i dzwiekowe elementy sygnalizacji

Ekran dotykowy

44

6.2 Ekran dotykowy

Czesto wystepujgce przyczyny bteddéw wyswietlajg sie w postaci
piktograméw na ekranie dotykowym.

Przy btedzie pokaze sie piktogram (na zottym tle), przy wielu btedach
pojawig sie po kolei odpowiednie piktogramy. Rzadko wystepujgce btedy
(np. btedy sprzetu) prezentowane sg wspolnym piktogramem.

Piktogramy

we

Naprezacz przedzy le-

Naprezacz przedzy
prawy

Urzgdzenie kontrolne
nitki

wy
Zatrzymanie zderzaka
przedniego

Zatrzymanie zderzaka
tylnego

Gtowica (Opor)

&

Obciag

o

Obcigg pomocniczy

LT

Obciag grzebienia

7N

Obcigg pasowy

Furnisera lewa

N

Furnisera prawa

Piktogramy do przedstawienia zatrzymania

STOLL




Optyczne i dzwiekowe elementy sygnalizacji 6

STOLL

Sygnat dzwiekowy

Piktogramy

Przesuw przéd

[+ "/

Olejenie

£ om

Brak prgdu (Powerfail) |Blokada igty-lewa Blokada igty-Srodek

=

(LTS

Blokada igty-prawa

Staburags ‘

7N

Smarowanie prowadni- | pozostate przyczyny
cy liniowej zatrzymania

Y

Kurtyna swietlna

Piktogramy do przedstawienia zatrzymania

6.3 Sygnat dzwickowy
W tej sytuacji styszalny bedzie sygnat dzwiekowy:
B gdy maszyna zatrzymuje sie w wyniku btad
B Po ok. 60 sekundach wtgcznik gtéwny zostat przekrecony na"0"

Sygnat dzwiekowy mozna witgczy¢ i wytgczyé (ustawienie
standardowe = wytgczony).

[ ]
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6 Optyczne i dzwiekowe elementy sygnalizacji

. STOLL
Lampka na prowadniku przedzy

6.4 Lampka na prowadniku przedzy

Lampka na prowadniku przedzy

Przy zerwaniu przedzy i jej skonczeniu, maszyne zatrzymuje czujnik przedzy
na prowadniku przedzy. Btad bedzie pokazany za pomgcg Swiecacej diody
na prowadniku przedzy maszyny dziewiarskiej.



Montaz i uruchomienie 7
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7

71

711

miejsce ustawienia

7.1.2

Przygotowanie montazu

Montaz i uruchomienie

Przygotowanie montazu

Przygotowac miejsce ustawienia maszyny

Miejsce ustawienia maszyny dziweiarskiej musi spetnia¢ nastepujgce
warunki:

B Réwny, mocny grunt podtoza budynku

B Wystarczajgca ilos¢ miejsca miedzy maszynami dziawiarskimi
— Obstuga maszyny
— Woycigganie oddzianych sztuk z pod maszyny

B Nie ustawia¢ maszyny na niestabilnym gruncie

Narzedzia i srodki pomocnicze bedgce do
dyspozyciji

Mszyna dziewiarska bedzie dostarczona w nastepujgcych opakowaniach:

B na podescie transportujgcym opakowana folig
B na podescie transportujgcym zapakowana w skrzynie

Dla wszystkich rodzajéw opakowan potrzebne bedg nastepujgce narzedzia i

srodki pomocnicze:
B Wyposazenie maszyny dziewiarskiej
— Krazki podkfadek pod stopy maszyny
— Gwintowane sworznie do poziomowania maszyny
— Klucz czworokatny do otwierania tylnej Sciany maszyny.
B Narzedzie
B Poziomica
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7 Montaz i uruchomienie
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Przygotowanie montazu

7.1.3 Przetransportowa¢ maszyne w docelowe miejsce
postoju

Aﬁ NIEBEZPIECZENSTWO

Ciezka maszyna dziewiarska!
Ryzyko obrazen dla oséb oraz uszkodzenia maszyny.

- Przestrzega¢ prawa i wytycznych dotyczgcych transportu
duzych ciezaréw obowigzujgcych w danym kraju.

- Do transportu i ustawienia maszyny dziewiarskiej nalezy
stosowac wytgcznie odpowiednie srodki transportu o
wystarczajgcym udzwigu (np. wozek widtowy).

- Podczas transportu maszyny za pomocg urzgdzenia do
transportu poziomego (np. wozka widtowego) nalezy
przestrzegac przepisow i wytycznych obowigzujgcych w
danym kraju.

- Urzgdzenie do transportu poziomego: Przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa okreslonych przez producenta.

- Podczas transportu maszyny nalezy zachowywac
najwiekszg starannos¢ i ostroznosc.

- W maszynie muszg by¢ zatozone wszystkie
zabezpieczenia transportowe.

- Przetransportowa¢ maszyne w opakowaniu w docelowe miejsce
roztadunku i tam jg rozpakowac.

7.1.4 Rozpakowanie maszyny dziewiarskiej

1. W przypadku dostarczenia maszyny w skrzyni: Usungé pokrywe skrzyni i
Sciany boczne.

2. Wyjac¢ kartony z osprzetem maszyny z przestrzeni odbioru dzianiny.
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Montaz i uruchomienie 7

Montaz maszyny

7.2 Montaz maszyny

7.2.1

Zestawienie maszyny dziewiarskiej z podestu

Do podnoszenia i transportowania maszyny uzywac urzgdzenia do
transportu poziomego (np. wézka widtowego).
Przy czym nalezy uwazaé na nastepujace rzeczy:

B Srodek ciezkosci jest oznaczony na przedniej belce (do transportu gtowic
powinna znajdowac sie po lewej stronie).

B Oba ramiona podnos$nika transportowego muszg by¢ tak dtugie, aby
mogty sie na nich znalez¢, przednia i tylna belka transportowa.

B Maszyne nalezy ostroznie przenies¢ i postawic. Niebezpieczenstwo
uszkodzenia maszyny w przypadku opuszczenia jej ze zbyt duzg sitg na
podioze.

. Maszyne podnosi¢ tylko za obydwie belki transportowe lub za
obydwie nogi maszyny.

Podnoszenie maszyny:
1. Usung¢ mocowanie $rubami maszyny do podstawy transportowe;.

ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO

Ciezka maszyna dziewiarska!

Ryzyko obrazen dla oséb oraz uszkodzenia maszyny.

- Przestrzega¢ prawa i wytycznych dotyczgcych transportu
duzych ciezaréw obowigzujgcych w danym kraju.

- Do transportu i ustawienia maszyny dziewiarskiej nalezy
stosowac wytgcznie odpowiednie srodki transportu o
wystarczajgcym udzwigu (np. wozek widtowy).

- Podczas transportu maszyny za pomocg urzgdzenia do
transportu poziomego (np. wozka widtowego) nalezy
przestrzegac przepisoéw i wytycznych obowigzujgcych w
danym kraju.

- Urzadzenie do transportu poziomego: Przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa okreslonych przez producenta.

- Podczas transportu maszyny nalezy zachowywac
najwiekszg starannos¢ i ostroznosc.

- W maszynie muszg by¢ zatozone wszystkie

zabezpieczenia transportowe.

49



7 Montaz i uruchomienie
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Montaz maszyny

50

. Podnie$¢ maszyne za pomocg podnosnika widtowego z podstawy

transportowe;.

. Przenie$¢ maszyne do miejsca instalacji.
. Ptytki podkfadek (1), dotgczone do osprzetu maszyny, umiesci¢ pod

stopami maszyny. Umie$c¢ tak podktadke pod nogg maszyny, aby jej
zagtebienie znalazio sie doktadnie pod gwintowanym kotkiem (2).

. Ustawianie maszyny na podtodze.
. Usuna¢ z maszyny elementy drewniane, tasmy klejgce, folie i papier

opakowania.

. Odkreci¢ sruby (5).

. Otworzy¢ na zewnatrz ostone sterownika.
. Usuna¢ uchwyt transportowy (4).
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10.Usun nakretke zabezpieczajgcg (6). Moze to by¢ trudne, poniewaz jest to
nakretka samohamowna.

11.Wykreci¢ sworzen dystansowy (7).

12.Srube (5) wkrecié w uchwyt na tyle, aby wystawata z tytu uchwytu i
mozna byto nakreci¢ na nig catg nakretke zabezpieczajaca.

13.0stone sterownika zawiesi¢ w tylnym potozeniu.

14.Zamkng¢ ostone. Zwrdéci¢ uwage na to, aby ostona zablokowata sie w
Srubach (5).

15.Zabezpieczy¢ ostone, przykrecajgc sruby (5).

16.Czynnosci opisane w punktach od 7 do 15 powtérzy¢ z drugiej strony
maszyny.

17.Usung¢ wszystkie zabezpieczenia transportowe.
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Umiejscowienie zabezpieczen transportowych

Blokada transportowa dla:
1 Glowica (przedniaityl- 5 Metalowe ostony grzebienia

na)
2 Ekran dotykowy 6 Obcigg grzebienia (tyt maszyny)
3 Naped 7 Obciag grzebienia (tyt maszyny)
4 Samowystarczalna pro-

wadnica nici
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[ I

Zachowaj zabezpieczenia transportowe.

Przy ponownym zaktadaniu zabezpieczen transportowych
zakfadac¢ najpierw zabezpieczenia (1) na przedniej i tylnej
gtowicy, dopiero potem zabezpieczenie transportowe na
napedzie (3).
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7.2.2 Podigczenie maszyny dziewiarskiej, przeglad
Sposoéb podigczenia maszyny dziewiarskiej zalezy od napiecia sieciowego.

Wytgcznik gtéwny Napiecie za- | Rozdziat

silajgce

230V Podtaczenie maszyny dzie-
wiarskiej (napiecie sieciowe
230 V) [ 55]

400V Podtaczenie maszyny dzie-

wiarskiej (napiecie sieciowe
400 V) [0 61]

230V /120 V| podtaczy¢ maszyne dziewiar-

ska (napiecie sieci 230 V /
120V, "faza-faza") [ 67]
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7.2.3

Autoryzowany personel

Maszyne dziewiarska
podtgczamy do generatora
pradu

Montaz maszyny

Podtgczenie maszyny dziewiarskiej (napiecie
sieciowe 230 V)

Opis ten dotyczy:

Napiecie zasilajgce |230V

Krajow np. europejskich, Chin, Hongkongu

Aﬁ NIEBEZPIECZENSTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smieré lub ciezkie kalectwo na skutek porazenia prgdem
elektrycznym.

- Wigczy¢ umieszczone na boku podtgczenie do sieci, bez

napiecia.

Nastepujgce kroki majg wptyw na wytaczenie sie maszyny dziewiarskiej:
B Podtgczenie przewodu zasilania sieciowego
B Dopasowanie napigcia zasilania i czestotliwos$ci pradu w sieci

Maszyna musi zosta¢ podtgczona przez uprawnionego elektryka. Nalezy
przestrzegac specyficznych praw i wytycznych dla danego kraju.

Jesli maszyna dziewiarska jest zasilana za pomocg agregatu
prgdotwdrczego, napiecie dostarczane przez agregat musi spetniac
wymagania normy EN 60204-1, ustep 4.3.1.

W przypadku wystgpienia pytan prosimy o kontakt z Stoll-Helpline.
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Podtgczy¢ przewaod
zasilania sieciowego

STOLL

/\f NIEBEZPIECZENSTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smier¢ lub ciezkie obrazenia na skutek porazenia pradem
elektrycznym.

- Maszyna musi zosta¢ podtgczona przez uprawnionego
elektryka.

- Nalezy przestrzegac specyficznych praw i wytycznych dla
danego kraju.

Poprowadzi¢ przewdd zasilania sieciowego do lewej szafy sterowniczej:

@

;

B po podtodze (1)

B od sufitu (2) przez lewy wspornik uktadu prowadzenia przedzy
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Podtgczy¢ przewdd zasilania sieciowego:

ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO
Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smieré lub ciezkie obrazenia na skutek porazenia pragdem
elektrycznym.

- QOdtaczy¢ przewdd sieciowy (w gestii klienta) od zasilania.

v' Wylgcznik gtowny jest wytaczony ("0")

v' Przewdd zasilajgcy maszyny jest odtgczony (brak pradu)
1. Otworzy¢ ostone lewej szafy sterowniczej.

2. Nacisng¢ przycisk odblokowujgcy (1) i wyjga¢ wtyczke (2).
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STOLL

3. Otworzy¢ wtyczke (2) i podtgczy¢ do przewodu zasilajgcego (3a)a albo

€Dl

PE /

3x=1,5mm?

5x =2 1,5 mm?

Przewdd zasi-

Przewdd zasila-

Przyktad symetrii sieci

lajacy (3a) jacy (3b)
Wariant podtg-
czenia
Wiycz- ® ® ©
ka (2)
L1 L1 L1 | L2 | L3
L2 * - L2 **| L3 | L1 **
L3* - L3**| L1 |L2**
N N N N N
PE PE PE |PE| PE

e Y
&
N ® ©
L1+N L2+N L3+N

L=t

=t

* L2 i L3 nie stosuje sie wewnetrznie w maszynie. Dlatego nalezy
rébwnomiernie rozdzieli¢ fazy sieci zaktadowej na L1, L2 i L3.

** jezeli wystepuje

4. Uwazac¢ na rownomierne obcigzenie sieci zaktadowej (symetria sieci).
Warianty podtgczenia (@, , ©) znajdujg sie w tabeli powyzej.
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A Btedny potencjat roznicowy!

Mogag wystgpi¢ powazne btedy lub zaktécenia w maszynie i w
elektronice maszyny, gdy zacisk @ (PE) nie jest podigczony.

- Zawsze podtgczac zacisk @

5. Nalezy podtaczy¢ zacisk @ przewodu ochronnego "PE".
6. Zamkna¢ wtyczke (2) i podtgczy¢ do wylgcznika gtéwnego.

7. Otworzy¢ wytgcznik gtéwny.
W tym celu poluzowac 4 sruby i zdjg¢ pokrywe wytgcznika gtéwnego.

9. Zamkng¢ wytgcznik gtéwny.

10.Ponownie zamkng¢ ostone prawej szafy sterowniczej.
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Dopasowac ustawienie  Zaleznie od napiecia zasilajgcego (50 Hz lub 60 Hz) urzadzenie odkurzajgce
odkurzacza do lokalnej  pracuje z lub bez zwory.
czestotliwosci pradu w sieci

Dopasowac¢ prace odkurzacza

Uszkodzenie odkurzacza przez niedopasowanie
czestotliwosci zasilajacej!

Odkurzacz bedzie przecigzony, jesli nie zostanie dopasowany
do lokalnej czgstotliwosci prgdu w sieci.

-> Dopasowanie odkurzacza do czestotliwosci zasilajgce;.

[ L]

1. Otworzy¢ stot przesuwny (Sciana tylna).
2. Sprawdzi¢ zwornik (4) w urzadzeniu odkurzacza.
3. Przy czastotliwosci pradu w sieci 50 Hz: Przytgczy¢ zwornik.

Przy czastotliwosci prgdu w sieci 60 Hz: Usung¢ zwornik.
4. Zamkngc stot przesuwny.
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7.2.4

Autoryzowany personel

Maszyne dziewiarska
podtgczamy do generatora
pradu

Montaz maszyny

Podtgczenie maszyny dziewiarskiej (napiecie
sieciowe 400 V)

Opis ten dotyczy:

Napiecie zasilajgce |400V

Krajow np. europejskich, Chin, Hongkongu

Aﬁ NIEBEZPIECZENSTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smieré lub ciezkie kalectwo na skutek porazenia prgdem
elektrycznym.

- Wigczy¢ umieszczone na boku podtgczenie do sieci, bez

napiecia.

Nastepujgce kroki majg wptyw na wytaczenie sie maszyny dziewiarskiej:
B Podtgczenie przewodu zasilania sieciowego
B Dopasowanie napigcia zasilania i czestotliwos$ci pradu w sieci

Maszyna musi zosta¢ podtgczona przez uprawnionego elektryka. Nalezy
przestrzegac specyficznych praw i wytycznych dla danego kraju.

Jesli maszyna dziewiarska jest zasilana za pomocg agregatu
prgdotwdrczego, napiecie dostarczane przez agregat musi spetniac
wymagania normy EN 60204-1, ustep 4.3.1.

W przypadku wystgpienia pytan prosimy o kontakt z Stoll-Helpline.
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Podtgczy¢ przewaod
zasilania sieciowego

STOLL

/\f NIEBEZPIECZENSTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smier¢ lub ciezkie obrazenia na skutek porazenia pradem
elektrycznym.

- Maszyna musi zosta¢ podtgczona przez uprawnionego
elektryka.

- Nalezy przestrzegac specyficznych praw i wytycznych dla
danego kraju.

Poprowadzi¢ przewdd zasilania sieciowego do lewej szafy sterowniczej:

@

;

B po podtodze (1)

B od sufitu (2) przez lewy wspornik uktadu prowadzenia przedzy
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Podtgczy¢ przewdd zasilania sieciowego:

ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO
Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smieré lub ciezkie obrazenia na skutek porazenia pragdem
elektrycznym.

- QOdtaczy¢ przewdd sieciowy (w gestii klienta) od zasilania.

v' Wylgcznik gtowny jest wytaczony ("0")
v' Przewdd zasilajgcy maszyny jest odtgczony (brak pradu)

1. Otworzy¢ ostone lewej szafy sterowniczej.
2. Nacisng¢ przycisk odblokowujacy (1) i wyja¢ wtyczke (2).
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3. Otworzy¢ wtyczke (2) i podtaczyé do przewodu zasilajgcego (3).

@ 7 s

N

5x 21,5 mm?

Przewdd zasilajgcy | Przyktad symetrii sieci

®)

Wariant podtgczenia Uz 1 N pE
— b YL Y
e ® © (7
L1 L1 | L2 L3 0y ® ©
L1+L2 L2+L3 L3+L1

L2 L2 | L3 L1

L3 * L3** [L1* | L2*

N N *% N *% N *%

PE PE | PE PE

* L3 nie stosuje sie wewnetrznie w maszynie. Dlatego nalezy roz-
dzieli¢ fazy we wtyczce (2) rownomiernie na L1 L2.

** jezeli wystepuje

4. Uwazac¢ na rownomierne obcigzenie sieci zaktadowej (symetria sieci).
Warianty podtgczenia (@, , ©) znajdujg sie w tabeli powyzej.
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A Btedny potencjat roznicowy!

Mogag wystgpi¢ powazne btedy lub zaktécenia w maszynie i w
elektronice maszyny, gdy zacisk @ (PE) nie jest podigczony.

- Zawsze podtgczac zacisk @

5. Nalezy podtaczy¢ zacisk @ przewodu ochronnego "PE".
6. Zamkna¢ wtyczke (2) i podtgczy¢ do wylgcznika gtéwnego.

7. Otworzy¢ wytgcznik gtéwny.
W tym celu poluzowac 4 sruby i zdjg¢ pokrywe wytgcznika gtéwnego.

9. Zamkna¢ wytgcznik gtéwny.
10.Ponownie zamkng¢ ostone prawej szafy sterownicze;.
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Dopasowac ustawienie  Zaleznie od napiecia zasilajgcego (50 Hz lub 60 Hz) urzadzenie odkurzajgce
odkurzacza do lokalnej  pracuje z lub bez zwory.
czestotliwosci pradu w sieci

Dopasowac¢ prace odkurzacza

Uszkodzenie odkurzacza przez niedopasowanie
czestotliwosci zasilajacej!

Odkurzacz bedzie przecigzony, jesli nie zostanie dopasowany
do lokalnej czgstotliwosci prgdu w sieci.

-> Dopasowanie odkurzacza do czestotliwosci zasilajgce;.

[ L]

1. Otworzy¢ stot przesuwny (Sciana tylna).
2. Sprawdzi¢ zwornik (4) w urzadzeniu odkurzacza.
3. Przy czastotliwosci pradu w sieci 50 Hz: Przytgczy¢ zwornik.

Przy czastotliwosci prgdu w sieci 60 Hz: Usung¢ zwornik.
4. Zamkngc stot przesuwny.
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7.2.5

Autoryzowany personel

Maszyne dziewiarska
podtgczamy do generatora
pradu

Montaz maszyny

Podtgczy¢ maszyne dziewiarskg (napiecie sieci
230V /120 V, "faza-faza")

Opis ten dotyczy:

Napiecie zasilajgce [230V /120 V

Krajow np. USA, Kanada

Aﬁ NIEBEZPIECZENSTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smieré lub ciezkie kalectwo na skutek porazenia prgdem
elektrycznym.

- Wigczy¢ umieszczone na boku podtgczenie do sieci, bez

napiecia.

Nastepujgce kroki majg wptyw na wytaczenie sie maszyny dziewiarskiej:
B Podtgczenie przewodu zasilania sieciowego
B Dopasowanie napigcia zasilania i czestotliwos$ci pradu w sieci

Maszyna musi zosta¢ podtgczona przez uprawnionego elektryka. Nalezy
przestrzegac specyficznych praw i wytycznych dla danego kraju.

Jesli maszyna dziewiarska jest zasilana za pomocg agregatu
prgdotwdrczego, napiecie dostarczane przez agregat musi spetniac
wymagania normy EN 60204-1, ustep 4.3.1.

W przypadku wystgpienia pytan prosimy o kontakt z Stoll-Helpline.
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Podtgczy¢ przewaod
zasilania sieciowego

STOLL

/\f NIEBEZPIECZENSTWO

Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smier¢ lub ciezkie obrazenia na skutek porazenia pradem
elektrycznym.

- Maszyna musi zosta¢ podtgczona przez uprawnionego
elektryka.

- Nalezy przestrzegac specyficznych praw i wytycznych dla
danego kraju.

Poprowadzi¢ przewdd zasilania sieciowego do lewej szafy sterowniczej:

@

;

B po podtodze (1)

B od sufitu (2) przez lewy wspornik uktadu prowadzenia przedzy
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Podtgczy¢ przewdd zasilania sieciowego:

ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO
Wysokie napiecie elektryczne grozne dla zycia!

Smieré lub ciezkie obrazenia na skutek porazenia pragdem
elektrycznym.

- QOdtaczy¢ przewdd sieciowy (w gestii klienta) od zasilania.

v' Wylgcznik gtowny jest wytaczony ("0")
v' Przewdd zasilajgcy maszyny jest odtgczony (brak pradu)

1. Otworzy¢ ostone lewej szafy sterowniczej.
2. Nacisng¢ przycisk odblokowujacy (1) i wyja¢ wtyczke (2).
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3. Otworzy¢ wtyczke (2) i podtaczyé do przewodu zasilajgcego (3).

Lx

@ \ PE/

N

3x 21,5 mm?

Przewdd zasilajgcy | Przyktad symetrii sieci

()

Wariant podtgczenia ﬁ
I
Wtyczka
® ® © 2%
L1 L1 L2 L3

L2 - - -

- ® ©
B B 3 L1+L2(N) L2+L3(N) L3+L1(N)

N Lx Lx Lx

PE PE PE PE

4. Uwazac na rownomierne obcigzenie sieci zaktadowej (symetria sieci).
Warianty podtgczenia (@, , ©) znajdujg sie w tabeli powyzej.
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A Btedny potencjat roznicowy!

Mogag wystgpi¢ powazne btedy lub zaktécenia w maszynie i w
elektronice maszyny, gdy zacisk @ (PE) nie jest podigczony.

- Zawsze podtgczac zacisk @

5. Nalezy podtaczy¢ zacisk @ przewodu ochronnego "PE".
6. Zamkna¢ wtyczke (2) i podtgczy¢ do wylgcznika gtéwnego.

7. Otworzy¢ wytgcznik gtéwny.
W tym celu poluzowac 4 sruby i zdjg¢ pokrywe wytgcznika gtéwnego.

9. Zamkng¢ wytgcznik gtéwny.

10.Ponownie zamkng¢ ostone prawej szafy sterowniczej.
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Dopasowac ustawienie  Zaleznie od napiecia zasilajgcego (50 Hz lub 60 Hz) urzadzenie odkurzajgce
odkurzacza do lokalnej  pracuje z lub bez zwory.
czestotliwosci pradu w sieci

Dopasowac¢ prace odkurzacza

Uszkodzenie odkurzacza przez niedopasowanie
czestotliwosci zasilajacej!

Odkurzacz bedzie przecigzony, jesli nie zostanie dopasowany
do lokalnej czgstotliwosci prgdu w sieci.

-> Dopasowanie odkurzacza do czestotliwosci zasilajgce;.

[ L]

1. Otworzy¢ stot przesuwny (Sciana tylna).
2. Sprawdzi¢ zwornik (4) w urzadzeniu odkurzacza.
3. Przy czastotliwosci pradu w sieci 50 Hz: Przytgczy¢ zwornik.

Przy czastotliwosci prgdu w sieci 60 Hz: Usung¢ zwornik.
4. Zamkngc stot przesuwny.
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7.2.6 Witozy¢ akumulator

Maszyna dostarczana jest z wtozonymi i nie w petni natadowanymi
akumulatorami.

Wktadanie akumulatora:
v' Wylgcznik gtowny jest wytgczony.

1. Otworzy¢ pokrywe sterownika.

CMS ADF-3

CMS ADF 32
CMS ADF 16

2. Wiozy¢ akumulatory.
3. Zamkng¢ ostone.
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7.2.7 Montaz uktadu prowadzenia przedzy

? Przy pomocy drugiej osoby unies¢ wsporniki uktadu
prowadzenia przedzy, tak aby nie przechylity sie.

v" Whylgcznik gtowny jest ustawiony w potozeniu "0" i zabezpieczony przed
przypadkowym wigczeniem.

1.

Wsporniki uktadu prowadzenia przedzy

2. Przesungc¢ jednoczesnie lewy i prawy wspornik uktadu prowadzenia
przedzy do gory na tyle, aby wspornik i krawedz (2) znalazty sie w jednej
linii.

3. Ponownie dokreci¢ sruby (1) na obu stronach maszyny.
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Montaz tylnej szyny
prowadzenia przedzy oraz
dodatkowych ram
natykowych

Montaz maszyny

W zaleznosci od typu posiadanej maszyny jej wyposazenie moze sie réznic
od ponizszego opisu (typ maszyny, zakres, wyposazenie specjalne).

1. Poluzowac sruby (1) po obydwu stronach maszyny.

n

o o kW

Ustawi¢ uktad prowadzenia przedzy poziomo i dokreci¢ z powrotem
Sruby (1).

Wykreci¢ sruby (2) z lewej i prawej strony maszyny.

Utozy¢ poziomo tylng szyne (3) uktadu prowadzenia przedzy.
Wiozy¢ Sruby z powrotem na pozycje (4) i dokrecic.
Zamontowac i zawiesi¢ dodatkowe potki na przedze.
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7.2.8

STOLL

Montaz lampy sygnalizacyjnej

W momencie dostawy maszyny kabel zasilajgcy lampki
sygnalizacyjnej znajduje sie we wsporniku. Lampa
sygnalizacyjna wyjeta z osprzetu maszyny musi by¢

[ I

zamknieta i skrecona wkretami.

Lampka sygnalizacyjna

i Lampe sygnalizacyjng nalezy ostroznie mocowac, aby nie
uszkodzi¢ jej plastikowej obudowy.

v' Wylgcznik gtéwny jest ustawiony w potozeniu "0" i zabezpieczony przed
przypadkowym witgczeniem.

1. Przylgczy¢ kabel zasilajgcy, wychodzgcy z prawego wspornika, do lampy
sygnalizacyjnej (1).

2. Lampe sygnalizacyjng przykreci¢ dotgczonymi sSrubami do prawej belki
korony maszyny.
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7.2.9 Sprawdzi¢ date i godzine, ustawi¢ strefe czasowg

1.
2.

Wigczy¢ maszyne wigcznikiem gtéwnym.

Pojawi sie okno "BootOKC" i jednoczes$nie komunikat méwiagcy o tym, iz
godzina i data sg nieprawidtowe.

: )
Boot OKC startedl
Infﬂ !Eii |iii iii iiE innﬁguratinn
[ ATTENTION | )
figuration
System has invalid Date or Time:
J 7/18/2007 12:01:49 AM
Please enter corect Date and Time now! o
Le—
Mo Sender Date and Time A
7 BO_STATUS 7/18/2007 12:0
g BO_STATUS 7/18/2007 12:0
9 BO_INFO 7/18/2007 12:0
10 BO_INFO 7/18/2007 12:0
11 BO_INFOQ 7/18/2007 12:0
12 BO_INFO 7/18/2007 12:0
13 BO_INFO 7/18/2007 12! U
<
H A " LU
Klikng¢ na "OK".
. .. " . ' T
> Pojawi sie okno "Machine Configuration”.
&M Machine Configuration w

Controller Configuration
Machine Classification Component Type

566 r 3 -
Controller ffa:leri :

Date Iime

Dnnner;ta 2012 H 08:20:59

Time Zone
(GMT+01:00) Amsterdsm, Berlin, Bern, Rom, Stockholm, Wien | 7] Autoadjust clock for daylight saving

Current time zone: Westeuropaische Sommerzeit

Mator Types
Main Drive Racking Drive

241395 b 241396 v

Auiliary Takedoy
254994 - @

€] [t -] 1] vE 2

Sprawdzi¢ date (A-C) i godzine (D).
Doktadniejsze korekty godziny mozna wykona¢ za pomocg klawiszy
strzatek.

Ustawi¢ strefe czasowg (E) za pomocg klawiszy strzatek.

Zapisa¢ ustawienia i powrdéci¢ do okna "BootOKC". W tym celu dotkng¢
przycisku (1).

W oknie "BootOKC" dotkng¢ przycisku "Restart".

Pojawi sie okno "Suw referencyjny".

i Postepowac dalej zgodnie z rozdziatem "Poziomowanie
maszyny dziewiarskiej" [ 78].
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7.2.10 Wypoziomowac maszyne dziewiarskg

. Reference runs STOLL

THE RIGHT WAY TO KNIT

SRl< SRI=>
Reference run racking @
Reference run carriage

Reference run presser foot @

Direction of carriage movement m

Reference run comb @

Off

Meedle selection
On

Okno "Suw referencyjny"
1. W polu "Kierunek przesuwu gtowicy" nacisngé przycisk "S>".

Aﬁ NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo poprzez ruch gtowicy!

Ryzyko zmiazdzenia i odciecia przez gtowice.
- Zamknij pokrywy zabezpieczajgce.

2. Podnies¢ drazek wtgczajgcy. Gtowica przesunie sie powoli w prawo.

3. Gdy prawa krawedzZ gtowicy znajdzie sie na srodku toza iglowego,
wcisng¢ w dot drgzek uruchamiajgcey.

> Gtlowica zatrzyma sie.
4. Otworzy¢ ostony.
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5. Ustawic poziomnice na przeznaczonej do tego powierzchni z lewej strony
toza igtowego.

Lewa powierzchnia do ustawienia poziomnicy

6. Wypoziomowa¢ maszyne za pomocg $rub. Nalezy to zrobi¢ z przodu i z
tytu maszyny. Sruby znajdujg sie w wyposazeniu maszyny.

AR /.

Sworznie gwintowane do poziomowania maszyny
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7. Ustawi¢ poziomnice na przeznaczonej do tego powierzchni z prawej
strony toza igtowego.

Prawa powierzchnia do ustawienia poziomnicy

8. Wypoziomowaé maszyne za pomocg srub.

Nie zamykac okna "Suw referencyjny". Bedzie ono potrzebne
ponownie w rozdziale "Wykonywanie suwu

referencyjnego” [ 81].
Jezeli okno zostato zamkniete, otworzy¢ je ponownie: Menu
gtébwne -> Serwis -> Suw referencyjny.

[ 1]

B Wykonywanie suwu referencyjnego [ 81]
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7.3 Wykonywanie suwu referencyjnego

Konieczne sg trzy suwy referencyjne:

B Suw referencyjny stopki dociskowej (tylko w przypadku CMS ADF W)
B Suw referencyjny gtowicy

B Suw referencyjny wodzikow

Te bazowania nalezy wykona¢ jedno po drugim:

Suw referencyjny stopki | Podczas suwu referencyjnego stopki dociskowe;j
dociskowej bazowane sg stopki dociskowe.

Suw referencyjny gtowi- | Podczas suwu referencyjnego gtowicy okreslane
cy jest potozenie gtowicy wzgledem igiet.

Suw referencyjny wodzi- | Podczas suwu referencyjnego wodzikéw naste-
koéw puje synchronizacja samowystarczalnych wodzi-
kow. Przejezdzajg one na zewnatrz na swoje po-
zycje krancowe, a nastepnie na swojg pozycje
zaciskowg nad urzgdzeniem zaciskowym i obci-
najgcym.

Ikona / przy- | znaczenie
cisk

—e: Ikona "Suw referencyjny wodzika nie wykonany"
—i Ikona "Wodzik gotowy do pracy"

7

> Przejs¢ do nastepnego okna

Wywotac¢ "Menu gtéwne"
We ! k
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STOLL

Suw referencyjny stopki v* Gtowica musi znajdowac sie w tozu. Jezeli nie jest w tozu, istnieje

dociskowej (tylko w niebezpieczenstwo uszkodzenia stopki dociskowej przez wodziki albo

przypadku CMS ADF W) toze zaciskowo-obcinajgce.

v’ Zatrzymac gtowice w takim miejscu toza iglowego, gdzie nie ma zadnego

wodzika.

L4 Reference runs

SRI< SRI=>

= = Reference run racking
Reference run carriage @ @

Reference run presszer foot

S< S=
Direction of carriage movement @ @

Off

Meedle selection
On

Reference run of yvam carriers

(4

Reference run of comb adjustrment (’j

1. W tym celu dotkng¢ przycisku "Suw referencyjny stopek dociskowych".
2. Nastgpi automatyczne bazowanie kolejno wszystkich stopek

dociskowych.

3. Na ekranie zostanie wyswietlony komunikat "Suw referencyjny

zakonczony".
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Suw referencyjny glowicy v Glowica znajduje sie na $rodku foza igtowego.

i Reference runs STOLL

KNIT AHEAD

SRl= SRI=
Reference run racking @

Reference run carriage m

ﬂ Reference run presser foot Q

Direction of carriage movement

Reference run of comb adjustment @

Meedle selection on
Reference run of yarn carriers 3 ?

Okno "Suw referencyjny"

1. W polu "Suw referencyjny gtowicy" nacisng¢ przycisk "SRI<".
Nastepujgce zapytanie potwierdzi¢ przyciskiem "Tak".

Aﬁ NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo poprzez ruch gtowicy!

Ryzyko zmiazdzenia i odciecia przez gtowice.

- Zamknij pokrywy zabezpieczajgce.

2. Podniesc¢ i pusci¢ drgzek wigczajgcy.
> Gtowica przesunie sie powoli w lewo, wykonujgc suw referencyjny.

3. Glowica zatrzymuje sie automatycznie poza fozem igtowym. Drgzek
uruchamiajgcy opada w dot.

4. Na ekranie zostanie wys$wietlony komunikat "Suw referencyjny
zakonczony".

5. Nacisng¢ przycisk "do nastepnego okna".
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Suw referencyjny wodzikéw 1. Wyswietli sie okno "Suw referencyjny wodzikow".

=IF Reference run of yarn carriers STOLL

KNIT AHEAD

Reference all

(4

2. Dotkng¢ przycisku "Wykonaj suw referencyjny wszystkich urzagdzen".
Nastepujgce zapytanie potwierdzi¢ przyciskiem "Tak".

3. Wodziki wykonujg automatycznie suw referencyjny jeden po drugim,
szyna po szynie.

> Przejezdzajg one na zewnatrz na swoje lewe lub prawe pozycje
kranncowe, a nastepnie na swojg pozycje zaciskowg nad urzgdzeniem
zaciskowym i obcinajgcym.

4. Po wykonaniu suwu referencyjnego wodzika ikona zmienia status z "Suw
referencyjny wodzika nie wykonany" na "Wodzik gotowy do pracy".

| —= 7

5. Po zakonhczeniu suwu referencyjnego wszystkich wodzikéw wszystkie
wodziki sg gotowe do pracy.

STOLL

KNIT AHEAD

Reference all

(4

6. Suw referencyjny jest zakonczony, maszyna jest gotowa do pracy.
Gtowica stoi we wiasciwej pozycji umozliwiajgcej wezytanie programu
dziewiarskiego.

7. Nacisngc przycisk "do nastepnego okna".
» Wywota¢ "Menu gtéwne".
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. Pozostawi¢ maszyne wigczong na przynajmniej 6 godzin dla
petnego natadowania akumulatora.
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7.4 Przyklei¢ tasme pomiarowg

Tasma pomiarowa stuzy do kontroli dtugo$ci dzianiny na maszynie. Mozliwe
jest przyklejenie jej powyzej drgzka wigczajgcego maszyne. Znajdziecie
Panstwo samoprzylepng tasme w osprzecie maszyny.

Przymocowac tasmy pomiarowe

7.5 Przygotowanie probki

Wyijac¢ probke z wyposazenia maszyny i wtozy¢ jg na przyktad do schowka
przy ekranie dotykowym. Probka jest potrzebna do codziennej kontroli
kurtyny swietlnej.
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7.6 Srodki majgce na celu natychmiastowe
przerwanie posuwu san

Aby zatrzymac ruch gtowicy, wykonac¢ nastepujgcg czynnos¢:

1.

o R~

Drazek zatgczajgcy (1) opusci¢ do dotu.
Pokrywa zabezpieczajaca (2) otwarta.
Otworzy¢ ostony zabezpieczajace (3).
Przerwac kurtyne swieting (4).
Wytacznik gtdwny (5) wytgczyé.
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7.7 Kontrola zabezpieczen

Zabezpieczenia maszyny nalezy kontrolowaé przynajmniej raz w ciggu doby:

ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO
Uszkodzone zabezpieczenie!

Grozi $miercig lub kalectwem.

- Jesli zabezpieczenie nie spowoduje wytgczenia, ze
wzgledu na bezpieczenstwo nalezy wytgczy¢ maszyne i
zabezpieczy¢ jg przed ponownym uruchomieniem.
Natychmiast wykona¢ naprawe.

Aﬁ NIEBEZPIECZENSTWO

Otwarte przednie pokrywy zabezpieczajace i
pokrywy boczne!
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia lub uciecia przez gtowice,

samowystarczalne wodziki, przesuw i obcigg (obcigg gtéwny,
obcigg pomocniczy, grzebienh, obcigg pasma)

- Nie wktadac rgk do pracujgcej maszyny przy otwartych
pokrywach ostaniajgcych i ochronnych.
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Zabezpieczenie

Kontrola

Drgzek uruchamiajg-
cy (1)

Ustawienie produktu

*

Drazek wigczajacy przeciagnac w gorne
potozenie, a nastepnie zwolni¢. Brak suwu
referencyjnego.

Drazek uruchamiajgcy jest przytrzymywany
przez magnes.

Wocisng¢ dragzek w najnizsze potozenie
(potozenie zerowe).

Gtowica musi zosta¢ natychmiast zatrzymana.

Potozenie srodkowe

*

Drazek wigczajgcy przesungé w srodkowe
potozenie, a nastepnie zwolnic. Brak suwu
referencyjnego.

Drazek zatgczajgcy nie bedzie przytrzymywany
przez elektromagnes tylko musi wréci¢ do
pozycji zerowe;.

Gtowica musi zosta¢ natychmiast zatrzymana.

Przednie pokrywy
zabezpieczajgce (2)

Dragzek wigczajgcy przeciggnac¢ w gorne
potozenie, a nastepnie zwolnic.
Brak suwu referencyjnego.

Otwarta przednia pokrywa zabezpieczajgca.
Gtowica musi zosta¢ natychmiast zatrzymana.
Jednoczesne opuszczenie drgzka
zatgczajgcego do pozycji zerowe;j.

Ten sam przypadek dla kazdej pokrywy
zabezpieczajacej.

Boczne pokrywy za-
bezpieczajgce (3)

Dragzek wigczajgcy przeciggngc¢ w gorne
potozenie, a nastepnie zwolnic.
Brak suwu referencyjnego.

Otworzy¢ pokrywe zabezpieczajgcg z prawej
strony maszyny.

Gtowica musi zosta¢ natychmiast zatrzymana.
Jednoczesne opuszczenie drgzka
zatgczajgcego do pozycji zerowe;.

Ten sam przypadek dla lewej bocznej pokrywy
zabezpieczajacej.
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Zabezpieczenie Kontrola

Wytgcznik gtéwny + Drgzek wigczajgcy przeciggnaé w gorne
(4), wytgczony potozenie, a nastepnie zwolnic.
Brak suwu referencyjnego.

+ Wytgcznik gtowny wytgczony / natychmiastowe
wytgczenie (pozycja "OFF").
Gtowica musi zosta¢ natychmiast zatrzymana.
Jednoczesne opuszczenie drgzka
zatgczajgcego do pozycji zerowej.
Maszyna musi by¢ wytgczana automatycznie.

Maszyna z grzebie- | ¢ Drgzek wigczajgcy przeciggngc¢ w gorne

niem: potozenie, a nastepnie zwolnic.
Ostona grzebienia Brak suwu referencyjnego.
(3) + Ostone grzebienia przesung¢ w lewo.

Zagtebienie do chwytania znajduje sie po
prawej stronie ostony grzebienia. Ostrzezenie!
Ostona opadnie odrobine do przodu.

+ Gtowica musi zosta¢ natychmiast zatrzymana.
Monitor dotykowy pokazuje komunikat o
btedzie.

¢ Zamkngc¢ ponownie ostone.
Aby potwierdzi¢ komunikat o btedzie, nacisngc¢

v

Warunek: Gtowica bedzie stata nieruchomo.

przycisk

¢ Z poziomu menu gtéwnego otworzy¢ okno

"Grzebien" lEEEE i nacisng¢ przycisk "=-=" (w
pozycji oczekiwania).

+ Grzebien zostanie podniesiony.

¢ Odczekaé chwile (2-3 sekundy). Grzebien
zwolni ostone, opadajgc odrobine do przodu.

+ Ostone grzebienia nacisng¢ lekko do tytu.

+ Grzebien powinien sie natychmiast zatrzymac.
Monitor dotykowy pokazuje komunikat o
btedzie.

+ Aby potwierdzi¢ komunikat o btedzie, nacisng¢
4

¢ Aby ponownie ustawi¢ grzebien w pozycji
podstawowej, wykona¢ suw referencyjny
grzebienia.
W tym celu w oknie "Grzebien" nacisng¢
przycisk "=R=" (suw referencyjny).

przycisk
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Zabezpieczenie Kontrola

Kurtyna swietlna (6) | Warunek: Gtowica bedzie stata nieruchomo.
Sprawdzi¢ kurtyne $wietlng przy uzyciu probki.
Prébka znajduje sie w katalogu na ekranie dotyko-
wym, patrz [ 86] .

Prébke trzymac w taki sposéb, aby stanowita ona
kat prosty z polem ochronnym.

+ Na lewym boku prowadnic nici przesuwac
prébke powoli od przodu do tytu.

+ W momencie, gdy probka przerwie pole
ochronne:

— zielone diody LED nie mogg sie zaswieci¢
— czerwone diody LED muszg sie zawsze
Swieci¢
¢ Aby potwierdzi¢ komunikat o btedzie, nacisng¢

v

+ Powtoérzyc¢ te operacje po srodku maszyny i na
prawym boku.

przycisk

Warunek: Gtowica przesuwa sie.

¢ Woprowadzi¢ probke w pole ochronne na lewym
boku prowadnic nici.

+ Gtowica musi zosta¢ natychmiast zatrzymana.
+ Aby potwierdzi¢ komunikat o btedzie, nacisngé

v

+ Powtorzyc¢ te operacje po Srodku maszyny i na
prawym boku.

przycisk
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