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用户界面的哲学 1 

  
用户界面的哲学

1 用户界面的哲学
在开发用户界面时，以下几点对于我们来说十分重要：

 以任务为导向的结构  多工作步骤 - 从花型设置和生产到网络设置 - 各个环节
得到分析并组合成四个主要区域：
◆  设置订单

◆  生产订单

◆  机器维护保养

◆ 设置机器

每个区域分配给一个特定的用户组。通常来说，每个
用户组只需在自己的区域内工作，其他区域被密码保
护。

 以用户为导向的结构  每个用户拥有指定的任务。由于多个用户可以拥有相
同的任务，例如不同的挡车工可以有相同任务，这些
单个的用户将被合并为一个用户组。

共有四个用户组：
◆ 操作员 （挡车工）

◆ 维护保养 （维修人员）

◆ 高级操作员 （技师，领班）

◆ Stoll 服务 （Stoll 维修技师）

每个用户组拥有不同权限。

高级操作员比操作员拥有更多的编织机操作许可。
 只对操作员开放的特
定区域

 在开发新的用户界面的过程中，一个重要准则是，挡
车工可在自己专有区域进行相应的操作。为此，特别
为挡车工设计了 " 生产订单 " 区域。只需很短的培训时
间即可掌握这个区域的操作，即使是新手，也能很快
学会。

所有其他区域均被锁住，设置了密码保护 （默认设
置）。这样，避免了挡车工在其他区域进行无意的更改
或错误操作。

 用户指南  如果某个任务需要多个工作步骤，那么用户将由用户
指南引导一步步完成任务。 
新员工也能够迅速掌握操作流程，正确执行工作步骤。
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1 用户界面的哲学
 生产中断的引导修复  最常见的生产中断 （例如断纱）修复功能是通过特殊
对话来实现，以尽快修复故障和错误。

 直观的操作  按钮功能快速识别 - 每个按钮都由一个图标表示，并配
有文字说明。许多按钮采用了以前的用户界面里的图
标。

此外，大多数的按钮带有气泡式帮助 - 如果用手写笔或
手指稍稍长按按钮，会出现一个帮助文本，提示所按
按钮的功能。

 订单  订单专为生产而创建。

一个订单由一个或多个编织程序组成。

因此不再需要以前版本的订单菜单和连续编织菜单。
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用户界面的设计 2 

  
用户界面的设计

2 用户界面的设计

 用户界面由四部分组成。
  主导航栏  主导航栏位于屏幕右边缘。

在机器上要完成的任务分为四组：
◆ 设置订单

◆ 生产订单

◆ 机器维护保养

◆ 设置机器
  下导航栏  每个组 (1) 又分为几个子组。 

在屏幕下边缘可以找到相应的子区。
  菜单区域  这里显示所选子区 (2) 的菜单。

  信息区域  ◆ 消息

◆ 有关机器、用户组和订单 （编织程序）的信息

◆ 换班、更改用户组
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2 用户界面的设计
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类别和权限 3 

  
类别和权限

3 类别和权限
在机器上要进行的大量不同工作步骤被分为四个主要区域：

 设置订单

 生产订单

 机器维护保养

 设置机器

每个区域分配给一个特定的用户组：

 操作员 （挡车工）

 维护人员 （机修工）

 高级操作员 （技师，领班）

  主区  用户组
  1  

 设置订
单

 —  —  

 高级操
作员

 2  

 生产订
单

 

 操
作员

 

 维护
保养

 

 高级操
作员

 3  

 机器维
护保养

 —  

 维护
保养

 

 高级操
作员

 4  

 设置机
器

 —  —  

 高级操
作员

通常来说，每个用户组只需在自己的区域内工作，其他区域被密码保护。
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3 类别和权限
用户、用户组和用户配置

 用户 (A)  每个在机器上工作的用户分配给一个特定的用户组 (B)。
 用户组 (B)  每个用户组拥有特殊许可，用于在机器上进行相应的操作 

(C)。不允许某用户组进行的工作步骤，将不会得到任何许可。

维修保养人员需要比操作员更多的权限。

例如，操作员不可更改任何数据或执行特定机器操作。

高级操作员在相应用户配置文件里对此进行定义 （配置窗口
)。 
（设置机器 -> 系统设置 -> 用户 -> Windows 设置）

 用户配置文
件

 利用用户配置文件简化了权限管理，如果需要变化，只需调整
用户组的权限，而无需对每个单独用户进行调整。
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对挡车工开放的区域 - 生产订单 4   

  
对挡车工开放的区域 - 生产订单

4 对挡车工开放的区域 - 生产订单
作为默认设置，" 生产订单 " 菜单对挡车工开放。挡车工只能访问该区域，主
导航栏其他所有区域均被锁定无法访问。

 菜单 “ 生产订单 "
  子菜单 " 监测生产 " （默认

设置）

  如果挡车工要了解整个订
单的工作进度，选择 " 监测
订单 " 子菜单。
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4 对挡车工开放的区域 - 生产订单
  如果有必要执行较小的工
作步骤或进行人为干预，
可使用 " 手动干预 I" 或 " 手
动干预 II" 子菜单。

高级操作员可以对挡车
工锁定或解锁附属菜单元
素，参见选择用户配置文
件。

更多信息 :
 换班 [23]

 非优化生产 [21]
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信息区域

5 信息区域

 1   打开消息窗口

 错误和信息 [14]
 2   编织机信息

 编织机信息 [17]
 3   生产信息

 生产信息 [18]
 4   打开对话：

◆ 换班

◆ 改变用户组

 换班 [23]

 改变用户组 [24]
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5 信息区域

错误和信息
错误和信息

5.1 错误和信息

取决于机器状态，信息区域的颜色会有变化。
  绿色：生产正在进行中

  如果执行了一个操作，将会显示出一个信息。

  黄：非优化生产

生产将不会被中断。

可点击 " 消息 " 图标来查看原因。消息窗口打开。

 非优化生产 [21]
  红色 : 出现错误

停机。

消息窗口自动打开。
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信息区域 5 

 错误和信息 
消息窗口分为两部分：

  区域和按钮  解释
 1  错误消息  错误消息结构：

◆ 图标

◆ 错误代码

◆ 消息文本

 

 2  警告  警告的结构
◆ 警告时间

◆ 警告文本

 

 3  自动隐藏  功能激活时： 
发生自停时消息窗口保
留在后台。

 

 4  确认  确认错误修正  
15



5 信息区域

错误和信息
关于错误的更多信息   关于错误修正的对话框

点击图标，一个对话将会显示出来，可以帮助快速纠正
错误。

  关于错误的简要信息

点图标显示错误的简要信息。在简要信息里，描述了可
能的故障原因和解决方案。

错误历史记录   点击箭头 (1) 可浏览之前的错
误消息 （图标颜色为绿色）。

这样，可以了解最近都发生了
哪些错误。
 16



信息区域 5 

 编织机信息 
编织机信息

5.2 编织机信息

  机头方向，机速
  横移位置
  织物牵拉值
  机器状态

取决于机器状态，信息区域的颜色会有变化：
◆ 绿色：生产正在进行中

◆ 黄：非优化生产

◆ 红色：出现错误，生产中断

 非优化生产 [21]
17



5 信息区域

生产信息
生产信息

5.3 生产信息

  这个图标显示包含一个编织程序的订单。 
示例： 

  运行次数

示例：运行了 12 次中的 2 次  
2 = 当前正在执行第二次 
12 = 总共要编织 12 次

  编织程序的名称
  转数计数器 （1 转 =2 行）
  当前循环

示例： RS2=7/10 
循环计数器 2 （RS2）总共重复 10 次，当前正在进
行第七个循环。

  当前 Sintral 行
  进行了更改 （手动或自动），尚未保存。 

如果要导入一个新的订单，将会出现一个询问，
是否要保存更改。

如果要导入一个 OKC 机器的旧的 Setup 文件，默
认值将会自动输入到 "Ua-b/NCC" 选项卡，因此出现
这个图标。

  生产中断。

 整个订单看起来是这样的：
 18



信息区域 5 

 生产信息 
  这个图标显示包含多个编织程序的订单。 
示例： 

  运行次数

示例：运行了 12 次中的 2 次  
2 = 当前正在执行第二次 
12 = 总共要编织 12 次

  该位置的织片数量

示例：5 中的 1 
1 = 目前正在编织第一片 
5 = 总共要编织五片

  当前位置 （编织程序）的名称

示例：3 中的 2 
2 = 当前正在编织第二个位置 
3 = 订单包含三个位置

  转数计数器 （1 转 =2 行）
  当前循环

示例： RS2=7/10 
循环计数器 2 （RS2）总共重复 10 次，当前正在进
行第七个循环。

  当前 Sintral 行
  进行了更改 （手动或自动），尚未保存。 

如果要导入一个新的订单，将会出现一个询问，
是否要保存更改。

如果要导入一个 OKC 机器的旧的 Setup 文件，默
认值将会自动输入到 "Ua-b/NCC" 选项卡，因此出现
这个图标。

  生产中断。
19



5 信息区域

生产信息
 

 整个订单看起来是这样的：
 20



信息区域 5 

 生产信息 
非优化生产5.3.1 非优化生产
如果使用了下列设置中的任何一个，则无法进行优化生产：

 

 降速
 

 加长动程

信息区域的颜色从绿色变成黄色，表示当前设置状态下无法进行优化生产。 

若想了解是哪个设置导致了无法进行优化生产，点击 " 信息 " 图标。出现下列
窗口：

这里显示具体原因，上述例子中，原因是 " 降速 "。

解决方法：

1. 点图标 (1)。

 " 非优化生产 " 窗口打开。
21



5 信息区域

生产信息
2. 可以看到 " 降速 " 设置被激活。

3. 要想禁用这个设置，点击该按钮。

4. 造成次优生产的原因消除后，图标又恢复成绿色。 

 如果要返回开始菜单，双击 " 关闭 " 按钮。
 22



信息区域 5 

 换班 
换班

5.4 换班
1. 点 " 班次和用户组 " 图标

2. 出现设置窗口。当前班次用彩色突出显示。

3. 选择所需班次。本例中，选择 " 班次 2".

4. 窗口自动关闭。

5. 在用户界面出现班次设定。
23



5 信息区域

改变用户组
改变用户组

5.5 改变用户组
1. 点 " 班次和用户组 " 图标。

2. 出现设置窗口。当前用户组用彩色突出显示。

3. 选择所需用户组。本例中选择了 " 维修保养 "。
 24



信息区域 5 

 改变用户组 
4. 如果选择了一个更高的用户组，那么将会出现一个提示，要求输入 PIN
码。 

如果选择了一个较低用户组，那么窗口将自动关闭。不必执行第 4 步到
第 6 步。

5. 输入 PIN 码，然后确认。为此，点按钮 (1)。 
也可以以高级用户组登录，即 " 高级操作员 "。

 用户组  需要 PIN 码  PIN 码 （默认）
 

 操作员

 —  —

 

 维护保养

 X  1111

 

 高级操作员

 X  2222

 

STOLL 服务

 X  3333

6. 如果 PIN 码输入正确，窗口自动关闭。  

- 或 -
➜ 如果 PIN 码输入错误，窗口不会关闭。重复第 3 到第 5 步。
25



5 信息区域

改变用户组
 在信息区域，显示了设定的用户组。
 26



什么是订单？ 6 

  
什么是订单？

6 什么是订单？
一个订单包含一个或多个编织程序，这些程序编织一次或多次。

 示例
 由一个编
织程序构
成的订单

 

 由三个编
织程序构
成的订单

 

创建订单 - 一个编织程序  ???? - ??????在用户界面，订单的外观：

 1  编织程序
 2  运行次数 （织片数量）。

???? - ??????
27



6 什么是订单？
创建订单 - 多个编织程序  包含多个编织程序的订单外观：

 1  编织程序 1 （位置 1）
 2  编织程序 2 （位置 2）
 3  编织程序 3 （位置 3）

 
 ➜ 多个编织程序 （位置）组合到一个订单里。

➜ 位置顺序也是编织的先后次序。

位置 （编织程序）按织片数量进行编织。

 4  编织程序 1 的织片数量  7  运行次数

位置 （编织程序）列表重复执
行的次数。

 5  编织程序 2 的织片数量  8  如果执行次数大于 “1”，那么将
会图示为一个循环 (8)。 6  编织程序 3 的织片数量
 28



什么是订单？ 6 

  
订单包含三个位置 （编织程序），应按下列次序编织：

1. DAVID-FRONT （前片）1 片

2. DAVID-BACK （后片）1 片

3. DAVID-SLEEVE （袖片）2 片

这个编织次序将重复 12 次 (7)。

 
 也许您在早些时候遇到过这个例子，其被设计成为连续编织。
29



6 什么是订单？
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创建订单 7 

 创建新订单 
创建订单

7  创建订单
创建新订单

7.1 创建新订单
创建一个订单需要以下几个步骤：

 要想创建一个订单，必须执行步骤 1。

 步骤 2 和步骤 3 是可选步骤。

 利用箭头键进行到下一步骤或返回。 

 每个步骤都是在单独的窗口中进行的。

 步骤 1  选择编织程序  选择要生产的一个或多个编织程序。

 选择编织程序 [32]
 步骤 2  设置导入选项  确定导入一个新订单或一个新编织程序时如

何处理原来的数据

 设置导入选项 [35]
 步骤 3  资料库  选择除编织程序之外还要导入的资料库。

可以是 AUTO-SINTRAL Stoll 程序的自动功
能也可以是个人 Autosintral 文件。

 步骤 4  选择主 Setup  

 只有给订单选择了两个或以上位置 （编织
程序）时这个功能才可用。

选择一个主 Setup 文件作为订单所有位置的
模板 Setup。

 选择主 Setup [37]
31



7 创建订单

创建新订单
选择编织程序7.1.1 选择编织程序
 您作为高级操作员登录。

 选择了 " 设置订单 " > " 编辑订单 " 窗口。 
 

1. 在 " 编辑定单 " 窗口点 " 创建新订单 " 按键。

2. " 创建新订单 " 窗口出现。

3. 选择所需编织程序的路径 （存储位置）。 
为此，点按钮 (1)。 

例如，打开主目录 " 本地花型 "。这个文件夹位于机器上的本地盘 "D"
上。 
叫做 root 目录。可以通过标识 来识别。 

或

 32



创建订单 7

 创建新订单
4. 如果文件夹关闭，点加号 (2)。

5. 文件夹打开，可以看到包含在文件夹中的所有编织程序。

 如果在所选文件夹中有多个编织程序，可以使用筛选功能快速找到所
需编织程序。
为此，点区域 (3)。

6. 选择所需编织程序。
为此，点击编织程序 (4)。程序以彩色突出显示。

 如果需要撤销选择，再次点击编织程序。编织程序不再突出显示。
33



7 创建订单

创建新订单
7. 如果订单必须包括几个编织程序，选择其他编织程序。均以彩色突出显
示。

 任务已经完成了一半：您已选择所需的编织程序。

 

继续到 “ 调入选项 ” 章节 [35]。为此点 (5) 键。

 

 
 无需做任何主 Setup 时，可以在这一个步结束，创建订单。

➜ 为此点 (6) 键。
 订单创建好了。" 编辑订单 " 窗口再次自动打开。

 

 
 如有必要，可以在 " 编辑订单 " 窗口里执行程序步骤 " 主
Setup" 和 " 导入选项 "。
 34



创建订单 7 

 创建新订单 
设置导入选项7.1.2 设置导入选项
在此处确定如何处理原来的数据：

 1  所有位置的导入选项：
 在此处确定如何处理原来订单的数据。
 EALL  删除前一个订单的所有数据。
 EAY  删除前一个花型的导纱器位置。
 EAYSEQ  订单每个位置之后删除导纱器原始位置 （编织程

序）。

 只有给订单选择了两个或以上位置 （编织程
序）时这个功能才可用。

 EYLC  如果使用了一个 YLC 装置进行线圈长度控制。

删除之前订单的 YLC 修正值 （毫米格式）。
 

 使用主 Setup

 选择是否使用 " 主 setup"。

 只有给订单选择了两个或以上位置 （编织程
序）时这个功能才可用。
 按钮分为两个区域：

 A  选择需要的主 Setup 路径 （存储位置）。为此
点 (A) 键。

 B  激活或禁用使用主 Setup。 
激活：点按钮 (B)。程序以彩色突出显示。
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创建新订单
 2  单个位置的导入选项
 这里可以看到每个位置 （编织程序）所包含的程序区。
◆ Sintral 程序 (*.sin)

◆ 提花程序 (*.jac)

◆ Setup 文件 (*.setx)

这些程序区可以单独开启或关闭。
  程序区 （.sin, .jac, .setx）开启 （激活），也就是说，这些程序

区将用于生产 （默认设置）。
  程序区 （.sin, .jac, .setx）关闭 （禁用），也就是说，这些程序

区将不用于生产。
  如果您使用了一个 " 主 Setup"，那么在 "SET" 栏里会标注这个

图标。
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 创建新订单 
选择主 Setup7.1.3 选择主 Setup
 只有给订单选择了两个或以上位置 （编织程序）时这个功能才可用。

" 主 Setup" 是用于该订单中所有编织程序的 Setup 文件的名称。

1. 默认设置是，被选编织程序所在的文件夹将显示出来。 
如果 Setup 文件位于其他位置，利用按钮 (1) 选择相应的路径。

2. 打开所需文件夹，例如，主目录 " 本地花型 "。

3. 如果文件夹关闭，点加号 (7)。

4. 文件夹打开，可看到包含在其中的 Setup 文件。 
在例子中，有三个 setup 文件。 
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创建新订单
5. 选择所需 Setup 文件。 
为此，点所需 Setup 文件 (8)。

 程序以彩色突出显示。 

6. 到此，任务的最后一部分已完成：您已选择了所需的主 Setup 文件。

7. 订单创建出来。 
为此，点按钮 (9)。

 订单创建好了。" 编辑订单 " 窗口再次自动打开。 
可以看到订单和相应的主 Setup。
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 导入现有订单 
导入现有订单

7.2 导入现有订单
 您作为高级操作员登录。

 选择了 " 设置订单 " > " 编辑订单 " 窗口。 
 

1. 在 " 编辑定单 " 窗口点 " 导入现有订单 " 按钮。

2. " 导入现有订单 " 窗口出现。

3. 选择路径 （保存位置）。 
为此，点按钮 (1)。
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导入现有订单
4. 如果文件夹关闭，点加号 (2)。

 文件夹打开，可看到包含在其中的订单。

 如果在所选文件夹中有多个订单，可以使用筛选功能快速找到所需
订单。
为此，点区域 (4)。

5. 选择所需订单。
为此，点所需订单 (3)。程序以彩色突出显示。

 如果需要撤销选择，再次点击订单即可。订单不再突出显示。

 最后点按钮 (5)。订单被导入。
" 编辑订单 " 窗口再次自动打开。
可以看到导入的订单。
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 更改订单 
更改订单

7.3 更改订单
 

 1   输入该位置 （编织程序）的片数。

点击这个区域，在 " 织片数量 " 对话框里输入片数。
 2   输入整个订单的执行次数。

 增加数量

 减少数量
 3   位置 （编织程序）开启 （激活），也就是说，位置将用于生产 （默

认设置）。
 4   位置 （编织程序）关闭 （禁用），也就是说，位置将不用于生产。

点这个区域，图标从活动状态 变成非活动状态 。
 5   打开这个位置的花型预览。

◆ Sintral 程序

◆ 提花程序

◆ 预览 M1plus 图形

◆ Setup 数据 （列表）
 6   更改订单 - 向下移动位置。

 7   更改订单 - 向上移动位置。

 8   滚动条 
可以使用滚动条上下滚动。

 如果订单包含多于四个位置 （编织程序），那么滚动条自动出
现。

 9   激活或禁用使用主 Setup。
 10   输入订单名。
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退出订单
退出订单

7.4 退出订单
在创建一个新订单之前，必须退出上一个订单。

有三种方式可以退出订单：
 生产之后

衣片计数器为 0 
时停机 （ST=0）

 1  1. 所有织片编织完毕之后，消息框打开。 

2. 点图标 " 所有织片均已完成 "。 
" 订单完成 " 按钮出现。 

3. 取决于订单是包含了一个还是多个程序，点按钮 " 退
出订单 " 或 " 退出生产 "。

 生产过程中  2  取决于订单是包含了一个还是多个程序，点按钮 " 退出订
单 " 或 " 退出生产 "。 
（设置订单 -> 编辑订单）

 3  在 " 手动干预 " 窗口点 " 取消生产 " 按钮。
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重织织片

8 重织织片
有三种方式可以调用 " 重新编织 " 窗口：

 生产过程中  1  在 " 监测订单 " 窗口点箭头键 
（生产订单 -> 监测订单）。

 2  在 " 监测生产 " 窗口点箭头键。 
（生产订单 -> 监测订单）。
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8 重织织片
" 重新编织 " 窗口打开。
“????”??

 生产之后

衣片计数器为 0 时
停机 （ST=0）

 3  1. 所有织片编织完毕之后，消息框打开。 

2. 点图标 " 所有织片均已完成 "。 
" 订单完成 " 按钮出现。 

3. 点 " 重新编织 " 按钮。

 

 1  当前编织位置 （编织程序）显示为黄色。
 2  如果您想要选择另外的位置，点所需位置即可。
 3  该位置的已完成织片数量
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 4  该位置的总织片数
 5  需要重新编织的织片数量。

 ◆ 当前织片完成之后，立即编织需要重新编织的织片。 

 如果需要重新编织的织片对应多个位置，那么首先重新编织所有位置的所
有织片。然后再继续生产。

 ◆ 当显示数量时，可以看到要重织的织片。 
例如，当一个织片需要重织时 （+1）： 

 

只有所有的织片都重新编织，此显示才处于活动状态。
 6  一旦织片重新编织完毕，在 (6) 列里的数字将会增加。
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