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Filosofia de la interfaz de usuario 1

1 Filosofia de la interfaz de

usuario

Durante el desarrollo de la interfaz de usuario nuestros objetivos claves

fueron:

Estructura orientada
a las tareas

Las multiples operaciones - desde ajustar una muestra
pasando por la produccion hasta la configuracién de la
red - fueron analizadas y organizadas en cuatro areas
principales.

¢ Ajustar pedido

¢ Producir pedido

¢ Realizar mantenimiento

+ Configuracion de la maquina

Cada area esta asignada a un grupo de usuarios
determinado. Cada grupo de usuarios, en general,
trabaja sélo en su area, todas las otras areas estan
protegidas por contrasenfa.

Estructura orientada
al usuario

Cada usuario tiene tareas especificas en la maquina.
Ya que varios usuarios pueden tener la misma tarea,
p. €j. los tejedores, estos usuarios integran un mismo
grupo de usuarios.

Existen cuatro grupos de usuarios:

¢ Operator (tejedores)

¢ Maintenance (personal de mantenimiento)

¢ Senior Operator (técnicos, maestro artesano)

¢ Stoll Service (técnico del servicio Stoll)
Cada grupo de usuarios tiene permisos diferentes.

Un Senior Operator tiene mas permisos en la maquina
de tejer que un Operator.

Un area propio solo
para el tejedor
(Operator)

Durante el desarrollo de la nueva interfaz de usuario,
un criterio principal fue que el tejedor disponga de un
area propio para sus tareas. Por consiguiente, el area
"Producir pedido" fue creado especificamente para el
tejedor (Operator). El periodo de adaptacién para este
area también es corto para personal nuevo.

Todas las otras areas estan bloqueadas para él, estan
protegidas por contrasefia (configuracion
predeterminada). Por consiguiente el Operator no
puede realizar cambios involuntarios u operaciones
erréneas en otras areas.
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Guia del usuario

En caso de necesitar varios pasos para una tarea, el
usuario es guiado paso a paso a través de la tarea.
Desde el principio, también los empleados nuevos
pueden ejecutar correctamente los pasos.

Solucién guiada en
caso de una
interrupcion de la
produccion.

La solucién de las interrupciones de produccion mas
frecuentes (como p.ej. rotura del hilo) es respaldada

por didlogos especiales para eliminar el error lo antes
posible.

Manejo intuitivo

Identificacion rapida de la funcién de un botén - para
ello cada botdn cuenta con un icono y un texto
explicativo. Muchos iconos ya le son familiares de la
interfaz de usuario anterior.

Adicionalmente en la mayoria de los botones hay una
notificacion de globo - si mantiene el lapiz digital o el
dedo en el botén, aparece un texto auxiliar adicional

informando sobre la funcién de la tecla.

Pedido

Un pedido es generado para la produccion.

Un pedido puede constar de un solo programa de
tisaje o de varios.

El menu de pedidos y el menu secuencial que existian
hasta ahora ya no son necesarios.
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2 Estructura del la interfaz de
usuario
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+ 0.0

Information area

CTNIl |

Main
navigation bar

@

January 19 2:51 PM

Setup
E’n Order

B Orer

Maintain
Machine

A

Configure
Machine

‘ .| u View
(rrre | -
a

arn Carriers
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e Monitor Lower navigation bar
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La interfaz de usuario estéa dividida en cuatro areas.
@ Barra de Encontrara la barra de navegacion principal en el borde
navegacion |derecho de la pantalla.
principal Las operaciones en la maquina estan divididas en cuatro
areas principales:
¢ Ajustar pedido
¢ Producir pedido
¢ Realizar mantenimiento
¢ Configuracion de la maquina
@ Barra de Cada area principal (1) esta subdividida en varias
navegacién |subareas.
inferior Encontrara las subareas en el borde inferior de la
pantalla.
® Area de Aqui se puede ver el menu para la subarea seleccionada
menu (2).
@ Area de ¢ Mensajes
informacion | e«  |nformaciones sobre la maquina, el grupo de usuarios y el
pedido (programa de tisaje)
¢ Cambiar de turno, cambiar grupo de usuarios
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Roles y permisos

Las multiples operaciones en la maquina estan organizadas en cuatro areas
principales:

Ajustar pedido

Producir pedido

Realizar mantenimiento

Configuracion de la maquina

Cada area esta asignada a un grupo de usuarios determinado:

B Operator (tejedores)

B Maintenance (personal de mantenimiento)

B Senior Operator (técnico configurador del tisaje, maestro artesano)

Area principal

Grupo de usuarios

F‘ Set up
@0 Order

[ETET
Machine

Configure
Machine

B — — ®
an
@0 Ajustar B Senior
pedido Operator
F,‘ ® @ ®
" “Producir . 'f' El Senior
pedido Operator |Maintenance |Operator
;, — ® ®
.1' B Senior
Mantener Maintenance |Operator
maquina
E -
B Senior
Configurar Operator
magquina

Cada grupo de usuarios, en general, trabaja sélo en su area, todas las otras

areas estan protegidas por contrasena.
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Usuario, grupo de usuarios y perfil de usuario

\ Ben || John |

@

| Joe |

A

- Operator '.F- Maintenance I é Senior Operator ]
Produce Maintain Set-up Configure ©
Order Machine Order Machine
Usuario (A) |Cada usuario, que trabaja en la maquina, esta asignado a un
grupo de usuarios (B).
Grupo de Cada grupo de usuarios tiene permisos especiales, que

usuarios (B)

necesita para el trabajo en la maquina (C). Para acciones, que
el grupo de usuario no debe realizar, no obtendra ningun
permiso.

Para las acciones en la maquina, el personal de Maintenance
necesita otros permisos que el Operator (tejedor).

El Operator, p. €. no puede cambiar datos o ejecutar
determinadas acciones de la maquina.

Las mismas son definidas por el Senior Operator
respectivamente en cada perfil de usuario ().

(Configurar maquina -> Ajustes del sistema -> Usuario ->
Configurar ventana)

Perfil de
usuario

El trabajo con perfiles de usuario facilita la gestion de
permisos, ya que solo deben ser adaptar los derechos del
grupo de usuarios y no de cada usuario por separado.
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El area para el tejedor - Producir

pedido

El mend "Producir pedido” esta destinado para el tejedor (Operator) de
manera predeterminada. Solo tiene acceso a este area, todas las demas de
la navegacion principal estan bloqueadas para él.

Menu "Producir pedido”

530.DAVID-FRONT

Completed on
"w January 20 9:35 AM F)

Fabrics of Position 1 | 0.05

Operator
°

8 Sintral / shifti | &

STOLL

PO-KAEMMI-001 BASE 420,
Carriage 9:30 AM
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Cycle Counters Racking Take-down
oL} 0 .l. 0.0
RS fff
Stitch Length Yarn Carriers Yarn Length Control
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g Ve @ Monitor
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T r e
-

'8 Manually [ Manually II

iE voen

g2 View
=Q pata

[

Submenu "Controlar
produccién” (ajuste
predeterminado)

]j['l 12

530.DAVID-FRONT

Order:

Running Time.

Operator

& Sintral / shift1 | &

STOLL

PD-KAEMMI-001 BASE 420,
1:50 PM

still 1h 44 min
of 1h 48 min

L "'"‘""‘9’1‘ SIN: DAVID-FRONT sin

JAC: DAVID-FRONT jac
of 12
Completed on SET: DAVID-FRONT.setx

CMS530.DAVID-FRONT

)® Monitor »§ Monitor Intervene Intervene
() |, =i,

iE voen

g View
=Q pata

[

Si el tejedor desea ver el
progreso del pedido
completo, seleccionara el
submenu "Controlar
pedido”.
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Menu "Producir pedido”

A Sintral /'

530.DAVID-FRONT

Il suspend Production [m] I (&) Reduced speed (ML)

STOLL

PO-KA EMML004 84SE 420
El I 159 PM

B9 Restart Fabric SP) il Extended stroke

Carriage out of Needle Bed

B9 Restart Fabric at Line I

) Cancel Production [SPF S0]

il Needle Selection

B\ Create nitial State I Q' Light

- -
@ Configure
= 1S Machine

v View
B Picking-up after Pressing-off at Line I SR suction ] B o
! a @ e

B Vonir % Monitor
Order B production
2

Si se necesitan acciones o
intervenciones menores, el
tejedor cambia al submenu
"Intervenir manualmente "
o "Intervenir manualmente
1",

() Bl Senior Operator
puede bloquear o habilitar
para el tejedor
adicionalmente otros
elementos de un mena, ver
Seleccionar perfil de
usuario.

Informaciones adicionales:
B Cambiar de turno [»24]

B Produccién no es 6ptima [»22]
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5 Area de informacion

R «<0.90 msec 2 ~g3 D212
- 0

Senior Operator

e WO  wwr 2 20 & CMS530.DAVID-FRONT

shiftl [ &

P

4)

Machine ‘ Production information | Shift,
information User group

Messages

1 Abrir ventana de mensajes
===
=55 .
@ Errores y Mensajes [114]
2 Informaciones sobre la maquina

= 3 . ; .
@ Informaciones sobre la maquina [017]

3 2012 & | Informaciones sobre la produccion

=330

B CMS530.DAVID-FRONT

= . iy
& Informaciones sobre la produccion [18]

4 Abrir el didlogo para:
¢ Cambiar de turno

¢ Cambiar grupo de usuarios

=
[ =

€ Cambiar de turno [24]

=
| =

& cambiar grupo de usuarios [25]
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Errores y Mensajes

5.1 Errores y Mensajes

0.90 msec 2 2 Senior Operator

0
L] 2 )-FRONT

Dependiendo del estado de la maquina cambia el color del area de
informacion.

verde: Produccién en curso

EErErrEEmL | Después de una accion realizada aparece una
# 0 . .y
informacion (nota).

amarillo: Produccién no es 6ptima

La produccién no es interrumpida.

Para ver la causa, pulse el icono "Mensajes". La
ventana de mensajes se abre.

|§r'='| g -
& Produccion no es éptima [22]

rojo: Ocurrié un error

La maquina se para.

La ventana de mensajes se abre automaticamente.

14
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Area de informaciéon 5

Errores y Mensajes

La ventana de mensajes esta dividida en dos areas:

Stop Motions and Warnings
Access to quick information, more information, confirmation and troubleshooting

%, Oil needle bed

b € Close

l || Auto-hide :

Area y botén Explicacion

1 |Mensajes de error |Estructura del
mensaje de error:

¢ Icono
¢ (Cadigo de error

¢ Texto del mensaje

Estructura de la
advertencia:

2 |Advertencias

Oil needle bed

¢ Horadela
advertencia

¢ Textodela
advertencia

Funcién activa:

La ventana de
mensaje permanece
en segundo plano al
ocurrir una parada.

3 |Permanece en
segundo plano

4 | Aceptar Confirmar la
eliminacién del error

15
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Errores y Mensajes

Mas informaciones sobre el

error Didlogo acerca de la eliminacion de errores

Si pulsa el icono, aparecera un didlogo que le ayuda
eliminar el error lo mas rapidamente posible.

Breve informacion sobre el error

Si pulsa el icono aparece una breve informacién sobre
el error. En la breve informacion se describen las
posibles causas y su eliminacion.

Historial de errores

apareceran mensajes de

Stop Motions and Warnings
Access to quick information, more information, confirmation and troubleshooting

error anteriores (color del
icono: verde).

De esta forma puede obtener
una vision de conjunto de los
mensajes de error que han
surgido en el ultimo tiempo.

16
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Informaciones sobre la maquina

5.2 Informaciones sobre la maquina

™ «<0.90 msec 2 ) 4 Senior Operator

chif [
Shift 1 o

30.DAVID-FRONT

{@®) «< 0.90 wmsec 2 Direccion del carro, velocidad

Posicién del variador

Valor de estiraje de tejido

Estado de la maquina:

Segun el estado de la maquina cambia el color del area
de informacién:

¢ verde: Produccion en curso

¢ amarillo: Produccion no es 6ptima

¢ rojo: Produccion interrumpida, ocurrié un error

= g -
@ Produccién no es optima [022]

17
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Informaciones sobre la produccién

5.3 Informaciones sobre la produccion

™ «<0.90 msec 2 o 20f12 / Senior Operator

0 P Shift 1 &

4 WO wwr2 20 [E CMS530.DAVID-FRONT

Este icono le indica que el pedido consta de un programa de tisaje.
Ejemplo:

:E 32012

#20 8 CMS530.DAVID-FRONT

[ 2012 Numero de recorridos

Ejemplo: Recorrido 2 de 12
2 = actualmente esta tejiendo el segundo recorrido
12 = en total se deben tejer 12 recorridos

ERYSEnrveEReN | Nombre del programa de tisaje

Contador de vueltas (1 vuelta = 2 pasadas)

RS2=7/10 Actual ciclo

Ejemplo: RS2=7/10
Contador de ciclos 2 (RS2) se repetira un total de 10
veces, actualmente se esta procesando la séptima

repeticion.
= 330 Linea Sintral actual
:E? Se realizé una modificacion (manual o automatica)
> que todavia no fue guardado.

T o .
.1/ Si desea cargar un nuevo pedido, se le
preguntara si desea guardar las modificaciones.

u
[}

(i si carga un archivo Setup mas viejo de maquinas
OKC, automaticamente se entraran valores estandar
en las fichas "Ua-b/NCC" - con tal motivo aparece
este icono.

o La produccion fue interrumpida.

18
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Area de informacion 5

Informaciones sobre la producciéon

El pedido es p. ej. como sigue

Order:

Folder:

o WO

».  Loading
L
_ L Options

R @€ 0.90 wss ? B2.12
o 0

#20 [E CMS530.DAVID

dA\Local Patterns

Use Master
@ Setup: D

1 CMS530.DAVID-FRONT

Senior Operator
shiftl | &

FRONT

.l: Pattern files S T O L L

PD-KA_EMMI-001_BASE 402

10:58

SIN
. @ I 4 T

19
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Este icono le indica que el pedido consta de varios programas de

tisaje.
Ejemplo:
Mty 2012

" @15

#20 E 2.3 CMS530.DAVID-BACK

G 2012 Numero de recorridos
Ejemplo: Recorrido 2 de 12
2 = actualmente esta tejiendo el segundo recorrido
12 = en total se deben tejer 12 recorridos

Numero de piezas para esta posicion

Ejemplo: 1 de 5
1 = actualmente se esta tejiendo la primera pieza
5 = en total se deben tejer cinco piezas

1§ 2013 CMS530.DAVID-BACK

Nombre de la actual posicién (programa de tisaje)

Ejemplo: 2 de 3
2 = actualmente esta tejiendo la segunda posicién
3 = el pedido consta de un total de tres posiciones

Contador de vueltas (1 vuelta = 2 pasadas)

RS2=7/10 Actual ciclo
Ejemplo: RS2=7/10
Contador de ciclos 2 (RS2) se repetira un total de 10
veces, actualmente se esta procesando la séptima
repeticion.
= 330 Linea Sintral actual
siz,

Se realizé una modificacién (manual o automatica)
que todavia no fue guardado.

T o .
.1/ Si desea cargar un nuevo pedido, se le
preguntara si desea guardar las modificaciones.

i

@ si carga un archivo Setup mas viejo de maquinas
OKC, automaticamente se entraran valores estandar
en las fichas "Ua-b/NCC" - con tal motivo aparece
este icono.

3
=y

—

La produccion fue interrumpida.
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Informaciones sobre la producciéon

l El pedido es p. ej. como sigue

® @ 0.90 wsec 2

Order: _ "-}, gf:;:g .E Pattern files S T 0 L L

Folder: di\Local Patterns

PD-KA_EMMI-001,_BASE_420

3 1:17 PM

Use Master
- * & seup E

1 CMS530.DAVID-FRONT

Set-up
2 €MS530.DAVID-BACK 85 Order

Produce
R
A “ Order

Maintain

21




5 Area de informacion

STOLL

Informaciones sobre la produccién
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5.3.1

Produccion no es 6ptima

Si una de las siguientes configuraciones esta activa, una produccién éptima
no es posible:

(=)
Velocidad reducida

T
10900 Recorrido prolongado

Para que inmediatamente vea que con esta configuracion no es posible una
produccion optima, el color del area de informaciéon cambia de verde a
amairillo.

Si desea saber cual es la configuracidon que lo causa, pulse el icono
"Mensajes". Aparece la siguiente ventana:

0.05 msec 1
0

.0 - 30.DAVID-FRONT
Stop (W2 s and Warnings
Access to g\ Pnformation, more information, confirmation and troubleshooting

Reduced Speed [ML]

La causa es indicada; en el ejemplo arriba mencionado es la "Velocidad
reducida".

Remediar la causa:
1. Pulse el icono (1).

> Se abre la ventana "Produccién no es éptima".



Area de informacion 5

STOLL

Informaciones sobre la producciéon

2. Usted ve que la configuracion "Velocidad reducida" esta activada.

W @ 0.05 wmsec 1 ¢ Clo1 Senior Operator

0 L shift1 | &

s 00 wwl B CMS530.DAVID-FRONT

No Optimal Production

Set machine to highest productivity.
[ F-) Reduced Speed [ML] %) I]
%l Extended Stroke O
Carriage out of Neadle Bed i
{ Close I

Para desactivar la configuracion pulse este boton.

4. Lacausa para la produccion no éptima esta desactivada, el color del area
de informacién cambia de amarillo a verde.

P Sidesea volver al menu de inicio, pulse dos veces seguidas el boton
"Cerrar".

23
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Cambiar de turno

5.4 Cambiar de turno

1. Hacer clic en el icono "Turno, grupo de usuarios".

# CMS530.DAVID-FRONT ﬂ
¥IOLL

PD-KA_EMMI-001_BASE_420,

Completed on Carriage 11:57 AM

'|m January 23 8:08 AM é;}

Fabrics of Position 1 0 05
.

@ lofl s B Setup
(1}
a0

Order

Cyde Counters Racking Take-down Auxiliary Take-down r Produce
£ Order

-mr LEL ] ' S

2. Aparecera la ventana de ajuste. El turno activo figura resaltado en color.

Change Shift

Shift 1 El Shift 2 D‘J Shift 3 D] Shift 4 GI Shift 5 DI

Change User Group

‘ Operator I :ﬁ Maintenance II é Senior Dperatur&l 2 STOLL Service &

—

3. Seleccionar el turno deseado. En el ejemplo se selecciona "Turno 2".
4. Laventana se cierra automaticamente.

5. En lainterfaz de usuario se muestra el turno ajustado.

/ID-FRONT

24
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5.5

Cambiar grupo de usuarios

Cambiar grupo de usuarios

1. Pulse el icono "Turno, grupo de usuarios".

oty Dlol

B CMS530.DAVID-FRONT ﬁ -
vVIiOLL

PO-KA_EMMI-001_BASE 420,

Completed on Carriage 11:57 AM

'|m January 23 8:08 AM F}

m/s

@ lofl

Cycle Counters Racking Take-down

Fl. Setup
80 Order

Fabrics of Position 1 | 0.05
.

Auxiliary Take-down r Produce
. Order

-mr LEL] ' an

2. Aparecera la ventana de ajuste. El grupo de usuarios activo figura
resaltado en color.

Change Shift

Shift 1 El Shift 2 [j] Shift 3 D] Shift 4 DI Shift 5 DI

Change User Group

‘ Operator I :J, Maintenance II é Senior Dperawr&l = STOLL Service ;I

3. Seleccionar el grupo de usuarios deseado. En el ejemplo se selecciona
"Maintenance".

25
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Cambiar grupo de usuarios

4. Siselecciona un grupo de usuarios superior, se le solicitara el PIN.

- . . . . . .

':L' Si selecciona un grupo de usuarios inferior, la ventana se cierra
automaticamente. Los pasos 4 a 6 no son necesarios.

—_—
R
[
1 |2 |3
4 |5 |6
7 |8 |9
O o0 |& @

5. Entre el PIN y confirme la entrada. Para ello pulse el botén (1).
'ﬁ:‘ También puede conectarse con un grupo de usuario superior aun, es
decir como "Senior Operator".

Grupo de usuarios PIN necesario |PIN (estandar)

®
. Operator

9 X 1111
'f' Maintenance

9 X 2222
El Senior Operator

. X 3333

stoLl STOLL Service

6. Sientré el PIN correctamente, la ventana se cierra automaticamente.
- o -

=» Sientrd el PIN incorrectamente, la ventana no se cierra. Repita los pasos
3ab.

26
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Area de informacion 5

Cambiar grupo de usuarios

» En el area de informacién aparece el grupo de usuarios ajustado.

T -
0

0.0 wwmrl = CMS530.DAVID-FRONT

STOLL

PD-KA_EMMI-001_BASE 420,

Completed on Carriage 2:27 PM

nﬁ January 23 8:08 AM @

27
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Cambiar grupo de usuarios

28
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¢ Qué es un pedido? 6

6 ¢Qué es un pedido?

Un pedido consta de uno o mas programas de tisaje que se tejen una o mas

veces.
Ejemplo
i @ 5 0.05 wsec 1 Senior O
Pedido con un R st @ enlor Operator
& o Shift 1
programa de # 0.0 wwl B CMS530.DAVID-FRONT
i i % Loading Pattem
tisaje - [ s | w5 | stou
Folder: d\Local Patterns PD-KA_EMMI-001_BASE 420
2:45 PM
Use Master
-l e oo
|
Pedido con tres R 2005 w1 Senior Operator
‘ ¥ o shift 1
programas de o 00 wel o5 CM2530.DAVID. FRONT
1 i » Loading Pattern
tisaje: ([ s | =22 | stoL
Folder: diLocal Patterns PO-KA_EMWI-001_ BASE 420,
3:13 PM
Use Master
- +] sa o
|
I -
1 CMS530.DAVID-FRONT - :-:‘( @ I + I T
= I 2 CMS530.DAVID-BACK - " © I N I * I 20 Order
= Produce
- moaf"
Maintain
Machine
| B i I B2 Load Eeisting Order I F Setup Mode

Crear pedido - conun  En la interfaz de usuario aparecera asi:

programa de tisaje

Fol d\Local Patterns
Use Master
+ I @D Setup: a

» % Loadi
¥ Optic

1 Programa de tisaje

2 Numero de recorridos (nimero de piezas).
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Crear pedido - con varios  Si el pedido consta de varios programas de tisaje aparecera asi:
programas de tisaje

Order: Leaiing

.
b2
W Options

Folder: d:\Local Patterns

E
B
&
E
=

2 CMS530.DAVID-BACK

3 CMS530.DAVID-SLEEVE

©®

1

|n |m

1 Programa de tisaje 1 (posicion 1)
2 Programa de tisaje 2 (posicion 2)

3 Programa de tisaje 3 (posicion 3)

. = Varios programas de tisaje (posiciones) son agrupados en
1 una lista formando un pedido.

= Elorden de las posiciones también es el orden en el tisaje.
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¢ Qué es un pedido? 6

Las posiciones (programas de tisaje) son completadas con los nimeros de

piezas:
» % Loading

Folder: d:\Local Patterns

R

Order:

+ | @ Use Master O

@ Setup:

1 CMS530.DAVID-FRONT @ - @
2 CMS530.DAVID-BACK ® - @
® e 16

4 Numero de piezas para 7 Numero de recorridos
programa de tisaje 1

a

Numero que indica la cantidad
de veces que se repite la lista
de posiciones (programas de

tisaje).
5 Numero de piezas para 8 Si el nUmero de recorridos es
programa de tisaje 2 mayor que "1", esto es
6 Nimero de piezas para representado graficamente con
un bucle (8).

programa de tisaje 3

El pedido consta de tres posiciones (programas de tisaje) que se tejen en el
siguiente orden:

1. DAVID-FRONT (delantera) 1 unidad
2. DAVID-BACK (espalda) 1 unidad
3. DAVID-SLEEVE (manga) 2 unidades

En este orden se repite un total de 12 veces (7).

» Posiblemente este ejemplo le sea conocido, era conocido
como secuencia.
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7/ Crear pedido

Crear nuevo pedido

7.1 Crear nuevo pedido

La creacion de un pedido se subdivide en varios pasos:

B Debe ejecutar el paso 1 para crear un pedido.

B Los pasos 2, 3 y 4 son opcionales para crear un pedido.

B Con las flechas pasa al préximo paso o retorna al anterior.
tabelal

B Cada paso es ejecutado en una ventana separada.

Paso 1

Seleccionar
programas de tisaje

Seleccionar uno o mas programas de tisaje
que deben ser producidos.
===
=55 . . .
€ Seleccionar programas de tisaje [34]

Paso 2

Ajustar opciones de
carga

Determinar qué debe suceder con los datos
utilizados hasta ahora cuando se cargue un
nuevo pedido o un nuevo programa de tisaje.

S0 :
7 Ajustar opciones de carga [»37]

Paso 3

Seleccionar
biblioteca

Seleccionar una biblioteca que debe ser
cargada adicionalmente a los programas de
tisaje.

Estos pueden ser las funciones de
automatismo del programa AUTO-SINTRAL
de Stoll o un archivo Autosintral propio.

Paso 4

Seleccionar Master
Setup

=y .’ Iy ’ . .
L/ Esta funcién sélo esta activa si se
seleccionaron dos o mas posiciones
(programas de tisaje) para el pedido.

Seleccionar un archivo Master Setup que es
utilizado para todos los programas de tisaje
de este pedido.

N .
€ Seleccionar Master Setup [040]
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Crear nuevo pedido

7.1.1 Seleccionar programas de tisaje
v"  Usted esta conectado como Senior Operator

v Esta seleccionada la ventana "Ajustar pedido" -> "Editar pedido".

1. Enla ventana "Editar pedido" pulse el botén "Crear nuevo pedido”.

0.05 msec 1 n Senior Operator
0 S Shift 1
0.0 wwmel & CMS530.DAVID-FRONT
».  Loading Pattern
o [ s | w5 ] stolL
Folder: d:\Local Patterns PO-KA_EMMI-001_BASE 420

9:45 AM

Use Master
@ Setup: a

Produce
2T
Order

Maintain
Machine

Configure

l [ Machine
p— .
;-‘ Edit “am Load Existing Order I ?@ Start Order g View
=Q Dpata
l B2
-

[~
E Create New Order J Save I

Eq. Edit an Prepare 'EE' Setup fp , Edit
Order <% Machine Pattern Pattern

2. Aparece la ventana "Crear nuevo pedido".

F Intervene F Intervene
¥ Manually T W Manually T

™ »» 0.05 wmsec 1 D Senior Operator
. ¥ 0 s Shift 1

o 00 wwl # CMS530.DAVID-FRONT
Create New Order ﬂ
Select one or several knitting programs which you want to knit.
. Loading Options ~
1. Knitting Program 7 (EALL) 3. Library < > I
Folder: Filter:

EEE A @ I _
9 A Name Date / Time
+ I c 0/4 12/13/2016 7:23 AM

3. Seleccione la ruta de acceso (ubicacion) del programa de tisaje
seleccionado.
Para ello pulse el boton (1).

@ Abra por ejemplo el directorio principal "Muestras locales". Esta
carpeta se encuentra en la maquina de tejer en la unidad local "D".
También se denomina directorio root. Esta identificado con el simbolo ».

),z

4. Sila carpeta esta cerrada, pulse el signo de mas (2).
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Crear nuevo pedido

5. Se abre la carpeta y vera en ella los programas de tisaje que contiene.

Folder: Filter:

ﬁu d:\Local Patterns\ I

0/3 1/24/2017 12:05 PM

L. CMS530.DAVID-BACK ® | 1/19/2015 10:49 AM
L CMS530.DAVID-FRONT (0] l 12/13/2016 7:23 AM
i CMS530.DAVID-SLEEVE (6] l 1/19/2015 10:52 AM
MY Cancel I E"’ Create Order I
-

@ Si la carpeta seleccionada contiene muchos programas de tisaje,
puede utilizar la funciéon de filtro para encontrar rapidamente el programa
de tisaje.

Para ello haga clic en el cuadro de edicion (3).

6. Seleccione el programa de tisaje deseado.
Para ello pulse el programa de tisaje deseado (4). Sera resaltado en color.

0.05 wmsec 1 n Senior Operator
0 > Shift 1
0.0 wwrl E CMS530.DAVID-FRONT
Create New Order ﬂ 6
Select ane or several knitting programs which you want to knit.
1. Knitting Program 2 (LEO:I‘_’iJ”Q EREs 3. Library < > I
Folder: Filter:

A Name Date / Time

— | . 1/3 1/24/2017 12:05 PM
: (@) o)

i CMSS30.DAVID-FRONT @ l 12/13/2016 7:23 AM

~ CMS530.DAVID-SLEEVE (0] l 1/19/2015 10:52 AM

+
‘9 Cancel I E Create Order @

@ Si desea deshacer la seleccidn, haga clic nuevamente en el programa
de tisaje. El programa de tisaje ya no esta resaltado.
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Crear nuevo pedido

7. Si el pedido debe constar de varios programas de tisaje seleccione mas
programas de tisaje. Seran resaltados en color.

A Name : Date / Time

P La primera parte del trabajo esta terminada: Seleccioné el programa de
tisaje deseado.

Sigue con la seccion "Ajustar opciones de carga" [»37]. Para ello pulsar la
tecla (5).

O Si no necesita ningin Master Setup, puede terminar el trabajo
aqui y dejar que el pedido sea generado.

= Para ello pulsar la tecla (6).

P El pedido es generado. Automaticamente se retorna a la
ventana "Editar pedido".

Q De ser necesario puede ejecutar los pasos de programa
"Master Setup" y "Opciones de carga" también en la ventana
"Editar pedido".
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Crear nuevo pedido

7.1.2 Ajustar opciones de carga
Aqui, usted establece, que debe acontecer con los datos previos:

Loading Options

e 3. Library 4. Master Setup 4 I > I

Loading Options for All Positions:

EALL W ] EAY (] I EAYSEQ DI EYLC [jl

L. Knitting Program 2

@‘ Use Master Setup: [ I

Loading Options for Individual Positions:

i Name

SIN JAC 3
1 CMS530.DAVID-FRONT %4 I (%) I (%] |
2 CMS530.DAVID-BACK %] I %] I 7] l
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Opciones de carga para todas las posiciones:

Aqui, usted establece, que debe acontecer con los datos del pedido

anterior:

EALL Borrar todos los datos del pedido anterior.

EAY Borrar las posiciones de guiahilos de la muestra
anterior.

EAYSEQ Borrar la posicion inicial de guiahilos después de
cada posicién del pedido (programa de tisaje).
() Esta funcion solo esta activa si se
seleccionaron dos o mas posiciones (programas
de tisaje) para el pedido.

EYLC Si se trabaja con un dispositivo YLC para el control
de la longitud del hilo.
Borrar los valores de correccion de YLC (modo
"Trabajar en mm") del pedido anterior.
Seleccionar si se debe utilizar un "Master Setup".

& Utilizar

Master Setup:

f:'\ ., - , . .

L/ Esta funcion sélo esta activa si se
seleccionaron dos o mas posiciones (programas
de tisaje) para el pedido.

El botén esta dividido en dos areas:

@m Use Master Setup: O

® @

A |Seleccionar la ruta (ubicacién) del Master
Setup deseado. Para ello pulsar la tecla (A).

B |Activar o desactivar Utilizar Master Setup.
Activar: Para ello pulsar la tecla (B) Sera
resaltada en color.

,E!} Use Master

T Setup: # cMs530.DAVID-FRONT
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Crear nuevo pedido

2 |Opciones de carga para diferentes posiciones

Aqui observara las partes de programa que contiene cada posicion
(programa de tisaje):

¢ Programa Sintral (*.sin)

¢ Programa Jacquard (*.jac)

+ Archivo setup (*.setx)

Puede activar o desactivar individualmente estas partes de programa.

La parte de programa (.sin, .jac, .setx) esta activada (activa), es
decir que es utilizada para la produccion (ajuste estandar).

[:] La parte de programa (.sin, .jac, .setx) esta desactivada, es decir
que no es utilizada para la produccion (ajuste estandar).

{5:1} Si utiliza un "Master Setup" esto es sefialado en la columna
@ |"SET" con este simbolo.

39



7 Crear pedido

Crear nuevo pedido

40

STOLL

7.1.3 Seleccionar Master Setup

@' Esta funcion soélo esta activa si se seleccionaron dos o mas posiciones
(programas de tisaje) para el pedido.

Se denomina "Master Setup" a un archivo Setup que es utilizado para todos
los programas de tisaje de este pedido.

1.

De forma predeterminada, se mostrara la carpeta en la cual se seleccioné
el programa de tisaje.

Si el archivo Setup se encuentra en otra ubicacién, seleccione la
correspondiente ruta con la tecla (1).

@ 0.05 wmsec 1 ﬂ Senior Operator
A = o -"'a Shift 1
0.0 wwrl [E CMS530.DAVID-FRONT
Create New Order “
Select a Setup file as Master Setup for all positions of the order.
L. Knitting Program 2, i B 3. Library 4. Master Setup < >
(EALL) l
Folder: Filter:

Eﬁﬁ Local Patterns @ ]
+ | 0/6 12/7/2016 1:11 PM

Abra la carpeta deseada, por ejemplo el directorio principal "Muestras
locales".

Si la carpeta esta cerrada, pulse el signo de mas (7).

Se abre la carpeta y vera en ella los archivos Setup que contiene.
En el ejemplo contiene tres archivos Setup.

Folder: Filter:
- | I y 0/6 12/7/2016 1:11 PM

Lo CMSS530.DAVID-BACK () 1/19/2015 10:49 AM
i CMSS30.DAVID-FRONT @ 12/7/2016 1:11 PM

i+ CMS530.DAVID-SLEEVE () 1/19/2015 10:52 AM

(r
N
(— G )

+
‘9 Cancel I E Create Order |
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Crear nuevo pedido

5. Seleccione el archivo Setup deseado.
Para ello pulse el archivo Setup (8) deseado.

[> Sera resaltada en color.

@ »» 0.05 msec 1 D Senior Operator
¥ o s & Sintral # Shift 1
0.0 wwl & No Pattern Loaded
Create New Order ﬂ
Select a Setup file as Master Setup for all positions of the order.
1. ket Loading Options ;
nitting Program 2. 3. Library 4. Master Setup ( )
(EALL)
Folder: Filter:
o e |
25
- I . 1/6 12/7/2016 1:11 PM
~ CMS530.DAVID-BACK (0 1/19/2015 10:49 AM
©
~ CMS530.DAVID-SLEEVE () 1/19/2015 10:52 AM
= CMS530.JOHN-FRONT @ 8/8/2016 10:21 AM

Lt @
(9 Cancel I " Create Order I

6. La ultima parte del trabajo esta terminada: Seleccioné el Master Setup
deseado.

7. Iniciar la creacion del pedido.
Para ello pulse el boton (9).

P El pedido es generado. Automaticamente se retorna a la ventana "Editar
pedido".
Usted ve el pedido y el Master Setup correspondiente.

0.05 wmsec 1 : Senior Operator
0 <50

A Sintral Shift 1
g 00 wwl & 103 CMS530.DAVID-BACK

Order:

Loading Pattern
s Options l .h Explorer I S T 0 L L
PO-KA_EMMI-001_BASE 420

8:47 AM

Folder: d:\Local Patterns

Use Master
- + I o} E (%] (& TR T I
m: N

1 CMS530.DAVID-BACK me @

SIN F- Setup
2 CMS530.DAVID-FRONT we @ l + I i I 82 Order

Produce

SIN N e

3 CMS530.DAVID-SLEEVE 6] | « T I F oe

CNCNER

Maintain
Machine
Configure
l Machine
E Edit I E; Load Existing Order | LEI: Setup Mode |
Bx e~ 9
E Create New Order m Save »* Start Production

+ Edit an Prepare Set up fp , Edit Intervene Intervene
)’v Machine i Pattern Pattern E Manually I E Manually II
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Cargar pedido existente

7.2 Cargar pedido existente

v" Usted esta conectado como Senior Operator

v Esta seleccionada la ventana "Ajustar pedido" -> "Editar pedido".

1. Enla ventana "Editar pedido" pulse el boton "Cargar pedido existente".

0.05 wmsec 1 Senior Operator
<s.m> .

0
0.0 wwrl [ CMS530.DAVID-FRONT

& Sintral # Shift 1 o

»*» Loading Pattern
e “%Opiions B cpiorer STOLL
Folder: di\Local Pattemns PO-KA_EMMI-001_BASE 420
2:40 AM
Use Master
-l e= o
|
SIN
1 CMS530.DAVID-FRONT s ;l_‘.-l + T

B Edit l B2 Load Existing Order IJ By start order

E Create New Order l E; Save I

uq- Edit an Prepare " Setup ), Edit
Order % Machine B partern Pattern

2. Aparece la ventana "Cargar pedido existente".

r\ Intervene r| Intervene
¥ Manually I ¥ Manually T

@ » 0.05 msec 1 ﬂ Senior Operator
l # 0 g A Sintral # Shift 1
4 00 wwl & CMS530.DAVID-FRONT
Load Existing Order “
Select an order that you want to load.
Folder: Filter:

o e (D |

-+ l . 0/2 1/24/2017 12:05 PM

3. Seleccione la ruta de acceso (ubicacion).
Para ello pulse el boton (1).

4. Sila carpeta esta cerrada, pulse el signo de mas (2).
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> Se abre la carpeta y vera en ella los pedidos que contiene.

0.05 msec 1 D Senior Operator
0 S & Sintral # Shift 1

Cargar pedido existente

0.0 wwmrl [# CMS530.DAVID-FRONT

Load Existing Order ﬂ
Select an order that you want to load.

Folder: Filter:

A Name Date / Time

= | . 1/2 1/24/2017 12:05 PM

o O
B Cancel I an L0ad Order I

'@' Si la carpeta seleccionada contiene muchos pedidos, puede

utilizar la funcion de filtro para encontrar rapidamente el programa.

Para ello haga clic en el cuadro de edicion (4).

5. Seleccionar el pedido deseado.
Para ello pulse en el pedido deseado (3). Sera resaltado en color.

@' Si desea deshacer la seleccion, haga clic nuevamente en el pedido.

programa ya no esta resaltado.

» Para terminar, pulse el botédn (5). El pedido es cargado.
Automaticamente se retorna a la ventana "Editar datos del pedido".
Usted ve el pedido cargado.

0.05 msec 1 Senior Operator
0 A Sintral /# shiftl =~ &
o 0.0 wwl {& 103 CMS530.DAVID-FRONT

G ot Moo | STOLL

Folder: d:\Local Patterns PO-KA_EMMI-001_BASE 42

11:33 AM

Use Master
Bl - o |
1
SIN
| 1 CMS530.DAVID-FRONT L
SIN
I 2 CMS530.DAVID-BACK 1 ég

SIN
I 3 CMS530.DAVID-SLEEVE - JSTI:

El

0
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7.3 Modificar un pedido

Current » " Loading Files and
Order: DAVID-SWEATER @ *¥ options L Folders I

Path:

SIN
|3 CMS530.DAVID-SLEEVE 1 @ I + I T I
=

+ I & ;':;:'”" (9 CMS530.DAVID-FRONT @

N

SIN
2 CMS530.DAVID-FRONT - m @ l 4 l T I

SIN
4 CMS530JOHN-FRONT Iac ® I " I ® l
o

Entrar el nUmero de piezas para esta posicion (programa de tisaje).

Hacer clic en este cuadro y entrar el nimero de piezas en el dialogo
"Numero de piezas".

Entrar la cantidad de recorridos para el pedido completo.
+ Aumentar cantidad

= Disminuir cantidad

La posicién (programa de tisaje) esta activada (activa), es decir que
es utilizada para la produccion (ajuste estandar).

La posicion (programa de tisaje) esta desactivada (inactiva), es decir
que no es utilizada para la produccién.

Hacer clic en este cuadro, el icono cambia de activo a inactivo

Abre la vista previa de la muestra para esta posicion:
¢ Programa Sintral

¢ Programa Jacquard

* Vista previa de grafico proveniente del M1plus

¢ Datos Setup (lista)

Modificar orden - Mover la posicién hacia abajo.

Modificar orden - Mover la posicidn hacia arriba.
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Modificar un pedido

Barra de desplazamiento
La barra de desplazamiento permite moverse hacia arriba o hacia

abajo.

(D siel pedido consta de mas de cuatro posiciones (programas de
tisaje) automaticamente aparece una barra de desplazamiento.

Activar o desactivar Master Setup

Entrar nombre del pedido
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7.4 Finalizar pedido

Antes de crear un nuevo pedido debe salir del pedido anterior.

Tiene tres posibilidades para salir del pedido:

46

Después de la 1 1. Laventana de mensajes se abre porque todas las piezas
produccion fueron producidas.
La maquina se paro =
porque el contador Stop Mot and werings
de piezas esté en Access to quick information, more information, confirmation and troubleshooting
cero (ST=0)
2. Pulse el icono "Todas las piezas acabadas".
Aparece el menu "Pedido acabado".
hen the Order Is Completed
:eau:umgsr-olsc = 1]
#{8 Turn Fabric Take-down Forward
EQ Exit Order
'\\7 3
Bl meenter quantity of run-thwoughs
B Re-nitting
) cancel
3. Dependiendo de si el pedido consta de uno o mas
programas de tisaje, pulse la tecla "Finalizar pedido" o
"Finalizar produccion”.
Durante la 2 Dependiendo de si el pedido consta de uno o mas programas
produccion de tisaje, pulse la tecla "Finalizar pedido" o "Finalizar
produccién”.
(Ajustar pedido -> Editar pedido).
3 En la ventana "Intervenir manualmente |" pulsar la tecla

"Cancelar produccion".
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Retejer piezas 8

8 Retejer piezas

Tiene tres posibilidades para llamar la ventana "Retejer":

Durante la 1 En la ventana "Controlar pedido" pulse la tecla (flecha).
produccion (Producir pedido -> Controlar pedido).
g;:\:m-mum STOLL
B Running Time 731 AM
still 4 h 25 min
of 4h 36 min
Run-Through i ; =
PR [ - e
Completed on SET: DAVID-FRONT setx. Mairiain
& Machine
2 En la ventana "Controlar producciéon” pulse la tecla
(flecha).

Completed on

"m December 13 7:33 AM

Fabrics of Position 1

Q lofl

o)

|| 0.05

(Producir pedido -> Controlar produccién).

Carriage

STOLL

PD-KA_EMMIDO1_BACE 220

7:24 AM

Cycle Counters

L

Racking Ta
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Despuésdela |3 1. La ventana de mensajes se abre porque todas las
produccion piezas fueron producidas.

La maquina se
par6 porque el
contador de

piezas esta en

cero (ST=0) %

Stop Motions and Warnings
Access to quick information, more information. confirmation and troubleshooting

2. Pulse el icono "Todas las piezas acabadas".
Aparece el menu "Pedido acabado".

When the Order Is Completed n
Piece counter ST=0

@ Turn Fabric Take-down Forward

B, edtonder
B Reenter quantity of run-throughs
P Re-kniting

¥ cancel

3. Pulse el botdn "Retejer".

La ventana "Retejer" se abre.

STOLL

Senior Operator

& Sintral / Shift 1

Re-knitting n
Enter the number of fabrics that are to be knitted additionally.

Pasition i Finished! Order: Re-knitting

1 CMS530.DAVID-FRONT 3 12 +0

2 CMS530.DAVID-BACK @ 2 12 +0

1 |La posicion (programa de tisaje) que esta tejiendo actualmente es
representada en color amarillo.

2 |Si desea seleccionar otra posicion, pulse la posicion deseada.
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3 |Numero de piezas acabadas para esta posiciéon

4 |Cantidad total de piezas para esta posicion

5 |Entrada de la cantidad de piezas que se deben retejer.

¢ Unavez que la pieza, que se esta tejiendo actualmente, esté terminada, se
producira inmediatamente la pieza que se debe retejer.

T
":Ex' Si se deben retejer piezas de varias posiciones, primero se retejeran
las piezas para todas las posiciones. A continuacion se reanuda la
produccién.

¢ En la visualizacion del nimero de piezas vera que se estan retejiendo
piezas.
Ejemplo, cuando una pieza es retejida (+1):

Q lofl+1

T
":ix' Esta visualizacién solo esta activa hasta que todas las piezas estén

retejidas.

6 |Una vez que una pieza fue retejida, aumenta el numero en la columna

(6).

| Finished| Orderi Re knitting
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