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Filozofia interfejsu uzytkownika 1

1 Filozofia interfejsu uzytkownika

Podczas opracowywania interfejsu uzytkownika, nastepujgce punkty byty dla nas wazne:

Struktura zorientowana
na zadania

Wiele etapow pracy - od ustawienia wzoru oraz produkcji po
ustawienia sieciowe - zostato przeanalizowanych i pogrupowa-
nych w nastepujgce gtéwne obszary:

¢ Ustawienie zamowienia
+ Produkcja zamowienia
+ Konserwacja maszyny
+ Konfiguracja maszyny
+ Widok danych

Kazdy obszar jest przypisany do okreslonej grupy uzytkownikéw.
Zasadniczo, kazda grupa uzytkownikow pracuje tylko w swoim
obszarze, wszystkie pozostate obszary sg chronione hastem.

Struktura zorientowana
na uzytkownika

Kazdy uzytkownik ma okreslone zadania na maszynie. Poniewaz
kilku uzykownikdw moze mie¢ to samo zadanie, jak na przykfad
dziewiarze, ci indywidualni uzytkownicy sg potgczeni w grupe
uzytkownikow.

Sg cztery grupy uzytkownikow:

+ "Operator" (dziewiarz)

+ "Konserwacja" (personel techniczny)

¢ "Senior Operator" (programista, kierownik produkcji)
¢ "STOLL Service" (technik serwisu Stoll)

Kazda grupa uzytkownikéw ma inne prawa.

"Senior Operator" ma wiecej uprawnien na maszynie dziewiar-
skiej niz "Operator".

Obszar przeznaczony
wytgcznie dla dziewiarzy
("Operator")

Podczas opracowywania nowego interfejsu uzytkownika gtow-
nym kryterium byto, ze dziewiarz otrzyma wtasny obszar dla swo-
jej aktywnosci. W tym celu "Produkcja zaméwienia" zostat stwo-
rzony specjalnie dla dziewiarza ("Operator"). Okres szkolenia dla
tego obszaru obstugi jest krotki, rowniez dla nowego peronelu.

Wszystkie pozostate obszary sg dla niego zablokowane, sg one
chronione hastem (ustawienie domysine). W ten sposob "Opera-
tor" nie moze wykonywac niezamierzonych zmian lub btednych
operacji w innych obszarach.

Wskazoéwki dla uzytkow-
nika

Jesli konieczne jest wykonanie kilku krokéw roboczych, uzytkow-
nik jest prowadzony krok po kroku przez zadanie.

Nowi pracownicy bedg réwniez mogli natychmiast poprawnie wy-
konywac czynnosci robocze.

Kierowanie sposobami
usuniecia zaktocehn w

produkcji

Rozwigzywanie najczestszych zaktocen w produkcji (jak na przy-
ktad zerwanie przedzy) jest wspierane przez specjalne okna dia-
logowe tak, aby jak najszybciej usung¢ przyczyne zaktécen.
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1 Filozofia interfejsu uzytkownika

STOLL

Intuicyjna obstuga

Szybkie rozpoznanie funkcji przycisku - w tym celu kazdy przy-
cisk ma ikone i tekst objasniajgcy. Znacie Panstwo wiele ikon z
poprzedniego interfejsu uzytkownika.

Dodatkowo dla wiekszosci przyciskow jest dostepna pomoc "w
dymku" - jesli pozostawisz na dtuzej palec lub pisak na przycisku
pojawi sie dodatkowy tekst pomocy, ktéry informuje o funkc;ji
przycisku.

Zamowienie

Dla tej produkciji jest tworzone zamowienie.

Zamoéwienie moze sktadac sie z jednego lub wiecej programéw
dziania.

Poprzednie menu zamowieniowe oraz menu sekwencji nie sg juz
wymagane.
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Projekt interfejsu uzytkownika 2
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2 Projekt interfejsu uzytkownika

hior Operator
Obszar informacii shift1 |
CTNII
Glowny pasek
'lg;g;;:; January 19 2:51 PM n nQW|gOCJ|
]

—— @

o B o
Olszar menu
Cycle Counter . ——— Auxiliary Take-down r Produce
™ Order
H ngfafu L 1L aintain
ERS ! | i /*\ ! mm'h‘inrr
Stitch Length Yarn Carriers g ! Machine
1_ - a L" V,uew
ﬂ‘ | [rrrrve) Q. pata

cording to Sintral specificat

& e
ig onkor @ Dolny pasek nawigacii i

Interfejs uzytkownika jest zgrupowany w cztery obszary.

@ Gtéwny pasek | Gtowny pasek nawigacji znajduje sie po prawej stronie przy krawe-
nawigaciji dzi ekranu.

Zadania na maszynie sg podzialone na pie¢ gtéwnych grup:
¢ Ustawienie zamowienia

+ Produkcja zamowienia

+ Konserwacja maszyny

+ Konfiguracja maszyny

+ Widok danych

® Dolny pasek Kazda gtéwna grupa (1) jest podzialona na kilka podobszaréw.
nawigacji

Podobszary znajdziesz na dolnej krawedzi ekranu.

Obszar menu | Tutaj mozesz zobaczy¢ menu dla wybranego podobszaru (2).

©

@ Obszar infor- | ¢ Wiadomosci
macji + Informacja o maszynie, grupie uzytkownikéw i zaméwieniu
(program dziania)

¢ Przetgcz zmiane, zmienh grupe uzytkownikow

B Obszar informacji [ 13]
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Zasady i uprawnienia 3

Zasady i uprawnienia

Rézne etapy pracy na maszynie sg podzielone na nastepujgce gtéwne obszary:

B Ustawienie zamowienia

Produkcja zaméwienia
Konserwacja maszyny
Konfiguracja maszyny
Widok danych

Kazdy obszar jest przypisany do okreslonej grupy uzytkownikéw:

B "Operator" (dziewiarz)

B "Konserwacja" (personel techniczny)

B "Senior Operator" (programista, kierownik produkgji)

Gtéwny obszar

Grupa uzytkownikéw

Configure
Machine

View
B o

e - -2
a0 Ustawienie @ Senior Ope-
zamdwienia rator
E.‘ ® 4 ®
{“ Produkcja @ Opera- | &FF Konserwa- | @3 Senior Ope-
zaméwienia tor cja rator
}, — o [
Konserwacja &FF Konserwa- | @3 Senior Ope-
maszyny cja rator
_ _ ®
E Konfiguracja @D Senior Ope-
maszyny rator
LFJ [ o [
Q, Widok da- | @l Opera- | @F Konserwa- | @3 Senior Ope-
nych tor cja rator

Zasadniczo, kazda grupa uzytkownikéw pracuje tylko w swoim obszarze, wszystkie
pozostate obszary sg chronione hastem.
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3 Zasady i uprawnienia
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Uzytkownik, grupa uzytkownikow i profil uzytkownika

| Ben || dotn| | voe B

eeeeeeeeeeeeeeeee KA

'I- Maintenance I ﬂ Senior Operator l

. Operator
Produce Maintain Set-up Configure ©
Order Machine Crder Machine

Uzytkownik (A)

Kazdy uzytkownik, ktéry pracuje przy maszynie, jest przypisany do okre-
Slonej grupy uzytkownikow (B).

Grupa uzyt-
kownikéw (B)

Kazda grupa uzytkownikdw ma specjalne uprawnienia, ktérych potrzebujg
do pracy przy maszynie (C). Dla krokéw pracy, ktérych grupa uzytkowni-
kéw nie moze wykonywac, nie otrzyma ona zadnego pozwolenia.

Dla krokéw pracy przy maszynie, personel utrzymania produkcji potrzebu-
je innych uprawnien niz operator maszyny (dziewiarz).

Operator maszyny, na przyktad, nie moze zmienia¢ zadnych danych lub
wykonywac okreslonych dziatan przy maszynie.

Senior Operator definiuje to w odpowiednim profilu uzytkownika (Set Per-
missions).

E

kownik" -> ®C3 "Ustaw uprawnienia”)

(553, -
"Konfiguracja maszyny" -> ‘/ "Ustawienia systemu" -> & "Uzyt-
L ]

Profil uzytkow-
nika

Praca z profilami uzytkownikéw upraszcza zarzgdzanie uprawnieniami,
poniewaz w przypadku zmiany uprawnien nalezy dostosowac tylko prawa
grupy uzytkownikéw a nie osobno prawa kazdego uzytkownika.
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Obszar pracy dziewiarza - Produkcja zamowienia 4

zamowienia

4 Obszar pracy dziewiarza - Produkcja

Menu "Produkcja zaméwienia" jest przeznaczone domyslinie dla dziewiarza (operatora
maszyny). Ma dostep tylko do tego obszaru, wszystkie inne obszary gtéwnej nawigacji sg dla

niego zablokowane.

Menu "Produkcja zaméwienia"

STOLL
P0-EA_EMMI-001 BASE 320,
Completed an Carisge :30 AM
% January 20 3:35 AM @
Fabrics of Postian 1 0 05
Ig lofl ik

Cycle Counters Racking Take-dawn fusiliary Take-cowr
o] ] [ ‘l' 0.0 4}
RS n%%a
Stitch Length Yam Cariers ‘am Length Control
N+ : i
it Z] e
serding ta Sintral spedficat)

" Mot = Monitor )7 intenene P Interpene
Cirgley B production B Manisally | L3 pranuaiy o

Podmenu "Monitorowanie pro-
dukcji" (ustawienie domysine)

STOLL

] P08 ERANI 001 BASE 230,

E funning Time L30EN
still 1h 44 min
af 1 h &8 min

SIN: DAVID-FRONT Sin
JAC: DAVID-FRONT jac
SET: DAVID-FRONT seix.

)

Run-Through
1

Completed on of 12

Step i Switch OH

0

® e O 8 jiy” O
Once the Current
Fabelr 1c Finkished & With stop A

&-9 Mondtor N Monitor r| InTencens I— Intervene
Oreer Y production B panually | 8 pranually T

Jesli dziewiarz chce zobaczy¢

postep pracy catego zamowie-
nia, wybiera podmenu "Monito-
rowanie zamoéwienia".

PL
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4 Obszar pracy dziewiarza - Produkcja zamowienia
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Menu "Produkcja zaméwienia"

FO-KA_EMNI0L BASE 220,
Il suspend preduction (] {:} Reduced Speed (ML (] 1:59 PM
B fessar Fabeic [57) ;{‘I\g Extended Stroke ]
Carriage out of Needie Bed A

S Restart Fabric at Line

£ cancel Production [5PF 50)

B Create nitial State l ’@‘ Light:

{’-\q} Vicking-up after Fressng-off at Line

g Monter e Nonitor
Order B praduction

Jedli konieczne sg mniejsze kro-
ki pracy lub interwencje, dzie-
wiarz przechodzi do submenu
"Ingerencje Manualne 1" lub "In-
gerencje Manualne II".

@ Senior Operator moze zablo-
kowac lub odblokowa¢ dodatko-
we elementy manu dla dziewia-
rza, patrz Wybierz profil uzyt-
kownika.

B Przefgcznik zmiany [ 24]
B Nieoptymalna produkcja [ 22]
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Obszar informacji 5

5 Obszar informac;ji

Machine
information

Messages

| Production information | Shift,
User group

Otworz okno wiadomosci

==
E‘ Btedy i wiadomosci [ 14]

2 M «< 0.90 msec 2

Informacje o maszynie

o —|
E‘ Informacje o maszynie [ 17]

l | Informacje o produkgiji

==
E Informacje o produkgji [ 18]

Otwieranie okna dialogowego dla:
¢ Przetgcznik zmiany

¢ Zmiana grupy uzytkownika

|§r'='| I
(7] Przetacznik zmiany [0 24]

=
Ei Zmiana grupy uzytkownika [ 25]

PL
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5 Obszar informaciji

STOLL

Btedy i wiadomosci

5.1 Btedy i wiadomosci

Senior Operator

Shift 1 ::

Zaleznie od stanu maszyny, zmienia sie kolor obszaru informacyjnego.

zielony: Produkcja jest w toku

Jesli wykonate$ dziatanie, wyswietli sie informacja (uwaga).

z6ity: Brak optymalnej produkgiji

Produkcja nie zostanie przerwana.

Aby zobaczy¢ przyczyne, dotknij ikone "Wiadomosci”. Okno wia-
domosci jest otwarte.

===

) Nieoptymalna produkcja [ 22]

czerwony: Wystgpit btad
ﬁ Maszyna zatrzymuje sie.

Okno wiadomos$ci otwiera sie automatycznie.

14 PL 273 433



Obszar informacji 5
STOLL

Btedy i wiadomosci

Okno wiadomosci jest podzielone na dwa obszary:

Stop Motions and Warnings
Access to quick information, more information, confirmation and troubleshooting

Since it o T
1 min % Ol needle bed — a

(3
I € Close . Auto-hide ~ [m]

Obszar i przy- Wyjasnienie
cisk

1 | Wiadomosci o Strukrura wiadomosci
btedach o btedzie:

+ lkona
¢ Kod btedu

+ Tekst wiadomosci

2 | Ostrzezenia Struktura ostrzezenia:

Oil needle bed

+ (Czas ostrzezenia

+ Tekst ostrzezenia

3 |Automatyczne Funkcja aktywna:
chowanie Okno wiadomosci po-
zostanie w tle, gdy wy-
stgpi zatrzymanie
awaryjne.

4 | Potwierdz Potwierdz usuniecie
btedu

273 433 PL 15




5 Obszar informaciji
STOLL

Btedy i wiadomosci

Dodatkowe Okno dialogowe dotyczgce usuniecia btedu
informacje o . . . . - . .

bledzie Jesli dotkniesz ikone, zostanie wyswietlone okno dialogowe, ktore
pomoze ci jak najszybciej naprawic btad.
Krétka informacja o btedzie
Jesli dotkniesz ikone, zostanie wyswietlona krétka informacja o
btedzie. W krétkiej informacji opisano mozliwe przyczyny i sposoby
ich usuniecia.

Histo’ria 8, Po dotknieciu strzatki (1), zostang

biedow wyswietlone wczesniejsze informa-

Stop Motions and Warnings.

Aot 1o e s oublashaetion cje o btedach (kolor ikony: zielony).

W ten sposéb mozesz stworzy¢
przeglad wystepujgcych ostatnio
wiadomosci o btedach.

16 PL 273433
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Obszar informacji 5

Informacje o maszynie

5.2 Informacje o maszynie

VID-FRONT

Kierunek gtowicy, predkos¢

Pozycja przesuwu toza

Warto$¢ obciggu dzianiny

Status maszyny

Zaleznie od stanu maszyny, zmienia sie kolor obszaru informacyjne-
go:

* Zzielony: Produkcja jest w toku
* Zz0tty: Brak optymalnej produkciji

* czerwony: Produkcja przerwana, wystgpit btad

-9 Nieoptymalna produkgja [ 22]

PL 17



5 Obszar informaciji

Informacje o produkc;ji
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STOLL

5.3 Informacje o produkc;ji

Senior Operator

Shift 1

Przyktad:
{3 B2012

Ta ikona pokazuje, ze zamowienie sktada sie z jednego programu dziania.

20612

llo$¢ przebiegdw

Przyktad: Przebieg 2 z 12
2 = aktualnie drugi przebieg jest dziany
12= catkowicie 12 przebiegéw jest do oddziania

5 CMS530.DAVID-FRONT

Nazwa programu dziania

Licznik cykli (1 cykl = 2 suwy)

Biezacy cykl

Przyktad: RS2=7/10

Licznik cykli 2 (RS2) jest powtarzany tgcznie 10 razy, aktualnie
trwa siodme powtorzenie.

Aktualna linia Sintral

Dokonano zmiany (manualnie lub automatycznie), ktéra nie zo-
stata jeszcze zapisana (Setup, Sintral, Jacquard).

@' Jesli chcesz zatadowaé nowe zamoéwienie, zostaniesz za-
pytany, czy zmiany majg zostac¢ zapisane.

@' Jesli tadujesz starszy plik Setup maszyn OKC , wartosci do-
mysIne zostang automatycznie wprowadzone w "Ua-b/NCC"
tabeli - dlatego pojawi sie ta ikona.

Produkcja zostata przerwana.

PL 273 433
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Informacje o produkcji

Senior Operator

shiftl | &

5 s % Loading
e _ *# options

Folder: diLocal Patterns

Use Master O
@ Setup:

1 CMS530.DAVID-FRONT

By Pattern files S T 0 L L

PD-KA_EMMI-001 _BASE 402,

10:58

273 433

PL
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5 Obszar informaciji

Informacje o produkc;ji

STOLL

I\e

Ta ikona pokazuje, ze zamowienie sktada sie z kilku programow dziania.

llo$¢ przebiegéw

Przyktad: Przebieg 2 z 12

2 = aktualnie drugi przebieg jest dziany

12= catkowicie 12 przebiegéw jest do oddziania
llo$¢ dzianin dla tej pozydiji

Przyktad: 1z 5
1 = aktualnie dziana jest pierwsza sztuka
5 = w sumie pie¢ dzianin jest do oddziania

&4 | Nazwa aktualnej pozycji (program dziania)

Przyktad: 2z 3
2 = aktualnie druga pozycja jest dziana
3 = zamowienie skfada sie z trzech pozycji

1]
N
(=]

Licznik cykli (1 cykl = 2 suwy)

RS2=7/10 Biezacy cykl
Przyktad: RS2=7/10
Licznik cykli 2 (RS2) jest powtarzany tgcznie 10 razy, aktualnie
trwa siodme powtdrzenie.
EEEN Aktualna linia Sintral
'f: Dokonano zmiany (manualnie lub automatycznie), ktéra nie zo-

stata jeszcze zapisana.

@ Jesli chcesz zatadowaé nowe zamoéwienie, zostaniesz za-
pytany, czy zmiany majg zostac¢ zapisane.

@ Jesli tadujesz starszy plik Setup maszyn OKC , wartosci do-
mysIne zostang automatycznie wprowadzone w "Ua-b/NCC"
tabeli - dlatego pojawi sie ta ikona.

Produkcja zostata przerwana.

20
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Informacje o produkcji

Zamoéwienie wyglada nastepujgco, na przyktad:
F MstC 2 g, C 2

Order: _ ".'j, \E::t?c:‘z .h Pattern files S T o L L

Folder: diLocal Patterns PD-KA_EMMI-001_BASE 420,

1:17 PM
CR} Use Master O

o Setup:

1 CMS530.DAVID-FRONT

2 CMS530.DAVID-BACK ne ® 4 T 80 Order

273 433 PL 21



5 Obszar informaciji
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Informacje o produkc;ji

5.3.1 Nieoptymalna produkcja

Jasli jedno z ponizszych ustawien jest aktywne, optymalna produkcja nie jest mozliwa:

F} Zmniejszona predkos¢

|4 'y
WY Wydtuzony suw

Aby natychmiast zobaczy¢, ze przy tych ustawieniach nie jest mozliwa optymalna produkcja,
kolor obszaru informacyjnego zmienia si¢ z zielonego na zotty .
Dodatkowo przyczyna jest wskazywana przez ikone.

Ikona Przyczyna

0,05 msec 1
0
0,0 wwmrl

Przycisk F} "Zmniejszona predkosc¢" jest aktywny.

0,05 msec 1 . |‘“"H'I' " . "
0 Przycisk Qi "Wydtuzony suw" jest aktywny.

0,0 wwmel

0.05 msec 1 ﬁ Clorl
1]

0.0 wwrl & CMS530.DAVID-FRONT
Stop ¥ s and Warnings
Access to g\ formation, more information, confirmation and troubleshoaoting

{2\ Reduced Speed [ML]

Przyczyna jest wyswietlana; w powyzszym przyktadzie jest to "Zmniejszona predkos¢".
Usuwanie przyczyny:
1. Dotknij ikone (1).

> Okno "Nieoptymalna produkcja" zostanie otwarte.

22 PL 273 433
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STOLL

Informacje o produkcji

2. Zobaczysz, ze ustawienie "Zmniejszona predkos¢" jest aktywowane.

M «< 0.05 msec 1 {3 Clol Senior Operator

. # o L] shift1 | &

0.0 wwl & CMS530.DAVID-FRONT

No Optimal Production

Set machine to highest productivity.

[ F) Reduced Speed [ML] ) I ]
b Extended stroke ]
Carriage out of Needle Bed A
€ Close I

3. Aby dezaktywowac ustawienie, dotknij ten przycisk.

4. Przyczyna nieoptymalnej produkcji jest dezaktywowana, kolor obszaru informacyjnego
zmienia sie z z6ttego na zielony.

P Jesli chcesz powrdci¢ do menu startowego, dotknij przycisk "Zamknij" dwa razy.

273 433 PL 23



5 Obszar informaciji
STOLL

Przetacznik zmiany

5.4 Przetacznik zmiany

Manualny 1. Dotknij ikone "Zmiana, Grupa uzytkownikow".
przetgcznik
zmian

e

PD-KA_EMMI-00L_BASE_420,

Completed on Carriage 11:57 AM

'|m January 23 8:08 AM @

Fabrics of Position 1
0.05
Q lofl ok E:l Setup
28 Order
Cycle Counters Racking Take-down Auxiliary Take-down E__‘ Pr::u
O
-r LETY an

2. Pojawia sie okno ustawien. Aktywna zmiana jest podswietlana kolorem.

Change Shift

Shift 1 ml Shift 2 Q‘J Shift 3 D] Shift 4 DI Shift 5 D]

Change User Group

; Operator I '.ﬂ Maintenance ll a Senior Qperatcrl.l = STOLL Service ll

3. Wybierz zgdang zmiane. "Zmiana 2" jest wybrana w tym przyktadzie.
4. Okno zostanie automatycznie zamkniete.

5. Na interfejsie uzytkownika, jest wyswietlane ustawienie zmiany.

= CMS530.DAVID-FRONT

24 PL

273 433



Obszar informacji 5
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Zmiana grupy uzytkownika

5.5 Zmiana grupy uzytkownika

1. Dotknij ikone "Zmiana, Grupa uzytkownikow".

e

PD-KA_EMMI-001_BASE_420,

Completed on Carriage 11:57 AM

'|ﬁ January 23 8:08 AM @

m/s

Fabrics of Position 1 | 0.05
-

Q lofl

Cycle Counters Racking Take-down

F‘ Setup
mo Order

B orcer

Auxiliary Take-down

mea LEL an

2. Pojawia sie okno ustawien. Aktywna grupa uzytkownikow jest podswietlana kolorem.

Change Shift

Shift 1 ZI Shift 2 [j] Shift 3 D] Shift 4 Dl Shift 5 DI

Change User Group

‘ Operator I :J_ Maintenance & é Senior Operaroral = STOLL Service II

3. Wybierz zgdang grupe uzytkownikéw. "Konserwacja" jest wybrana w tym przyktadzie.
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4. Jesli wybierzesz wyzszg grupe uzytkownikow, pojawi sie monit proszgcy o PIN.
@ Jesli wybierzesz nizszg grupe uzytkownikéw, okno jest automatycznie zamykane.
Kroki 4 do 6 nie sg konieczne.

Enter PIN
s Aotz s Nintnance
[
1 (2 |3
4 |5 |6
7 |8 |9
O 0 |& @

5. Wprowadz kod PIN, i potwierdZ wpis. W tym celu dotknij przycisk (1).
@ Mozesz rowniez zalogowac sie z nawet wyzszg grupg uzytkownikéw, tj. "Senior

Operator".

Grupa uzytkownikow PIN wymagany PIN (domysiny)

L — _
@ Operator

4 X 1111
&F Konserwacja

o X 2222
@D Senior Operator

X 3333

#¥™ STOLL Service

6. Jesli wprowadzite$ poprawny kod PIN, okno zostanie automatycznie zamkniete.
- lub -
Jesli wprowadzite$ niepoprawny kod PIN, okno nie zostanie zamkniete. Powt6rz kroki 3
do 5.

» W obszarze informacyjnym, jest wyswietlana ustawiona grupa uzytkownikéw.

B CMS530.DAVID-FRONT

STOLL

PD-KA_EMMI-D01_BASE_420,

Completed on Carriage | 2:27 PM

'|ﬁ January 23 8:08 AM @

still
M . AL

26 PL 273433



Co to jest zaméwienie? 6

STOLL

6 Co to jest zamowienie?

Zamowienie skfada sie z jednego lub wiecej programoéw dziania, ktére sg dziane raz lub

wiecej razy.
Przyktad
ra H ® o» 0.05 msec 1 Senior Operator
Zamowienie z s o ) i
Jednym progra_ 0.0 wwrl # CMS530.DAVID-FRONT
H 1 . 5 Loadin Pattemn
mem dziania ~ D s | ez | stoul
Folder: d\Local Patterns PO-KA_EMMI-001_BASE_420,
2:45 PM
: ls.:‘eu:aslzr D
E:' Setup
F' Produce
™ Order
P . A 0.05 msc Senior Operator
Zamowienie z p ohift 1
trzema progra- .0 wm H 13 CMS530.DAVID-FRONT
i H H X % Loadin Pattern
mami dziaria o N 52 ) mEm | sToLl
Folder: d:\Local Pattermns PO-KA_EMMI-001_BASE 420,
3:13PM

Use Master
~HEl+| o o

|
I 1 CMS530.DAVID-FRONT

--__> - F’ Set up
I 2 CMS530.DAVID-BACK @ ws Order

= Produce
L Order

Utwdrz  Na interfejsie uzytkownika wyglada to nastepujgco:

zamoéwienie SR
- Z jednym Optic
programem :

dziania

Use Master
B Setup: o

(1)

1 |Program dziania

2 | llos¢ przejsé (ilos¢ dzianin).
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STOLL

Utworz  Jesli zaméwienie sktada sie z kilku programéw dziania, wyglgda to nastepujgco:

zamowienie .
. Order: '.." Load
- Z kilkoma tg Options

prOgramami Folder: d:\Local Patterns
dziania

Use Master
+] B o
I

2 CMS530.DAVID-BACK ®
3 CMS530.DAVID-SLEEVE @ -

1 |Program dziania 1 (pozycja 1)

2 | Program dziania 2 (pozycja 2)

3 |Program dziania 3 (pozycja 3)

[ L]

Kilka programoéw dziania (pozycji) jest zgrupowanych na liscie w zamowienie.

Kolejnos¢ pozyciji jest réwniez kolejnoscig podczas dziania.

Pozycje (programy dziania) uzupetniane sg o ilosci sztuk.

*.  Loading
Order: Yok -
_ W Options

Folder: d\Local Patterns

- 7

+ | @ Use Master D

@ Setup:

1 CMS530.DAVID-FRONT @ - @

(8: . 2 CMS530.DAVID-BACK @ -©
(- PG ©

-

llo$¢ przebiegdw

Liczba razy ile lista pozycji (progra-
mow dziania) jest powtarzana.

4 | llos¢ sztuk dla programu dziania 1 7
5 |llos¢ sztuk dla programu dziania 2 8
6 |llos¢ sztuk dla programu dziania 3

Jesli liczba przebiegdw jest wieksza
niz "1", zostanie to przedstawione gra-
ficznie za pomoca petli (8).

28 PL
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Zamowienie sktada sie z trzech pozycji (programéw dziania) ktére powinny by¢ oddziane w
nastepujgcej kolejnosci:

1. DAVID-FRONT (przod) 1 sztuka
2. DAVID-BACK (plecy) 1 sztuka
3. DAVID-SLEEVE (rekaw) 2 sztuki

Ta sekwencja zostanie powtorzona 12 razy (7).

1 By¢ moze znasz juz ten przykiad, zostat on zaprojektowany jako sekwencja.
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Utwoérz zamowienie 7

Utworz nowe zamoéwienie

7 Utworz zamowienie

7.1

Utworz nowe zamowienie

Podstawy

+ Co to jest zamodwienie? [ 27]

Tworzenie zamowienia sktada sie z kilku etapéw:

B Krok 1 musi by¢ przeprowadzony aby utworzy¢ zaméwienie.

B Kroki 2, 3 i4 sg opcjonalne aby utworzy¢ zamdwienie.

B Za pomoca klawiszy ze strzatkami mozna przej$¢ do nastepnego kroku lub wrécic.
<]

B Kazdy krok jest wykonywany w osobnym oknie.

Krok 1

Wybierz programy dzia-
nia

Wybierz jeden lub wiecej programow dziania, ktére
majg zosta¢ wyprodukowane.

|::|.-=| . o
(7] Wybierz programy dziania [ 32]

Krok 2

Ustaw opcje tadowania

Okresl co powinno sig stac¢ z poprzednimi danymi
podczas tadowania nowego zamoéwienia lub nowego
programu dziania

==
Eﬂ Ustaw opcje tadowania [ 35]

Step 3

Wybierz biblioteke

Wybierz biblioteke, ktéra ma zosta¢ zatadowana do-
datkowo do programoéw dziania.

Moga to by¢ automatyczne funkcje programu AUTO-
SINTRAL lub wtasny plik Autosintral.

Step 4

Wybierz Master Setup

Wybierz plik Master Setup, ktéry bedzie uzyty dla
wszystkich programow dziania tego zamowienia.

@ Mozesz uzy¢ Master Setup z kazdym zaméwie-
niem, niezaleznie od tego, czy zamowienie skfada sie
z jednej, dwu lub wiecej pozycji (programéw dziania).

=0
E‘ Wybierz Master Setup [ 37]
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7 Utwoérz zamowienie

STOLL

Utworz nowe zamoéwienie

7.1.1 Wybierz programy dziania
v Jestes zalogowany jako "Senior Operator".
v" Okno "Ustawienie zaméwienia" -> "Edycja zamdwienia" jest wybrane.

1. W oknie "Edycja zamdwienia" dotknij przycisk "Utwdrz nowe zamowienie".

0.05 msec1 ﬂ Senior Operator
50

0 & Sintral # Shift 1
00 wwrl B CMS530Bc.DAVID-FRONT
. %, Loading l_  Knitting
- [ s | %o | stoLl
Folder: d\muster\CMS_530 PO-KA EMMI-D0T BASE 109

8:04 AM

Use Master
-l so o J

|
SIN
1 CMS530Bc.DAVID-FRONT e @I ‘& 1

SET

|

in . A = —
Ew Edit (™ Load Existing Order I Start Line L h View
Q Data
. Create New Order Ba Save ? Start Production
& ]] - 2} a.

+ Edit &1 Prepare =  Setup Edit F Intervene r| Intervene
E Order W Machine 'Eﬁ' Pattern Pattern & Manually | h Manually Il

2. Pojawi sie okno "Utwérz nowe zaméwienie".

Senior Operator

& Sintral # Shift 1
B CMS530.DAVID-BACK
Create New Order n
Select one or several knitting programs which you want to knit.
e Loading Options - I
1. Knitting Program 2 (EALL) 3. Library < >
Folder: Filter:

B, ot (D) N 6
A Name 9 019 Date / Time 9

CMS5530.DAVID-BACK @ l 1/21/2018 7:38 AM
CMS530.DAVID-FRONT @ ' 2/1/209 2:09 PM

CMS530.DAVID-SLEEVE @' 12/7/2018 2:40 PM

3. Wybierz Sciezke (miejsce przechowywania) zgdanego programu dziania.
W tym celu dotknij przycisk (1).
@ Otwoérz na przyktad folder "Lokalne programy dziania".
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Utworz nowe zamoéwienie

4. Folder jest otwarty i mozesz zobaczy¢ zawarte w nim programy dziania.

@ Jesli w wybranym folderze znajduje sie wiele programoéw dziania, aby szybko znalez¢
program dziania mozesz uzy¢ sekwencji sortowania lub funkgcji filtrowania.

Zmiana sekwenciji sortowania (2): W tym celu dotknij "Nazwa" lub "Data / czas".

Uzyj funkcji filtrowania: W tym celu dotknij pola (3). Okno "Wprowadz filtr wyszukiwania"
zostanie otwarte. Dodatkowe informacje sg zawarte w Enter Search Filter.

5. Wybierz zgdany program dziania.
W tym celu dotknij program dziania (4) . Jest ono podswietlony kolorem.

0.05 msec1 Senior Operator

) 8 Sintral / Shift 1
0.0 wwmr1l ¥ CMS530.DAVID-BACK

Create New Order 76

Select one or several knitting programs which you want to knit.

Loading Options

(EALL) 2> 3. Lbrary » 4. Master Setup [ 4 > I

1. Knitting Program ) 2.

Folder: Filter:
nn A e l _
Qo
A Name 119 Date / Time
CMS530.DAVID-FRONT @I 2/7/2019 2:00 PM
CMS530.DAVID-SLEEVE @I 12/7/2018 2:40 PM

(——— &)

'

I 9 Cancel . I"’ Create Order

@ Jesli chcesz cofngé wybdr, po prostu dotknij ponownie na program dziania. Program
dziania nie jest juz podswietlony.

6. Jesli zamowienie musi sktadac¢ sie z kilku programéw dziania, wybierz kolejne programy
dziania. Sg one podswietlone kolorem.

A Name 219 Date / Time

P Pierwsza cze$¢ zadania jest wykonana: Wybrate$ pozgdany program dziania.

Kontynuacja w sekgji "Ustaw opcje tadowania” [ 35]. W tym celu dotknij przycisk (5).
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? Jesli nie potrzebujesz Master Setup mozesz tutaj zakonczy¢ tworzenie
zamoéwienia.

Wtym celu dotknij przycisk (6).

Zamowienie zostato utworzone. Okno "Edycja zaméwienia" zostanie
automatycznie ponownie otwarte.

i W razie potrzeby mozesz takze wykonac¢ kroki "Master Setup" i "Loading
Options" w oknie "Edycja zamdéwienia".
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7.1.2 Ustaw opcje tadowania

273 433

Tutaj okreslasz, co nalezy zrobic¢ z poprzednimi danymi:

Edit a
Loading Options
Loading Options

(EALL) > 3.library > 4. Master Setup (I )I
@ EALL El EAY DI EAYPOS I:II EYLC I:II EANP le

Use Master
@ Setup:

@ i Name £ SIN JAC SET

1 CMS530.DAVID-FRONT 1) l %] I (%] I
2 CMS530.DAVID-SLEEVE 7] l %] | %} I
3 CMS530.DAVID-BACK 7] I =] I %] I

1. Knitting Program 2.

[J €Ms530.DAVID-FRONT I #L=0 #LM=0 #RM=0 #R=0 a I

1 |Opcje tadowania dla wszystkich pozycji:

Tutaj okreslasz co nalezy zrobi¢ z danymi poprzedniego zamowienia.

EALL Kasowanie wszystkich danych poprzedniego zamdwienia.
EAY Kasowanie pozycji wodzikow poprzedniego wzoru.
EAYSEQ Kasowanie pozycji wyjsciowych wodzika po kazdej pozycji

zamowienia (program dziania).

@ Ta funkcja jest aktywna tylko wtedy, gdy dla zaméwienia
wybrano dwie lub wiecej pozycji (programy dziania).

EYLC Jesli urzgdzenie YLC jest uzywane do kontroli dtugosci prze-
dzy.

Kasuj wartosci korekt YLC poprzedniego zamowienia ("Pra-
caw mm" tryb).

-El}- . Wybierz czy "Master Setup" powinien by¢ uzyty.
@ Uzyj Master Setup:

Przycisk jest podzielony na dwa obszary:

@m Use Master Setup: (]

® ®

A | Wybierz $ciezke (miejsce przechowywania) zgdanego
Master Setup. Wtym celu dotknij przycisk (A).

B | Aktywuj lub dezaktywuj Uzyj Master Setup.
Aktywuj: W tym celu dotknij przycisk (B). Jest ono pod-
Swietlony kolorem.

@ Use Master

CMS530.DAVID-FRONT
& Setup: %

| #L=D #LM=0 #RM=D #R=0 @ | | Wybierz, czy majg by¢ zastosowane liczniki formy.

W przypadku zmiany wzoru stosowane sg wartosci licznikow
formy poprzedniego wzoru.
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Uzycie tej funkciji jest efektywne tylko dla nastepujgcych ma-
szyn:

+ Maszyna bez obciggu grzebieniowego

+ Maszyna z obciggiem grzebieniowym, ale nie
wykorzystujgca grzebienia

2 | Opcje tadowania dla poszczegdlnych pozyciji

Dla kazdej pozycji (programu dziania), mozemy tutaj zobaczy¢, ktére sekcje programu
$g w nim zawarte:

¢ Sintral program (*.sin)
+ Zakard program (*.jac)
¢ Dane Setup (*.setx)

Mozesz pojedynczo wigczaé lub wytgczac te sekcje programu.

v Sekcja programu (.sin, .jac, .setx) jest wigczona (aktywna), tzn. jest uzywana
do produkcji (ustawienie domysine).

Sekcja programu (.sin, .jac, .setx) jest wytgczona (nieaktywna), tzn. nie jest
uzywana do produkgciji.

@ Jesli uzywasz "Master Setup”, jest to oznaczone w kolumnie "SET" tym zna-
M kiem.

( Wré¢ do poprzedniego kroku programu.

Wstecz
) . Przejdz do nastepnego kroku programu

Kontynuj

Anuluj proces i wro¢ do poprzedniego okna.

9 Anuluj /P pop g
{:’ OK Potwierdz wprowadzenie i wro¢ do poprzedniego okna.
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Wybierz Master Setup

"Master Setup"” jest oznaczeniem dla pliku Setup, ktory jest uzyty dla wszystkich programéw
dziania tego zaméwienia.

1. Domyslnie jest wyswietlany ten sam folder, w ktérym zostat wybrany program dziania.
Jesli plik Setup znajduje sie gdzie$ indziej, mozesz wybra¢ odpowiednig $ciezke za
pomocg przycisku (1).

& 0.05 wmsec1 Senior Operator
oo f & Sintral / Shift 1
* 00 w1 [ No Knitting Program Loaded

Create New Order n

Select a Setup file as Master Setup for all positions of the order.

1. Knitting Program o LT (e 3. Library 4. Master Setup < >
(EALL)
Folder: Filter:

ﬁvg Loeal Knitting Programs @ I _

®l 11/21/2018 7:38 AM
CMS530.DAVID-FRONT ®l 2/1/2019 2:09 PM
CMS530.DAVID-SLEEVE ®l 12/7/2018 2:40 PM

CMs530.DAVID-BACK

¢

+
9 Cancel I ﬁ Create Order

2. Folder zostanie otwarty i mozesz zobaczy¢ zawarte w nim pliki Setup.
W tym przyktadzie sg trzy pliki Setup.

3. Wybierz zgdany plik Setup.
W tym celu dotknij zgdany plik Setup (8).

> Jest ono podswietlony kolorem.
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0.05 msec1 n Senior Operator
50!

0 &, Sintral /# Shift 1
0.0 wwmrl ¥ No Knitting Program Loaded
Create New Order n
Select a Setup file as Master Setup for all positions of the order.
1. Knitting Program 2 posin ptions 3. Library 4. Master Setup < >
(EALL) I
Folder: Filter:
A Name 119 Date / Time
CMS530.DAVID-BACK 11/21/2018 7:38 AM
CMS530.DAVID-SLEEVE 12/7/2018 2:40 PM

(———— @)

‘_q Cancel I E"‘ Create Order @I

4. Ostatnia cze$¢ zadania jest wykonana: Wybrate$ pozgdany plik Master Setup.

5. Wygeneruj zamowienie.
W tym celu dotknij przycisk (9).
» Zamoéwienie zostato utworzone. Okno "Edycja zamdwienia" zostanie automatycznie

ponownie otwarte.
Widzisz zamowienie oraz odpowiadajgce Master Setup.

0.05 msec 1 n Senior Operator
= &, Sintral /# Shift 1

0
s 0.0 wwrl {8 1or3 CMS530.DAVID-BACK

« [ - ) -2 ) stoLL

PD-KA_EMMI-00L_BASE_420,

8:47 AM

Use Master
@, Setup:

& CMS530.DAVID-FRONT

B %_I
JAC T
SET

|
)
SIN
|2 CMS530.DAVID-FRONT - ",_':Ti ® I $ I T |
°J

1 CMS530.DAVID-BACK

= Produce
Order

SIN
3 CMS530.DAVID-SLEEVE - :A_F & |

Maintain
Machine

Configure
Machine

B Edit I B; Load Existing Order I ﬁ;,? Setup Mode I .
] ' . D T s
.. Create New Order - Save t»* Start Production .

+ Edit ﬂ Prepare Set up Edit Intervene Intervene
E Order V Machine m Pattern W Pattern m Manually I E Manually T
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7.2 Zataduj istniejgce zamowienie

v Jeste$ zalogowany jako "Senior Operator”.
v' Okno "Ustawienie zamoéwienia" -> "Edycja zamowienia" jest wybrane.

1. W oknie "Edycja zamowienia" dotknij przycisk "Zataduj istniejgce zamowienie".

0.05 wmsec1 I~ Senior Operator
0 & sintral / Shift 1
0.0 wwrl E CMS530Bc.DAVID-FRONT
. o Loading Knitting
o« [ o rams | STOLL
Folder: di\muster\CMS_530 PD-KA_EMMI-001_BASE_10%
8:04 AM

Use Master
-l ) 2o o J

SIN
1 CMS530Bc.DAVID-FRONT ;ﬁ I <4 T

Setup
[1]
@0 Order

Produce
X “ Order

Maintain
Machine

i Configure

fr——

l Mmhme
EA Edit | E; Load Existing Order I I Start Line m L 1 A
Dild
, Create New Order Ba Save ? Start Production
2. I ™ 103 a Help

E+ Edit {51 Prepare " Set up m, Edit mtemene r\ Intervene
Order 7 Machine Pattern Pattern Manuallyl Manuallyll

2. Pojawi sie okno "Zataduj istniejgce zamowienie".

0.05 wmsec1 é_s Senior Operator
S0,
& o0 A Sintral # Shift 1
™ 0.0 ww1 B No Knitting Program Loaded
Load Existing Order ﬂ
Select an order (*.seqx) that you want to load.
Folder: Filter:

E‘u el s @ “
A Name Date / Time

DAVID-BACK 11/21/2017 2:30 PM
DAVID-FRONT 10/10/2016 8:06 AM
DAVID-SLEEVE 6/8/2016 2:33 PM
JOHN-FRONT 8/8/2016 10:21 AM
JOHN 8/8/2016 10:20 AM

L 4

Ba
9 Cancel I (™ Load Order @

3. Wybierz Sciezke (miejsce przechowywania).
W tym celu dotknij przycisk (1).
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4. Folder jest otwarty i mozesz zobaczyé zawarte w nim zamdwienia.

@ Jesli w wybranym folderze jest wiele zamowieh mozesz uzy¢ sekwencji sortowania
lub funkcji filtrowania, aby szybko znalez¢ zamdwienie.

Zmiana sekwencji sortowania (2): W tym celu dotknij "Nazwa" lub "Data / czas".

Uzyj funkcji filtrowania: W tym celu dotknij pola (3). Okno "Wprowadz filtr wyszukiwania
zostanie otwarte. Dodatkowe informacje sg zawarte w Enter Search Filter.

5. Wybierz zgdane zamodwienie.
W tym celu dotknij zgdane zamoéwienie (4). Jest ono podswietlony kolorem.
@ Jesli chcesz cofng¢ wybdr, po prostu dotknij ponownie zamoéwienie. Zamodwienie nie
jest juz podswietlone.
» Na koniec dotknij przycisk (5). Zamdéwienie jest zatadowane.
Okno "Edycja zamowienia" zostanie automatycznie ponownie otwarte.
Zobaczysz zatadowane zamowienie.

Operator

® 0 0.05 wmsec1

f 0 A & Sintral / Shift 1
% 0.0 wwr1 £ 1013 CMS530.DAVID-FRONT
Order: DAVID w7 Loading ] L Knitting

*# Options Programs l S T 0 L L

Folder: dy\muster\CMS_530 PD-KA_EMMI-001_BASE_10%

9:46 AM

-l ) e o |
1 CMS530.DAVID-FRONT
2 CMS530.DAVID-BACK

3 CMS530.DAVID-SLEEVE
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Zmiana zamoéwienia

7.3 Zmiana zamowienia

. ) s= Loading .E Knitting
Order: DAVID-SWEATER @ W Options Programs

Folder: diAmug
H
- + I & UseMaster Ei CMS530.DAVID-FRONT ! I
[
O ' o
| 2 CMS530.DAVID-BACK Z{% @I 4 | T I
I 3 CMS530.DAVID-SLEEVE - Z#E; @I 4 I T I
@—-— =I 4 CMS530JOHN-FRONT Z,';'é @I 4 I T ] v

- ® ®®

1 Woprowadz ilos¢ sztuk dla tej pozycji (program dziania).

Nacisnij to pole i wprowadz ilo$¢ sztuk w oknie dialogowym "llo$¢ dzianin".

2 Wprowadz liczbe przebiegow dla catego zamowienia.

+ Zwieksz ilos¢

= Zmniejsz ilos¢

@ Mozesz zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ liczbe przebiegéw, nawet gdy maszyna
produkuje.

dukgciji (ustawienie domysine).

Pozycja (program dziania) jest wytgczona (nieaktywna), tzn. nie jest uzywana do

3 Pozycja (program dziania) jest wtgczona (aktywna), tzn. jest uzywana do pro-
= produkcji.

Dotknij to pole, ikona zmieni sie z aktywnej na nieaktywng =

5 | SIN |Pokazuje, ktére sekcje programu (.sin, .jac, .setx) sg zawarte w pozycji.
JAC | Mozesz witgczy¢ lub wytgczy¢ te sekcje programu w menu "Opcje tadowania".
SET | SIN czcionka "pogrubiona”, sekcje programu sg wigczone (aktywne)

JAC - czcionka "normalna”, sekcje programu sg wytgczone (nieaktywne)

@ Otwiera podglad wzoru dla tej pozyc;ji.
¢ Sintralprogram

¢ Zakard program

+ Podglad grafiki M1plus

¢ Setup dane (lista)

+ "Info o przedzy" (Pozycja poczatkowa wodzika, informacja jak nalezy
nawleka¢ wodzik.)

6 ‘ Zmien kolejnos¢ - przesun pozycje w dot.
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Zmiana zamoéwienia

7 ’ Zmien kolejnos¢ - przesun pozycje w gore.

8 Pasek przewijania
Jest mozliwe przewijanie w dot / w gére za pomocg paska przewijania.

@ Jesli zamowienie sktada sie z wiecej niz czterech pozycji (programéw dzia-
nia), pasek przewijania pojawia sie automatycznie.

9 Aktywuj lub dezaktywuj Master Setup.

10 Wprowadz nazwe zaméwienia
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Utwoérz zamowienie 7

Wyjscie z zaméwienia

7.4 Woyjscie z zamowienia

Przed utworzeniem nowego zamodwienia musisz wyjs¢ z poprzedniego zamowienia.

273 433

Masz trzy mozliwosci wyj$cia z zamowienia:

Po produkgji

Maszyna zatrzymata
sie poniewaz wszyst-
kie sztuki dzianin zo-

staty wyprodukowane.

1

1. Okno z komunikatem otwiera sie poniewaz wszystkie
sztuki dzianin zostaty wyprodukowane.

[ @]

2. Dotknij ikone "Zakonczono wszystkie dzianiny".
Pojawi sie menu "Zamoéwienie zakonczone".

Order complete
AN Fabics i

3. Dotknij przycisk "Wyjscie z trybu produkcja".

Podczas produkcji

Dotknij przycisk "Wyjscie z trybu produkcja".
+

[T ] - A . A
(Ym0 "Ustawienie zamowienia" -> E "Edycja zaméwienia

-> Eﬂ "Wyjscie z trybu produkcja").

W oknie "Ingerencje Manualne |" dotknij przycisk "Anuluj
produkcje".

(m "Ingerencje Manualne I" -> @ "Anuluj produkcje")
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Wyjscie z zamdwienia
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Ponowne oddzianie dzianin 8

STOLL

8 Ponowne oddzianie dzianin

Masz trzy mozliwosci wywotania okna "Ponowne oddzianie" :

Podczas produkciji

1

W oknie "Monitorowanie zamowienia" dotknij przycisk
(strzatka)

o
L]
E‘ "Produkcja zamoéwienia" -> E "Monitorowanie zamo-
wienia"

Order
DAVID-FRONT

STOLL

PO~ EMMI-002_BASE 430

- 7:31 AM
Running Time

stil 4 h 25 min
of 4 h 36 min

(CMS530.DAVID-FRONT

il

SIN: DAVID-FRONT sin
JAC: DAVID-FRONT jac
SET: DAVID-FRONT setx

Run-Through
1

Completed on et

W oknie "Monitorowanie produkcji* dotknij przycisk (strzat-
ka)

] e
E‘ "Produkcja zaméwienia" -> Bl "Monitorowanie pro-
dukcji"

STOLL

PO EMMI-D01 BASE 420
Completed on Carriage 7:24 AM

";33@ December 13 7:33 AM

Fabrics of Pasition 1

Q lofl

Po produkcji

Maszyna zatrzymata
sie, poniewaz licznik
sztuk jest na zero
(ST=0)

1. Okno z komunikatem otwiera sie poniewaz wszystkie
sztuki dzianin zostaty wyprodukowane.
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8 Ponowne oddzianie dzianin

STOLL

2. Dotknij ikone "Zakoniczono wszystkie dzianiny".
Pojawi sie menu "Zamodwienie zakonczone".

When the Order Is Completed u

Piece counter 5T=0

#f#  Tum Fabric Take-down Forward

B, et onder
B Reenter quantity of run-throughs
P Re-knitting

) concel

3. Dotknij przycisk "Ponowne oddzianie".
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Ponowne oddzianie dzianin 8
STOLL

273 433

Okno "Ponowne oddzianie" zostanie otwarte.

Senior Operator

8 Sintral / Shift 1

Re-knitting n
Enter the number of fabrics that are to be knitted additionally.

Position | Finished ;

1 CMS530.DAVID-FRONT 3 1z 40

2 CMS530.DAVID-BACK

—_—

Aktualnie dziania pozycja (program dziania) jest wyswietlona na zétto.

Jesli chcesz wybrac inng pozycije, dotknij zgdang pozycje.

llo$¢ zakonczonych dzianin dla tej pozycji

Catkowita ilos¢ sztuk dla tej pozycji

Al | wW|N

Wprowadz, ile dzianin musi by¢ ponownie oddzianych.

¢ Gdy aktualnie dziana sztuka zostanie zakonczona, natychmiast zacznie byc¢
produkowana dzianina do ponownego oddziania.
® Jesli wymagane jest ponowne oddzianie kilku pozycji, najpierw bedg ponownie
oddziewane dzianiny dla wszystkich pozycji. Nastepnie bedzie kontynuowana
produkcja.

+ Podczas wyswietlania ilosci zobaczysz, ze sg sztuki do ponownego oddziania.
Przyktad, gdy sztuka jest ponownie dziana (+1):

Q lofl+1

@ To wysSwietlenie jest aktywne tylko tak diugo jak wszystkie elementy sg ponownie
oddziewane.

6 | Po ponownym oddzianiu dzianiny, liczba w kolumnie (6) wzrosnie.

| Finished!  Order | Re-knitting
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