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STOLL

1 Filosofia da interface de

utilizador

Durante o desenvolvimento da interface de utilizador, consideramos
importantes os seguintes pontos:

Estrutura orientada
por tarefas

As multiplas ac¢des - desde configurar amostras
passando por a producgao, até a configuragao da rede
foram analisadas e divididas em quatro areas
principais:

¢ Configurar encomenda

¢ Produzir encomenda

¢ Efetuar manutencdo da maquina

¢ Configurar a maquina

Cada area esta atribuida a um grupo de utilizadores
determinado. Normalmente, cada grupo de
utilizadores trabalha somente na sua area, todas as
outras areas estao protegidas por senha.

Estrutura orientada
ao utilizador

Cada utilizador tem tarefas especiais na maquina.
Uma vez que varios utilizadores podem ter a mesma
tarefa, por exemplo os tecedores, estes tecedores
individuais sao reunidos num grupo de utilizadores.
Existem quatro grupos de utilizadores:

¢ Operator (tecedor)

¢ Maintenance (pessoal de manutengéo)

¢ Senior Operator (técnico, mestre-artesao)

¢ STOLL Service (técnico de servigo da Stoll)
Cada grupo de utilizadores tém direitos distintos.

Um Senior Operator tem mais direitos na maquina de
tricotar que um Operator.

Uma area prépria
somente para o
tecedor (Operator)

Durante o desenvolvimento da nova interface de
utilizador, um critério principal foi que o tecedor receba
uma area proépria para a sua actividade. Por isso a
area "Produzir encomenda" foi criada especialmente
para o tecedor (Operator). O tempo de adaptagéo para
esta area e curto, também para o pessoal novo.

Todas as outras areas estao bloqueadas para ele,
estao protegidas por senha (configuragao
predefinida). Desta forma, o Operator nao pode fazer
modificagdes involuntarias ou operagoes incorrectas
nas outras areas.
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Guia do utilizador

Se forem necessarios varios passos para uma tarefa,
o utilizador é guiado passo-a-passo pela tarefa.

Os novos empregados também podem executar
imediatamente e de forma correcta os passos de
trabalho.

Resolucgéo guiada
no caso duma
interrupgao da
producgao.

A resolugao das interrupgdes de produgao mais
frequentes (como p. exemplo rotura do fio) é
suportada por caixas de dialogo especiais para
eliminar o erro o mais rapido possivel.

Operagao intuitiva

Rapida identificagdo da fungao da tecla - para isso
cada tecla tem um icone e um texto explicativo. Ja
conhece muitos icones desde a interface de utilizador
anterior.

Adicionalmente a maioria das teclas tem uma bolha de
ajuda - se ficar com o lapis stylus ou o dedo durante
mais tempo na tecla, aparece um texto de ajuda
adicional que informa sobre a fung¢ao da tecla.

Encomenda

E criada uma encomenda para a produco.

Uma encomenda pode estar composta por um ou mais
programas de tricotagem.

O menu de encomendas e 0 menu de seqléncias
anterior ja ndo sao necessarios.
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2 Estrutura da interface de
utilizador
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" ‘ -2 View
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Help

e Monitor Lower navigation bar
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A interface de utilizador esta dividida em quatro areas.
@ Barra A barra principal de navegacao pode ser achada no lado
principal de |direito da tela.
Navegacao | as tarefas na maquina estao divididas em quatro areas
principais:
¢ Configurar encomenda
¢ Produzir encomenda
¢ Efetuar manutencdo da maquina
¢ Configurar a maquina
@ Barra de Cada area principal (1) esta dividida em varias subareas.
havggagao As subareas estdo no lado inferior da tela.
inferior
® Area de Aqui vocé vé o menu para a subarea selecionada (2).
menu
@ Area de * Mensagens
informagao | « |nformagdes sobre a maquina, o grupo de utilizadores e a
encomenda (programa de tricotagem)
¢ Trocar turno, trocar grupo de utilizadores
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Papéis e direitos

As multiplas acgbes na maquina estao divididas em quatro areas principais:

Configurar encomenda

Produzir encomenda

Efetuar manutengédo da maquina

Configurar a maquina

Cada area esta atribuida a um grupo de utilizadores determinado:

B Operator (tecedor)

B Maintenance (pessoal de manutengo)

B Senior Operator (pessoal que configura a tricotagem, mestre-artesao)

Area principal

Grupo de utilizadores

er Data

F‘ Set up
@0 Order

[ETET
Machine

Configure
Machine

View

ﬂ Help

— — ®
EE E Senior
Configurar Operator
encomenda
F, @ @ ®
o “ - 'f' E Senior
Produzir Operator |Maintenance |Operator
encomenda
;, — . L
'ﬁ E Senior
Manutencgao Maintenance |Operator
da maquina
E ~ -
E Senior
Configurar a Operator

maquina

Normalmente, cada grupo de utilizadores trabalha somente na sua area,
todas as outras areas estao protegidas por senha.
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Utilizador, grupo de utilizadores e perfil de utilizador

\ Ben || John |

\Joe\ ®

S /

é Senior Operator ]

- Operator '.F- Maintenance I
Produce Maintain Set-up Configure ©
Order Machine Order Machine

Utilizador (A)

Cada utilizador que trabalha numa maquina esta atribuido a
um grupo de utilizadores (B).

Grupo de
utilizadores (B)

Cada grupo de utilizadores tem permissdes especiais que
necessita para o trabalho na maquina (C). Para acgoes que
o grupo de utilizadores ndo pode executar, ndo recebe
nenhuma permissao.

Para as acgbes na maquina, o pessoal de Maintenance
necessita permissoes diferentes aos do Operator (tecedor).

O Operator por exemplo ndo pode modificar dados ou
executar determinadas ac¢des de maquina.

O Senior Operator determina isto em cada perfil de
utilizador ().

(Configurar maquina -> Configurag¢des do sistema ->
Utilizador -> Configurar janela)

Perfil de
utilizador

O trabalho com perfiles de utilizadores facilita a gestéao de
direitos, uma vez que somente devem ser adaptados os
direitos do grupo de utilizadores e ndo de cada utilizador
individual, no caso duma modificagao.
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4 A area para o tecedor - Produzir

encomenda

Por definigao, o menu "Produzir encomenda" esta destinado ao tecedor
(Operator). Tem acesso somente a esta area, todas as outras areas da

navegacgao estao bloqueadas

para ele.

Menu "Produzir encomenda"
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Se o tecedor desejar ver o
progresso do trabalho de
toda a encomenda,
selecciona o submenu
"Controlar encomenda".
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Menu "Produzir encomenda
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Se forem necessarias
acgoes ou intervengoes
menores, o tecedor troca
para o submenu "Intervir
manualmente I" ou "Intervir
manualmente I1".

@' O Senior Operator pode
bloquear ou liberar
adicionalmente outros
menus para o tecedor, ver
Selecionar perfil de
utilizador.

Mais informagoes:

B Trocar turno [24]

B A produgao nao é 6tima [022]
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5 Area de informacao

Senior Operator
Shift 1

P

4)

Machine ‘ Production information | Shift,
information User group

Abrir janela de mensagem

Messages

1

=
@ Erros e mensagens [14]

Informagdes da maquina

= 3
(2] Informagdes da maquina [17]

3 & 2 Be& | Informagdes da produgao

=330

{§ CMS530.DAVID-FRONT

|::..-='| i i}
(2] Informacgdes da produgao [18]

Abrir a caixa de dialogo para:

¢ Trocar turno

¢ Trocar grupo de utilizadores

=
@ Trocar turno [»24]

=
| =

@ Trocar grupo de utilizadores [25]
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5.1 Erros e mensagens

0.90 msec 2
0

L]

Senior Operator

)-FRONT

Dependendo do estado da maquina a cor da area de informagdes muda-se.

verde: Produgdo em curso

0

Pattern loaded successfully
0

Se tiver executado uma acgao, aparece uma
informagao (nota).

amarelo: A produgao nao é 6tima
A producéo ndo sera interrompida.

Para ver a causa, toque no icone "Mensagens". A
janela de mensagem é aberta.

|§?| e
@A producao nao é étima [b22]

vermelho: Ocorreu um erro
A maquina para.

A janela de mensagem é aberta automaticamente.
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Area de informacdo 5

Erros e mensagens

A janela de mensagem esta dividida em duas areas:

Stop Motions and Warnings
Access to quick information, more information, confirmation and troubleshooting

%, Oil needle bed

€ Close

l || Auto-hide :

Area e tecla Explicacdo

1 |Mensagens de |Estrutura da mensagem
erro de erro:

+ cone
¢ (Cadigo de erro

¢ Mensagem

2 |Alertas Estrutura da alerta:

Oil needle bed

¢ Horada alerta

¢ Texto da alerta

3 |Ficaem Funcao ativa:
segundo plano | Quando acontece uma
parada, a janela de
mensagem fica no
segundo plano.

4 | Confirmar Confirmar a eliminagao
do erro

15
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Erros e mensagens

Mais informacgdes sobre o

erro Caixa de dialogo para a eliminagdo do erro

Se tocar no icone, é exibida uma caixa de dialogo, que
ajuda para eliminar o erro 0 mais rapido possivel.

Nota informativa sobre o erro

Se tocar no icone, uma nota informativa sobre o erro €
exibida. A nota informativa contem uma descri¢cao das
causas possiveis e as suas eliminagdes.

Historico de erros N

mensagens anteriores sao
exibidas (cor do icone:
verde).

Stop Motions and Warnings
Access to quick information, more information, confirmation and troubleshooting

Assim, vocé pode obter uma
visdo geral das mensagens
de erro recentemente
recebidas.

16
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Informagdes da maquina

5.2 Informacgdes da maquina

Senior Operator

Shift 1

Direcéo do carro, velocidade

Posicao de variador

Valor de estiragem do tecido

Estado da maquina

Dependendo do estado da maquina a cor da area de
informacdes altera-se.

¢ verde: Produgdo em curso

¢ amarelo: A produgéo nao é 6tima

¢ vermelho: Producéo interrompida, ocorreu um erro

=
@ A producdo ndo é étima [222]

17
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Informacgdes da produgao

5.3 Informacoes da producao

™ «<0.90 msec 2 o 20f12 / Senior Operator

0 P Shift 1 &

4 WO wwr2 20 [E CMS530.DAVID-FRONT

Este icone mostra que a encomenda esta composta por um programa
de tricotagem.
Exemplo:

:ﬁ} 32012

&20 B CMS530.DAVID-FRONT

[2o0r12 Numero de passagens

Exemplo: Passagem 2 de 12
2 = atualmente ¢ tecida a segunda passagem
12 = um total de 12 passagens devem ser tecidas

ERYEEGRVeEREN | Nome do programa de tricotagem

Numero de voltas (1 volta = 2 fileiras)

RS2=7/10 Ciclo atual

Exemplo: RS2=7/10
Comutador de ciclos 2 (RS2) é repetido um total de
10 vezes, atualmente esta em curso a sétima

repeticao.
=EEN Atual linha Sintral
i}p Foi feita uma modificagdo (manual ou automética)
Y

que ainda nao foi salva.

L
|

L/ Se vocé carregou uma nova encomenda,
aparece um consulta perguntando se vocé desejar
salvar as alteragdes.

F

(i) se voce carregar um arquivo de setup anterior de
maquinas OKC, os valores predefinidos sédo
entrados automaticamente na guia "Ua-b/NCC" - por
isso aparece este icone.

ﬁm} A producédo nao foi interrompida.

18
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Informagdes da producao

i
U A encomenda é por exemplo assim:

™ €< 0.90 wmsec 2 _? 32012 /10 Senior Operator

50 | shiftl | &

s WO wwm #20 [ CMS530.DAVID-FRONT

s »* Loading ’
oo [ 5 G5 B sToLL
Folder: d\Local Patterns PD-KA_EMMI-001_BASE 402
10:58
Use Master
- + @m S(‘!“p‘ G
SIN
1 CMS530.DAVID-FRONT ;ﬁ W I 4 T

19
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Informacgdes da produgao
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Exemplo:
Mty 2012

" @15

Este icone mostra que a encomenda esta composta por varios
programas de tricotagem.

#20 E 2.3 CMS530.DAVID-BACK

20712

Numero de passagens

Exemplo: Passagem 2 de 12
2 = atualmente é tecida a segunda passagem
12 = um total de 12 passagens devem ser tecidas

Numero de pecgas para este item

Exemplo: 1 de 5
1 = atualmente é tecida a primeira pega
5 = um total de 5 pecas devem ser tecidas

1§ 2013 CMS530.DAVID-BACK

Nome do atual item (programa de tricotagem)

Exemplo: 2 de 3

2 = atualmente é tecido o segundo item

3 = a encomenda esta composta por um total de trés
itens

Numero de voltas (1 volta = 2 fileiras)

Ciclo atual

Exemplo: RS2=7/10

Comutador de ciclos 2 (RS2) é repetido um total de
10 vezes, atualmente esta em curso a sétima
repeticao.

Atual linha Sintral

Foi feita uma modificagdo (manual ou automatica)
que ainda nao foi salva.

Pt .

L/ Se vocé carregou uma nova encomenda,
aparece um consulta perguntando se vocé desejar
salvar as alteragdes.

u
[}

(i) se voce carregar um arquivo de setup anterior de
maquinas OKC, os valores predefinidos sédo
entrados automaticamente na guia "Ua-b/NCC" - por
isso aparece este icone.

3
y

—

A producédo nao foi interrompida.

20
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Informagdes da produgao

l A encomenda é por exemplo assim:

~ S S w e | sToLL

Folder: di\Local Patterns PD-KA_EMMI-001_BASE 420

3 1:17 PM
Use Master

-El e oo

1 CMS530.DAVID-FRONT

Set-up
2 CMS530.DAVID-BACK Bee orcer

Produce
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Informacgdes da produgao

22

5.3.1

A produgao nao é o6tima

Se uma das seguintes configuragdes for ativa, nao é possivel realizar
qualquer produgao 6tima:

(=)
Velocidade reduzida

T
100900 Percurso prolongado

Para que vocé possa ver imediatamente que com esta configuragéo néo é
possivel realizar uma producgéo 6tima, a cor da area de informagao muda para
amarelo.

Para conhecer a configuragdo que causa isto, toque no icone "Mensagens".
Aparece a seguinte janela:

0.05 msec 1
0

.0 - 30.DAVID-FRONT
Stop (W2 s and Warnings
Access to g\ Pnformation, more information, confirmation and troubleshooting

Reduced Speed [ML]

A causa é exibida. No exemplo acima € a "Velocidade reduzida".
Eliminar causa:
1. Toque no icone (1).

> A janela "A produgdo ndo é étima" é aberta.
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Informagdes da producao

2. Pode ver que a configuragao "Velocidade reduzida" esta ativada.

W @ 0.05 wmsec 1 ¢ Clo1 Senior Operator

0 L shift1 | &

s 00 wwl B CMS530.DAVID-FRONT

No Optimal Production

Set machine to highest productivity.
[ F-) Reduced Speed [ML] %) I]
%l Extended Stroke O
Carriage out of Neadle Bed i
{ Close I

Para desativar a configuragao, toque esta tecla.

4. A causa para a produgao nao 6tima esta desativada. A cor da area de
informagao muda de amarelo para verde.

P Se vocé desejar voltar para o menu inicial, toque sucessivamente duas
vezes a tecla "Fechar".

23



5 Area de informagao

Trocar turno
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5.4
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Trocar turno

1.

Tocar no icone "Turno, grupo de utilizadores".

o Olel
L]

# CMS530.DAVID-FRONT ﬂ
¥IOLL

PD-KA_EMMI-001_BASE_420,

Completed on Carriage 11:57 AM

'|m January 23 8:08 AM é;}

Fabrics of Position 1 0 05
.

@ lofl s B Setup
(1}
a0

Order

Cyde Counters Racking Take-down Auxiliary Take-down r Produce
£ Order

-mr LEL ] ' S

2. Aparece ajanela de configuracao. O turno ativo esta destacado com uma
cor.

Change Shift

shift 1 ml Shift 2 [j‘J shift 3 D] Shift 4 DI shift 5 DI

Change User Group

a Operator I :ﬁ Maintenance II é Senior Dperatur&l 2 STOLL Service &

—

3. Selecionar o turno desejado. No exemplo esta selecionado o "Turno 2".

4. A janela é fechada automaticamente.

5. Na interface de utilizador é exibido o turno configurado.

530.DAVID-FRONT
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Area de informacédo 5

Trocar grupo de utilizadores

5.5 Trocar grupo de utilizadores

1. Tocar no icone "Turno, grupo de utilizadores".

oty Dlol

B CMS530.DAVID-FRONT ﬁ -
vVIiOLL

PO-KA_EMMI-001_BASE 420,

Completed on Carriage 11:57 AM

'|m January 23 8:08 AM F}

m/s

@ lofl

Cycle Counters Racking Take-down

Fabrics of Position 1 | 0.05
.

Fl. Setup
80 Order

Auxiliary Take-down r Produce
. Order

-mr LEL] ' an

2. Aparece a janela de configuragao. O grupo de utilizadores ativo esta
destacado com uma cor.

Change Shift

Shift 1 El Shift 2 [j] Shift 3 D] Shift 4 DI Shift 5 DI

Change User Group

‘ Operator I :J, Maintenance II é Senior Dperawr&l = STOLL Service ;I

3. Selecione o grupo de utilizadores desejado. No exemplo esta selecionado
"Maintenance".

25
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Trocar grupo de utilizadores

4. Se vocé selecionar um grupo de utilizadores superior, Ihe sera solicitado
o PIN.
- ~ . ape . . . I’
':L' Se vocé selecionar um grupo de utilizadores inferior, a janela sera
fechada automaticamente. Os passos 4 até 6 ndo sao necessarios.

Enter PIN
A
N -
1 |2 |3
4 |5 |6
7 |8 |9
O o0 |& @

5. Introduza o PIN e confirme a entrada. Para tal tocar a tecla (1).
':i:' Vocé também pode iniciar a sessao com um grupo de utilizadores
ainda superior, portanto como "Senior Operator".

Grupo de utilizadores PIN necessario PIN (predefinido)

®
. Operator

[ ] X 1111
ﬂ‘ Maintenance

[ ] X 2222
B Senior Operator

. X 3333

stoLL STOLL Service

6. Se o PIN for introduzido correctamente, a janela sera fechada
automaticamente.

-0U -

=» Se o PIN for introduzido incorrectamente, a janela n&o sera fechada.
Repita os passos 3 até 5.

26
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Area de informacédo 5

Trocar grupo de utilizadores

» Na area de informagao ¢ exibido o grupo de utilizadores configurado.

T -
0

0.0 wwmrl = CMS530.DAVID-FRONT

STOLL

PD-KA_EMMI-001_BASE 420,

Completed on Carriage 2:27 PM

nﬁ January 23 8:08 AM @
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Trocar grupo de utilizadores

28



Que é uma encomenda? 6
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6 Que é uma encomenda?

Uma encomenda esta composta por um ou mais programas de tricotagem
que sao tecidos uma ou mais vezes.

Exemplo
@ » 0.05 wsec 1 Senior Operator
Encomenda com a 5 & S
um programa de o 00 wwl H CMS530.DAVID-FRONT
tricotagem oo ([ 55 | =3 ) stoLl

Folder. dA\Local Patterns PD-KA_EMMI-001_ BASE 420,

Use Master
2 Setup: O

Encomenda com o
trés programas |

[ 1.r3 CMS530.DAVID-FRONT

de tricotagem « ([ = | -2 | stoLL

Folder: dA\Local Pattems

PO-KA_EMWE-001, BASE_420

313 PM
Use Master

-] es o |

|

I 1 CMS530.DAVID-FRONT

m: o) .
— swo
I 2 CMS530.DAVID-BACK - we @ I + I T I

B i I B2 Load Eisting Order I 5} Setup Mode

Criar encomenda - com um  Na interface de utilizador isto é assim:

programa de tricotagem _
Order: _ .1 "r Loadl
¥ Optic

Fol d\Local Patterns

Use Master
+ I '@}D Setup: O

(1)

1 Programa de tricotagem

2 Numero de passagens (niUmero de pegas).
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Criar encomenda - com  Se a encomenda estiver composta de varios programas de tricotagem isto
varios programas de  aparece assim:

tricotagem
. ». Loading
S _ 5 Options

Folder: d\Local Patterns

Use Master
Bl oo o
I

(1) :
2 CMS530.DAVID-BACK @ -
® B

3 CMS530.DAVID-SLEEVE

1 Programa de tricotagem 1 (item 1)
2 Programa de tricotagem 2 (item 2)

3 Programa de tricotagem 3 (item 3)

i - Varios programas de tricotagem (itens) sdo agrupados
numa lista para uma encomenda.

=» A ordem dos itens também é a ordem ao tecer.
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Que é uma encomenda? 6

Os itens (programas de tricotagem) sdo completados com os contadores de

pecas:
. » % Loading
S _ ‘ﬁ Opticns
Folder: d:\Local Patterns
R
Use Master
+ | @}W Setup: g
1 CMS530.DAVID-FRONT @ - @

. 2 CMS530.DAVID-BACK ® - @
© - W o
-

4 Numero de pegas para o 7 Numero de passagens
programa de tricotagem 1

Numero de vezes que a lista de
itens (programas de
tricotagem) sera repetida.

5 Numero de pegas para o 8 Se o numero de passagens for
programa de tricotagem 2 maior que "1", isto sera

6 Nimero de pecas para o apresentado com um ciclo (8).

programa de tricotagem 3

A encomenda esta composta por trés itens (programas de tricotagem) que
serao tecidos em seguinte ordem:

1. DAVID-FRONT (parte de frente) 1 unidade
2. DAVID-BACK (parte das costas) 1 unidade
3. DAVID-SLEEVE (manga) 2 unidades

Esta ordem sera repetida um total de 12 vezes (7).

. Possivelmente vocé ainda conhece este exemplo. Era
conhecido como sequliéncia.
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Criar nova encomenda

/ Criar encomenda

7.1 Criar nova encomenda

A criagao duma encomenda esta dividida em varios passos:

B O passo 1 deve ser executado para criar uma encomenda.

B Os passos 2, 3 e 4 sao opcionais para criar uma encomenda.

B Com as teclas de seta vocé muda para o préximo passo ou de volta para

tras.

<J>]

B Cada passo é executado numa janela separada.

Passo 1

Selecionar
programas de
tricotagem

Selecionar um ou mais programas de
tricotagem que devem ser produzidos.

e . .
@ Selecionar programas de tricotagem
[34]

Passo 2

Configurar
opgdes de
carregamento

Estabelecer, que deve acontecer com os dados
anteriores, ao carregar uma nova encomenda
ou um novo programa de tricotagem.

=
7 Configurar op¢des de carregamento
[m37]

Passo 3

Selecionar
biblioteca

Selecionar uma biblioteca que deve ser
carregada adicionalmente aos programas de
tricotagem.

Podem ser as fungdes de automatico do
programa AUTO-SINTRAL da Stoll ou um
arquivo Autosintral proprio.

Passo 4

Selecionar
Master Setup

":‘ ~ , . .

‘1’ Esta fungdo somente esta ativa se dois ou
mais itens (programas de tricotagem) foram
selecionados para a encomenda.

Selecionar um arquivo Master Setup que sera
utilizado para todos os programas de
tricotagem desta encomenda.

=3
€ Selecionar Master Setup [240]
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Criar nova encomenda

7.1.1 Selecionar programas de tricotagem
v" Vocé iniciou a sessdo como Senior Operator.

v" A janela "Configurar encomenda" -> "Editar encomenda" esta
selecionada.

1. Na janela "Editar encomenda" toque a tecla "Criar nova encomenda”.

0.05 msec 1 n Senior Operator
0 S Shift 1
0.0 wwmel & CMS530.DAVID-FRONT
».  Loading Pattern
o [ s | w5 ] stolL
Folder: d:\Local Patterns PO-KA_EMMI-001_BASE 420

9:45 AM

Use Master
@ Setup: a

Produce

.,
Order

Maintain
chine

Configure

l [ Machine
p— .
;-‘ Edit “am Load Existing Order I ?@ Start Order g View
=Q Dpata

| E Create New Order ” E; Save

Eq. Edit an Prepare 'EE' Setup fp , Edit
Order <% Machine Pattern Pattern

2. Ajanela "Criar nova encomenda" aparece.

—

F Intervene F Intervene
¥ Manually T W Manually T

®™ »» 0.05 wmsec 1 n Senior Operator
A » o e shift 1
s 0.0 wwl E CMS530.DAVID-FRONT
Create New Order ﬂ
Select ane or several knitting programs which you want to knit.
1. Knitting Program 2. Ifao:fi;ng BpIms 3. Library < > I

Folder: Filter:

hg.g B @ I _
9 A Name Date / Time
+ I c 0/4 12/13/2016 7:23 AM

3. Selecione o caminho (local) do programa de tricotagem desejado.
Para tal tocar a tecla (1).

@ Abra por exemplo o directério principal "Amostras locais". Esta pasta
esta na maquina de tricotar na unidade de disco "D".
Também é conhecido como directorio root. Esta marcado com o simbolo

|
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4. Se a pasta esta fechada toque o sinal de mais (2).
5. A pasta é aberta e vocé vé os programas de tricotagem contidos nela.

Folder: Filter:

ﬁu d:\Local Patterns\ I

0/3 1/24/2017 12:05 PM

L. CMS530.DAVID-BACK ® | 1/19/2015 10:49 AM
L CMS530.DAVID-FRONT (0] l 12/13/2016 7:23 AM
i CMS530.DAVID-SLEEVE (6] l 1/19/2015 10:52 AM
MY Cancel I E"’ Create Order I
-

'ﬁ:‘ Se ha muitos programas de tricotagem na pasta selecionada, vocé

pode utilizar a fun¢do de filtro para encontrar rapidamente o programa de
tricotagem.

Para tal tocar na caixa (3).

6. Selecione o programa de tricotagem desejado.

Para isso, toque no programa de tricotagem desejado (4). Sera destacado
com uma cor.

™ 0.05 wmsec 1 n Senior Operator

# 0 e Shift 1

e 0.0 wwel & CMS530.DAVID-FRONT
Create New Order ﬂ 6
Select one or several knitting programs which you want to knit.

e Loading Options .

1. Knitting Program e 3. Library < > I

Folder: Filter:

A Name Date / Time

— | . 1/3 1/24/2017 12:05 PM
: (@) o)
i CMSS30.DAVID-FRONT @ | 12/13/2016 7:23 AM

*  CMS530.DAVID-SLEEVE @ | 1/19/2015 10:52 AM

b
19 Cancel I B Create Order @

@' Se vocé deseja desfazer a selegao, simplesmente toque mais uma vez

no programa de tricotagem. O programa de tricotagem ja nao esta
destacado.
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Criar nova encomenda

7. Se a encomenda deve estar composta por varios programas de
tricotagem, selecione mais programas de tricotagem. Serdo destacados
com cor.

A Name : Date / Time

gaa

» A primeira parte do trabalho esta terminado: Vocé selecionou o programa
de tricotagem desejado.

Continuar com a secgao "Configurar op¢des de carregamento” [»37]. Para tal
tocar a tecla (5).

Q Se vocé nao necessita qualquer Master Setup, vocé pode
terminar o trabalho aqui e iniciar a geragdo da encomenda.

=» Para tal apertar a tecla (6).

» Aencomenda é gerada. Automaticamente retorna-se para
a janela "Editar encomenda”.

O Se necessario, também pode executar os passos de programa
"Master Setup" e "Opg¢des de carregamento” na janela "Editar
encomenda".
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Criar nova encomenda

7.1.2 Configurar opcoes de carregamento

Aqui vocé estabelece que deve acontecer com os dados anteriores:

L. Knitting Program 2 :’::fl'_;’g b 3. Library 4. Master Setup < I > I

Loading Options for All Positions:

EALL W ] EAY (] I EAYSEQ DI EYLC [jl

&

Use Master Setup: [ I

Loading Options for Individual Positions:

i Name

i SIN  JAC  SET
1 CMS530.DAVID-FRONT %4 I (%) I %] |
2 CMS530.DAVID-BACK %] I %] I %} l
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1 |Opgdes de carregamento para todos os itens:

Aqui vocé estabelece que deve acontecer com os dados da encomenda

anterior:

EALL Excluir todos os dados da encomenda anterior.

EAY Excluir as posi¢cdes de guia-fios da amostra
anterior.

EAYSEQ Depois de cada item de encomenda (programa de
tricotagem) excluir a posig¢ao inicial de guia-fios.
® Esta fungdo somente esta ativa se dois ou mais
itens (programas de tricotagem) foram
selecionados para a encomenda.

EYLC Se trabalhar com um dispositivo YLC para o
controle do comprimento do fio.

Excluir os valores de corregao YLC (modo
"Trabalhar com mm") da encomenda anterior.
Selecionar, se utilizar um "Master Setup".

@ Utilizar ':i:' Esta fungdo somente esta ativa se dois ou mais

Master Setup:

itens (programas de tricotagem) foram
selecionados para a encomenda.

A tecla esta dividida em duas areas:
@m Use Master Setup: [
—® ®

A | Selecionar o caminho (local) do Master Setup
desejado. Para tal apertar a tecla (A).

B | Ativar ou desativar Utilizar Master Setup.
Ativar: Para tal apertar a tecla (B). Sera
destacado com uma cor.

'E‘} Use Master

T Setup: # cMs530.DAVID-FRONT
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2 |Opgbes de carregamento para diferentes itens

Aqui pode ver para cada item (programa de tricotagem), que partes de
programa estao contidas:

¢ Programa Sintral (*.sin)
¢ Programa Jacquard (*.jac)
+ Arquivo de setup (*.setx)

Pode ativar ou desativar individualmente estas partes de programa.

A parte de programa (.sin, .jac, .setx) esta ativada (ativa), ou
seja que é utilizada para a produgao (configuragao predefinida).

O

A parte de programa (.sin, .jac, .setx) esta desativada (ativa), ou
seja que nao é utilizada para a produgéo.

49s

Se vocé utilizar um "Master Setup”, isto € sinalizado com um
simbolo na coluna "SET".
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7.1.3 Selecionar Master Setup

@' Esta fungcao somente esta ativa se dois ou mais itens (programas de
tricotagem) foram selecionados para a encomenda.

Como "Master Setup" é designado um arquivo de setup que sera utilizado
para todos os programas de tricotagem desta encomenda.

1.

Por definicao € exibida a pasta na qual foi selecionado o programa de
tricotagem.

Se o arquivo de setup esta numa outra localizagao, selecione o caminho
correspondente com a tecla (1).

@ 0.05 wmsec 1 ﬂ Senior Operator
A = o -"'a Shift 1
0.0 wwrl [E CMS530.DAVID-FRONT
Create New Order “
Select a Setup file as Master Setup for all positions of the order.
L. Knitting Program 2, i B 3. Library 4. Master Setup < >
(EALL) l
Folder: Filter:

Eﬁﬁ Local Patterns @ ]
+ | 0/6 12/7/2016 1:11 PM

Abra a pasta desejada, por exemplo o directdrio principal "Amostras
locais".

Se a pasta esta fechada toque o sinal de mais (7).

A pasta é aberta e vocé vé os arquivos de setup contidos nela.
No exemplo estido presentes trés arquivos de setup.

Folder: Filter:
- | I y 0/6 12/7/2016 1:11 PM

Lo CMSS530.DAVID-BACK () 1/19/2015 10:49 AM
i CMSS30.DAVID-FRONT @ 12/7/2016 1:11 PM

i+ CMS530.DAVID-SLEEVE () 1/19/2015 10:52 AM

(r
N
(— G )

+
‘9 Cancel I E Create Order |
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Criar nova encomenda

5. Selecione o arquivo de setup desejado.
Para tal toque no arquivo de setup (8) desejado.

> Sera destacado com uma cor.

@ »» 0.05 msec 1 D Senior Operator
¥ o s & Sintral # Shift 1
0.0 wwl & No Pattern Loaded
Create New Order ﬂ
Select a Setup file as Master Setup for all positions of the order.
L. Knitting Program 2 L s 3. Library 4. Master Setup < >
(EALL) l

Folder: Filter:

Eu tocal Patterns I _
b

=

- I . 1/6  12/7/2016 1:11 PM

~ CMS530.DAVID-BACK (D 1/19/2015 10:49 AM
0
 CMS530.DAVID-SLEEVE (0 1/19/2015 10:52 AM
* CMS530.JOHN-FRONT @ 8/8/2016 10:21 AM
b

Lt @
(9 Cancel I " Create Order I

6. A ultima parte do trabalho esta terminado: Vocé selecionou o Master
Setup desejado.

7. Iniciar a geragdo da encomenda.
Para tal tocar a tecla (9).

» Aencomenda é gerada. Automaticamente retorna-se para a janela "Editar
encomenda".
Vocé vé a encomenda e o correspondente Master Setup.

0.05 wmsec 1 ﬂ Senior Operator
4 A Sintral # Shift 1

0
4 00 wwl & 10r3 CMS530.DAVID-BACK

Order:

. Loading Pattern
s Options l .h Explorer I S T 0 L L
PO-KA_EMMI-001_BASE_420

8:47 AM

Folder: d:\Local Patterns

Use Master
- + I o} E (%] (& TR T I
m: N

1 CMS530.DAVID-BACK me @

SIN F- Setup
2 CMS530.DAVID-FRONT we @ l + I i I 82 Order

Produce

SIN N e

3 CMS530.DAVID-SLEEVE 6] | « T I F oe

CNCNER

Maintain
Machine
Configure
l Machine
E Edit I E; Load Existing Order | LEI: Setup Mode |
Bx e~ 9
E Create New Order m Save »* Start Production

+ Edit an Prepare Set up fp , Edit Intervene Intervene
)’v Machine i Pattern Pattern E Manually I E Manually II
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7.2 Carregar a encomenda existente

v" Vocé iniciou a sessdo como Senior Operator.

v Ajanela "Configurar encomenda" -> "Editar encomenda" esta
selecionada.

1. Na janela "Editar encomenda"” toque a tecla "Carregar a encomenda

existente".
0.05 msec 1 n Senior Operator
0 e A Sintral /# Shift 1
e 0.0 wwel & CMS530.DAVID-FRONT
) ».  Loading Pattern
o [ s | w5 ] stolL
Folder: d:\Local Patterns PD-KA_EMMI-D01_BASE 420
9:40 AM
Use Master
-] a0
|
SIN
1 CMS530.DAVID-FRONT 121( @ | 4 i

Produce
e
LY Order

l y Machine
B Edit I B2 Load Existing Order IJ B start order | I View
=Q Dpata
i) B1 .
* . Create New Order Save Start Lis
i | = J a Ne.
+ Edit an Prepare Setup fp , Edit Intervene Intervene
"V Machine 1" Pattern lﬁl’ Pattern o Manually I = Menually I

2. Aparece a janela "Carregar encomenda existente".

™ »» 0.05 wmsec 1 n Senior Operator
& o SR & Sintral # Shift 1
00 wwrl & CMS530.DAVID-FRONT
Load Existing Order ﬂ
Select an order that you want to load.
Folder: Filter:

hgg hitocal Patternsy @ I _

+ l o 0/2 12472017 12:05 PM

3. Selecione o caminho (local).
Para tal tocar a tecla (1).

4. Se a pasta esta fechada toque o sinal de mais (2).
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> A pasta é aberta e vocé vé as encomendas contidas nela.

0.05 msec 1 D Senior Operator
0 S & Sintral # Shift 1

0.0 wwmrl [# CMS530.DAVID-FRONT

Load Existing Order ﬂ
Select an order that you want to load.

Folder: Filter:

A Name Date / Time

= | . 1/2 1/24/2017 12:05 PM

o O
B Cancel I an L0ad Order I

'@' Se a pasta selecionada conter muitas encomendas, vocé pode
utilizar a fungao de filtro para encontrar rapidamente a encomenda.
Para tal tocar na caixa (4).
5. Selecionar a encomenda desejada.
Para tal toque na encomenda desejada (3). Sera destacada com uma cor.

@' Se vocé desejar desfazer a selegdo, simplesmente toque mais uma
vez na encomenda. A encomenda ja ndo esta destacada.

» Para concluir, toque a tecla (5). A encomenda é carregada.
Automaticamente retorna-se para a janela "Editar dados de encomenda".
Vocé vé a encomenda carregada.

0.05 msec 1 Senior Operator
0 A Sintral /# shiftl =~ &
o 0.0 wwl {& 103 CMS530.DAVID-FRONT

*.  Loading Pattern
Order: ¥
reer DAVID ¥ Options .E Explorer | S T 0 L L
Folder: d:\Local Pattems PO-KA_EMMI-001_BASE 420

11:33 AM

Use Master
Bl - o |
1
SIN
| 1 CMS530.DAVID-FRONT L
SIN
I 2 CMS530.DAVID-BACK 1 ég

SIN
I 3 CMS530.DAVID-SLEEVE - JSTI:
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7.3 Alterar uma encomenda

Current » " Loading Files and
Order: DAVID-SWEATER @ *¥ options I L Folders I

Path:

+ I & ;':;:'”" (9 CMS530.DAVID-FRONT @

N

SIN i

2 CMS530.DAVID-FRONT - m @ l 4 l T I
SIN

@ | 3 CMS530.DAVID-SLEEVE 1 @ I + I T I

@—' 4 CMS530JOHN-FRONT z:[\:é ® I N I - l
J ™

1 Introduzir o nimero de pegas para este item (programa de
tricotagem).

oo (=

Tocar neste campo e introduzir o nimero de unidades na caixa de
dialogo "Numero de pecas".

2 Entrar o numero de passagens para a encomenda completa.
=+ Aumentar quantidade

= Reduzir quantidade

3 O item (programa de tricotagem) esta ativado (ativo), ou seja que &
utilizado para a produgéo (configuragao predefinida).

4 = O item (programa de tricotagem) esta desativado (ativo), ou seja que
nao é utilizado para a producao.

Tocar neste campo, o icone muda de activo para inactivo =

5 @ Abre a visualizagao prévia para este item:

¢ Programa Sintral

¢ Programa Jacquard

¢ Grafico de visualizagao prévia a partir da M1plus

¢ Dados de setup (lista)

6 | J | Alterar ordem - Deslocar o item para baixo.

7 | % |Alterar ordem - Deslocar o item para cima.
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Alterar uma encomenda

Barra de rolagem
Com a barra de rolagem € possivel mover-se para baixo e para
cima.

.I":"\. Ja . .
.1/ Se a encomenda esta composta por mais de quatro itens

(programas de tricotagem) automaticamente aparece uma barra de

rolagem.

Ativar ou desativar Master Setup

Introduzir nome da encomenda
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7.4 Terminar encomenda

Antes de que possa criar uma nova encomenda devera terminar a
encomenda anterior.

Vocé tem trés opgdes para sair da encomenda:

Apods a produgao

A maquina parou,
contador de pecgas esta em

zero (ST=0)

1

porque o

1. Ajanela de mensagem é aberta porque todas as
pecas foram produzidas.

Stop Motions and Warnings
Access to quick information, more information, confirmation and troubleshooting

=

2. Toque no icone "Todas as pegas concluidas".
Aparece o menu "Encomenda concluida".

When the Order Is Completed ﬂ
Piece counter ST=0
e Tum Fabric Take-down Forward
B, eotomer J
Bl recnter quantity of run-throughs
B Re-knitting
0 cancel

3. Dependendo da encomenda, se estiver composta por
um ou mais programas de tricotagem toque a tecla
"Terminar encomenda" ou "Terminar produgao”.

Durante a produgao

Dependendo da encomenda, se estiver composta por um
ou mais programas de tricotagem toque a tecla "Terminar
encomenda" ou "Terminar producao".

(Configurar encomenda -> Editar encomenda).

Na janela "Intervir manualmente |" tocar a tecla "Cancelar
produgao”.
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8 Retecer pecas

Vocé tem trés opcdes para ativar a janela "Retecer”

Durante a produgao

1 Na janela "Controlar encomenda" toque a tecla (seta).
(Produzir encomenda -> Controlar encomenda).
g;:\:m-mum STOLL
P-4 _EMMI-D1_BASE 430,
B Running Time 731 AM
sl 4h 25 min
of 4 h 36 min
R TRecigh SIN: DAVID-FRONT sin
of 1: JAC: DAVID-FRONT jac
Completed on SET: DAVID-FRONT setx. Maintain
& Machine
2 Na janela "Controlar produgao” toque a tecla (seta).

(Produzir encomenda -> Controlar produgao).

STOLL

PD-KA_EMMI-001_BASE 230

Completed on Carriage 7:24 AM

"ﬁ December 13 7:33 AM @
Fabrics of Position 1 I 0.05

Q lofl

Cycle Counters Racking Tai

L D e
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Apds a producao 3 1. Ajanela de mensagem é aberta porque todas as

pecas foram produzidas.

A maquina parou, porque o

zero (ST=0)

Stop Motions and Warnings
Access to quick information, more information, confirmation and troubleshooting

NS

2. Toque no icone "Todas as pegas concluidas".
Aparece 0 menu "Encomenda concluida".

When the Order Is Completed ﬂ
Piece counter ST=0

&6 Turm Fabric Take-down Forward

B, et onder
Bl Reenter quantity of run-thioughs
B Re-knitting

) cancel

3. Tocar a tecla "Retecer”

A janela "Retecer" é aberta.

Senior Operator

& Sintral / Shift 1

Re-knitting n
Enter the number of fabrics that are to be knitted additionally.

Pasition i Finished! Order: Re-knitting

1 CMS530.DAVID-FRONT 3 12 +0 — “ + I
2 CMS530.DAVID-BACK @ 2 12 +0 _— “ + I

1 | O item (programa de tricotagem) que esta tecendo atualmente é
apresentado com a cor amarela.

2 | Se vocé desejar selecionar um outro item, toque no item desejado.
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3 |Numero de pecas concluidas para este item

4 | Numero total de pegas para este item

5 |Entrada das pecgas que devem ser retecidas.

¢ Quando a pecga que esta tecendo atualmente for concluida, imediatamente é
produzida a pega que deve ser retecida.
T
'Gx' Se for necessario retecer pecas de varios itens, primeiramente serao
retecidas as pecas de todos os itens. A seguir a produgao € retomada.

+ Na exibicdo do nimero de pegas vocé vé que ha pecgas que estdo sendo
retecidas.
Exemplo, quando uma pega esta sendo retecida (+1):

Q lofl+1

T
'Gx' Esta exibicdo somente esta ativa até que todas as pecas foram retecidas.

6 |Se uma peca foi retecida, o numero aumenta na coluna (6).

{ Finished! Order! Re-knitting
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