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Kullanici arabiriminin felsefesi 1

Kullanicl arabiriminin felsefesi

Kullanici arabirimini gelistirirken asagidaki unsurlara énem verdik:

Gorev odakh yapi

Desenlerin ayarlanmasindan Uretime ve ag ayarlarina
kadar olmak uzere ¢ok yonli islemler analiz edildi ve
dort temel alana ayrildi:

¢ s emriayarla

¢ |s emrini Uret

¢ Makineyi bakima al

¢ Makineyi yapilandir

Her bir alan, belirli bir kullanici grubuna atanmistir.

Kullanici gruplarindan her biri normalde sadece kendi
alaninda galisir, diger tim alanlar sifre korumalidir.

Kullanici odakli yapi

Her bir kullanicinin makinede 6zel gérevleri vardir.
Birden fazla kullanici ayni géreve sahip
olabileceginden (6rnegin 6rme personeli), bu farkl
kullanicilar tek bir kullanici grubu olusturacak sekilde
bir araya getirilir.

Doért kullanici grubu vardir:

¢ Operator (6rme personeli)

¢ Maintenance (bakim personeli)

# Senior Operator (teknisyen, usta)

¢ Stoll Service (Stoll servis teknisyeni)
Her bir kullanici grubu, farkli haklara sahiptir.

Senior Operator, 6rme makinesinde Operator'a kiyasla
daha fazla yetkiye sahiptir.

Sadece 6rme
personeli (Operator)
icin 6zel bir alan

Yeni kullanici arabiriminin gelistiriimesi esnasinda ana
kriterlerden birisi &rme personelinin gdérevi igin kendi
alanina sahip olmasiydi. Bu nedenle "is emri tretimi"
alani 6rme personeli (Operator) igin 6zel olarak
olusturuldu. Bu alan ve ayrica bu yeni personel igin ise
alisma suresi oldukga kisadir.

Bu personel igin diger tim alanlar engellenir ve bir sifre
ile korunur (varsayilan ayar). Boylelikle Operator, diger
alanlarda istenmeyen degisiklikler yapamaz veya
hatal kullanimlarda bulunamaz.

Kullanici
yonlendirmesi

Bir gorev icin birden fazla islem adiminin uygulanmasi
gerekiyorsa, kullanici bu géreve yonelik olarak adim
adim yonlendirilir.

Yeni ¢alisanlar da islem adimlarini hemen dogru
sekilde uygulayabilir.




1 Kullanici arabiriminin felsefesi
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Uretim kesintisi
oldugunda
yonlendirmeli kesinti
giderme

En sik meydana gelen dretim kesintilerinin (6rn. iplik
kopmasi gibi) giderilmesi, hatanin en kisa siirede
ortadan kaldirilmasi igin 6zel iletisim kutulari ile
desteklenir.

Sezgisel kullanim

Bir tusun fonksiyonunun hizl bir sekilde anlasiimasi -
bunun icin her bir tus, bir simgeye ve aciklayici bir
metne sahiptir. Cok sayida simgeyi dnceki kullanici
arabiriminden de biliyorsunuz.

Buna ilave olarak ¢ogu tusta bir baloncuk yardimi
vardir — dokunmatik kalem veya parmaginizla bir tusun
Uzerinde biraz daha uzun sire durdugunuzda, tusun
fonksiyonu konusunda bilgi veren ilave bir yardim
metni goruntulenir.

is emri

Uretim icin bir is emri olusturulur.

Bir is emri, tek bir &rme programindan veya birden
fazla 6rme programindan olusabilir.

Simdiye dek kullanilan is emri menisine ve sira
menusine artik gerek yoktur.




Kullanici arabiriminin yapisi 2
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2 Kullanici arabiriminin yapisi

& 2 0.05 msec 1 lior Operator
# 0 o Information area Sl
s 00 wwl

CSTNAIL I

Main
navigation bar

';::;:;: January 19 2:51 PM
S r:“ .

T |ees W

B v
Menu area _

gy
“ Order
E” %ﬂjl 0 .l. 0.0 /4.\ 1 Maintain
RS g ;’ Machine
Configure
Stitch Length Yarn Carriers Yarn Length Contro E Machine
g View
! 5, LYo
+ cording to Sintral specificaly ||

e Monitor Lower navigation bar
& Order

Kullanici arabirimi dért alana ayrilmistir.

@ Ana navigasyon |Ana navigasyon ¢ubugunu ekranin sag kenarinda
cubugu bulabilirsiniz.

Makinedeki gérevler dort temel alana ayrilmistir:
¢ s emriayarla

¢ |s emrini Uret

¢ Makineyi bakima al

¢ Makineyi yapilandir

@ Alt navigasyon |Her temel alan (1) birden fazla alt alana ayriimistir.

cubugu Alt alanlar ekranin alt kenarinda bulabilirsiniz.
® Menu alani Burada segilen alt alan (2) igin menu gosterilir.
Bilgi alani ¢ Mesajlar
@ g )

¢ Makine, kullanici grubu ve is emri (6rme programi)
ile ilgili bilgiler

+ Vardiya degisimi, kullanici grubu degisimi
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Roller ve haklar 3

Roller ve haklar

Makinedeki ¢ok yonlu islemler, doért temel alana ayrilmistir:

is emri ayarla
Is emrini Uret
Makineyi bakima al

Makineyi yapilandir

Her bir alan, belirli bir kullanici grubuna atanmistir:

B Operator (6rme personeli)

B Maintenance (bakim personeli)

B Senior Operator (6rme ayar uzmani, usta)

er Data

F‘ Set up
@0 Order

[ETET
Machine 2

Configure
Machine

View

ﬂ Help

Temel alan |Kullanici grubu
1 F — _ ®
an
@0 Is [ =) Senior
emri ayarla Operator
F,‘ @ @ @
o Is . .; E Senior
emrini Uret |Operator |Maintenance |Operator
3 ;, - | @ ®
.ﬁ' B Senior
Makineyi Maintenance |Operator
bakima al
"E T &
ﬂ Senior
Makineyi Operator
yapilandir

Kullanici gruplarindan her biri normalde sadece kendi alaninda ¢alisir, diger
tim alanlar sifre korumalidir.




3 Roller ve haklar
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Kullanici, kullanici grubu ve kullanici profili

\ Ben || John |

| Joe |

R

@ &

é Senior Operator ]

- Operator '.F- Maintenance I
Produce Maintain Set-up Configure ©
Order Machine Order Machine
Kullanici (A) | Makineyle ¢alisan her kullanici, bir kullanici grubuna
atanmistir (B).
Kullanici Her kullanici grubu, makinede (C) galismalar igin gerekli olan
grubu (B) Ozel yetkilere sahiptir. Kullanici grubuna uygulama izni
olmadidi islemler i¢in yetki veriimez.
Makinede galismalar i¢in bakim personelinin Operator'dan
(6rme personeli) farkli yetkilere ihtiyaci vardir.
Ornegin Operator verileri degistiremez veya belirli makine
islemlerini gerceklestiremez.
Bu, Senior Operator tarafindan ilgili kullanici profilinde
belirlenir ().
(Makine konfiglirasyonu -> Sistem ayarlari -> Kullanici ->
Pencere konfiglrasyonu)
Kullanici Kullanici profilleri ile galisma, hak yonetimini kolaylastirir,
profili ¢unku bir degisiklik yapildiginda sadece kullanici grubunun

haklari degistirilir ve her bir kullanicinin haklarini tek tek
uyarlamaya gerek yoktur.
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Orme personeli igin alan - is emri tretimi 4

4 Orme personeli icin alan - Is

emri

uretimi

Standart olarak "is emri tiretimi" meniisii 5rme personeli (Operator) icin
ongorilmustir. Orme personeli sadece bu alana erisim hakkina sahiptir, ana
navigasyonun diger tim alanlari 6rme personeli igin engellenir.

"is emri Gretimi" mendisii

Cycle Counters

K
%s

Stitch Length
ol
4

A Sintral /

DAVID-FRONT

Completed on Carriage

D)

";;35 January 20 9:35 AM

Operator
°

shift1 | &

STOLL

PO-KAEMMI-001 BASE 420,
9:30 AM

Fabrics of Position 1 0 05
Racking Take-down Auxiliary Take-dowr
fff 0 .l. 00

Yarn Length Control
[ )

cording to Sintral specificat

Yam Cariers |

= Monitor ( < Monitor = Intervene Intervene
lﬁ Order i) l Manually [ lm Manually I

g2 View
=Q pata

[

"Uretim denetimi" alt
menisuy (varsayilan ayar)

Order:

Running Time.
still 1h 44 min
of 1h 48min

Completed on

@y s
Machine

& A\  Switch Off
o| & e o
Once the Current
Fabei- 1= Finighed A With Stop

)® Monitor »§ Monitor Intervene Intervene
() |, =i,

A Sintral /

Operator

5 °
shifti | &

STOLL

PD-KAEMMI-001 BASE 420,
1:50 PM

CMS530.DAVID-FRONT

SIN: DAVID-FRONT.sin
JAC: DAVID-FRONT jac
SET: DAVID-FRONT.setx

Run-Through
L5

of 12

Orme personeli, is emrinin
tamaminin is ilerlemesini
gérmek istiyorsa, "is emri
denetimi" alt menlisunil
seger.

11




4 Orme personeli icin alan - is emri tretimi
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"is emri Gretimi" mendiisii

A Sintral /'

530.DAVID-FRONT

Il suspend Production [m] I (&) Reduced speed (ML)

B9 Restart Fabric SP) il Extended stroke

Carriage out of Needle Bed

STOLL
PO-KA EMML004 84SE 420
El I 159 PM
(m]

B9 Restart Fabric at Line I

) Cancel Production [SPF S0]

il Needle Selection

B\ Create nitial State I Q' Light

- -
@ Configure
= 1S Machine

v View
B Picking-up after Pressing-off at Line I SR suction ] B o
! a @ e

B Vonir % Monitor
Order B production
2

Daha kiguk islemler veya
muidahaleler gerekiyorsa,
o6rme personeli "Manuel
mudahale 1" ve "Manuel
mudahale II" alt mendlsine
gegcer.

@' Senior Operator, ilave
olarak bir meniinin baska
6gelerini 6rme personeli
icin engelleyebilir veya
serbest birakabilir, bkz.
Kullanici profili seg.

Diger bilgiler:
B Vardiya degistir [:24]

B  Optimum dretim degil [»22]



Bilgi alani 5
STOLL

5 Bilgi alani

Senior Operator
Shift 1
o

4)

Machine ‘ Production information | Shift,
information User group

Messages

1 Mesaj penceresini a¢
===
-y .
@ Hatalar ve mesajlar [214]
2 Makine bilgileri
B
—© Makine bilgileri [17]
3 B 2 SN | Uretim bilgileri
B CMSSSO.DAVIDVFRONT; ”
B
—@ Uretim bilgileri [>18]
4 Asagidakiler igin iletisim kutusu agilir:
¢ Vardiya degistir
¢ Kullanici grubu degistir
|.'=|
= = . o .
(7 Vardiya degistir [24]
|.'=|
= o g
@ Kullanici grubu degistir [25]

13



5 Bilgi alani

STOLL

Hatalar ve mesaijlar

5.1 Hatalar ve mesajlar

Senior Operator

shift1 | &

Makine durumuna bagl olarak bilgi alaninin rengi degisir.

yesil: Uretim devam ediyor

Bir islem gerceklestirdiginizde, bir bilgi (not) gosterilir.

sari: Optimum uretim degil

Uretim durdurulmaz.

Sebebi gérmek igin "Mesaijlar" simgesine dokunun.
Mesaj penceresi agilir.

|§r='| _ . .
[7) Optimum Uretim degil [»22]

kirmizi: Bir hata meydana geldi
ﬁ Makine durur.

Mesaj penceresi otomatik olarak agilir.

14



Bilgi alani 5

STOLL

Hatalar ve mesajlar

Mesaj penceresi iki alana ayrilmistir:

Stop Motions and Warnings
Access to quick information, more information, confirmation and troubleshooting

%, Oil needle bed

€ Close

l || Auto-hide :

Alan ve tus Aciklama

1 Hata mesajlari | Hata mesajinin yapisi:
¢ Simge
¢ Hata kodu

¢ Mesaj metni

2 |Uyarllar Uyarinin yapisi:

Oil needle bed

¢ Uyari zamani

¢ Uyar metni

3 |Arka planda Fonksiyon etkin

kalir Bir durus oldugunda,
mesaj penceresi arka
planda kalir.

4 |Onayla Pencerenin
kaldiriimasini
onaylayin

15



5 Bilgi alani

STOLL

Hatalar ve mesajlar

Hata ile ilgili diger bilgiler Hata giderme igin iletisim kutusu

Simgenin Uzerine dokundugunuzda, hatayr mimkun
oldugunca hizli bir sekilde gidermenize yardimci olan bir
iletisim kutusu goérintdlenir.

Hata ile ilgili kisa bilgi

Simgeye dokundugunuzda hata ile ilgili kisa bilgi
gOsterilir. Kisa bilgi igerisinde olasi sebepler ve bunlari
giderme islemleri agiklanir.

T eski hata mesaijlari gosterilir

Access to quick information, more information, confirmation and troubleshooting H H HY H
(simgenin rengi: yesil).

Bdoylelikle son zamanlarda
hangi hata mesajlarinin
verildigine yonelik bir genel
bakis elde edebilirsiniz.

16



Bilgi alani 5
STOLL

Makine bilgileri

5.2 Makine bilgileri

Senior Operator

g Shift 1
30.DAVID-FRONT

Semer yoni, hiz

Jakar kirma pozisyonu

Kumas c¢ekim degeri

Makine durumu

Makine durumuna gore bilgi alaninin rengi degisir.
* yesil: Uretim devam ediyor

¢ sari: Optimum Uretim degil

* kirmizi: Uretim durduruldu, bir hata meydana geldi

[~

Optimum Uretim degil [»22]

17



5 Bilgi alani

Uretim bilgileri
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5.3 Uretim bilgileri

Bu simge, is emrinin bir 6rme programindan olustugunu gosterir.

Ornek:
G 2012

8 CMS530.DAVID-FRONT

Cevrim sayisi

Ornek: Gevrim 2/ 12
2 = glincel olarak ikinci gevrim oriliyor
12= toplam 12 ¢evrim érllecek

& CMS530.DAVID-FRONT

Orme programi adi

Tur sayaci (1 tur = 2 sira)

RS2=7/10 Gilincel rapor
Ornek: RS2=7/10
Rapor salteri 2 (RS2) toplam 10 kere tekrarlanir;
guncel olarak yedinci tekrar uygulanmaktadir.

= 330 Guncel sintral satir

:L? Heniz kaydedilmemis olan bir degisiklik (manuel

veya otomatik) yapildi.

'ﬂ:' Yeni bir is emri yuklemek istediginizde,
degisiklikleri kaydetmek isteyip istemediginiz sorulur.

@ OKC makinelerinin daha eski bir kurulum
dosyasini okuttugunuzda, "Ua-b/NCC" sekmesinde
otomatik olarak varsayilan degerler girilir; bu nedenle
bu simge gosterilir.

Uretim durduruldu.




STOLL

Bilgi alani 5

Uretim bilgileri

is emri 6rnegin asagidaki gibi gérunir:

M« 0.90 msec 2 32012
A o |

o

Order:

Folder:

WO wwr 2 #&20 [E CMS530.DAVID-FRONT

».  Loading
[t
_ L Sl

di\Local Patterns

Use Master
- i @n Setup: -

1 CMS530.DAVID-FRONT

Senior Operator

shift1 | &

By Pattern files

STOLL

PD-KA_EMMI-D01_BASE_402,

10:58

19



5 Bilgi alani

Uretim bilgileri
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Bu simge, is emrinin birden fazla 6érme programindan olustugunu

gosterir.
Ornek:

32012

02012 Cevrim sayisi
Ornek: Cevrim 2/ 12
2 = glincel olarak ikinci ¢evrim ériliyor
12= toplam 12 gevrim 6rilecek

Bu pozisyon igin parga sayisi

Ornek: 1/5
1 = glincel olarak birinci parga oruliyor
5 = toplam bes parc¢a orilecek

1§ 2013 CMS530.DAVID-BACK

Guincel pozisyonun adi (6rme programi)

Ornek: 2/3
2 = guncel olarak ikinci pozisyon orullyor
3 = is emri toplam U¢ pozisyondan olusuyor

Tur sayaci (1 tur = 2 sira)

RS2=7/10 Gilincel rapor
Ornek: RS2=7/10
Rapor salteri 2 (RS2) toplam 10 kere tekrarlanir;
guncel olarak yedinci tekrar uygulanmaktadir.
=EEN) Guncel sintral satir

Henliz kaydedilmemis olan bir degisiklik (manuel
veya otomatik) yapildi.

® Yeni bir is emri yiklemek istediginizde,
degisiklikleri kaydetmek isteyip istemediginiz sorulur.

0] OKC makinelerinin daha eski bir kurulum
dosyasini okuttugunuzda, "Ua-b/NCC" sekmesinde
otomatik olarak varsayilan degerler girilir; bu nedenle
bu simge gdsterilir.

3
=y

—

Uretim durduruldu.




Bilgi alani 5
STOLL

Uretim bilgileri

‘ is emri 6rnegin asagidaki gibi gérunir:

Dperator

sh

Order: _ "-}, gf:;:g .E Pattern files | S T 0 L L

Folder: di\Local Patterns

PD-KA_EMMI-001,_BASE_420

1:17 PM
Use Master
-Hl e oo

1 CMS530.DAVID-FRONT

Set-up
2 €MS530.DAVID-BACK + T 85 Order

Produce
&

L Order

Maintain

21



5 Bilgi alani

STOLL

Uretim bilgileri

22

5.3.1

Optimum Uretim deqgil

Asagidaki ayarlardan birisi etkin oldugunda, optimum Gretim mimkin degildir:

(=)
Azaltilmis hiz

e

191000 Uzatilmis stirme alani

Bu ayar ile optimum Uretimin mimkin olmadigini hemen gérmeniz bilgi
alaninin rengi yesilden sariya degisir.

Buna hangi ayarin neden oldugunu bilmek istiyorsaniz, "Mesajlar" simgesine
dokunun. Asagidaki pencere gorintilenir:

Stop IV s and Warnings
Access to g\ P 1formation, more information, confirmation and troubleshooting

Senior Operator
Shift 1

(=) Reduced Speed [ML]

Sebep gosterilir, yukaridaki 6érnekte sebep "Azaltiimis hizdir".
Sebebin giderilmesi:
1. (1) simgesine dokunun.

> "Optimum Uretim degil" penceresi agllir.



Bilgi alani 5

STOLL

Uretim bilgileri

2. "Azaltilmis hiz" ayarinin etkin oldugunu goérirsiniz.

W @ 0.05 wmsec 1 Senior Operator
@ 0 shiftl | &

s 00 wwl B CMS530.DAVID-FRONT

No Optimal Production

Set machine to highest productivity.
[ F-) Reduced Speed [ML] %) I]
%l Extended Stroke O
Carriage out of Neadle Bed i
{ Close I

Ayari kapatmak igin bu tusa dokunun.

4. Optimum olmayan Uretimin nedeni kapatilmistir, bilgi alaninin rengi
saridan yesile degisir.

P Baslangic menisiine geri donmek istiyorsaniz iki kere arka arkaya "Kapat"
tusuna basin.

23



5 Bilgi alani

STOLL

Vardiya degistir

5.4 Vardiya degistir

1. "Vardiya, kullanici grubu" simgesine dokunun.

o Olel
L]

# CMS530.DAVID-FRONT ﬂ
¥IOLL

PD-KA_EMMI-001_BASE_420,

Completed on Carriage 11:57 AM

'|m January 23 8:08 AM é;}

Fabrics of Position 1
0.05
@ lofl Ll i Set up
a0 Order
Cyde Counters Racking Take-down Auxiliary Take-down r Produce
£ Order
[ _14] -.w ] A

2. Ayar penceresi acllir. Etkin vardiya renkli vurgulanir.

Change Shift

Shift 1 El Shift 2 D‘J Shift 3 D] Shift 4 GI Shift 5 DI

Change User Group

‘ Operator I :ﬁ Maintenance II é Senior Dperatur&l 2 STOLL Service &

—

3. Istediginiz vardiyayi secin. Ornekte "Vardiya 2" segilir.
4. Pencere otomatik olarak kapatilir.

5. Kullanici arabiriminde ayarlanan vardiya gosterilir.

/ID-FRONT

24



Bilgi alani 5

STOLL

Kullanici grubu degistir

5.5 Kullanici grubu degistir

1. "Vardiya, kullanici grubu" simgesine dokunun.

oty Dlol

B CMS530.DAVID-FRONT ﬁ -
vVIiOLL

PO-KA_EMMI-001_BASE 420,

Completed on Carriage 11:57 AM

'|m January 23 8:08 AM F}

m/s

Fabrics of Position 1 | 0.05
.

@ lofl

Cycle Counters Racking Take-down

Fl. Setup
80 Order

Auxiliary Take-down r Produce
. Order

-mr LEL] ' an

2. Ayar penceresi acilir. Etkin kullanici grubu renkli vurgulanir.

Change Shift

Shift 1 El Shift 2 [j] Shift 3 D] Shift 4 DI Shift 5 DI

Change User Group

‘ ‘Operator I :ﬁ Maintenance ll a Senior Operatorl.l = STOLL Service ll

istediginiz kullanici grubunu secin. Ornekte "Maintenance" segilir.
Daha yUksek bir kullanici grubu segerseniz, PIN sorulur.

@ Daha dlsuk bir kullanici grubu segerseniz, pencere otomatik olarak
kapatilir. 4 ile 6 arasi adimlar gerekli degildir.

Enter PIN

Please Authorize as Maintenance

N -
1 2 3
4 5 6
7 8 9
5 0o |¥(1

25



5 Bilgi alani

STOLL

Kullanici grubu degistir

26

PIN kodunu girin ve girisinizi onaylayin. Bunun igin (1) tusuna dokunun.

'ﬁ:‘ Daha yuksek bir kullanici grubu, yani "Senior Operator”, ile de oturum

agabilirsiniz.

Kullanici grubu PIN gerekli PIN (varsayilan)

o
. Operator

9 X 1111
'f' Maintenance

9 X 2222
B Senior Operator

. X 3333

stoL. STOLL Service

PIN kodunu dogru sekilde girdiginizde, pencere otomatik olarak kapatilir.

- veya -
PIN kodunu yanlis girdiginizde, pencere kapatilmaz. 3 ile 5 arasi adimlari
tekrarlayin.

Bilgi alaninda ayarlanmis olan kullanici grubu gdésterilir.

™ »» 0.05 wmsec 1 \f Clo1
B

o 00 wwl 2 CMS530.DAVID-FRONT

STOLL

PD-KA_EMMI-D01_BASE_420

Completed on Carriage | 2:27 PM

nﬁ January 23 8:08 AM @

still
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is emri nedir? 6

STOLL

6 s emri nedir?

is emri, bir kere ériilen tek bir drme programindan veya birkag kere ériilen
birden fazla 6rme programindan olusur.

Ornek

Bir Orme ﬁ 0.05 wmsec 1 D Senior Operator

Shift 1

[}

programll 0.0 wwl B CMS530.DAVID-FRONT

is emri - [ sz | s | stou

Folder di\Local Patterns

| Use Master
- ih ‘W‘: WO -

PD-KA_EMMI-001 BASE 420
2:45 PM

Uc 6rme A 005 a1 Senior Operator
A # o - Shift 1
programll e 0.0 wwrl B 1.3 CMS530.DAVID-FRONT
H : ».  Loading Pattern
is emri o« [ 5z | =i | stoL
Folder: dALocal Patterns FO-KA_EMM-001_BASE 420
3:13PM

Use Master
- t] map o
I

I 1 CMS530.DAVID-FRONT

— s
I 2 CMS530.DAVID-BACK - w @ I + I T I /a8 Order

Produce

2 u _—
Maintain
Machine

B i I B2 Load Eeisting Order I F Setup Mode

is emri olusturma — bir drme  Bu, kullanici arabiriminde asagidaki gibi gériinir:

programi ile
Order: bz Loadi
' W Optic

Fol d\Local Patterns

Use Master
+ I '@}D Setup: O

1 Orme programi

2 Cevrim sayisi (parga sayisl).
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is emri olusturma — birden s emri birden fazla érme programindan olusuyorsa, bu, asagidaki gibi
fazla 6rme programiile  gorinur:

»  Loading
Order: ok .
o _ + ERtons

Folder: d\Local Patterns

Use Master
Bl oo o
I
2 CMS530.DAVID-BACK @ -

3 CMS530.DAVID-SLEEVE @ -

1 Orme programi 1 (pozisyon 1)

[= (=

2 Orme programi 2 (pozisyon 2)

3 Orme programi 3 (pozisyon 3)

. = Birden fazla 6rme programi (pozisyon), bir listede bir is
1 emri olusturacak sekilde bir araya getirilir.

=» Pozisyonlarin sirasi, ayni zamanda 6rme sirasidir.
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is emri nedir? 6

Pozisyonlara (6rme programlari) parca sayilari eklenir.

*.  Loading
Order: L
_ + Options

Folder: d:\Local Patterns

Y
_ + | &) Use Master O

@ Setup:

1 CMS530.DAVID-FRONT @ - @
2 CMS530.DAVID-BACK @ - @
® (3) 4©

4 Orme programi 1 igin parga 7 Cevrim sayisi
sayIsl

a8

Pozisyonlar (6rme programlari)
listesinin kag kere
tekrarlandigina dair sayi.

5 Orme programi 2 icin parca 8 Cevrim sayisi "1"in
sayisl Ustindeyse, bu durum,
grafiksel olarak bir kurdele (8)

6 Orme programi 3 igin parga

ile gosterilir.
sayisl € goste

is emri li¢ pozisyondan (6rme programi) olusur ve bunlar asagidaki sirada
oraldr:

1. DAVID-FRONT (6n parga) 1 adet

2. DAVID-BACK (arka parga) 1 adet

3. DAVID-SLEEVE (kol) 2 adet

Bu sira, toplam 12 kere (7) tekrarlanir.

. Bu 6rnegi daha eskiden de biliyor olabilirsiniz, buna eskiden
ardisik dizi adi verilirdi.
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is emrini olustur 7

Yeni is emrini olustur

7 s emrini olustur

71

Yeni is emrini olustur

is emrini olusturma islemi birden fazla adima ayrilmistir:

B 1. adimi bir is emri olusturmak i¢in uygulamalisiniz.

B 2, 3.ve 4. adimlar, bir is emrini olusturmak igin istege baghdir.

B Ok tuslar ile sonraki veya 6nceki adima gegebilirsiniz.

<J>]

B Her adim, ayri bir pencerede uygulanir.

1. Adim

Orme programlarini
segme

Uretilecek olan bir veya daha fazla érme
programi segin.

=

—@ Orme programlarini segme [32]

2. Adim

YUkleme segeneklerini
ayarlama

Yeni bir is emri veya yeni bir 6rme
programi yiklendiginde eski verilerin ne
olacagi belirlenir.

=L L.
@ Yikleme segeneklerini ayarlama
[35]

3. Adim

Kitaplik segcme

Orme programlarina ilave olarak
yuklenecek olan bir kitaplik segin.

Bunlar Stoll programinin AUTO-
SINTRAL fonksiyonlari veya 6zel bir
otomatik sintral dosyasi olabilir.

4. Adim

Master-Setup segme

'ﬁ:‘ Bu fonksiyon sadece is emri igin iki
veya daha fazla pozisyon (6rme
programi) segcildiginde etkindir.

Bu is emrinin tim érme programlari igin
kullanilacak olan bir Master-Setup
dosyasi segin.

|§r='|
2 Master-Setup segme [b37]
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STOLL

Yeni is emrini olustur

7.1.1  Orme programlarini segme
v Senior Operator olarak oturum agtiniz.

v "is emrini ayarla" -> "is emrini diizenle" penceresi segildi.

1. "is emrini diizenle" penceresinde "Yeni is emri olustur" tusuna dokunun.

0.05 msec 1 n Senior Operator
0 S Shift 1
0.0 wwmel & CMS530.DAVID-FRONT
».  Loading Pattern
o [ s | w5 ] stolL
Folder: d:\Local Patterns PO-KA_EMMI-001_BASE 420

9:45 AM

Use Master
@ Setup: a

Produce
2T
Order

Maintain
Machine

Configure

l [ Machine
p— .
;-‘ Edit “am Load Existing Order I ?@ Start Order g View
=Q Dpata
l B2
-

[~
E Create New Order J Save I

Eq. Edit an Prepare 'EE' Setup fp , Edit
Order <% Machine Pattern Pattern

2. "Yeni is emri olustur" penceresi gorintilenir.

F Intervene F Intervene
¥ Manually T W Manually T

0.05 wmsec 1 D Senior Operator

0 e shift 1

0.0 wwrl # CMS530.DAVID-FRONT
Create New Order ﬂ
Select one or several knitting programs which you want to knit.

. Loading Options ~
1. Knitting Program 7 (EALL) 3. Library < > I

Folder: Filter:

EEE A @ I _
9 A Name Date / Time
+ I c 0/4 12/13/2016 7:23 AM

3. lstediginiz 6rme programinin yolunu (kayit yeri) segin.
Bunun igin (1) tusuna dokunun.

@ Ornegin "Yerel desenler" ana dizinini agin. Bu klasér, rme
makinesinde yerel "D" slriictisiinde bulunur.
Bu dizine root dizini de denir. * isareti ile isaretlenmistir.

Bl

4. Klasor kapaliysa, arti isaretine (2) dokunun.
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Yeni is emrini olustur

5. Klasor aglilir ve klasdérde bulunan 6érme programlarini gérebilirsiniz.

Folder: Filter:

ﬁu d:\Local Patterns\ I

0/3 1/24/2017 12:05 PM

L. CMS530.DAVID-BACK ® | 1/19/2015 10:49 AM
L CMS530.DAVID-FRONT (0] l 12/13/2016 7:23 AM
i CMS530.DAVID-SLEEVE (6] l 1/19/2015 10:52 AM
MY Cancel I E"’ Create Order I
-

@ Secilen klasérde ¢ok sayida 6rme programi varsa, istediginiz 6rme
programini hizlica bulmak igin filtre fonksiyonunu kullanabilirsiniz.
Bunun igin (3) alaninin igine dokunun.

6. istediginiz 6rme programini segin.
Bunun igin istediginiz 6rme programina (4) dokunun. Bunun Gzerine renkli

vurgulanir.
0.05 wmsec 1 n Senior Operator
0 > Shift 1
0.0 wwrl E CMS530.DAVID-FRONT
Create New Order ﬂ 6
Select ane or several knitting programs which you want to knit.
1. Knitting Program 2 (LEO:I‘_’iJ”Q EREs 3. Library < > I
Folder: Filter:

A Name Date / Time

— | . 1/3 1/24/2017 12:05 PM
: (@) o)

i CMSS30.DAVID-FRONT @ l 12/13/2016 7:23 AM

~ CMS530.DAVID-SLEEVE (0] l 1/19/2015 10:52 AM

+
‘9 Cancel I E Create Order @

@ Secimi geri almak istiyorsaniz, tekrar rme programina dokunun. Orme
programi artik vurgulanmaz.
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Yeni is emrini olustur

7. is emri birden fazla 6rme programindan olusacaksa, ek érme programlari
secin. Bunun Uzerine renkli vurgulanir.

A Name : Date / Time

il

» sin ilk kismi tamamlandi: istediginiz 6rme programini segtiniz.

Simdi "Yukleme segeneklerini ayarlama" bolimi ile devam edelim [35].
Bunun igin (5) tusuna dokunun.

Q Master-Setup gerekli degilse, isi bu noktada tamamlayabilir ve
is emrini olusturabilirsiniz.

=» Bunun igin (6) tusuna dokunun.

» s emri olusturulur. "is emrini diizenle" penceresine
otomatik olarak geri dénulur.

Q Gerekirse "Master-Setup"” ve "Ylkleme segenekleri" program
adimlarini "is emrini diizenle" penceresinde de
uygulayabilirsiniz.
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STOLL

Yeni is emrini olustur

7.1.2 YuUkleme secgeneklerini ayarlama

Burada simdiye dek olan verilerle ne yapilacagini belirleyebilirsiniz.

L. Knitting Program 2. :::Ld:?g i 3. Library 4. Master Setup < I > |

Loading Options for All Positions:

EALL W I EAY D] EAYSEQ O I EYLC DI

@n Use Master Setup: [ I

Loading Options for Individual Positions:

i Name

i SIN  JAC  SET
1 CMS530.DAVID-FRONT %] I (7] l [} I
2 CMS530.DAVID-BACK %] | %] l %} l

1 Tim pozisyonlar igin yiikleme segenekleri:

Burada dnceki is emrinin verileriyle ne yapilacagini
belirleyebilirsiniz.

EALL Onceki is emrinin tiim verileri silinir.

EAY Onceki desenin mekik pozisyonlari silinir.

EAYSEQ |Her is emri pozisyonundan (6rme programi) sonra
mekik temel konumu silinir.

® Bu fonksiyon sadece is emriigin iki veya daha fazla
pozisyon (6rme programi) secildiginde etkindir.

EYLC iplik uzunlugu kontrolii igin bir YLC cihaziyla
calisildiginda.

Onceki is emrinin YLC diizeltme degerleri ("mm ile
¢alisma" modu) silinir.
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Yeni is emrini olustur
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Tlm pozisyonlar igin yiikleme segenekleri:

Bir "Master-Setup
& Master- |olmadigi segilir.
Setup kullanimi:

in kullaniimasina gerek olup

'ii:' Bu fonksiyon sadece is emri igin iki veya daha
fazla pozisyon (6rme programi) secildiginde etkindir.

Tus iki alana ayrnimistir:

Master-Setup O
B verwenden:

® &

A |istediginiz Master-Setup'in yolunu (kayit yeri)
segin. Bunun igin (A) tusuna dokunun.

B [Master-Setup kullanimini etkinlestirin veya
kapatin.

Etkinlestirme: Bunun igin (B) tusuna dokunun.
Bunun Gzerine renkli vurgulanir

@, Use Master

v -]
T Setup: CMS530.DAVID-FRONT

Tek tek pozisyonlar igin yiikleme segenekleri

Burada her bir pozisyon (6rme programi) i¢in hangi program boéliimlerinin
mevcut oldugunu gorebilirsiniz.

¢ Sintral programi (*.sin)

+ Jakar programi (*.jac)

¢ Setup dosyasi (*.setx)

Program boélimlerini ayri ayri etkinlestirebilir veya kapatabilirsiniz.

Program béluimda (.sin, .jac, .setx) etkin (aktif), yani Gretim i¢in
kullanilir (varsayilan ayar).

[:] Program bélimda (.sin, .jac, .setx) kapali (devre disi), yani Gretim
icin kullaniimaz.

{5:1} Bir "Master-Setup" kullandiginizda, bu durum, "SET" slitununda
B |buisaretile isaretlenir.




is emrini olustur 7

STOLL

Yeni is emrini olustur

7.1.3 Master-Setup se¢me

'@' Bu fonksiyon sadece is emri igin iki veya daha fazla pozisyon (6rme
programi) segildiginde etkindir.

"Master-Setup", bu is emrinin tim érme programlari igin kullanilan Setup
dosyasidir.

1. Varsayilan olarak érme programinin segildigi klasoriin aynisi gosterilir.
Setup dosyasi baska bir yerdeyse, (1) tusuyla ilgili yolu segin.

™ »» 0.05 wmsec 1 n Senior Operator
# 0 - e Shift 1
s 0.0 wwl E CMS530.DAVID-FRONT
Create New Order ﬂ
Select a Setup file as Master Setup for all positions of the order.
L. Knitting Program 2 [L;:f:)"g EHED 3. Library 4. Master Setup (4 I >

Folder: Filter:

o (D |
+ | 0/6 12/7/2016 1:11 PM

2. istediginiz klaséri segin, 6rnegin "Yerel desen" ana dizini.

3. Klasor kapaliysa, arti isaretine (7) dokunun.

4. Kilasor acilir ve klasoérde bulunan Setup dosyalarini gorebilirsiniz.
Ornekte (i¢ Setup dosyasi mevcuttur.

Folder: Filter:
-— | i y 0/6  12/7/2016 1:11 PM

 CMS530.DAVID-BACK (D 1/19/2015 10:49 AM
i CMS530.DAVID-FRONT @  12/7/2016 111 PM

i CMS530.DAVID-SLEEVE (D 1/19/2015 10:52 AM

(
-
(— G )

+
19 Cancel I B Create Order I
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Yeni is emrini olustur

5. istediginiz Setup dosyasini segin.
Bunun igin istediginiz Setup dosyasina (8) dokunun.

> Bunun lizerine renkli vurgulanir

0.05 wmsec 1 n Senior Operator
0 e A Sintral # shift 1
s 0.0 wwl # No Pattern Loaded
Create New Order ﬂ
Select a Setup file as Master Setup for all positions of the order.
L Knitti Loading Options E
nitting Program 2 3. Library 4. Master Setup <l >
(EALL)
Folder: Filter:

hgg Local Patterns I _

A Name Date / Time
=

- | . 1/6  12/7/2016 1:11 PM

= CMS5530.DAVID-BACK () 1/19/2015 10:49 AM
o
* CMS530.DAVID-SLEEVE () 1/19/2015 10:52 AM
*  CMS530JOHN-FRONT 6] 8/8/2016 10:21 AM
bt

- @
‘9 Cancel I E Create Order |

6. isin son kismi tamamlandi: istediginiz Master-Setup'l sectiniz.

7. Is emrini olusturun.
Bunun igin (9) tusuna dokunun.

» s emri olusturulur. "is emrini diizenle" penceresine otomatik olarak geri
dondldr.
Is emrini ve ona ait olan Master-Setup'l goérirsiniz.

0.05 wmsec 1 ﬂ Senior Operator
4 A Sintral # Shift 1

0

o 0.0 wwl & 103 CMS530.DAVID-BACK
= Loading Pattern
Order s Options l .h Explorer I S T 0 L L
Folder: d:\Local Patterns PD-KA_EMMI-DO01_BASE 420,
8:47 AM

- + I o} s”"“""' ¥ cms530.DAVID-FRONT I

SIN
1 CMS530.DAVID-BACK - e %'& | T
SIN
2 CMS530.DAVID-FRONT e @ v I T I
o Produce
N 2,
3 CMS530.DAVID-SLEEVE 6] « T I o

CNCNER

Maintain

Machine

Configure

l Machine
E Edit I E; Load Existing Order | LEI: Setup Mode |

E Create New Order I ﬂ; Save ':;' Start Production
+ Edit an Prepare Set up fp , Edit F Intervene r| Intervene
AFE
)’v Machine Pattern Pattern - Manually I - Manually II
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Mevcut is emrini yikle

7.2 Mevcut is emrini yukle

v Senior Operator olarak oturum agtiniz.

v "is emrini ayarla" -> "is emrini diizenle" penceresi secildi.

1. "is emrini diizenle" penceresinde "Mevcut is emrini yiikle" tusuna

dokunun.
0.05 wmsec 1 D Senior Operator
¥ o s & Sintral # Shift 1
o 00 wwl # CMS530.DAVID-FRONT
» " Loading Pattern
-~ [ s | =5 | stoLl
Folder: di\Local Patterns PD-KA_EMMI-001_BASE 420,
9:40 AM
Use Master
-+ | =EEE
|
SIN
1 CMS530.DAVID-FRONT Jsil( ® l + i

F‘ Setup
/a0 Order

Produce
L Order

Maintain

Machine

i Configure

l Machine
; Edit l E; Load Existing Order IJ ?{;} Start Order e a—

E Create New Order l E; Save I

+ Edit an Prepare iy Setup Edit Intervene
)‘v Machine m' Pattern W Pattern m Manually I

2. "Mevcut is emrini yikle" penceresi goruntulenir.

Intervene
Manually I

«l

@ » 0.05 msec 1 ﬂ Senior Operator
l # 0 g A Sintral # Shift 1
4 00 wwl & CMS530.DAVID-FRONT
Load Existing Order “
Select an order that you want to load.
Folder: Filter:

o e (D |

-+ l . 0/2 1/24/2017 12:05 PM

3. Yolu (kayit yeri) segin.
Bunun igin (1) tusuna dokunun.

4. Klasor kapaliysa, arti isaretine (2) dokunun.
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Mevcut is emrini ylkle

D> Klasor agilir ve klasorde bulunan is emirlerini gorebilirsiniz.

0.05 msec 1 n Senior Operator
0 - A sintral / Shift 1

0.0 wwmrl {§ CMS530.DAVID-FRONT

Load Existing Order “
Select an order that you want to load.

Folder: Filter:

A Name Date / Time

= | , 1/2 1/24/2017 12:05 PM

= ®
B Cancel I - Load Order |

® Secilen klasorde ¢ok sayida is emri varsa, istediginiz is emrini
hizlica bulmak igin filtre fonksiyonunu kullanabilirsiniz.
Bunun i¢in (4) alaninin igine dokunun.
5. lstediginiz is emrini segin.
Bunun igin istediginiz is emrine (3) dokunun. Bunun tizerine renkli
vurgulanir.
@' Secimi geri almak istiyorsaniz, tekrar is emrine dokunun. Is emri artik
vurgulanmaz.

» Son olarak (5) tusuna dokunun. is emri yiiklenir.
"is emri verilerini diizenle" penceresine otomatik olarak geri déniilir.
Yuklenmis is emrini gérirsuniz.

0.05 msec 1 Senior Operator
& 0 A Sintral # Shift 1 o
o 0.0 wwl & 103 CMS530.DAVID-FRONT

».  Load P
oo RN e | mEn | sToLL

Folder: d\Local Patterns PO-KA_EMMI-001_BASE 420,
11:33 AM

I Use Master
- - ®m Solue -

| 1 CMS530.DAVID-FRONT

l 2 CMS530.DAVID-BACK

I 3 CMS530.DAVID-SLEEVE
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Bir is emrinin degistiriimesi

7.3 Biris emrinin degistirilmesi

Y

Hie L= L=

Current
Order:

Files and

(9))
nof
o) 22U
o) 22
o )]
® ©®@

».  Loading
S
w Options

DAVID-SWEATER @

£

|

Path:

1, JeMaster [ cMss30.DAVID-FRONT

1

SIN
JAC
SET

2 CMS530.DAVID-FRONT

SIN
JAC
SET

L4 | 3 CMS530.DAVID-SLEEVE

SIN
JAC
SET

4 CMS530JOHN-FRONT

Bu pozisyon (6rme programi) i¢in parga sayisini girin.

Bu alanin igine dokunun ve "Parga sayisi" iletisim kutusunda parga
sayisini girin.

TUm is emri igin ¢cevrim sayisi girilir.
+ Sayyi arttirma

— Saylyi azaltma

4

Pozisyon (6rme programi) etkin (aktif), yani Gretim icin kullanilir
(varsayilan ayar).

Pozisyon (6rme programi) kapal (devre disi), yani Uretim igin
kullaniimaz.

Bu alanin igcine dokunun, simge etkin durumdan devre disi =
duruma geger.

Bu pozisyon i¢in desen 6nizlemesini agar:
* Sintral programi

+ Jakar programi

¢ M1plus'tan 6nizleme grafigi

¢ Setup verileri (liste)

Siralamayi degistirme - Pozisyonu asagiya kaydirin.

Siralamayi degistirme - Pozisyonu yukariya kaydirin.
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8 Kaydirma gubugu
Kaydirma gubugu ile listede asagi/yukari hareket edilebilir.
'ﬁ:‘ is emri, dértten fazla pozisyondan (6rme programi) olusuyorsa,
otomatik olarak bir kaydirma gubugu gérintilenir.

9 Master-Setup'l etkinlestirme veya kapatma

10 is emri adinin girisi
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is emrini olustur 7

is emrini sonlandir

7.4 |s emrini sonlandir

Yeni bir is emri olusturmadan dnce 6nceki is emrini sonlandirmalisiniz.

is emrini sonlandirmak icin li¢ segeneginiz var:

Uretimden sonra 1 1. Tim pargalar Uretildigi icin mesaj penceresi acllir.

Parga sayaci sifir &

degerlnde Oldugu |Q|n Stop Motions and Wamings

maklne durdu (ST=O) Access to quick information, more information, confirmation and troubleshooting
2. "TUm pargalar bitti" simgesine dokunun.

"Is emri bitti" menlsi gorintilenir.
hen the Order ompleted
:’Tscsc:um?i'r'ﬁlsc = 1]
&8 Tum Fabric Take-down Forward
B, et Order
'Q
B Reenter quantity of run-throughs
& Re-knining
) cancel
3. Is emrinin bir veya daha fazla 6rme programindan
meydana gelmesine bagh olarak "Is emrini sonlandir”
veya "Uretimi sonlandir" tusuna dokunun.

Uretim esnasinda 2 is emrinin bir veya daha fazla rme programindan meydana
gelmesine bagl olarak "lIs emrini sonlandir" veya "Uretimi
sonlandir" tusuna dokunun.

(Is emrini ayarla -> Is emrini diizenle).
3 "Manuel miidahale "penceresinde "Uretimi iptal et" tusuna

dokunun.
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Eksik parcalari tamamla 8

8 Eksik parcalari tamamia

"Eksik pargalari tamamla" penceresini agmak i¢in U¢ segceneginiz var:

Uretim esnasinda

1

"is emri denetimi" penceresinde tusa (ok) dokunun.
(Is emrini tret -> Is emri denetimi).

Order;
DAVID-FRONT

B Running Time

stil & h 25 min
of 4h 36min

8 CMS530.DAVID-FRONT

CMS530,DAVID-FRONT

B

Lo

SIN: DAVID-FRONT.sin
JAC: DAVID-FRONT jac
SET: DAVID-FRONT.setx

Run-Through
1

of 12

Maintain
| Machine

"Uretim denetimi" penceresinde tusa (ok) dokunun.
(Is emrini Gret -> Uretim denetimi).

Cycle Counters

RS

{ CMS530.DAVID-FRONT

STOLL

PO~ EMMI-001 BASE 420,

Completad on Carriage 7:24 AM

'lﬁgi December 13 7:33 AM m

0.05
lofl l E’ Set-up

Order

Fabrics of Position 1

Racking Tah E Produce
“ Order

di o M o Ve e
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Uretimden sonra 3 |1
Parga sayaci sifir
degerinde oldugu igin
makine durdu (ST=0)
2.
3.

Tam pargalar Uretildigi icin mesaj penceresi acllir.

Stop Motions and Wamings

Access to quick information, more information, confirmation and troubleshooting

N

"Tum pargalar bitti" simgesine dokunun.
"Is emri bitti" mendst gorintilenir.

When the Order Is Completed
Piece counter 5T=0

&8 Tum Fabric Take-down Forward

B, et Order
B Reenter quantity of run-throughs
& Re-knining

) cancel

"Eksik pargalari tamamla" tusuna dokunun.

"Eksik pargalari tamamla" penceresi agilir.

Re-knitting

Pasition

1 CMS530.DAVID-FRONT

Enter the number of fabrics that are to be knitted additionally.

i Finished |

2 CMS530.DAVID-BACK @ 2

A Sintral #

Order| Re-knitting

1 |Glncel olarak érilen pozisyon (6rme programi) sari renkte gosterilir.

2 |Baska bir pozisyon segmek istiyorsaniz, istediginiz pozisyona dokunun.

3 |Bu pozisyon igin hazir parga sayisi
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4 |Bu pozisyon i¢in toplam parga sayisi

5 | Tamamlanacak eksik parga sayisinin girisi.

¢ Gulncel olarak oérilen par¢ca tamamlandiginda, hemen eksik parga Uretilir.

T
":L' Birden fazla pozisyonda eksik parca tamamlanacaksa, énce tim
pozisyonlarin pargalari tamamlanir. Ardindan tretim devam eder.

¢ Parca sayisi gostergesinde eksik pargalarin tamamlandigini gorebilirsiniz.
Eksik bir parganin tamamlandidi bir durum igin érnek (+1):

Q lofl+1

et
':L' Bu g0Osterge sadece tim eksik parcalar tamamlanana dek etkindir.

6 |Eksik bir parga tamamlandiginda, (6) situnundaki rakam artar.

i Finished; Order; Re knitting
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