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STOLL

Instrucciones para prensadores 1

1.1

Prensatrama

Instrucciones para prensadores

Prensatrama

El prensatrama (1) respalda la insercion del hilo de trama:

B El prensatrama mantiene los hilos de trama abajo para que ellos no
dificulten el proceso de tisaje.

B El prensatrama mantiene el hilo de trama lo suficientemente abajo para
estar encerrado de forma segura en el siguiente sistema.

B En posicion de trabajo, el prensatrama se encuentra entre la fontura
anterior y la posterior, por debajo de las agujas.

[T

Prensatrama en una maquina ADF

1 | Prensatrama en accion

2 | Prensatrama fuera de accion

El movimiento del prensatrama se realiza con un motor de paso a paso.



1 Instrucciones para prensadores

Prensatrama

¢, Qué es un hilo de trama?

¢ Para qué se utiliza un hilo
de trama?

STOLL

Un hilo de trama es insertado en la direccion de las pasadas de malla sin

ser tejido.

La insercién del hilo de trama es realizado por el guiahilos de trama. El
guiahilos corre tan adelantado al sistema que esta tejiendo que el hilo solo
es insertado sin tejer ni malla ni malla cargada.

El prensatrama presiona el hilo hacia abajo entre las fonturas.

En el siguiente sistema el hilo de trama es encerrado, es fijado en el tejido
por medio de mallas o de transferencia.

N\

Representacion esquematica de la técnica de hilo de trama (maquina ADF)

En las siguientes maquinas puede utilizar la técnica de hilo de trama:

ADF W

Guiahilos comun

CMS W

Guiahilos comun

Guiahilos de trama Qw

B Para reducir la elasticidad de tejidos:
Utilizar un hilo de trama con poca elasticidad.

B Para mejorar la elasticidad:
Utilizar un hilo de trama con elevada elasticidad (elastico).

B Para obtener efectos de muestra:
Por ejemplo rellenos en pasadas tubulares
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Instrucciones para prensadores 1

Prensatrama

Prensador

En el prensador encontrara los siguientes datos:

¢ Denominacién del tipo de prensador N

(1) @Kg :

« D) /@

+ Espesor del prensador [mm] (3) @

Es posible utilizar diferentes tipos de prensadores.

Galga Tipo 2, Tipo 3A, Tipo 3B, Tipo 1,
ranura pro- Flanco de- Flanco de- ranura poco
funda flector iz- flector dere- | profunda
(Estandar) quierdo cho (Primera ver-

sion)
A A Y /& “\ M
7 Q}:§ 7
E20 283 431 283 432 283 433 —
[0,9] [0,9] [0,9]

E18 273 761 276 081 276 082 268 381

E18m.16 [1,1] (1,1 [1,1] [1.1]

E16

E8.2 275 160 278 509 278 510 269 124

[1.4] [1.4] [1.4] [1.4]

E10.2 KW 275 160 278 509 278 510 —

E9.2 KW [1,4] [1.4] [1.4]

E14 273760 278 562 278 563 267 946

E14/12 [1.6] [1.6] [1.6] [1.6]

E12 275 161 278 564 278 565 268 382

E12m.10 [1,8] [1,8] [1,8] (1,8]

6.2 MG 274790 276 212 276 213 268 384

7.2 MG [2,1] [2,1] [2,1] [2,0]

E10

E14 (TT)

E14/12 (TT)

E12m.10 (TT)

E7.2 KW (TT) 274 789 278 511 278 512 268 628

E7.2 KW [2,8] [2,8] [2,8] [2,2]




1 Instrucciones para prensadores

Prensatrama

STOLL

Galga Tipo 2, Tipo 3A, Tipo 3B, Tipo 1,
ranura pro- Flanco de- Flanco de- ranura poco
funda flector iz- flector dere- | profunda
(Estandar) quierdo cho (Primera ver-

sion)

E6.2 KW 277 815 278 547 278 548 —

[3.1] [3.1] [3,1]

B Prensador con flanco deflector para hilos verticales [ 9]
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Instrucciones para prensadores 1

1.1.2

Prensatrama

Prensador con flanco deflector para hilos verticales

Si con el prensador es insertado un hilo de trama pueden acontecer los

siguientes problemas:

B E| hilo vertical es arrastrado por el prensador.
(Hilo vertical = Guiahilos parado en el tejido, p.ej. guiahilos de intarsia)

B El hilo vertical desplaza al hilo de trama fuera de la ranura del prensador.

Solucién:

Utilice el prensador con flanco deflector.
El flanco deflector guia los hilos verticales evitando el prensador.

Prensador con flanco deflector

Tipo de prensador 3A

Prensador con flanco deflector en el
lado izquierdo

Tipo de prensador 3B

Prensador con flanco deflector en el
lado derecho




1 Instrucciones para prensadores

STOLL

Prensatrama

Preste atencion a las pistas de guiahilos para el hilo vertical y el hilo de
trama. El hilo vertical no se debe encontrar entre el prensador y el hilo de
trama.

1 Hilo vertical 2 Hilo de trama

X Ocupacion de pista incorrecta

+ El hilo vertical (1) esta en una pista superior al hilo de trama (2)

¢ El hilo vertical (1) desplaza al hilo de trama fuera de la ranura del
prensador.

V Ocupacion de pista correcta

+ El hilo vertical (1) esta en una pista inferior al hilo de trama (2).

Dependiendo de las pistas de guiahilos en las que se encuentra el hilo
vertical y el hilo de trama, usted debera utilizar el prensador anterior o el
posterior.

Hilo vertical Hilo de trama | Ejemplo para una posicion de montaje de
los prensadores

pista inferior Pista superior | Montaje en el carro posterior *
(p.€j. Pista 3) |(p.ej. Pista 6)

ADF-W . CMS-W

Pista superior | pista inferior | Montaje en el carro anterior *
(p.ej. Pista6) |(p.ej. Pista 3)

ADF-W ! CMS-W

Para poder utilizar los prensa- | Montaje en ambos carros *

dores de forma flexible debera :

montar los prensadores en 738 3a 2 3B 3a
ambos carros. :

ADF-W . CMS-W

* La posicién de montaje de los prensadores depende de la muestra.

@ Dependiendo de la muestra, una posicién de montaje modificada puede
permitir una tiempo de tisaje mas corto.

10
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Instrucciones para prensadores 1

Prensatrama

El trabajo en el M1plus:

1.

2.

Configurar la posicion de montaje de los prensadores
Parametros de la muestra -> Atributos de la maquina -> Pestafia
"Prensadores"

Crear muestra

@ Encontrara mas informacion en la ayuda en linea del M1plus

Como comprobar diferentes posiciones de montaje para determinar el
tiempo de tisaje mas corto.

1.

Configurar la posicion de montaje de los prensadores en la pestana
"Prensadores"

Crear muestra
En el Control Sintral determinar el tiempo de tisaje (tiempo de tisaje 1)

Modificar la posicion de montaje de los prensadores en la pestafa
"Prensadores"

Procesar el programa de tisaje (procesamiento técnico)
En el Control Sintral determinar el tiempo de tisaje (tiempo de tisaje 2)

De ser necesario, repetir los pasos 4 al 6 hasta determinar el tiempo de
tisaje mas corto (tiempo de tisaje 3, 4...)

El trabajo en la maquina de tejer:

1.
2.
3.

Montar los prensadores en la posicién determinada.
Ajustar los prensadores vertical y horizontalmente.

Configurar prensador (misma configuracion que en el M1plus)

| 1
E Configuracién de la maquina -> = = Opciones -> @m# Prensadores

11



1 Instrucciones para prensadores

STOLL

Prensatrama

1.1.3 Configurar y usar el tipo de prensador

Configurar el tipo de
prensador

Entrar el tipo de prensador
en la columna de control

12

En el M1plus

Parametros de la muestra -> Atributos de la maquina
-> Pestafia "Prensadores”

Aligemein Optionen Systemfunktionen Einstreifer

Stricksystem
hinten TN IS I N\S
vome b -\

Typ-ID und Beschreibung

[]Einstreifer-Typ 1
Einstreifer-Typ 2
[] Einstreifer-Typ 3A
[]Einstreifer-Typ 3B

Ejemplo: Maquina ADF

En la maquina de
tejer

E Configuracion de la maquina -> E|]' Opciones

1
-> Eﬁﬁ Prensadores

Senior Operator
shift 1

MsEC

& YLCO

wwr 1

1) Presser -_ﬂ
17 Feet 2737
sael 11— STOLL
SRR,
273761 P0G e 01 8ASE 128
! 2:12PM

273760
P02 A

i

N
NN n

275161
QOrder

Typ 002

273760 E‘g
Typ 002

3 = Produce
X * Order

ze | | B
s Y

2

Front Presser Feet -
Maintain

Machine

{JE confioure
Machine

Importante:
misma configuracion que en el M1plus

Usted entra este tipo
muestra.

de prensador en la columna de control L de la

|<> S L &7 ]
558 51 T

53 3a

s2| wp -

X Einstreder Aus

| W Schuss-Einstreffer Ein

Einstreffer-Typ 2 ~ | | Systemseite automatisch v

24

@ Solo puede seleccionar el tipo de prensador que es configurado en la
ficha "Prensador" (ver arriba).
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El trabajo con el prensatrama

1.2 El trabajo con el prensatrama

Preste atencion a los siguientes puntos:

Altura del prensatrama

¢ El prensatrama debe guiar el hilo de trama
(tocar suavemente), pero no presionar
demasiado hacia abajo para no dafiar el hilo
de trama o estirarlo.

La altura de ajuste depende de:

+ Propiedad del hilo de trama (Valor de
friccion, elasticidad, torsion, humedad,
vellosidad, resistencia a la traccion)

¢ Galga del hilo de trama, nimero de hilos
individuales/torzales

+ Tension del hilo, alimentacion del hilo

Si el prensatrama esta ajustado demasiado ele-
vado, el hilo de trama se encuentra parcialmen-
te por encima de las mallas del hilo de fondo.

Remedio: Ajustar el prensatrama paso a paso
mas abajo.

Tension del hilo del hilo
de trama

¢ En caso de un hilo de trama muy elastico
recomendamos utilizar un alimentador.

¢ Si se origina un bucle de hilo en el cambio
de direccion del guiahilos de trama, se
necesitara una mayor fuerza para recuperar:

— Aumentar la fuerza para recuperar en la
unidad de control del hilo

— Gama de galgas E10-E18:
Montar una unidad de control del hilo
para la gama de galgas mas gruesa (E5-
E8):
ADF: ID 270 467
CMS: ID 237 124

Velocidad del carro

Comience con una velocidad del carro menor
(p. €j. 0.7 m/seg) y aumente la velocidad paso
a paso.

13



1 Instrucciones para prensadores

El trabajo con el prensatrama

14

STOLL

M1plus

Escalonamiento de guiahilos optimizado por pasada (YDopt)

Recomendacion:
Trabaje con "YDopt", para que la distancia "Guiahilos - Prensa-
trama" sea respetada automaticamente.

Trabajar sin "YDopt"

*

*

YDF=2

Asignar los guiahilos de manera que los guiahilos de trama se
coloquen en las pistas internas. De este modo se pueden
realizar tiempos de ejecucion mas cortos.

Pistas internas:

Pista CMS-W = pista4 + 5

ADF 16-W = pista4 + 5

ADF 24-W = pista 6 + 7

ADF 32-W = pista 7, 8,9 +10

En el escalonamiento de guiahilos "YD" preste atencién que

haya suficiente lugar para la activacion y desactivacion del
prensatrama.

Escalonamiento de los guiahilos cuando el prensatrama esta
activo:

Valor YD *

Guiahilos de trama (pista interna) 34

Fijar por medio de malla

Guiahilos de trama (pista interna) 24

Fijar por medio de transferencia

Guiahilos de trama (pista externa) 43

Fijar por medio de malla

Guiahilos de trama (pista externa) 33

Fijar por medio de transferencia

* Si el prensatrama es utilizado en un sector de muestra selecti-
vo, utilice este valor para la via de paso de guiahilos.

[ ]

Encontrara mas informaciones en el capitulo Evitar y eliminar
el error [[™ 30]




Instrucciones para prensadores 1

STOLL

Insercion segura del hilo de trama

1.3 Insercion segura del hilo de trama

B Todos los guiahilos pueden ser utilizados como guiahilos de trama.
B El hilo de trama es encerrado en el tejido por el hilo de fondo siguiente.

B Para que el hilo de trama sea insertado de forma segura, el hilo de fondo
no debe cruzar el hilo de trama. Si el recorrido del hilo de trama es
obstaculizado por el hilo de fondo, existe el peligro que el hilo de trama
no sea insertado en el prensatrama.

x&«’,\w%;

ADF W  Para una insercion segura del hilo de trama por favor preste atencién a los
préximos puntos:

B E| guiahilos con un numero superior al del guiahilos de trama teje la
ultima malla en la fontura posterior.
Y7 Y:8..Y:16
Y:8..Y:16 iu 4
Ll |

—Y7 —=>
|

VoA
I\/

Y-8 ...Y:16 | El guiahilos que teje a continuacion se encuentra en la pista 8
a la pista 16

Y7 Guiahilos de trama

B E| guiahilos con un ndmero inferior al del guiahilos de trama teje la ultima
malla en la fontura anterior.
‘ ‘ | ‘ | | ‘ | Y:l..uY6 Y

— V7 —

BER /

Y:7 Guiahilos de trama

Y:1 .. Y:6 |Elguiahilos que teje a continuacion se encuentra en la pista 1
alapista 6

15



1 Instrucciones para prensadores

STOLL

Insercion segura del hilo de trama

CMS W  Para una insercion segura del hilo de trama por favor preste atencién a los
proximos puntos:

B El guiahilos con un numero superior al del guiahilos de trama para
insercion de trama debe tejer la ultima malla en la fontura posterior.
4 Y:5..Y8

o | @ \ﬂ/

LUl |
—v:4 =y K /JH‘/\
[ I TTTTT T T

Y:4 Guiahilos de trama

Y:5 ... Y8 El guiahilos que teje a continuacion se encuentra en la pista 5
ala pista 8

B El guiahilos con un numero inferior al del guiahilos de trama para
insercion de trama debe tejer la dltima malla en la fontura anterior.

Y:1...Y:.3 Y4
U O O O e
—Y:4 ===z _b‘ <% %
[ e I O

Y:4 Guiahilos de trama

Y:1...Y:3 |El guiahilos que teje a continuacion se encuentra en la pista 1
ala pista 3

16



Instrucciones para prensadores 1

STOLL

La técnica de creacion de la muestra en el M1plus

1.4 La técnica de creacidén de la muestra en el
M1plus

Crear muestra para la ADF W

¢ Encerrar el hilo de trama por
medio de malla (ADF) [ 18]

¢ Encerrar el hilo de trama por
medio de transferencia (ADF)
[ 19]

TI99T77 0000
e

+ Prensador de entrada (ADF)
[y 20]

Crear muestra para la CMS W, tipo de guiahilos Qs

¢ Encerrar el hilo de trama por
medio de malla (CMS W, Qs)
[ 22]
%ﬁ%& L |
[ LI
S2 S1 * Encerrar el hilo de trama por
medio de transferencia (CMS W,
Qs) [[O 24]

Crear muestra para la CMS W, tipo de guiahilos Qw

Encerrar el hilo de trama por
medio de malla (CMS W, Qw)
(O3 26]

¢ Encerrar el hilo de trama por
medio de transferencia (CMS W,
Qw) [ 28]

S2 S1

17



1 Instrucciones para prensadores

STOLL

La técnica de creacion de la muestra en el M1plus

1.4.1 Encerrar el hilo de trama por medio de malla (ADF)

1. Dibujar la muestra bésica.

2. Definir color de vanisado.
Abrir el didlogo "Vanisar" (1).

Weitere Werte ...
Farbe loschen

3. Para el color de vanisado "P1" son necesarias las siguientes
indicaciones (2).
Columna 1: Guiahilos de trama "Q"
Columna 2: Guiahilos para el color de fondo

Dibujar la accion de la aguja (3) con el color de vanisado en la muestra.

En la columna de control "Prensamallas” (4) activar el prensamallas.

L &Y

18



Instrucciones para prensadores 1

STOLL

La técnica de creacion de la muestra en el M1plus

6. Realizar el procesamiento técnico.
Ambos guiahilos automaticamente son entrados en la columna de

control "Guiahilos".

1.4.2 Encerrar el hilo de trama por medio de
transferencia (ADF)

'T ¥ ? TAT ? \f ? \f Y.“!'¥ ?.? \TA

4 o5t ¢ “ &5 ". i T

Fuar el h|Io de trama por medlo de transferenaa

Dibujar la muestra basica.

2. Definir color de vanisado.
Abrir el didlogo "Vanisar" (1).

Para el color de vanisado "P1" es necesaria la siguiente indicacién (2):

YPIL Einlegeposition < | Hohe <<|
1 6.5 0.9
2 0.0 0.0
3 0.0 0.0
4 0.0 0.0
5 0.0 0.0
6 0.0 0.0
7 0.0
a2 0.0

0.0
Weitere Werte

Farbe loschen

Columna 1: Guiahilos de trama "Q"

Dibujar el hilo de trama (3) en la muestra ("Hilo flotante")

< S L L-"| I

LN

1‘/(1‘1‘1‘-

19



1 Instrucciones para prensadores

STOLL

La técnica de creacion de la muestra en el M1plus

5. Dibujar la transferencia.
Utilizar las dos acciones de la aguja (4) para ello.

6. En la columna de control "Prensamallas” (5) activar el prensamallas.

1.4.3 Prensador de entrada (ADF)

En las maquinas ADF el prensador puede ser utilizado como prensatrama o
prensador de entrada.

Prensatrama W El prensatrama es utilizado en forma precedente, mantiene el hilo de
trama bajo.

Prensador de entrada B El prensador de entrada es utilizado siguiendo.

B Hasta la insercion del hilo en las primeras agujas, el prensador mantiene
bajo al hilo.

B Aplicacion:
Hilos flotantes largos en el tejido
Entrar tejiendo un hilo desde la pinza

20
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STOLL

La técnica de creacion de la muestra en el M1plus

Ejemplo El prensador de trama mantiene el hilo bajo con un hilo flotante largo.

A

TS

B Los sectores de muestra (1) y (2) son tejidos con el mismo guiahilos.

B El cambio del guiahilos al sector (2) es ejecutado con la accién de la
aguja "Hilo flotante".

B El prensador de entrada mantiene el hilo bajo, para que sea insertado en
la primera aguja (3) del sector (2) de manera segura.

Entrar el tipo de prensador

En la columna de control L de la muestra puede entrar cémo el prensador
en la columna de control

debe ser utilizado.

E

2 - v
W Schuss-Einstreffer Ein Enstreifer-Typ 2 ~ | | Systemsette automatisch e

E Einstrick-Einstreifer Ein Einstreifer-Typ 2 ~ | | Systemsete automatisch
Schuss- und Einstrick-Einstreifer Ein

e = Enstrefier-Typ 3A

2 Enstreffer Aus Enstreffer-Typ 38

o Yo T Enstreifer-Typ 3A/B

W Prensatrama

El prensador precedente es activo.

E Prensador de entrada

El prensador siguiente es activo.

E Prensatrama y prensador de entrada

El prensador precedente y siguiente es activo.

Recomendacion:
Seleccione el ajuste "Lado del sistema automatico" (4).

El M1plus selecciona el prensador anterior o posterior automatica-
mente.

21
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STOLL

La técnica de creacion de la muestra en el M1plus

1.4.4 Encerrar el hilo de trama por medio de malla (CMS
W, Qs)

Tipo de guiahilos Qs

Representacion I
esquematica de la situacion
de tisaje

@mm

TPTTS 1 10101
—

S2 S1

El hilo de trama es insertado en un sistema (S1) por separado.

Crear muestra 1. Dibujar la muestra basica.

2. Definir color de vanisado.
Abrir el dialogo "Vanisar" (1).

e

< m R0 O000

I | P s ——

| P,|D0ON #75 Qw (Schuss-Fadenfihrery, |
PS | l:l I:l I:I ' ! Qs (Normal-Fadenfihrer)
P? | I:‘ D D Ny Unbestimmt

Pg | D D D X  [FEarbeléschen

3. Para el color de vanisado "P1" es necesaria la siguiente indicacion (2):
Columna 1: Guiahilos de trama "Qs"

4. Dibujar el hilo de trama (3) en la muestra ("Hilo flotante").

|<> S UL
2 £ w2 Kl
| . [5a

| st

& e wW

2 - (*
2

‘51 | -

22
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STOLL

La técnica de creacion de la muestra en el M1plus

5. En la pasada subsiguiente (4) el hilo de trama es encerrado ("Malla").

Las siguientes adiciones todavia son necesarias:

Columna de Hilo de trama |Pasada de encerramiento
control
(2 Icono ™= (3a) |lcono 8% (4a)

Orden de pasa- | Ambas pasadas son ejecutadas en una carrera del carro.
das técnicas

L o Activar prensador L (4b)
Prensador
ILiT» — Direccion del carro hacia la izquierda
(4c)

Correccion de o _
prensador Direccidn del carro hacia la derecha (4d)
Estas indicaciones no imprescindibles.

Observacion:

Con un valor de correccion que llevaria
a una colision con el guiahilos, el guiahi-
los es desplazado automaticamente de
este sector.
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1.4.5 Encerrar el hilo de trama por medio de
transferencia (CMS W, Qs)

Tipo de guiahilos Qs

ER S £ SEER e i‘ i E' L ‘ '. L L]
Fljar el hilo de trama por medio de transferencia

Representacion
esquematica de la situacién
de tisaje

[4

e

La secuencia de tisaje es ejecutada en cuatro sistemas de tisaje

NN
TTTTT

Crear muestra 1. Dibujar la muestra basica.

2. Definir color de vanisado.
Abrir el dialogo "Vanisar" (1).

.|IUDDP2\DDDD

=3 | e 1
. . P |Dw Qw (Schuss-Fadenfihrer) l
P | l:l |:| I:I ! ! Qs (Normal-Fadenfihrer)

Po | O O [ SSaQunbestimmt ‘
P ||:] D D [ X  Farbeloschen

3. Para el color de vanisado "P1" es necesaria la siguiente indicacion (2):
Columna 1: Guiahilos de trama "Qs"
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4. Dibujar la secuencia de tisaje.

La técnica de creacion de la muestra en el M1plus

La secuencia de tisaje consta de cuatro acciones que son ejecutadas en
cuatro sistemas de tisaje:
(3) - Transferencia (distribucion)
(4) - Insertar hilo de trama
(5) - Transferencia (encerrar hilo de trama)

(6) - Tejer

S S ®

L

Las siguientes adiciones todavia son necesarias:

Orden de pasa-
das técnicas

Columna de Hilo de trama |Pasada de encerramiento
control
2 Icono 8% (5a)

Icono ™ (4a)

Ambas pasadas son ejecutadas en una carrera del carro.

L

Prensador

Activar prensador L (5b)

S
Correccion de
prensador

Direccion del carro hacia la izquierda
(5¢)

Direccién del carro hacia la derecha (5d)
Estas indicaciones no imprescindibles.

Observacion:

Con un valor de correccion que llevaria
a una colision con el guiahilos, el guiahi-
los es desplazado automaticamente de
este sector.
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1.4.6 Encerrar el hilo de trama por medio de malla (CMS
W, Qw)

Tipo de guiahilos Qw

o

QOGO IRET).
irtsinly!

i

Representacion
esquematica de la situacion
de tisaje

La insercion del hilo de trama y el tisaje son realizados en el mismo sistema (S2)

Crear muestra 1. Dibujar la muestra basica.

2. Definir color de vanisado.
Abrir el didlogo "Vanisar" (1).

& &Y
Omm oo s
B EmE e i
[_I'l’lalheren‘

2. o 1Bl OOk, 0000

FﬁlDW P11
. . . o | e T s Y e O B
HE N PSHII D I—“ Qw (Schuss-Fadenfiihrer)
Om . P?H:l D L—l Qs (Normal-Fadenfihrer)
— = e OO O] —

X  Earbeldschen

D__ll_ll_ll_|‘

3. Para el color de vanisado "P1" son necesarias las siguientes
indicaciones (2).
Columna 1: Guiahilos de trama "Qw"
Columna 2: Guiahilos para el color de fondo
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4. Dibujar la accién de la aguja (3) con el color de vanisado en la muestra.

5. En la columna de control "Prensamallas" (4) activar el prensamallas.

|<>S L lt*'"i’l

6. Realizar el procesamiento técnico.
Ambos guiahilos automaticamente son entrados en la columna de
control "Guiahilos".
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1.4.7 Encerrar el hilo de trama por medio de

Tipo de guiahilos Qw

Representacion
esquematica de la situacién
de tisaje

o

La secuencia de tisaje es ejecutada en tres sistemas de tisaje.
La insercion del hilo de trama y la transferencia son realizadas en el mismo sistema
Crear muestra 1. Dibujar la muestra basica.

2. Definir color de vanisado.
Abrir el dialogo "Vanisar" (1).

U
|
2 )i =
m .IIIDDDPQIDDDD
P, |0 ONJ OIP. L]
EEm '
HE B Ps | LU 7 Qw (Schuss-Fadenfiihrer)
Om = P;“:‘ l:' N\ Qs(Normﬂ-Fadenfﬂhrer]
- - P OO0 e ——
e 1 X  Earbelgschen

3. Para el color de vanisado "P1" es necesaria la siguiente indicacion (2):
Columna 1: Guiahilos de trama "Qw"
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4. Dibujar la secuencia de tisaje.
La secuencia de tisaje consta de tres acciones que son ejecutadas en
tres sistemas de tisaje:
(3) - Transferencia (distribucion)
(4) - La insercion del hilo de trama vy la transferencia (encerrar hilo de
trama)
(5) - Tejer

5. En la columna de control "Prensamallas" (6) activar el prensamallas.

|<>S L €7 I
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1.5 Evitar y eliminar el error

Alimentacion del hilo | ADF W + Adaptar la alimentacion del hilo al hilo de trama.
La boquilla del guiahilos tiene que concordar con el hilo.

¢ Utilizar guiahilos con bypass, cuando:

— el hilo "se pega" en el tubo de hilo (1)

= Solucion: Utilizar juego de ensamblaje del bypass,
ver [ 51]
— el hilo no se puede enhebrar en la boquilla del
guiahilos (2).
Solucién: Utilizar kit "Carro de guiahilos con bypass”,
ver [ 52].

Consejo: Utilizar freno del hilo adicional.
El freno de hilo impide que el brazo de recuperacion
(unidad de control del hilo) tire el hilo de la bobina.

Ver Freno del hilo (ID 266 739) [ 53]

¢ Corregir la posicién del guiahilos de trama (YCI / YPI):
(Modificar la distancia del guiahilos al prensador)
(Editor de Setup -> Menu "Guiahilos" -> ficha "YC/YCI" o
IIYPIII)

¢ Ajustar el guiahilos de trama mas arriba (correccion
vertical) —> mejor guia del hilo en la ranura del
prensador

¢+ Gama de galgas E10-E18:
Aumentar la fuerza para recuperar en la unidad de
control del hilo. Para ello montar una unidad de control
del hilo para la gama de galgas (E5-E8) mas gruesa (ID
270 467).

CMS W + Adaptar la alimentacién del hilo al hilo de trama.

+ Sinecesita una boquilla mas grande entonces utilice un
guiahilos de una galga mas gruesa.

+ Ajustar el tensor de hilo lateral y la unidad de control del
hilo de tal manera que no se producen bucles en el
borde del tejido.
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Evitar y eliminar el error

B Ejecutar funcién "Procesamiento de bordes" para que el hilo de trama

sea insertado de manera segura en el borde del tejido, ver [[™ 60]

B Editar pasada de entrada/salida del guiahilos de trama, ver [[® 58]

B Encerrar el hilo de trama por medio de transferencia de lados alternantes

(1)
Posible problema: En la transferencia el hilo de trama es enganchado.
Solucion: Antes de la distribucion (2) guardar el guiahilos de trama (3)

s s L
33 52

B St W ™

Bl

— 1K 3 . t ot o1t

K - a | =

— v vvrrvrrv oo

Primero menguar entonces distribuir (2), para evitar problemas en la
transferencia.

Con tisaje muy apretado, un sector NPJ en la pasada "Distribuir" (2)
puede traer una mejora (ajustar cerca de 6/10 mas flojo).

Adaptar el guiahilos de trama a través de la correccion de guiahilos (Ka,
Kb) a la situacién de tisaje

(Editor de Setup -> Menu "Guiahilos" -> ficha "YC/YCI")

Adaptar el prensador a través de la correccion de prensador "ESCI" a la
situacion de tisaje, ver [ 54] y ver [ 56].

(Editor de Setup -> menu "Prensador")

@ Si entra un valor positivo en la columna "W 1 +/-" el prensador luego
es desconectado. De esa manera el hilo de trama se mantiene bajo por
mas tiempo.

ADF W: Con un prensador de entrada adaptar los valores en la columna
"E 1 +/-"

Crear suficiente espacio para el hilo de trama en la separacién de
fonturas:

— Por medio de un menor cerraje de la malla

— Por medio de una pasada de mallas adicional
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1.6 Trabajos en la maquina de tejer

En este capitulo encontrara informaciones sobre:

B Montar y ajustar el prensatrama [[0 32]

B Reanudar la produccién después de un arranque en caliente [[O 41]
B Montaje del carro (ADF) [ 42]

B Montaje del carro (CMS W) [[O 45]

B Marcha de referencia de prensador [0 46]

1.6.1 Montar y ajustar el prensatrama

Vision de conjunto de los 1 Montar el prensatrama, ver [[Y 32]

trabajos
2 Ajustar el prensador horizontalmente, ver [[3 33]

3 |Ajustar el prensador verticalmente, ver [ 36]

4 Medida de ajuste para el prensador, ver [[O 38]

5 Validacion concluyente de las configuraciones, ver [ 39]

Montar el prensatrama  Para hacer esto, proceda de la siguiente manera:

v El carro se debe encontrar en la fontura. De esta forma se evita que la
fontura de pinzado y corte dafie los prensatrama.

1. Iniciar la maquina con la barra de arranque y pararla de nuevo, cuando
el carro se encuentra en la fontura.

2. Montar el correspondiente prensatrama para inserciéon de trama

Ajuste de los prensatrama

3. Colocar el prensatrama sobre el soporte. Fijar los tornillos (1) sin apretar
ya que el prensatrama todavia debe ser ajustado con precision.

i Si monta un nuevo tipo de prensador en la maquina, tiene
que registrarlo en la maquina de tejer, ver Configurar y usar el
tipo de prensador [[@ 12].
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Ajustar el prensador  Para hacer esto, proceda de la siguiente manera:
horizontalmente v Usted esta conectado como "Senior Operator”.

1. Abra el menu "Prensadores".

Koo I " 1
"Realizar mantenimiento" -> "Servicio" -> #mH "Prensadores”
2. Desconecte la alimentacion de corriente "40 voltios" de (1).

> Los motores de los prensadores estan sin corriente - Puede mover el
prensador manualmente.

Senior Operator
& yLCO shift 2

B No Knitting Program Loaded

Test the Presser Feet

Rear Presser Feet
Y@ 2 ¥
T T

LA ERRE KRR ERRRRERRERK N
S

o .
. 4] : 7] 3
@ i

Front Presser Feet

(-|-} Reference Run » m 40 Vishts. @ BI
£ Close I

& 0.05 msec 1 @ Senior Operator
ADF_W . & o0 & yLCO Shift 2
0.0 wwil B No Knitting Program Loaded

Test the Presser Feet

Rear Presser Feet
¥ 2 ¥ s ¥
T T T

LE AR KRR L RERRRRRRRLRRERRRRRRRRRERRRRRRRRRRELRERL!
JNNNN0ATE00000 0000000000000 0000000020111

4 4 4

1m za 3

Front Presser Feet

+|-} Reference Run 3 m 40 Volts @ BI
£ Close I
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3. Mueva el prensador manualmente a su posicion inferior.

> El prensador se encuentra entre las fonturas.

4. Controle la distancia entre el prensador y la fontura anterior con un
calibre para espesores, ver Medida de ajuste para el prensador [[O 38].

34



Instrucciones para prensadores 1

STOLL

Trabajos en la maquina de tejer

5. Corregir la distancia si es necesario. Para ello utilizar una de las
arandelas de los accesorios.
Arandela 0,1 mm (ID 276 043)
Arandela 0,15 mm (ID 276 044)
Arandela 0,2 mm (ID 276 045)
Quite el tornillo superior (1) y suelte el tornillo (2). Con un objeto
puntiagudo (p.ej. un gancho de tejedor) puede quitar o insertar una
arandela.
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Ajustar el prensador  Para hacer esto, proceda de la siguiente manera:

verticalmente v yUsted esta conectado como "Senior Operator”.

1. Abra el menu "Prensadores".
11
}'“Realizar mantenimiento" -> % "Servicio" -> #m# "Prensadores”

2. Desconecte la alimentacion de corriente "40 voltios" de (1).

> Los motores de los prensadores estan sin corriente - Puede mover el
prensador manualmente.

@9 0.05 w1 D
CMS_W . & 0 R, & vLC0 Shift 2
w00 wwi B No Knitting Program Loaded

Test the Presser Feet

Senior Operator

Rear Presser Feet
@ 1 Y@ B
T T

LRI ERERCRRERERRERERREREEN
D A A

+ 4

. 4] : %4 3
@_ ®&_: |@&

Front Presser Feet

‘-l-} Reference Run » m 40 Volts. @ EI
{  Close I

89 0.05 msc1 D
ADF.W . [ R, & YLCO Shift 2
* 00 wwl B No Knitting Program Loaded

Test the Presser Feet

Senior Operator

Rear Presser Feet
U@ f@ s P
T T T

LER R R R LR R R RRRRRRLRRERRRRRRRRRRERRRRRRRRRELRERL!
INNNN00TE 0000000000 0000000000 0000400000111

4 4 4

O (O

Front Presser Feet

‘-l-} Reference Run 3 m 40 Vohts. @ BI
{  Close I
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3. Mueva el prensador manualmente a su posicion superior.

4. Determinar la posicion superior (3) del prensador.

Para ello mover el prensador lentamente para abajo.

El movimiento del prensador es parabolico (2): El prensador primero se
mueve algo para arriba y luego para abajo, hasta alcanzar su posicién
inferior (entre las fonturas).

Repita este movimiento varias veces hasta que haya determinado el
punto superior (3).

5. Poner la medida de ajuste (4) sobre la platina de retencién y deslizarla

bajo el prensador (5), ver Medida de ajuste para el prensador [ 38].

6. La altura esta ajustada correctamente cuando el prensador toca la pieza

de ajuste.
@ Puede mover el prensador cerca de 1 mm para arriba y para abajo.

Si la altura no es correcta, suelte los tornillos (6) y deslice el prensador a
la posicién correcta. Apretar los tornillos nuevamente y controlar la
configuracion.
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Medida de ajuste para el
prensador

STOLL

Galga Calibre para espe- Pieza de ajuste
sores Espesor [mm]
[mm]
E20 0,03 283 436
[5.40]
E18 0,05 275 827
E18m.16 [5,25]
E16
E10.2 KW
E9.2 KW
E10.2 MG 0,15 275 827
[5,25]
E8.2 0,05 275 828
[5,15]
E14 0,05 275 829
E14/12 [4,65]
E12 0,10 275 829
E12m.10 [4,65]
7.2 MG 0,10 275 830
[4,70]
6.2 MG 0,05 275 831
E10 [4,50]
E14 (TT) 0,15 275 831
E14/12 (TT) [4,50]
E12m.10 (TT)
E7.2 KW (TT) 0,10 275 832
E7.2 KW [4,30]
E6.2 KW 0,10 277 816
[4,00]
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Validacion concluyente de 1. Mueva todos los prensadores manualmente a sus posiciones
las configuraciones superiores.
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STOLL

Conecte la alimentacién de corriente "40 voltios" de (1).

Realizar una marcha de referencia de prensador. Para ello pulse el

botén (2).

Conecte el prensador. Para ello pulse el botdn (3).

Senior Operator
Shift 2

& yLCO

B No Knitting Program Loaded

Test the Presser Feet

(-|-} Reference Run

€ Close l

@)

Rear Presser Feet

Y@ . P

T T
AR LR R R ERR R ERERR LR ERERR
PP R D

+ 4

] , @

Front Presser Feet

P OM

Test the Presser Feet

Senior Operator

& yLCO shift 2

B No Knitting Program Loaded

“ @

Rear Presser Feet
, @ , @
T T

@)t

(-|-} Reference Run

{  Close l

LE AR KRR L RERRRRRRRLRRERRRRRRRRRERRRRRRRRRRELRERL!
PP LRV EDFEEEPPPEREREEIRPELLEPEEEREEPERVEVEEREELH

&

4 4 4

12E -

Front Presser Feet

a= Dy

Im

Rear Presser Feet

"

CDrN

T

Front Presser Feet

I RRERRRRRRRERRRERCRKRRERCRREN
A1

Rear

Needles

Front

ON

El prensador esta activado.
La flecha muestra hacia las agujas.

OFF

El prensador esta desactivado.
La flecha muestra en direccion
opuesta a las agujas.

5. Comprobar la distancia entre el prensador y la fontura anterior con un

40

calibre para espesores.
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6. Realice esta validacion en cada prensador.

1.6.2 Reanudar la produccion después de un arranque
en caliente

1.

Si usted tira la barra de arranque hacia arriba, el carro no emprende
inmediatamente la marcha ya que los prensamallas todavia deben
realizar una pasada de ajuste (duracién aprox. 10 segundos).

Si usted vuelve a tirar la barra de arranque hacia arriba, el carro
emprende la marcha. La produccién continta.
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1.6.3 Montaje del carro (ADF)

Extracto de las instrucciones  Seccién "Montaje de pieza de carro y soporte de carro”

de servicio  g; |5 anterior pieza de carro es retornada a la maquina debe ser empujado

desde afuera sobre la superficie de apoyo (1). La razén para ello: Las piezas
moviles en la fontura de pinzado y corte son empujadas desde la pieza de
carro (mas exactamente dicho: desde las curvas de cerrojo) a su posicion
correcta.

Observe el siguiente procedimiento:

Procedimiento

Fontura ante- | Abrir la cubierta de seguridad lateral (en el lado
rior derecho).

+ Empuijar la pieza de carro desde afuera sobre la
superficie de apoyo (1).

+ Empujar la pieza de carro suficientemente hacia
adentro para que se encuentra por encima de la
fontura de pinzado y corte.

Fontura poste- | ¢ Empujar ambas repisas deslizantes en la misma
rior direccion.

¢ Colocar la pieza de carro sobre la superficie de apoyo

(1).

¢, Qué se debe teneren B Empujar los guiahilos (2) fuera del sector de pinzado y corte de la
cuenta en los prensatrama? fontura.

B En caso de que no pueda abrir completamente la cubierta de seguridad
lateral por motivos de espacio, le recomendamos desmontar la fontura
de pinzado y corte (3) para que los prensatrama no se dafien.

1. Enla pieza de carro que se quitd, empujar manualmente todos los
prensatrama (4) a su posicion superior (fuera de accion).

42




Instrucciones para prensadores 1

STOLL

Trabajos en la maquina de tejer

2. Empujar la pieza de carro desde afuera sobre la superficie de apoyo (1).
Para evitar una colisiéon entre los prensatrama y el soporte (5), levantar
un poco la pieza de carro y empujarla hacia adentro.

(0
A
- i
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3. Silas levas exteriores se encuentran por encima de la fontura de
pinzado y corte colocar la pieza de carro sobre la superficie de apoyo.

7|

4. Empuijar la pieza de carro hacia adentro y ensamblarla con la pieza de
carro.
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Colocar la pieza de carro

Trabajos en la maquina de tejer

Montaje del carro (CMS W)

Si la anterior pieza de carro es retornada a la maquina debe ser empujado
desde afuera sobre la superficie de apoyo (1). La razén para ello: Las piezas
moviles en la fontura de pinzado y corte son empujadas desde la pieza de
carro (mas exactamente dicho: desde las curvas de cerrojo) a su posicion
correcta.

Superficie de apoyo de la pieza de carro

1. Empujar la pieza de carro desde afuera sobre la superficie de apoyo (1).

2. Para evitar una colision entre los prensatrama y el soporte (5), empujar
manualmente todos los prensatrama (4) a su posicion superior (fuera de
accion).
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Dado que cambié manualmente los prensamallas,
posiblemente sea necesaria una marcha de ajuste de los
prensamallas.

Si este es el caso, aparecera un mensaje de error en la
pantalla.

[ I

1.6.5 Marcha de referencia de prensador

Marcha de referencia de B El carro se debe encontrar en la fontura. De lo contrario existe el peligro

prensamallas - ;Qué se que el prensador sea dafiado por la fontura de pinzado y corte.
; ? -
debera tener en cuenta? g pgrar el carro en un lugar en la fontura donde no se encuentra ningtin
guiahilos.

Para hacer esto, proceda de la siguiente manera:
v Usted esta conectado como "Senior Operator".

1. Abra el menu "Prensadores".

}' "Realizar mantenimiento" -> X "Servicio" -> #H "Prensadores

0.05 msec1 @ Senior Operator
0 A YLCO Shift 2
0.0 wwrl E No Knitting Program Loaded
The use of these functions requires expert knowledge to avoid damage to the machine.
When releasing some functions, no fabric may be in the needles or the take-down. S T 0 L L
COMP_KA_EMMI_0000.0000.
@ Main Drive ] +|" Referencing Carriage I @ Temperature Display I gRea0000
2:46 PM
)
{ } Carriage I j_*N Actuators I
I Impulse Sensors and 0 E
EZd  Impulse Sensor Rails ] E Micrzsmitches I
ff’a Racking I _s, Engaging rod I E-_J Inputs and Outputs I
= Produce
\ ° Order
Needle Selection
pg Take-down ] ﬂm” Displacement I ‘ 4 Maintain
Machine
f@ Augxiliary Take-down I Configure
A =
111 Comb ] TEH Presser Feet Q Logfile

i H
_{:Q Lubricating x Service @.'_ Demo lg Diagnostics
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2. Pulse el boton "Marcha de referencia"(2).

Senior Operator

a wsec 1
4]
C _ . I D & yLco Shift 2
MS W * B No Knitting Program Loaded

Test the Presser Feet

Rear Presser Feet

G
T T
LA LRk LR R ERERERERERERERERKLA
VR B RO R LR R
4 4
O : 7
+|-} Reference Run » m 40 Volts 7]

{  Close I

Senior Operator

& yLCo shift 2

B No Knitting Program Loaded

Test the Presser Feet

Rear Presser Feet
2 ¥ s ¥
T T

LER R KRR L RERRRRRRRLRRERRRRRRRRRRERRRRRRRRRRELRERL!
1A0N0E0000000000T0000000000 0000000202143 01 00000

4 4 4

T

] ] ]
5 5 =
! ) :
Front Presser Feet
1-|-} Reference Run » m 40 Volts. 14

{  Close I

iDano en el prensamallas!
Ningun guiahilos debe estar en el area del prensador - el
prensador y el guiahilos pueden ser dafados.

- Mover los guiahilos hacia un lado para que los
prensamallas puedan realizar la marcha de referencia

(movimiento arriba/abajo)

6_1_
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Trabajos en la maquina de tejer

3. Siningun guiahilos se encuentra en el sector del prensador, entonces
pulse la tecla "Si".

r = = al
Attention
Make sure that the movements of the weave-in device
are not impeded by the yarn carriers!

Should the reference run of the weave-in devices get
started?

L 0 o I & ves m

4. La marcha de referencia se ejecuta automaticamente. Todos los
prensamallas son referenciados consecutivamente.

> Durante la marcha de referencia, la tecla "Marcha de referencia
aparece en gris.
P Una vez terminada la marcha de referencia, la tecla "Marcha de
referencia" vuelve a estar activa.

o Reference Run >
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Otras informaciones

En este capitulo encontrara informaciones sobre:

ADF - Carro de guiahilos con unidad de bypass [[O 50]
Freno del hilo (ID 266 739) [[A 53]
Correccion de prensador (ESCI) en maquinas W [ 54]

Dos variantes para entrar/salir tejiendo los guiahilos para el sector con
entrada de hilo de trama selectivo [[@ 58]

Procesamiento de bordes del sector con entrada de hilo de trama
selectivo [ 60]
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ADF - Carro de guiahilos con unidad de bypass

¢,Cuando se usa el bypass?

Bypass: El hilo no es enhebrado en el tubo de hilo si-
no guiado a través de dos ojetes.

Explicacion

con un hilo muy grueso,
voluminoso

El hilo es demasiado grueso y no se
puede enhebrar en el tubo de hilo.

con un hilo que "se pega" en el
tubito de hilo

Después del reenvio del carro, el bra-
zo tensor de la unidad de control del
hilo debe ir a buscar el hilo (tensar)
para evitar la formacion de un bucle
de hilo.

Un bucle de hilo que lleva a un error
en el tejido (bucle de hilo, agujero,
malla caida, rotura del hilo)resulta de
la friccion fuerte.

Dependiendo del grosor del hilo, hay dos variantes:

B Juego de ensamblaje del bypass

B Kit "Guiahilos con bypass"

1

guiahilos (1).

ciente.

El hilo se puede enhebrar en la boquilla del fb
(= i 6 @

El "Juego de ensamblaje del bypass" es sufi-

= 7 &
|@
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2 | El hilo no se puede enhebrar en la boquilla
del guiahilos (1).

En este caso, necesitara el kit "Guiahilos con
bypass". Este kit contiene un guiahilos y una
unidad de control del hilo para galgas grue-
sas.

i En los accesorios de la maquina encontra-
ra el kit para los guiahilos 2A y 2B de la ma-

quina ADF 32 W.

Variante 1: "Juego de ensamblaje del bypass"

ADF 32 ADF 16
ADF 830-24 |ADF 530-24
Juego de ensamblaje del bypass a la izquier- 270 471 270 469
da (1A, 2B)
Juego de ensamblaje del bypass a la dere- 270 472 270 470
cha (1B, 2A)
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Variante 2: Kit "Guiahilos con bypass"

ADF 32 | ADF 16 ADF

ADF 830-24
530-24
E10 | E12 | E14 Carro de guiahilos | 270 271180 —
E6.2 | E7.2 con bypass 1A 958
¢ Guiahilos (E3,5.2) | Carro de guiahilos 270 271 181 —
con bypass con bypass 1B 959
Unidad d .
* Ynidadde Carro de guiahilos | 270 | 271182 | 274476
control del hilo con bypass 2A
(£3,5.2) yp 960
Carro de guiahilos | 270 271183 | 274477
con bypass 2B 961
E16 | E18 | E8.2 Carro de guiahilos | 271 271238 —
+ Guiahilos (E6.2) |CON Pypass 1A 230
con bypass Carro de guiahilos | 271 271239 —
¢ Unidad de con bypass 1B 231
control del hilo .
(E6.2) Carro de guiahilos | 271 271240 | 274474

con bypass 2A 232

Carro de guiahilos | 271 271 241 274 475
con bypass 2B 233

ADF 32
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1.7.2 Freno del hilo (ID 266 739)

El freno de hilo impide que el brazo de recuperacion (unidad de control del
hilo) tire el hilo de la bobina.
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1.7.3 Correccidn de prensador (ESCI) en maquinas W

Con algunas muestras surge el problema que el prensatrama no sujeta
correctamente el hilo.

Causas posi-
bles

+ Propiedad del hilo de trama (Valor de friccion,
elasticidad, torsion, humedad, vellosidad, resistencia a
la traccion)

¢ Galga del hilo de trama, numero de hilos individuales/
torzales

+ Tension del hilo, alimentacion del hilo

+ El hilo de trama no se encuentra de forma centrada en
la separacion de fonturas

+ Hilo flotante largo del hilo de trama.
El hilo flotante se origina cuando la posicion final del
hilo de trama en la pasada previa y la posicién inicial
en la siguiente pasada estan muy distanciadas.

Tarea del pren-
satrama

+ Posicion de activado
El prensador debe sujetar el hilo de trama de forma
segura y guiarlo para que pueda ser enlazado
correctamente.

+ Posicion de desactivado
El prensador asegura el hilo de trama hasta que esté
enlazado en la ultima aguja.

Solucién

Usted puede adaptar las posiciones de conmutacion del
prensatrama a la respectiva situacién de tisaje.

@O0  ®O0
Hed g

<

0 = Posicion de conmutacion (estandar)

+ = posicién de conmutacion posterior (1...120 pasos)

- = posicion de conmutacion adelantada (-1...-120 pasos)
| = Posicién de activado

1 = Posiciéon de desactivado

Programacion

1. Enel M1plus
Usted determina los indices (ESCI1, ESCI2...) para las
correcciones de prensador en el M1plus (Columna de

=
control "Prensador” I]n'.').
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2. Enla maquina de tejer
Usted determina los valores de correccion en el
Editor de Setup2 en el menu "Prensador”.
El ajuste 6ptimo depende del hilo y de la muestra.
Este ajuste puede efectuarse mas facilmente
mientras la maquina esta tejiendo.

Senior Operator
&, Sintral /' Shift 1
{8 CMS530W.PATTERN_WITH_PRESSER_FOOT

ESCI | Systems | Wls/- | Wi+ | Ele/  Elsf- | Comment .l, Take-down

QY vam Cariers
ﬂ, Stitch

4 Length
(=) speed

oy O
RS Counters

Yarn Length
wEm Control

A racking

€ dlose I

Setup?2 - Ficha "Prensador” [ 56]
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Setup?2 — Ficha "Prensador”

Explicacion

Rango de valores

ESCI 1 -
ESCI 50

1 a 50 indicaciones indirectas para la correccion de las posi-

ciones de conmutacion de los prensadores.

Sistemas

Visualizacion del sistema de tisaje activo

WL +/-

Prensador de hilo de trama
Corregir posicion de activado

@O
g

e

+ Valor positivo: Posicion de activado
posterior

+ Valor negativo: Posicion de activado
adelantada

Valor minimo:
-120
Valor maximo:

120

Anchura de paso:
0.5=1/32 pulga-
da=0,8 mm

W1 +/-

Prensador de hilo de trama
Corregir la posicion de desactivado

®OO
Hed

+ Valor positivo: Posiciéon de desactivado
posterior

+ Valor negativo: Posicién de desactivado
adelantada

Valor minimo:

-120
Valor maximo:

120

Anchura de paso:
0.5=1/32 pulga-
da=0,8 mm

El+/-

Prensador de entrada
Corregir posicion de activado

¢ Valor positivo: Posicion de activado
posterior

¢ Valor negativo: Posicion de activado
adelantada

Valor minimo:
-120

Valor maximo:
120

Anchura de paso:
0.5=1/32 pulga-
da=0,8 mm
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Explicacion Rango de valores
ET+/- Prensador de entrada Valor minimo:

Corregir la posicion de desactivado -120

+ Valor positivo: Posicion de desactivado | Valor maximo:

posterior 120
+ Valor negativo: Posicion de desactivado |Anchura de paso:
da=0,8 mm

Comenta- | Comentario Caracteres ASCII
rio
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1.8 Ejemplos de los documentos de formacion

1.8.1 Dos variantes para entrar/salir tejiendo los
guiahilos para el sector con entrada de hilo de
trama selectivo

. Un guiahilos de trama entra/sale tejiendo con la accion de la
aguja "Hilo flotante".

I. Pasada de entrada/salida del guiahilos de trama en tejido jersey:

En la muestra basica al lado del sector con el hilo de trama
selectivo solo se teje malla delante (SJ), por consiguiente el
guiahilos de trama puede entrar/salir tejiendo sin problemas
con la accién de la aguja "Hilo flotante".

[ L]

v' La muestra basica con el sector para la entrada de hilo de trama
selectivo esta dibujada y el Color Arrangement fue generado.

1. Abrir el didlogo de campos de hilo con G .

2. Entrar las especificaciones deseadas en las siguientes columnas.

B Pasada de entrada:

— Columna L= "Mddulo para entrar tejiendo" el médulo "Flotante

.
— Columna [™*7] "Ligamento/Nudo al inicio" el médulo "Flotante"

B Pasada de salida:

— Columna "] "Modulo para salir tejiendo" el médulo "Flotante"

“er
— Columna "8 "Ligamento/Nudo al final" el médulo "Flotante”

3. Cerrar el didlogo.

. |. Pasada de entrada/salida del guiahilos de trama con estructura:

En la muestra basica al lado del sector con el hilo de trama
selectivo solo se teje una estructura (p.ej. borde), por
consiguiente el guiahilos de trama puede causar problemas al
entrar/salir tejiendo. Bloqueando el hilo de trama en el borde
al entrar/salir tejiendo se puede solucionar el problema.

[ I

v" La muestra basica con el sector para la entrada de hilo de trama
selectivo esta dibujada y el Color Arrangement fue generado.

1. Modificar la pasada de muestra individual para entrar tejiendo:
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2. Dibujar el color de hilo #2 (hilo de trama) en el sector del borde con la
cantidad de agujas deseada.

3. Reemplazar el color de hilo #3 hasta el inicio del sector de muestra (hilo
de trama selectivo) con el color de hilo #31.

1 Color de hilo #31 hasta el inicio del sector de muestra con hilo de
trama.

2 Color de hilo #2 con la cantidad de agujas deseada para bloque-
ar
Ejemplo: 2 agujas

4. Modificar la pasada de salida segun el mismo principio.
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1.8.2

60

Procesamiento de bordes del sector con entrada
de hilo de trama selectivo

En caso de muestras para las maquinas con prensador y
entrada de hilo de trama selectivo se tiene que corregir el
borde del sector para el hilo de trama (campo de color). A
través del procesamiento de bordes (correccion) es
asegurado que el hilo de trama sea sujetado y mantenido
abajo por el prensador en el reenvio del guiahilos de trama.

[ I

El procesamiento de bordes es ejecutado en toda la muestra.

Activar la funcion 'Procesamiento de bordes”:

1. A través del menu "Parametros de la muestra" / "Configuracion..." abrir
el dialogo.

2. Seleccionar la pestafia "Otras configuraciones".

3. En "Hilo de trama en el borde del campo de color" activar la funcién
"Encerrar el hilo de trama en la ultima aguja".

> Los campos de color (sectores) con hilo de trama son adaptados en
toda la muestra por el procesamiento de técnico dependiendo de la
direccion de carro.

. En caso de entradas de hilo de trama abarcando toda la
anchura de la muestra no es entrado un procesamiento de
bordes.

Requisitos para la elaboracion de la correccion de borde:

B El guiahilos tiene que estar definido como guiahilos de trama con el
simbolo ﬂ o el guiahilos tiene que tener asignado una correccién YCI
>=30.

B |as pasadas para la entrada de hilo de trama tienen que contener la
accion de la aguja "Hilo de trama / Transferencia con hilo flotante".

B El prensador tiene que estar activado en la pasada de la entrada del hilo
de trama.

. jAtencion!

El procesamiento de bordes depende de la direccién de
carro.
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Ejemplo de muestra para el Plantilla de muestra
procesamiento de bordes

El sector de la entrada de hilo de trama selectivo en el borde
no debe finalizar con el guiahilos que teje (ejemplo: Color de
hilo #31). El hilo de trama no es encerrado.

[__I]

Ejemplo con ensanchamientos extremos

= U T T SIS I IS B B B B L L SIS SR SIS L L
I
E uo oRNsRus RN RN o e Bl e e e e B B O OE OO OLE LY Laled

LR s S S S e e e S B B =
—

L B S I L L B L L L

oy O B O B 0B 0F BF BF CF B O

[sEEsENsRE s RS RNS T T Y LY F ¥ IF Y LY rF I b

Procesamiento de bordes, 'hilo de trama en el borde del campo de hilo'

. jAtencion!
El procesamiento de bordes depende de la direccién de
carro.

i

Resultado después de expandir®

¢ con guiahilos 'basculado’ 'E:?I' o con guiahilos 'no basculado’

> V0 Mmoo o o
> |51 W2 vo
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» | [ uao
» | 51 sz. uo
uo
| uo
st w2l 2 ue
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En relacion a la pasada de tisaje anterior, esta pasada de tisaje es ensanchada extremada-
mente, es decir que el guiahilos de trama (rojo) solo es flotado y no sujetado (encerrado) por

transferencia.

A En caso de un hilo flotante demasiado prolongado, esto puede llevar a una parada causa-
da por el tensor de recuperacién y que el prensatrama no pueda sujetar correctamente el hilo.

Fijacion del hilo de trama por medio de transferencia de la malla delante.

Regla:

ol o

En el borde del sector con entrada de hilo de trama selectivo,
la ultima aguja debe encerrar (fijar) el hilo de trama mediante

transferencia.

Resultado después del procesamiento técnico ~~

o

¢ con guiahilos 'basculado’ 5"'
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Los hilos flotantes 'excedentes' son reducidos a una aguja.

+ En la pasada de tisaje anterior, la Ultima malla (color de hilo #31) del guiahilos que teje es

reemplazada por la accién de la aguja "Hilo flotante".

L Causa: Asi el guiahilos que teje puede pasar con mas facilidad por el guiahilos de

trama 'basculado'.
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+ Sien la siguiente pasada de tisaje existe una transferencia adicional (fijar el hilo), la misma
es quitada.

i Ya es ejecutada en la pasada de tisaje anterior.

¢ con guiahilos 'no basculado’ .

e . ______|
L L L T o o T 2+ L L - N L 3o ¢ O+ L+ L L L L+ L = I+ .+ 2.+ I

_-—
BB R AL B L R L L
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o oo oo oo U .l‘.l'.-.'.."'.l
L |
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e T T e o L L L S L e L L L L% L LS e s e s

L'l'...'...'.l'_I"_l'.l'...‘..’...'.l'.l'.l'.l‘l‘.l‘...'l

Bt L AL L B L .00 o O e 4 (LA

e I+ o L o e L e

-y
AELON SIS SIS Lo I T L LT o L L s e B

1 Los hilos flotantes 'excedentes' son reducidos a una aguja.
2 ¢ Sien la siguiente pasada de tisaje existe una transferencia adicional (encerrar), la misma
es quitada.

.: Transferencia (encerrar) ya es ejecutada en la pasada de tisaje anterior.

¢ Un necesario desplazamiento de los guiahilos es entrado.
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