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Bastirici ayak icin kilavuz 1

STOLL
Inlay bastirici

1 Bastirici ayak icin kilavuz

1.1 Inlay bastirici

Inlay bastirici (1) atki ipliginin serilmesini destekler:
B Inlay bastirici, atki ipligini drme islemini engellememesi icin asagdi bastirir.

B [nlay bastirici, atki ipligini daha sonraki sistemde glivenle sarilacak
bicimde asagida tutar.

B Calisma konumundayken inlay bastirici 6n ve arka igne yataginin
arasinda, ignelerin altinda durur.

Bir ADF makinedeki inlay bastirici

1 | Inlay bastirici ¢alisirken

2 | Inlay bastirici calismazken

Inlay bastirici, bir adim motoru ile hareket ettirilir.



1 Bastirici ayak icin kilavuz

Inlay bastirici

Atkr ipligi nedir?

Atki ipligi ne igin kullantlir?

STOLL

Atki ipligi ilmek siralari ile ayni ydnde serilir, ancak érdlmez.

Atkr ipligi, serici mekigi tarafindan serilir. Bu mekik, iplik yalnizca serilecek,
fakat ilmek veya nopen 6rilmeyecek sekilde, éren sistemin énunden gider.
Inlay bastirici, ipligi igne yataklarinin arasinda asagi bastirir.

Bir sonraki sistemde atki ipligi sarilir ve ilmeklerle ya da 6rme kumastaki
aktarmalarla baglanir.

\

Atk ipligi tekniginin sematik gérinimua (ADF makine)

Asagidaki makinelerde atki ipligi teknigini kullanabilirsiniz:

ADF W Normal mekik

CMS W Normal mekik

Serici mekigi Qw

® Orme kumasglarda esnekligi azaltmak igin:
Dusuk elastiklige sahip atki ipligi kullanin.

B Elastikligi artirmak igin:
Yuksek elastiklige sahip atki ipligi (lastik) kullanin.

B Desen efektleri elde etmek igin:
Ornegin ici bos seritlerde dolgular



Bastirici ayak igin kilavuz 1

STOLL
Inlay bastiric
1.1.1 Bastirici ayak
Bastirici ayagdin uzerinde su bilgiler yer alir:
+ Bastirici ayak tipi tanimlamasi (1) & N
+ ID(2) $5
A1®
+ Bastirici ayak kalinligi [mm] (3) @
Farkh bastirici ayak tipleri kullanilabilir.
Makine Tip 2, Tip 3A, Tip 3B, Tip 1,
inceligi derin oluk Deflektor disi | Deflektor disi | algak oluk
(Varsayilan) |sol sag (Ilk versiyon)
AL A Q] e A\ A
7SR | deen 7

E20 283 431 283 432 283 433 —

[0,9] [0,9] [0,9]
E18 273 761 276 081 276 082 268 381
E18m.16 [1,1] [1.1] [1.1] (1,1]
E16
E8.2 275 160 278 509 278 510 269 124

(1.4] (1.4] (1.4] (1.4]
E10.2 KW 275 160 278 509 278 510 —
E9.2 KW [1,4] [1.4] [1,4]
E14 273 760 278 562 278 563 267 946
E14/12 [1,6] [1,6] [1,6] [1,6]
E12 275 161 278 564 278 565 268 382
E12m.10 [1,8] [1,8] [1,8] [1.8]
6.2 MG 274 790 276 212 276 213 268 384
72 MG 2,1 [2,1] [2.1] [2,0]
E10
E14 (TT)
E14/12 (TT)
E12m.10 (TT)
E7.2 KW (TT) 274 789 278 511 278 512 268 628
E7.2 KW [2,8] [2,8] [2,8] [2,2]




1 Bastirici ayak icin kilavuz

Inlay bastirici

STOLL
Makine Tip 2, Tip 3A, Tip 3B, Tip 1,
inceligi derin oluk Deflektor disi | Deflektér disi | algak oluk
(Varsayilan) | sol sad (Ilk versiyon)
E6.2 KW 277 815 278 547 278 548 —
3.1 (3.1] [3.1]

B Dik iplikler igin deflektor disli bastirici [ 9]




Bastirici ayak igin kilavuz 1

STOLL

Inlay bastiric

1.1.2 Dik iplikler igin deflektor digli bastirici

Bastirici ayak ile bir atki ipligi serildiginde, su sorunlar meydana gelebilir:

B Dik iplik, bastirici tarafindan birlikte hareket ettirilebilir.
(Dik iplik = Orgli icinde durdurulmus mekik, 6érnegin intarsiya mekigi)
B Dik iplik, atki ipligini bastirici kanalindan disari iter.
Cozum:
Deflektor disli bastiriciyi kullanin.
Deflektor disi, dik iplikleri bastiricinin yanindan gegirir.

Deflektor digli bastirici

Bastirici tipi 3A Bastirici tipi 3B

Sol tarafta deflektor disli bastirici Sag tarafta deflektor disli bastirici
ayak




1 Bastirici ayak icin kilavuz

STOLL

Inlay bastirici

Dik iplik ve atki ipligi igin mekik raylarina dikkat edin. Dik iplik, bastirici ayak
ile atki ipliginin arasinda olmamalhdir.

1 |Dik iplik 2 Atk ipligi

X Yanlis ray atamasi

+ Dik iplik (1) atki ipliginden (2) daha ylksek bir raydadir.
+ Dik iplik (1), atki ipligini bastirici kanalindan disari iter.

V Dogru ray atamasi
+ Dik iplik (1) atki ipliginden (2) daha dusuk bir raydadir.

Dik iplik ve atki ipliginin hangi mekik rayinda olduguna bagl olarak, 6n veya
arka bastiriciyr kullanin.

Dik iplik Atki ipligi Bastiricilarin montaj pozisyonu igin drnek
daha algaktaki |daha Arka semere montaj *
ray yuksekteki > 38 3A |:[ 38 3A
(6rn. ray 3) ray R I o o
(6rn. ray 6) :

ADF-W ¢ CMS-W
daha daha On semere montaj *
yuksekteki ray |alcaktaki ray _ ~ _ _ —
(6rn. ray 6) (6rn. ray 3) 3R 3A T TR [T T 3A

ADF-W L CMS-W
Bastiricilarin esnek bir sekilde |Her iki semere montaj *
kullanilabilmesi igin, > 38 3A |i[ 3 3A
bastiricilar her iki semere 738 3Aa e 73R T3a
monte edin. :

ADF-W + CMS-W

* Bastiricilarin montaj pozisyonu desene baghdir.

@ Desene bagli olarak, degistirilen montaj pozisyonu érme siresini
kisaltabilir.

10



STOLL

Bastirici ayak igin kilavuz 1

Inlay bastiric

M1plus'ta yapilacak ¢alismalar:

1. Bastiricilarin montaj pozisyonunu yapilandirin
Desen parametreleri -> Makine 6zellikleri -> "Bastirici ayak" sekmesi

2. Desen olusturma

@ Diger bilgileri, M1plus-Online Yardim'da bulabilirsiniz.

En kisa 6rme siresini belirlemek igin farkli montaj pozisyonlarini agagidaki
yolla test edebilirsiniz.

"Bastirici" sekmesinde bastiricilarin montaj pozisyonunu yapilandirin
Desen olusturma

Sintral kontroliinde érme suresini belirleyin (6rme suresi 1)

1
2
3
4. "Bastiric" sekmesinde bastiricilarin montaj pozisyonunu degistirin
5. Orme programini galistirin (teknik calisma)

6. Sintral kontroliinde 6rme suresini belirleyin (6rme siresi 2)

7

Gerekiyorsa 4. ila 6. adimlari en kisa 6rme siresini belirleyinceye kadar
tekrarlayin (6rme siresi 3, 4...)

Orme makinesinde yapilacak ¢alismalar:
1. Bastiricilar belirlenen pozisyona monte edin.
2. Bastiricilar dikey ve yatay olarak ayarlayin.

3. Bastiricilarin yapilandirilmasi (M1plus'taki ile ayni yapilandirma)

1
E Makineyi yapilandir -> EII- Secenekler -> mmizi Bastirici

11




1 Bastirici ayak icin kilavuz

STOLL

Inlay bastirici

1.1.3 Bastirici ayak tipini yapilandirma ve kullanma

Bastirici ayak tipini | M1plus'de Desen parametreleri -> Makine 6zellikleri -> "Bastirici
yapilandirma ayak" sekmesi

Aligemein Optionen Systemfunktionen Einstreifer

Stricksystem
hinten SENL NSNS
vome FeaS. V4% - T45%. .

Typ-ID und Beschreibung

[]Einstreifer-Typ 1
Einstreifer-Typ 2
[] Einstreifer-Typ 3A
[]Einstreifer-Typ 3B

Ornek: ADF makine

]
E Makineyi yapilandir -> Ell' Secenekler -> E%E

Bastirici

Orme makinesinde

Senior Operator

A yLco shift 1

1) Presser
T Feet

€1 o

STOLL

Rear Prg PD-KA_EMMI-001_BASE_1

2:12 PM

eI [ B |
== ERRRRRRRR
111800001158 1110

HHLD i
&/ / ‘@ L e

Onemli:
M1plus ile ayni yapilandirma

Bastirici ayak tipini kontrol

. ) Bu bastirici ayak tipini, desenin kontrol stitununa L girin.
sutununa girme

|<>S L IE’?'| ] m

- El

83 3a
w2 L

s2 2 -
W Schuss-Einstrefer Bin Einstrefer-Typ 2 | | Systemseite automatisch v
ﬂ x Einstreder Aus

@ Yalnizca "Bastirici ayak" sekmesinde yapilandirilan bastirici ayak tipini
segebilirsiniz (yukariya bakin).

12



Bastirici ayak igin kilavuz 1

STOLL

Inlay bastirici ile calisma

1.2 Inlay bastirici ile galisma

Su noktalara dikkat edin:

inlay bastiricinin
yuksekligi

+ Inlay bastirici atki ipligini yonlendirmeli
(hafifce degmeli), ancak atki ipliginin zarar
gOérmemesi veya uzunlamasina gekilmemesi
icin asagi fazla bastirmamalidir.

Ayar yuksekligi suna baghdir:

+ Atk ipliginin 6zelligi (surtinme degeri,
elastiklik, bukim, nem, taylUlik, kopma
mukavemeti)

+ Atk ipliginin inceligi, tek iplik/bikim sayisi

+ Iplik gerginligi, iplik beslemesi

Inlay bastirici fazla ylksegde ayarlanirsa, atki
ipligi kismen temel iplik ilmeklerinin Gstine
cikar.

Cozum: Atk ipligini adim adim algaltin.

Atk ipliginin gerginligi

+ Cok elastik bir atki ipliginde bir iplik besleme
cihazi kullanilmasini tavsiye ederiz.

¢ Serici mekik yon degistirirken iplik ilmigi
olusuyorsa, daha yuksek bir geriye dénme
kuvveti gereklidir:

— iplik kontrol donaniminda geriye dénme
kuvvetini yukseltme

— incelik arahgi E10-E18:
Daha kalin incelik araligina (E5-E8) ait
bir iplik kontrol donanimini monte edin:

ADF: ID 270 467
CMS: ID 237 124

Semer hizi

Biraz daha duguk bir semer hizindan (6rn. 0.7
m/sec) baslayin ve hizi adim adim artirin.

13



1 Bastirici ayak icin kilavuz

STOLL

Inlay bastirici ile galisma

M1plus |Siraya gore optimize edilmis mekik derecelendirmesi (YDopt)
Oneri:

"YDopt" ile galisin, bdylece "inlay bastirici-mekik" mesafesi
otomatik olarak dikkate alinir.

"YDopt" olmadan calisildiginda
¢ YDF=2

+ Mekikleri, serici mekigi i¢ raylarda kullanilacak sekilde
dizenleyin. Bdylece daha kisa ¢alisma sureleri elde edilir.
I¢ raylar:
CMS-W =Ray4 + 5
ADF 16-W = Ray 4 + 5
ADF 24-W = Ray 6 + 7
ADF 32-W =Ray 7,8,9 +10

+ Mekik derecelendirmesinde "YD", inlay bastiricinin acilip
kapanmasi i¢gin yeterli alan olmasina dikkat edin.

¢ Inlay bastirici etkin oldugunda mekik derecelendirmesi:

YD degeri

Serici mekigdi (i¢ ray) 34
iimek iginden baglama

Serici mekigi (i¢ ray) 24
Aktarma ile baglama

Serici mekigi (dis ray) 43
iimek iginden baglama

Serici mekigi (dis ray) 33
Aktarma ile baglama

* Inlay bastirici belirli bir desen sinirlamasinda kullanilacaksa, bu
degeri mekik ilave yolu i¢in kullanin.

i Diger bilgileri Hatalari 6nleme ve giderme [[@ 30] bélimiinde
bulabilirsiniz

14



Bastirici ayak igin kilavuz 1

STOLL

Atki ipliginin gtvenli bir sekilde serilmesi

1.3 Atk ipliginin guvenli bir sekilde serilmesi

B Her mekik, serici mekigi olarak kullanilabilir.
B Atk ipligi, 6rme kumasin takip eden temel ipligi tarafindan cevrelenir.

B Atk ipliginin gtvenli bir sekilde serilebilmesi icin, temel iplik atki ipligini
kesmemelidir. Atki ipliginin yolu temel iplik tarafindan engelleniyorsa, atki
ipligi inlay bastiriciya serilemeyebilir.

x» M

ADF-W Atk ipliginin guvenli bir sekilde serilmesi icin litfen su noktalara dikkat edin:

B Serici mekiginden daha ylksek numaraya sahip olan mekik, arka igne
yatagindaki sonuncu ilmegi orer.
7 Y8.Y16

Y:
Y.8..Y.16 i‘u /

— V.7 —
LT T

Y7 Serici mekigi

VoA
I\/

Y:8 ... Y:16 |Bunun ardindan 6recek olan mekik, 8 ila 16. raydadir

B Serici mekiginden daha dusuk numaraya sahip olan mekik, 6n igne
yatagindaki sonuncu ilmegi érer.

Y:1...Y6 Y7
10 O O A A A
—_Y.7 b‘

AT /

Y7 Serici mekigi

Y:1..Y:6 |Bunun ardindan drecek olan mekik, 1. ila 6. raydadir

15



1 Bastirici ayak icin kilavuz

STOLL

Atk ipliginin glvenli bir sekilde serilmesi

CMS-W  Atki ipliginin glvenli bir sekilde serilmesi icin litfen su noktalara dikkat edin:

B Serici mekiginden daha yiksek numaraya sahip olan mekik, arka igne
yatagindaki sonuncu ilmegi érmelidir.
Yi4  Y5..Y:8

o | @ N4

TR /‘f

—

7_

Y:4 Serici mekigi

Y:5...Y:8 Bunun ardindan érecek olan mekik, 5. ila 8. raydadir

B Serici mekiginden daha disiik numaraya sahip olan mekik, 6n igne
yatagindaki sonuncu ilmegi érmelidir.

Y:4 Serici mekigi

Y:1...Y:3 |Bunun ardindan érecek olan mekik, 1. ila 3. raydadir

16



Bastirici ayak igin kilavuz 1

STOLL

M1plus'daki desen olusturma teknolojisi

1.4 M1plus'daki desen olusturma teknolojisi

ADF-W icin desen olusturma
¢ Atk ipligini ilmek icinden sarma
(ADF) [[™ 18]

¢ Atk ipligini aktarma igcinden sarma
(ADF) [ 19]

TITT77T01 0
—

+ Orme bastirici ayagi (ADF) [[) 20]

CMS-W igin desen olusturma, mekik tipi Qs
¢ Atk ipligini ilmek icinden sarma

i (CMS-W, Qs) [0 22]
i '
%ﬁ% IE\ NN I% |
| |_‘!>H N ¢ Atk ipligini aktarma icinden sarma
S2 S1 (CMS-W, Qs) [[0 24]

CMS-W icin desen olusturma, mekik tipi Qw
¢ Atk ipligini ilmek icinden sarma
(CMS-W, Qw) [[O 26]

¢ Atk ipligini aktarma icinden sarma
(CMS-W, Qw) [[O 28]

17



1 Bastirici ayak igin kilavuz

; — STOLL
M1plus'daki desen olusturma teknolojisi

1. Ana deseni gizin.

2. Vanize rengini tanimlayin.
"Vanize" (1) iletisim kutusunu agin.

Weitere Werte ...
Farbe loschen

3. Vanize rengi "P1" i¢in su bilgiler (2) gereklidir;
Situn 1: Serici mekigi "Q"
Satun 2: Ana renk mekigi

igne hareketini (3) vanize rengi ile desene gizin.

5. "Bastirici ayak" (4) kontrol siitununda bastirici ayagdi agin.

il i 08 o R
b 4

L.
G2rv 3

-~ H
= vt B 3

?{l‘
PAParIr

6. Teknik akigl yuratun.
iki mekik otomatik olarak "Mekik" kontrol siitununa girilir.

18



Bastirici ayak icin kilavuz 1

STOLL

M1plus'daki desen olusturma teknolojisi

1. Ana deseni gizin.

2. Vanize rengini tanimlayin.
"Vanize" (1) iletisim kutusunu agin.

I 1 Einlegeposition < I Hihe <<|
(8] f & s 03
I |'.: 1@' |Os 0.0 0.0
15 18 0.0 0.0

0.0
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0

Weitere Werte ...

Farbe loschen

3. Vanize rengi "P1" i¢in su bilgi (2) gereklidir:
Situn 1: Serici mekigi "Q"

4. Atk ipligini (3) desene cizin ("Atlama")

< S L L-“'| I I

5. Aktarmayi gizin.
Bunun igin iki igne hareketini (4) kullanin.

6. "Bastirici ayak" (5) kontrol sitununda bastirici ayag agin.

19



1 Bastirici ayak icin kilavuz

STOLL

M1plus'daki desen olusturma teknolgjisi

1.4.3 Orme bastirici ayagi (ADF)

ADF makinelerde bastirici ayak, inlay bastirici veya érme bastirici ayagi
olarak kullanilabilir.

Inlay Bastirici B Inlay bastirici 6nde gidecek sekilde kullanilir ve atki ipligini asagida tutar.

||TT???f|\[H\]|||\|\|||

D

Orme bastirici ayagi B Orme bastirici ayag arkadan gidecek sekilde kullanilir.

—_

m Ik ignelere iplik yatirnmi gerceklestirilene kadar bastirici ayak ipligi
asagida tutar.

B Kullanim amaci:
Orme kumasta uzun atlamalar
Bir ipligin kiskagtan érilmesi

20



Bastirici ayak igin kilavuz 1

STOLL

M1plus'daki desen olusturma teknolojisi

Ornek  Orme bastirici ayagi, uzun bir atlamada ipligi asagida tutar.

‘c'a'a gee e‘e‘z"s'a'a

B Desen sinirlamasi (1) ve (2) ayni mekik ile orular.
B Mekigin alana (2) dogru degisimi "Atlama" igne hareketi ile uygulanir.

m Orme bastirici ayadi, alanin (2) birinci ignesine (3) serilebilmesi igin ipligi
asagida tutar.

Bastirici ayak tipini kontrol

N ) Bastirici ayagdin nasil kullaniimasi gerektigini, desenin kontrol sitununa L
sutununa girme

girin.

Ll T |

£ T
Bnstrefer-Typ 2 ~ | | Systemsette automatisch v

2 -
W Schuss-Einstreffer Ein

_ |E Gnstrick-Einstreifer Ein Einstreifer-Typ 2 | | Systemseite automatisch
8 Schuss- und Einstrick-Enstreffer Ein Ty
2 Enstreffer Aus Enstreffer-Typ 38
o Yo T Enstreifer-Typ 3A/B

W |Inlay Bastiric
Onde giden bastirici ayak etkindir.

E [Orme bastirici ayagi

Arkada giden bastirici ayak etkindir.

WE inlay bastirici ve érme bastirici ayagi

Onde ve arkada giden bastirici ayak etkindir.

Oneri:
"Sistem tarafi otomatik" ayarini (4) segin.

M1plus 6n veya arka bastirici ayagi otomatik olarak secer.

21



1 Bastirici ayak igin kilavuz

STOLL

M1plus'daki desen olusturma teknolojisi

1.4.4 Atki |p||g|n| iimek |§;|nden sarma (CMS-W, Qs)

Mekik tipi Qs b B
§pp‘rg‘. _'
VA OUAELY ? Mﬁ; )
Atkl |p||g|n| |Imek |g:|nden sarma
Orme durumunun sematik I
gorinimu

Lddds IE\II\II
T O R e O

ﬁ

S2 S1
Atki ipligi ayn bir sisteme (S1) yerlestirilir.

Desen olusturma 1. Ana deseni gizin.

2. Vanize rengini tanimlayin.
"Vanize" (1) iletisim kutusunu agin.

(8], R &

Omm H'“@IID6
HE N

Platheren

.ll'jEIEI 0000

Eﬁ“’i

. .I | ——1
EEN Ps |DN Qw (Schuss-Fadenfhrery |
EEE P | l:l I:l I:I Qs (Normal-Fadenfihrer)

P | |:| D D Ny ) Unbestimmt
N N | Ps | D D D X [Farbeléschen ‘

3. Vanize rengi "P1" i¢in su bilgi (2) gereklidir:
Situn 1: Serici mekigi "Qs"

4. Atk ipligini (3) desene gizin ("Atlama")

|<> S U
ls2 [ #8 w2 Kl
[

| 51 [l

[_l_

A

5. Bir sonraki iimek sirasinda (4) atki ipligi sarilir ("ilmek").
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STOLL

Bastirici ayak igin kilavuz 1

Su tamamlamalar gereklidir:

M1plus'daki desen olusturma teknolojisi

Kontrol sttunu | Atki ipligi Sarma sirasi
2 Simge ™ (3a) | Simge % (4a)
Teknik sirasi Bu iki ilmek sirasi, tek kafa traversinde uygulanir.
siralamasi
L —

Bastirici ayak

Bastirici ayagi acma (4b)

c
Duzeltici
dizeltmesi

Semer yonu sola (4c)
Semer yoni saga (4d)
Bu bilgiler mutlaka gerekli degildir.

Not:

Mekik ile carpismaya yol agacak bir
dizeltme degerinde mekik otomatik
olarak bu alanin digina itilir.
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1 Bastirici ayak igin kilavuz

M1plus'daki desen olusturma teknolojisi

1.4.5
Mekik tipi Qs

Orme durumunun sematik
gorinimu

Orme akisi dort drme sisteminde uygulanir

Desen olusturma 1.

Ana deseni gizin.

2. Vanize rengini tanimlayin.
"Vanize" (1) iletisim kutusunu agin.

.ll'jEID

=3 | P s ——
[ | . . P | Dw Qw (Schuss-Fadenfiihrer)
EEE P | D |:| D ’ Qs (Normal-Fadenfihrer)
P, | o ) Unbestimmt
E ! ! P | D D D X  Farbeléschen

P. OO0

3. Vanize rengi "P1" icin su bilgi (2) gereklidir:
Satun 1: Serici mekigi "Qs"

24
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Atki |p||g|n| aktarma |g|nden sarma (CMS-W, Qs)
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STOLL

Bastirici ayak igin kilavuz 1

4. Orme akigini gizin.
Orme akigi, dért drme sisteminde uygulanan dért eylemden meydana

gelir:

(3) - Aktarma (dagitma)
(4) - Atk ipligini serme
(5) - Aktarma (atki ipligini sarma)

(6) - Orme

S S ®

L

M1plus'daki desen olusturma teknolojisi

Su tamamlamalar gereklidir:

Bastirici ayak

Kontrol sttunu | Atki ipligi Sarma sirasi
2 Simge ™ (4a) | Simge % (5a)
Teknik sirasi Bu iki ilmek sirasi, tek kafa traversinde uygulanir.
siralamasi
L _

Bastirici ayagi acma (5b)

c
Dizeltici
dizeltmesi

Semer yonu sola (5¢)
Semer yoni sagda (5d)
Bu bilgiler mutlaka gerekli degildir.

Not:

Mekik ile carpismaya yol acacak bir
dizeltme degerinde mekik otomatik
olarak bu alanin digina itilir.
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1 Bastirici ayak igin kilavuz

STOLL

M1plus'daki desen olusturma teknolojisi

1.4.6 Atki |p||g|n| ilmek igcinden sarma (CMS-W, Qw)

Mekik tipi Qw

Orme durumunun sematik
gorinimu

Atk ipligini serme ve 6rme ayni sistemde gergeklesir (S2)

Desen olusturma 1. Ana deseni gizin.

2. Vanize rengini tanimlayin.
"Vanize" (1) iletisim kutusunu agin.

@Fe(q) & &[T
Omm Hl d 'sj\ o
H E N 15
2 1l
8 EEO0P. (0000
PEEQQRWHHD
EEw -
HE B PS | D D I_" Qw (Schuss-Fadenfihrer) |
Om . P: | D I:I Qs(Normal Fadenfuhrer)
— — APy |OJO D‘ :
B I X Earbeléschen

3. Vanize rengi "P1" igin su bilgiler (2) gereklidir:
Situn 1: Serici mekigi "Qw"
Satun 2: Ana renk mekigi
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Bastirici ayak igin kilavuz 1

STOLL

M1plus'daki desen olusturma teknolojisi

4. igne hareketini (3) vanize rengi ile desene gizin.

5. "Bastirici ayak" (4) kontrol sitununda bastirici ayagi agin.

|<>S L &7

6. Teknik akigl yuratun.
iki mekik otomatik olarak "Mekik" kontrol siitununa girilir.
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1 Bastirici ayak igin kilavuz

STOLL

M1plus'daki desen olusturma teknolojisi

1.4.7 Atki |p||g|n| aktarma |g|nden sarma (CMS-W, Qw)
Mekik tipi Qw

Orme durumunun sematik
gorinimu

Orme akisi (ig 6rme sisteminde uygulanir.
Atk ipligini serme ve aktarma ayni sistemde gerceklesir
Desen olusturma 1. Ana deseni gizin.

2. Vanize rengini tanimlayin.
"Vanize" (1) iletisim kutusunu agin.

Ps IEII_.'TEIPJT"_‘WEI
P “:I |:| I_J 1 Qlw’g;h'L;lF'm:nfruhrer)
P 00N

Qs (Normal- Fadenfuhrer]

|
||
2 g w00k, 0000
[ |
| |
[l

P,/ OO0

B I X  Farbeldschen ‘

3. Vanize rengi "P1" icin su bilgi (2) gereklidir:
Satun 1: Serici mekigi "Qw"

28



Bastirici ayak icin kilavuz 1

STOLL

M1plus'daki desen olusturma teknolojisi

4. Orme akigini gizin.
Orme akisi, ic érme sisteminde uygulanan ii¢ eylemden meydana gelir:
(3) - Aktarma (dagitma)
(4) - Atki ipligini serme ve aktarma (atki ipligini sarma)
(5) - Orme

5. "Bastirici ayak” (6) kontrol siitununda bastirici ayagdi agin.

|<>S L &Y &
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1 Bastirici ayak icin kilavuz

Hatalari 6nleme ve giderme

30

STOLL

1.5 Hatalari onleme ve giderme

iplik beslemesi

ADF W

+ Iplik beslemesini atki ipligine gére ayarlayin.
Mekik kilavuz ucu iplik i¢in uygun olmalidir.

¢ Su durumlarda baypash mekik kullanin:
— lIplik, iplik tiptinin (1) icine "yapisiyor"
Cozum: Baypas montaj setini kullanin, bkz. [[3 51]
— iplik, mekik kilavuz ucuna (2) takilamiyor.
Cozum: "Baypas mekik semeri" kitini kullanin, bkz.
[ 52]

ipucu: Ek iplik frenini kullanin.
iplik freni, alma kolunun (iplik kontrol donanimi)
bobinden iplik gekmesini 6nler.

Bkz. iEIik freni (ID 266 739) [[Y 53]

¢ Serici mekiginin (YCI / YPI) pozisyonunu diizeltin:

(Mekigin bastirici ayaga mesafesini degistirin)
(Setup editori -> "Mekik" menusu -> "YC/YCI" sekmesi
veya "YPI" sekmesi)

+ Serici mekigini daha ytksege ayarladiginizda (dikey

dlzeltme) —> iplik bastirici ayak kanalinda daha iyi
yonlendirilir

+ incelik araligi E10-E18:

iplik kontrol donaniminda geriye dénme kuvvetini
yukseltin. Bunun igin, daha kalin incelik araligina (E5-E8)
ait bir iplik kontrol donanimini monte edin (ID 270 467).

CMS W

+ Iplik beslemesini atki ipligine gore ayarlayin.

+ Daha buyuk bir kilavuz ucuna ihtiyaciniz varsa, daha

kalin incelige sahip bir mekik alin.

+ Bosluk alma gergisini ve iplik kontrol donanimini, kumas

kenarinda digum olugsmayacak sekilde ayarlayin.




Bastirici ayak igin kilavuz 1

STOLL

Orgii Teknigi

Hatalar1 6nleme ve giderme

Atki ipliginin kumas kenarinda guivenli bir sekilde serilmesi igin "Kenar
islemi" fonksiyonunu yUritin, bkz. [ 60]

B Serici mekigin o6rglye giris / ¢cikisini diizenleyin, bkz. [[3 58]

B Atk ipligini, ddnusumli aktarma ile sarin (1).

Olasi sorun: Aktarma sirasinda atki ipligi tutulabilir.
CO6zum: Dagitma (2) 6ncesinde serici mekigini (3) uzaklastirin

> 83 -
L 52
s 51
S0
3N 52
- e | —
= SR A A A A AA A AR

Aktarma sirasinda sorunlari énlemek i¢in 6nce reglan, sonra dagitma (2)
yapin.

Cok sert 6rgide "Dagitma" (2) sirasindaki bir NPJ alani iyilesme
saglayabilir (yakl. 6/10 daha gevsek ayarlayin).

Serici mekigini mekik dizeltmesi (Ka, Kb) Gizerinden 6rme durumuna
ayarlayin

(Setup editori -> "Mekik" mentsu -> "YC/YCI" sekmesi)

Bastirici ayagi bastirici ayak dizeltmesi "ESCI" Gzerinden érme
durumuna ayarlayin, bkz. [[@ 54] ve bkz. [ 56].

(Setup editori -> "Bastirici ayak" menusu)

"W 1 +/-" sitununa pozitif bir deger girdiginizde, bastirici ayak daha
gec kapanir. Boylece atki ipligi daha uzun sire asagida tutulur.
ADF W: Bir 6rme bastirici ayaginda "E 1 +/-" sutunundaki degerleri
ayarlayin.

Tarak araliginda atki ipligi icin yeterli alan olusturun:
— Daha dusuk bir ilmek sikhgi ile

— EKk bir ilmek sirasi ile
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1 Bastirici ayak icin kilavuz

STOLL

Orme makinesinde yapilacak galigmalar

1.6 Orme makinesinde yapilacak calismalar

Bu bélim sunun hakkinda bilgi icerir:

Inlay bastiricinin monte edilmesi ve ayarlanmasi [[0 32]

Sicak baslatma sonrasinda Uretime devam etme [[O 41]

B Semer montaji (ADF) [ 42]

Semer montaji (CMS-W) [[O 45]

Bastirici ayak referans hareketi [ 46]

1.6.1 Inlay bastiricinin monte edilmesi ve ayarlanmasi

Yapilacak galismalara genel 1

Inlay bastiricinin monte edilmesi, bkz. [ 32]
bakis

2 Bastirici ayagin yatay olarak ayarlanmasi, bkz. [[O 33]

3 Bastirici ayagin dikey olarak ayarlanmasi, bkz. [[O 36]

4 Bastirici ayak icin ayar Olglleri, bkz. [[3 38]

5 Ayarlarin son kontrol(, bkz. [ 39]

Inlay bastiricinin monte  Bu islem igin agagidaki sekilde ilerleyin:

edilmesi v Semer, igne yataginda olmalidir. Bylece, inlay bastiricinin tutma-kesme
yatagi nedeniyle zarar gérmesi dnlenir.

1. Makineyi hareket cubugu ile calistirin ve semer igne yataginda
durdugunda tekrar durdurun.

2. llgili inlay bastiriciyr monte edin.

Inlay bastiricinin ayarlanmasi

3. Inlay bastiriciyi tutucuya yerlestirin. Inlay bastirici daha tam olarak
ayarlanacagindan, vidalari (1) yalnizca hafifce sikin.

[ I3

Makineye yeni bir bastirici ayak tipi monte ettiginizde,
bastirici ayak ile 6rme makinesinde oturum agmaniz gerekir,

bkz. Bastirici ayak tipini yapilandirma ve kullanma [0 12].
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Bastirici ayak igin kilavuz 1
STOLL

Orme makinesinde yapilacak galismalar

Bastirici ayagin yatay olarak  Bu islem igin asagidaki sekilde ilerleyin:

ayarlanmasi v "Senjor Operator" olarak oturum actiniz.

1. "Bastirici" mendsind agin.
y 2 XKoo A
"Makineyi bakima al" -> "Servis" -> i "Bastiricl”
2. Gig kaynagini "40 Volt" kapatin (1).

> Bastirici ayaklarin motorlarina voltaj gidisi kesilmigtir — Bastirici
ayaklari elinizle hareket ettirebilirsiniz.

Senior Operator

& yLCO Shift 2
B No Knitting Program Loaded

Test the Presser Feet

Rear Presser Feet
Y@ 2 ¥
T T

LA ERRE KRR ERRRRERRERK N
S

4 4

. ] . 1] =

@ :
Front Presser Feet

(-|-} Reference Run » m 40 Vishts. @ BI
£ Close I

9 0.05 wsec 1 @ Senior Operator
ADF_W . " :0 " A yic0 Shift 2

B No Knitting Program Loaded

Test the Presser Feet

Rear Presser Feet
¥ 2 ¥ s ¥
T T T

LE AR KRR L RERRRRRRRLRRERRRRRRRRRERRRRRRRRRRELRERL!
JNNNN0ATE00000 0000000000000 0000000020111

4 4 4

=] ) 4
1 2 3
Front Presser Feet
+|-} Reference Run 3 m 40 Volts @ BI
£ Close I
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1 Bastirici ayak igin kilavuz

STOLL

Orme makinesinde yapilacak galigmalar

3. Bastirici ayagi elinizle en alt pozisyona getirin.

> Bastirici ayak, igne yataklarinin arasindadir.

4. Bastirici ayak ile 6n igne yataginin arasindaki mesafeyi bir kalinlk
mastari ile kontrol edin, bkz. Bastirici ayak icin ayar dlculeri [ 38].
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Bastirici ayak icin kilavuz 1
STOLL

Orme makinesinde yapilacak galismalar

5. Gerekiyorsa, mesafeyi dizeltin. Bunun igin, aksesuar olarak verilen
ilaveleri kullanin.

ilave 0,1 mm (ID 276 043)

ilave 0,15 mm (ID 276 044)

ilave 0,2 mm (ID 276 045)

Ustteki vidayi (1) ¢ikartin ve diger vidayi (2) ¢ézun. Sivri bir cisimle (6rn.
Orgl kancasi) ile bir ilaveyi ¢ikartabilir veya takabilirsiniz.
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1 Bastirici ayak icin kilavuz

Orme makinesinde yapilacak galigmalar

Bu islem icin asagdidaki sekilde ilerleyin:

Bastirici ayagin dikey olarak
v "Senior Operator" olarak oturum agtiniz.

ayarlanmasi

1. "Bastirici" menusunu agin.
y 2N XKoo o M
"Makineyi bakima al" -> "Servis" -> wa "Bastiricl”

2. Gig kaynagini "40 Volt" kapatin (1).
> Bastirici ayaklarin motorlarina voltaj gidisi kesilmistir — Bastirici

ayaklari elinizle hareket ettirebilirsiniz.
Senior Operator

Shift 2

89 0.05 msc1 @

. & 0
CMS W 0.0 wwl B No Knitting Program Loaded
Test the Presser Feet

Rear Presser Feet

@ 1 Y@ B
T T

e e e e e L L LR EEREEKREL

AT AR AR AN A 0AARRANNY
4 +

O

Front Presser Feet

‘-l-} Reference Run » m 40 Volts. @ EI
{  Close I

89 0.05 msc1 D
g R, & YLCO

_ . # o
ADF W * 00 wwil B No Knitting Program Loaded

Test the Presser Feet

Senior Operator
Shift 2

Rear Presser Feet
¥ : I8 s Y@

T

) [
LR LR L LRk KLk RLE LR AL LR AR LR LR
A0000000000000000020000000040240020024002000}

I + 3

O (O

Front Presser Feet

‘-l-} Reference Run 3 m 40 Vohts. @ BI
{  Close I
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Bastirici ayak icin kilavuz 1

Orme makinesinde yapilacak galismalar

3. Bastirici ayag elinizle en Ust pozisyona getirin.

4. Bastirici ayagdin en yiksek pozisyonunu (3) belirleyin.

Bunun igin, bastirici ayagi yavasca asagi dogru hareket ettirin.
Bastirici ayagdin hareket parabol tipidir (2): Bastirici ayak, en alt
pozisyona (igne yataklari arasinda) ulasincaya kadar énce biraz yukari
dogru, ardindan asagi dogru hareket eder.

En ylksek noktayi (3) belirleyinceye kadar bu hareketi birkag kez
tekrarlayin.

5. Ayar 6lgisliint (4) may bastiricilarin tGzerine koyun ve bastirici ayagin (5)

altina itin, bkz. Bastirici ayak icin ayar Olcleri [[3 38].

6. Bastirici ayak ayar pargasina temas ettiginde yukseklik dogru

ayarlanmigtir.
@ Bastirici ayagdi yakl. T mm yukari ve asagi dogru hareket
ettirebilirsiniz.

Yukseklik dogru degilse, vidalari (6) ¢6zin ve bastirici ayagi dogru
pozisyona itin. Vidalari tekrar sikin ve ayari kontrol edin.
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1 Bastirici ayak icin kilavuz

Orme makinesinde yapilacak galigmalar

38

Bastirici ayak icin ayar
Olculeri

STOLL
Makine inceligi Kalinlik mastari Ayar pargasi
[mm] Kalinlik [mm]
E20 0,03 283 436
[5.40]
E18 0,05 275 827
E18m.16 [5,25]
E16
E10.2 KW
E9.2 KW
E10.2 MG 0,15 275 827
[5,25]
E8.2 0,05 275 828
[5,15]
E14 0,05 275 829
E14/12 [4,65]
E12 0,10 275 829
E12m.10 [4,65]
7.2 MG 0,10 275 830
[4,70]
6.2 MG 0,05 275 831
E10 [4,50]
E14 (TT) 0,15 275 831
E14/12 (TT) [4,50]
E12m.10 (TT)
E7.2 KW (TT) 0,10 275 832
E7.2 KW [4,30]
E6.2 KW 0,10 277 816
[4,00]




Bastirici ayak igin kilavuz 1

STOLL

Orme makinesinde yapilacak galismalar

Ayarlarin son kontrolii 1. Tim bastirici ayaklari elinizle en Ust pozisyona getirin.
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1 Bastirici ayak icin kilavuz

Orme makinesinde yapilacak galigmalar

40

Gug kaynagini "40 Volt" agin (1).

Bir bastirici ayak referans hareketi yUrttiin. Bunun igin (2) tusuna

dokunun.

4. Bastirici ayagi agin. Bunun igin (3) tusuna dokunun.

Test the Presser Feet

(-|-} Reference Run

B No Knitting

Program Loaded

Senior Operator

& yLCO shift 2

Rear Presser Feet
L@ e
@ T i
e L e L e L CERR LR
10004000000 A NAALAAANAANANTAANANY
4 4
2 : ¥

Front Presser Feet

€ Close l

P OM

Senior Operator

& yLCO shift 2

Test the Presser Feet

@)t

B No Knitting

Program Loaded

Rear Presser Feet
1 g . 2 3 3 o)
t *
LERR KR LR REERRRRRKRLRRERRRRRRRRRRELRRRR!

CERRRRRRRKL

Im

"

CDrN

T

I RRERRRRRRRERRRERCRKRRERCRREN
A1

Rear

D000 T 00T N0 000E0A000TE00012 0000010000
i 4 4
, =] . ) - 4
(-|-} Reference Run » m 40 Vishts. @ BI
£ Close l
Rear Presser Feet O N

Bastirici ayak aciktir.
Ok, ignelere bakar.

Needles OFF

Front

Bastirici ayak kapalidir.
Ok ignelere bakmaz.

STOLL

Front Presser Feet

ile kontrol edin.

5. Bastirici ayak ile igne yataginin arasindaki mesafeyi bir kalinlik mastari



Bastirici ayak igin kilavuz 1

STOLL

Orme makinesinde yapilacak galismalar

6. Bu kontrolU her bastirici ayakta yapin.

1.6.2 Sicak baslatma sonrasinda Uretime devam etme

1.

Bastirici ayagdin halen bir pozisyon hareketi yapmasi gerektiginden,
calistirma kolunu yukari ¢ektiginizde semer hemen hareket etmez (stre
yakl. 10 saniye).

Calistirma kolunu tekrar yukari ¢ektiginizde, semer harekete gecer.
Uretime devam edilir.
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1 Bastirici ayak icin kilavuz

STOLL

Orme makinesinde yapilacak galigmalar

1.6.3 Semer montaji (ADF)

isletme kilavuzundan alinti  "Semer parcasi ve semer taslyicisinin birlestirilmesi" bolimii:

On semer pargasi makinenin iizerine geri getirildigi takdirde, disaridan
yerlesim ylzeyinin (1) Ustline itilmesi gerekir. Bunun nedeni sudur: Tutma-
kesme yatagindaki hareketli pargalar, semer parcgasi tarafindan (daha net
ifade etmek gerekirse: kam egrileri tarafindan) dogru pozisyonlarina itilir.

Asagidaki prosedure uyun:

Hareket sekli

Onigne yatagi |+ Yan emniyet kapagdini agin (sag tarafta).

¢ Semer pargasini distan yerlesim ylzeyinin (1) Ustline
itin.

¢ Semer pargasini, tutma-kesme yataginin tstine
gelinceye kadar igeri itin.

Arka igne * Her iki sUrguld tezgahi ayni yoéne itin.

yatagi ¢ Semer parcasini yerlesim yuzeyine (1) yerlestirin.

Inlay bastiricilarda nelere B Mekikleri (2) tutma-kesme alanindan igne yatagina itin.

dikkat edilmeli? g Yer darlidi nedeniyle yan emniyet kapaklari tamamen agilamiyorsa, inlay

bastiricilarin zarar gérmemesi igin tutma-kesme yataginin (3) sékilmesini
tavsiye ederiz.

1. Cikartilan semer pargasinda tiim inlay bastiricilari (4) elinizle Ust
pozisyona (faaliyet digl) itin.
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Bastirici ayak icin kilavuz 1

STOLL

Orme makinesinde yapilacak galismalar

2. Semer parcasini digtan yerlesim yuzeyinin (1) Ustine itin.
Inlay bastiricinin tasiyici (5) ile carpismasini dnlemek icin, semer
pargasini biraz kaldirin ve ige dogru itin.

'nf‘__‘. i

-
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1 Bastirici ayak igin kilavuz

STOLL

Orme makinesinde yapilacak galigmalar

3. Digtaki kam pargalari tutma-kesme yataginin Ustlinde ise, semer
pargasini yerlesim ytzeyine yerlestirin.

4. Semer pargasini ige dogru itin ve semer arabasi ile birlestirin.
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Bastirici ayak icin kilavuz 1

STOLL

Orme makinesinde yapilacak galismalar

1.6.4 Semer montaji (CMS-W)

Semer pargasinin ~ On semer parcasi makinenin iizerine geri getirildigi takdirde, disaridan
yerlestiriimesi  yerlesim ylzeyinin (1) Ustune itilmesi gerekir. Bunun nedeni sudur: Tutma-
kesme yatagindaki hareketli pargalar, semer pargasi tarafindan (daha net
ifade etmek gerekirse: kam egrileri tarafindan) dogru pozisyonlarina itilir.

Semer pargasinin yerlesim yuzeyi

1. Semer pargasini digtan yerlesim ylzeyinin (1) tstine itin.

2. Inlay bastiricinin tasiyiciya (5) gcarpmasini engellemek igin, tiim inlay
bastiricilari (4) elinizle st pozisyona (faaliyet digi) itin.

Bastirici ayaklari elle ayarladiginizdan, bastirici ayak referans
hareketi gerekli olabilir.
Bu durumda, ekranda bir hata mesaji gosterilir.

[ O
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1 Bastirici ayak icin kilavuz

Orme makinesinde yapilacak galigmalar

1.6.5

Bastirici ayak referans
hareketi — Neye dikkat
edilmeli?

Bu islem icin asagidaki sekilde ilerleyin:

v "Senior Operator" olarak oturum agtiniz.

1. "Bastirici" menusind agin.

}' "Makineyi bakima al" -> X "Servis"

0.05 msec 1
0
0.0 wwrl

&)

Bastirici ayak referans hareketi

STOLL

B Semer, igne yataginda olmalidir. Aksi takdirde, bastirici ayak tutma-
kesme yatagi nedeniyle zarar gorebilir.

B Semeri, igne yataginda iplik kilavuzunun olmadigi bir yerde durdurun.

-> i "Bastiricl”

Senior Operator

A yLCO

Shift 2

o

@ Main Drive

J

E No Knitting Program Loaded

{-l-} Referencing Carriage I

The use of these functions requires expert knowledge to avoid damage to the machine.
When releasing some functions, no fabric may be in the needles or the take-down.

@ Temperature Display

STOLL

COMP_KA_EMMI_0000.0000.
0345.0000

2:46 PM

‘ } Carriage

&4 Impulse Sensors and
EZd  Impulse Sensor Rails

B e

-_i, Engaging rod I

<€)
A Actuators

o) Microswitches

E-__J Inputs and Outputs

F- Setup
@0 Order

Produce

I
I
I
I

T

pﬂ Take-down

& Auxiliary Take-down

‘14 Comb

|
J
|
J
|
J

Needle Selection

ﬂmﬂ Displacement

X “ Order

b =
i Presser Feet Q Logfile

| P=

i Configure
Machine

| EES
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Bastirici ayak igin kilavuz 1

STOLL -
Orme makinesinde yapilacak galismalar

2. "Referans surlsu" tusuna dokunun (2).

Senior Operator

a wsec 1
4]
_ . i D & L0 Shift 2
CMS W * B No Knitting Program Loaded

Test the Presser Feet

Rear Presser Feet

G
T T
LA LRk LR R ERERERERERERERERKLA
VR B RO R LR R
4 4
O : 7
+|-} Reference Run » m 40 Volts 7]

{  Close I

Senior Operator

& yLCo shift 2

B No Knitting Program Loaded

Test the Presser Feet

Rear Presser Feet
2 ¥ s ¥
T T

LER R KRR L RERRRRRRRLRRERRRRRRRRRRERRRRRRRRRRELRERL!
1A0N0E0000000000T0000000000 0000000202143 01 00000

4 4 4

T

] ] ]
5 5 =
! ) :
Front Presser Feet
1-|-} Reference Run » m 40 Volts. 14

£ Close I
@ Bastirici ayak hasari!
Bastirici ayak alaninda mekik olmamalidir - Bastirici ayak ve
mekik zarar gorebilir.

- Bastirici ayagin referans hareketini (yukari/asagi hareketi)
uygulayabilmesi icin mekikleri yana itin.

47



1 Bastirici ayak icin kilavuz
STOLL

Orme makinesinde yapilacak galigmalar

3. Bastiricl ayagin bdlgesinde mekik yoksa, "Evet" tusuna tiklayin.

G =]

Attention

Make sure that the movements of the weave-in device
are not impeded by the yarn carriers!

?
: Should the reference run of the weave-in devices get
started?
v
L 9 No I Pay Yes _lJ

4. Referans hareketi otomatik olarak uygulanir. Art arda tim bastirici
ayaklar referanslanir.
> Referans hareketi sirasinda "Referans strligi" tusu gridir.

» Referans hareketi tamamlandiginda, "Referans slrlsi" tusu tekrar etkin

olur.

o Reference Run »
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STOLL

Bastirici ayak igin kilavuz 1

1.7

Diger Bilgiler

Diger Bilgiler

Bu bélim sunun hakkinda bilgi icerir:

B Baypas donanimli ADF mekik [ 50]

B iplik freni (ID 266 739) [[3 53]

B W makinelerdeki may basacagi diizeltmesi (ESCI) [[O 54]

B Selektif atki girisli alanda mekiklerin 6rglye girisi/cikisi icin iki versiyon
(3 58]

B Selektif atki girisli alanin kenar islemi [[3 60]
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1 Bastirici ayak icin kilavuz

Diger Bilgiler

50

1.7.1

STOLL

Baypas donanimli ADF mekik

Baypas: iplik, iplik tiipiine dogru beslenmez, iki iplik
kilavuz g6zl tzerinden yonlendirilir.

Baypas ne zaman kullanilir?

Aciklama

¢ Cok kalin, hacimli iplikte iplik gok kalin oldugundan iplik tiipiine

gegcirilmesi mimkun degildir.

+ lplik tipiiniin igine "yapisan" bir | Kafa geri déniisiinden sonra iplik

iplikte kontrol donaniminin germe kolu,

diglm olmamasi igin ipligi geri
almaldir (germelidir).

Artan surtinme ile bir digim olusur,
bu da 6rme kumasta hataya neden
olur (dtgum, delik, kopma).

iplik kalinhgina bagli olarak iki gesit mevcuttur:

B Baypas montaj seti

B "Baypas mekik semeri" Kiti

1

iplik, mekik kilavuz ucuna (1) takilabiliyor.

"Baypas montaj seti" yeterlidir.

iplik, mekik kilavuz ucuna (1) takilamiyor.

Bu durumda "baypas mekik semeri" kiti
gereklidir. Bu kit, bir adet kalin mekik ve bir
adet kalin iplik kontrol donanimi igerir.

i ADF 32 W'de 2A ve 2B mekikler igin Kit,
makine aksesuarlari arasinda yer almaktadir.




Bastirici ayak igin kilavuz 1

STOLL
Diger Bilgiler
Cesit 1: "Baypas montaj seti"
ADF 32 ADF 16
ADF 830-24 |ADF 530-24
Baypas montaj seti sol (1A, 2B) 270 471 270 469
Baypas montaj seti sag (1B, 2A) 270 472 270 470
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1 Bastirici ayak icin kilavuz

STOLL

Diger Bilgiler

Cesit 2: "Baypas mekik semeri" kiti

ADF 32 | ADF 16 ADF
ADF 830-24
530-24
E10 | E12 | E14 Baypas mekik 270 271180 —
E6.2 | E7.2 semeri 1A 958
¢ Baypasli (E3,5.2) |Baypas mekik 270 271 181 —
mekik semeri 1B 959
iplik kontrol .
* Iplixkontro Baypas mekik 270 | 271182 | 274476
donanimi (E3,5.2) .
semeri 2A 960
Baypas mekik 270 | 271183 | 274477
semeri 2B 961
E16 | E18 | E8.2 Baypas mekik 271 271 238 —
¢ Baypasli (E6.2) semeri TA 230
mekik Baypas mekik 271 271239 —
+ iplik kontrol semeri 1B 231
d E6.2 .
onanimi (6.2) | gy pas mekik 271 | 271240 | 274474
semeri 2A 232
Baypas mekik 271 271 241 274 475
semeri 2B 233
ADF 32
61
5
=
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Bastirici ayak icin kilavuz 1

STOLL

Diger Bilgiler

1.7.2 Iplik freni (ID 266 739)

iplik freni, alma kolunun (iplik kontrol donanimi) bobinden iplik cekmesini
onler.
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1 Bastirici ayak icin kilavuz

Diger Bilgiler

54

STOLL

1.7.3 W makinelerdeki may basacagi dizeltmesi (ESCI)

Bazi desenlerde, inlay bastirici ipligi dogru kavrayamayabilmektedir.

Olasi nedenleri

+ Atk ipliginin 6zelligi (sirtiinme degeri, elastiklik,
blkim, nem, tuylllik, kopma mukavemeti)

+ Atk ipliginin inceligi, tek iplik/bikim sayisi
+ iplik gerginligi, iplik beslemesi
+ Atk ipligi tarak araliginin ortasinda degildir

+ Atk ipliginde uzun atlama.
Onceki siradaki atki ipliginin bitis pozisyonu ile énceki
siranin baslama pozisyonu birbirinden fazla uzaktaysa
atlama olusur.

inlay + Agllig pozisyonu
bastiricinin May basacagi atki ipligini givenli bir sekilde kavramal
gorevi ve diizgilnce sarilmasi igin yonlendirmelidir.
+ Kapanis pozisyonu
May basacagi, sonuncu ignede sarilincaya kadar atki
ipligini emniyete alir.
Cozim inlay bastiricinin anahtarlanma pozisyonlarini mevcut

o6rme durumuna uygun sekilde ayarlayabilirsiniz.

@O0 OO0
e g

<

0 = Anahtarlanma pozisyonu (standart)

+ = Anahtarlanma pozisyonu daha ge¢ (1...120 adim)

— = Anahtarlanma pozisyonu daha erken (-1...-120 adim)
| = Agilig pozisyonu

1 = Kapanis pozisyonu

Programlama

1. M1plus'de
May basacagi duzelmeleri icin belirtegler (ESCI1,
ESCI2...) M1plus'den ayarlanir ("May basacagi"

=
kumanda situnu Ik').

2. Orme makinesinde
Dizeltme degerleri Setup2 editérinde "May

basacagl" mentsinden belirlenir.




Bastirici ayak igin kilavuz 1

STOLL

Diger Bilgiler

ideal ayar iplige ve desene baglidir. Ayarlar en kolay
makine orerken yapilabilir.

Senior Operator
A, sintral / shift 1
& CMS530W.PATTERN_WITH_PRESSER_FOOT

ESCI | systems | Wl+/- | WiI+/- I El+/- | Els/- ! Comment

*® Take-down

R Yam Carriers

ﬂr Stite
Cength

(=) speed

o Orde

RS Counters

& Yam Length
&za Control

£ Racking

£ Close I

Setup2 — "May basacagi" sekmesi [[@ 56]
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1 Bastirici ayak icin kilavuz

Diger Bilgiler

STOLL

Setup2 — "May basacag!"

Aciklama

Deger araligi

sekmesi
ESCI 1 -

ESCI 50

May basacagi anahtarlama pozisyonu dizeltmesi i¢in 1 ila 50

dolayh komut.

Sistemler

Etkin érme sisteminin gosterimi

WL +/-

Inlay Bastirici
acllis pozisyonunu dizeltme

@O
g

e

+ Pozitif deger: Aclilis pozisyonu daha geg¢

+ Negatif deger: Acilis pozisyonu daha
erken

Minimum deger:
-120

Maksimum
deger: 120

Adim genisligi:
0.5=1/32 in¢ =0,8
mm

W1 +/-

Inlay Bastirici
kapanis pozisyonunu duzeltme

®OO
I

+ Pozitif deger: Kapanis pozisyonu daha
geg¢

+ Negatif deger: Kapanis pozisyonu daha
erken

Minimum deger:
-120

Maksimum
deger: 120

Adim genisligi:
0.5=1/32 in¢ =0,8
mm

El+/-

Orme may basacag!
acilis pozisyonunu dizeltme

+ Pozitif deger: Acilis pozisyonu daha ge¢

+ Negatif deger: Acilis pozisyonu daha
erken

Minimum deger:
-120

Maksimum
deger: 120

Adim genisligi:
0.5=1/32 in¢ =0,8
mm
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STOLL

Bastirici ayak igin kilavuz 1

Diger Bilgiler
Aciklama Deger araligi
ET +/- Orme may basacag! Minimum deger:
kapanis pozisyonunu duzeltme -120
+ Pozitif deger: Kapanis pozisyonu daha | Maksimum
gec deger: 120
+ Negatif deger: Kapanis pozisyonu daha |Adim genisligi:
erken 0.5=1/32 in¢ =0,8
mm
Yorum Yorum ASCII karakterleri
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1 Bastirici ayak icin kilavuz

STOLL

Egitim dokiimanlarindaki 6rnekler

58

1.8 EQgitim dokumanlarindaki ornekler

1.8.1

Selektif atki girisli alanda mekiklerin 6rguye girisi/
cikist igin iki versiyon

i Serici mekigi, "Atlama" igne hareketi ile 6rgtiye girer/cikar.

I. Sag-sol 6rglde (diz orgii) serici mekigin érgiye giris / ¢Ikisl:

. Ana desende, selektif atki alaninin yaninda yalnizca 6n
ilmekler (dUz 6rgu) orular, bdylece serici mekigi "Atlama" igne
hareketi ile sorunsuzca érglye giris / ¢ikis yapabilir.

v’ Selektif atki girisi alanina sahip ana desen isaretlenmistir ve
Color Arrangement olusturulmustur.

—_—

G ile iplik alani iletisim kutusunu agin.

2. Devamdaki sutunlara istenen verileri girin.

Orme bdlgesine giris:

"Orglye girig moduli" siitunu, "Atlama" modult

%] ok

- "Baslangig¢ta baglama/digum" sutunu, "Atlama" modulu
m Orme

=
— @ "Orguden gikis modiili" siitunu, "Atlama" moddilii

o

Olgesinden cikis:

AUS
- @ "Bitiste baglama/diigiim" siitunu, "Atlama" moduilii

3. lletisim kutusunu kapat.

I. Orgli yapisinda serici mekigin érgiiye giris / Ikis!:

[__I]

Ana desende, selektif atki alaninin yaninda bir 6rgl yapisi
(6rn. kenar) érular, bu nedenle serici mekigi érguiye giris /
cikis sirasinda sorun yaratabilir. Orgiiye giris / ¢ikis sirasinda
kenardaki atki ipliginin kitlenmesi ile bu sorun giderilebilir.

v’ Selektif atki girisi alanina sahip ana desen isaretlenmistir ve
Color Arrangement olusturulmustur.

1. Orglye giris desen sirasini degistirin:



Bastirici ayak igin kilavuz 1
STOLL

Egitim dokiimanlarindaki érnekler

2.
3.

iplik rengi #2'yi (atki ipligi) kenar alaninda istenen igne sayisi ile gizin.

iplik rengi #3'U desen alani baglangincina kadar (selektif akti) iplik rengi
#31 ile degigtirin.

o . —c
L R R R R R R l‘.ll.l_..l—_

iplik rengi #31 atki iplikli desen sinirflamasinin baslangicina kadar

iplik rengi #2 kilittemek igin istenen igne sayisinda
Ornek: 2 igne

4. Orglden gikisi da ayni prensiple degistirin.
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1 Bastirici ayak icin kilavuz
STOLL

Egitim dokiimanlarindaki 6rnekler

1.8.2 Selektif atki girigli alanin kenar iglemi

Bastirici ayakli ve selektif atki girisli makinelere yonelik
desenlerde, atki alaninin kenari (renk alani) duzeltiimelidir.
Kenar islemi (dizeltme) ile, serici mekiginin geri donlsiinde
atki ipliginin bastirici ayak tarafindan guvenli bir sekilde
tutulmasi ve bastiriimasi saglanir.

[ I

Kenar iglemi, tim desende uygulanir.

'Kenar iglemi' fonksiyonunu etkinlestirmek igin:

1. "Desen parametreleri" / "Yapilandirma..." menisu Uzerinden iletisim
kutusunu agin.

2. "Diger ayarlar" sekmesini secin.
3. "Renk alani kenarinda atki ipligi" altindaki "Atki ipligini sonuncu
ignede sar" fonksiyonunu etkinlestirin.

D> Atk iplikli renk alanlari (bantlar) tim desende semer kalkis yoniine
bagh olarak teknik islem ile ayarlanir.

1 Atki giriglerinde tum desen eni boyunca kenar islemi giriimez.

Kenar dluzeltmesinin uygulanmasi igin gerekli sartlar:

B Mekik, n sembolu ile serici mekigi olarak tanimlanmis olmali ya da
mekige >=30'luk bir YCI dizeltmesi atanmis olmalidir.

B Atk ipligi siralari "Atlamali aktarma / atki ipligi" igne hareketini igermelidir.

B Bastirici ayak, atki girisinin sirasinda acik olmahdir.

Dikkat!
Kenar islemi, semer kalkis yonine baghdir.

{1}
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Bastirici ayak igin kilavuz 1

STOLL

Egitim dokiimanlarindaki érnekler

Kenar islemi icin desen  Desen sablonu
orngi

. Kenardaki selektif atki girisinin alani 6ren mekik (6rnek: iplik
rengi #31) ile bitmemelidir. Atk ipligi sariimaz.

Asiri geniglemelere sahip 6rnek

LI B L I L L L

'Renk alani kenarinda atki ipligi‘ kenar islemi

Dikkat!

Kenar islemi, semer kalkis yonine baghdir.

{1}

i

Genisleme sonrasi sonug ®

l:Pil

+ ‘'salinimli* mekik E‘ veya 'salinimsiz‘’ mekik

e

» uo
= st WE vo
| uo
B
st (W2 52 vo

| uo
ey [ uo
> | S51 ma uo
uo

< | [ uo
Pl s W2 S uo
uo

» || [ uo
= | 51 WZE. uo
uo

| uo
st w2 &2 [ ve
uo

1 Onceki 6rgli sirasina gére bu 6rgli sirasi asiri genigletilir, yani serici mekigi (kirmizi) yalnizca
atlatilir ve aktarma ile tutulmaz (sarilmaz).
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1 Bastirici ayak icin kilavuz

STOLL

Egitim dokiimanlarindaki 6rnekler

i: Cok uzun atlamada bu durum yandaki alma gericileri nedeniyle durusa neden olabilir ve
inlay bastirici ipligi dizgun tutamayabilir.

2 Ondeki iimegin aktariimasi ile atki ipliginin baglanmasi.

Kural:

[ I

Selektif atki girisli alanin kenarinda sonuncu igne aktarma ile
atki ipligini sarmahdir (baglamalidir).

‘,J¢
Teknik iglemden sonraki sonug et

+ ‘'salinimh’ mekik 'E:'I' ile

52 uo

52 uo
= | 5 ma uo
Ess uo t Tt Tt T T
52 uo
51 (W2 ue
> | 53 0o T 1 T1T Tt
== | 52 uo
= [s1 W2l [ vo
83 uo T Tr
Esz uo
st (W2 [ue
> |3 uo T 1 T 1
== | B2 uo
= | 5 wz,l;j, uo
Ess uo T

st (W2 ue
& uao
51 Uo T
1 'Fazlalk' olan atlamalar bir igneye kadar kisaltilir.
2 + Onceki 6rgl sirasinda éren mekigin sonuncu ilmegi (ilmek rengi #31) "Atlama" igne

hareketi ile degistirilir.

i: Sebep: Oren mekik bdylece 'salinimli' mekiginden daha iyi gegebilir.
+ Sonraki 6rgu sirasinda tekrar aktarma (baglama) varsa, bu kaldirilir.

i: Onceki 6rgii sirasinda uygulanir.
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Bastirici ayak igin kilavuz 1

STOLL

Egitim dokimanlarindaki drnekler

+ ‘'salinimsiz’' mekik . ile

% o T o N N L L e e e ¢ e L e e L L

e ———————————
BB R R R LR L R B L

[LF 13

2

1 'Fazlalk' olan atlamalar bir igneye kadar kisaltilir.

2 + Sonraki 6rgl sirasinda tekrar aktarma (sarma) varsa, bu kaldirilr.
1 Aktarma (sarma) halihazirda 6nceki 6rgi sirasinda uygulanir.

¢ Mekik icin gereken kaydirma girilir.
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