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BMS 52 — Handhabung 1

STOLL

1 BMS 52 — Handhabung

Wenn nicht anders angegeben beziehen sich diese Unterlagen auf den Maschinen-Typ BMS
52.

A Gefahrliche Tatigkeiten!

Die Handhabung der Strickmaschine erfordert die Einhaltung von
SicherheitsmalRnahmen.
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Musteribersicht fiir BMS 52 Grundkurs 2
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2 Musterubersicht fur BMS 52 Grundkurs

Mustername Maschine Kammeinsatz | Aufgabe / Parameter

2-farbiger Voll- |BMS 52 mit Kamm RS, NP, WBF, MSEC

fang / Fang

Zopf-4x4 BMS 52 VCI, WBF, NP, RS, YDopt
Verwendung von RS17

1X1-Technik BMS 52 RS, NP, WBF, MSEC, VCI

Fully-Fashion BMS 52 NP, WBF, YDopt, YDF

Fully Fashion BMS 52 Auftrag mit mehreren Elemen-

ten (= Sequenz)
RS, NP, WBF, MSEC

Jacquards BMS 52 RS, NP, WBF, MSEC

Multi Gauge BMS 52 NP, RS, WBF, MSEC

Fully Fashion BMS 52 ohne Kamm | NP, RS, WBF, YDI,
Zahler #90
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BMS Dokumente 3
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3 BMS Dokumente

Zur Bedienung und Wartung der BMS 52 werden folgende Dokumente auf DVD mit der
Maschine ausgeliefert:

B Sicherheitsanleitung

B Betriebsanleitung

B Schaltplan

B Broschure "Reinigung, Wartung, Pflege"

Diese Dokumente tragen zu einem sicheren und gefahrlosen Betrieb bei.
Die Sicherheitsanleitung und die Broschure "Reinigung, Wartung, Pflege" werden auch
gedruckt ausgeliefert.

13
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Philosophie der neuen Bedienoberflache 4
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4 Philosophie der neuen Bedienoberflache

Aufgabenorientierter
Aufbau

Die vielfaltigen Tatigkeiten in einer Produktion wurden in vier
Hauptbereiche eingeteilt:

*

EE Auftrag einrichten

*

E"‘ Auftrag produzieren

}' Maschine warten

*

. E Maschine konfigurieren

/1
L’Q Daten ansehen

Jeder Bereich ist einer bestimmten Benutzergruppe zugeordnet
und fir die jeweils anderen Bereiche passwortgeschitzt.

*

Benutzerorientierter
Aufbau

Die Aufgaben der verschiedenen Benutzer wurden zu vier Benut-
zergruppen mit bestimmten Benutzerrechten zusammengefasst:

| ]
1. @ Operator (Stricker)

o
2. @F Maintenance (Wartungs-Personal)

®
3. @B Senior Operator (Techniker, Meister) — besitzt die
meisten Rechte

-
4. 4% STOLL Service (STOLL Servicetechniker)

Bereich nur fiir den
Stricker (Operator)

Der Stricker (Operator) hat flr seine Tatigkeit den eigenen Be-
reich "Auftrag produzieren".
Die Einarbeitungszeit fir diesen Bereich ist gering.

AL Alle anderen Bereiche sind flr ihn gesperrt.

Sie sind mit einem Passwort geschuiitzt (Standardeinstellung).
Somit kann der Operator keine ungewollten Anderungen oder
Fehlbedienungen in den anderen Bereichen ausfihren.

Gefiihrte Behebung
bei einer Produktions-
unterbrechung

Die Behebung der haufigsten Produktionsunterbrechungen (wie
z.B. Fadenbruch, Warenabzug u.s.w.) wird durch spezielle Dialo-
ge unterstutzt, um den Fehler schnellstméglich zu beheben.

Intuitive Bedienung

Schnelles Erkennen der Funktion einer Taste durch Icon und ei-
nem erlauternden Text.

i: Viele Tasten haben eine Bubble-Hilfe — ein zusatzlicher Hilfe-
text, welcher Uiber die Funktion der Taste informiert.

Auftrag

Fir die Produktion wird ein Auftrag erstellt:

+ aus einem einzelnen Strickprogramm
— oder -

+ aus mehreren Strickprogrammen

15



4 Philosophie der neuen Bedienoberflache
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i: Das bisherige Auftragsmeni und Sequenzmen sind nicht
mehr erforderlich.
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Rollen und Benutzerrechte 5
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5 Rollen und Benutzerrechte

I. Einteilung der Aufgaben in vier Hauptbereiche:

= 02 Auftrag einrichten

E"" Auftrag produzieren

[ | }’Maschine warten
[ ] E Maschine konfigurieren

/]
[ | L’Q Daten ansehen

[I: Definierte Benutzergruppen:

L ]
m @ Operator (Stricker)
.
m #FF Maintenance (Wartungs-Personal)
L ]
m @ Senior Operator (Techniker, Meister)

®
m “®® STOLL Service (STOLL Servicetechniker)

Die aktive Benutzergruppe und die augewahlte Schicht wird im
Informationsbereich rechts angezeigt.

Senior Operator
Schichtl = &

[ L]

lll. Benutzergruppen und die entsprechenden Benutzerrechte:

Die vier Hauptbereiche sind den Benutzergruppen zugeordnet und jede
Benutzergruppe kann nur in ihrem Bereich arbeiten.

Bereiche, welche eine Benutzergruppe nicht verwenden soll, sind
passwortgeschutzt!

[ L]

17



5 Rollen und Benutzerrechte
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Hauptbereich Benutzerrechte der Benutzergruppen
Auftrag 1 .

B ciicen o EE Auftrag ein-
e e richten Senior Opera-
i tor

Maschine
) 2 |- o ° ®
E ko.mgm.e,gno L “ Auftrag produ- 4 [ /2
zieren Operator Maintenance | Senior Opera-
tor
3 9 @
}' Maschine war- [ /2
Maintenance | Senior Opera-
tor
4 L
E Maschine kon- [ =)
figurieren Senior Opera-
tor

IV. Definition von Benutzer, Benutzergruppe und Benutzerprofil
®
- [

Joe

.3 Senior Operator I

. Operator :f, Maintenance I

Auffrag Maschine Auftrag Maschine ©

produzieren warten einrichten konfigurieren
Benutzer (A) Jeder Benutzer der Maschine ist einer Benutzergruppe (B) zugeordnet.
Benutzergrup- |Jede Benutzergruppe (B) besitzt spezielle Benutzerrechte fir die Haupt-

pe (B)

bereiche (C), welche fir die Arbeit an der Maschine bendtigt werden.

= Fur Aktionen, welche eine Benutzergruppe nicht ausfihren darf, er-
halt sie keine Berechtigung.

1: Das Benutzerprofil (Benutzerrechte einer Benutzergruppe) wird vom
Senior Operator festgelegt.

(Maschine konfigurieren -> Systemeinstellungen -> Benutzer -> Fenster
konfigurieren)

18




Rollen und Benutzerrechte 5
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Jede Benutzergruppe bendtigt andere Berechtigungen (Benutzerrechte),
um die Arbeit an der Maschine auszufiihren.

Benutzerprofile | Das Arbeiten mit Benutzerprofilen erleichtert die Rechteverwaltung, da

bei einer Anderung nur die Rechte der Benutzergruppe angepasst wer-
den muissen.

ol o

Kennzeichnung von passwortgeschutzten Bereichen

Hauptbereiche und die entsprechenden Untermenis, welche mit dem Symbol

®
@ gckennzeichnet sind, kdnnen von der momentan aktiven Benutzergruppe
nicht ausgeflihrt werden.

19
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BMS-Maschine 6

6 BMS-Maschine

6.1 Vorderseite

Nr. |Bezeichnung Nr. |Bezeichnung
1 | Spulentisch (mit Garnspu- 7 | Hauptschalter und Not-Aus-
len) Schalter
2 | Touch-Screen 8 | Einrtckstange (rot)
3 |USB-Anschluss 9 |Gestrickabzug (Bandabzug,
Kammabzug)
4 | Fadenkontrolleinheiten 10 |Warenstauraum
5 | Signalleuchte (grin, gelb) 11 | NOT-Halt-Schalter, Stand-by-
Taster
6 | Abdeckhauben (iber Schlit-
ten und Nadelbett)

Vorderseite

21



6 BMS-Maschine STOLL

Vorderseite

Innenansich

Innenansicht der Strickmaschine

Nr. |Bezeichnung Nr. |Bezeichnung
1 | Schlitten 4 |Fadenfihrerstab
2 | Vorderes Nadelbett 5 |Fadenfuhrer
3 |Linke Sammelklemm-Einheit

22



S T O L L BMS-Maschine 6

Seitenansicht (rechts)

6.2 Seitenansicht (rechts)

Rechte Seitenansicht

Nr. |Bezeichnung Nr. |Bezeichnung
1 | Fadenkontrolleinheit 4 | Zusatzspulentisch
2 |Fadenleitsystem 5 | Seitliche Fadenspanner
3 | Friktionsfournisseur

23



6 BMS-Maschine

Ruckseite

6.3 Ruckseite

Rickseite (ohne Riickwandsegmente)

STOLL

Nr. |Bezeichnung Nr. |Bezeichnung
1 | Schlitten 5 | Transformator (Sicherungen)
2 | Steuerung (Schlitten) 6 |Hauptantrieb
3 | Schleppkabel (Energiekette) 7 | Versatzeinrichtung
4 | Steuerung 8 |Hinteres Nadelbett

24




STOLL

6.4

Abschaltvor
gang

Not-Aus

BMS-Maschine 6

Hauptschalter

Hauptschalter

Hauptschalter

Der Hauptschalter (1) befindet sich auf der rechten Maschinenseite.

In Stellung "1 - On" ist der Hauptschalter eingeschaltet, in Stellung "0 - Off" ist er
ausgeschaltet.

Wenn der Hauptschalter von "1" auf "0" gedreht wird, ist die Maschine sofort ausgeschaltet.
Gefahrbringende Bewegungen werden sofort gestoppt. Die Maschinendaten gehen aber
nicht verloren, da diese mit Hilfe der Batterie gesichert werden, dies dauert ca. 60
Sekunden. Dabei erscheinen Meldungen auf dem Touch-Screen. Ist der Vorgang beendet,
wird der Touch-Screen dunkel.

Auch bei ausgeschaltetem Hauptschalter ist die Netzzuleitung bis zum Hauptschalter noch
mit lebensgefahrlichen Spannungen versehen. Bei Arbeiten in der Hauptschaltereinheit
muss die Netzzuleitung getrennt und gegen Wiedereinschalten gesichert werden.

Der Hauptschalter ist gleichzeitig der Not-Aus-Schalter.

Bei Wartungs- und Servicearbeiten muss der Hauptschalter abgeschlossen werden. Dies
verhindert unbeabsichtigtes Einschalten des Hauptschalters.

25



6 BMS-Maschine S T O L L

Einrlickstange, NOT-Halt und Stand-by

6.5 Elnruckstange NOT Halt und Stand-by

Einrtckstan
ge

Einrtckstange

1 Schlitten gestoppt
2 Produktion

Mit der Einrlickstange wird der Schlitten und damit die Produktion gestartet oder gestoppt.

B Drehen Sie die Einrlickstange nach vorne (2), wird die Produktion gestartet.
Der Schlitten fahrt mit reduzierter Geschwindigkeit bis zur Umkehrstelle. Anschliel3end
fahrt der Schlitten mit normaler Geschwindigkeit.

B Drehen Sie die Einrlickstange nochmals nach vorne (2), wird die Geschwindigkeit nach
der Schlittenumkehr reduziert.

B Immer wenn Sie die Einrlickstange nach vorne drehen, andert sich die Geschwindigkeit
(Wechsel zwischen normaler und reduzierter Geschwindigkeit).

@ Die Geschwindigkeit wird in der nachsten Schlittenumkehr geéndert.

Am Display wird die eingestellte Geschwindigkeit angezeigt.

grun: normale Geschwindigkeit

m gelb: reduzierte Geschwindigkeit

26



BMS-Maschine 6
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NOT-Halt
und Stand-

by

Einrlickstange, NOT-Halt und Stand-by

’

1 weiss | Stand-by-Modus einschalten
Unterbrechen Sie die Produktion fir Iangere Zeit, kdnnen Sie den
Stand-by-Modus einschalten.
¢ Den Schlitten mit der Einrlickstange stoppen.
¢ Die Beleuchtung im Innenraum der Maschine wird ausgeschaltet.
¢ Das Display wird ausgeschaltet.
@ Fahrt der Schlitten und Sie driicken versehentlich auf den Taster
(1), stoppt der Schlitten. Produktion fortsetzen: Einrlickstange nach vor-
ne drehen.
2 grin Stand-by-Modus ausschalten
Nach einigen Sekunden ist die Maschine strickbereit.
Produktion fortsetzen: Einrlickstange nach vorne drehen.
3 rot NOT-Halt-Schalter
Um bei Gefahr den Schlitten sofort zu stoppen, driicken Sie auf diesen
Schalter.
Der NOT-Halt-Schalter rastet in der AUS-Stellung ein.
Produktion fortsetzen:
NOT-Halt-Schalter herausziehen.
Einrtickstange nach vorne drehen.
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6 BMS-Maschine

STOLL

Einrlickstange, NOT-Halt und Stand-by

Unterschied Not-Halt
Not-Halt < --
> Not-Aus

+ Die Maschine im Notfall stoppen.

¢ Die gefahrbringenden
Bewegungen werden sofort
gestoppt (Schlitten,
Antriebsriemen, Versatz).

+ Die Maschine wird nicht stromlos
geschaltet.
Alle elektrischen Bauteile bleiben
eingeschaltet.

+ Die Maschine im Notfall
ausschalten

Not-Aus

¢ Die gefahrbringenden
Bewegungen werden sofort
gestoppt (Schlitten,
Antriebsriemen, Versatz).

* Die Stromzufuhr zur Maschine
wird unterbrochen.
Die Maschine wird stromlos
geschaltet, um eine elektrische
Gefahr auszuschlielRen.
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7 Aufbau der Bedienoberflache

Gliederung der Bedienoberflache

0.05 msec 1 lior Operator
o Informationsbereich shift1 gy

CTNI |

Haupt-
navigationsleiste

':-‘;::: January 19 2:51 PM
o — o) -

| 0.05 QD

L By o
@ Menubereich '
s Auxiliary Take-dow

Cyc unters n Produce
E" Order
mu fn’uq’u 0 .l. 0.0 /*\ 1 Maintain
RS Machine
| Configure
Stitch Length Yarn Carriers am Length Contro Machine
ﬂT I a I d I\:‘iew
—. Data
. GLo

cording to Sintral specificat

ﬂ Help
hﬁs Monitor @ Untere Navigationsleiste i
Order

@ Hauptnavigations- | Die Aufgaben an der Maschine sind in vier Hauptbereiche auf-
leiste geteilt:

. EE Auftrag einrichten

*

E" Auftrag produzieren

*

}' Maschine warten

. E Maschine konfigurieren

/1
L’Q Daten ansehen

*

*

'@' Justage (Bereich nur sichtbar im Hause STOLL bei
der Justage der Maschine)

. B Hilfe

@ Untere Navigati- Anzeige der Untermenis entsprechend dem ausgewahlten
onsleiste Hauptbereich (1)

Meniibereich Inhaltsanzeige des ausgewahlten Untermenus

©

@ Informationsbe- ¢ Meldungen
reich
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7 Aufbau der Bedienoberflache

— STOLL
nformationsbereich

+ Informationen Uber die Maschine, die Benutzergruppe und
den Auftrag (Strickprogramm)

¢ Schicht und Benutzergruppe auswahlen

7.1 Informationsbereich

Maschinen-
Informationen

Meldungen

‘ Produktions-Informationen | Schicht,
Benutzergruppe

1 + Anzeige des Betriebszustandes
+ Meldungsfenster 6ffnen
2 Maschinen-Informationen
3 Produktions-Informationen
4 + Anzeige der aktiven Benutzergruppe
+ Offnen des Dialogs zur Anderung von:
— Schicht wechseln
— Benutzergruppe wechseln
i Anzeigefarbe

Entsprechend des Betriebszustandes der Maschine (Status) andert sich die
Anzeigefarbe.

Betriebszustande der Maschine (Status)

Griin:

+ Produktion lauft

Gelb:

+ Keine optimale Produktion
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7.1.1

Aufbau der Bedienoberflache 7

Informationsbereich

A

Rot:

+ Produktion unterbrochen, da ein Fehler aufgetreten ist

Fehler und Meldungen

griin

Produktion lauft

Haben Sie eine Aktion ausgeflhrt, wird ein Hinweis
angezeigt.

gelb

Keine optimale Produktion, da manuelle Eingriffe
vorgenommen wurden.

+ Reduzierte Geschwindigkeit F}

|4ﬂ
+ Langer Fahrweg i}

i: Icon (1) antippen und das Meldungsfenster wird
angezeigt.

rot

Ein Fehler ist aufgetreten und die Strickmaschine
stoppt.

i: Das Meldungsfenster wird automatisch gedoff-
net.
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7 Aufbau der Bedienoberflache

STOLL

Informationsbereich

Aufteilung des Meldungsfensters:

Abstellungen und Warnungen
Zugriff auf Kurzinfermation, weitere Informationen, Quittierung und Behebungsdialog

@, Nadelbett Glen

I L o . B Hmlergrund%

Bereich und Taste |Erlauterung

1 |Fehlermeldungen |Aufbau der Fehlermeldung:
+ lcon
+ Fehlercode

¢ Meldungstext

2 |Warnungen Aufbau der Warnung: NadelE

L4

¢ Zeitpunkt der Warnung

¢ Warnungstext

3 | Bleibt im Hinter- Das Meldungsfenster bleibt beim Auftreten einer Meldung /
grund Fehler im Vordergrund.

v Das Meldungsfenster bleibt beim Auftreten einer Meldung /
Fehler im Hintergrund.

4 | Quittieren Behebung des Fehlers bestatigen
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Informationsbereich

Weitere Informationen liber den Fehler

Durch Antippen des Icons wird ein Dialog fir die schnelle
Fehlerbehebung geoffnet.

ﬂ I Kurzinformation tGber den Fehler

i: In der Kurzinformation werden die moglichen Ursachen
und deren Behebung beschrieben.

Fehlerhistorie

Abstellungen und Warnungen
Zugriff auf Kurzinformation, weitere Informationen, Quittierung und Behebungsdialog

U' Madelbett &len

.3*"  |Nach links
* Anzeige der friiheren Fehlermeldungen in grin

EE . Nach rechts

7.1.1.1  Meldung: Keine optimale Produktion

Grinde:

B Anzeige wechselt zu gelb bei

- F} Reduzierte Geschwindigkeit

4.'.'_3>|
— 104 Verlangerter Fahrweg
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7 Aufbau der Bedienoberflache

— STOLL
nformationsbereich

Anzeige der anliegenden Meldung:

1. Auf das Icon "Meldung" tippen.

P Es erscheint folgendes Fenster und im unteren Bereich wird die Ursache angezeigt.

™« 0,05 msec 1 Clwnl
W o

00 wwrl I ? E CMS530.DAVID-FRONT
Abste¥\ "\ und Warnungen
Zugriff auf formation, weitere Informationen, Quittierung und Behebungsdialog

Senior Operator
Schicht 1

,::‘, Reduzierte Geschwindigkeit [ML]

Ursache beheben:
1. Auf die Taste (1) tippen.

» Das Fenster "Keine optimale Produktion" wird gedffnet und die anliegende Ursache wird
angezeigt.

™ »» 0,05 msec 1 Blwnl

A o

Senior Operator
Schicht 1

s 00 wwrl I? [ CMS530.DAVID-FRONT

Keine optimale Produktion
Stellen Sie die Maschine auf hichste Produktivitat ein.

[ (=) Reduzierte Geschwindigkeit [ML] ]]

l;;’;l Verlangerter Fahrweg a

Schlitten aus Nadelbett A

£  SchlieBen I

2. Zur Deaktivierung auf die Taste "Reduzierte Geschwindigkeit (ML)" tippen.

» Die Ursache fiir die nicht optimale Produktion ist ausgeschaltet und die Anzeige wechselt
zu griin

3. Mit der Taste "SchlieRen" zuriick zum vorigen Menu.
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Informationsbereich

7.1.2 Maschinen-Informationen

Senior Operator

chif [
Shift 1 o

F} Schlittengeschwindigkeit
+ Aktueller Geschwindigkeitswert

+ Verwendeter MSEC-Index im Setup
))) Schlittenrichtung

fuﬂ%u Aktuelle Versatzposition

'l' oder ng

+ Aktueller Warenabzugswert

+ Verwendeter WMF-Index im Setup
+ Verwendeter WBF-Index im Setup

7.1.3 Produktions-Informationen

Senior Operator

P °
Shift 1 o

ﬁj} Auftrag besteht aus einem Strickprogramm

@ Tourenzahler (1 Tour = 2 Reihen)

E Anzeige der Durchldufe n von m

+ n = momentan strickender Durchlauf

+ m= Gesamtanzahl der zu strickenden Durchlaufe
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Informationsbereich
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STOLL

@': Befindet sich ein Strickprogramm im ,Durchlauf’, so entspricht
die Anzeige dem Stlickzahler.

5 CMS530.DAVID-FRONT

I e |
Name des geladenen Strickprogramms

RS2=7/10 Aktueller Rapportschalter RSn = x / m
+ n = Name des Rapportzahlers
¢ x = Anzahl der gestrickten Wiederholungen
¢ m = Gesamtanzahl der zu strickenden Wiederholungen
Aktuelle Sintralzeile n
Anzeige nur bei angeschlossenem Fadenlangen-Kontrolleinheit AS-

CON

Eine Anderung (manuell oder automatisch) ist gemacht worden, wel-
che noch nicht gespeichert worden ist.

@' Wollen Sie einen neuen Auftrag laden, werden Sie gefragt, ob die
Anderungen gespeichert werden sollen.

@' Wenn Sie eine altere Setup-Datei der OKC-Maschinen einlesen,
werden in der Registerkarte "Ua-b/NCC" automatisch die Standard-
werte eingetragen — deshalb erscheint dieses Icon.

Die Produktion ist unterbrochen worden.

Senior Operator

Shift 1 ::

AVID-FRONT

2 ¢
~ N S meme | sToLL

Folder: d:\Local Patterns PD-KA_EMMI-001_BASE 402,

Use Master
. - i @}n Setup: o
|

SIN )
1 CMS530.DAVID-FRONT éﬁé @ + T

10:58




Aufbau der Bedienoberflache 7

STOLL

Informationsbereich

Anzeige bei einem Auftrag aus mehreren Strickprogrammen

Auftrag besteht aus mehreren Strickprogrammen

@15

@ Anzeige der Anzahl Teile fiir die aktive Position n von m
+* n = momentan strickendes Teil der Position

+ m= Gesamtanzahl der zu strickenden Teile pro Position

@: Es befinden sich mehrere Strickprogramme im ,Durchlauf’, so
entspricht die Anzeige dem Stlickzahler fur die aktive Position
(Strickprogramm).

15 2 of 3 CMS530.DAVID-BACK

=
nvon m Name der aktuell strickenden Position (Strickpro-
gramm) des Auftrags

+ n = aktuell strickende Position des Auftrags

+ m = Gesamtanzahl der Positionen (Strickprogramme) in einem
Auftrag

o

Eine Anderung (manuell oder automatisch) ist gemacht worden, wel-
che noch nicht gespeichert worden ist.

@ Wollen Sie einen neuen Auftrag laden, werden Sie gefragt, ob die
Anderungen gespeichert werden sollen.

@ Wenn Sie eine altere Setup-Datei der OKC-Maschinen einlesen,
werden in der Registerkarte "Ua-b/NCC" automatisch die Standard-
werte eingetragen — deshalb erscheint dieses Icon.

Die Produktion ist unterbrochen worden.

: P2 - 3 CMS530. )-BAC
~ N BEE % eem | sToLL

Folder: d:\Local Patterns PD-KA_EMMI-001_BASE_420

R 1:17 PM
\

Use Master
- * 8. sew o

1 CMS530.DAVID-FRONT

2 CMS530.DAVID-BACK
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Informationsbereich

7.1.4 Benutzergruppe wechseln

1. Im Informationsbereich auf das Icon "Schicht und Benutzergruppe" tippen.

™ «< 0,05 msec 1 C2vwnl2

. B0 L #1wend

o 00 w =1 3C
ﬂ LL

PD-KA_EMMI-001_BASE 402

Fertig am Schlitten 14:43

'|ﬁ 28. November 13:54 @

Teile von Pasition 1 0 o
r

Q 1von 4 m/s

Rapportschalter Versatz Abzug | Hilfsabzug

2. Im gedffneten Einstellfenster die gewiinschte Benutzergruppe auswahlen.

Schicht wechseln

Schicht 1 BI Schicht 2 DI Schicht 3 DI Schicht 4 DI Schicht 5 DI

Benutzergruppe wechseln

& Operator I & Maintenance al -3 SeniarOperam.AI 2 STOLL Service :I

B Wechsel zu einer Benutzergruppe mit mehr Rechten:
1. PIN — Abfrage

PIN eingeben

Bitte als Maintenance autorisieren

=
1 (2 |3
4 |5 |6
7 (8 |9

5

o

i<
'S

2. PIN eingeben.
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Aufbau der Bedienoberflache 7

STOLL =
nformationsbereich

v
3. Mit Taste #= (1 )den eingegebenen PIN bestatigen.

Bei falscher PIN-Eingabe

i

Das Fenster wird nicht geschlossen und eine erneute Eingabe des PIN ist
erforderlich.

Benutzergruppe PIN erforderlich PIN (Standard)

a Operator nein nein

:f' Maintenance Ja 1111

é Senior Operator ja 2222

#®™ STOLL Service ja 3333

Anzeige im Informationsbereich:

STOLL

PD-KA_EMMI-001_BASE 402,

Fertig am Schiitten 07:20
'|m 29. November 08:52
noch )

B Wechsel zu einer Benutzergruppe mit weniger Rechten:

— Keine PIN-Eingabe notwendig.
— Das Auswahlfenster wird automatisch geschlossen und die gewahlte Benutzergruppe

angezeigt.
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7 Aufbau der Bedienoberflache

Informationsbereich

7.1.5 Schicht wechseln

STOLL

1. Im Informationsbereich auf das Icon "Schicht und Benutzergruppe" tippen.

ﬂLL

PD-KA_EMMI-001_BASE 402

Fertig am Schlitten 14:43

'|333§ 28. November 13:54 i_.\“

Teile von Pasition 1
0,0
LI " Ry utes
@0 einrichten
Rapportschalter Versatz Abzug Hilfsabzug = Auftrag
L “ produzieren
-—. - an

2. Im gedffneten Einstellfenster die gewilinschte Schicht auswahlen.

Schicht wechseln

Schicht 1 EI Schicht 2 [:II Schicht 3 DI Schicht 4 DI Schicht 5 DI

Benutzergruppe wechseln

& Operator I & Maintenance al -3 SeniurOpemm.AI 2 STOLL Service :I

3. Das Fenster wird automatisch geschlossen.
» An der Bedienoberflache wird die eingestellte Schicht angezeigt.
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STOLL

8 Sicherheitshinweise fur die Produktion

Gefahrenart MaRnahmen

Verletzungsgefahr Abdeckhauben schliel3en.
Ruckwande der Maschine schlief3en.

Augen von den seitlichen Aufholspannern
fernhalten.

Gegenstande wie Werkzeuge, Garnspulen
usw. aus dem Innenraum der Maschine ent-
fernen.

Ist die Maschine in Betrieb, auf keinen Fall
in die laufende Maschine hineingreifen.

Die Maschine abstellen, wenn ein Eingriff
notwendig ist.

Garne nicht mit der Hand abreil3en, son-
dern mit einer Schere abschneiden.

Wickel- und Einzugsgefahr | Nicht in den Bandabzug greifen.
und Gefahr von Quet-
schungen.

Wahrend des Maschinenlaufs den Friktions-
fournisseur nicht bertihren und lose Klei-
dungstuicke und Haare fernhalten.

Nach Abstellen der Maschine das Auslau-
fen des Friktionsfournisseurs abwarten.

Gesundheitsgefahr durch | Besondere Vorsicht beim Verstricken von
Fasern, Staub und Damp- | Garnen von denen eine Gesundheitsgefahr-
fe. dung oder eine Maschinenbeschadigung
ausgehen kann:

¢ Garnen mit starkem Faserflug
+ gesundheitsgefahrdende Farbstoffe

+ Garnen aus Glasfasern, metallisch
verguteten Fasern, Asbest, Karbon, PU
oder ahnlichen Stoffen

Geeignete Malinahmen treffen, um die Ge-
fahrdung durch Faserflug, Staub und
Dampfen zu vermeiden.

Landesspezifische Gesetze und Richtlinien
beachten.

Herstellerangaben (Sicherheitsdatenblatt)
beachten.

Bei weiteren Fragen setzen Sie sich mit
Stoll in Verbindung.
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Gefahrenart MaRnahmen

Brandgefahr durch Flusen, | Flusen, Staub und sonstige Verunreinigun-
Staub und sonstige Verun- | gen je nach Verschmutzungsgrad regelma-
reinigungen. Rig aus der gesamten Maschine entfernen,

Erhdhte Kurzschlussgefahr mindestens jedoch einmal pro Schicht.

beim Verstricken von me- | Flr zusatzliche Absaugung sorgen.
tallischen oder leitenden

Materialien durch leitende
Flusen- und Staubbildung.

Atemschutz tragen.
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Nadelbetten und Elemente 9

STOLL

9 Nadelbetten und Elemente

Aufbau: Nadelbetten

B Das vordere Nadelbett ist fest mit dem Trager der Nadelbetten verschraubt.

B Das hintere Nadelbett kann mit der Versatzeinrichtung zum vorderen Nadelbett seitlich
versetzt werden.

Nr. |Elemente Nr. |Elemente
1 Niederhalteplatine 5 | Auswahlplatine
2 | Nadel 6 |Nadelschiene
3 Kupplungsteil 7 Deckschiene
4 | Zwischenschieber

Die beweglichen Teile (2) bis (5) werden durch mehrere Deckschienen (6, 7) im Nadelbett
fixiert.
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9 Nadelbetten und Elemente
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STOLL

I. Nadel und Kupplungsteil wechseln

1. Beide Schrauben (1) I6sen und Leiste (2) nach unten schieben.

2. Nadelschiene (3) mit Ausziehhaken (4) so weit zur Seite schieben, bis die Reparaturstelle

frei ist.

3. Nadel (5) und Kupplungsteil (6) nach oben ziehen.

4. Fufd des Kupplungsteils (7) nach unten dricken, sobald der Fuld am

Niederhalteplatinenbett anstoft.

5. Neue Nadel mit Kupplungsteil zusammenfligen.
6. Ful des Kupplungsteils in das Nadelbett unter dem Platinenbett durchschieben.

7. Nadelschiene (3) und Leiste (2) in Grundstellung schieben.



Nadelbetten und Elemente 9
STOLL

Il. Zwischenschieber wechseln

i Zum Wechseln des Zwischenschiebers bendtigen Sie eine Zange.

1. Nadel und Kupplungsteil (1) nach oben schieben.

2. Mit der Zange den Fuld des Zwischenschiebers (2) nach oben aus dem Nadelbett
herausziehen.

3. Neuen Zwischenschieber in umgekehrter Reihenfolge einbauen.

4. Nadel und Kupplungsteile in Grundstellung schieben.
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9 Nadelbetten und Elemente
STOLL

[ll. Auswahlplatine wechseln

1. Beide Schrauben (1) I6sen und Leiste (2) nach unten schieben.

2. Nadelschiene (3) mit Ausziehhaken (4) so weit zur Seite schieben, bis die Reparaturstelle
frei ist.

3. Auswahlplatine (5) austauschen.
Achten Sie darauf, dass Sie eine identische Auswabhlplatine einsetzen (gleiche Position
des Auswahlfusses).
Es gibt acht unterschiedliche Auswahlplatinen. Die Auswahlplatinen unterscheiden sich in
der Position des Auswahlfusses, beachten Sie dies beim Tausch der Auswahlplatine.

4. Nadelschiene (3) und Leiste (2) in Grundstellung schieben.
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STOLL

10 Sammelklemm-Einheit

I—

1 | Schneideinrichtung 2 | Sammelklemme 1

3 |Sammelklemme 2 4 | Fadenflhrer

Die Sammelklemm-Einheiten sind links und rechts neben den Nadelbetten montiert. Jede
arbeitet mit zwei Sammelklemmen (2), (3) und einer Schneideinrichtung (1).

Die Sammelklemm-Einheit halt den Faden eines Fadenflihrers, der gerade nicht zum
Stricken eingesetzt wird.

Wird der Fadenflhrer (4) nicht mehr bendtigt, wird er aufRerhalb der Sammelklemm-Einheit
abgestellt. Die Sammelklemme (2) oder (3) fangt den Faden und zieht ihn nach unten.
AnschlielRend wird der Faden von der Schneideinrichtung (1) abgeschnitten.

Wenn der Fadenfiihrer wieder eingesetzt wird, 6ffnet nach einigen gestrickten Reihen die
Sammelklemme und das Fadenende wird freigegeben. Die Anzahl der bis zur Offnung der
Klemme gestrickten Reihen wird im Strickprogramm programmiert.
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10 Sammelklemm-Einheit
STOLL

Einfadeln der Sammelklemm-Einheit

10.1 Einfadeln der Sammelklemm-Einheit

1. Stellen Sie den Fadenfihrer (1) auferhalb der Sammelklemm-Einheit ab.
Der Fadenflihrer darf nicht Gber der Sammelklemm-Einheit stehen —

Beschadigungsgefahr.

Nehmen Sie den Faden vom Fadenfiihrer und ziehen ihn bis zum Nadelbett (2).
Halten Sie den Faden fest.

Offnen Sie das Meni "Manuell eingreifen 11",

E"‘ "Auftrag produzieren" -> m "Manuell eingreifen 11"

5. Im Fenster "Manuell eingreifen II" auf die Taste "Klemmen und Schneiden" tippen.

=
E "Manuell eingreifen 11" -> ‘ﬁ" "Klemmen und Schneiden"
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Sammelklemm-Einheit 10

STOLL

Einfadeln der Sammelklemm-Einheit

6. Tippen Sie auf die Taste "Clamp 1 is Closed" oder "Clamp 2 is Closed".
Linke Sammelklemm-Einheit - Bereich (3)
Rechte Sammelklemm-Einheit - Bereich (4)

STOLL Service

Shift1

&2 B No Knitting Program Loaded

Motor-driven Clamping and Cutting Device
Specify the settings for the for the motor-driven clamping and cutting.

T ——— ol

x Delete commands, at the left I x Delets commands, at the right I

i e i | e ] i

i? Schneiden links I ? Schneiden rechts I
() @)

7. Der Faden wird von der Sammelklemme erfasst und geklemmt.

@ Befindet sich bereits ein Faden in der Sammelklemme, wird dieser Faden
freigegeben.

8. Tippen Sie auf die Taste "Cutting left" oder "Cutting right".

> Der Faden wird abgeschnitten.
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Einfadeln der Sammelklemm-Einheit
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Gestrickabzug 11

s T O L L Kammabzug

11 Gestrickabzug

11.1 Kammabzug

Funktion: Kammabzug

Ein Strickteil kann mit Einsatz des Kammabzuges auf leeren Nadeln begonnen werden.
AnschlieRend wird das Strickteil abgeworfen und ein neues Strickteil auf leeren Nadeln
wieder begonnen.

. Bei Neubeginn eines Strickteils auf leeren Nadeln Ubernimmt der Kammabzug
die Aufgabe des Hauptabzugs und zieht das Gestrick, bis zur Ubergabe an
den Hauptabzug, nach unten ab.
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11 Gestrickabzug

Kammabzug

52

STOLL

Arbeitsweise des Kammabzuges

PN~

o

Das Strickprogramm muss mit "Kamm-Anfang" erstellt sein.
Nadelbetten, Kammhaken und Warenstauraum muissen leer sein.
Der Kammabzug arbeitet mit den Einstellungen des Hauptabzuges.
Haupt- und Hilfsabzug sind gedffnet.

Strickprogramm wird gestartet.
Uber zwei Reihen wird der Kammfaden (Gummifaden) eingelegt.
Kammabzug fahrt mit gedéffneten Kammhaken nach oben und greift den Kammfaden.

Die Kammhaken schlieRen und der Kamm zieht den Kammfaden unter die
Kammgleiche.

Auf dem Kammfaden kann das Gestrick nun beginnen.
Der Kammabzug zieht das Gestrick bis unterhalb des Hauptabzuges.

Die Abzugswalzen des Hauptabzuges schlief’en und Gbernehmen das Gestrick aus dem
Kamm.

Die Kammhaken 6ffnen und geben das Gestrick frei, gleichzeitig fahrt der Kamm in
Grundposition.

Das Strickteil wird fertig gestrickt und am Ende abgeworfen.

Ein neues Strickteil kann beginnen.



Gestrickabzug 11

STOLL

Bandabzug

11.2 Bandabzug

1 |Bander

2 |Lineare Abstreifblrste

Funktionsweise des Bandabzuges

Der Bandabzug erfasst das Gestrick unmittelbar unter dem Nadelbett.

Ein Motor treibt die Antriebswellen an. Die Bander (1) werden durch die Antriebswelle
angetrieben und durch den Umlenkstab gefuihrt. Das fertige Gestrick wird durch die Bander
in den Warenstauraum geleitet.

Die Wickelschutzeinrichtung und die linearen Abstreifblrsten (2) verhindern das Wickeln des
Gestricks und der Faden um die Abzugsbander. Wird trotzdem ein Wickeln detektiert stellt
die Maschine ab.

Funktionszustande

Drehen: Vorwartsdrehung mit gesteuerter Geschwindigkeit durch den Motor
B Stopp: Nach kurzer Verzdégerung wird die Vorwartsbewegung gestoppt

B SchlieBen: Kurze, schnelle Vorwartsdrehung, anschlieffendes Drehen
[ |

Offnen: Kurze, schnelle Riickwértsdrehung

Vorzeitige Abnutzung der Abzugsbander

Das Band wird vorzeitig abgenutzt durch:

B zu hohe Bandgeschwindigkeit
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Bandabzug

STOLL

gummischadigende Garne, z. B. abrasive, schmirgelnde Garne oder Garnavivagen wie
Fette oder Ole

scharfe Werkzeuge, die z. B. zum Einstreifen der Maschen oder des Gestricks benutzt
werden

B UV-Strahlung

B gummischadigende Reinigungsmittel, wie z. B. Ether oder Kraftstoff.
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12 Nadelbett aufstellen

Bei Maschinen mit Bandabzug kann es vorkommen, dass sich Faden um die Abzugswalzen
wickeln. Zum Entfernen der Faden kénnen die Nadelbetten aufgestellt werden.

Maschine vorbereiten

v' Bevor die Nadelbetten aufgestellt werden, muss das Gestrick aus den Nadeln entfernt
sein.

1. Den Schlittenwagen in der linken Umkehrposition abstellen.

2. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich EE "Auftrag einrichten"
- oder -

}' "Maschine warten" auswahlen.
3. In der unteren Navigationsleiste E-h "Manuell eingreifen II" auswahlen.

r
4. Die Taste 'x.rﬂ- "Antriebsbremse l6sen [>!]" drliicken.

5. Schlittenwagen bis zum Anschlag nach links schieben.

Nadelbett aufstellen

1. Auf jeder Maschinenseite zwei Schrauben (2) entfernen.

i

2. Vorderes Nadelbett vorsichtig anheben, nach vorne schwenken und an der
Maschinenverkleidung anlehnen.

Gefahr: Beschadigung der Abzugswalzen.

[ 1]

Zum Entfernen der Faden keine spitzen und scharfen Gegenstande
verwenden!
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Nadelbetten zuriicklegen

1. Nadelbett in umgekehrter Reihenfolge wieder einbauen. Dabei darauf achten, dass das
vordere Nadelbett am Stift (1) und das hintere Nadelbett an der Rolle (2) anliegt.

2. Auf jeder Maschinenseite das Nadelbett wieder anschrauben.
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13 Betriebsarten der BMS 52

Nach Bedarf kann auf der BMS 52 in zwei unterschiedlichen Betriebsarten gearbeitet

werden.

Betriebsart:
* Mit Kamm

* Mit Sammelklemm-Einheit

1-teilig

ﬁ
SENT
El
#L #R

ll"l’"f‘l"‘f‘ ﬂqqr}“ll

¢ Maschine arbeitet im Fully-Fashion Modus (Befehl PF0)

+ Strickteil ist meistens in der Maschinenmitte positioniert.

¢ SEN und F1 definiert die gesamte Nadelbettbreite

¢ Zahler #L und #R bestimmen die tatsachliche Strickbreite

+ Fadenflhrer sind in der Sammelklemm-Einheit positioniert

+ Kamm ist aktiv

2-teilig

SENIT
F1
#L2 #R2
#L1 #R1
A 6. NN a

¢ Maschine arbeitet im Fully-Fashion Modus (Befehl PF0)

+ Zwei Teile kdnnen gestrickt werden

+ SENT und F1 definiert die gesamte Nadelbettbreite

¢ Zahler #L1 und #R1 bestimmen die Strickbreite des linken Teils
¢ Zahler #L2 und #R2 bestimmen die Strickbreite des rechten Teils
¢ Fadenfuhrer fr linkes Teil in linker Sammelklemm-Einheit

¢ Fadenfuhrer fur rechtes Teil in rechter Sammelklemm-Einheit

+ Kamm ist aktiv
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Betriebsart:

¢ Ohne Kamm

+ Ohne Sammelklemm-Einheit

1-teilig

Wenn kein Gestrick im Warenabzug ist muss vor dem Musterbeginn
das Sauberstricken aktiviert sein.

Fir Fully Fashion wird eine spezielle Sintral Funktion bendtigt, welche
die Zunahme oder das Abwerfen auf die Anfangsbreite des Gestricks
ermoglicht.

Fadenfuhrer sind an linker und rechter Gestrickkante positioniert

Kamm und Sammelklemm-Einheit sind deaktiviert

Mehrteilig

SEN1-SEN 4
F1-F4

Wenn kein Gestrick im Warenabzug ist muss vor dem Musterbeginn
das Sauberstricken aktiviert sein.

Fur Fully Fashion wird eine spezielle Sintral Funktion benétigt, welche
die Zunahme oder das Abwerfen auf die Anfangsbreite des Gestricks
ermoglicht.
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Betriebsarten der BMS 52 13

Es kdnnen bis zu 4 Teile (SEN1 bis SEN4) gleichzeitig gestrickt
werden.

Fadenflhrergrundstellung (YG1 - YG4)

Fadenflhrer sind jeweils an linker und rechter Gestrickkante
positioniert

Kamm und Sammelklemm-Einheit sind deaktiviert
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Elemente eines Strickprogramms 14

Sintral

14 Elemente eines Strickprogramms

14.1

In der Regel besteht ein Strickprogramm aus folgenden drei Elementen:
B Sintral-Datei (*.sin)
B Jacquard-Datei (*.jac)

B Setup-Datei (*.setx):

i Die Informationen aus den allen drei Elementen ergeben das Strickprogramm.

Sintral

B Das Sintral ist eine von Stoll entwickelte Maschinensprache.

B Die textgeschriebene Datei beinhaltet alle relevanten Strickangaben als Funktionen.
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Sintral
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11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
39
40
41
42
43
44
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
80
81
82
83
84
85
110
111
112
113
114

115

C CMS530.Vollfang 2 Farben E352 E3,5.2 /eisenlohr 17.06.2016 10:47:12 <Ml> 6
C NP1=9.0 Netz
C NP2=10.0 Schlauch-Netz
C NP3=9.0 1x1-Rapport
C NP4=11.0 Uebergang
C NP5=11.5 Masche vorne Frabe 1
C NP6=9.5 Fang hinten Farbe 1
C NP7=9.5 Fang vorne Farbe 2
C NP8=11.5 Masche hinten Farbe 2
C NP9=12.0 Struk. einflaechig wvorne
C NP11=7.9 Netz vorne
C NP17=12.0 Schutzreihen
C NP20=9.0 Anfang 1
C NP21=10.0 Anfang 2
C NP22=11.0 Anfang 3
C NP24=12.0 Anfang 5
C NP25=16.0 Kammfaden
C MSECI=0.70
IF #1L=0 #L=1 IF #R=0 #R=349 #LM=0 #RM=0
START
C #98=0 C Cast-off On/Off (#98=0)
C #69=0 C MS*#69 (l-4s) (#69=1..4)
PFO
Y-CR1
YGC:1=A 2=B/4=C 5=D B8=E;
YDF=2
c---————————-————————————————————— I----------------------------—-——-—-——- I
c LEFT I RIGHT I
- I---——————— - I
C I 8=E Schutzgarn I
o] I 5=D Farbe 2 (3-faedigq) I
o I 4=C Bund+Farbel (3-faedigq) I
C 2=B Kammfaden I I
C 1=A Trennfaden I I
c---———————————— - I-------------—-—-——————————— I
YD ¥YC
FBEG:M1-SIZES;
F1=1-349
PA:JAl; PAI:JAl; PANP<>:JAl;

PM:1:F1l; SEN=1-349 #51=1 #52=349
FEND C M1-SIZES
JA1=1278(1100-1100)

$#99=0

IF RS17=0 S0Y #99=1

IF RS17=1 SOYCRO #99=1

IF #99=1 #99=0 MS PRINT/CHECK YARN CARRIER/

F:M1-STINTRAL;
END

|. Aufbau / Struktur:

<SETUP2>

Programmstruktur

1 C CMS530.Vollfang 2 Farben ES8
11 C NP1=9.0 Netz

12 C NP2=10.0 Schlauch-Netz

13 C NP3=9.5 1xl-Rapport

14 C NP4=12.0 Ubergang

15 C NP5=10.0 Masche vorne Farbel
16 C NP6=10.0 Fang hinten Farbel
17 C NP7=8.8 Fang vorne Farbe?2
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Sintral

18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

NP8=9.6 Masche hinten Farbe2
NP9=12.0 Struk. einflaechig wvorne
NP11=7.9 Netz vorne

NP17=12.0 Schutzreihen

NP20=9.0 Anfangl

NP21=10.0 Anfang2

NP22=11.0 Anfang3

NP24=12.0 Anfangb

NP25=16.0 Kammfaden

MSECI=0.70

QOO Q00000

41
42
43
44
50

61

80
81
82
83
84
85
110
111
112
113

114

40 START

C #98=0 C Cast-off On/Off (#98=0)
C #69=0 C MS*#69 (1-4s) (#69=1..4)
PFO

Y-CR1

YGC:1=A 2=B/ 4=C 5=D 8=E;

YD YC

FBEG: M1-SIZES;

Fl=

PA: PAI:

PM:1:F1; SEN=.... #51=.. #52=..
FEND C Ml-Sizes

#99=0

IF RS17=0 S0Y #99=1

IF RS17=1 SOYCRO #99=1

IF #99=1 #99=0 MS PRINT / CHECK YARN CARRIER/

F:MI1-SINTRAL;

xx END

XX

XX

FBEG:.. (Funktionsbeginn)
FEND (Funktionsend)

999

SO0 wo

II. Strickanweisungen:

Sintral-Befehl | Bedeutung

<<

Schlittenrichtung nach links

>>

Schlittenrichtung nach rechts

<>

Schlittenrichtung nach beliebig
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Sintral-Befehl |Bedeutung

St Strickangabe

*+ ABEGHI- Jacquard Symbole fir Einzelnadelauswahl

KLMOPQT-

WYz

abeghi-

kimopqgtwxyz

N Nach N geschriebene Symbole werden nicht aus-
gewahlt, aber alle anderen Symbole
Beispiel: S: A - NA;

%. Nach % geschriebene Symbole bringen Nadeln
in Fang-Position,
vor % geschriebene Symbole in Maschen-Positi-
on
Beispiel: S: A%Y - 0;

0 Alle Nadeln stricken nicht

- Trennt zwischen vorderem und hinterem System

/ Trennt zwischen den Systemen

: Abschluss einer Strickangabe

<1-> Jacquard erniedrigen

<A> Gibt die Jacquardauswahl im Farbfeld A frei

Y., Fadenflhrer

S1...S6 Stricksystem 1 bis Stricksystem 6

UAS Umhangen nach hinten

uvs Umhangen nach vorne

UXS Umhangen nach hinten und nach vorne

MCWSn-m Schlittenweg von Nadel n bis m

RS Rapportschalter

FBEG Funktionsbeginn

FEND Funktionsende

SBEG Beginn der Hubverarbeitung.
Die Strickangaben werden anhand von Bedin-
gungen ermittelt.

SEND Ende der Hubverarbeitung.

JA1 .8 Jacquard1 .... 8
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14.2

Jacquard

Sintral-Befehl |Bedeutung

# Zahler

IF IF-Entscheidungen
IFN Im Fall, dass nicht...
Jacquard

B Die Jacquard-Datei enthalt die grafische Darstellung des Strickprogramms mit
Jacquardsymbolen.

B Jedes Jacquardsymbol bezieht sich auf eine Nadel, welches in der entsprechenden
Strickangabe im Sintral verarbeitet wird.

B Die Information einer Jacquardreihe entspricht einer Strickreihe.
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14.3 Setup-Datei

Setup-Editor

STOLL

Kommentar

I T
NP1 9,00 Netz

W Fadenfiihrer

ﬁ' Maschen-

NP2 10,00 Schlauch-Netz

NP3 9,00 1x1-Rapport

NP4 11,00 Ubergang

NP5 11,50 Masche vorne Frabe 1
NP6 9,50 Fang hinten Farbe 1
NP7 9,50 Fang vorne Farbe 2
NP8 11,50 Masche hinten Farbe 2
NP9 12,00 Struk. einflichig vorne
NP11 7,90 Netz vorne

NP17 12,00 Schutzreihen

NP20 9,00 Anfangl

in TAAA At A

{  SchlieBen

b

B Im Setup sind alle musterbezogenen Maschinenparameter abgelegt.

B Die Setup-Daten kdnnen direkt an der laufenden Maschine editiert und abgespeichert
werden.

B Die Daten des Setup-Files sichern die Laufeigenschaft eines Musters und gewahren ein
komfortables Einrichten eines Musters an der Maschine.

B Die editierten Werte kdnnen dem Original-Muster zurtickgefihrt werden und sind somit
reproduzierbar.

Setup-Editor

Registerkarten

Abzug

*

*

*

WMF
WBF
W+F
WM% | WMK%

Fadenfiihrer

YD / YDI: Fadenflhrerstaffelung
YC / YCI: Fadenfihrerkorrekturen
Y:0a-b: Korrekturwert flir den rechten Schlitten

Y:Ua-b: Eingriffsweite Fadenflhrerkasten

Maschenlidnge .

NPK: Nadelsenker Korrektur fur alle Nadelsenker
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Setup-Datei

Setup-Editor

Registerkarten

*

*

NPn: verwendete Nadelsenker Position

NPR: Korrektur flr Nadelsenker Position rechter Schlitten

Geschwindigkeit

*

MSECO: Standard-S0
MSECI: bei Intarsiafadenfiihrern
MSECK: Kleiner Knoten

MSECC: Fadenfiihrer aus Klemme holen / Fadenfihrer in
Klemme bringen

MSEC1: bei Umhangereihen
MSEC2-20: bei Strickreihen

(Anzeige nur bei ange-
schlossenem Ascon)

Rapportschalter + Liste der verwendeten Rapportschalter: RSn (n=1 bis
39)
Fadenlange ¢ Grundeinstellungen

Korrekturwerte
Garndaten
NP (Strickart) / Rad

Versatz

VCI: Versatz-Funktion

Richtung: Versatzrichtung der Korrektur
VK: Versatzkorrektur

VV: Versatzgeschwindigkeit

V+/-: Uberversatz

Kommentar

Sonstiges

Zahler der Maschine
Maschinendaten

Kommentar
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15 Was ist ein Auftrag?

Ein Auftrag besteht aus einem oder mehreren Strickprogrammen, die ein- oder mehrmals

gestrickt werden.

Beispiel
H Senior Operator
Auftrag mi
u t ag t Schicht 1
einem , ; MS530.DAVID-FRONT
Stickpro- o I 5 e | mi | sTOLL
g ramm Ordner: dA\Local Patterns PD-KA_EMMI-001_ BASE 420,
14:39
Master-Set
-] oo
|
F‘ Aufirag
®0  einrichten
Auftrag
F produzieren
Auftrag mlt Senior Operator
Schicht 1
drei Strick- 0w 3 CMS530.DAVID-FRONT
prograrn- e I 5 e | Mz | sTOLL
men Ordner: diLocal Patterns PO-KA_EMMI-001_ BASE_420,
14:51
— Master-Setup
t] Eume o |
|
I 1 CMS530.DAVID-FRONT
- I 2 CMS530.DAVID-BACK
; ; ! 8, searbeiten I B e I %7 Einrichtmodus

An der Bedienoberflache sieht das so aus:

» Loadi
Order: Yok .
_ ¥+ orei
d\Local Patterns

Use Master
0 Setup:

(1)

O

i

Strickprogramm

Anzahl der Durchlaufe (Stuckzahl).
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Besteht der Auftrag aus mehreren Strickprogrammen sieht dies wie folgt aus:

Loading

.
Order: Yok -
W Options

Folder: d:\Local Patterns

2 CMS530.DAVID-BACK

3 CMS530.DAVID-SLEEVE

1 | Strickprogramm 1 (Position 1)

2 | Strickprogramm 2 (Position 2)

3 | Strickprogramm 3 (Position 3)

[ L]

Mehrere Strickprogramme (Positionen) werden in einer Liste zu einem Auftrag
zusammengestellt.

Die Reihenfolge der Positionen ist auch die Reihenfolge beim Stricken.

Die Positionen (Strickprogramme) werden mit den Stiickzahlen erganzt:

* Loading
Order: Yok -
_ W Options

Folder: d\Local Patterns

B 7
_ + | & Use Master O

B Setup:

1 CMS530.DAVID-FRONT @ - @
2 CMS530.DAVID-BACK @ - @

© - o

_J

4 | Stuckzahl fur Strickprogramm 1 7 | Anzahl der Durchlaufe

Zahl, wie oft die Liste der Positionen
(Strickprogramme) wiederholt wird.

5 | Stuckzahl fur Strickprogramm 2 8 |Ist die Anzahl der Durchlaufe grofier
als "1", wird dies grafisch mit einer
Schleife (8) dargestellt.

6 | Stlckzahl fur Strickprogramm 3
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Der Auftrag besteht aus drei Positionen (Strickprogrammen), welche in folgender
Reihenfolge gestrickt werden:

1. DAVID-FRONT (Vorderteil) 1 Stiick
2. DAVID-BACK (Ruckenteil) 1 Stlick
3. DAVID-SLEEVE (Armel) 2 Stiick

Diese Reihenfolge wird insgesamt 12 Mal wiederholt.

. Vielleicht ist Ihnen dieses Beispiel von friiher her bekannt, es wurde als
Sequenz bezeichnet.
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Dateien, Bibliothek und Ordner einlesen

16 BMS-Maschine einrichten

Ablauf: Maschine einrichten
1. Maschinenstatus kontrollieren.

2. Aktuelles Strickprogramm beenden oder abrechen.

Abstellposition des Schlittens

[ __I]

Die Abstellposition des Schlittens ist beliebig!

Die Maschinensteuerung stellt bei "Auftrag starten" sicher, dass das neue
Strickprogramm im Schlittenhub nach links beginnt. Eventuell sind Leerreihen
notwendig.

Anderungen im aktuellen Auftrag speichern.
Neuen Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen.

Produktion starten.

o o~ w

Vorbereitung der Maschine fiir das neu geladene Strickprogramm.
- Fadenflhrer einfadeln

7. Musterparameter anpassen.

16.1 Dateien, Bibliothek und Ordner einlesen

Moglichkeiten das Strickprogramm (zip-Datei) einzulesen:

B Wechseldatentrager: USB-Memory-Stick
B Festplatte (Harddisk) der Strickmaschine
B Ethernet (Netzlaufwerk)

16.2 Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen

Abstellposition des Schlittens

[ 1]

Die Abstellposition des Schlittens ist beliebig!

Die Maschinensteuerung stellt bei "Auftrag starten" sicher, dass das neue
Strickprogramm im Schlittenhub nach links beginnt. Eventuell sind Leerreihen
notwendig.
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Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen

Vor dem Einlesen des Musters sollte der aktuelle Maschinenstatus liberpriift werden:
B Mit Kamm

— Kein Gestrick im Nadelbett oder Gestrickabzug.

— Fadenfihrer stehen in der Sammelklemm-Einheit und sind geklemmt.
B Ohne Kamm

— Anfangsbreite des neuen Musters beachten.

— Fadenfihrer-Positionen tberprifen und anpassen.

Auftrag erstellen

L
v Sie sind als Senior Operator #8 angemeldet.

v Die Fadenflihrer stehen in der Sammelklemm-Einheit.
1. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich Bac "Auftrag einrichten" auswahlen.

+
2. In der unteren Navigationsleiste E "Auftrag bearbeiten" antippen.

Es muss sichergestellt sein, dass sich die Fadenfiihrer des vorherigen
Strickprogramms in der Klemm-&Schneideposition befinden. Dazu das
vorherige Strickprogramm nochmal starten bis die Fadenflihrer geklemmt sind
(S0Y).

[ 1]

3. Anschliefend mit Taste Eﬂ "Auftrag beenden" erst den aktuellen Auftrag beenden.
» Bei Anderungen im Muster erscheint eine Abfrage zur Sicherung der Anderungen.

4. Gegebenenfalls Anderungen speichern.

5. Taste E "Neuen Auftrag anlegen"” antippen.

74



BMS-Maschine einrichten 16

Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen

0,05 wsec1 Senior Operator
0 &, Sintral / Schicht 1
0,0 wwme1 B CMS530.DAVID-FRONT
Auftrag: %% Ladeoptionen g Sick
g @ P programme S T 0 L L
Ordner: di\muster\CMS_530 PD-KA_EMMI-D01_BASE_10%:
13:28
verwenden:

|
SIN
1 CMS530.DAVID-FRONT IAC @I ¢ 7T

SET

4 Auftrag
O einrichten

E.‘ Aui'r.rag_
v = produzieren

Maschine
warten

Maschine
konfigurieren

il Daten
ansehen

—

4w Bestehenden
I Auftrag laden

N Auft : .
!;‘ euen ALUIrag |I B; Speichern E{E} Produktion starten

E.} Bearbeiten Startzeile

anlegen
+ Auftra 51 Maschine A Muster Muster Manuell Manuell
& ; 7o i B cini i 3 cingrei 3 eingrei

bearbeiten vorbereiten einrichten bearbeiten eingreifen | eingreifen II

» Das Fenster "Neuen Auftrag anlegen" wird geoffnet.

0,05 msec 1 Senior Operator

0 Schicht 1

00 wwl &'@ B CMS530.DAVID-FRONT
Neuen Auftrag anlegen ﬂ
Wahlen Sie ein oder mehrere Strickprogramme aus, die Sie stricken wollen.

. Ladeoptionen o
1. Strickprogramm 2. (EALL) 3. Bibliothek L4 >

Ordner: Filter:

B"’H Lukale MUSter @ | _
9 A Name Datum / Uhrzeit
- I . 0/3 22.11.2016 10:55

1 @_n Auswahl des Pfads (Speicherort) vom Strickprogramm
- ¢ Lokale Muster: Ordner auf der Festplatte der Maschine
¢ Netzlaufwerk (nur ein Netzlaufwerk moglich)

+ USB

2 + Taste zum Offnen eines Ordnern, um die Unterordner anzuzeigen
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Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen

16.2.1

76

6. Weiter im nachsten Kapitel "Strickprogramm wahlen".
Strickprogramm fur Auftrag auswahlen (laden)

Strickprogramm auswahlen:

v Im Fenster "Neuen Auftrag anlegen" muss die Einstellung auf 1. Strickprogramm
ausgewahlt sein.

< > |
1. Eventuell mit den Tasten —] auf 1. Strickprogramm umschalten.

2. AnschlieRend zum Andern des Pfades die Taste 22 "..." driicken.

» Fenster "Ordner auswahlen" erscheint.

M » 0,30 D Senior Operator
A » o - aA_ g Schicht 5

0,0 wwrO & kein Muster geladen

Ordner auswahlen

L
+ | 7\ [va_server]

Gewlnschten Ort auswahlen:
Lokale Muster (Festplatte)

Freigegebenes, beliebiges Netzlaufwerk

Mit Taste * den Ordner / Laufwerk 6ffnen, um die Unterordner anzuzeigen.

o >~ B m®w

Ordner mit dem zu ladenden Strickprogramm (zip-Datei) auswahlen.

Anzeige der zip-Dateien (Strickprogramm)

[ L]

Nur im Ordner direkt abgelegte zip-Dateien kdnnen in der Auswahlliste
angezeigt werden.

6. Auswahl mit Taste #= "OK" bestatigen und zuriick zum vorigen Fenster.

» Im Fenster "Neuen Auftrag anlegen" wird der Inhalt des ausgewahlten Ordners
angezeigt.

7. Gewlnschtes Strickprogramm (zip-Datei) auswahlen.

Es ist auch moglich, mehrere Strickprogramme in der Liste auszuwahlen.
Bei Fehlauswahl kann dieses durch erneutes Antippen riickgangig gemacht
werden.

[ L]
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16.2.2

BMS-Maschine einrichten 16

Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen

8. Weiter im nachsten Kapitel Ladeoptionen einstellen [ 77].
- oder —

+
9. Taste & "Auftrag erstellen" driicken, um den Auftrag fertigzustellen und zum vorherigen
Fenster zurtickgehen.

P Auftrag mit einem Strickprogramm ist erstellt.

- oder —

10.Mit Taste 9 "Abbrechen" den Vorgang abbrechen und zum vorherigen Fenster
zuruckgehen.

» Auftrag erstellen wird abgebrochen ohne ein neues Strickprogramm zu laden.

. Beim Abbrechen des Vorgangs wird das vorherige Strickprogramm nicht
gel6scht oder Uberschrieben!

Ladeoptionen einstellen

Ladeoptionen

v Im Fenster "Neuen Auftrag anlegen" muss die Einstellung auf 2. Ladeoptionen
ausgewahlt sein.

<l > I
1. Eventuell mit den Tasten —l auf 2. Ladeoptionen umschalten.
P Fenster wird angezeigt.

Bearbeiten “
Ladeoptionen
1. Strickprogramm 2. :'::::)Pﬁ"“" 3. Bibliothek 4. Master-Setup < l >
@ EALL I EAY O l EAYPOS O | EYLC O | EANP O l
Master-Setup
CMS530.DAVID-FRONT #L=0 #LM=0 #RM=0 #R=0
@ verwenden: - DI

@ | Name i sINJAC

SET
1 CMS530.DAVID-FRONT %} I ] I ] l
2 CMS530.DAVID-SLEEVE ) I (%} I %) l
3 CMS530.DAVID-BACK %) I %) | %} l

1 |Ladeoptionen fir alle Positionen:
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STOLL

EALL

Alle Daten des vorherigen Auftrags Idschen.

EAY

Die Fadenfiihrer-Positionen des vorherigen Musters 16-
schen.

1l:

* Bei Mustern mit Kamm und Klemmen & Schneiden
empfohlen

+ Bei Mustern ohne Kamm und Klemmen & Schneiden
nicht empfohlen

EAYSEQ

Nach jeder Auftragsposition (Strickprogramm) die Faden-
fUhrer-Grundstellung I6schen.

i: Diese Funktion ist nur aktiv, wenn fiir den Auftrag
zwei oder mehr Positionen (Strickprogramme) ausge-
wahlt worden sind.

EYLC

Wenn mit einem YLC-Gerét zur Fadenlangen-Kontrolle
gearbeitet wird.

YLC-Korrekturwerte (Modus "Arbeiten mit mm") des vor-
herigen Auftrages I6schen.

19:

m Master-Setup ver-
wenden:

Auswahlen, ob ein "Master-Setup" verwendet werden
soll.

i: Diese Funktion ist nur aktiv, wenn fir den Auftrag
zwei oder mehr Positionen (Strickprogramme) ausge-
wahlt worden sind.

Master-Setup 0
verwenden:

® Q)

A | Taste zum Auswahlen des Speicherorts (Pfad)
des gewlinschten Master-Setups.

B Kein Master-Setup verwenden

v Master-Setup verwenden

Ladeoptionen fiir einzelne Positionen

Name

SIN JAC SET

Liste aller ausge-
wahlten Strickpro-
gramme

Das Programmteil ist eingeschaltet (aktiv), d.h. es wird
fur die Produktion verwendet (Standardeinstellung).
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Das Programmiteil ist ausgeschaltet (inaktiv), d.h. es
wird fur die Produktion nicht verwendet.

-@} Symbol bei Verwendung eines "Master-Setup" in der
® | Spalte SET.

1 Diese Programmteile kénnen individuell ein- oder aus-
schalten.

Bibliothek

Wird ein gesondertes Sintralprogramm (Auto-Sintral) bendtigt, so ist dies in
der Bibliothek abzulegen.
Hierflr mit Kapitel "Bibiliothek" fortfahren.

[ L]

2. Auswahl aller notwendigen Ladeoptionen.

+
3. Taste E "Auftrag erstellen" driicken, um den Auftrag fertigzustellen und zum vorherigen
Fenster zurtiickgehen.

P Auftrag mit einem Strickprogramm ist erstellt.

- oder -

4. Mit Taste 9 "Abbrechen" den Vorgang abbrechen und zum vorherigen Fenster
zuruckgehen.

» Auftrag erstellen wird abgebrochen ohne ein neues Strickprogramm zu laden.

. Beim Abbrechen des Vorgangs wird das vorherige Strickprogramm nicht
geldscht oder Uberschrieben!

Wird ein gesondertes Sintralprogramm (Auto-Sintral) bendtigt, dann geht es weiter im
nachsten Kapitel "Bibliothek."

Bibliothek

Bibliothek = geschutzter Speicherbereich

[ L]

Einen Sintralbaustein laden, welcher zusatzlich zu den Strickprogrammen
geladen werden soll.
Kann an der Maschine nicht modifiziert werden!

i: Dies koénnen die Automatik-Funktionen des Stoll-Programmes AUTO-
SINTRAL sein, oder eine eigene Autosintral-Datei.
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Bibliothek

v Im Fenster "Neuen Auftrag anlegen" muss die Einstellung auf 3. Bibiliothek ausgewanhlt
sein.

< > I
1. Eventuell mit den Tasten —l auf 3. Bibliothek umschalten.
» Fenster wird angezeigt.

Neuen Auftrag anlegen ﬂ
Wahlen Sie eine Bibliothek (Sammlung von Sintral-Funktionen) aus.
1. Strickprogramm 2 et it 3. Bibliothek < >
: hitd " (EALL) :
Ordner: Filter:

h:.n. M:AM1plus\Sintral-Functions\From Sirix imported Start\ I _

| Datum / Uhrzait

CMS330TC.Sirix_ANFANG_SCHL @ | 06.04.2017 14:01

2. AnschlieRend zum Andern des Pfades die Taste a2 "..." driicken.
» Fenster "Ordner auswahlen" erscheint.

™ » 0,30 D Senior Operator
A » o ' sy Schichts5 = &

00 wwO B kein Muster geladen

Ordner auswahlen

+
4+ | Z\ [va_server]

Gewlinschten Ort auswahlen:
Lokale Muster (Festplatte)

Freigegebenes, beliebiges Netzlaufwerk

Mit Taste * den Ordner / Laufwerk 6ffnen, um die Unterordner anzuzeigen.

o &>~ B B ®

Ordner mit dem zu ladenden Strickprogramm (zip-Datei) auswahlen.

: Anzeige der zip-Datei (Strickprogramm)

Nur im Ordner direkt abgelegte zip-Dateien kdnnen in der Auswahlliste
angezeigt werden.

6. Auswahl mit Taste €= "OK" bestatigen und zuriick zum vorigen Fenster.

7. Im Fenster "Neuen Auftrag anlegen” wird der Inhalt des ausgewahlten Ordners
angezeigt.
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8. Gewilnschter Sintralbaustein aus Liste auswahlen.

ol o

Benennung des Sintralbausteins

Dieses Sintral muss ebenfalls als zip-File abgelegt werden!

Name des zip-Files muss identisch mit dem Name des Sintralbausteins sein!
Beispiel: CMS530.Autosintral.zip beinhaltet den Sintralbaustein mit dem
Name CMS530.Autosintral.sin.

+
9. Taste E "Auftrag erstellen" driicken, um den Auftrag fertigzustellen und zum vorherigen
Fenster zurtickgehen.

» Auftrag mit einem Sintralbaustein in der Bibliothek wird erstellt.

[ 1]

Maschinentypbezeichnung des Sintralbausteins

Hat der Sintralbaustein eine anderen Maschinetypbezeichnung als die
verwendete Maschine, so erscheint eine Meldung mit dem Hinweis: "Wollen
Sie den Musternamen an den aktuellen Maschinentyp anpassen?"

€& "Ja": Sintralbaustein wird mit dem Maschinentyp der verwendeten
Maschine abgespeichert.

9 "Nein": Sintralbaustein mit dem gespeicherten Maschinentyp wird direkt
geladen.

- oder -

10.Mit Taste 9 "Abbrechen" den Vorgang abbrechen und zum vorherigen Fenster
zurlickgehen.

» Auftrag erstellen wird abgebrochen ohne ein Sintralbaustein zu laden.

[ 1]

Loschen der Bibliothek

Das Loschen des Inhaltes der Bibliothek (Geschutzter Speicherbereich) geht

+
nur, indem man mit der Taste E "Auftrag erstellen" einen neuen Auftrag mit
den gewunschten Einstellungen generiert.

16.2.4 Loschen von Auftragen

Alle Einstellungen bei ,Neuen Auftrag erstellen’ I1dschen:

Der Musterspeicher kann nicht komplett geldscht werden!
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16.3 Stlckzahl fur einen Auftrag mit einem

Strickprogramm einstellen

Stuckzahler setzen:
L
v Sie sind als Senior Operator #8 angemeldet.

1. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich EE "Auftrag einrichten" auswahlen.

o+
2. In der unteren Navigationsleiste E "Auftrag bearbeiten" antippen.

> Das Fenster wird angezeigt.

™ »> 0,05 msec 1 D Senior Operator
70 - e 8 Sintral #  Schicht 2
00 wwrl 8 CMS530.Vollfang 2 Farben_E352
L . Muster-
v N 5 e | Mim | sTOLL
Ordner: dimuster\Deutsch\1. Vollfang EKC DEMO 488

13:12
Master-Setup 0

o verwenden:

jdﬂ

B cineiciaen

F Auftrag
(e} o
L produzieren

Maschine
warten
Maschine
konfigurieren

}

B« Bestehenden
M puftrag laden

MNeuen Auftrag Ba . . szt GE
E anlegen am SPeichemrn Startzeile

E“ Bearbeaiten E{E} Auftrag starten

+ Auftrag i Maschine = Muster Muster Manuell Manuell
& bearbeiten ‘i r“‘. r“".

<% yorbereiten ) it einrichten bearbeiten eingreifen I eingreifen II

1 Gesamtstlickzahl (=Anzahl der Durchlaufe) angeben
¢ = Anzahl erniedrigen
¢+ Anzahl erh6hen

+ Anzeigefeld antippen: Eingabe Uber virtuelle Tastatur

3. Unter (1) mit der Taste + die Stiickzahl erhéhen.

P Ist die Stiickzahl > 1, so wird die Wiederholung grafisch als Schleife (Durchlauf)
dargestellt.
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16.4 Produktion starten

i Es ist kein TP (Test Programm) an der Maschine moglich!!!

Produktion starten:

L
v Sie sind als Senior Operator @3 angemeldet.

1. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich EE "Auftrag einrichten" auswahlen.

+
2. In der unteren Navigationsleiste E "Auftrag bearbeiten" antippen.
» Das Fenster wird angezeigt.

Senior Operator
A Sintral # Schicht 2

8 CMS530.Vollfang 2 Farben_E352

Auftrag: _ %% Lladeoptionen B 21;?;; I STOLL

Ordner: dimuster\Deutsch\ 1. Vollfang EKC DEMO 488

'ldLl

13:12

Master-Setup
o verwenden: o

}

o : B« Bestehenden
Ei“ Bearbeiten B Aufirag laden E@ Auftrag starten

Neuen Auftrag B n .
B anlegen m Speichern Startzeile i

+ Auftrag n Maschine J Muster Muster Manuell Manuell
E bearbeiten 3" vorbereiten | i einrichten bearbeiten L eingreifen I “. eingreifen II

2 Taste, um die Produktion mit der unter (3) angegebenen Zeilennummer zu starten.

1 Es wird kein TP durchgefiihrt.

3 Anzeige der Sintralzeilennummer, ab welcher das da Strickprogramm gestartet wird.

3. Gegebenenfalls unter (3) eine gewlinschte Zeilennummer fir den Produktionsstart
vorgeben.

4. Taste E‘@' "Produktion starten" driicken.
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16.5 Maschine vorbereiten

Maschine fur das Stricken vorbereiten: Fadenflhrer einfadeln:

[ ]
v Sie sind als Senior Operator @& angemeldet.

v Das Strickprogramm ist geladen und der Auftrag wurde gestartet.
g+ 318

1. In der unteren Navigationsleiste % "Maschine vorbereiten" antippen.

» Die grafische Darstellung der verwendeten Fadenfiihrer wird angezeigt.

& » 0,30 ﬁ} Clvenl Senior
l g 0 l_ & Sintral # Schicht 1

% 00 wwrO = CMS530.Vollfang_2_Farben_E352

STOLL

E_EKC_000.141.000_STOLL

10:04

. @ e

b — a0
07 07
06 06
i t
05 @ 05
P 409
@D
04 @ 04 aschine
warten

-

7
% ¢

03 03 Fi 2 [ Maschine
konfigurieren
= A

t'\ =
02 @ 02 2
—i 1 } v e e
= @ o1 A m% _/B\
23 - b o

+ Auftrag 1 Maschine = Muster [, Muster Manuell Manuell
b ! 7 [ m|
E bearbeiten 3@ vorbcr!iiln @ einrichten bearbeiten » eingreifen I » eingreifen Il

1 | Grafische Anzeige der aktiven Fadenflhrern aus der Fadenflhrergrundstellung des
geladenen Strickprogramms

Der dunkle Hintergrund symbolisiert die Sammelklemm-Einheit.

Im neuen Muster benétigte Fadenfiihrer:

Schwarzes Symbol fur Fadenflhrer mit Kennzeichnung des Fadenfiuhrertyps
- und der Positionierung (Zahl)

+ N : Normal-Fadenflihrer

+ Ohne + : Bestehender Fadenflihrer, welcher im vorher geladenen Muster
verwendet wurde und somit nicht eingefadelt werden muss.

+ Mit + : Neuer Fadenflihrer, welcher im vorher geladenen Muster nicht
verwendet wurde und somit eingefadelt werden muss.
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Im neuen Muster nicht mehr benétigte Fadenfihrer:

\V

416

Graues Symbol fiir Fadenfiihrer mit Kennzeichnung des Fadenfiihrertyps
und der Positionierung (Zahl)

i: Bei Auftrag starten werden die Fadenflhrergrundstellungen voriges Muster zu neu-
es Muster verglichen.

2 @it

Mitnehmer ein- oder ausschalten

Eingabe der Bremswerte

Tabellarische Anzeige der Fadenfihrer

Anzeige des Setup-Editors

<= 5 b ¥

Liste der Zahler anzeigen
* #1 bis #221
¢ Formzahler

+ Formzahler absolut

i: Keine Rapportschalter

2. Fadenfuhrer entsprechend der Anzeige einfadeln.

[ 1]

Hilfe beim Einfadeln

Um das Einfadeln zu erleichtern, kann tGber das Menu m "Manuell

O

eingreifen 1" mit der Taste “_l die Produktion unterbrochen werden
(Leerhub). AnschlieRend die Taste wieder deaktivieren, um mit der Produktion
fortzufahren.
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16.6 Maschine einfadeln

Garnspulen bei Verwendung von bis zu 16 Fadenfuhrern aufstellen

Abhangig vom Maschinentyp und der Anzahl verwendeter Fadenfihrer werden die
Garnspulen auf dem Spulentisch positioniert.

1. Garnspulen von aul3en zur Maschinenmitte hin positionieren.

2. Die verschiebbaren Garnleiter so positionieren, dass sich iber jeder Spule ein Garnleiter
befindet.

Darstellung in der Draufsicht:

Jeden Faden durch einen Garnleiter fadeln.

Die Fadenflihrer einfadeln:

Mit der hochsten Schienennummer beginnen, von hinten nach vorne.

LB I

Faden der inneren Fadenkontrolleinrichtung tber die hintere Spur des
Fadenumlenkers fiihren.

B Faden der duBeren Fadenkontrolleinrichtung tber die vordere Spur des
Fadenumlenkers fiihren.

5. Alle Faden fir einen Fadenfiihrer dieser Seite Uber dieselbe Spur des Fadenumlenkers
fUhren.

6. Den Trennfaden, Gummifaden und Kammfaden in den jeweils entsprechenden
Fadenfihrer einfadeln.
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Garnspulen bei Verwendung von mehr als 16 Fadenfihrern aufstellen

1. Garnspulen auf dem Spulentisch der Strickmaschine und auf dem Zusatzspulentisch von
aullen zur Maschinenmitte hin positionieren.

Spulenanordnung bei Verwendung eines Zusatzspulentisches:

2. Die Faden vom Zusatztisch (1) und (3) Uber die Garnleiter den
Fadenkontrolleinrichtungen (1) und (3) zuflihren.

3. Die Faden vom Spulentisch (2) und (4) Uber die Garnleiter den
F_adenkontrolIeinrichtungen (2) und (4) zufGhren.

L Die Faden nicht verkreuzen.

4. Die Fadenfuhrer einfadeln:
B Mit der hochsten Schienennummer beginnen, von hinten nach vorne.

B Faden der auBeren Fadenkontrolleinrichtung Uber die hintere Spur des
Fadenumlenkers fiihren.
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B Faden der inneren Fadenkontrolleinrichtung lGber die vordere Spur des

5. Alle Faden flr einen Fadenfiihrer dieser Seite Uber dieselbe Spur des Fadenumlenkers

flhren.

6. Den Trennfaden, Gummifaden und Kammfaden in den jeweils entsprechenden
Fadenfihrer einfadeln.

Standard-Fadenfuhrer Grundstellungen

Standard-Fadenfuhrerschienenbelegungen flr die verschiedenen
Maschinentypen:

Maschinen-Typ

Kamm

Garnsorte

Schiene links

Schiene rechts

BMS 52

Mit Kamm

Schutzfa-
den1

8

Bundfaden

Gummifa-
den

Kammfa-
den

Trennfaden

Ohne Kamm

Bundfaden

Gummifa-
den

Kammfa-
den

Trennfaden
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Einfadeln vom Spulentisch zum Fadenfuhrer

An der Strickmaschine sind verschiedene Fadenverlaufe zum Einfadeln des Garns
vorgesehen. Der optimale Fadenverlauf hangt von Garn und Muster ab.

Ermittlung des Fadenverlaufs

Fadenverlaufe

Garn

Fadenverlauf 1

selten benutzte Faden, z.B. Gummifa-
den

Fadenverlauf 2

selten benutzte Faden, z.B. Trennfa-
den

tern

Fadenverlauf 2: bei einfachen Mustern | haufig benutze Faden

Fadenverlauf 3: bei schwierigen Mus-

Fadenverlauf 3

schwierig zu verarbeitende Faden

Fadenverlauf 4

gleich lange Gestricke

Fadenverlauf 1:

1 |Spule

Sicherheitshaube

2 | Garnleiter

Fadenumlenker

3 | Fadenkontrolleinheit

Fadenflhrer
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Fadenverlauf 2

od

1 |Spule 5 |Fadenumlenker

2 | Garnleiter 6 |Fadenfihrer

3 | Fadenkontrolleinheit 7 | Seitlicher Fadenspanner
4 | Sicherheitshaube

Fadenverlauf 3

ﬁ
/,_g?
N
—
——

——

1 |Spule

5 |Fadenumlenker

90
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2 | Garnleiter 6 | Fadenfuhrer

3 |Fadenkontrolleinheit 7 | Seitlicher Fadenspanner
4 | Sicherheitshaube 8 | Friktionsfournisseur
Fadenverlauf 4

1 |Spule 6 | Fadenfuhrer

2 | Garnleiter 7 | Seitlicher Fadenspanner

3 | Fadenkontrolleinheit 8 | Friktionsfournisseur

4 | Sicherheitshaube 9 |Fadenlangenmessgerat (ASCON,
STIXX)

5 |Fadenumlenker
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16.6.2.1

Fadenkontrolleinheit einfadeln

|. Fadenkontrolleinheit (FKE):

N

1 |Fadenbruchkontrolle

Fadenbremsteller

2 | Knotenflhler fiir groRe Knoten

Leuchtdiode

3 | Knotenfluhler fiir kleine Knoten

II. Aufgaben der Fadenkontrolleinrichtung:

STOLL

[ L]

Die Elemente der Fadenkontrolleinheit konnen individuell auf das verarbeitete
Garn eingestellt werden.

1. Die Fadenbruchkontrolle (1) Gberwacht den Faden und stellt bei Fadenbruch oder

Fadenende die Strickmaschine ab.

2. Bei grofen Knoten im Garn stellt der Knotenfuhler die Strickmaschine ab.

Fehleranzeige

[ ]

Fehler werden von der Leuchtdiode (5), der Signalleuchte und am Display

angezeigt.

1. Bei kleinen Knoten im Garn strickt die Maschine eine programmierte Anzahl von Reihen

mit reduzierter Geschwindigkeit.

2. Der Fadenbremsteller (4) regelt die Fadenspannung und verhindert das Durchhangen

von Faden wahrend des Strickens.
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I1l. FKE einfadeln:

1. Fadenbruchkontrolle in Arbeitsposition bringen.
Fadenbruchkontrolle etwas nach links ziehen, bis sie nicht mehr vom Anschlagnocken
gehalten wird.

| 4

=

2. Jeden Faden durch eine Fadenkontrolleinrichtung fadeln, wie in der Abbildung gezeigt.

16.6.2.2 Friktionsfournisseur einfadeln

|. Unterschiedliche Einfadelvarianten des Friktionsfournisseurs:

. Die verschiedenen Einfadelvarianten sind abhangig von der Bauart des
Fournisseurs.

Bauart ohne Schwenkarm Bauart mit Schwenkarm

Standardeinstellung: mittlere Fadenliefe-
rung
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Bauart ohne Schwenkarm Bauart mit Schwenkarm

Geringere Fadenlieferung Hohere Fadenlieferung (grau)
Geringere Fadenlieferung (schwarz)

1l:
Bei Bedarf den Faden zwei Mal Uber die Friktionswalzen flihren. Dies reduziert die Fa-
denspannung erheblich.

16.6.2.3 Permanentbremse einfadeln

Nur die Faden, welche mit dem Friktionsfournisseur verarbeitet werden, in die
Permanentbremse einfadeln.

Beim Einfadeln darauf achten, dass der Faden senkrecht nach unten geflhrt
wird.

[ ]
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3.
4

>
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Faden hinter den Bremstellern nach unten fuhren.

. Faden zwischen den beiden Bremstellern einflhren.

Faden etwas in Richtung Maschinenmitte ziehen, damit die Bremsteller getffnet werden.

. Faden wieder entspannen.

Die Bremsteller schlieRen sich und der Faden gleitet in die offene Ose.

Seitliche Fadenfuhrung einfadeln

[ __I]

Der Friktionsfournisseur, die Permanentbremse, die aktive Fadenklemme und
der seitliche Fadenspanner arbeiten zusammen.

I. Bezeichnungen der seitlichen Fadenflhrung

Bezeichnung

1 Friktionsfournisseur

2 Permanentbremse

3 Aktive Fadenklemme

4 Seitlicher Fadenspanner
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II. Seitlicher Fadenspanner einfadeln:

|

1 Fadenose
2 Seitlicher Fadenspanner
3 Fadenumlenker
i Beim Einfadeln darauf achten, dass der Faden senkrecht durch die seitliche

Sicherheitshaube eingefadelt wird.

1. Seitlichen Fadenspanner in die Ruheposition bringen (verriegeln), wodurch die aktive

Fadenklemme gedffnet wird.

2. Faden durch eine der Osen (1) an der seitlichen Sicherheitshaube fadeln.
m Ose 3 bis 10: fiir Faden, welche iber den Fournisseur eingefadelt sind.

In diesem Bereich befinden sich die Klemmstellen der aktiven Fadenklemme.

m Ose 1+ 2/11 und folgende: fiir Faden, welche ohne Fournisseur verarbeitet werden.

Beispiel: Kammfaden, Trennfaden

3. Faden senkrecht nach unten in die Ose (2) des seitlichen Fadenspanners fadeln.
4. Faden durch den Fadenumlenker (3) zum Fadenfihrer fuhren.

5. Seitlichen Fadenspanner durch Entriegeln in Arbeitsposition bringen.
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16.6.2.5 Einstellung der seitlichen Fadenflihrung

|. Fadenspannung einstellen:

1 Fadenspanner verankert / entriegelt

2 Schieberegler fur Rickholkraft des Fadenspanners

3 Rastersegment

4 Bremsteller der Permanentbremse

5 Randelschraube fliir Anpressdruck der Permanentbremse

1. Seitlicher Fadenspanner: Riickholkraft am Schieberegler (2) einstellen.
2. Permanentbremse (5) 6ffnen.

3. Fadenkontrolleinrichtung einstellen.

4. Permanentbremse (5) einstellen.
5

. Seitlicher Fadenspanner: Aufholweg am Rastersegment (3) einstellen.

II. Rickholkraft des Fadenspanners einstellen:
1. Seitlichen Fadenspanner (1) aus der Verankerung nehmen.

2. Schieberegler (2) so einstellen, dass der seitliche Fadenspanner gerade genug Kraft hat,
um den Faden immer gespannt zu halten.
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3. Einstellung kontrollieren, wahrend die Maschine strickt.
Dabei darf der Faden nicht durchhdngen, sondern er muss immer vom Fadenspanner
gespannt werden.

I1l. Permanentbremse einstellen:

STOLL

- Die Permanentbremse so einstellen, dass der seitliche Fadenspanner nur ein wenig

ausschwenkt (ca. 25 Grad).
Bildet sich zwischen Friktionsfournisseur und Permanentbremse (auf der Innenseite der
seitlichen Sicherheitshaube) eine Fadenschleife, dann die Fadenbremse an der
Fadenkontrolleinrichtung etwas starker und die Permanentbremse etwas schwacher

einstellen.

IV. Aufholweg des Fadenspanners einstellen:

B Aufholweg des Fadenspanners kann von 80 bis 35 Grad eingestellt werden.

B Aufholweg wird mit den vier Raststellungen des Rastersegments (A-D) eingestellt.

Position | max. Winkel | Funktion

A 80 ° Grundstellung des Rastersegments.
Aktive Fadenklemme in Tatigkeit.
GrofRter Aufholweg.

65 ° Aktive Fadenklemme in Tatigkeit.

C 50 ° Aktive Fadenklemme in Tatigkeit.

D 35° Aktive Fadenklemme auller Tatigkeit.
Kleinster Aufholweg.
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16.6.2.6 Normal-Fadenfihrer einfadeln

Gefahr durch fahrenden Schlitten

Quetsch- und Schergefahr durch den Schlitten.

Verschiedene Moglichkeiten die Fadenflhrer einzufadeln:
1. Abdeckhauben o6ffnen.

2. Faden durch die Fadenleitdsen, den Fadenleitstern und Fadenfihrerkopf einfadeln.

Fadenflihrer einfadeln - Varianten

Faden in die jeweils nachstlie-
gende Ose am Fadenfiihrer
einfadeln.

Wenn mehrere Fadenflihrer
einer Spur verwendet werden
und die Faden den Fadenfiih-
rern von derselben Seite zu-
geflhrt werden.

Wenn mehrere Spulen fur
einen Fadenflihrer verwendet
werden.

+ Faden von links und rechts
einfadeln.

+ Darauf achten, dass
ungefahr dieselbe
Fadenzahl von links und
rechts verwendet wird.
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16.6.2.7 Fadenenden versorgen

100

STOLL

I. Verwendung der Klemm-/Schneideeinrichtung und des Kammes:

1.

Fadenfiihrer neben der zugehérigen Sammelklemm-Einheit rechts oder links

entsprechend der Fadenflihrergrundstellung positionieren.

2. Fadenenden manuell in die Sammelklemm-Einheit einlegen (Einfadeln der
Sammelklemm-Einheit [ 48]).

Nr. |Element
1 | Schneideinrichtung
2 | Sammelklemme 1
3 | Sammelklemme 2
4 |Fadenfihrer

oD O b~ WN

. Fadenfiihrer am Gestrickrand rechts oder links entsprechend der
Fadenfihrergrundstellung positionieren.

. Ein paar Nadeln am Gestrickrand manuell nach oben schieben.
. Fadenenden in die Nadeln einlegen.

. Nadeln von Hand abziehen.

. Fadenenden abschneiden.

. Abdeckhauben schlielRen.

. Ohne Verwendung der Klemm-/Schneideeinrichtung und des Kamms:
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16.6.2.8  Fadenflhrer positionieren

I. Fadenflhrer in der Sammelklemm-Einheit positionieren

v" Die im Muster verwendeten Fadenfiihrer sind eingefadelt.
v Mit Klemm/Schneideinrichtung.

1. Die Fadenfiihrer in der entsprechenden Sammelklemm-Einheit positionieren.

Il. Fadenflhrer am Gestrickrand positionieren:

v’ Die im Muster verwendeten Fadenflihrer sind eingefadelt.
v" Ohne Klemm-Schneideinrichtung.

1. In der unteren Navigationsleiste 7% "Maschine vorbereiten" antippen.
» Die grafische Darstellung der verwendeten Fadenfiihrer wird angezeigt.

2. Im gedffneten Fenster auf Taste 6’5 drucken.
» Tabelle mit den verwendeten Fadenfiihrern wird angezeigt.

Fadenfiihrer

Position Korrekturwerte Intarsia Eingriffsweite Bremswerte

MSEC

= YG YP Ka Kb K<l=aK<I=b: I<=> Ua Ub 0 Ba Bb
1A N A 1 -33  -33 00 0.0 00 0.0 145 145 000 0 0 0
2A N B 1 -40  -40 0.0 0.0 00 00 145 145 000 0 0 4]
4A N [+ 1 402 402 0.0 0.0 0.0 0.0 145 145 000 0 0 0
5A N D 1 409 409 00 0.0 00 0.0 145 145 000 0O 0 0
8A N E 1 430 430 00 0.0 00 0.0 145 145 000 0O 0 0

3. Die Fadenfuhrer entsprechend der Tabelle gestaffelt am Gestrickrand positionieren.

16.6.3 Fadenfuhrer nach Fadenbruch einfadeln

A Gefahr durch fahrenden Schlitten

Quetsch- und Schergefahr durch den Schlitten.

Bei der Produktion: Fadenfiihrer nach Fadenbruch einfadeln.
1. Abdeckhauben o6ffnen.

2. Faden durch den Fadenleitstern und Fadenfiuhrerkopf einfadeln.
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Mit dem Arbeitshakchen den Faden in den Nadelhaken einlegen.
Fadenende entgegen der Schlittenrichtung fihren.

Fadenende aulRerhalb des Gefahrenbereichs (Schlitten) festhalten.

Den Schlitten von Hand schieben bis der Faden im Gestrick eingebunden ist.

Fadenende abschneiden.

© N o g kW

Schutzhauben schlieen und die Produktion fortsetzen.

16.7 Muster einrichten

[ ]

Wahrend die Maschine strickt, werden fir jeden Schlittenhub die
entsprechenden Daten aus dem Strickprogramm angezeigt und kénnen
geandert werden.

|. Geladenes Muster einrichten:

@
Sie sind als Senior Operator @& angemeldet.

Auftrag mit einem Strickprogramm ist erstellt.
Stuckzahl (Durchlaufe) ist gesetzt.
Auftrag wurde gestartet.

NN NN

Die im Strickprogramm verwendeten Fadenflhrer sind eingefadelt und positioniert.

—_

. Maschine mit Einrtickstange starten.

1 Schlittenwagen gestoppt
2 Produktion

2. In der unteren Navigationsleiste ‘@’ "Muster einrichten" antippen.
» Das Fenster wird angezeigt.
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; & Sintral #
Vollfang_2_Farben
£_EXC_000.109.000_STOLL
s3 s2 s1 o 11:25
ok 16,00
s NP 25 e
04
v| = 3
Auftrag
B2 cinrichten
o]
Auftrag
N | (4 B bt
— Maschine
JA1=1276 6 warten
= 182 >> Si<l-»><"=A[25)-Y(25); ¥:=B; Y-2A:R25 F1*A0; Y-2AYD-1.0; #R<98 53 0 """"""""""""""
*® s00| 4o s oy | o
0,70 mys RS
WMF 9 Va1l %

+ Auftrag &n Maschine a4 Muster Muster Manuell Manuell
E bearbeiten J_f ¥ vorbereiten ® einrichten bearbeiten lm eingreifen I r"‘. eingreifen II
Symbolbild
Nr. |Taste
1 Systemangabe Anzeige der verwendeten Systeme mit

Nummerierung
+ Hellgrau: System aktiv

¢ Dunkelgrau: System inaktiv

Daten fiir das hintere Nadelbett

2 RI Offnen des Setup-Editors zum Andern der Maschenfestigkeit

+ Anzeige der aktuellen
Maschenfestigkeit (NP-Index) und
des zugeordneten Werts

16,00
NP 25

+ Offnet Nummernfeld zur direkten
A_nderung des Wertes
L: Wert wird direkt ins Setup
Ubernommen.

Grafische Anzeige von Stricksymbolen fir das hintere Nadel-
bett

103



16 BMS-Maschine einrichten

Muster einrichten

STOLL

Nr.

Taste

Offnen des Setup-Editors zum Andern von
+ YD /YDI

+ YC/YCI

+ Ua-b/NCC

+ Anzeige des aktiven Fadenflhrers

2A + Offnet Fenster "Fadenfihrer" mit

grafischer Ansicht der
Fadenflihrerschienen

Daten fiir das vordere Nadelbett

Grafische Anzeige von Stricksymbolen fiir das vordere Na-
delbett

Y

Offnen des Setup-Editors zum Andern der Maschenfestigkeit

+ Anzeige der aktuellen
Maschenfestigkeit (NP-Index) und
des zugeordneten Werts

16,00
NP 25

+ Offnet Nummernfeld zur direkten
/-'\_nderung des Wertes
L Wert wird direkt ins Setup
Ubernommen.

Anzeige der momentan strickenden Jacquardzeilennummer

Anzeige der momentan strickenden Sintralzeilennummer

)

+ Anzeige des Warenabzug-Index mit dem aktuellen
Warenabzugwert

+ Offnen des Setup-Editors zum Andern von Daten im

o

—  mm WMF Meni

»

0,70m/s

+ Anzeige der Schlittenhubrichtung mit der momentanen
Schlittengeschwindigkeit

+ Offnen des Setup-Editors zum Andern von
Schlittengeschwindigkeitswerten (MSEC)

10

RS

+ Anzeige des aktuellen Rapportschalters

+ Offnen des Setup-Editors zum Andern von
Rapportschalter

11

715

+ Anzeige des aktuellen Versatzkorrektur-Index mit der
momentanen Versatzposition

+ Offnen des Setup-Editors zum Andern der Werte von
Versatzkorrektur-Index
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Muster einrichten

3. Gewiinschte Anderungen der Musterparameter vornehmen.
» Das Muster ist fir die Produktion eingerichtet.

Muster bearbeiten

I. Ansicht oder Anderungen von Sintral oder Jacquard:

L
v Sie sind als Senior Operator angemeldet.

1. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich EE "Auftrag einrichten" auswahlen.

2. In der unteren Navigationsleiste E/ "Muster bearbeiten" antippen.
» Das Fenster wird angezeigt.

|
- Y

170 << S:<1-><+>A(17)-0; ¥:=E;
171 >>» S:<1-><+>A(17)-0; Y:=EK;
172 IF RS517=0 F:SWITCH-11; C Cast off

173
174
175
176
177
L 178
179
180
181
182
183
1584
185
186

v

FEND C M1-SINTRAL
Comk On/Off
FBEG:SWITCH-1;

IF #98=0 F:SWITCH-2; C Cast-off On/Off

IF $140=1 F:SWITCH-3; GOTO #123 C Comb of lower Limit Switch
JA1=1276 #L=1 #1LM=0 $#RM=0 #R=349

IF§99=1 #99=0 M5 PRINT/! ! CHECK COMB ! !/

<<

IFN#137=352 MS PRINT/! ! INVALID GAUGE ! !/

>> S:<1-><*>A(25)-Y(25); ¥
<€ S:<1-><*>A(25)-Y(25); Y
>

="= §98=0 VU

<< S:<1->H(20)-H(20);

187 >>

188
189
190
191

¢ S

2@ xX O

FEND C Comb On/Off
B S========= Cast-off
FBEG:SWITCH-2;

JA1=1278 #L=1 #LM=0

on/off

#RM=0 #R=34%

+ Edit
Order

Edit
Pattern

Intervene
Manually I

Setup

3 1 Prepare
¥ Machine Pattern

b

)
6 [

I=

Nr.

Taste

i .
®

Anzeigefenster mit dem Programmelement Sintral
¢ Gelb markierte Sintralzeile: momentan strickende Reihe

+ Blau markierte Sintralzeile: ausgewahlte Sintralzeile

Anzeigefenster mit dem Programmelement Jacquard

3 o=

1)

Editor 6ffnen, um die ausgewahlte Zeile zu andern

Intervene
Manually T

STOLL

E_EKC_000.109.000_STOLL

11:30 AM

Set up
Order

Ee

E Produce
L4 Order

Maintain
Machine

Configure
Machine

iE

n View
|-FC{ Data

ﬂ Help
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Nr. | Taste
i: Die Anderungen werden direkt tibernommen.
4 x Selektierte Sintralzeile I16schen
i: Es erfolgt eine Abfrage bevor tatsachlich geléscht wird.
5 Eingabefeld zum Suchen von Sintral-Informationen
@ Suche nach oben in Bezug auf die selektierte Zeile
& Suche nach unten in Bezug auf die selektierte Zeile
6 ) Anzeige-Fenster fir die Stricksimulation aufklappen

Anzeige-Fenster fur die Stricksimulation zuklappen

3. Gewiinschte Anderungen im Sintral oder Jacquard vornehmen.

[ L]

Anderungen auf eigene Gefahr

Anderungen kénnen nicht an der Maschine getestet werden, was eventuell zu
grolRen Problemen fiihren kann.

II. Anzeige-Fenster mit der Stricksimulation:

1 AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAARNAAARANA

D AR R RO R RC R RS RO RO RE RO RO RERSRE RERCREREREREREREREIERERERERE)
. 1% AAAAAAAAAANAAAAAAAAAAAANAAAAAAAA

2B JIJYIYIYYdYddddddddddddddddddd
e 0 lga cccccccccccccccccccccccccccccc
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Nr. |Taste
1 = Aktuell strickende Sintralzeile
2 Zoom fur die Anzeige

3 ‘ Auswahlmen flur die Anzeige der Spalten in der Ta-
'@' belle

+ =7 : Spalte fiir Schlittenhubrichtung

h\: Spalte fir Systemangabe

SIN
JAC: Spalte fur Sintral- und Jacquardzeilennummer

*

*

*

fuﬂ;ﬂ; Spalte flir Versatzposition

*

D: Anzeige der Schlittenposition wahrend dem
Stricken

Die Stricksimulation zeigt Sintralzeile vor und nach der aktuell strickenden
Sintralzeile.
Aufbau der Grafik in Strickrichtung, d.h. lesen von unten nach oben.

ol o

16.8 Fadenflhrer Uberprifen

Fadenflhrerpositionen anzeigen und Uberprifen.

L
v Sie sind als Senior Operator @@ angemeldet.

1. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich EE "Auftrag einrichten" auswahlen.
g+ 318

2. In der unteren Navigationsleiste % "Maschine vorbereiten" antippen.
» Die grafische Darstellung der verwendeten Fadenfiihrer wird angezeigt.

3. Im gedffneten Fenster auf Taste "’E dricken.
P Tabelle mit den verwendeten Fadenflihrern wird angezeigt.
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Fadenfiihrer

Position Komrekturwerte Intarsia Eingriffsweite = Bremswerte
YG I YP Ka I(brl K<l>a I(i:I.bb I<> U‘; bl RELCi Ba h
1A N A i -33  -33 00 0.0 00 00 145 145 000 © 0 0
A N B 1 -40  -40 0.0 0.0 0.0 0.0 145 145 000 O 0 (]
4A N € 1 402 402 00 00 00 00 145 145 000 0 0 0
5A N D 1 409 409 0.0 0.0 00 00 145 145 000 © 0 0
BA M E 1 430 430 00 0.0 0.0 0.0 145 145 000 O 0 0
Symbolbild
Spalte Bedeutung
Y Angabe des Fadenfiihrers
Type Definition des Fadenflhrer-Typs:
¢ Normal-Fadenfuhrer (N)
Rad Belegung der Messrader bei Verwendung von ASCON
Garn Y:=n |Angabe der Garnsorte
0n Garnsorte ein-/ ausgeschaltet
Position YG Grundstellung des Fadenflhrers bei Nadel xx
YP Aktuelle Position des Fadenfiihrers bei Nadel xx
AL : Andert sich wahrend gestrickt wird.
Korrektur- Ka Fadenfuhrer-Korrekturwert a am linken Rand innerhalb des Strick-
werte bereiches
Kb Fadenfiuhrer-Korrekturwert b am rechten Rand innerhalb des
Strickbereiches
1 Galtig fir
¢ Normal-Fadenfiihrer
Eingriffswei- |Ua Eingriffswert links beim Plattieren mit zwei Fadenfiihrern
te Ub Eingriffswert rechts beim Plattieren mit zwei Fadenfiihrern
MSEC Fadenfihrerbezogene Schlittengeschwindigkeit
Bremswerte |Ba Fadenfihrer-Bremswert a fir linken Rand
Bb Fadenfiuhrer-Bremswert b fir rechten Rand
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16.9 Auftrag mit einem Strickprogramm speichern

Beim Speichern eines Auftrages wird immer eine neue Datei mit der Endung
XXX .seqx angelegt.

[ L]

Speichern eines Auftrages mit einem Strickprogramm:
L ]
v Sie sind als Senior Operator angemeldet.
. . . . F. " H H " -
1. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich Eac "Auftrag einrichten" auswahlen.

+
2. In der unteren Navigationsleiste E "Auftrag bearbeiten" antippen.

1
3. Anschlieend zum Speichern die Taste [ "Speichern" driicken.
» Das Fenster "Auftrag speichern" wird gedffnet.

Auftrag speichern

Geben Sie den Speicherort fir den Auftrag sowie den Namen fiir die Auftragsdatei und das Strickprogramm ein.

Speicherort
o wE'E ZNCREWASusanne\CMS 530 HP_E3,5.2\Deutschi1. Vollfang), I
Name der Auftragsdatei
2 Vollfang 2 Farben E352

A 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 B ’ ~—
] qg |w |e [r |t |z |u |i |o [p [0 |+ |&
v a |s [d |f |g [h |[j |k [I |6 |& [#
A (< |y |x [c |[v |b [n |m |, - | | |be
Copy Paste AltGr « |V |

05—

1 Speicherort auswahlen

+ Lokale Muster: Festplatte der Maschine
+ Netzlaufwerk

2 Anzeige des Namens fiir die Auftragsdatei (seqx), welcher Uber die Tastatur ge-
andert werden kann.
Standardvorgabe: Name des Strickprogramms

109



16 BMS-Maschine einrichten

STOLL

Auftrag produzieren

16.10

16.10.1

110

1.: Bei Auftragen mit nur einem Strickprogramm sollte der urspriingliche Name
des Strickprogrammes (zip-Datei) beibehalten werden, da bei einer Anderung
auch das

zip-Datei umbenannt wird!!

3 Speichern des Auftrages unter dem eingegebenen Namen

4 Vorgang abbrechen

4. Speicherort auswahlen.

5. Gewlnschten Namen fir die Auftragsdatei eingeben.

Achtung

[ 1]

Bei Auftragen mit nur einem Strickprogramm sollte der urspriingliche Name
des Programmes (zip-Datei) beibehalten werden, da bei einer
Namenséanderung auch die zip-Datei umbenannt wird!!

B
6. Mit Taste I "Speichern" den Vorgang durchfihren.

» Im vorgegebenen Speicherort wird unter dem definierten Namen eine seqx-Datei mit der
gleichnamigen zip-Datei angelegt.

Auftrag produzieren

ad
[ | & "Auftrag Gberwachen": Anzeige des Auftragsfortschritts eines Auftrags

q
m FH "Produktion iiberwachen": Anzeige des Arbeitsfortschritts der einzelnen Teile einer
Position

[ | @ : Nachstricken von Teilen einer Position

Auftrag mit einem Strickprogramm Uberwachen

Auftrag Uberwachen:

v Ein Auftrag ist eingerichtet und gestartet.

®
v Sie sind als Senior Operator 8 angemeldet.
H : H E‘l " . " .
1. In der Hauptnavigationsleiste &+ “ "Auftrag produzieren" antippen.

gl
2. In der unteren Navigationsleiste E "Auftrag Uberwachen" antippen.
» Das Fenster zur Uberwachung des Auftrages wird angezeigt.



BMS-Maschine einrichten 16

STOLL

Auftrag produzieren

Auftrag:

Laufzeit
noch 11 min 19 s
von 16 min 32 s

Vollfang_2_Farben E352 S T 0 L L

- E_EKC_000.109.000_STOLL
] 10:11

9

E: Auftrag
&0 einrichten

= Auftrag
L “ produzieren

SIN: Vollfang_2_Farben_E352.sin

JAC: Vollfang_2_Farben_E352jac e
SET: Vollfang_2_Farben_E352.setx

Maschine
y2
-

Maschine
konfigurieren

Maschine Maschine Date:

@I ....... anhalten D ......... ausschalten D B8, ansehen
in ndchster Umkehr 4 bei Stopp A
 Hite
we Produktion Manuell Manuell
B Gberwachen lm eingreifen I lm eingreifen II

Nr. |Taste
1 Name des Auftrages
2 Name des aktiven Strickprogramms mit der Maschinentypbezeichnung

Anzeige des Produktionsfortschritts (griiner Balken) und Laufzeit der aktu-
ellen Position (Strickprogramm)

¢ Laufzeit der Anzahl Teile pro Position plus Teile zum Nachstricken

¢ Datum und Uhrzeit der Fertigstellung der Anzahl Teile pro Position plus
Teile zum Nachstricken

Anzeige der Anzahl Teile pro Position (Strickprogramm) n von m

+ n = Anzahl fertiggestrickter Teile der aktuellen Position

+ m = Gesamtanzahl zu strickender Teile pro Position (Strickprogramm)
¢ + x = Anzahl nachzustrickender Teile der aktuellen Position

@: Es befinden sich mehrere Strickprogramme im ,Durchlauf’, so ent-

spricht die Anzeige dem Stlickzahler fir die jeweilige Position (Strickpro-
gramme).

Namen der Elemente eines Strickprogramms
¢ Sintral: xxx .sin
¢ Jacquard: xxx .jac

¢ Setup: xxx .setx

=—] Nr.

Aktive Positionsnummer = laufende Nummer der Strickprogramme im Auf-
trag

Anzeige der Durchlaufe (Stlickzahler) n von m
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Nr. |Taste
+ n = Anzahl fertiggestrickter Durchlaufe
+ m= Gesamtanzahl der zu strickenden Durchlaufe
@: Befindet sich ein Strickprogramm im ,Durchlauf’, so entspricht die An-
zeige dem Stlckzahler.
8 ﬁﬁ Produktionsfortschritt (griner Bereich) des Auftrags mit Angabe der Fertig-
stellung des Auftrages (Datum + Uhrzeit)
9 E Anzeige der Laufzeit n von m des Auftrags
+ n = verbleibende Laufzeit
+ m= Gesamtlaufzeit
10 m Maschine nicht anhalten
v Maschine anhalten
Auswahlmen( mit Taste offnen:
¢ in n&chster Umkehr
+ wenn das aktuelle Teil fertig ist
11 @ Maschine nicht ausschalten
v Maschine ausschalten

Auswahlmeni mit Taste offnen:
+ bei Stopp
+ wenn das aktuelle Teil fertig ist

+ wenn der Auftrag fertig ist

Produktion mit einem Strickprogramm Uberwachen

Produktion tiberwachen:

v

v

Sie sind als Senior Operator #E angemeldet.
"Produktion Uberwachen" ist auch vom Operator ausfuhrbar.

Ein Auftrag ist eingerichtet und gestartet.

. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich E"‘ "Auftrag produzieren" auswahlen.

o

In der unteren Navigationsleiste Bl "Produktion iberwachen" antippen.

Das Fenster zur Uberwachung des aktuell strickenden Teiles wird angezeigt.
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STOLL

E_EKC_DO0,109.000_STOLL

1 % Fertig am 0 Schlitten 10:27
Fm 21. April 10:29 @
O 2
- Teile von Position 1 0‘ 70
Q lvonl m/s E'- Auftrag

0 einrichten

Rapportschalter Versatz Abzug Hilfsabzug =
L “ produzieren
v OlAY o O 2 Ah 0 '
0 4,0 10 Maschine
20/20 - | warten
i Maschine
Maschenlinge Fadenfiihrer Fadenlangen-Kontrolle konfigurieren
- a 1] Daten
s‘z t e @ L I‘Q ansehen
+ Sintral #

ﬂ Hilfe

o, [y o |
Symbolbild
Nr. |Taste
1 Anzeige der Laufzeit pro Teil noch nn von xx mit Fortschrittsan-
zeige (gruner Balken)
¢ nn: verbleibende Laufzeit des Teils
¢ xx : Gesamtlaufzeit des Teils
2 Fertig am Fertigstellung der aktuellen Position (plus Nachstricken von Tei-
.ﬁ len)
¢ Datum
¢ Uhrzeit
3 Schlitten Aktuelle Schlittengeschwindigkeit m/s mit Anzeige von
@ ¢ der Schlittenrichtung nach links / nach rechts

+ Anzeige von @ bei aktivierter Taste "Reduzierte
Geschwindigkeit [ML]"

4 Teile von Positi- | Anzeige der Anzahl Teile pro Position z (Strickprogramme) im
onz Durchlauf n von m

Q + z = Positionsnummer = laufende Nummer der
nvonm Strickprogramme im Auftrag

¢ n = Anzahl fertiggestrickter Teile der aktuellen Position

+ m = Gesamtanzahl zu strickender Teile pro Position
(Strickprogramm)

* + x = Anzahl nachzustrickender Teile der aktuellen Position
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Nr. | Taste

@: Es befinden sich mehrere Strickprogramme im ,Durchlauf’, so
entspricht die Anzeige dem Stiickzahler fir die jeweilige Position
(Strickprogramm).

5 Rapportschalter |Anzeige des aktuellen Rapportschalters RSn =x/y
+ n: Nummer des Rapportschalters
+ x:noch verbleibende Wiederholungen

¢ y: Gesamtanzahl an Wiederholungen

6 Versatz Anzeige der aktuellen Versatzposition
7 Abzug Anzeige des aktuellen Abzugswertes

os

9 Maschenlidnge Offnen des Dialoges zum Andern der aktuellen Maschenlange

SU

10 |Fadenfiihrer Offnen des Fensters "Fadenfiihrer" mit der grafischen Darstellung
w'. der aktiven Fadenfuhrer
=

3. Gewdlnschte Taste antippen, um die entsprechenden Werte zu andern.
» Anderungen werden im Setup eingetragen.

Nachstricken von Teilen
B Notwendige Anderung

— Bei Auftragen mit nur einem Strickprogramm kann die Anzahl an Durchldufen
(Stuckzahl) beeinflusst werden

— Bei Auftragen mit mehreren Strickprogrammen kann die Anzahl Teile pro Position im
Auftrag beeinflusst werden

B Nachstricken von defekten Teilen

[ __I]

Diese Anderungen beeinflussen nicht die Vorgabe beim Erstellen eines
Auftrags, da dies nur vom Senior Operator durchgefiihrt werden kann.
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Fenster Nachstricken

®
v Sie sind als Senior Operator angemeldet.

"Produktion Gberwachen" ist auch vom Operator ausfiihrbar.
v Ein Auftrag ist eingerichtet und gestartet.

1. Im Fenster "Auftrag Uberwachen" oder "Produktion tberwachen" auf die Taste Q

klicken.
» Das Fenster "Nachstricken" wird gedffnet.
Nachstricken B
Geben Sie die Anzahl der Teile ein, die zusdtzlich gestrickt werden sollen.

Position FerLigE ;ﬂmflragE Nachstricken

1 CMS530.Vollfang 2 Farben E352 _F l

{  SchlieBen e &  Ubernehmen o

Nr.

1 Position Liste der Strickprogramme im aktuellen Auftrag
¢ Auftrag mit einem Strickprogramm
+ Auftrag mit mehreren Strickprogrammen

2 Fertig Anzahl der abgearbeiteten Durchlaufe

3 Auftrag Gesamtanzahl an Durchlaufen

+ Auftrag mit einem Strickprogramm = Stlickzahl

+ Auftrag mit mehreren Strickprogrammen (Positionen) = Anzahl an
Durchlaufen der gesamten Positionen (Liste)

4 Nachstricken |Anzeige der bereits nachgestrickten Teile

5 ;-L Tasten +/- zur Eingabe der nachzustrickenden Anzahl an Teilen

6 v Eingabe bestatigen und zuriick zum vorigen Fenster
& OK
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Eingabe fiir erste Position in der Liste bestatigen und das Fenster
nicht verlassen, um weitere Eingaben zu machen

7 .
v Uberneh-

men
8 ( . Fenster schliefen ohne die Eingaben zu Ubernehmen
Schilie-
Ren

2. Gewlinschte Eingabe fir die erste zu andernde Position vornehmen.

3. Die Taste v "Ubernehmen" driicken, um diese Eingabe zu bestatigen und
anschlieend mit der nachsten Eingabe fortzufahren.
- oder -

Die Taste #= "OK" driicken, um diese Eingabe zu bestatigen und das Fenster zu
schlielen.

Verhalten

[ __I]

Werden Teile zum Nachstricken eingegeben, so wird das ,Nachstricken‘ nach
Beendigung einer aktuell strickenden Position sofort ausgefihrt.

116



BMS-Maschine einrichten 16

STOLL

Bestehenden Auftrag laden

16.11 Bestehenden Auftrag laden

Ein Auftrag mit ein oder mehreren Strickprogrammen wurde als segx-Datei
gespeichert.

[ L]

Bestehenden Auftrag (segx-Datei) laden:

v Sie sind als Senior Operator angemeldet.
v Eine seqx-Datei ist gespeichert.

1. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich EE "Auftrag einrichten" auswahlen.
E-I-
2. In der unteren Navigationsleiste "Auftrag bearbeiten" antippen.

-
3. AnschlieBend zum Laden eines bestehenden Auftrags die Taste I "Bestehenden
Auftrag laden" driicken.

» Das Fenster "Bestehenden" "Auftrag laden" wird gedffnet.

Bestehenden Auftrag laden p I

Waihlen Sie einen Auftrag aus, den Sie laden wollen.

Vollfang_2_Farben_E352 e 05.07.2017 13:28

9 Abbrechen B; Auftrag laden o

1 Speicherort (Ordner) der gespeicherten seqx-Dateien auswahlen
¢ Lokale Muster: Festplatte der Maschine
+ Netzlaufwerk

2 Liste aller segx-Dateien im ausgewahlten Ordner

3 Taste um die ausgewahlte seqx-Datei zu laden
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4. Gewdulnschte segx-Datei selektieren.

=
5. Taste Wm"Auftrag laden" driicken.

» Der Auftrag wird geladen.

» Im Menibereich werden der geladene Auftrag und das Strickprogramm angezeigt.

bueen | mEm | sTOLL

Ordner: ZACREW\Susanne\CMS 530 HP_E3,5.2\Deutsch\1. Vollfang E_EKC_000.123.002_HERRMAI

— Master-Setup
- B veventen” O

14:21

FE Auftrag

einrichten

1 , B« Bestehenden
B, Bearbeiten R ufirg taden Startzeile 1

Neuen Auftrag Ba : g
";_ nemd - Speichern Eﬂ Produktion starten

E'- Auftrag 3;1 Maschine (@. Muster Muster Manuell Manuell
bearbeiten ¥ vorbereiten einrichten bearbeiten » eingreifen » eingreifen [

1 Name der seqx-Dateien
2 Name des Strickprogramms aus der segx-Datei
3 Produktion starten

6. Taste E’ﬂ "Produktion starten" driicken.
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VEAVEAVAVEAVeaVea VeaVeaVee

) = (2 k) = (o)

= @ O

(=) (=) (=) (=) () -

Mustername Vollfang_2-Farben
Anfang 1x1 - Rippe
Maschinentyp BMS 52

Betriebsart der Maschine

* mit Kammfunktion

* mit Klemmen / Schneiden

Musterbeschreibung

¢ 1x1 - Anfang
¢ Struktur Vollfang (Fang) in 1x1-Technik
+ 2-farbig

Musterparameter

+ Rapportschalter (RS)

¢ Maschenlange (NP)

* Warenabzug (WB)

¢ Schlittengeschwindigkeit (MSEC)

+ Fadenflhrerstaffelung am Gestrickrand
(YDI)
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17.1 Betriebsart der Maschine und Programm

Betriebsart der Maschine

B Betriebsart mit Kammverwendung
Das Strickprogramm (Sintral, Jacquard, Setup) ist so aufgebaut, dass am Anfang des
Programms die Kammfunktion und am Gestrickende die Abwerf-Funktion aufgerufen
wird.
Resultat:
Jedes Teil wird mit dem Kamm begonnen und am Ende abgeworfen, somit werden
Einzelteile produziert.

Abwerfen

ST=1/2

Abwerfen

ST=2/2

Kamm

--------------- T TN LT T e TR T TR PR T T AT TR TE TR T A P TR T

Bei Strickbeginn darf sich kein Gestrick im Nadelbett oder Hauptabzug
befinden.

[ 1]
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Kammfunktion am Anfang eines Strickteils

Kammhaken werden geschlossen

o N~

Abwerf-Funktion am Ende eines Strickteils

Betriebsart der Maschine und Programm

Leeren des Nadelbettes (Stricken ohne Fadenflhrer)

Einlegen des Kammfadens (spezieller Gummifaden)

Kamm fahrt nach oben bis Kammfaden von den gedffneten Kammhaken erfasst wird

Kamm fahrt nach unten bis Kammhaken nicht mehr in den Nadeln stehen

[ L]

Funktion wird am Ende eines Gestricks aufgerufen, um sicherzustellen, dass

sich bei Neubeginn eines Teils kein Gestrick mehr im Nadelbett befindet.

[ Abwerfen ----------
FBEG : SCHALTER -9 ;
JA1=1103 #L=125 #LM=0 #RM=0 #R=275

<< §:<1->H(8)-H(B)/<1->H-H; Y:0/0;

#98=1

>> §:<1->H-H/<1->H-H; Y:0/0;

IF $#69=>1 IF #69<=4 F:SCHALTER-10; C MS*#69 (1-4s)
FEND C ARbwerfen

C ——-—————— M5*$69 (1-4s5) ------——--
FBEG : 5CHALTER-10;

JAl=1100 #L=125 #LM=0 #RM=0 #R=275
<<

IF#69=1 Ms=1

IF#69=2 Ms5=2

IF#69=3 Ms=3

IF§69=4 M5=4

>>

FEND C MS*#69 (1-4s)

vo

vo

51 s2

52 53

50

50

WMFS MSEC=0.70

WHMF2 M5=2.5

WMF2 MSEC=0.70

[ 1]

Mit Hilfe des Zahlers #69 in der Abwerf-Funktion kann eine zusatzliche
Stillstandszeit (MS) in der Schlittenumkehr definiert werden.

Dies ist in manchen Fallen notwendig, um den Auswurf des Gestricks sicher

zustellen.

Zahler #69 setzen:
[ 3

v Sie sind als Senior Operator #8 angemeldet.

1. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich EE "Auftrag einrichten" auswahlen.

418

2. In der unteren Navigationsleiste 7% "Maschine vorbereiten" antippen.

3. Mit Taste EEF!F die Tabelle der Zahler 6ffnen.

o]’
4. Taste  # "Zahler 51-99" antippen.
» Die gewlinschte Tabelle wird angezeigt.

5. Den gewunschten Wert bei #69 eingeben.
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STOLL

17.2 Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen und
einrichten

Vorgehensweise:

1.

> B m R »® D

Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen.

Produktion starten.

Maschine vorbereiten und Muster einrichten:

Fadenflhrer einfadeln
Fadenflhrer in Klemme positionieren
Strickbereich und Warenstauraum kontrollieren

Maschine starten (einriicken).

Folgende Anderungen durchfiihren:

B Rapportschalter (RS)

B Maschenlange (NP)

B Maschinengeschwindigkeit (MSEC)

B Warenabzugswerte (WB)
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Einstellung: Rapportschalter

Einstellung: Rapportschalter

Verwendung von Rapportschaltern

B Rapportschalter dienen der Langenregulierung in einem Strickteil

B Musterbereiche werden im Muster definiert und anhand von Rapportschaltern (Variablen)
wiederholt

B Rapportschalter sind im Sintral-Programm den jeweiligen Musterbereichen zugeordnet
B Mdogliche Rapportschalter-Variablen:
— Setup: RS1 bis RS39

Verhalten von Rapportschaltern

B Muster ohne Rapportschalter

Resultat: Das Muster kann in der Lange nicht beeinflusst werden.
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B Gleiches Muster mit Rapportschalter

RS 15 =20

Resultat: Das Muster Iasst sich in den Bereichen mit definierten Rapportschaltern in der
Lange variabel andern.

Verwendete Rapportschalter im Setup-Editor aufrufen und andern

v Sie sind als Senior Operator angemeldet.
v' Das Strickprogramm ist geladen und die Produktion wurde gestartet.

1
1. In der unteren Navigationsleiste gt "Maschine vorbereiten" auswéhlen und zum Andern

; ]
der Rapportschalter mit Taste E "Setup-Editor" / mns "Rapportschalter" das Fenster
offnen.
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17.4

- oder -

das Fenster '@' "Muster einrichten" auswahlen und zum Andern der Rapportschalter mit

Taste RS das Fenster 6ffnen.

2. Gewlnschte Werte andern.

i Werl Korr!rrji?mar
RS1 20 1x1 Anfang
RS2 20 Vollfang (2 Reihen)
RS15 1 Schutzgarn vor Anfang
RS17 0 Comb On/Off (RS17=0)
RS18 0 Compensation Float and Lock (RS18=1)
Maschen-
linge
Ge-
schwindigkeit
Rapport-
BFE!.S schalter
RS Liste aller verwendeten Rapportschalter (RSn) |n = 1-39
Wert... Wiederholungsfaktor m = 1-9999
Kommen- |Bezeichnung des Rapportschalters
tar

3. Mit Taste ( "Schliefen" den Setup-Editor verlassen.
» Geanderte Werte im Setup werden beim Speichern des Musters mit abgespeichert.

Einstellung: Maschenlange
Die Maschenlange ist wesentlich maRgebend fir das Maschenbild der Strickware.
B Je langer die Masche, umso loser wird das Gestrick.

B Je klrzer die Masche, desto fester wird das Gestrick.

Maschenlange richtet sich nach:

B Garnqualitat
B Struktur / Bindung / Stricktechnik

Maschenlangen-Tabelle aufrufen und Werte andern

L
v Sie sind als Senior Operator angemeldet.
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v Das Strickprogramm ist geladen und die Produktion wurde gestartet.
N -
1. In der Hauptnavigationsleiste ist @mc "Auftrag einrichten" ausgewahlt.

2. In der unteren Navigationsleiste "@' "Muster einrichten" auswahlen.

1.
B Mit Taste JJ den Setup-Editor zum Andern der Maschenlénge im vorderen Nadelbett

offnen
ols )
B Mit Taste # %+ den Setup-Editor zum Andern der Maschenlénge im hinteren Nadelbett
offnen

3. Werte andern.

4. Setup-Editor mit Taste ( "Schliefsen" und zuriick zu ‘m' "Muster einrichten".

» Die geanderten Werte sind im Setup und werden beim Speichern des Auftrags mit
gesichert.

- oder -

5. In der Hauptnavigationsleiste E"' "Auftrag produzieren" auswahlen.

o
6. In der unteren Navigationsleiste FB "Produktion Giberwachen" 6ffnen.

5t
7. Taste # %+ antippen.

» Uber Nummernfeld den Wert andern.

2 e
NPK i Wert | Kommentar
Nert | i Kam_rr‘hznrar
NP1 9,00 0,00 | Netz
NP2 10,00 0,00 | Schlauch-Netz
NP3 9,00 0,00 | 1x1-Rapport
NP4 11,00 0,00 | Ubergang
NP5 11,50 0,00 | Masche vorne Frabe 1
NP6 9,50 0,00 | Fang hinten Farbe 1
NP7 9,50 0,00 | Fang vorne Farbe 2
NP8 11,50 0,00 | Masche hinten Farbe 2
NP9 12,00 0,00 | Struk. einflachig vorne
NP11 7.90 0,00 | Netz vorne
NP17 12,00 0,00 | Schutzreihen
NP20 9,00 0,00 | Anfang 1
R 000 anal st L
Tabelle 1
NPK Abzugsteil-Korrektur fir alle im Programm verwendeten Maschenlangen (NP)
Wert Eingabe der gewiinschten Korrektur Min. Wert: -2
Max. Wert: 2
Schrittweite: 0.05
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Einstellung: Schlittengeschwindigkeit

Kommen- |Beschreibung zum NPK-Wert
tar
Tabelle 2
NP Liste aller verwendeten Maschenléngen (NPn) n=1-250
Wert.... Eingabe des gewlinschten Maschenlangen-Wertes Wertebereich ist fein-
heitsabhangig
MC-NPK... |Maschinenspezifische NP-Korrekturwerte Minimaler Wert: -2
+ Eintrag von Korrekturwerten, welche nicht fiir Maxmaler Wert: 2
andere Maschinen gelten sollen. Schritte: 0.05
+ Diese Werte bleiben an der Maschine E)g\rgle-Daten
gespeichert. ﬁ Nur auf der Ma-
+ Diese Werte lassen sich nicht mit der Setup-Datei |schine!
auf andere Maschinen Ubertragen.
+ Beim Anlegen eines neuen Auftrags kdnnen diese
Werte mit [l EANP (Ladeoptionen) geldscht
werden.
¢ Durch Klick in Tabellenkopf MC-NPK... kdnnen
alle Eintrage auf einen Wert oder =0 (Null) gesetzt
werden.
Kommen- |Beschreibung zum NP-Wert
tar

Einstellung: Schlittengeschwindigkeit

In einem Strickprogramm gibt es sogenannte Technikreihen (Jacquardreihen), welche an der
Maschine bestimmte Aktionen steuern:

B Stricken

B Umhéangen oder Abwerfen

B Fadenflhrer holen bzw. klemmen

Die Schlittengeschwindigkeit kann in der Schlittenumkehr gedndert werden.
Wie viele Jacquardreihen pro Schlittenhub gestrickt werden, ist abhangig von der
Systemzahl der Maschine.

Schlittengeschwindigkeit (MSEC) anpassen bei:

B Verschiedene Strukturen

Schwierigen Programmpassagen

[ |
B Festen Umhangereihen
[ |

Sensiblen Garnen (z.B. Kaschmir)
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Menu Schlittengeschwindigkeit

®
Sie sind als Senior Operator angemeldet.

v Das Strickprogramm ist geladen und die Produktion wurde gestartet.

\

1. In der Hauptnavigationsleiste ist EE "Auftrag einrichten" ausgewahit.

2. In der unteren Navigationsleiste "@' "Muster einrichten" auswahlen.

0,30 mys
3. Im Fenster auf Taste tippen.

» Setup-Editor wird gedffnet.
4. Wert andern.

5. Setup-Editor mit Taste ( "Schliefsen" und zurtick zu ‘m' "Muster einrichten".

» Die geanderten Werte sind im Setup und werden beim Speichern des Auftrags mit
gesichert.

- oder -

6. In der Hauptnavigationsleiste E"' "Auftrag produzieren" auswahlen.

e
7. In der unteren Navigationsleiste Fl "Produktion iiberwachen" ffnen.
&
0,30
8. Tastel = antippen.

» Uber Nummernfeld den Wert andern.

Kommentar

MSEC 0,60

MSECO 1,20 Standard-SO

MSEC1 0,00 Standard-Umhingen

MSECC 0,00

: Anzahl Reihen § Kommentar

MSECK 0,00 1

Kommentar

wae i Ge-
" e -
MSEC2 1,00 Standard-Stricken n schwindigkeit

MSEC3 100  Stricken 6 m;]s R:’}FTK
ﬂﬂn Versatz
it
Tabelle 1
MSEC Allgemeine Schlittengeschwindigkeit (Meter / | Min. Wert: 0.05
Sekunde) Max. Wert: 1.2
MSECO0 Schlittengeschwindigkeit fir Leerreihen (S0) | Min. Wert: 0.05
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Max. Wert: 1.5
MSEC1 Schlittengeschwindigkeit fiir Umhangereihen | Min. Wert:
0.00 = Schlittengeschwin-
digkeit von der letzten
Strickreihe wird Ubernom-
men
Max. Wert: 1.2
MSECC Schlittengeschwindigkeit beim Holen / Klem- | Min. Wert: 0.05
men eines Fadenfuhrers Max. Wert: 0.5
MSECI Schlittengeschwindigkeit fur Intarsienfaden- | Min. Wert: 0.05
fahrer Max. Wert: 1.0
Kommentar |Beschreibung
Tabelle 2
MSECK Schlittengeschwindigkeit bei kleinem Knoten
Wert Eingabe der gewiinschten Schlittengeschwin- | Min. Wert: 0.05
digkeit Max. Wert: 1.2

Anzahl Rei- |Eingabe der Reihenanzahl fiir wie viele Schlittenhibe die Maschine mit der
hen angegebenen Schlittengeschwindigkeit arbeiten soll.

1: Standard: 1 Reihe mit ML.

Tabelle 3

MSECm Liste aller verwendeten Schlittengeschwindig-| m = 2 - 20
keiten

Wert Eingabe der gewiinschten Schlittengeschwindigkeit
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17.6 Einstellung: Warenabzug

Der Warenabzug hat die Aufgabe die Strickware kontinuierlich nach unten abzuziehen,
wodurch beim Maschenbildungsprozess oder dem Umhangen die Maschenkdpfe sicher im
Nadelhaken gehalten werden. Das Gestrick erhalt wahrend dem Stricken Stabilitat.

Warenabzug ist abhangig von:

Gestrickbreite

B der Strickart

B der Maschenlange
[ ]

dem verwendeten Garn

Warenabzugstabelle aufrufen

L
v Sie sind als Senior Operator @@ angemeldet.

v Das Strickprogramm ist geladen und die Produktion wurde gestartet.

v In der Hauptnavigationsleiste ist EE "Auftrag einrichten" ausgewabhlt.
1. In der unteren Navigationsleiste '@' "Muster einrichten" auswahlen.

2. Im Fenster auf Taste mit Symbol ﬁg tippen.

.
» Menl mI:u "WMF" im Setup-Editor wird getffnet.

3. Wert andern.

4. Setup-Editor mit Taste ( "Schliefsen" und zurtick zu ‘E‘ "Muster einrichten".

» Die geanderten Werte sind im Setup und werden beim Speichern des Auftrags mit
gesichert.

- oder -

5. In der Hauptnavigationsleiste E"' "Auftrag produzieren" auswahlen.

e
6. In der unteren Navigationsleiste Fl "Produktion (iberwachen" 6ffnen.

7. Taste mit Symbol ﬁg antippen.
» Uber Nummernfeld den Wert &ndern.
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Registerkarte: ng WBF

WEF1 : W A| EDVmwarts
WEFZ We ..l 2.0  Entlasten _
WEFE we .n| 10 Abketteln e 0o
WBFT W8 A 5.0  Sauberstricken -_]_
-
15i2a3
4 |5 |6
7|89
0
=
£ Close I v Fr alle im Ordner ilbermehmen V Apply ‘
WBF... Bandabzugs-Funktion WBF1 bis WBF50
Aktion WB Minimaler Wert: 0

Bandgeschwindigkeit in Millimeter/Sekunde [mm/s] | Maximaler Wert: 30
Schrittweite: 0.1

WBA Minimaler Wert: 1

Entlasten des Bandabzugs Maximaler Wert: 3
Schrittweite: 1

WBOPEN
Offnen des Bandabzugs

| ole
Registerkarte: emm WM

E72.CMS-Grundkurs.Vorderteil-ohne-Kamm

€ Close v Fiir alle im Ordner (bermehmen V Apply
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WM% Warenabzugswert fir den Hauptabzug um n Prozent
verandern
WMK% | Warenabzugswert fur den Kammabzug um n Prozent

verandern.

i: Wert nur aktiv bis zur Ubergabe des Gestricks an
den Hauptabzug.

-80 bis 80
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17.6.1

Einstellung: Warenabzug

Zusatzliche Einstellung: Bandabzug und Kamm

Beim Einrichten eines Strickprogramms oder bei der Produktion kann es vorkommen, dass
beispielsweise folgende zusatzliche Einstellungen vorgenommen werden mussen:

m Offnen / SchlieRen des Bandabzugs oder Hilfsabzugs

B Kammfunktionen

Unterment: Manuell eingreifen |l

v Sie sind als Senior Operator @@ angemeldet.
v Das Strickprogramm ist geladen und der Auftrag wurde gestartet.

v In der Hauptnavigationsleiste ist EE "Auftrag einrichten" ausgewabhlt.

1. In der unteren Navigationsleiste E-h "Manuell eingreifen II" auswahlen.

2. Taste flr die gewlinschte Funktion antippen.

STOLL Service

Vorderteil_ohne_Kamm_E72.CM5-Grundkurs.Vorderteil-ohr

STOLL

£_CREC_000.300.070_ULBRICH
& Start the Feed Wheel on the Left Shortly (m] I ﬂ Start the Feed Wheel on the Right Shortly DI 12:40 AM

*1 Use Left Feed Wheel El ‘# Use Right Feed Wheel

*év Clamping and Cutting I m Open Fabric Take-down

O

TTT—— (4) |
ﬂ" Catch Comb Thread ®

= Edit L3l Prepare = Setup % Edit Intervene
. s e B T

1 ng Bandabzug vorwarts drehen.

2 ng Bandabzug 6ffnen oder schlielen.
3 ng Bandabzug zuriickdrehen.

4 .ﬁ.‘- Kamm nach unten

5 HI+ Kammfaden greifen
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Einstellung: Warenabzug

Fehlermeldungen bei den Abzugssystemen

Wahrend der Produktion vergleicht die Steuerung der Strickmaschine die aktuellen Werte
mit Schwellwerten. Bei Uberschreiten eines Schwellwerts stoppt die Maschine und zeigt in
einem Fenster die jeweilige Fehlermeldung an.

-
7N

Abstellungen und Warnungen o
Zugriff auf Kurzinformation, weitere Informationen, Quittierung und Behebungsdialog

Symbolbild

1 | Fenster ,Abstellungen und Warnungen'

2 | Bereich zur Anzeige der momentan anliegenden Abstellungen und Warnungen

- -
- L

Mit ~*z. nach links oder mit.:*" nach rechts in der Anzeige weiterspringen.
+ Grin hinterlegte Tasten: behobene Abstellungen /Warnungen

+ Rot hinterlegte Tasten: bestehende Abstellungen / Warnungen

ﬂﬂﬂ@ Motor Kamm dreht zu langsam oder gar nicht
";ﬁ Kollisionsgefahr Kamm mit Hauptabzug
":fi‘ﬁ Kollisionsgefahr Kamm mit Hilfsabzug
3 |Anzeige der Nummer mit detaillierter Textbeschreibung der anliegenden Abstellung /
Warnung

+ Bei Abstellungen Text in rot

¢ Bei Warnungen Text in gelb
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Einstellung: Warenabzug

die Eingabe bestatigen.

4 B Offnet ein Fenster zur anliegenden Abstellung /Warnung mit
Angabe der méglichen Ursachen und deren moglichen Be-
hebung

5 V o Mit dieser Taste nach Behebung der Abstellung /Warnung

Quittieren

6 |Bleibt im Hintergrund D

Anzeigefenster bleibt im Vordergrund sichtbar

Anzeigefenster bleibt im Hintergrund.

Durch Drucken der Taste H wird das Fenster mit

den Abstellungen / Warnungen angezeigt.

7 Fenster schliel3en
( Schlieen

1. Im Menu "Abstellungen und Warnungen" auf die Taste ws "Abzugssystem" (rot) tippen.
» Das Fenster mit den moglichen Behebungen der Fehlermeldung wird gedffnet.

Beispiel:
Fehler im Abzugssystem beheben

Motor Hauptabzug dreht zu schnell

Fehler im Abzugssystem beheben
Motor Hauptabzug dreht zu schnell

Hauptabzug

N ‘9 Abbrechen

Symbolbild

Drehzahlkontrolle des Warenabzugs
ausschalten [WMC=0]

Fahrweg, gesamte Maschinenbreite

Produktion unterbrechen

Maschine anhalten in nachster Umkehr

Teil neu beginnen [SP]
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17.7

136

Q
2. Taste " "Drehzahlkontrolle des Warenabzugs ausschalten [WMC=0]" aktivieren.

» Die Drehzahlkontrolle des aktiven Abzugssystems (Hauptabzug / Kammabzug) wird auf 0
gesetzt. Der Motor dreht nicht mehr.

Auftrag mit einem Strickprogramm speichern

ol o

Beim Speichern eines Auftrages wird immer eine neue Datei mit der Endung
XXX .seqx angelegt.

Speichern eines Auftrages mit einem Strickprogramm:
[ ]
v Sie sind als Senior Operator @ angemeldet.
1. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich Bac "Auftrag einrichten" auswahlen.

+
2. In der unteren Navigationsleiste E "Auftrag bearbeiten" antippen.

1
3. Anschlieend zum Speichern die Taste I "Speichern" driicken.
» Das Fenster "Auftrag speichern" wird gedffnet.

Auftrag speichern

Geben Sie den Speicherort fiir den Auftrag sowie den Namen fiir die Auftragsdatei und das Strickprogramm ein.

Speicherort

o BEE ZA\CREWASusanne\CMS 530 HP_E3,5.2\Deutsch\1. Vollfang\ |

Name der Auftragsdatei
A1 |12 |3 (4 |5 |6 |7 (8 |9 |0 B |° -
& q |w |e [r |t |z |u ]i o |p |0 |+ [«
¥ a [s [d |f (g |h [j [k |I |8 [& |#
A (< |y |x [c |[v |b [n |m |, . - | A |De
Copy Paste |AlGr & |W |

0 9 Abbrechen I e [E; Speichern I

1 Speicherort auswahlen
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Auftrag mit einem Strickprogramm speichern

¢ Lokale Muster: Festplatte der Maschine
+ Netzlaufwerk

2 Anzeige des Namens fir die Auftragsdatei (seqx), welcher Uber die Tastatur ge-
andert werden kann.
Standardvorgabe: Name des Strickprogramms

L: Bei Auftragen mit nur einem Strickprogramm sollte der urspriingliche Name
des Strickprogrammes (zip-Datei) beibehalten werden, da bei einer Anderung
auch das

zip-Datei umbenannt wird!!

3 Speichern des Auftrages unter dem eingegebenen Namen

4 Vorgang abbrechen

4. Speicherort auswahlen.

5. Gewiunschten Namen flr die Auftragsdatei eingeben.

Achtung

[ L]

Bei Auftragen mit nur einem Strickprogramm sollte der urspriingliche Name
des Programmes (zip-Datei) beibehalten werden, da bei einer
Namensanderung auch die zip-Datei umbenannt wird!!

B
6. Mit Taste m"Speichern" den Vorgang durchfiihren.

» Im vorgegebenen Speicherort wird unter dem definierten Namen eine seqx-Datei mit der
gleichnamigen zip-Datei angelegt.
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STOLL

18 Rapportschalter RS17 bei
gleichbleibender Gestrickbreite (ohne
Fully Fashion)

Mit Hilfe des Rapportschalter RS17 steuert man an Maschinen das Arbeiten mit dem Kamm
und das damit verbundene Klemmen / Schneiden.

Arbeiten mit RS17

RS17 Funktion
RS17 = 0 Kamm und Klemmen/Schneiden aktiv
RS17 = 1 Kamm und Klemmen/Schneiden deaktiviert

Nach dem Einlesen eines Musters in den Maschinenspeicher ist der
Rapportschalter RS17=0 gesetzt.

ol o

Produktion mit RS17 bei Gestricken in gleichbleibender Breite
m Uber den Sintral-Befehl RS17=1 IF #100=1 RS17=0 wird das Ein- / Ausschalten der
Kammfunktion an die Anzahl an Durchlaufen (Stlckzahler) gekoppelt.

B Kammverwendung und das Klemmen / Schneiden werden dadurch innerhalb der
Produktion automatisch geregelt.

Abbruch der Produktion mit RS17

Mussen Muster aufgrund anliegender Maschineprobleme (z.B. Fadenbruch)
oder sonstigen Griinden neu gestartet werden, so ist darauf zu achten, dass
der RS17 bei SP auf RS17=0 steht!!!

[ 1]

Verhalten der Durchlaufe (Stlckzahl) bei Verwendung von RS17

Master-Setup 0
O verwenden: :
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1 Anzahl an Durchlaufen (= Stluckzahl)

2 Informationstaste fir Sintral, Jacquard und Setup

Bei Anzahl Durchlaufe (1): =1:
1. Fur das eine Strickteil ist der Kamm und das Klemmen / Schneiden aktiv.
2. Alle Fadenfiihrer werden vor Anfang aus der Klemme geholt und eingestrickt.

3. Das Gestrick wird am Ende Uber eine Abwerf-Funktion im Sintral abgeworfen.

Bei Anzahl Durchlaufe (1): >1:

I. Erstes Strickteil:

1. Erstes Teil arbeitet mit Kamm, da der RS17=0 gesetzt ist.

2. Alle Fadenfiihrer werden vor Anfang aus der Klemme geholt und eingestrickt.

3. Der Kammfaden wird nach dem Stricken wieder geklemmt, da dieser nur fiir das erste
Teil bendtigt wird.

4. Alle anderen Fadenfuhrer werden am Gestrickrand fur die folgenden Teile positioniert.

5. Am Strickteilende wird mit dem Sintral-Befehl RS17=1 IF #100=1 RS17=0 der RS17 auf
=1 gesetzt, da der Stlckzahler >1 ist.

» Somit findet am Gestrick-Ende kein Abwerfen statt.

Il. Folgende Strickteile:

—_

Alle folgenden Strickteile werden ohne Kamm und Klemmen / Schneiden gearbeitet.

N

Am Ende dieser Strickteile findet auch kein Abwerfen statt.

3. Durch Einstricken von einem Trennfaden werden die Teile miteinander verbunden.
(Ubergang)

Ill. Letztes Strickteil des Stiickzadhlers:

1. Letztes Strickteil wird ohne Kamm und Klemmen / Schneiden gearbeitet.

2. Am Ende des letzten Teils wird der Stlickzahler mit dem Sintral-Befehl RS17=1 IF
#100=1 RS17=0 uberprift und somit der RS§17 = 0 gesetzt.

3. Mit R817 =0 werden nun die Fadenfihrer in die Klemmen gebracht und anschliel3end
das Strickteil abgeworfen.
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Abwerfen

ST=1/3
RS17=0

ST=2/3
RS17=1

ST=3/3
RS17=1

Resultat

Die Strickteile werden durch Trennfaden getrennt aneinander gestrickt, anstatt nach jedem
Einzelteil abgeworfen wird.

Diese Arbeitsweise empfiehlt sich bei Strickteilen mit geringer Hohe, z.B. Kragen und
sonstigen Kleinteilen.
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19 Zopf 4x4

Mustername Zopf 4x4
Anfang 1x1- Rippe
Maschinentyp BMS 52

Betriebsart der Maschine

¢+ Verwendung von RS17

— Erstes Strickteil mit Kammfunktion und Klemmen /
Schneiden

— Nachfolgende Strickteile ohne Kammfunktion und
Klemmen / Schneiden

— Letztes Strickteil bei Stlickzahler =0 wird
abgeworfen

¢ mit Sintral-Befehl RS17=1 IF #100=1 RS17=0

Musterbeschreibung

¢ 4x4_Zopf nach rechts und links gekreuzt
¢ mit Rippstruktur

¢ verschiedenen Farben als Ringel

Musterparameter

¢ Maschenlénge (NP)

+ Rapportschalter (RS)
+ Warenabzug (WBF)

¢ Fadenfuhrer (YDopt)
+ Versatzkorrektur (VCI)

143



19 Zopf_4x4 S T O L L

Gestrickdarstellung und Maschenverlauf der Zopfkreuzungen 4x4:

Zopfkreuzung Zopf 4x4 < Zopfkreuzung Zopf 4x4 >
- = — . N =

-------- 900 q|
oo - - - - - - i JoXCHONC)

--------

-----------

----------

--------
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Zopfkreuzung Zopf 4x4 <

Zopfkreuzung Zopf 4x4 >

Die Maschenqualitat bleibt erhalten.

AL Die Maschen links und rechts neben dem Zopf nennt man ,Umgebung‘. Befinden sich
diese Maschen auf dem hinteren Nadelbett (= linke Maschen), so werden diese vor der
Zopfkreuzung nach vorne umgehangt (Umgebung umhangen) und nach der Kreuzung wie-
der nach hinten gehangt. Somit werden diese Maschen nicht mit dem Versatz ,verzogen'.

Versatzkorrektur

[ 1]

Die in den Zopfkreuzungen vorkommenden Versatzangaben sind mit
Versatzindizes (VCI) versehen. Dies ist bei grof3en Versatzwegen notwendig,
um die Laufsicherheit zu erh6hen.
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19.1 Betriebsart der Maschine und Programm

Betriebsart der Maschine

B Betriebsart mit Kammverwendung und Produktion mit RS17:
Das Strickprogramm (Sintral, Jacquard, Setup) ist so aufgebaut, dass tber den
Rapportschalter RS17 die Arbeitsweise der Maschine beeinflusst werden kann.

B Sintral-Befehl RS17=1 IF #100=1 RS17=0 im Sintralprogramm notwendig
B Wertvorgabe bei Anzahl Durchlaufen

[ L]

Bei Strickbeginn darf sich kein Gestrick im Nadelbett oder Hauptabzug
befinden.

Alle Strickteile werden nacheinander, durch Trennfaden getrennt abgestrickt.

19.2 Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen und
einrichten

Vorgehensweise:
1. Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen.
Produktion starten.

Maschine vorbereiten und Muster einrichten:
Fadenflhrer einfadeln
Fadenfihrer in Klemme positionieren

Strickbereich und Warenstauraum kontrollieren

A B B B ®D

Maschine starten (einriicken).

Folgende Anderungen durchfiihren:
B Rapportschalter (RS)

B Maschenlange (NP)

B Maschinengeschwindigkeit (MSEC)

B Warenabzugswerte (WBF)

B Versatzkorrekturen (VCI)
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Optimierte Fadenflhrer-Grundstellung YDopt

19.3 Optimierte FadenfUhrer-Grundstellung YDopt

YDopt:

Mit Verwendung von YDopt bei der Programmierung werden die Abstadnde der Fadenfuhrer
zum Gestrickrand automatisch optimiert berechnet und abgestellt.

Besonders geeignet fir Muster mit hohem Fadenfuhrer-Einsatz, z.B. Ringel-Muster.

Funktionsweise:

"

S SN St S8

1 Abstellbereich fur die in der Musterreihe strickenden Fadenflhrer

i: Fadenfuhrer stehen gestaffelt

2 Parkposition (Wartebereich) fir die momentan nichtstrickenden Fadenflihrer

1: Fadenfiihrer stehen gestaffelt

Die Fadenfiihrer stehen gestaffelt mit weitem Abstand (Parkposition) zur Gestrickkante.

2. Die bendtigten Fadenfiihrer werden aus der Parkposition geholt und beginnen zu
stricken.

3. Wahrend des Strickens erhalt der aktive Fadenflihrer eine neue Abstellposition und wird
viel kiirzer zur Gestrickkante positioniert.

Die Abstellposition wird optimiert (YDopt).

4. Nach der letzten Strickreihe wird der aktive Fadenflhrer zurtick in die Parkposition
gestellt.

5. Nachfolgend, strickender Fadenfiihrer wird aus der Parkposition geholt und ebenso mit
YDopt am Gestrickrand positioniert.
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YDopt im Setup

B Die Abstellposition YD der Fadenfuhrer ist automatisch ermittelt worden.
A : Angaben stehen im Sintral, da sich die Werte nach jedem Schlittenhub andern.

B Die Werte sind vorgegeben und kdnnen an der Maschine nicht editiert werden.

0, Yo/YDL o veva o Ua-b/NCC

i Spur i links { rechts i Kommentar

8 31,0 31,0 YDopt: Werte nicht andern .|‘ Abzug
7 41,0 41,0 YDopt: Werte nicht &ndern
6 51,0 51,0 YDopt: Werte nicht &ndern v Fadenflhrer
5 61,0 61,0 YDopt: Werte nicht dndern
a Nllaschen-
4 56,0 56,0 YDopt: Werte nicht andern + linge
3 46,0 46,0 YDopt: Werte nicht &ndern H
schwindigkeit
2 36,0 36,0 YDopt: Werte nicht dandern
1 26,0 26,0 YDopt: Werte nicht &ndern GRHS SRJ:?;T
Spalte Bedeutung

YD /YDI Anzeige der verwendeten Tabellen zur Staffelung der Fadenflhrer am Ge-
strickrand

+ YD: Standardtabelle zur Fadenfihrer-Staffelung
+ YDIn: weitere indirekte Fadenfuhrer-Staffelungen von YDI1 — YDI20

Tabelle aufgeklappt

+ |. | Tabelle zugeklappt

Spur Nummerierung der Fadenfuhrerschienen / Fadenfihrernummer (YDn)
¢ CMS MC mit 8 Fadenfuhrerschienen: Spur 1- 8 (YD1 — YD8)
¢+ ADF MC mit 16 Fadenfuhrerschienen: Spur 1 — 16 (YD1 —YD16)

links ... Abstand des Fadenfuihrers vom linken auf3eren | Minimaler Wert: O
Gestrickrand Maximaler Wert: 160
rechts ... |Abstand des Fadenfiihrers vom rechten aul3e- Schrittweite:
. 0.5=1/32 Zoll=0,8 mm
ren Gestrickrand

Kommen- |Beschreibung
tar

Bei YDopt dirfen die jeweiligen YD-Werte der Fadenfiihrer nicht verstellt
werden.

[ L]
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19.4 Versatzpositionen und Versatzbefehle

Versatzpositionen
Bezeichnung | Symbol Nadelbettposition
VO Normalversatz ||||
V# Halbversatz I I
VU Umhangeversatz i
i Der maximale Versatzweg des hinteren Nadelbetts ausgehend von der

Grundposition 0 betragt 2 Zoll nach links und 2 Zoll nach rechts.

Versatz-Funktionen

Befehl Funktion

VCl n Versatz-Funktionen n = 1 — 50 mdglich.

¢ FUr jeden verwendeten Versatz wird eine Funktion
verwendet.

* Funktion beinhaltet alle Befehle, um den Versatz zu
beeinflussen.

Allgemeine Versatzbefehle

Befehle Bezeichnung/ | Nadelbettbewegung:
Werte min./max.
Versatz-Korrek- | n=A-Z
tur < = nach links 4 3 2 ] D 1 2 3 4
¢ VKn>m > = nach rechts | <€———1—1 I ¥
——+
¢ VKn<m m =1-10
m=0 Versatzkorrektur ist ausgeschaltet
m=7? Maschine stoppt in angegebener
Versatzposition, um die Versatzpo-
sition zu Uberprifen und bei Bedarf
eine Versatzkorrektur auszufihren.
Uberversatz n=1-24
. Vin wlt 8 21 [|]1 P B A
1 1 1 1 1 1 1 1
e Von € |
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Befehle Bezeichnung / | Nadelbettbewegung:

Werte min./max.
Versatz-Ge- n=1-32 Standardeinstellung:
schwindigkeit VV=32 (héchste Geschwindigkeit)
¢ W=n
1 Hinweis:

B Versatz des hinteren Nadelbettes wird in der Schlittenumkehr ausgefuhrt.

B Versatzbefehle bleiben fir einen Schlittenhub bestehen.
(hubbezogene Daten)

B FiUr Maschinen mit Zusatzbetten werden zusatzliche Versatzbefehle verwendet.

19.5 Einstellungen bei Versatz vornehmen

Die Versatz-Korrektur optimiert den Umhange-Vorgang und verbessert somit die
Laufsicherheit bei Mustern mit Versatz. Eine Versatzkorrektur beeinflusst die Position des
hinteren Nadelbettes zum vorderen Nadelbett wahrend des Umhangens.

Mogliche Korrekturen:
B Versatzkorrektur (VKn)
B Versatzgeschwindigkeit (VV)

m Uberversatz (V+)

Versatz-Funktionen VCI

[ __I]

Alle Sintral-Befehle bezogen auf den Versatz werden in Funktionen verwaltet.
Fir jede Versatzposition wird eine Versatz-Funktion VCIn mit Index angelegt.

Eingabe von Anderungen bei Versatz:

Sie sind als Senior Operator #& angemeldet.
Das Strickprogramm ist geladen und die Produktion wurde gestartet.

Maschine lauft bis zum automatischen Stopp (Sintral-Befehl ?).

AR NEENIEN

Maschine wird manuell in der zu prifenden Versatzposition gestoppt.

. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich EE "Auftrag einrichten" auswahlen.

—_

2. In der unteren Navigationsleiste #® "Maschine vorbereiten" antippen.
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3. Taste =] driicken.
P Der Setup-Editor wird gedtffnet.

4. Mit Taste ﬂ%ufu "Versatz" die Tabelle mit den im Muster verwendeten VClI-Indes 6ffnen.

v § Richtung | VK | WV Kommentar

Va1 7 A 32
32
32

32

Versatz 2 >

vaz 2 Versatz 2 <

l" Abzug

A
Vas 7 A Versatz 4 >

ol|lo|a|e
o o | oo

vaa 7 A Versatz 4 <

s + Maschen-

a 9
cza Kontrolle

Y Vermte

5. In das zu andernde Eingabefeld tippen.
6. Werte oder Kommentar eingeben:
B Befehl VKn<? oder VKn>?:

— In der Spalte Richtung das Symbol ? zu einer Schlittenrichtungsangabe < oder >
andern.

— In der Spalte VK den notwendigen VK-Wert eingeben.
B Befehl VV=n oder V+=n:

— In den Spalten VV... und V+/-... die gewiinschten Werte eingeben.

Sintralangabe

Jeder vorkommenden Versatzrichtung in den Zopfkreuzungen ist eine Versatzfunktion VCin
zugeordnet. Mit Hilfe der Befehle in der Versatz-Funktion wird die dazugehdrige
Versatzposition beeinflusst.
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STOLL

149 << 5:<1-><A>A(5)-Y(6) f<1->U~ST; H o V0 Y-3A:F1A~0; ¥-3A:¥YD1.0-6.0;
150 >> 8:<1-><A5A(5)-¥(6) /<1-30-%Z(9) ; Y:=C/0; VU Y-3A:¥D1.0-1.0;
151 << S5:<1=-><A>A(5)=Y(6); =) vu

152 >> §:<1-><R>A(5) =¥ (6) /<1l=->50(T) =0/<1=->UKST=+; t=C/0;

153 << 8:<1-DUVS+/<1-DUVS+; VRZ VCI1

154 >> S:<1->UVS+/<1->UVS+; VL4 VCI4

155 << S:<1->UAST/<1-><A>A(5)-¥(6); i=C; Vo

156 »>» 5:<1-2<RA>A(5)-Y(6) f<1->UXST-+; Y=l

157 << 5:<1->UVS+/<1->UVS+; VR2 VCI1

158 >> 5:<1->UVS+/<1->UVS+; VL4 VCI4

159 <€ §:<1-3U~ST/<1-><A>A(5)-¥(6); 1=C; Vo

160 >>» 85:<1=-><A>A(5)=-Y(6); r=C; VU ¥Y-3A:¥D1.0-46.0;

161 << 8:<1-><E>A(5)-¥(6) /<1l-3UST; 1=D; ¥-4A:F1E40; ¥-4A:¥D1.0-11.0;
162 >»> S:<1-><E>A(5)-¥(6) /<1l->0=-%Z(9) ; Y:=D/0; VU Y-4A:¥YD1.0-1.0;
163 << 5:<1-3><E>A(5)-¥(6); 1=D; vu

164 >> S:<1-><E>RA(5)-¥(6) /<1->30(7)-0/<1->UXST-+; :=D/0;

165 << 5:<1-2UVE+/<1-2UVE+; VL2 VCIZ2

166 >> 5:<1->UVS+/<1->UVS+; VR4 VCI3

167 << 5:<1->U*ST/<1-><E>A(5)-Y(6); =D v

168 >> 5:<1-><E>A(5)-Y(6) /<l-BUXST-+; Y:=D;

169 << 5:<1=->UVS+/<1=->UVS+; VL2 VCIZ

170 >> 8:<1-3UVS+/<1=3UVE+; VR4 VCI3

171 << 8:<1-3U~ST/<1-><E>A(5) =Y (6) ; :=D; vo

172 REP#3

173 >> 5:<1-><E>A(5)-¥(6) ; 1=D; vu

174 << 5:<1-2<E>A(5)-¥(6) ; t=D; U

175 REFEND

19.6 Auftrag mit einem Strickprogramm speichern

[ L]

XXX .seqx angelegt.

Beim Speichern eines Auftrages wird immer eine neue Datei mit der Endung

Speichern eines Auftrages mit einem Strickprogramm:

v Sie sind als Senior Operator @ angemeldet.

1. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich EE "Auftrag einrichten" auswahlen.

+
2. In der unteren Navigationsleiste E "Auftrag bearbeiten" antippen.

1
3. AnschlieRend zum Speichern die Taste I "Speichern" driicken.

» Das Fenster "Auftrag speichern" wird gedffnet.

4. Speicherort auswahlen.

5. Gewitlinschten Namen fir die Auftragsdatei eingeben.

Achtung

ol o

Bei Auftragen mit nur einem Strickprogramm sollte der urspriingliche Name
des Programmes (zip-Datei) beibehalten werden, da bei einer
Namensanderung auch die zip-Datei umbenannt wird!!




Zopf_4x4 19

STOLL
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Ba
6. Mit Taste [m"Speichern" den Vorgang durchfihren.

» Im vorgegebenen Speicherort wird unter dem definierten Namen eine seqx Datei mit der
gleichnamigen zip-Datei angelegt (= Auftrag).
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Auftrag mit einem Strickprogramm speichern
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20 Arbeiten im Editor Sintral / Jacquard:

Muster bearbeiten

l. Ansicht oder Anderungen von Sintral oder Jacquard:

L
v Sie sind als Senior Operator angemeldet.

1. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich EE "Auftrag einrichten" auswahlen.

2. In der unteren Navigationsleiste E/ "Muster bearbeiten" antippen.
» Das Fenster wird angezeigt.

|
- Y

170
171
172

<< S:<1l-><+>A(17)-0;
>> S:<1-><+>A(17)-0;
IF R517=0 F:SWITCH-11; C Cast off

Y:=E;
Y:=EK;

173
174
175
176

FEND C M1-SINTRAL
Comk On/Off
FBEG:SWITCH-1;

IF #98=0 F:SWITCH-2; C Cast—off oOn/Off

177
L 178
179
180

> 182

183

IF $140=1 F:SWITCH-3; GOTO #123 C Comb of lower Limit Switch
JA1=1276 #L=1 #1LM=0 $#RM=0 #R=349
IF$99=1 £99=0 MS PRINT/! ! CHECK COMB !
<<

IFN$#137=352 MS PRINT/! ! INVALID GAUGE ! !/

>> S:<1-><*>A(25)-Y(25); ¥
<€ S:<1-><*>A(25)-Y(25); Y
-

v/

184
185 ="= §98=0 VU

186 << S:<1->H(20)-H(20); ¥:0;
187 >>

188 FEND C Comb On/fOff
18% C Cast—-off
190 FBEG:SWITCH-2;

on/off

e STOLL
~

E_EKC_000.109.000_STOLL

11:30 AM

Setup
Order

i

=

Produce

L “ Order

Maintain
Machine

Configure
Machine

) =

151 JA1=1278 #L=1 #iM=0 #RM=0 #R=349 b 4
n View
<« VN T
R 0 _x O~ [
+ Edit n Prepare ~ Setup Edit Intervene Intervene
[ Crder 1$V Machine & Pattern Pattern r“‘. Manually I E Manually T

Nr. |Taste

Anzeigefenster mit dem Programmelement Sintral
+ Gelb markierte Sintralzeile: momentan strickende Reihe

+ Blau markierte Sintralzeile: ausgewahlte Sintralzeile

Anzeigefenster mit dem Programmelement Jacquard

Editor 6ffnen, um die ausgewahlte Zeile zu andern

i: Die Anderungen werden direkt ibernommen.
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Nr. |Taste
4 x Selektierte Sintralzeile I16schen
i: Es erfolgt eine Abfrage bevor tatséchlich geldéscht wird.
5 Eingabefeld zum Suchen von Sintral-Informationen
Q Suche nach oben in Bezug auf die selektierte Zeile
& Suche nach unten in Bezug auf die selektierte Zeile
6 ) Anzeige-Fenster fur die Stricksimulation aufklappen

Anzeige-Fenster fir die Stricksimulation zuklappen

3. Gewiinschte Anderungen im Sintral oder Jacquard vornehmen.

ol o

Anderungen auf eigene Gefahr

Anderungen kénnen nicht an der Maschine getestet werden, was eventuell zu
grofRen Problemen flhren kann.

II. Anzeige-Fenster mit der Stricksimulation:

195

AR R R R R RO R RO RO R RO RE RS RO RO RERERE RO RERE RERERERERERE
L, o8 AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAQRAA

R S RO RO RS RO RO RE RS E RO RE REREE RERE SO RERE E R IERERERERERERE RS
e 0 lga ..............................
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Nr. | Taste
1 % Aktuell strickende Sintralzeile
2 Zoom fur die Anzeige

3 @ ‘ Auswahlmen fiir die Anzeige der Spalten in der Tabelle

+ *7 : Spalte fiir Schlittenhubrichtung

ﬁ\: Spalte fir Systemangabe

SIN
JAC: Spalte fur Sintral- und Jacquardzeilennummer

*

*

*

ffﬂj : Spalte fir Versatzposition

. D: Anzeige der Schlittenposition wahrend dem Stricken

[ L]

Die Stricksimulation zeigt Sintralzeile vor und nach der aktuell strickenden
Sintralzeile.
Aufbau der Grafik in Strickrichtung, d.h. lesen von unten nach oben.
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21 Musterbeispiel mit Maschenlangen-
Gruppen und deren Handhabung

Mustername Maschenlangen-Gruppen
Anfang Schlauch-Anfang (ohne RS1)
Maschinentyp BMS 52

Betriebsart der Maschine ¢ mit Kammfunktion

+ mit Klemmen / Schneiden

Musterbeschreibung ¢ Kreuzschlauch mit Bindefaden (Verbindung mit
Fang)
Musterparameter + Maschenlange (NP)

¢ Maschenlangen-Korrektur (NPK)

¢ Maschenlangen-Gruppen-Korrektur (NPGK)

+ Maschinenbezogene Maschenlangen-Korrektur
(MC-NPK)

¢ Maschinenbezogene Maschenlangen-Gruppen-
Korrektur (MC-NPGK)

+ Warenabzug (WBF)
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21.1

STOLL

Vorteile, die Maschenlangen-Werte zu gruppieren

Muster ohne Gruppierung:

Beim Einrichten des Musters auf der Maschine miissen Sie Schritt fiir Schritt alle NP-Werte

in der Tabelle einzeln oder mit einem gemeinsamen Korrekturwert (NPK) anpassen bis die
gewlinschte Gestricklange und Qualitat erreicht ist.

®m Die Anderung einzelner NP-Werte benétigt viel Zeit beim Einrichten.

B Die Eingabe eines NPK-Wertes fuhrt nicht immer zum gewilinschten Resultat.

Anzeige im Setup-Editor ohne NP-Gruppierung:

Registerkarte NP

Registerkarte NPGK

w | wex | o weer |
Neme | wWert | Kommanar Abzug Nome  Weri | Kommentar Abzu
Name Wert Kommentar Fadenfuhrer Neme | Wert NP Grp-Info. | Komment tar il
NP2 10.00 Schlauch-Netz Mas ge Maschenlinge
NP4 11.00 Ub:raingﬂ (Geachwindiokeit Geschwindigkeit
. 40 0
ok Name | Wert Grp. | Protect| NPGK | NPK Kommentar oo
i3 7.00 [ | NPL 9.00 0 a Netz T
HE17) 12.00 NP2 10.00 0 a Schlauch-Netz
p20) 9.00 versotz NP3 9.00 0 =) 1x1-Rapport S
P21 10.00 Anfang 2 5# " oo o o 4#
NP22 12.50 Anfang 3 Sonstiges NPs 1200 |0 o S
NP24. 12.00 Anfang 5 NPS 12.00 o o
L 1600 |Kommfaden Wi 700 o o Netz vorne
NP17 12.00 0 a Schutzreihen
NP20 9.00 0 a Anfang 1
NP21 10.00 0 a Anfang 2
NP2z 1250 |0 [s] Anfang 3
NP24 12.00 0 a Anfang 5
Muster mit Gruppierung:
:
Beim Einrichten des Musters auf der Maschine kdonnen alle in einer Gruppe
zusammengefassten NP-Werte mit einem gemeinsamen Korrekturwert (NPK) korrigiert
werden.
Anzeige im Setup-Editor mit NP-Gruppierung:
Registerkarte NP Registerkarte NPGK
v | wer | w | e |
Name  Wer | Kommentar Abzug Nome  Wer | Kmmentar Abzug
000 h 000
Name Kommentar eceoithi=g Name | Wert NP Grp-Info. | Kommentar Iedeqtiied
NPGK2 Kreuzschlauch_Spitze Maschenlinge NPGK2  |0.00 s/6/7/8 Kreuzschlauch_Spitze Maschenlinge
NPGK3 Kre Schaft NPGK3 0.00 9/10/11/12 Kreuzschlauch_Schaft
K, B ([ e [ e
NPGKS Bi NPGKS 0.00 30/31 Bindefaden_Fang
NP1 9.00 Netz NP1 9.00 1 ) Netz
NP2 11.50 Schlauch-Rapport vorne NP2 11.50 0 a 0.00 Schlauch-Rapport vorne
NP3 13.00 Schlauch vorne lose Versatz NP3 1300 |0 [a] 0.00 Schlauch vorne lose Yersatz
NPS 11.10 Kreuzschlauch vorne_Spitze_Farbe1 Einstreifer NPS 11.10 2 O 0.0 0.00 Kreuzschlauch vorne_Spitze_Farbe1 Einstreifer
RS 12.00 \_Spitze_Farbe1 a9, NP§ 1200 |2 O oo 0.00 en_Spitze_Farbel %
NP7 11.50 Kre itze_Farbe2 Sonstiges NP7 11.50 2 O |o.00 0.00 rbe2 Sonstiges
NP8 12.50 Kre >_Farbe2 NP8 12.50 2 0O |o.00 0.00 rbe2
NP9 10.90 Kre aft_Farbel NP9 10.90 3 0O |o.00 0.00 rbel
NP10 11.50 Kreuzschlauch hinten_Schaft_Farbe1 NP10 11.50 3 0O |o.00 0.00 Kreuzschlauch hinten_Schaft_Farbe1
NP11 10.00 Kreuzschlauch vorne_Schaft_Farbe2 NP11 10.00 3 0 |o.00 0.00 Kreuzschlauch vorne_Schaft_Farbe2
NP12 11.80 Kreuzschlauch hinten_Schaft_Farbe2 NP12 11.80 3 O |o.00 0.00 Kreuzschlauch hinten_Schaft_Farbe2
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21.2

Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen und einrichten

Empfehlung:

[ __I]

Der Programmierer muss bei der Mustererstellung an der M1plus
entsprechend des Musteraufbaus (Strukturbereiche) die Maschenlangen-
Werte zu Gruppen zusammenfassen.

Hinweis:

Sie kdnnen auch direkt an der Maschine Gruppen bilden!
Hierfir ist genaue Kenntnis des Programmaufbaus notwendig.

Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen und
einrichten

Vorgehensweise:
1. Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen.
Produktion starten.

Maschine vorbereiten und Muster einrichten:
Fadenflihrer einfadeln
Fadenflhrer in Klemme positionieren

Strickbereich und Warenstauraum kontrollieren

A B R »® D

Maschine starten (einriicken).

Folgende Anderungen durchfiihren:

Maschenlange (NP)

Maschenlangen-Korrektur (NPK)

Maschenlangen-Gruppen-Korrektur (NPGK)

Maschinenbezogene Maschenlangen-Korrektur (MC-NPK)
Maschinenbezogene Maschenlangen-Gruppen-Korrektur (MC-NPGK)
Warenabzugswerte (WBF)

Maschinengeschwindigkeit (MSEC)
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Arbeiten mit Abzugsteil-Gruppenkorrekturen NPGK

21.3 Arbeiten mit Abzugsteil-Gruppenkorrekturen NPGK

Schritt 1: Mustererstellung auf der M1plus

Der Programmierer erstellt auf der M1plus entsprechend dem Muster das
Maschinenprogramm (zip-File) mit den Maschenlangen-Gruppen. (Empfohlen)

Musterbeispiel fur die Maschenldngen- Bereiche
Gruppen

TP 5 NPGK5

Fiar den Bindefaden: NP30 + NP31
L : nicht sichtbar im Muster

: 4  |NPGKa4

Fur den Bereich Ferse: NP13 —
NP16

3 NPGK3

Far den Schaft: NP9 — NP12
2 NPGK2

Fir die Spitze: NP5 — NP8
I NPGK1

Alle Abzugsteil-Positionen von An-
L fang bis Netzreihe: NP1, NP18 - 24

"
B
il

w | | e |

Abzug Abzug

0.00 0.00

Name. Fedanfihres Name |Wert | NPGrp-Info. | Kommentar Fedenflhrer
NPGKL ol NPGK1 (0.0 | 1/18/21/22/2... |Anfa il
NPGK2 Maschenlinge NPGK2 0.00 5/6/7/8 Kreuzschlauch_Spitze Maschenldnge
NPGK3 @ NeGK3 (0.0 |910aiz | %
NPGK4 it NPGK4 ‘U.BD 13/14/15/16
NPGKS o NPGKs |0.00 |30/t +
Name Wert o) Rapportschalter Name Wert | Grp.. Protect | INPGK NPK Kommentar I ] Rapportschalter
NP1 .00 | N1 (so0 |1 | etz
NP2 11.50 Schlauch-Rapport vorne NP2 11.50 o a 0.00 Schlauch-Rapport vorne
NP3 13.00 Schlauch vorne lose Vet NP3 13.00 o a 0.00 Schlauch vorne lose Vorsolz;
NP4 13.00 Schlauch hinten lose NP4 13.00 o o 0.00 Schlauch hinten lose
NP5 11.10 | Kreuzschlauch vorne_Spitze_Farbel Einstreifer NPS 10 2 O 000 000 |Kreuzschlauch vorne_Spitze_Farbel Einstreifer
NP6 12.00 ‘Kr!um:hlau:n hinten_Spitze_Farbel NPS | 12.00 | 2 0O |o.00 0.00 Il Kreuzschlauch hinten_Spitze_Farbe1
NP7 11.50 Kreuzschlauch verne_Spitze_Farbe2 Sonstiges NP7 wse |2 O 0.0 0.00 Kreuzschlauch vorne_Spitze_Farbe2 ‘Sonstiges
NP8 12.50 Kreuzschlauch hi \_Spitze_Farbe2 NP8 12.50 2 O |o.00 0.00 uch hir _Spitze_Farbe2
=) 10.50 Kreu _Schat_Farbe1 ) 1050 |3 O [0
P10 1150 |Keeu _Schaft_farbel N0 [1s0 3 O |ooo
NP11 10.00 |Kreu: _Schaft_Farbe2 NP11 |10.00 3 O |o.00
NP12 11.80 Kreuzschlauch hinten_Schat_farbe2 v NP2 1180 |3 O |oco -
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Arbeiten mit Abzugsteil-Gruppenkorrekturen NPGK

2. Schritt: Muster an der Maschine einrichten

Der Einrichter liest das Programm (zip-File) an der Maschine ein und beginnt das Muster
einzurichten. Hierbei passt er die Maschinenparameter wie Warenabzug und
Maschenldangen (NP-Werte) u.s.w. entsprechend der gewlinschten Qualitat im Setup-Editor
an.

Zwei Moglichkeiten im Setup-Editor Anderungen vorzunehmen:
B Registerkarte NP
— Eingabe eines Korrekturwerts (NPK) fir alle verwendeten NP-Werte

— Eingabe eines neuen NP-Wertes in der Spalte "Wert..."

{ MC-NPGK § Kommentar

Anfang bis Netzreihe

NPGK2 0,00 | Kreuzschlauch_Spitze .
NPGK3 0,00 | Kreuzschlauch Schaft

%) * Maschen-
NPGKA 0,00 | Kreuzschlauch Ferse

+ linge

Kemmentar !:

[ Kreuzschlauch vorne_Spitze_Farbel

NPG 13,50 0,00 | Kreuzschlauch hinten_Spitze_Farbel
NP7 13.80 0,00 | Kreuzschlauch vorne_Spitze_Farbe2
NP8 13,50 0,00 | Kreuzschlauch hinten_Spitze_Farbe2
NP9 12,00 0,00 | Kreuzschlauch vorne_Schaft_Farbel
NP10 11,80 0,00 | Kreuzschlauch hinten_Schaft_Farbel
NP11 11,50 0,00 | Kreuzschlauch vorne_Schaft_Farbe2
l € SchlieBen I @ nPGK=>NP
Tabelle 1
NPK Abzugsteil-Korrektur fiir alle im Programm verwendeten Maschenlangen (NP)
Wert Eingabe der gewlinschten Korrektur Min. Wert: -2

Max. Wert: 2
Schrittweite: 0.05

Kommen- |Beschreibung zum NPK-Wert

tar
Tabelle 2
NPGK Liste aller im Programm vorhandenen NP-Gruppen |n=1-25
(NPGKn)
MC- Maschinenspezifische NP-Gruppenkorrekturwerte | Minimaler Wert: -2
NPCK... + Eintrag von Gruppenkorrekturwerten, welche MaX|_maIer Wert: 2
nicht fir andere Maschinen gelten sollen. Schritte: 0.05
+ Diese Werte bleiben an der Maschine I?Elgle-Daten
gespeichert s Nur auf der Ma-
schine!
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Diese Werte lassen sich nicht mit der Setup-
Datei auf andere Maschinen Ubertragen.

Beim Anlegen eines neuen Auftrags kdnnen
diese Werte mit EANP (Ladeoptionen) geldscht
werden.

Durch Klick in Tabellenkopf MC-NPGK... kénnen

alle Eintrage auf einen Wert oder =0 (Null)
gesetzt werden.

Tabelle 3

NP Liste aller verwendeten Maschenlangen (NPn) n=1-250

Wert... Eingabe des gewlinschten Maschenlangen-Wertes | Wertebereich ist fein-
heitsabhangig

MC-NPK... | Maschinenspezifische NP-Korrekturwerte Minimaler Wert: -2

*

Eintrag von Korrekturwerten, welche nicht fur
andere Maschinen gelten sollen.

Diese Werte bleiben an der Maschine
gespeichert.

Diese Werte lassen sich nicht mit der Setup-
Datei auf andere Maschinen Ubertragen.

Beim Anlegen eines neuen Auftrags konnen
diese Werte mit EANP (Ladeoptionen) gel6scht
werden.

Durch Klick in Tabellenkopf MC-NPK... konnen alle
Eintrage auf einen Wert oder =0 (Null) gesetzt wer-
den.

Maximaler Wert: 2
Schritte: 0.05

Dongle-Daten

ﬁ Nur auf der Ma-
schine!
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Arbeiten mit Abzugsteil-Gruppenkorrekturen NPGK

B Registerkarte NPGK
— Eingabe eines Korrekturwerts (NPK) fir alle verwendeten NP-Werte in Tabelle (1)

— Eingabe eines neuen NPGK-Wertes in der Spalte "Wert..."

NPK 0,00

i Wert | NPGrp.-Info. | MC-NPGK : Kommentar

NPGK1 0,00 1/18/20/21/22/: 0,00 | Anfang bis Netzreihe

NPGK2 0,00 5/6/7/8 0,00 | Kreuzschlauch_Spitze .
NPGK3 0,00 9/10/11/12 0,00 | Kreuzschlauch_Schaft

%) t Maschen-
NPGK4 0,00 13/14/15/16 0,00 | Kreuzschlauch_Ferse + linge

i Gruppe | geschii.i MC-NPK | MC-NPGK | NPGK | NPK | i  Kommentar

1 &l 0,00 900  Netz
NP2 11,00 o O] 0,00 000 11,00 Schlauch
NP3 14,00 o O] 0,00 000 1400 Schlauch
NP4 14,00 o O] 0,00 000 1400 Schl
NP5 14,00 2 0] 000 o000 000 000 1400 Kreuzschl
NP6 13,50 : 0] 000| o000 000 000 1350 Kreuzschl
NP7 13,80 2 0] 000 o000 000 000 1380 Kreuzschl
si== —— - — -~ === A .
l { SschlieBen . ® NPGK => NP .
Tabelle 1

¢ Siehe Registerkarte NP

Tabelle 2

NPGK Liste aller im Programm vorhandenen NP-Gruppen n=1-25
(NPGKn)

Wert... Eingabe des gewlinschten Gruppenkorrektur-Wertes | Minimaler Wert: -2
Maximaler Wert: 2
Schritte: 0.05

NP Grp.- |Anzeige der einer Gruppe zugehdrige NP-Index

Info

MC- + Siehe Registerkarte NP
NPGK...

Tabelle 3

NP Name des NP-Index

Wert... Maschenlange in NP-Werten

Gruppe... |Angabe des NPGK-Index der zugeordneten Gruppe

|:| Eintrag wird nicht geschitzt

i: Alle Korrekturen (NPK / NPGK / MC-NPK / MC-NPGK) werden dem
entsprechenden NP-Index hinzugerechnet!
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Eintrag wird geschiitzt

i: Alle Korrekturen (NPK / NPGK / MC-NPK / MC-NPGK) werden dem
entsprechenden NP-Index nicht hinzugerechnet!

MC-NPK... | Anzeige der aktuell wirkenden MC-Abzugsteil-Korrek-

tur =i Nur auf der Ma-

schine!
NPGK Anzeige der aktuell wirkenden Abzugsteil-Gruppen-

korrektur

NPK Anzeige der aktuell wirkenden Abzugsteil-Korrektur
fur alle verwendeten Maschenlangen (NP)

>NP Summe aus NP-Wert mit allen eingegebenen Korrek- %
turwerten. Nur auf der Ma-

= schine!
AL: Das ist der tatsachlich an der Maschine wirkende

NP-Wert!

Schritt 3: Produktion

L
Nachdem alle produktionsrelevanten Maschinenparameter vom @& Senior Operator

wahrend dem Einrichten angepasst wurden und die gewlinschte Qualitat stimmt, soll
anschlielend die bendétigte Stlickzahl produziert werden.

Empfehlung fiir den Produktionstart:
Ubertragen Sie die in der Registerkarte "NPGK" eingegebenen NPGK-Korrekturwerte

® NPGK => NP

(Spalte "Wert..." in Tabelle 2) mit der Taste I auf die
entsprechenden NP-Werte.
(NP-Wert + NPGK-Wert = tatsachlicher NP-Wert)

Resultat:

B Der tatsachliche NP-Wert wird angezeigt.

B FUr die Produktion gibt es keine separaten NP-Gruppenkorrekturen mehr, da die NPGK-
Korrektur im NP-Wert enthalten ist.

Achtung!

Wurde im Programm zusatzlich mit maschinenspezifischen Korrekturen (MC-NPK)
gearbeitet, so sind diese nicht in den NP-Werten enthalten.

Diese Information wird im Setup-Editor in der Registerkarte "NPGK" angezeigt und die
Tabellenspalte Y NP gibt Auskunft Gber Summe aller Werte, welche zum Stricken verwendet
werden.
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Maschinenspezifische NP-Korrekturen

Maschinenspezifische NP-Korrekturen

B Maschinenspezifische NP-Korrektur MC-NPK

— Fur Strickprogramme mit Verwendung von Maschenlangen NP1, NP2, NP3....
B Maschinenspezifische NP-Gruppenkorrektur MC-NPGK

— Fur Strickprogramme mit Maschenlangen-Gruppierungen NPGK1, NPGK?2....
Anwendung:

B Zum Abgleich von Abzugsteil-Positionen auf die Sollvorgabe des Strickteils beim
Wechsel von Garnfarbe oder Garnqualitat

B Zum Abgleich von Abzugsteil-Positionen auf die Sollvorgabe des Strickteils beim
Wechsel auf eine andere Maschine

Arbeiten mit MC-NPK oder MC-NPGK:

L ]
v Sie sind als Senior Operator & angemeldet.

v Das Strickprogramm ist geladen und die Produktion wurde gestartet.
1. In der Hauptnavigationsleiste ist WmC "Auftrag einrichten" ausgewahit.
g+ 318
2. In der unteren Navigationsleiste % "Maschine vorbereiten" auswahlen.
3. Mit der Taste g den Setup-Editor 6ffnen.

ol
4. Im Fenster das Menl RJ- "Maschenlange" auswahlen.

ol ol
5. Registerkarte R+ "NP" oder R+ "NPGK" 6ffnen.

6. In der Tabellenspalte "MC-NPK" oder "MC-NPGK" fiir den entsprechenden NP-Wert den

gewinschten maschinenspezifischen Korrekturwert eingeben.

5t
> Diese Angaben wird automatisch in die Registerkarte R+ "NPGK" Gbertragen.
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Ohne NP-Gruppen Mit NP-Gruppen

+ Registerkarte NP + Registerkarte NP

+ +

NPK 0,00

NPK. 0,00
NP1 900 000 | Netz ~N '|° Abzug NPGK1 0,00 | Anfang bis Netzreihe ~
NP2 10,00 0,00 | Schlauch-Netz w Fadenfihrer NPGK2 0,00 \_Spitze !
NP3 9,00 0,00 | 1x1-Rapport NPGK3 0,00 || Kreuzschlauch_Schaft
() * Maschen-

NP4 11,00 0,00 | Ubergang 4 linge NPGK4 0,00 | Kreuzschlauch Ferse
NP5 11,50 0,00 | Masche vorne Frabe 1 G
NP6 9,50 0,00 | Fang hinten Farbe 1 NP1 0,00 | Netz o N
NP7 9,50 0,00 | Fang vorne Farbe 2 NP2 11,00 0,00 | Schlauch-Rapport vorne
NP8, 11,50 0,00 | Masche hinten Farbe 2 NP3 14,00 0,00 | Schlauch vorne lose
NP9 12,00 0,00 | Struk. einflichig vorne NP4, 14,00 0,00 J§ Schlauch hinten lose
NP11 7.90 0,00 | Netz vorne NP5 12,00 0,00 || Kreuzschlauch vorne_Spitze Farbel
NP17 12,00 0,00 | Schutzreihen NP6 11,50 0,00 || Kreuzschlauch hinten_Spitze Farbel
NP20 9,00 0,00 | Anfang 1 NP7 11,80 0,00 | Kreuzschlauch vorne _Spitze_Farbe2

- L - " . - - v

+ Registerkarte NPGK + Registerkarte NPGK
T ] o e R

NPK Wert Kommentar NPK : Wert Kommentar

NPK 0,00 NPK 0,00

Wert : NPGrp.info. MCNPGK |

Wert

'l' Abzug NPGK1 000 1/18/20/21/22/] 0,00 | Anfang bis Netzreihe .l' Abzug
" NPGK2 s/6/1/8 "
XY Fadentunver 0.00 2557/ 000 § Kreuzschlauch Spitze XY Fadentunrer
INPGK3 0,00 9/10/11/12 0,00 | Kreuzschlauch Schaft

() * Maschen-

() * Maschen-
INPGK4 0,00 13/14/15/16 0,00 | Kreuzschlauch Ferse + linge

Wert | Gruppe | geschii.: MC-NPK | MC-NPGK | NPGK

NP1 9,00 0

fert; Gruppe | geschii.. MC-NPK

0,00 0,00 900  Netz

=]
NP2 1000 0 f 0,00 000 1000 Schlauch NP2 11,00 o O] oo 000 11,00  Schlauch
NP3 9,00 o O] 0,00 000 900  1x1-Rapp NP3 14,00 0 i] 0,00 000 1400  Schlauch
NP4 11,00 o 0 0,00 000 11,00 Ubergang NP4 14,00 o 0] 0,00 000 1400  Schlauch
NP5 1150 o 0O 0,00 000 1150 Maschev NP5 12,00 2 0O || 000 | oo 000 000 1200 Kreuzschl
NP6 9,50 o 0O 0,00 000 950  Fang hint NP6 1150 2 i] 0,00 000 000 000 1150 Kreuzschl
NP7 9.50 o O 0,00 000 950  Fangvon NP7 1180 2 0] 000 o000 000 000 1180 Kreuzschl
wem P - ~ s P . P ) — s e .

Diese maschinenspezifischen NP-Korrekturwerte bleiben solange auf der
Maschine aktiv, bis diese beim Anlegen eines neuen Auftrags Uber Auswahl
bei "Ladeoptionen” geléscht werden.

[ __I]

7. Setup-Editor mit Taste ( "Schliefsen"

Ldschen der maschinenspezifischen Korrekturwerten MC-NPK / MC-NPGK:

L ]
v Sie sind als Senior Operator angemeldet.

v In der Maschine sind maschinenspezifische Korrekturwerte definiert.
e B
1. In der Hauptnavigationsleiste Mmo "Auftrag einrichten" auswahlen.
E-I-
2. In der unteren Navigationsleiste "Auftrag bearbeiten" antippen.

3. Mit Taste Eﬂ "Auftrag beenden" den aktuellen Auftrag beenden.
» Bei Anderungen im Muster erscheint eine Abfrage zur Sicherung der Anderungen.
1. Gegebenenfalls Anderungen speichern.

.
2. Mit Taste *# "Ladeoptionen” das Menu 6ffnen.
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STOLL

Auftrag mit einem Strickprogramm speichern

3. Gewlnschte Ladeoption auswahlen:

Senior Operator
&, Sintral /' Schicht 1

E cMmss530.NP

Bearbeiten B
Legen Sie die Voreinstellungen fest, die beim Laden aller Positionen gelten sollen.

Ladeoptionen

1. Strickprogramm 2. (EALL) 3. Bibliothek < I > I
ey

Ladeopti fiir alle
EALL M| ear DI EAYPOS O evic (|

EANP O I

Master-Setup o
@ verwenden:

EANP O
|

Die maschinenspezifischen Korrekturwerte werden beim Anlegen des neuen Auftrags
nicht geléscht.

EANP W
| |

Die maschinenspezifischen Korrekturwerte werden beim Anlegen des neuen Auftrags
geldscht.

1. Menl mit #= "OK" schliessen.

2. Mit Taste @ "Neuen Auftrag anlegen” einen neuen Auftrag erstellen.

21.5 Auftrag mit einem Strickprogramm speichern

Beim Speichern eines Auftrages wird immer eine neue Datei mit der Endung
XXX .seqx angelegt.

[ L]

Speichern eines Auftrages mit einem Strickprogramm:
o
v Sie sind als Senior Operator @@ angemeldet.
. . . . F. " H H n A
1. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich Eao "Auftrag einrichten" auswahlen.

+
2. In der unteren Navigationsleiste E "Auftrag bearbeiten" antippen.

1
3. Anschlieend zum Speichern die Taste [ "Speichern" driicken.
» Das Fenster "Auftrag speichern" wird gedffnet.

4. Speicherort auswahlen.
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Auftrag mit einem Strickprogramm speichern S T O L L

5. Gewiunschten Namen flr die Auftragsdatei eingeben.

Achtung

ol o

Bei Auftragen mit nur einem Strickprogramm sollte der urspriingliche Name
des Programmes (zip-Datei) beibehalten werden, da bei einer
Namensanderung auch die zip-Datei umbenannt wird!!

B
6. Mit Taste I "Speichern" den Vorgang durchfihren.

» Im vorgegebenen Speicherort wird unter dem definierten Namen eine seqx Datei mit der
gleichnamigen zip-Datei angelegt (= Auftrag).
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Fully Fashion Vorderteil 22

STOLL

22 Fully Fashion Vorderteill

Mustername Fully Fashion Vorderteil

Anfang 1x1 - Rippe

Maschinentyp BMS 52

Betriebsart der Maschine + mit Kammfunktion und Klemmen / Schneiden

¢+ Verwendung von RS17

— Erstes Strickteil mit Kammfunktion und
Klemmen / Schneiden

— Nachfolgende Strickteile ohne Kammfunktion und
Klemmen / Schneiden

— Letztes Strickteil bei Stickzahler =0 wird
abgeworfen

¢ mit Sintral-Befehl RS17=1 IF #100=1 RS17=0

Musterbeschreibung ¢ Form: Vorderteil mit V-Ausschnitt
¢ RL-Gestrick mit Ringel (3 Farben)

Musterparameter + Rapportschalter (RS)
¢ Maschenlénge (NP)
+ Warenabzug (WBF)

* Zusatzlicher Fadenfiuhrerabstand am Gestrickrand
(YDF)
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STOLL

Zusatzliche Informationen bei Fully-Fashion - mit Kamm

22.1 Zusatzliche Informationen bei Fully-Fashion - mit
Kamm

i Bei Fully-Fashion mit Kamm sind im Sintral zusatzliche Befehle notwendig!

Fully-Fashion Befehle:

Befehl Funktion

PEN Maschine arbeitet als Normalmaschine
(Nadelauswahl iber ganze SEN Breite)

PFO Maschine arbeitet als Fully-Fashion Maschine
(Nadelauswahl innerhalb #L - #R)

WMN Warenabzugwert abhangig von der Nadelzahl
(&ndert sich mit der Strickbreite)
YDF Zusatzlicher Abstand der Fadenflihrer am Gestrickrand bei Fully Fashion
#L/#R Formz&hler fir Aussenkanten
#LM [ #RM
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STOLL

Zusatzliche Informationen bei Fully-Fashion - mit Kamm

Il. Zahler an der AulRenkante der Form:

- F1 »

Zahler Funktion

#L Randzahler fir linken Gestrickrand

#R Randzahler fiir rechten Gestrickrand

#51 Hilfszahler fir Anfangsbreite links
(Zahler andert sich nicht)

#52 Hilfszahler fiir Anfangsbreite rechts
(Zahler andert sich nicht)
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STOLL

Zusatzliche Informationen bei Fully-Fashion - mit Kamm

174

Il. Zahler an der AuRenkante des V-Ausschnitts:

Zahler Funktion
#LM Randzahler flir Gestrickrand im Ausschnitt links Mitte
#RM Randzahler fir Gestrickrand im Ausschnitt rechts Mitte
#53 Hilfszahler fur Anfangsbreite links Mitte

(Zahler andert sich nicht)
#54 Hilfszahler fur Anfangsbreite rechts Mitte

(Zahler andert sich nicht)

IV. Fadenfuhrerabstand vom Gestrickrand:

B YD: Manuelle Staffelung (Fadenflihrerabstand) der Fadenfiihrer am Gestrickrand

— Erkldrung und Handhabung im Kapitel Muster 10: Fully Fashion ohne Kamm

B YDopt: Automatische Staffelung der Fadenfiihrer am Gestrickrand

B YDF: Zusatzlicher Fadenfilhrerabstand beim Formstricken

YD
= YDF
——1
Befehl:
YDF = n Zusatzlicher Fadenflihrerabstand beim n = 1-20 (in Nadeln)
Formstricken
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Zunahme / Minderung bei Fully Fashion

22.2 Zunahme / Minderung bei Fully Fashion

Formgebung durch Zunahme / Minderung

1 Zunahme Verbreiterung der Strickbreite

2 Abnahme = Mindern Verschmalerung der Strickbreite

i: Beim Umhangen von Maschen
entstehen Doppelmaschen

= Fully Fashion Markierung (Deckblu-
me)
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Zunahme / Minderung bei Fully Fashion

22.21

176

Stufenhéhe und Stufenbreite bei Zunahme / Minderung

Zunahme

1 Stufenbreite
i: Zunahme immer nur 1 Nadel

2 Stufenhohe
= Anzahl Reihen zwischen zwei Zunah-
men

1 : Stufenhohe ist beliebig.

Minderung

Stufenbreite

+ 1-Nadel Minderung
¢ 2-Nadel Minderung
+ 3-Nadel Minderung

i: Stufenbreiten von mehr als 3 Ma-
schen werden abgekettelt.

Stufenhohe
= Anzahl Reihen zwischen zwei Minde-
rungen

1 Stufenhohe ist beliebig.

Ablauf Zunahme am Beispiel von einbettiger Ware (RL)

Zunahme

Zunahme auf leerer Nadel = Fang
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Zunahme / Minderung bei Fully Fashion

STOLL

der linken und rechten Gestrickkante
auf der gleichen Maschenreihe aus-

Die Zunahme um 1 Nadel kann an
geflhrt werden.

i

Petinet (ohne Stopfen)

Das beim Ausdecken von Maschen

(Maschengruppe

Zunahmebreite)

Petinet) kann

entstandene Loch (

auch durch stricken + umhangen ei-

= Zu-

nes Fangs gestopft werden. (

nahme mit Stopfen)

111111

oooooooooooooooooo
oooooooooooooooooo
------------------
oooooooooooooooo

|||||||||||||||||

oooooooooooooooo
ccccccccc

Zunahme durch Ausdecken von Maschen um eine Nadel
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Zunahme / Minderung bei Fully Fashion

STOLL

22.2.2 Ablauf Mindern am Beispiel von einbettiger Ware (RL)

Minderung

1-Nadel Minderung unterliegend

R a

Vil

R e

idiiiE,

SRR EEE]

178

OgoNoRoNoONoNONONONONONONONONONONONONONONONONONONONO
ONONONONONONONONONONONONONONONONONONONONONONONONONO




Fully Fashion Vorderteil 22

STOLL

Zunahme / Minderung bei Fully Fashion

2-Nadel Minderung unterliegend

I........................I
e N T T
I........................
I. =

ONONONONONONONONONONONONONONONONONONONONONONONO)

R o o o e e
@?????f:f:f:f:f:f:?????ﬁ

oNogoNoONONONONONONONONONONONONONONONONONONONONO)

ONONONONONONONONONONONONONONONONONONONONONONONO)

179



22 Fully Fashion Vorderteil

Zunahme / Minderung bei Fully Fashion

STOLL

22.2.3 Ablauf Abketteln am Beispiel von einbettiger Ware

180

Abketteln (nach rechts >>)

Eine Formveranderung bei Fully Fashion-Gestricken kann auch durch Abketteln erfolgen.
Der Abkettel-Ablauf beinhaltet Stricken und Umhangen einzelner Maschen.

Verschiedene Abkettel-Varianten stehen zur Verfligung.
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Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen und einrichten

22.3 Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen und
einrichten

22.4

Vorgehensweise:

1.

> B m R »® D

Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen.
Produktion starten.

Maschine vorbereiten und Muster einrichten:
Fadenflhrer einfadeln
Fadenflhrer in Klemme positionieren

Strickbereich und Warenstauraum kontrollieren

Maschine starten (einriicken).

Folgende Anderungen durchfiihren:

Rapportschalter (RS)
Maschenlange (NP)
Zusatzlicher Fadenfiihrerabstand am Gestrickrand (YDF)

Warenabzug (WBF)

Rapportschalter RS17 bei unterschiedlichen
Gestrickbreiten (mit Fully Fashion)

Produktion mit RS17 bei Fully Fashion Gestricken:

Uber den Sintral-Befehl RS17=1 IF #100=1 RS17=0 wird das Ein- / Ausschalten der
Kammfunktion an den Stickzahler gekoppelt.

Zusatzliche ist die Sintral-Funktion FF-TRANS bei Verwendung des Rapportschalters RS17
bei Fully Fashion notwendig.
Diese Funktion regelt den Ubergang zwischen den einzelnen Strickteilen:

— Endbreite gleich der Anfangsbreite: ist kein spezieller Ubergang nétig.

— Endbreite gréBer als die Anfangsbreite: Uberschiissige Maschen werden bis auf die
bendtigte Anfangsbreite abgeworfen.

— Endbreite kleiner als die Anfangsbreite: mit Schutzgarn wird bis auf die benétigte
Anfangsbreite wieder zugenommen.
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Rapportschalter RS17 bei unterschiedlichen Gestrickbreiten (mit Fully Fashion)

182

Verhalten der Durchlaufe (Stiickzahl) bei Verwendung von RS17

Bei Anzahl Durchlaufe: =1:

1.
2.
3.

Fir das eine Strickteil ist der Kamm und das Klemmen / Schneiden aktiv.
Alle Fadenfuhrer werden vor Anfang aus der Klemme geholt und eingestrickt.

Das Gestrick wird am Ende Uber eine Abwerf-Funktion im Sintral abgeworfen.

Bei Anzahl Durchlaufe: >1:
l. Erstes Strickteil:

1.

—_

w

Erstes Teil arbeitet mit Kamm, da der RS17=0 gesetzt ist.
Alle Fadenfihrer werden vor Anfang aus der Klemme geholt und eingestrickt.

Der Kammfaden wird nach dem Stricken wieder geklemmt, da dieser nur fiir das erste
Teil bendtigt wird.

Alle anderen Fadenfiihrer werden am Gestrickrand fir die folgenden Teile positioniert.
Am Strickteilende wird mit dem Sintral-Befehl RS17=1 IF #100=1 RS17=0 der RS17 auf

=1 gesetzt, da der Stiickzdhler >1 ist. Somit findet am Gestrick-Ende kein Abwerfen
statt.

Anschlief3end wird die Sintral-Funktion FF-TRANS zum Vergleich der Formzahler
aufgerufen und die notwendigen Ubergangsreihen gearbeitet.

. Folgende Strickteile:

Alle folgenden Strickteile werden ohne Kamm und Klemmen / Schneiden gearbeitet.
Am Ende dieser Strickteile findet auch kein Abwerfen statt.

Aufruf der Sintral-Funktion FF-TRANS fiir den Ubergang zum néchsten Gestrickteil.

Ill. Letztes Strickteil des Stiickzadhlers:

1.
2.

Letztes Strickteil wird ohne Kamm und Klemmen / Schneiden gearbeitet.

Am Ende des letzten Teils wird der Stlickzahler mit dem Sintral-Befehl RS17=1 IF
#100=1 RS17=0 Uberprift und somit der RS§17 = 0 gesetzt.

Mit RS17 =0 werden nun die Fadenflihrer in die Klemmen gebracht und anschlie3end
das Strickteil abgeworfen.
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Rapportschalter RS17 bei unterschiedlichen Gestrickbreiten (mit Fully Fashion)

|_ CAST-OFF
-— = [RS17=0
iy gy RS17=1 IF #100=1 RS$17=0
|
[ |
e
| —

pcs=1/3

FF-TRANSITION

= RS17=1IF #100=1 RS17=0

pcs=3/3

COMBTHREAD |RS17=0
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Rapportschalter RS17 bei unterschiedlichen Gestrickbreiten (mit Fully Fashion)
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23 Fully Fashion — Auftrag mit mehreren
Strickprogrammen

Mustername Auftrag mit den Strickprogrammen
+ Vordertell
¢ Ruckenteil
+ Armel

Anfang 2x1 - Rippe

Maschinentyp BMS 52

Betriebsart der Maschine ¢ mit Kamm

+ mit Klemmen / Schneiden

Musterbeschreibung Fully Fashion als Auftrag mit mehreren Strickpro-
grammen (Sequenz) gestrickt:

+ 1x Vorderteil
* 1x Ruckenteil

* 2x Armel

Musterparameter ¢ Maschenlange (NP)

+ Rapportschalter (RS)

+ Warenabzug (WBF)
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Verhalten bei einem Auftrag mit mehreren Strickprogrammen

STOLL

23.1 Verhalten bei einem Auftrag mit mehreren

Strickprogrammen

Arbeitsweise:

B Abarbeiten einer vorgegebenen Abfolge von Strickprogrammen

B Strickprogramme werden automatisch in den Arbeitsspeicher der Maschine gelesen

© B30T & DAAD-uT
© WUSTER INFORMATICHEN

i

H

L] START

] Fi=1-88 PR SENI=1-400 3 BNI=0-0 SEKD
El FRET2-I1 FARSI 1510

B4 FANP 201 IAN STUFS VFA;
ET 25 Weikd;

]

5]

108 T % v0-HOWE

T

! C &TIA0TC DAMD-RT

2 C MUSTERINF ORMATIOHEN
a

L ET&AT

ED Fi=i-50 Pl Fl; EEMi=1-400 3ENZ=0-0 SEWZ
[T FrdT-f21  FA=ED0S

B4 PaRP T80 B2UFH 1FA;
BT MPJI: =128 T=130;

] HPJZ: @125 130,
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(1]} F3 VO-HOWIE
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108 T — TCTERET Yo Tipe—
i © 33307 DAD-AE
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L]

]

Ef

Lad

BT

L)

5]

SEo
E=t

ERIX SNTRAL
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Einsatzmoglichkeiten:

B Stricken von verschiedenen Mustern bei gleichbleibender Strickbreite

B Stricken eines Musters in verschiedenen Strickbreiten (Grofensatz)

B Stricken verschiedener Muster in verschiedenen Strickbreiten (Fully Fashion)

Beispiel furr Fully Fashion: Vorderteil, Riickenteil, Armel, Armel.

Voraussetzungen:

Alle im Auftrag verwendeten Strickprogramme mussen folgende Voraussetzungen erfullen:

B Gleicher Maschinentyp und Arbeitsweise
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Verhalten bei einem Auftrag mit mehreren Strickprogrammen

B Alle Fadenfiihrer miissen in jedem Strickprogramm vorhanden sein.
Auch die nicht benutzten Fadenfihrer in die Anfangsreihen des Anfangsmoduls
einzeichnen.

Ansonsten besteht die Gefahr, dass die Klemme gedffnet und der nicht benutzte
Fadenfihrer ausgefadelt wird. Dies fiihrt zu einem Maschinenstopp und das ist argerlich.

B Bei Maschinen mit Kamm und Klemmen & Schneiden:
Fadenfihrergrundstellung:

- S:crickprogramme haben die gleiche Fadenfiihrergrundstellung
L Hinweis:

"EAYSEQ" muss nicht nach jeder Auftragsposition (Strickprogramm) ausgefiihrt
werden.

— Strickprogramme haben unterschiedliche Fadenfiihrergrundstellungen
L Hinweis:

v

— Vor END miissen alle Fadenfihrer in Grundstellung gebracht werden.
AL Empfohlen fur Strickprogramme mit Kammverwendung
B Bei Maschinen ohne Kamm und Klemmen & Schneiden:
Selektierter Nadelbereich (SEN):

"EAYSEQ" muss nach jeder Auftragsposition (Strickprogramm) ausgefiihrt werden.

— In allen Strickprogrammen muss der SEN-Bereich gleich sein
Fadenfihrergrundstellung:

— Alle Strickprogramme haben die gleiche Fadenfiihrergrundstellung

— Die Funktion "EAYSEQ" muss nicht nach jeder Auftragsposition ausgefihrt
werden.
i Diese Funktion "EAYSEQ" steht nur zur Auswahl bei Auftragen mit 2

oder mehreren Strickprogrammen.
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Auftrag mit mehreren Strickprogrammen erstellen

188

23.2 Auftrag mit mehreren Strickprogrammen erstellen

Abstellposition des Schlittens

[ L]

Die Abstellposition des Schlittens ist beliebig!

Die Maschinensteuerung stellt bei "Auftrag starten" sicher, dass das neue
Strickprogramm im Schlittenhub nach links beginnt. Eventuell sind Leerreihen
notwendig.

Vor dem Einlesen des Musters sollte der aktuelle Maschinenstatus tiberpriift werden:
B Mit Kamm

— Kein Gestrick im Nadelbett oder Gestrickabzug.

— Die Fadenfihrer stehen in der Sammelklemm-Einheit und sind geklemmt.
B Ohne Kamm

— Anfangsbreite des neuen Musters beachten.

— Fadenfihrer-Positionen tberprifen und anpassen.

Auftrag erstellen

v Sie sind als Senior Operator @@ angemeldet.
v Die Fadenfiihrer stehen im Klemm- & Schneidebett.

1. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich EE "Auftrag einrichten" auswahlen.
E+
2. In der unteren Navigationsleiste "Auftrag bearbeiten" antippen.

3. Anschlielend mit Taste Eﬂ "Produktion beenden" erst den aktuellen Auftrag beenden.
» Bei Anderungen im Muster erscheint eine Abfrage zur Sicherung der Anderungen.

4. Gegebenenfalls Anderungen speichern.

5. Taste E "Neuen Auftrag anlegen" antippen.
» Das Fenster "Neuen Auftrag anlegen" wird geoffnet.
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Auftrag mit mehreren Strickprogrammen erstellen

0,05 msec 1 Senior Operator
0 Schichtl = &
S0

00 wmel . & CMS530.DAVID-FRONT
Neuen Auftrag anlegen “
Wahlen Sie ein oder mehrere Strickprogramme aus, die Sie stricken wollen.

; Ladeoptionen e
1. Strickprogramm " (EALL) 3. Bibliothek < >

Ordner: Filter:

E!H S @ | _
9 A Name Datum / Uhrzeit
4+ | 0/3 22.11.2016 10:55

1 @_u Auswahl des Pfads (Speicherort) vom Strickprogramm

+ Lokale Muster: Ordner auf der Festplatte der Maschine

¢ Netzlaufwerk (nur ein Netzlaufwerk moéglich)

2 + Taste zum Offnen eines Ordnern, um die Unterordner anzuzeigen

6. Weiter im nachsten Kapitel Strickprogramm wahlen (laden) [y 189].

23.2.1 Strickprogramm wahlen (laden)

Strickprogramme laden

v" Im Fenster "Neuen Auftrag anlegen" muss die Einstellung 1. Strickprogramm
ausgewahlt sein.

<1 > I
1. Eventuell mit den Tasten —l auf 1. Strickprogramm umschalten.

2. AnschlieRend zum Andern des Pfades die Taste =2 "..." driicken.
» Fenster "Ordner auswahlen" erscheint.
Senior Operator

sy Schicht5 = &

& kein Muster geladen

Ordner auswahlen

4
+ | 7\ [va_server]

3. Gewinschter Speicherort auswahlen:

189



23 Fully Fashion — Auftrag mit mehreren Strickprogrammen S T O L L

Auftrag mit mehreren Strickprogrammen erstellen

23.2.2

190

Lokale Muster (Festplatte)

Freigegebenes, beliebiges Netzlaufwerk

Mit Taste * den Ordner / Laufwerk 6ffnen, um die Unterordner anzuzeigen.

o &> B n

Ordner mit den zu ladenden Strickprogrammen (zip-Datei) auswahlen.

Anzeige der zip-Dateien (Strickprogramm)

o o

Nur im Ordner direkt abgelegte zip-Dateien kénnen in der Auswahlliste
angezeigt werden.

6. Auswahl mit Taste #= "OK" bestatigen und zuriick zum vorigen Fenster.

» Im Fenster "Neuen Auftrag anlegen” wird der Inhalt des ausgewahlten Ordners
angezeigt.

7. Alle gewlnschten Strickprogramme (zip-Dateien) auswahlen.

Es ist auch maglich, mehrere Strickprogramme in der Liste auszuwahlen.
Bei Fehlauswahl kann dieses durch erneutes Antippen rickgangig gemacht
werden.

[ 1]

8. Weiter im nachsten Kapitel Ladeoptionen einstellen [ 190].

- oder —

+
9. Taste E "Auftrag erstellen” driicken, um den Auftrag fertigzustellen und zum vorherigen
Fenster zurtiickgehen.

» Auftrag mit mehreren Strickprogrammen ist erstellt.
- oder —

10.Mit Taste 9 "Abbrechen" den Vorgang abbrechen und zum vorherigen Fenster
zurtckgehen.

» Auftrag erstellen wird abgebrochen ohne ein neues Strickprogramm zu laden.

Ladeoptionen einstellen

Ladeoptionen

v Im Fenster "Neuen Auftrag anlegen" muss die Einstellung auf 2. Ladeoptionen
ausgewahlt sein.

<1 > I
1. Eventuell mit den Tasten —l auf 2. Ladeoptionen umschalten.
P Fenster wird angezeigt.
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Auftrag mit mehreren Strickprogrammen erstellen

Bearbeiten u
Ladeoptionen
1. Strickprogramm > 2. :.::::thioun > 3. Bibliothek » 4. Master-Setup < I >
@ EALL EAY O] eavros Ol evc O eane O
Master-Setup
CMS530.DAVID-FRONT #L=0 #LM=0 #RM=0 #R=0
'@U verwenden: O O I

)

i SIN JAC  SET
1 CMS530.DAVID-FRONT ) I ] I 7} l
2 CMS530.DAVID-SLEEVE %) I %] I L] l
3 CMS530.DAVID-BACK %) I %] I l

1 |Ladeoptionen fiir alle Positionen:

EAY Das Léschen der Fadenflhrergrundstellung wird nur far
die erste Auftragsposition ausgefihrt.

i: Anschlielend wird beim Wechsel zur nachsten Auf-
tragsposition EAYSEQ ausgefunhrt.

EAYSEQ Nach jeder Auftragsposition (Strickprogramm) die Faden-
fuhrer-Grundstellung I6schen.

i: Diese Funktion ist nur aktiv, wenn fir den Auftrag
zwei oder mehr Positionen (Strickprogramme) ausge-
wahlt worden sind.

-@}- Einstellung bei Verwendung eines "Master-Setup"
= Master-Setup ver- .
wenden: AX: Diese Funktion ist nur aktiv, wenn fiir den Auftrag

zwei oder mehr Positionen (Strickprogramme) ausge-
wahlt worden sind.

Master-Setup 0
@ verwenden:

® @

A | Taste zum Auswahlen des Speicherorts (Pfad)
des gewlinschten Master-Setups.

B Kein Master-Setup verwenden

v Master-Setup verwenden
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Auftrag mit mehreren Strickprogrammen erstellen

23.2.3

192
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2 |Ladeoptionen fiir einzelne Positionen
Name SIN JAC SET
Liste aller ausge- v Das Programmteil ist eingeschaltet (aktiv), d.h. es wird
wahlten Strickpro- fur die Produktion verwendet (Standardeinstellung).
gramme Das Programmteil ist ausgeschaltet (inaktiv), d.h. es
wird flr die Produktion nicht verwendet.
-@} Symbol bei Verwendung eines "Master-Setup” in der
@ | Spalte SET.
i: Diese Programmteile kdnnen individuell ein- oder aus-
schalten.
2. Auswahl aller notwendigen Ladeoptionen:
H EALL
H EAY
B EAYSEQ

+
Taste E "Auftrag erstellen" driicken, um den Auftrag fertigzustellen und zum vorherigen
Fenster zurtickgehen.

» Auftrag mit mehreren Strickprogrammen ist erstellt.

- oder -

4.

Mit Taste 9 "Abbrechen" den Vorgang abbrechen und zum vorherigen Fenster
zurlickgehen.

» Auftrag erstellen wird abgebrochen ohne ein neues Strickprogramm zu laden.

Loschen aller Einstellungen

Alle Einstellungen bei ,Neuen Auftrag erstellen’ I16schen:

1 Der Musterspeicher kann nicht komplett geldscht werden!

v

1.
>

Fenster "Neuen Auftrag anlegen" wird angezeigt.

+
Taste E "Neues Strickprogramm erstellen" driicken.

Ein Sintralbaustein mit Leerreihen wird automatisch generiert und als neuer Auftrag im
Musterspeicher abgelegt.
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23.3 Einrichtmodus

Der Einrichtmodus steht nur bei Auftragen mit mehreren Strickprogrammen
(Positionen) zur Verfligung.

[ L]

Handhabung des Einrichtmodus:

v Sie sind als Senior Operator angemeldet.
v Die Fadenflihrer stehen in der Sammelklemm-Einheit und sind geklemmt.
v Der Auftrag mit mehreren Strickprogrammen ist erstelit.

1. Im Dialog die erste Position (Strickprogramm) selektieren.

r hl
. ~ :, . Muster-
wos [ o | %o STOLL
Ordner ZACREW\Susanne\CMS 530 HP_E3,5.2%\Deutsch\4.1. Fully-Fashion Sequenz E_EKC_000.123.002_HERRMAT
1 11:19

2 verwenden:

+ ] ,@ Master-Setup D_

Auftrag

2 CMS530.Rueckenteil E352 o ® ) | () 25 einrichten

3 CMS530.Arm E352

_| ol

_J ) B« Bestehenden 8 . .
EL._ Bearbeiten - Auftrag laden [ Einrichtmodus I% Daten
% ansehen
Neuen Auftrag Ba 5 -~ .
E‘-;, anlegen B SPeichern "\** Produktion starten p Hilfe

+ Auftrag fi Maschine =  Muster Muster Manuell Manuell
E _bearbeiten 9’ vorbereiten einrichten bearbeiten - eingreifen I » eingreifen I

1 Liste aller geladenen Strickprogramme (Positionen) in der Reihenfolge zum Ab-
stricken

Andern der Strickreihenfolge mit den Tasten ‘ / ’ .

i: Zu verschiebendes Strickprogramm selektieren.

3 Information zu

+ Sintral (sin)

+ Jacquard (jac)
+ Setup (setx)

4 Stuckzanhler fir die jeweilige Position (Strickprogramm)
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N

Vo o bk v

7.

5 Anzahl an Durchlaufen fir den gesamten Auftrag (alle gelisteten Strickprogram-
me)

6 Einrichtmodus starten

7 Produktion starten

o
Mit Taste LTH "Einrichtmodus" das Einrichten der ersten Positionen (Strickprogramm)
starten.

0
In der unteren Navigationsleiste auf #® "Maschine vorbereiten" wechseln.

Fadenflhrer-Grundstellung fiir das erste Strickprogramm wird angezeigt.
Fadenfuhrer einfadeln.
Maschine starten (Einricken) und stricken.

Alle Musterparameter wahrend des Strickens kontrollieren und bei Notwendigkeit andern.

Maschine stoppt automatisch am Ende des ersten Strickprogramms in der linken
Umkehr.

Abstellursache wird angezeigt.

Abstellungen und Warnungen

Im Dialog "Abstellungen und Warnungen" auf die Taste . drucken.
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» Der Dialog "Auftrag fertig" mit den Moglichkeiten zum Weiterarbeiten wird angezeigt.

Auftrag fertig I
Stiickzahler ST=0 ﬂ

-
sf® Warenabzug vorwirts drehen

'0 Einrichtmodus beenden

B Teil wiederholen

© |0 |0 |O

E; Néchste Position

Warenabzug vorwarts drehen, um das Gestrick auszuwerfen

2 Eﬂ Einrichtmodus beenden, um die Produktion zu starten

3 '"i\ Position (Strickprogramm) erneut stricken zur nochmaligen Kontrolle
4 'E" Gehe zur nachsten Position und starte das Strickprogramm
=
e

8. Bei Bedarf das Strickteil mit Taste *1® "Warenabzug vorwarts drehen" auswerfen.

Das Gestrickteil prifen, ob die gewiinschte Qualitat erreicht ist:

[ L]

B Maschenlange
B Gestricklange
B Gestrickbreite
[ |

9. Prifung des Gestrickteils:
» Nicht ok

L™y
Mit Taste . "Teil wiederholen" fortfahren.
» ok

Mit Taste =¥ "N&chste Position" fortfahren.

10.Beim Wechsel zur ndchsten Position geues Strickprogramm) gegebenenfalls in der

unteren Navigationsleiste wieder auf « W "Maschine vorbereiten" gehen, um die
Fadenflhrergrundstellung fur dieses Strickprogramm zu prifen.

11.Eventuell hinzugefligte Fadenfihrer einfadeln.
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Stiickzahl und Durchlaufe einstellen und Produktion starten

12.Mit diesem Ablauf solange fortfahren bis alle Positionen (Strickprogramme) fur die
Produktion geeignet sind.

13.Nach Durchlauf aller Positionen im Auftrag mit Taste E'B "Einrichtmodus beenden" den
Modus beenden.

14.Mit Taste i-n "Abbrechen" den Dialog verlassen und zum Hauptfenster zuriickkehren.

23.4 Stuckzahl und Durchlaufe einstellen und
Produktion starten

Stuckzahler pro Position und Anzahl Durchlaufe setzen:
L ]
v Sie sind als Senior Operator angemeldet.

1. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich EE "Auftrag einrichten" auswahlen.

+
2. In der unteren Navigationsleiste E "Auftrag bearbeiten" antippen.
» Das Fenster mit den geladenen Strickprogrammen wird angezeigt.

v I - | wim | sTOLL

Ordner: ZACREW\Susanne\CMS 530 HP_E3,5.2\Deutsch\4.1. Fully-Fashion Sequenz E_EKC_000.123.002_HERRMAL

11:19

o I {&} Master-Setup C]

2 verwenden:

Auftrag
rig einrichten

Auftrag

2 CMS530.Rueckenteil E352

® o T ~ “ produzieren

3 CMS530.Arm_E352

) g

Beaibeiten B« Bestehenden I """

% .
B Aufirag laden ﬂ‘[ Einrichtmodus

Neuen Auftrag
= anlegen

+ Auftrag i Maschine ~  Muster Muster Manuell Maruell
i _bearbeiten 3" vorbereiten ® einrichten % bearbeiten F-.‘l eingreifen I m eingreifen II

u; Speichern ™% produktion starten

1 Stlickzahl fir eine Position (Strickprogramm) eingeben

i: Eingabe uber virtuellen Nummernblock.
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Stiickzahl und Durchlaufe einstellen und Produktion starten

2 Anzahl an Durchlaufen (alle gelisteten Strickprogramme) eingeben:
¢ = Anzahl erniedrigen

¢ + Anzahl erhdhen

3. Unter (1) in den Bereich tippen und Gber den virtuellen Nummernblock die gewlinschte
Stlickzahl pro Position eingeben.

4. Bei (2) die gewtinschte Anzahl an Durchlaufen eingeben.
P Ist die Anzahl > 1, so wird die Wiederholung grafisch als Schleife (Durchlauf) dargestellt.

Ll
Myt
5. AnschlieRend mit Taste ¥ "Produktion starten” die Produktion beginnen.
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Auftrag mit mehreren Strickprogrammen speichern

23.5 Auftrag mit mehreren Strickprogrammen speichern

Beim Speichern eines Auftrages wird immer eine neue Datei mit der Endung
XXX .seqx angelegt.

[ L]

Speichern eines Auftrages mit mehreren Strickprogrammen:

L
v Sie sind als Senior Operator @@ angemeldet.

v" Die Produktion wurde noch nicht mit Taste Eﬂ "Produktion beenden" beendet.
. . . H F. " H H n A
1. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich Bac "Auftrag einrichten" auswahlen.
E-i-
2. In der unteren Navigationsleiste "Auftrag bearbeiten" antippen.

1
3. Anschliefend zum Speichern die Taste I "Speichern" driicken.
4. Speicherort auswahlen.

5. Gewulnschten Namen fur die Auftragsdatei eingeben.
. Ba )
6. Mit Taste Im"Speichern" den Vorgang durchflhren.

» Im vorgegebenen Speicherort werden unter dem definierten Namen eine seqx-Datei und
die dazugehdrigen zip-Dateien aller Positionen im Auftrag angelegt.
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24 Arbeiten mit Master-Setup bei Auftragen
mit mehreren Strickprogrammen

. Bei Auftragen mit mehreren Strickprogrammen kann mit einem Master-Setup
gearbeitet werden.

Was ist ein Master-Setup:

Das Master-Setup beinhaltet alle wichtigen Musterparameter fir alle im Auftrag verwendeten
Strickprogramme. Das Master-Setup muss vom Programmierer an der Musterungsanlage
zur Verwendung als Master-Setup vorbereitet werden.

Arbeiten mit einem Master-Setup:

v Sie sind als Senior Operator angemeldet.

v Die Fadenfiihrer stehen in der Sammelklemm-Einheit und sind geklemmt.

v Der Auftrag mit mehreren Strickprogrammen ist erstellt.

1.

{S}I}]

Im Dialog die Taste "Master-Setup verwenden" v aktivieren.

» Der Dialog "Bearbeiten" fir die Auswahl 4. Master-Setup wird angezeigt.

Bearbeiten n
Wihlen Sie eine Setup-Datei als Master-Setup fiir alle Positionen des Auftrags.
: Ladeoptionen —
1. Strickprogramm > 2. (EALL, EAY, EAYSEQ) > 3.Bibliothek 2 4. Master-Setup o < >

Ordner:

‘:’5 Z\CREW\Susanne\CMS 530 HP_E3,5.2\Deutsch\4.1. Fully-Fashion Sequenz\

1/3 : W Datum / Uhrzei

CMS530.Rueckenteil_E352 ® 14.06.2016 15:24

CMS530.Arm_E352 ® 14.06.2016 15:23

4 4

¥) Avbrechen & o
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Das Master-Setup muss mit den Strickprogrammen aus dem Auftrag im
gleichen Ordner abgelegt sein.

Sind mehrere Setup-Dateien im Ordner vorhanden, so werden alle in der Liste
angezeigt.

[ L]

2. Gewlinschte Setup-Datei selektieren.

v
3. Mit Taste &= "OK" die Auswahl bestatigen.
» Zuriick zum Hauptfenster, wo das ausgewahlte Master-Setup angezeigt wird.

e N s @ m | sTOLL

Ordner: ZACREWNSusanne\CMS 530 HP_E3,5.2\Deutsch\d.1. Fully-Fashion Sequenz E_EKC_000.124.000_STOLL

09:46

Auftrag
JAC @ 4 I T E?E einrichten

2 CMS530.Rueckenteil E352

3 CMS530.Arm _E352

@~ Bestehenden

E:_ Bearbeiten B Auftrag laden

I (&? Einrichtmodus

Neuen Auftrag Ba i o~ -
; >
E‘-‘ anlegen m Speichern {»* Produktion starten

+ Auftrag 1 Maschine =  Muster Muster Manuell Manuell
E bearbeiten 3 ¥ vorbereiten @ einrichten bearbeiten r"h eingreifen I m eingreifen II

1 {s}}m

Aktivierte, orangefarbige Taste

"Master-Setup verwenden " v

2 Name des gewahlten Master-Setups

3 Auswahl der Ladeoptionen

|
[
4. Dialog "Bearbeiten" mit Taste R 5 "Ladeoptionen” &ffnen.
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Bearbeiten n
Legen Sie die Voreinstellungen fest, die beim Laden aller Positionen gelten sollen.
1. Strick » 2, Ladeoptionen > 3.Bibliothek > 4. Master-S <) >
. Strickprogramm " (EALL, EAY, EAVSEQ) . Bibliotl . Master-Setup

Ladeoptionen fiir alle Positionen:

Ladeoptionen fiir einzelne Posit

Name

1 CMSS30Vorderteil 332 w w &,
2 €MS530.Rueckenteil E352 M w ﬁn
3 CMS530.Arm E352 w w o,

¥ Abbrechen & ok

1 -@-m

Anzeige fir das Arbeiten mit einem Master-Setup

2 . . {2
Aktivierte, orangefarbige Taste ™" m

verwendeten Setup-Datei

"Master-Setup verwenden" v mit Name der

Das Arbeiten mit dem Master-Setup kann im Hauptfenster oder Uber die
Ladeoptionen deaktiviert werden.

[ L]
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25 Jacquards mit verschiedene Ruckseiten —
Auftrag mit mehreren Strickprogrammen

Mustername Auftrag mit den Strickprogrammen fir die verschie-
denen Jacquardrlckseiten

Anfang 2x1 - Rippe

Maschinentyp BMS 52

Betriebsart der Maschine

+ mit Kamm

+ mit Klemmen / Schneiden

Musterbeschreibung

Auftrag mit mehreren Strickprogrammen fir die Jac-
quards

Musterparameter

+ Maschenlange (NP)
+ Rapportschalter (RS)
+ Warenabzug (WBF)
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Stricktechnik: Jacquard

25.1

2511

204

Stricktechnik: Jacquard

Musterbeschreibung Jacquard:

Ein Gestrick mit mehreren Farben auf einer Warenseite. Die Farben ergeben die sogenannte
Bildseite, welche sich auf der Warenvorderseite oder der Warenriickseite befinden kann.
Entsprechend der Bildseite befindet sich dann auf der gegeniberliegenden Warenseite die
sogenannte Jacquardrickseite.

Die genaue Bezeichnung eines Jacquard beinhaltet auch die Anzahl der Farben auf der
Bildseite.

Jacquard Flottung

v ViR X
b A fw i
4 R ‘“'W N

1 4 el

0

L
\

Gestrickdarstellung

';W \

Eigenschaften + Einflachige Ware / einbettige Ware
+ Maximale Flottungslange betragt 1 Zoll (= 2,54 cm)

+ Bei langeren Flottungen muss der Faden mit Fang im Gestrick

eingebunden werden
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Stricktechnik: Jacquard

Beispiele

2- Farbjacquard Flot- | Es mlssen 2 Farben nacheinander abgestrickt werden, damit
tung man eine komplette Jacquardreihe (= Bildreihe) bekommt.

%MWWWWWWWWM
Mwwwwwwwwm

3- Farbjacquard Flot-
tung
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4- Farbjacquard Flot-
tung

[eXeXoRoXof feXeRoXef feXeRe] |
[eXeReXe] foxoRoXe} foXeRoNel |

4- Farbjacquard mit
langen Flottungen

Bei zu langen Flottungen wird jede Farbe mit einem Fang einge-
bunden.
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Stricktechnik: Jacquard

25.1.1.1 Jacquard Flottung ohne Umhangen

Gestrickdarstellung

{;.‘“' Y '”"A\' ti"\ v
N AR :\ A
14 i X
f A A i Vi

b

!

Eigenschaften

+ Einflachige Ware / einbettige Ware
¢ Maximale Flottungslange betragt 1 Zoll (= 2,54 cm)

+ Beilangeren Flottungen muss der Faden mit Fang im Gestrick
eingebunden werden

+ Diese Jacquardrickseite findet Anwendung bei
—  Wellen mit Jacquard

— Applikationen mit Jacquard

Beispiel

2- Farbjacquard Flot-
tung ohne Umhéangen

Diese Jacquardrickseite wird gleich gearbeitet wie die Riickseite
des Jacquards mit Flottung. Bei diesem Jacquard jedoch findet
im Ubergang in den Jacquardbereich kein Umhingen statt.

[CNoNcReNeRoNoRENC RN RN RNOROMORNOREY
[oacRoNcRoNcRoNcRoNRNCR N RNCRoNCRoNE)
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25.1.2 Jacquard Flottung mit Abwerfen

oty
‘,\ﬁ“

208

Gestrickdarstellung

Eigenschaften

+ Einflachige Ware / einbettige Ware
¢ Maximale Flottungslange betragt 1 Zoll (= 2,54 cm)

+ Beilangeren Flottungen muss der Faden mit Fang im Gestrick
eingebunden werden

¢ Jacquardriickseite wird bei groben Gestricken mit
Abwerftechnik verwendet

Beispiele

2- Farbjacquard Flot-
tung mit Abwerfen

Es missen 2 Farben nacheinander abgestrickt werden, damit
man eine komplette Jacquardreihe (= Bildreihe) bekommt. An-
schlieRend werden die Maschen auf dem hinteren Nadelbett
abgeworfen und ,nachkuliert’.

632,07, 3, 3| | ) G ) ) 9 2 2 9 9 o
UUUUUUUUUUUUUUUUUUUUI

[AAAaAAAAARARAARAAR"AA -~
UUUUUUUUUUUUUUUUUUUUI
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Stricktechnik: Jacquard

Beispiele

3- Farbjacquard Flot-
tung mit Abwerfen

T ) 0 ) ) ) ) ) ) G ) 2 ) G
UUU@UUUUUUUUUUUUUU@GI

e} '\ re———
oD C Bl @) B @ o c c CNONONG
I------------
DOOO - - --
[FAAAAAAAAAAAAAAAAAAA
@UUUUUUUUUUUUUUUUUUUI

@ 1

25.1.3 Jacquard Ringel

Gestrickdarstellung

IV ‘s\‘

Eigenschaften

+ Doppelflachiges Gestrick /
doppelbettige Ware

+ Bei Verwendung von vielen
Farben entsteht ein hohes
Maschenverhaltnis zwischen
Bildseite und Rickseite.
Resultat: die Bildseite wird
unklar

209



25 Jacquards mit verschiedene Riickseiten — Auftrag mit mehreren Strickprogrammen

Stricktechnik: Jacquard

210

STOLL

Beispiele

2- Farbjacquard Ringel

Es missen 2 Farben nacheinander abgestrickt werden, damit
man eine komplette Jacquardreihe (= Bildreihe) bekommt. Je-
de Farbe wird auf allen Nadeln auf der Jacquardriickseite ge-
strickt.

Das Maschenverhaltnis zwischen dem vorderen und hinteren
Nadelbett bei einem 2-Farbjacquard mit Ringel betragt 1: 2.

ofioNollofofoloNoMoNoNeloloNoRoloNoMoNoNo

CHONONORONONONONCORONCEONONONONONONONONC
----------l

eifolNoficliclioNioNolofieNofiolclelioNele oMM

CTAVAVAUATACAGACACATAVATACACAVATACAGAT
ONONONONONONONONONONONONONONONONONONONO
OHONCHCHONONONONONONONONONONONONONONONO,
CAVATATATAUATATATHTATATATATATATATATAT
ONONONONONONONONONONONONORONONONONONONO

3- Farbjacquard Ringel

J }2“‘3‘-2‘ 888““?‘ ‘88‘“”“88

4- Farbjacquard Ringel

Es mussen 4 Farben nacheinander abgestrickt werden, damit
man eine komplette Jacquardreihe (= Bildreihe) bekommt.
Das Maschenverhaltnis zwischen dem vorderen und hinteren
Nadelbett bei einem 4-Farbjacquard mit Ringel betragt 1: 4.
Dieses Maschenverhaltnis verfalscht die Optik auf der Bildsei-
te, weshalb man bei hoher Farbanzahl die Koperriickseite ver-
wendet.
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Gestrickdarstellung

AN AN
MAAAAAD N
(N iy

A

1A
N
\

y

Eigenschaften

Doppelflachiges Gestrick / doppelbettige Ware

Regel: Die Gesamtfarbanzahl des Jacquardbildes wird um
1 Farbe reduziert. In diesem Bereich wird die
Jacquardriickseite sichtbar.
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+ Bei Verwendung von vielen Farben entsteht ein hohes
Maschenverhaltnis zwischen Bildseite und Rickseite.
Resultat: die Bildseite wird unklar

Beispiel

3- Farbjacquard Ringel
Relief

Bei diesem Jacquard wird das Grundmotiv mit 4 Farben er-
stellt. Bei der Bearbeitung wird die Farbe definiert, welche nicht
gestrickt werden soll. Am Rand des nichtstrickenden Bereiches
werden die Maschen umgehangt, wodurch in dem Bereich die
Ruckseite sichtbar wird.

Das Maschenverhaltnis zwischen dem vorderen und hinteren

Nadelbett bei einem 3-Farbjacquard Ringel Relief betragt 1 : 3.

5000000
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25.1.5 Jacquard Koper

Stricktechnik: Jacquard

Gestrickdarstellung
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Eigenschaften

+ Doppelflachiges Gestrick / doppelbettige Ware

+ Geeignete Jacquardriickseite zur Reduzierung des
Maschenverhaltnisses bei Verwendung von vielen Farben.

Beispiele

2- Farbjacquard Ko6-
per

Es mussen 2 Farben nacheinander abgestrickt werden, damit man
eine komplette Jacquardreihe (= Bildreihe) bekommt. Die erste Far-
be wird auf jeder 2. Nadel und die zweite Farbe versetzt auf der
Jacquardriickseite gestrickt.

Das Maschenverhaltnis zwischen dem vorderen und hinteren Na-
delbett bei einem 2-Farbjacquard Képer betragt 1 : 1.
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Stricktechnik: Jacquard

214
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3- Farbjacquard Ko-
per

4- Farbjacquard Ko-
per

Es mulssen 4 Farben nacheinander abgestrickt werden, damit man
eine komplette Jacquardreihe (= Bildreihe) bekommt.

Das Maschenverhaltnis zwischen dem vorderen und hinteren Na-
delbett bei einem 4-Farbjacquard Kdper betragt 1 : 2.
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Stricktechnik: Jacquard

25.1.6 Jacquard Koper Relief

Gestrickdarstellung

L

Eigenschaften

+ Doppelflachiges Gestrick / doppelbettige Ware

+ Geeignete Jacquardriickseite zur Reduzierung des
Maschenverhaltnisses bei Verwendung von vielen Farben.

¢ Regel: Die Gesamtfarbanzahl des Jacquardbildes wird um 1
Farbe reduziert. In diesem Bereich wird die Jacquardrickseite
sichtbar.

Beispiele

3- Farbjacquard Ko-
per Relief

Bei diesem Jacquard wird das Grundmotiv mit 4 Farben erstellt. Bei
der Bearbeitung wird die Farbe definiert, welche nicht gestrickt wer-
den soll. Am Rand des nichtstrickenden Bereiches werden die Ma-
schen umgehangt, wodurch in dem Bereich die Rickseite sichtbar
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Stricktechnik: Jacquard

wird.
Das Maschenverhaltnis zwischen dem vorderen und hinteren Na-
delbett bei einem 3-Farbjacquard Kdper Relief betragt 1: 1,5

TN

25.1.7 Jacquard Netz (Kreuzschlauch)

216

Gestrickdarstellung
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Stricktechnik: Jacquard

Eigenschaften

+ Doppelflachiges Gestrick / doppelbettige Ware
¢ Schlauchgestrick — gestrickt auf allen Nadeln

¢ Zum SchlielRen des Randes (Verbindung zwischen vorderem —
hinterem Nadelbett) wird meistens ein spezieller Rand
gestrickt.

Beispiele

2- Farbjacquard Netz

Bei einem 2- Farbjacquard Netz entsteht ein Doubleface Gestrick,
welches auf beiden Seiten eine Bildseite aufweist. Die Bildseiten
sind nur in den Farben vertauscht (invertiert).

3- Farbjacquard Netz

Bei einer Farbanzahl >= 3 wird die Jacquardriickseite ,gekopert’,
um das Maschenverhaltnis gering zu halten. Die einzelnen Farben
werden als Schlauch gestrickt, d.h. es entsteht nur eine Verbin-
dung wenn die Farben zwischen den Nadelbetten wechseln.
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Stricktechnik: Jacquard

25.1.8 Jacquard Netz 1x1

218

Gestrickdarstellung
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Eigenschaften

Doppelflachiges Gestrick / doppelbettige Ware
Schlauchgestrick — Jacquardriickseite wird auf jeder 2. Nadel
gestrickt

Geeignete Jacquardriickseite zur Reduzierung des
Maschenverhaltnisses bei Verwendung von vielen Farben
Jacquardrtickseite wird in 1x1 Technik (nur jede 2.Nadel
strickt) gearbeitet, wodurch die Riickseite nicht so kompakt
ausfallt.

Bei grolRer Farbanzahl muss auf die Flottungslange (max. 1
Zoll) geachtet werden.

Beispiele

2- Farbjacquard Netz
1x1
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Stricktechnik: Jacquard

3- Farbjacquard Netz
1x1

D OOOOLOOOL - - - = = = - - - . -

4- Farbjacquard Netz
1x1

Es mussen 4 Farben nacheinander abgestrickt werden, damit man
eine komplette Jacquardreihe (= Bildreihe) bekommt.

Das Maschenverhaltnis zwischen dem vorderen und hinteren Na-
delbett bei einem 4-Farbjacquard mit Netz 1x1 betragt 1: 2.
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Stricktechnik: Jacquard

25.1.9 Jacquard Netz 1x2

Gestrickdarstellung

Eigenschaften + Doppelflachiges Gestrick / doppelbettige Ware

+ Schlauchgestrick — Jacquardriickseite wird auf jeder 3. Nadel
gestrickt

+ Geeignete Jacquardriickseite zur Reduzierung des
Maschenverhaltnisses bei Verwendung von vielen Farben

+ Jacquardrickseite wird in 1x2 Technik (nur jede 3.Nadel
strickt) gearbeitet, wodurch die Riickseite nicht so kompakt
ausfallt.

+ Bei groRer Farbanzahl muss auf die Flottungslange (max. 1
Zoll) geachtet werden

Beispiele

2- Farbjacquard Netz
1x2

L OO - - - = « =« « =« =« -« - .
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Stricktechnik: Jacquard

3- Farbjacquard Netz
1x2

4- Farbjacquard Netz
1x2

Es mulssen 4 Farben nacheinander abgestrickt werden, damit man
eine komplette Jacquardreihe (= Bildreihe) bekommt.

Das Maschenverhaltnis zwischen dem vorderen und hinteren Na-
d_elbett bei einem 4-Farbjacquard mit Netz 1x2 betragt 1 : 1.

A1 : Auf Flottungslénge achten!!!
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Stricktechnik: Jacquard

25.1.10 Jacquard Netz 1x3

Gestrickdarstellung

Eigenschaften + Doppelflachiges Gestrick / doppelbettige Ware

+ Schlauchgestrick — Jacquardriickseite wird auf jeder 4. Nadel
gestrickt

+ Geeignete Jacquardriickseite zur Reduzierung des
Maschenverhaltnisses bei Verwendung von vielen Farben

+ Jacquardrickseite wird in 1x3 Technik (nur jede 4.Nadel
strickt) gearbeitet, wodurch die Riickseite nicht so kompakt
ausfallt.

+ Bei groRer Farbanzahl muss auf die Flottungslange (max. 1
Zoll) geachtet werden.
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Stricktechnik: Jacquard

Beispiele

2- Farbjacquard Netz
1x3

3- Farbjacquard Netz
1x3

- DD - - - -
Es mussen 4 Farben nacheinander abgestrickt werden, damit man
eine komplette Jacquardreihe (= Bildreihe) bekommt.

Das Maschenverhaltnis zwischen dem vorderen und hinteren Na-
delbett bei einem 4-Farbjacquard mit Netz 1x3 betragt ca. 1: 1,5.

4- Farbjacquard Netz
1x3
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Stricktechnik: Jacquard

25.1.11

224
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Jacquard Netz 1x1 mit Umhangen

Gestrickdarstellung

Eigenschaften

Einflachiges Gestrick / Einbettige Ware
Geeignete Jacquardriickseite zur
— Reduzierung des Gewichts der Strickware

Jacquardriickseite wird in 1x1 Technik (nur jede 2.Nadel strickt)
gearbeitet und anschlielend die Maschen umgehangt.
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Stricktechnik: Jacquard

Beispiele

2- Farbjacquard Netz
1x1 mit Umhéangen
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3- Farbjacquard Netz
1x1 mit Umhéangen
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25.1.12 Jacquard Netz Relief

226

Gestrickdarstellung

Eigenschaften

Doppelflachiges Gestrick / doppelbettige Ware

Geeignete Jacquardriickseite zur Reduzierung des
Maschenverhaltnisses bei Verwendung von vielen Farben.

Regel: Die Gesamtfarbanzahl des Jacquardbildes wird um 1
Farbe reduziert. In diesem Bereich wird die Jacquardrickseite
sichtbar.




S T O L L Jacquards mit verschiedene Riickseiten — Auftrag mit mehreren Strickprogrammen 25

Stricktechnik: Jacquard

Beispiele

2- Farbjacquard Netz
Relief

Bei diesem Jacquard wird das Grundmotiv mit 3 Farben erstellt. Bei
der Bearbeitung wird die Farbe definiert, welche nicht gestrickt wer-
den soll. Am Rand des nichtstrickenden Bereiches werden die Ma-
schen umgehangt, wodurch in dem Bereich die Rickseite sichtbar
wird.

Das Maschenverhaltnis zwischen dem vorderen und hinteren Na-
delbett bei einem 3-Farbjacquard Netz Relief betragt 1 : 1,5.
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Stricktechnik: Jacquard

25.1.13 Jacquard 1x1-Technik_Flottung mit Abwerfen

228

Gestrickdarstellung

Eigenschaften

+ Einflachige Ware / einbettige Ware
+ Maximale Flottungslange betragt 1 Zoll (= 2,54 cm)

¢ Jacquardrickseite wird bei Gestricken in der 1x1-Technik
(jede 2. Nadel strickt) verwendet

¢ Achtung: die Flottungslange wird durch die 1x1-Technik
,verdoppelt'

Beispiele

2- Farbjacquard 1x1-
Technik_Flottung mit
Abwerfen

Es missen 2 Farben auf jeder 2. Nadel nacheinander abgestrickt
werden, damit man eine komplette Jacquardreihe in der 1x1-
Technik (= Bildreihe) bekommt. Anschlief’end werden die Ma-
schen auf dem hinteren Nadelbett abgeworfen und ,Nachkuliert'.
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Auftrag mit mehreren Strickprogrammen erstellen und einrichten

3- Farbjacquard 1x1- O RO TG NG N O S S B O B BN |

Technik_Flottung mit U-U-U-U-U-U-U-U'U'U'I
Abwerfen
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25.2 Auftrag mit mehreren Strickprogrammen erstellen
und einrichten

Vorgehensweise:
1. Auftrag mit mehreren Strickprogrammen erstellen.
Einrichtmodus starten.

Maschine vorbereiten und Muster einrichten:

Fadenfihrer einfadeln

Fadenfiihrer in Klemme positionieren

Die Fadenfihrer stehen in der Sammelklemm-Einheit und sind geklemmt.

Strickbereich und Warenstauraum kontrollieren

Produktion starten.

o &> B E B R D

Maschine starten (einriicken).

Folgende Anderungen durchfiihren:
B Rapportschalter (RS)

B Maschenlange (NP)

B Warenabzugswerte (WBF)

B Maschinengeschwindigkeit (MSEC)
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Auftrag mit mehreren Strickprogrammen speichern

25.3 Auftrag mit mehreren Strickprogrammen speichern

Beim Speichern eines Auftrages wird immer eine neue Datei mit der Endung
XXX .seqx angelegt.

[ L]

Speichern eines Auftrages mit mehreren Strickprogrammen:

L
v Sie sind als Senior Operator @@ angemeldet.

v" Die Produktion wurde noch nicht mit Taste Eﬂ "Produktion beenden" beendet.
. . . H F. " H H n A
1. In der Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich Bac "Auftrag einrichten" auswahlen.
E-i-
2. In der unteren Navigationsleiste "Auftrag bearbeiten" antippen.

1
3. Anschliefend zum Speichern die Taste I "Speichern" driicken.
4. Speicherort auswahlen.

5. Gewulnschten Namen fur die Auftragsdatei eingeben.
. Ba )
6. Mit Taste Im"Speichern" den Vorgang durchflhren.

» Im vorgegebenen Speicherort werden unter dem definierten Namen eine seqx-Datei und
die dazugehdrigen zip-Dateien aller Positionen im Auftrag angelegt.
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26 Ordner und Muster verwalten

[. Menu "Strickprogramme" 6ffnen:
®
v Sie sind als "Senior Operator" @2 angemeldet.
. . . F. " . . " A
1. In der Hauptnavigationsleiste Mmo "Auftrag einrichten" auswahlen.
E-I-
2. In der unteren Navigationsleiste "Auftrag bearbeiten" auswahlen.

3. Mit der Taste .E "Strickprogramme" das MenU "Strickprogramme" 6ffnen.

Strickprogramme
Verwalten Sie die Ablage der Strickprogramme.

m.n Lokale Strickprogramme o e- Dl
[=1=]

Name 0/0 Datum / Uhrzeit

h* Neuer Ordner e I x Léschen o Kopieren e
&-'B Umbenennen 0 .’i Schreibgeschiitzt o (m} Einfigen e

1 m_n Pfad auswahlen

. E Lokale Strickprogramme: Festplatte der Maschine

. m Netzlaufwerk: Verknipfung zu einem Ordner auf einem Netzlaufwerk
L Ein Netzlaufwerk kann angegeben werden.
. El Laufwerk [USB]:Anzeige nur bei verwendetem USB-Stick

2 mm O | In der Liste des ausgewahlten Pfads (1) werden nur die Strickprogramme (zip-
"| Files) angezeigt.

mm ¥ | In der Liste des ausgewahlten Pfads (1) werden Ordner und Strickprogramme
(zip-Files) angezeigt.
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Neuen Ordner anlegen

Léschen der selektierten Datei (Strickprogramm)

Kopieren von selektierten Dateien

Umbenennen von einer selektierten Datei

oa |l X| X

Schreibschiitzen einer selektierten Datei

KY

Einfliigen der kopierten Dateien

[I. Neuen Ordner erstellen:
v' Das Menii .E "Strickprogramme" ist gedffnet.

1. Mit Taste 88 das Meni "Ordner auswahlen" 6ffnen.

2. Gewdlnschten Ordner (Pfad) zum Anlegen eines neuen Ordners auswahlen.

v
3. Eingabe mit #= "OK" bestatigen.
» Pfad wird im Men( "Strickprogramme" angezeigt.

4. Taste "X "Neuer Ordner" driicken.

» Meni "Neuer Ordner" mit virtueller Tastatur wird gedffnet.

5. Gewlinschten Ordnername eingeben.

v
6. Eingabe mit #= "OK" bestatigen.
» Zuriick zum vorigen Meni und der neue Ordner wird angelegt.

[ll. Dateien kopieren und einfugen:
v' Das Menii ..E: "Strickprogramme" ist gedffnet.

1. Mit Taste 88 das Meni "Ordner auswahlen" offnen.

2. Gewiuinschten Ordner (Pfad) von den zu kopierenden Dateien auswahlen.

v
3. Eingabe mit #= "OK" bestatigen.

4. Im Menu "Strickprogramme" aus der Liste die gewtinschten Dateien zum Kopieren
selektieren.

5. Anschlielend die Taste "Kopieren" drticken.

6. Uber Taste =2 den Pfad des Zielordners auswahlen.
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B Lokale Muster (Festplatte)
B Netzlaufwerk
m USB

7. Zum Einfligen die Taste "Einfliigen" antippen.
» Die kopierten Dateien werden eingefligt und im Meni angezeigt.

IV. Dateien umbenennen:

v' Das Menl .E "Strickprogramme" ist gedffnet.

1. Mit Taste 22 das Menu "Ordner auswahlen" 6ffnen.

2. Gewdulnschten Ordner (Pfad) von der umzubenennenden Datei auswahlen.

v
3. Eingabe mit &= "OK" bestatigen.

Im Menu "Strickprogramme" aus der Liste die gewlnschte Datei zum Umbenennen
selektieren.

A1
5. AnschlieRend die Taste & B "Umbenennen" antippen.

P Virtuelle Tastatur wird gedffnet.
1. Gewilnschten Dateinamen eingeben.

v
2. Eingabe mit#= "OK" bestatigen.

V. Dateien I6schen:

v' Das Menii .E "Strickprogramme" ist gedffnet.

1. Mit Taste 28 das Meni "Ordner auswahlen" 6ffnen.

2. Gewitlinschten Ordner (Pfad) mit der zu I6schenden Datei auswahlen.

v
3. Eingabe mit #= "OK" bestatigen.

Im MenU "Strickprogramme" aus der Liste die gewlinschte Datei zum Léschen
selektieren.

5. AnschlieBend die Taste x "Ldéschen" antippen.

» Die selektierten Dateien werden geldscht.
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27 Fully-Fashion Vorderteil ohne Kamm

Mustername FF_ohne_Kamm
Anfang 1x1 - Rippe
Maschinentyp BMS 52

Betriebsart der Maschine ¢ ohne Kammfunktion

+ ohne Klemmen / Schneiden

Musterbeschreibung ¢ Form: Vorderteil mit V-Ausschnitt
¢ RL-Gestrick mit Ringel (3 Farben)

Musterparameter + Sauberstricken (Zahler #90)
+ Rapportschalter (RS)

¢ Maschenlange (NP)

+ Warenabzug (WBF)

+ Fadenflhrer (YDF)
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Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen und einrichten

27.1 Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen und
einrichten

Vorgehensweise:

1. Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen.

Produktion starten ab Startzeile 1 (SP1).

Maschine vorbereiten und Muster einrichten:

Fadenflhrer einfadeln

Fadenfihrer am Gestrickrand positionieren und Fadenenden fixieren
Strickbereich und Warenstauraum kontrollieren

Funktion Sauberstricken aktivieren.

Zahler #90 setzen
Zahler #51 und Zahler #52 kontrollieren

O B E > B B B D

Maschine starten (einriicken).

Folgende Anderungen durchfiihren:
B Rapportschalter (RS)

B Maschenlange (NP)

B Warenabzugswerte (WBF)

B Maschinengeschwindigkeit (MSEC)

27.2 Zusatzliche Informationen bei Fully-Fashion - ohne
Kamm

Bei Fully-Fashion ohne Kamm sind zusatzliche Befehle und Funktionen notwendig:
B Sauberstricken
m Ubergangsreihen (FF-Trans)

B Fadenfihrer-Grundstellung

|. Ubergangsreihen:

1 Ubergangsreihen (FF-Trans) werden beim Stricken ohne Kamm verwendet.

m Die Ubergangsreihen bilden den Wechsel zwischen der Endbreite des vorherigen
Strickteils und der Anfangsbreite des folgenden Strickteils.
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Zusatzliche Informationen bei Fully-Fashion - ohne Kamm

B Die Funktion FF-Trans beinhaltet IF-Abfragen zum Aufrufen der notwendigen Funktionen
fir das Zunehmen und/oder Abwerfen.

B Mit Hilfe von RS17 kénnen die Gestrickhéhe im Ubergang so reguliert werden bis sich die
gesamte Gestrickbreite im Hauptabzug befindet.

B Separate Fadenflhrer ermdglichen das Arbeiten mit Restgarn.

Sauberstricken
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Zusatzliche Informationen bei Fully-Fashion - ohne Kamm

Sintral-Funktion:

G FF-TRANSITION —-——--—=--—=-—==

FBEG:FF-TRANS;

IF #IM<#54 IF #RM>#53 IF H#RM-#LM>2 F: ! -WIDENING-V;

IF #L=#51 IF #R=#52 #L=#51 #R=#52 #IM=0 #RM=0 GOTO FEND

IF #L<=#51 IF #R>=#52 F:!-PRESS-OFF; #L=#51 #R=#52 #IM=0 #RM=0 GOTO FEND

IF #L>=#51 IF #R<=#52 F:!-WIDENING; #L=#51 #R=#52 #IM=0 #RM=0 GOTO FEND

IF #L<>#51 IF #R<>#52 F:!-PRESS-OFF; F:!-WIDENING; #L=#51 #R=#52 #LM=0 #RM=0
FEND

Il. Fadenfuhrer-Grundstellung - YG:

w

SEN

B Fadenfihrer ohne F werden durch SOY am SEN abgestellt.

B Fadenfuhrer mit F werden durch SOY am Gestrickrand abgestellt.
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Fadenfiihrer einfadeln und positionieren bei Mustern ohne Kamm

27.3 Fadenfuhrer einfadeln und positionieren bei
Mustern ohne Kamm

Belegung und Zuordnung der Fadenfuhrer abrufen:

L
v Sie sind als Senior Operator #8 angemeldet.

v Das Strickprogramm ist geladen und die Produktion wurde mit Einstellung Startzeile 1
(SP1) gestartet.

a5

1. In der unteren Navigationsleiste < W "Maschine vorbereiten" antippen.
» Dialog mit der Fadenfiihrergrundstellung wird angezeigt.

3400000808008030209903
08 : 2@ I oe
07 ? 07
5
06 @ 06
05 I I 05
289
04 : z? : 04
03 2@ 03
02 02

-
—

01 @ 01
6

2. Zusatzlich kann auch der Dialog "Fadenfihrer" mit der Taste "’E geoffnet werden.

3. Dialog mit Taste ( "Schliel’en" verlassen.
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Funktion Sauberstricken

27.4

240

Funktion Sauberstricken

B Die Funktion Sauberstricken wird verwendet bei:

— Programmen fur Maschinen ohne Kamm

— Programmen flr Maschinen mit Kamm, aber ohne Kammverwendung

B Die Funktion Sauberstricken kann ein- / ausgeschalten werden

B Die Strickbreite und Stricklange fir Sauberstricken kann festgelegt werden

Einstellung | Funktion
#90=0 Funktion Sauberstricken ausschalten
#90=1 Funktion Sauberstricken einschalten
(Automatische Langenberechnung - feinheitsabhangig)
#90=n Funktion Sauberstricken wird n - mal ausgefihrt
#41 [ #42 + #41 identisch mit #L
¢ #42 identisch mit #R
#51 / #52 Hilfszahler zur Bestimmung der Anfangsbreite des Gestricks

i: Die Zahlerwerte andern sich nicht wahrend dem Stri-
cken.

Funktion Sauberstricken starten

v Sie sind als Senior Operator #8 angemeldet.

v Das Strickprogramm ist geladen und die Produktion wurde mit Einstellung Startzeile 1
(SP1) gestartet.

1. In der unteren Navigationsleiste E-h "Manuell eingreifen I" auswahlen.

2. Taste @ "Sauberstricken M1plus (#90)" driicken.

> Das Menii "Sauberstricken M1plus (#90)" wird gedffnet und die Zahler #L (#41) und
#R (#42) sind gesetzt.

3. Eventuell die Tasten v "# 51" und v "#52" deaktivieren, um gegebenenfalls die
Zahler #L (#41) und #R (#42) manuell setzen zu kénnen.

Eingaben uberprifen.

Unter "# 90" den gewlinschten Wert eingeben: z.B. 1.

6. Die Taste @ "Sauberstricken starten" driicken.

Dialog mit Taste ( "Schlieflen" verlassen.

Maschine einrticken (starten).

> Maschine stoppt, um die Fadenfiihrer zu tGberprifen.

9. Maschine erneut einriicken.
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Funktion Sauberstricken

> Die feinheitsabhangige Langenberechnung flr das Sauberstricken wird ausgefiihrt
und gestrickt.

> Nach Abarbeiten der Funktion Sauberstricken wird der Zahler #90 auf =0 gesetzt und
die Maschine gestoppt.
- oder -
eventuell die Funktion vorzeitig beenden, wenn Gestrick die gewlnschte Lange hat.

Gestrick in den Abzug bringen:

Uber die Hauptnavigationsleiste den Hauptbereich EE "Auftrag einrichten”
- oder -

E"‘ "Auftrag produzieren" auswahlen.
AnschlieRend in der unteren Navigationsleiste m "Manuell eingreifen 11" antippen.

Mit Taste # =+ "Warenabzug 6ffnen" den Hauptabzug 6ffnen, um das Gestrick
durchzuziehen.

AnschlielRend mit der Taste -+ + "Warenabzug schlieRen" den Hauptabzug wieder
schlielRen.

Maschine wieder einrtcken.
Funktion Sauberstricken ist beendet und das Strickprogramm wird gestrickt.

Wahrend der Produktion wird die Funktion Sauberstricken nicht mehr
aufgerufen.

Verwendung nur bei Strickbeginn auf leerem Nadelbett, bei Fadenbruch oder
sonstige auftretenden Situationen, bei welchen sich das gesamte Gestrick
nicht mehr im Hauptabzug befindet.

ol o

Funktion Sauberstricken vor Ende abbrechen

Bei ausreichender Gestricklange kann die Funktion Sauberstricken vor Ablauf der
automatischen Langenberechnung abgebrochen werden.

il

. In der unteren Navigationsleiste <% "Maschine vorbereiten" auswahlen.

. Taste  # drlicken.

In der Registerkarte EEII# "Zahler 51-99" 6ffnen.

Unter #90 den Wert 0 eingeben und bestatigen.
> Die Maschine stoppt und das Gestrick kann in den Abzug gebracht werden.

~ £2
Unter L8 "Manuell eingreifen |" die Taste '* "Teil automatisch neu beginnen [Ctrl-Z]"
- oder -

Eﬁ
Taste * "Teil neu beginnen [SP]" driicken, eventuell erst unter "ab Zeile [SPn]" die
gewulinschte Startzeile (1 oder 40) eingeben

. Maschine starten (einrticken).
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Funktion Sauberstricken

» Es wird automatisch das Strickprogramm gestartet bis die Maschine erneut stoppt, um
die Fadenfiihrer zu Uberprifen. Nach der Priifung kann weitergestrickt werden.
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Einstellung: Fadenflihrerabstand am Gestrickrand

27.5 Einstellung: Fadenfuhrerabstand am Gestrickrand

Manuelle Staffelung der Fadenfuhrer am Gestrickrand

[ L]

Dies ist nur notwendig, wenn man nicht mit YDopt (automatisch optimierte
Staffelung) arbeitet und sich Schlaufen am Gestrickrand bilden.

I. Fadenfuhrerabstand (YD) andern:

®
v Sie sind als Senior Operator angemeldet.

v Das Strickprogramm ist geladen und die Produktion wurde gestartet.

10
v In der unteren Navigationsleiste ist #% "Maschine vorbereiten" ausgewahlt.

1. Mit Taste i=] den "Setup-Editor" 6ffnen.
2. Menu ' "Fadenfluhrer" auswahlen.

3. Registerkarte Elgi'ﬁ "YD/YDI" 6ffnen.

» Die im Muster verwendete Fadenflhrerstaffelung YD und alle zusatzlichen
Fadenfuhrerstaffelungen YDI werden angezeigt.

gm YC/YCl gm Ua-b/NCC Em Breite

links i rechts : Kommentar

8 320 32,0 Schutzfaden rechts
7 27,0 18,0  Schutzfaden links
6 9,0 4,0 Grundfarbe 1

5 15,0 220 Farbe3

4 22,0 150 Farbe 2

3 18,0 27,0 Grundfarbe 1

2 40 90 Kammfaden

1 8,0 120 Trennfaden

YD / YDI Anzeige der im Strickprogramm verwendeten YD / YDI Tabellen fur den Ab-
stand der Fadenfuhrer vom Gestrickrand

+ YDn=m-o

+ YDIn: weitere indirekte Fadenfuhrer-Staffelungen
(YDI1-YDI20)

= Anzeige der Tabelle zuklappen
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+ Anzeige der Tabelle aufklappen
Spur Angabe der Fadenfiihrerschiene mit dem Fadenfiihrer (n)
links ... Abstand vom Gestrickrand links (m) Minimaler Wert: 0
rechts ... |Abstand vom Gestrickrand rechts (o) Maximaler Wert: 160
Schrittweite:
0,5 =1/32 Zoll = 0,8mm
Kommen- |Erlauterung ASCII-Zeichen
tar

4. Anderungen in der YD-Tabelle vornehmen.

5. Gegebenenfalls in den weiteren YDI-Tabellen weitere Anderungen vornehmen.

6. Dialog mit Taste ( "Schliel’en" verlassen.

7. Maschine mit der Einrtickstange wieder in Tatigkeit bringen.
» Die Anderungen werden bei der nachsten Fadenflihrerbenutzung ausgefihrt.



STOLL

Applikationen + Spickel-Technik ohne Kamm 28

28 Applikationen + Spickel-Technik ohne

Kamm

Mustername Applikation_ohne_Kamm
Anfang 1x1 - Rippe
Maschinentyp BMS 52

Betriebsart der Maschine

*

*

ohne Kammfunktion

ohne Klemmen / Schneiden

Musterbeschreibung

*

RL Struktur
Spickel-Technik

Wellen

- mitRL

— mit Jacquard Flottung
Applikationen

Musterparameter

Sauberstricken (Zahler #90)
Rapportschalter (RS)
Maschenlange (NP)

Warenabzug (WBF)
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Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen und einrichten

28.1 Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen und
einrichten

Vorgehensweise:

1. Auftrag mit einem Strickprogramm erstellen.

Produktion starten ab Startzeile 1 (SP1).

Maschine vorbereiten und Muster einrichten:

Fadenflhrer einfadeln

Fadenfihrer am Gestrickrand positionieren und Fadenenden fixieren
Strickbereich und Warenstauraum kontrollieren

Funktion Sauberstricken aktivieren.

Zahler #90 setzen
Zahler #51 und Zahler #52 kontrollieren

O B E > B B B D

Maschine starten (einriicken).

Folgende Anderungen durchfiihren:
B Rapportschalter (RS)

B Maschenlange (NP)

B Warenabzugswerte (WBF)

B Maschinengeschwindigkeit (MSEC)
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Verschleily minimieren

29 Strickmaschine warten

In diesem Kapitel finden Sie Informationen utber:

29.1

B Verschlei® minimieren [y 247]
B Strickmaschine reinigen [ 249]

B Strickmaschine schmieren [ 258]

Verschleild minimieren

Alle Teile der Strickmaschine wurden von Stoll sorgfaltig ausgewahlt und geprift. Trotzdem
unterliegen sie einem Verschleil® durch Abnutzung. Sie kdnnen den Verschleil® so gering wie
moglich halten, wenn Sie die Maschine regelmafig schmieren, reinigen und kontrollieren.

In der nachfolgenden Tabelle finden Sie eine Ubersicht von Verschleilteilen und der
mdglichen Ursachen flr eine Ubermafige Abnutzung.

Verschleilteil

Mégliche Ursachen von erhéhtem Verschleil’

Bander des Warenabzugs
(Bandabzug)

¢ Zu hohe Bandgeschwindigkeit
+ Gestrickwickel
+ Fadenwickel

¢+ Gummischadigende Garne, z. B. abrasive,
schmirgelnde Garne oder Garnavivagen wie
Fette oder Ole

¢ UV-Strahlung (auch direktes Sonnenlicht)

¢+ Gummischadigende Reinigungsmittel, wie
z. B. Ether oder Kraftstoff.
Empfehlung: Reinigungsbenzin zur Reinigung
verwenden

Nadelbursten,
Birsten der Wickelschutzeinrichtung
(Bandabzug)

+ Falsche Einstellung

Fournisseurwalzen

¢ Abrasives, schmirgelndes Garn

¢ Unndtiges Laufenlassen des Fournisseurs

Nadelbettelemente, Schlossteile

¢ Zu hohe Warenabzugswerte
¢ Zudickes Garn
¢ Unzureichende Schmierung

¢ Unzureichende Reinigung

Fadenflhrende Teile (Umlenkungen,
Fadenkontrolleinheit usw.)

¢ Abrasives, schmirgelndes Garn

Fadenflhrer, Fadenflihrerkasten

¢ Unzureichende Schmierung

¢ Abrasives, schmirgelndes Garn
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Verschleilteil Mogliche Ursachen von erhéhtem Verschleily
Fadenfihrermagnet + Magnet darf nicht mit Fett oder Ol in Beriihrung
kommen

Riemen (Antrieb, Versatz, Kammab- |* Riemenspannung zu grof3: Gefahr von
zug) Lagerschaden (Einstellen mit MeRRgerat - Stoll-
Techniker)

+ Riemenspannung zu klein: Gefahr von
Positionsfehlern (Versatz)

Energiekette - Schleppkabel ¢ Starke Verschmutzung
+ Ablegen von Gegenstanden
¢ Beschadigung der Ablagerinne

+ Nach Arbeiten auf der Maschinenrtickseite nicht
sorgfaltig in Position gebracht

Verschleiliteile

B Strickmaschine reinigen [ 249]
B Strickmaschine schmieren [ 258]
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Strickmaschine reinigen

29.2 Strickmaschine reinigen

Reinigungsi
ntervall

Reinigungs
mittel

Um die Funktionsfahigkeit der Strickmaschine zu erhalten und die Qualitat des Gestricks
sicherzustellen, muss die Strickmaschine regelmaRig gereinigt werden.

Reinigungsintervall

Reinigungsarbeiten

bei Bedarf

Touch-Screen reinigen

taglich

Strickmaschine absaugen
Nadelbett reinigen
Sammelklemm-Einheit reinigen
Aktive Fadenklemme reinigen
Permanentbremse reinigen

Friktionsfournisseur reinigen

monatlich

Innenraum auf der rechten Seite reinigen

Versatz-Lichtschranke reinigen

3 bis 6 Monate

Nadelbett griindlich reinigen

Reinigungsplan

Wir empfehlen folgende Reinigungsmittel zu verwenden:

Reinigungsmittel

Reinigungsarbeiten

Tuch, Absaugen, Druckluft

an der gesamten Strickmaschine

Spezielles Reinigungsmittel fur
Plexiglas (Herstellerangaben be-
achten)

Touch-Screen und Abdeckhauben

Reinigungsbenzin (Herstelleranga-
ben beachten)

Walzengummi der Abzugswalze

Reinigungsmittel

@ Kunststoffe, insbesondere die durchsichtigen Abdeckhauben, dirfen nicht mit

Alkohol oder Spiritus gereinigt werden, sondern nur mit speziellem
Reinigungsmittel fur Plexiglas.

@ Metallische Teile und Bruchsticke (z. B. abgebrochene Nadelzunge oder
Nadelkopf) nicht mit einem magnetischen Werkzeug entfernen. Es besteht die

Gefahr, dass das Nadelbett oder Schlossteile magnetisiert werden und dies
zu Fehlauswabhl fihren kann.

B Touch-Screen reinigen [ 251]

B Strickmaschine absaugen [ 251]

B Nadelbett reinigen [ 252]
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250

Sammelklemm-Einheit reinigen [ 252]

Aktive Fadenklemme reinigen [ 253]
Permanentbremse reinigen [ 253]
Friktionsfournisseur reinigen [ 253]

Innenraum auf der rechten Seite aussaugen [ 254]
Versatz-Lichtschranke reinigen [ 254]

Nadelbett grindlich reinigen [ 255]

Stricksysteme reinigen [ 257]
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29.21

29.2.2

Strickmaschine reinigen

Touch-Screen reinigen

Damit beim Reinigen des Touch-Screens keine Menus oder Funktionstasten aktiviert
werden, tippen Sie auf die Taste "Touch-Screen reinigen". Der Touch-Screen ist fur 15
Sekunden gesperrt. Reicht die Zeit nicht aus, tippen Sie noch einmal auf die Taste.

E"' Auftrag produzieren -> m Manuell eingreifen |

& B Operator
1

Schicht 1

# CMS530.DAVID-FRONT

PEP?.‘ Nachricht senden D] S T 0 L L

PD-KA_EMMI-001_BASE 904

O I @ Reduzierte Geschwindigkeit [ML] O l 14:38
0 .
ab Zeile [SPn] Mﬂ;l Verléngerter Fahrweg a
Schlitten aus Nadelbett A
% ] @ Sauberstricken ab Zeile I
e Auftrag
@0 einrichten
* Teil automatisch neu beginnen [CTRL-Z] | m Nadelauswahl [} |
[

F Auftrag
X “ produzieren

p— — b

Verwenden Sie zum Reinigen ein sauberes, weiches Tuch.
Bei starker Verschmutzung verwenden Sie ein spezielles Reinigungsmittel fir Plexiglas.

Strickmaschine absaugen

i Damit kein Schmutz an unzugangliche Stellen der Maschine gelangt,
empfehlen wir, den Schmutz abzusaugen und die Maschine nicht mit
Druckluft zu reinigen.

1. Strickmaschine anhalten.

2. Flusen und Staub von der Strickmaschine absaugen.
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29.2.3 Nadelbett reinigen

Die Kastenfedern der Nadeln sollten taglich, mindestens aber einmal pro Woche gereinigt
werden. Das komplette Nadelbett wird alle 12 bis 26 Wochen gereinigt.

Nadelbett reinigen:
1. Alle Maschen auf das hintere Nadelbett umhangen.
2. Alle Abdeckhauben tber dem Nadelbett aufschieben.

Reinigen des Nadelbetts

Alle Nadeln des vorderen Nadelbetts ganz nach oben schieben.
Schmutz im Bereich Nadelkopf/Kastenfeder (1) und im Bereich Nadelbett (2) absaugen.

Alle Abdeckhauben liber dem Nadelbett wieder schlieen.

o o~ w

Alle Maschen auf das vordere Nadelbett umhangen und hinteres Nadelbett genauso
reinigen.

B Nadelbett griindlich reinigen [ 255]

||ll

M
1L

1. Schmutz im Bereich der Sammelklemm-Einheit absaugen.

2. Fadenreste entfernen.
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29.2.5 Aktive Fadenklemme reinigen

1. Die seitlichen Fadenspanner in die Ruheposition bringen. Dadurch ist die aktive
Fadenklemme gedffnet.

Reinigen der aktiven Fadenklemme

2. Die Osen in der seitlichen Sicherheitshaube mit Druckluft ausblasen.

29.2.6 Permanentbremse reinigen

Reinigen der Permanentbremse

- Beide Bremsteller jeder Permanentbremse mit einem Tuch reinigen.

29.2.7 Friktionsfournisseur reinigen

Reinigen des Friktionsfournisseurs

1. Flusen und Staub vom Friktionsfournisseur absaugen.

2. Den Schmutz (z. B. Paraffin) von den Friktionswalzen entfernen.
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29.2.8 Innenraum auf der rechten Seite aussaugen

Brandgefahr durch Flusen, Staub und sonstige Verunreinigungen.

- e

- ——— | — |

-
. .
"...nn“

§ .
. s -
., W
fag, s ®
| Trramann®

1. Abdeckung am Hauptschalter entfernen.
2. Innenraum aussaugen.

Flusen und Staub von der Versatz-Lichtschranke absaugen.
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29.2.10 Nadelbett grundlich reinigen

Das Nadelbett wird taglich vom Bediener gereinigt. Zusatzlich muss es alle 12 bis 26
Wochen grundlich gereinigt werden.

Wenn das Nadelbett nicht griindlich und sorgfaltig gereinigt wird, entsteht
beim Produzieren ein ungleichmafiges Maschenbild durch schwergangige
Nadeln und die Funktion der Maschine kann nicht mehr gewahrleistet werden.

ol o

Grundliche Reinigung des Nadelbetts:

Grundliche Reinigung des Nadelbetts

v Es darf kein Gestrick auf dem Nadelbett hangen.

1. Beide Schrauben (1) I6sen und Leiste (2) nach unten schieben.
Alle Nadelschienen (3) mit dem Ausziehhaken (4) entfernen.
Alle Schrauben (5) des Platinenbetts entfernen.

Platinenbett (6) abnehmen.

o~ 0N

Nadeln, Kupplungsteil, Zwischenschieber und Auswahlplatinen entfernen.
@ Schmutzverklebte Nadelkanile durch Ol oder Reinigungsmittel!

Wenn die Nadelkanale mit Ol oder Reinigungsmittel gereinigt werden, quillt
der Schmutz auf und verklebt die Nadelkanale.

- Nadelkanale nicht mit Ol oder Reinigungsmitteln reinigen.

-> Schmutz aus Nadelkanalen herausschieben, Nadelkanale mit Druckluft
ausblasen.
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6. Schmutz aus den Nadelkanalen entfernen, beispielsweise mit einem Nutenreiniger (6).

@

Nutenreiniger

7. Nut fur die Kastenfeder der Nadel reinigen.
8. Nadelbett mit Druckluft ausblasen.

9. Prifen, ob Nadeln, Kupplungsteil, Zwischenschieber und Auswahlplatinen unbeschadigt
sind.

10.Nadeln, Kupplungsteil, Zwischenschieber und Auswahlplatinen mit Ol reinigen.
11.Nadelbett wieder zusammenbauen.

12.Nadeln, Kupplungsteil, Zwischenschieber und Auswahlplatinen schmieren. Wenn eine
Zentralschmierung vorhanden ist, dann fiir ca. 15 Minuten die Einstellung
"Erstschmierung" verwenden.

B Nadelbett reinigen [ 252]
B Schmierintervall [ 259]
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Stricksysteme reinigen

1. Strickmaschine anhalten.

2. Schlittenwagen in die linke Umkehrposition fahren.

3. Hauptschalter auf "0" schalten und warten, bis der Touch-Screen abgeschaltet wird.
4. Schlittenteil abnehmen.
Ry HNwes
@ Beschadigung der Stricksysteme!

Schmutz wird in die Fihrungen der beweglichen Teile geblasen und die
Stricksysteme werden beschadigt, wenn sie mit Druckluft ausgeblasen
werden.

- Stricksysteme immer absaugen, nie ausblasen.

5. Stricksysteme und Auswahlsysteme absaugen.

@ Beschadigung der Auswahlsysteme und Impulsgeber!

Die Auswahlsysteme und Impulsgeber werden beschadigt, wenn sie mit
Azeton oder Trichlorethylen (Tri) gereinigt werden.

= Auswahlsysteme und Impulsgeber mit einem sauberen Tuch reinigen.

6. Auswahlsysteme und Impulsgeber mit einem sauberen Tuch reinigen.
7. Schlossteile auf Abnutzung und Beschadigung prifen.

8. Mit einem Pinsel Ol auf die Schlossteile auftragen.

9. Schlittenteil wieder auf das Nadelbett setzen.

10.Fir alle Schlittenteile Schritt 4 bis 9 wiederholen.

11.Hauptschalter auf "1" schalten.
» Die Schlittenwagenposition wird neu referenziert.
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29.3

Strickmaschine schmieren

In diesem Kapitel finden Sie Informationen Uber:

Schmierintervall [ 259]

Schmierintervall fir das Nadelbett einstellen [ 261]
Nadelbett 6len [ 263]

Schmierintervall neu starten [ 264]

Platinenbett dlen [ 265]

Fadenfiihrerstabe élen [ 265]

Ol-Auffangbehélter kontrollieren [ 266]
Schlittenfuhrungsstab délen [ 267]

FuRe der Kupplungsteile und Zwischenschieber fetten [ 267]
Steuerschieber fetten [ 268]

Versatzeinrichtung fetten [ 270]

Nadelbettauflagen fetten [ 272]
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29.3.1 Schmierintervall

Um die Funktionsfahigkeit der Strickmaschine zu erhalten und die Qualitat des Gestricks
sicherzustellen, muss die Strickmaschine regelmaflig geschmiert werden.

Schmierintervall Schmierarbeiten
einstellbar Olen des Nadelbetts
Empfehlung: alle 6-10 Betriebsstun-
den, bei Bedarf kiirzeres Intervall
wahlen
10 Betriebsstunden Olen des Platinenbetts
Olen der Fadenfiihrerstabe
Olen der Steuerung der Niederhalteplatinen
100 Betriebsstunden Ol-Auffangbehalter kontrollieren
Olen des Schlittenfiihrungsstabes
Fetten der Kupplungsteile und Zwischenschieber
6 Monate Antriebskette des Bandabzugs fetten
Fetten der Versatzeinrichtung
Fetten der Nadelbettauflagen
Schmierplan

29.3.1.1 Schmierstoffe

Nur die Schmierstoffe verwenden, welche sich im Zubehor der Maschine befinden, oder die
im Schmierplan aufgefihrt sind.

Bezeichnung Feinheit

ol Stolltex T46 E3 | E3,5|E4 | E5 | E7 | E8 |
ID 268 621 (1 I E2,52 | E3,5.2 | E5.2 | E10 |
E12 | E14 | E6.2 | E7.2
ID 268 622 (20 )

Stolltex T32 E16 | E18 | E8.2 | E9.2
ID 268 620

Schmier-
fett

Stoll Grease 0475
ID 270 721

Fettpresse:
Klueber Staburags NBU
12/300 KP

ID 231 191
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i In den ersten Wochen nach Inbetriebnahme der Strickmaschine die
Schmierintervalle kiirzer wahlen.
i Es durfen nur die genannten oder sonstige von Stoll empfohlenen

Schmierstoffe verwendet werden.

Andere Schmierstoffe kdnnen die Maschine beschadigen, beispielsweise
durch:

B ungeniigende Schmierwirkung

B Verkleben der Nadelbettelemente und der Fadenfihrer

B Rost an Metallteilen

B Beschadigung der elektrischen Kabelisolierung und der Kunststoffteile

Wir weisen darauf hin, dass bei Nichtbeachtung die Garantie erlischt.
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29.3.2 Schmierintervall fur das Nadelbett einstellen

Als Schmierintervall fir das Nadelbett kdnnen zwischen 1 und 65.535 Touren eingestellt
werden. Ein Mittelwert bei einer dreisystemigen Maschine sind 25 000 Touren. Dieser Wert
ist jedoch stark abhangig von: Maschinengeschwindigkeit, Temperatur und Anzahl der
Stricksysteme. Wir empfehlen: das Schmierintervall lieber etwas kiirzer zu wahlen, als zu
lang. Nach Ablauf des Schmierintervalls erscheint eine Meldung, dass das Nadelbett zu 6len
ist.

Schmierintervall einstellen:

1. Offnen Sie das Meni "Schmieren".

x5

E "Maschine konfigurieren" -> K "Wartung" -> k¢ "Schmieren"

2. Tippen Sie auf die Taste (1).

% 0.05 msec 1 Q Senior Operator
A » o & sintral /# shift 1

% 0.0 wwmr1 # No Knitting Program Loaded

PD-KA_EMMI-D01_BASE_109!
7:42 AM
Lubricate Knitting Area After m
:& 60000 System Run-throughs |
Set up

@0 Order
z% Stop Motion after Quantity of System B| ...... R

o

Run-throughs
X “ Order
Maintain

Machine

System Run-throughs Until Lubricating Process
Configure

L -
45
Operational 7= - |ii Optional % o Machine B=/ system
[E’ Settings l e Moniterings = Features & Maintenance m Data ‘/ Settings

3. Geben Sie den Wert ein, nach wie vielen Systemdurchlaufen das Nadelbett manuell gedlt
werden soll.

4. Bestatigen Sie die Eingabe mit "OK".
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0.05 msec1 ﬂ Senior Operator
0 I’ & sintral / Shift 1

** 0.0 wwmr1 B No Knitting Program Loaded

]
=

Lubricate Knitting Area After @

-(; 60000 System Run-throughs

< n->

Vacuum E\D Cleaning Q(; Lubrication

PD-KA_EMMI-001_BASE_10%:

7:42 AM

33‘ ::lpuouonmqmurm @ |

Machine

System Run-throughs Until Lubricating Process
Configure

Q b

i 3}, Operational t\,-\ L |i i] Optional % . Machine [o= System
Monit Maintenance
l / Settings l e =+ Features L aitena Data ‘/ Settings

5. Wenn die Maschine nach Erreichen der Systemdurchlaufe abstellen soll, muss die Taste
(2) eingeschaltet (aktiv) sein.

> Die Maschine stoppt und die Fehlermeldung "Nadelbett 6len" wird angezeigt.

Operator

Shift1

{  Close

— of e

6. Ist die Taste (2) ausgeschaltet (inaktiv), stoppt die Maschine nicht.
Am Display wird der Hinweis "Nadelbett 6len" angezeigt.

Qil needle bed }

262



Strickmaschine warten 29
STOLL

Strickmaschine schmieren

29.3.3 Nadelbett olen

Wenn das Schmierintervall fir das Nadelbett abgelaufen ist, erscheint das Piktogramm
"Nadelbett 6len".

Nadelbett 6len

1. Mit einem Pinsel oder einer Spriihflasche Ol auftragen.

“'}. Sl

2. Schmierintervall neu starten [ 264].
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29.3.4 Schmierintervall neu starten

264

STOLL

Abhangig von der Einstellung im Menu "Schmieren”, haben Sie folgende Mdglichkeiten den

Olvorgang zu bestatigen.

E Maschine konfigurieren -> K Wartung -> ip Schmieren

Folgender Hinweis erscheint:

Oil needle bed |

Einstellung: 1. Tippen Sie auf das Piktogramm
Stop Motion after Quantity of Sy
m% Illl:-'lllmuﬂls E|
Die Maschine stoppt und das Icon er- \, Sneroren
SCheint. E No Knitting Program Loaded B
Lubrication gl
System Run-throughs Until Lubricating Process [ & contmoiing l]
N
2. Das Meni "Schmieren" erscheint.
Tippen Sie auf die Taste "Olen bestatigen"”.
Einstellung: 1. Offnen Sie das Menii "Schmieren".
Stop Motion after Quantity of System
% Run-throughs Dl }' "Maschine warten" -> L":Q "Schmieren"
2. Tippen Sie auf die Taste "Olen bestéatigen".

wsec 1 @ Senior Operator
A & o & sintral # shift1
00wl B No Knitting Program Loaded
Racking Spindle STOLL
Time Since Last Greasin o
e = &y Confim Greasing ] E——
'_‘i 0 of 180 Days 1227 PM
Needle Bed
System Run-throughs Until Lubricating Process. /& contirmirsasina |
° — I
Confirm Oiling
Xy Corfim Oiing
\




Strickmaschine warten 29
STOLL

Strickmaschine schmieren

29.3.5 Platinenbett olen

Olen des Platinenbetts

@ Wenn mit Spriihpistole geélt wird, kann zuviel Ol aufgetragen
werden!

Das Saugrohr verstopft.

- Nicht mit Spruhpistole dlen.

- Mit einem Pinsel Ol auf Platinenbett (1) auftragen.

29.3.6 Fadenfuhrerstabe olen

Olen der Fadenfiihrerstabe

1. Mit einem Pinsel oder einer Spriihflasche Ol auf Fadenfiihrerstébe (1) auftragen.
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29.3.7 Ol-Auffangbehalter kontrollieren

1. Abdeckung auf der linken Maschinenseite entfernen.

3. Bei Bedarf den Auffangbehélter entfernen und das Ol umweltschonend entsorgen.
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29.3.8 SchlittenflUhrungsstab dlen

s
Gy

;. i
PrA s

ALY,

Olen des Schlittenfiinrungsstabs

- Mit einem Tuch Ol auf Schlittenfiihrungsstab (1) auftragen.

29.3.9 FuRe der Kupplungsteile und Zwischenschieber fetten

Nach jedem zehnten Hinweis "Nadelbett dlen", erscheint das Piktogramm "Nadelbett
schmieren".

20651 Nadelbett schmieren

Fetten der FiiRe von Kupplungsteil und Zwischenschieber

- Mit einem Pinsel Fett auf FiRe der Kupplungsteile und Zwischenschieber auftragen.
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29.3.10 Steuerschieber fetten

Fetten des Steuerschiebers

1. Die Abdeckung der Platinensteuerung (2) entfernen.

2. Dazu den Innensechskant durch das Durchgangsloch (Pfeil) flihren und die Schraube (1)
I6sen.

3. Die Abdeckung (2) abnehmen.
Mit einem Pinsel Fett auf den Steuerschieber auftragen.

Dies bei beiden Steuerschiebern (vorne und hinten) durchfiihren.
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29.3.11 Antriebskette des Bandabzugs fetten

1. Abdeckung entfernen.

2. Mit einem Pinsel Fett auf die Innenseite der Antriebskette auftragen.
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29.3.12 \Versatzeinrichtung fetten

Damit das Fetten der Versatzspindel nicht vergessen wird, erscheint nach 180 Tagen das
Piktogramm "Versatzspindel fetten".

1. Abdeckung Uber dem Versatz entfernen.

2. Mit einem Pinsel Fett auf die Versatzleiste und Gleitfihrungen auftragen.

3. Mit einer Fettpresse den Schmiernippel (1) fetten (Klueber Staburags NBU 12/300 KP, ID
231 191).
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29.3.12.1 Schmiervorgang bestatigen
1. Tippen Sie auf das Piktogramm.

0.05 msec1 Senior Operator
&) i

0 % Sintral / Shift 1

0.0 wwl [® No Knitting Program Loaded

Lubrication a |

Racking Spindle

Time Since Last Greasing ""? Confirm Greasing I

2. Das MenU "Schmieren" erscheint.

3. Tippen Sie auf die Taste "Fetten bestatigen".

@ Dieses Menl kénnen Sie auch wie folgt aufrufen:

}' Maschine warten -> {:Q Schmieren
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29.3.13 Nadelbettauflagen fetten

272

Fetten der Nadelbettauflagen

1. Nadelbetten schrag stellen.

2. Flusen und Staub absaugen.

3. Fett mit einem Pinsel auf Nadelbettauflagen auftragen.

STOLL
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Maschinendaten exportieren / importieren

Service

Maschinendaten exportieren / importieren

Grinde zum Exportieren (Speichern) der Maschinendaten (Dongle):

B Datenverlust
B Installation einer neuen Stoll-Betriebssystem-Version

B Tausch der Festplatte

Inhalt der Dongle Daten:

B Maschinendaten
B Maschinenoptionen

B Maschinenkonfiguration
B Report

B Netzwerkeinstellungen
[ |

Weitere steuerungsinterne Informationen

. Dongle-Daten werden in einer Datei mit dem Namen:
Maschinennummer. smc (Stoll-Machine-Configurationdata) abgespeichert.

Magliche Datentrager zum Speichern:

B USB-Memory-Stick
B Netzlaufwerk

Maschinendaten exportieren:
L
v Sie sind als Senior Operator @& angemeldet.
1. In der Hauptnavigationsleiste aufE "Maschine konfigurieren" umschalten.

2. Anschlieend in der unteren Navigationsleiste ‘;( "Systemeinstellungen" auswahlen.

. 9 )
3. Registerkarte ™= "Datentransfer" 6ffnen.
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. & Zeit und Daten- . Daten-
;l gazsias @ Sprache ;D fequtzer verwaltung * transfer S T O L L
Datentyp auswiihlen PD-KA_EMMI-001_BASE_572
15:44
Maschinendaten 0 |
A
Speicherort auf der Maschine Speicherort extern
En Lokale Daten\, b-n fA [USB] e
oo oo
Auftrag
m' Daten importieren ‘ Daten exportieren e einrichten

Auftrag

- g
produzieren

Maschine
warten

Maschine
konfigurieren

l r,  Daten
=Q. ansehen

€ e

Betriebs- Uber- . p E=1 Maschinen-
einstellungen ljc/‘; wachungen lg‘* Cepticnen lg\ \dariung l daten

1 Auswahlmenti fur den Datentyp zum Datentransfer
. Et.r' Betriebssystem

Q Strickprogramme

*

*

L ]
81 pIN und Berechtigungen

*

ﬁ Schichtplan
i Maschinendaten
i Maschineneinstellungen

ij Reportdaten

WE "Sintral Crypto Key File" (nur bei EVP-Extended Value
Package)

*

*

*

*

2 U:., Auswahl des Speicherorts extern von dem Zielverzeichnis
o El F:\ [USB]

. m Netzlaufwerk

3 E Taste zum Ausflhren des Datentransfers Exportieren
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4. Das Menu unter "Datentyp auswahlen" 6ffnen.

(g =l
5. Im Auswahlmen "Maschinendaten" auswahlen.

6. Unter "Speicherort extern" das gewlinschte Zielverzeichnis angeben.

7. Taste H "Daten exportieren" driicken.
» Die Dongle-Daten werden in das angegebene Zielverzeichnis exportiert.

Maschinendaten importieren (einlesen):

1. Maschine ausschalten.
2. Maschine wieder mit dem Hauptschalter einschalten.

» Maschine fahrt hoch bis das Meni "System Control Unit" (SCU) erscheint.
- In dem Menu "System Control Unit" die Taste "Service" antippen.

STOLL

Export Loggings (Current -
o Pattern is Included) Show cument version

9 Load Machine Configuration Show version history

e Save Machine Configuration

Configuration

Settings
o Factory Settings s

Metwork

Service

1 Exportieren (Speichern) der Logfiles

Importieren (laden) der Dongle-Daten in die Maschine

Exportieren (speichern) der Dongle-Daten aus der Maschine

HlW DN

Auf Standardeinstellungen von Stoll zurlicksetzen

- Taste "Load Machine Configuration" driicken.
» Die Dongle-Daten werden geladen.
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30.2 Software Installation

Die Installation des Stoll-Betriebssystems kann auf zwei Arten durchgefiihrt werden:
B Direkte Software Installation

— Beim Einschalten der Maschine wird das Betriebssystem installiert
B Indirekte Software Installation

— Wahrend der Produktion wird das Betriebssystem bereitgestellt und beim nachsten
Einschalten der Maschine automatisch installiert.

30.2.1 Bei BMS 52

30.2.1.1 Software installieren - Direkte Installation

Direkte Software Installation:
v" Die Maschine ist ausgeschaltet.

1. Maschine einschalten.
» Das Menu "System Control Unit" erscheint.

System Control Unit

Installation Restart Warmstart
- - -
i
Installation & Configuration Restart & Configuration
3 .
Installation path: _— ;’\.:;. I A T~ ]
O) I Z)\E_EKC_000.128.000_STOLL ]
( J Z)\E_EKC_000.127.000_STOLL ]

Service

Calibrate Touch: Ctrl-T
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Tasten zur Auswahl von Quellverzeichnissen fur die Software Installation
+ USB-Laufwerk: F:\

¢ Netzlaufwerk (nur ein Laufwerk mdglich) mit Verzeichnissen

Taste zum Start des Installationsvorgang der Stoll-Betriebssystems
(ohne Abfrage der Konfigurationsdaten)

Taste zum Start des Installationsvorgang der Stoll-Betriebssystems

(mit Abfrage der Konfigurationsdaten)

Restart der Maschine (Reboot)

i: Nach dem Restart befindet sich kein Muster im Musterspeicher. Die Maschi-
ne ist auf eine Leerreihe gesetzt.

Restart der Maschine (Reboot) mit Abfrage der Konfigurationsdaten

Ausflihren eines automatischen Warmstart der Maschine

i: Ein Muster befindet sich noch in dem Musterspeicher und die Maschine
kann anschlief3end wieder eingerlckt werden.

Menu "Set- + Taste automatischer Warmstart:

tings — B: wenn die Maschine warmstartfahig ist, wird ein

Warmstart ausgefiihrt

— 0: wenn die Maschine warmstartfahig ist, wird kein
Warmstart ausgefiihrt

* Touchscreen kalibrieren

Ment "Ser- Arbeiten mit den Maschinenkonfigurations-Daten
vice"

2. Weiter im Kapitel Direkte Installation : Installation & Configuration.

30.2.1.1.1  Direkte Installation: Installation & Configuration

Installation & Configuration durchflhren:

1. Wahrend der Warmstart lauft auf eine der Tasten z.B. unter "Installation path" (1)
dricken, um das Quellverzeichnis fir die Softwareinstallation vorzugeben.

» Automatischer Warmstart wird unterbrochen.

2. Unter (1) eine von den 3 Voreinstellungen auswahlen.

3. Gegebenenfalls tber die jeweilige Taste den Pfad des Quellverzeichnisses andern.

4. Gewilinschte Installation auswéhlen:
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B "Installation":

ohne die Mdglichkeit die Maschinen-Parameter zu andern.

B "Installation & Configuration":

mit der Mdglichkeit die Maschinen-Parameter zu andern.

Resultat:

STOLL

Eine Meldung "Install new version" mit der zu installierenden Version wird angezeigt.

Install new version

Install new version E_EKC_000.128.000_STOLL?

Force Installation O I

!') No v Yes
-« «

5. Force Installation :

Betriebssystem komplett neu installieren oder reparieren.

NICHT empfohlen!! (dauert lang)
- oder -

Force Installation I:|:
Geanderte Daten schnell installieren.

Liegt die Sprach Datei eknitlang im selben Verzeichnis wie das Betriebssystem, so wird

diese Datei automatisch mit installiert.

Kann auch nachtraglich nachinstalliert werden.

v
6. Zur Bestatigung auf die Taste #= "Yes" tippen.

» Der Installationsvorgang wird gestartet.

Version: COMP_PL_EBO_INST_0000.0000.0005.0000
Harddisk image version: ~ P16_PRI_007.002.074
Harddisk image id: {00000000-0000-0000-0000-000000000000}

Checking directories
Checking harddisk image

Waiting for applications termination
Open new knitsys

Installing Platform

Installing System Control Unit
Installing Knit Application

Installing Languages

Installing version files

Installing Patches

Installer S T o L L

» Mendl "Installer" wird automatisch geschlossen und das nachste Menii angezeigt.
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r al
Maschinentyp CMS530HP MG Steuerungsausprigung STEKC11-N-1 s T 0 L L
Maschinenklasse 671 Baumuster 0 e ——
Seriennummer 1 14:07

Fertigartikelmaschine b W Multi Gauge A
[ ) E4l
E3.5.2 E4
. E4

{ Zuriick Weiter »

&

EL Optionen

konfigurieren

~

. Entsprechend der Maschinenfeinheit die Taste "Fertigartikelmaschine"
Aktiviert M: bei Feinheiten von MultiGauge und Knit&Wear Maschinen

B Deaktiviert O: bei ,normalen’ Feinheiten der Maschine

8. Taste "Fertigartikelmaschine" ® aktivieren.

. Mit Taste "Weiter" ) zur nachsten Einstellung.

©
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Maschinentyp CMS530HP MG Steuerungsausprigung STEKC11-N-1 S T O L L
Maschinenklasse 671 Baumuster .
Seriennummer 1 14:12
Fertigartikelmaschine ) Multi Gauge \._/ A
E3.5.2 E4

Weiter }

@

@4_ Optionen

konfigurieren

10.Mit Taste (2) folgendes auswahlen:
B Multi Gauge
B Knit&Wear

Die Auswahl ist nur moglich, wenn die Taste "Fertigartikelmaschine" ¥ aktiviert wurde.

11.Mit Taste "Weiter" ) zur nachsten Einstellung.
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Maschinentyp CMS530HP MG Steuerungsausprigung STEKC11-N-1
Maschinenklasse 671 Baumuster (1]
Seriennummer 1
Fertigartikelmaschine ) Multi Gauge
i Nadel-Feinheit
~N
E25.2
E3.5.2 E4
E5.2
v
£ Zurick Weiter »

[

konfigurieren

12.Mit V oder A die gewlinschte MM "Nadel-Feinheit" auswahlen.

13.Mit Taste "Weiter" ) zur nachsten Einstellung.

@4_ Optionen

STOLL

E_EKC_000.128.000_STOLL

14:12

Maschinentyp CMS530HP MG Steuerungsausprigung STEKC11-N-1
Maschinenklasse 671 Baumuster 0
Seriennummer 1
Fertigartikelmaschine (%} Multi Gauge
1 Nadelkopf-Feinheit
~
E4L
E3.5.2 E4
E4L
v
€  Zurick Weiter »

STOLL

E_EKC_000128.000_STOLL

14:13
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14.Mit v oder A die gewilinschte ﬂ "Nadelkopf-Feinheit" auswahlen.

15.Mit Taste "Weiter" ) zur nachsten Mend.

&9 0.00 msec @ Operator
& 0 o Shift Active

* 00 B No Knitting Program Loaded

% Feed Wheel on the Left Present [} ] ﬂ Feed Wheel on the Right Present ) ] S T O L L

Quantity of Clamping and Cutting Points on the Left Quantity of Clamping and Cutting Points on the Right

% : ¥ :
m Belt Take-Down E ]
] come

Fournisseur links vorhanden | ¢ ™: Ja
O: Nein

Fournisseur rechts vorhan- |+ ™: Ja
den + [O: Nein

A ¥

Anzahl Klemm-Schneidestellen links

&

Anzahl Klemm-Schneidestellen rechts

"]} Hilfsabzug + ®:Ja
¢ [: Nein

ng Bandabzug ¢ ®:Ja
+ [: Nein

— Zentralschmierung ¢ M:Ja
o + [: Nein

% Absaugung s ®:Ja
¢ [: Nein

Fadenflhrer-Mithahme ¢ Typ 1

¢ Typ2

16.Uber die jeweiligen Tasten die entsprechende Maschinenkonfiguration eingeben.
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Fehlfunktion der Maschine!

Das Vorhandensein bzw. Nichtvorhandensein von Maschinenoptionen muss
korrekt angegeben werden, da sonst eine Fehlfunktion an der Maschine
auftreten kann.

[ __I]

17.Mit Taste "Weiter" ) zur nachsten Mend.

& Technische Gestricke produzieren El STOLL

E_EKC_000128.000_STOLL

14:26

Maschinendateb

konfigurieren

18.Gewlinschte Einstellung mit Taste @ "Technische Gestricke produzieren "vornehmen:
B Aktiviert M: Funktionen fiir technische Gestricke werden freigeschaltet

B Deaktiviert O: Funktionen flr technische Gestricke werden nicht freigeschaltet

19.Mit Taste "Weiter" ) zur nachsten Mena.
» Meni "Maschine referenzieren" wird geoffnet.

20.Weiter im nachsten Kapitel Referenzfahrten.
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30.2.1.1.2 Referenzfahrten

Folgende Referenzfahrten nach Installation durchfluhren:

v' Das MenU "Maschine referenzieren "wird angezeigt.

Maschine referenzieren
Geben Sie die Schlittenrichtung vor und starten Sie die Referenzfahrt.

Schlittenrichtung

& | » |

/>

1. Taste ((( oder Taste ))) antippen.

2. Maschine mit der Einrlickstange starten.
» Meldung flr eine Kammreferenz erscheint.
» Hinweis beachten!!

Kamm-Justagefahrt

1. Kammabdeckblech 6ffnen und Sichtkontrolle
ausfiihren.

2. Gestrickreste vom Kamm entfernen.

3. Kamm-Justagefahrt jetzt starten?

9 Nein ‘:, Ja

v g
3. Mit Taste #= "Ja" die Meldung bestatigen.
» Die Kammreferenz wird ausgefiihrt.
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Maschine referenzieren

Geben Sie die Schlittenrichtung vor und starten Sie die Referenzfahrt.

Schlittenrichtung

«K | »

S

Referenzierung gestartet

4. Gewunschte Schlittenhubrichtung fir die Referenzfahrt antippen.

5. AnschlieRend Maschine wieder mit der Einrtickstange starten.

» Der Schlitten wird im Kriechgang bewegt bis die Referenzfahrt ausgefiihrt wurde.

P Versatz- und Schrittmotoren Referenz wird in der rechten Schlittenumkehr gemacht.

[ 1]

Empfehlung: Bei Maschinen mit Schusseinstreifer sollten diese ebenfalls
referenziert werden.

6. Weiter mit Auftrag erstellen.

Referenzfahrt Versatz

[ L]

Es ist darauf zu achten, dass die Maschen eines Nadelbettes abgeworfen
sind.

Software aktualisieren - Indirekte Installation

Indirekte Installation:

B Neues Stoll-Betriebssystem liegt auf der Festplatte in einem separaten Speicherbereich
B Bereitstellung der Software ist moglich, wahrend die Maschine produziert

B Software wird beim nachsten Einschalten der Maschine eingelesen

1 Beim Kopieren des Betriebssystems werden keine Daten Uberschrieben.
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Indirekte Installation vorbereiten:
[

v Sie sind als Senior Operator angemeldet.
v' Die Maschine produziert.
1. In der Hauptnavigationsleiste aufE "Maschine konfigurieren" umschalten.

=
2. Anschlie3end in der unteren Navigationsleiste ‘/“Systemeinstellungen" auswahlen.

o B )
3. Die Registerkarte ™®= "Datentransfer" 6ffnen.

. Zeitund Daten- Daten-
Q Aacios 6‘} Sprache ;C’ Benuizer verwaltung
STOLL

Datentyp auswiihlen E_EKC_D00.128,000_STOLL
E] s 15:38
o Betriebssystem
— A
Speicherort auf der Maschine Speicherort extern
FE.S Lokale Daten\, hﬂg ZA\E_EKC_000.128.000_STOLLY, e I

B Daten importieren e I N Daten exportieren

E_EKC_000.128.000_STOLL HK  Loschen

Maschine
konfigurieren

|!"‘ Daten
=Q =

€ sie

Betriebs- < Uber- - v FZ Maschinen- E=r System-
einstellungen lJC}"? wachungen l@"" Jeticren 19\ Wartung l daten '/ einstellungen

Auswahl des Speicherorts extern von dem Quellverzeichnis

. EF:\ [USB]
. mNetzIaufwerk

3 E Taste zum Ausfiihren des Datentransfers Importieren

1 Auswahlmenti fur den Datentyp zum Datentransfer

Léschen des bereitgestellten Betriebssystems

4. Das Meni unter "Datentyp auswahlen" 6ffnen.

5. Im Auswahlmeni E-t.r' "Betriebssystem" auswahlen.
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6. Unter "Speicherort extern" das gewiinschte Quellverzeichnis vom Betriebssystem
auswabhlen.

Das Betriebssystem darf im ausgewahlten Quellverzeichnis nicht als zip-File
abgelegt sein. Betriebssystem immer als entpackte Datei ablegen.

[ __I]

7. Taste E "Daten importieren" dricken.

D> Das zu installierende Betriebssystem wird angezeigt und beim nachsten Einschalten
der Maschine installiert.

8. Weiter im Kapitel Referenzfahrten.

. Wourde ein Betriebssystem zur indirekten Installation geladen, so darf keine
Funktionstaste im Fenster "System Control Unit" gedriickt werden!

Sprachen aktualisieren

Griinde fiir Sprachen aktualisieren:
B Die eknitlang Datei wurde bei der Software Installation nicht installiert

B Eine neue eknitlang Datei steht zur Verfigung

Ablauf Sprachen aktualisieren.

v Sie sind als Senior Operator #8 angemeldet.

1. In der Hauptnavigationsleiste aufE "Maschine konfigurieren" umschalten.

2. Anschlie®end in der unteren Navigationsleiste “#  "System-Einstellungen" auswahlen.

3. Die Registerkarte e’ "Zeit und Sprache" 6ffnen.
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;l- Anzeige

STOLL

(S, Zeitund Daten- Daten-
@ Sprache ;C’ Calieesl verwaltung " transfer

STOLL

E_EKC_000.128.000_STOLL

09:22
Datum Sprache
(?0 Freitag, 28. Juli 2017 Deutsch (Deutschland) - DE e
9
Uhrzeit Tastatur-Layout abweichend von
o> .
G 09:22 English (United States) - US
% Textund Sintralbefehl kombiniert 0 N
konfigurieren
@ Sprachen aktualisieren e g Daten
S0 neehan
ket |- |~ N DS T G Pl = oo
1 - Uhrzeit einstellen
G
2 @ Sprache umstellen
i
Voraussetzung ist eine installierte eknitlang-Datei.
Standardsprache ist deutsch.
3 @3 ® | Anderung der Sprache fiir die virtuelle Tastatur
) O Sprache der virtuellen Tastatur entsprechend der eingestellten
Sprache
4 5_';‘53'. Anzeige der Tasten
- sintral
+ *+@: Text und Sintralbefehle kombiniert
. @: Nur Text
o SME. Nur Sintraibefen
5 @ Sprachen aktualisieren
Offnet den Dialog, um die Sprachen zu aktualisieren.

4. Taste @ "Sprachen aktualisieren" driicken.
» Das Menl "Sprachen aktualisieren" wird geoffnet.

5. Mit der Taste

288

23 das MenUl "Ordner auswahlen" 6ffnen.
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Lokale Muster (Festplatte)
uUsB
Netzlaufwerk

H B B >

N

Eknitlang-Datei im Quellverzeichnis selektieren.

v
8. Mit Taste &= "OK" bestatigen.

» Die Sprachaktualisierung lauft

N

Software Download

Pfad des Quellverzeichnises fir die eknitlang-Datei auswahlen:

9. Gegebenenfalls weiter Einstellungen in diesem Menu vornehmen.

Software Download

Das Stoll-Betriebssystem fir CMS-Maschinen kann tber das Internet www.stoll.com /
Service/ Customer-Net/Software-Updates heruntergeladen werden.

e, CMS Flad s trickmaschimenn, CMS, Flat kiilling machines, CMS A&l k - Dvtermel Exploner
[+ r stol eom/

Datel Bearbefen Ansicht FaworRen Extrs 7

£ =] v B stow-

=10]*

Siemap  Here you a8 Home

STOLL

Training Courses

Spare Parts Sarice
Service

FAQs & Tips

Stoll training courses
at a glance

Staoll and some of our subsidianes and

Software-Updatas

mepresentations offer all chents practical
training courses in dilarent languages:

GKS credit purchase

Logout

Ll 1 Mo re

Do you need
spare paris?

Dhur goal i your oplirmal supply with
spare paits. An elsctionically-controbed
slorage. special senes productions and
close cooperation with our suppliers
guaranies highes! possible readyness o
dalrwr

Laarn m cre

[ < ccount anagenert N

-
[ "]
&
Q
£
g
(5]

Stoll-Service -
We do not leave you alone

Yiou get direct support worldwida from our
subsicianes and represeniations which
will support you with qualied contacis

Larn mare

Tips and tricks

There is nothing quicker
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Software Download

= §TOLL - Flachstrickmaschinen, CMS Flachstrickmaschinen, CMS, Flat knitting machines, CMS Flat k - Internet Explorer

< [ S1J s [ O ~] +r B stouL - rachstrickmaschine... ||

Datel Bearbeften Anscht Faworten Extras 7

stol.oom,kundennet/fs;

Sitemap  Here you are: Homa » Software-Updates

There is nothing quicker

Y ou can update your Stoll machines and the patiern design software fo the latest version simply and
quickly. Here we offer current operating systems, new modules, new basic patterns, documentation and
senice releases for download

cusiomer_downloads

autasiniral m

cms_bootfiles Open
Training Courses - I

cms_network m
Spare Parts Service

L Open

Miplus ﬂ
FAQs & Tips i

Cpen
Software-Updates
SKRZ

GKS credit purchase

gaaa

—= o EERGE

OLL - Flachstrickina

8

Datel Bearbeten Ansicht Favorten Extras ?

M5 Flachstrickmaschinen, CMS, Flat knitting ma CMS Hat k - Internet Explorer
care-downioads/6# D ~|4» [EY sToLL - Fachstrickmaschine...

w_stolL.com/kundennet/soft

Sitemap  Here you am: Homa : Software-Updates

There is nothing quicker

¥ ou can update your Stoll machines and the paftemn design software to the fatest version simply and
quickly. Here we offer current operating systems, new modules, new basic pattems, documentation and
sendce releases for download

cusiomer_downioads
cms_boothiles

EOE omees
- o

Training Courses

Spare Parts Service

o V_OKC_002.009.006_STOLL

o g
V_OKC_005.001.008_STOLL 2ip m m
V_OKC_006.000.000_STOLL.Zip m m

FAQs & Tips

Software-Updates

GKS credit purchase
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31.1

31.1.1

Sonstiges 31

Weitere Systemeinstellungen

Sonstiges

Weitere Systemeinstellungen

[ ] Q Anzeige

— Touch-Screen kalibrieren
— Die farbliche Darstellung der Men(s auswahlen.
- VNC

[ ] G:' Zeit und Sprache
— Uhrzeit, Datum, Zeitzone eingeben
— Sprache auswahlen

— Uhrzeit mit Netzwerk synchronisieren

L ]
[ | .I:I Benutzer

— PIN-Nummern fiir die unterschiedlichen Benutzergruppen eingeben

— Fenster konfigurieren
Festlegen, welche Aktionen eine Benutzergruppe an der Maschine machen darf und
welche nicht.

— Schichtplan festlegen
Die Start- und Endzeit fiir jede Schicht eingeben.
Automatischer Schichtwechsel aktivieren.

[ | Datenverwaltung

— Netzwerkeinstellungen vornehmen

— Ticketverarbeitung einstellen

Anzeige

B —— J——E3 |Bildschirmhelligkeit einstellen

‘@ Die farbliche Darstellung der Menis auswahlen.
8 Farbschema

@ VNC-Verbindung auf die Maschine zulassen oder unterbinden.
VNG (VNC: Virtual Network Computing)

v Die Maschine ist vernetzt.
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Mit Hilfe der VNC-Verbindung kann von einem anderen Computer
auf die Bedienoberflache der Maschine zugegriffen werden. Damit
kann man auf einem entfernten Computer arbeiten, als ware man di-
rekt vor der Maschine.

@ Ohne dass Sie es bemerken, konnen weitere Personen auf die
Bedienoberflache der Maschine zugreifen, wenn diese Funktion akti-
viert ist.

31.1.2 Zeit und Sprache

292

GS* Datum

Datum eingeben.

@ Sprache

Sprache auswahlen.

Die Menus und die Fehlermeldungen werden in der gewahlten Spra-
che angezeigt.

% Uhrzeit

¢ Uhrzeit eingeben
+ Zeitzone einstellen

+ Uhr automatisch auf Sommer- / Winterzeit umstellen

=
—@ Uhrzeit eingeben

& Tastatur-Layout
abweichend von
Sprache

Aktivieren Sie diese Einstellung, wenn Sie eine andere Tastatur
verwenden wollen, als die eingestellte MenUsprache.

Beispielsweise wenn die Menisprache auf Englisch eingestellt ist
und eine russische Tastatur (mit kyrillischen Buchstaben) verwendet
werden soll.

Das Tastatur-Layout ist aktiv:
+ bei der virtuellen Tastatur auf der Bedienoberflache

+ bei der externen Tastatur, welche an der USB-Buchse am
Display eingesteckt ist

sintral
+@ Text und Sin-

tralbefehl kombiniert

Auswahlen, welcher Text auf den Tasten angezeigt werden soll: nur
Text, Text und Sintralbefehl oder nur der Sintralbefehl.

@ Ein Sintralbefehl ist nicht fir alle Bedienelemente verfiigbar.

@ Sprachen ak-

tualisieren

Offnet den Dialog, um die Sprachen zu aktualisieren.

Wahlen Sie die gewlinschte Sprachdatei "eknitlang.zip" aus.
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31.1.3 Benutzer

ﬁ Jede Benutzergruppe autorisiert sich mit einer speziellen PIN-Num-
PIN festlegen mer fir die Arbeit an der Maschine.

Diese Benutzergruppen benétigen eine PIN-Nummer:
¢ Maintenance

+ Senior Operator

¢ STOLL Service

i Die Benutzergruppe "Operator" benétigt keine PIN-Nummer.

B
—@ PN festlegen [ 294]

Festlegen, welche Aktionen eine Benutzergruppe an der Maschine

[ ]
.I;I Berechtigungen machen darf und welche nicht.

setzen
Die Festlegung kann fur ein komplettes Fenster oder fur einzelne

Bedienelemente innerhalb eines Fensters getroffen werden.

|§r='| .
(7] Berechtigungen setzen [ 295]

. .
(7] Berechtigungen kopieren

E ) _ | * Festlegen, welche Benutzergruppe die
Zugriffsberechti- Remotedesktopverbindung nutzen darf.

t
gungen seizen AL Diese Funktion ist nur bei EKC ki-Maschinen verfligbar.

+ Festlegen, ob die passwortgeschitzten Menuls und Unterments
fur den "Operator" ausgeblendet werden sollen.

=
|

(7] Remotedesktopverbindung RDP

=

=
| =

@ Alle gesperrten Menls ausblenden

=

iﬂi . + Die Start- und Endzeit fur jede Schicht eingeben.
~& Schichtplan

festlegen + Den automatischen Schichtwechsel aktivieren

=
|

Q Schichtplan festlegen [ 301]

=
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PIN festlegen

STOLL

Jede Benutzergruppe autorisiert sich mit einer speziellen PIN fir die Arbeit an der Maschine.

Benutzergruppe PIN erforderlich PIN (Standard)
[ _ _
& Operator

® X 1111
&5 Maintenance

. X 2222
@D Senior Operator

@ X 3333
#®™ STOLL Service

i Die Benutzergruppe "Operator" benétigt keine PIN.

Passwort fur eine Benutzergruppe eingeben:
1. Wahlen Sie die Benutzergruppe aus.

. Geben Sie die aktuelle PIN ein.

. Bestatigen Sie die neue PIN, dazu geben Sie die neue PIN noch einmal ein.

2
3. Geben Sie die neue PIN ein.
4
5

. Bestatigen Sie die Eingaben mit "OK".
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31.1.3.2 Berechtigungen setzen

Fur die Tatigkeiten an der Maschine bendétigt das Maintenance-Personal andere
Berechtigungen, wie der Operator (Stricker). Der Operator darf beispielsweise keine Daten
andern oder bestimmte Maschinenaktionen ausfiihren. Dies legen Sie im jeweiligen
Benutzerprofil fest.

Voraussetzungen:

B Sie sind als "Senior Operator" angemeldet

B Fenster "Berechtigungen setzen" aufrufen.
E "Maschine konfigurieren" -> E/ "System-Einstellungen" -> =LI:I "Benutzer" -> =|;|
"Berechtigungen setzen"

Das Auswahlen eines Benutzerprofils erfolgt in mehreren Schritten:

Benutzergruppe auswahlen:

1. Tippen Sie auf die Taste (1).
Im Auswahlmeni wahlen Sie die gewlinschte Benutzergruppe aus.

r Al

Configure Windows

Set the availability of submenus (all windows) and controls (within the windows for production)

1. User Profile 2. Menu 3. Elements ( )
‘ Operator
/.T\ A

2/

=11
;.'lll Restore Stoll-Default

‘_n Cancel ':, OK

S 4

2. Schalten Sie zum nachsten Programmschritt weiter. Tippen Sie dazu auf Taste (2).

@ Tippen Sie auf die Taste (3) werden lhre Einstellungen fir alle Benutzerprofile auf die
STOLL-Einstellwerte (Default) zuriickgesetzt.
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Benutzerrechte flr ein MenU auswahlen:

STOLL

1. Wahlen Sie den gewlnschten Menlpunkt aus der Hauptnavigationsleiste aus.

Tippen Sie dazu auf die Taste (4).

r

Configure Windows
Set the availability of submenus (all windows) and controls (within the windows for production)
1. User Profile 2. Menu 3. Elements ( I ) I
‘ Operator A
?_ Produce 4
L * Order A
Eﬁ Monitor
Order A
(_n Cancel ‘:/ OK

S

2. Das Auswahlmenu erscheint.

Configure Windows
Set the availability of submenus (all windows) and controls (within the
1. User Profile 2. Me
‘ Operator
=3 Produce L
N e Malnt_aln
Machine
E’? Moniter Configure
Order Machine
View
Data
‘_n Cancel
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[WETLIET]
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Configure
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3. Wabhlen Sie den gewunschten Menlpunkt aus.
X Es sind die Menipunkte aus der Hauptnavigationsleiste (am rechten Bildschirmrand).

4. Wabhlen Sie den gewiinschten Menlpunkt aus der unteren Navigationsleiste aus.
Tippen Sie dazu auf die Taste (5).

r B

Configure Windows
Set the availability of submenus (all windows) and controls (within the windows for production)

1. User Profile » 2. Menu » 3. Elements ( I ) I

Operator

Pe
>

Produce
Order A

Monitor 5
Order A

N
Ry

L

‘9 Cancel : OK
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5. Das Auswahlmeni erscheint.

Configure Windows

Set the availability of submenus (all windows) and controls (within the windows for production)

1. User Profile 2. Menu 3. Elements < I >

[ ]

Operator
a P A
E_ Produce Monito

4 onitor
" Order
Order

E’? Monitor %= Monitor

Order i1 production

Intervene
Manually I

Intervene
Manually I

A A 4 v
E’? Monitor 7 Intervene ¥ Intervene
Order 1 i » Manually I » Manually I

6. Wabhlen Sie den gewiinschten Menulpunkt aus.

i Es sind die Mentpunkte aus der unteren Navigationsleiste (am unteren
Bildschirmrand).

7. Schalten Sie zum nachsten Programmschritt weiter.
Tippen Sie dazu auf die Taste (2).
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Die Benutzerrechte fiir das ausgewahlte Menu auswahlen:

r

Configure Windows

Set the availability of submenus (all windows) and controls (within the windows for production)

1. User Profile > 2. Menu » 3. Elements < I >
a Operator A
F"‘ Produce

~ " Order A

o
1
i

Monitor f— ]
Order A Configure Centrols @ I

.I Unlock Submenu

ﬁ Lock Submenu

‘9 Cancel v oK

6 |Zugriffsmoglichkeit fur jedes Element (Aktion, Taste) festlegen.
() Nur far das Meni "Auftrag produzieren" moglich.

9 |Alle Bedienelemente des ausgewahlten Fensters freigeben.

10 |[Alle Bedienelemente des ausgewahlten Fensters sperren.

1. Legen Sie die Zugriffsmdglichkeit fur jedes Element (Aktion, Taste) fest.
Tippen Sie dazu auf die Taste (6).
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2. Das ausgewahlte Menu erscheint. Im Beispiel wird das Menu "Auftrag Gberwachen"
angezeigt.

r

Configure Controls
Specify the accessibility of the controls (hidden, visible, activatable)

Current Order:

B Running Time

still 21 Min 0 sec
21 Min 0 sec

CMS530.DAVID-FRONT

16 Min 0 sec
P June 28 10:26 AM

f 10f1

Completed on

ﬁ June 28

10:31 AM

Note

| ) I ><'| €MS530.david-SLEEVE
2\ Stop DI @ Switch Off )

Machine Machine
When the Curr, .
FabricIs Compﬁ With Stop "

‘_n Cancel ‘:/ OK

S

4

3. In diesem Fenster kdnnen Sie fir jedes Element (Aktion, Taste) die Zugriffsmoglichkeit
festlegen. Im Beispiel ist das Element "Maschine ausschalten" ausgewabhlt.
Das Auswahlmenti (7) erscheint.

4. Wabhlen Sie im Auswahlmen( die gewtinschte Einstellung aus (freigeben,
passwortgeschitzt, sperren).
Tippen Sie dazu auf die entsprechende Taste.

Das Element freigeben

H

Das Element ist passwortgeschtzt (Passwort des Senior Operators erforderlich)

Das Element sperren.
@ Das Element wird nicht mehr angezeigt.

1. Bei Bedarf kdnnen Sie die Zugriffsmdglichkeit fir weitere Elemente festlegen.
Wiederholen Sie dazu Schritt 3.

2. Speichern Sie die Einstellungen. Tippen Sie dazu auf die Taste (8).

Bei Bedarf kdnnen Sie die Zugriffsmoglichkeit auf weitere Men(s festlegen. Dazu den
Arbeitsschritt "Das gewlinschte Menu auswahlen" wiederholen.
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31.1.3.3  Schichtplan festlegen

1. Die Taste "Automatischer Schichtwechsel" aktivieren.
Das Kontrollkastchen der gewlinschten Schicht aktivieren.
Die Start- und Endzeit fiir die Schicht eingeben.

Die Uhrzeit bei allen Schichten einstellen.

ok N

Die Eingaben werden automatisch tberpruft.

B Die Schichtzeiten dlrfen sich nicht Uberlappen.

ol o

B Die Gesamtzeit muss 24 Stunden betragen.
Betragt die tatsachliche Arbeitszeit weniger als 24 Stunden, mussen Sie
eine zusatzliche Schicht definieren, welche sich Uber die Restzeit
erstreckt.

B "Geisterschicht"
Auch eine sogenannte "Geisterschicht" kdnnen Sie im Schichtplan
angeben.
Als "Geisterschicht“ bezeichnet man eine Produktionsschicht auferhalb
der regularen Arbeitszeit, bei der kein Bedienungspersonal anwesend ist.
Die Maschinen arbeiten so lange weiter, bis sie durch einen Fehler
abgestellt werden. Geisterschichten werden oft nachts eingesetzt.
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31.1.4 Datenverwaltung

302

Netzwerk

It

Offnet den Dialog, um den Pfad fiir die Netzlaufwerke einzugeben.

Dies kdnnen Sie nutzen, wenn Sie auf verschiedene Netzlaufwerke
zugreifen wollen, beispielsweise um Strickprogramme zu laden.

o

STOLL KnitLAN

Mustertransfer zwischen M1plus und Strickmaschine.

Offnet den Dialog, um die Online-ID einzugeben.

STOLL Extended knit Report

PPS - Extended Knit Report

-’%- STOLL Name-
server (SNS)

STOLL Nameserver ein- oder ausschalten.

Offnet den Dialog, um den Namen des STOLL Nameservers einzu-
geben.

"Legt fest, ob die Strickmaschine an einem STOLL Nameserver
(SNS) betrieben wird und in das PPS aufgenommen werden kann.
Offnet den Dialog, um den Namen des SNS einzugeben."

SNS-Gruppe:

Offnet den Dialog, um die SNS-Gruppe festzulegen, unter der sich
die Maschine im PPS eintragt.

ffﬂ STOLL - knit re-
port (SKR)

STOLL-knit report ein- oder ausschalten.

{ﬁ Infrastructure
Management

Ermdglicht die Verwendung der PPS-Basisfunktionen.
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Reportdaten

STOLL Production Planning System (PPS)

% Production Ma-

nagement

v "Infrastructure Management" l‘ﬁ ist eingeschaltet.

"Production Management" ein- oder ausschalten.

Das "Production Management" ist Teil des Produktionsplanungssys-
tem PPS und dient zur Verteilung, Uberwachung und Verwaltung
von Tickets:

*

*

*

*

*

*

Produktion
Auto-Produktion
Wartung

Muster einrichten

Betriebssystem-Update

Wartungstickets

Mit Hilfe dieser Tickets wird der Arbeitsfortschritt Gber das PPS ver-
folgt und Uberwacht.

31.2 Reportdaten

Die Steuerung sammelt alle Betriebsdaten, die seit dem ersten Einlesen des
Betriebssystems und dem Starten des aktuellen Strickprogramms erfasst wurden.

Reportdaten anzeigen:

v Sie sind als Senior Operator & angemeldet.

v Das Strickprogramm ist geladen.

1. In der Hauptnavigationsleiste

Daten ansehen" auswahlen.

2. In der unteren Navigationsleiste h[-b\ "Reportdaten” 6ffnen.
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» Das folgende Men( wird angezeigt.

r Al

Report0 o .I XK Loschen 9 I STOLL

E_EKC_000.127.000_STOLL

133

SIN Arbeitszeit der Steuerung 1803:52

RUN  Produktionszeit 41:58 2%

V=V Einrlickstange PEEEl 46 PSS 0%

I\ Fadenbruch / Garnzufuhr I 62 2% 3:02 0%

000  Stiickzahler ] 360  13% B o007 12%

! Widerstandsabstellung I 56 2% 3:36 0%

-f) Positions-MNadelfiihler 1 0% 0:00 0%

% Waren- / Kammabzug I 114 4% 1:59 0%

PR Programmierung - 634 22% _ 46 %

MS~  Maschine Stopp [ | 239 8% B 135 10% Maschine

->f StoBabstellung 3 0% 0:00 0% warten

v Versatzfehler 0 0% 0:00 0%
........................................................................................................................................................................................................ Maschine
#<> Hiibe insgesamt 132424 konfigurieren
#ML  Hlbe mit reduzierter Geschwindigkeit 959 Y, Daten
sT anzagoduziemer Teile 420 Q. ansehen

o 6 B e

. Report- Laufzeit- i] System- .

1 Taste zum Offnen des Auswahlmenis:
¢ Report:
Daten seit dem ersten Einlesen des Betriebssystems im Hause Stoll
(nicht 16schbar)
+ Report 0:
Betriebsdaten sammeln fiir einen bestimmten Zeitabschnitt
¢ Report fiir Schicht n (n=1-5)
Betriebsdaten sammeln flr jede einzelne Schicht
2 x Taste zum Ldschen der angezeigten Tabelle
3 |SIN Arbeitszeit der Steuerung (SINTRAL)
RUN Produktionszeit
V=V Stopp Abstellen an der Einrlickstange
/-\ Stopp Fadenkontrolleinrichtung, Garnzufihrung
000 Stopp Stlickzahler
>1 Stopp Widerstandsabstellung
-/) Stopp Positions-Nadelfuhler
% Stopp Warenabzug
PR Stopp Programmieren
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MS~ Maschine Stopp oder kurzer Stromausfall
->/ Stopp StoRabstellung
V[] Versatzfehler
# <> Anzahl Hibe insgesamt
#ML Anzahl Hibe mit reduzierter Geschwindigkeit
ST Anzahl produzierter Gestrickteile
4 |Anzahl 1. Spalte: Gesamtanzahl des jeweiligen Fehlers
2. Spalte: Prozentuale Angabe des jeweiligen Fehlers
5 |Zeit 1. Spalte: Stillstandszeit des jeweiligen Fehlers
2. Spalte: Prozentuale Angabe der Stillstandszeit des jeweiligen Fehlers

31.3 Laufzeitdaten

Im MenU "Daten ansehen" werden die Laufzeiten von folgenden Ablaufen erfasst und
angezeigt:

B Sequenzlisten /Sequenzen
B Auftrdgen mit den Einzelelementen

B einzelner Muster

|. Laufzeitdaten aufrufen:

[ ]
v Sie sind als Senior Operator @ angemeldet.

v Das Strickprogramm ist geladen, Anzahl an Durchlaufen eingegeben und die Produktion
gestartet.

/]
1. In der Hauptnavigationsleiste LFO\ "Daten ansehen" auswahlen.

2. Anschlieend in der unteren Navigationsleiste die Taste El "Laufzeitdaten" driicken.
P Folgendes Meni wird angezeigt.
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Position | Aktuell | Letztes | Min Max @ @ : Teile : Gesamt S T 0 L I_
1 CMS530.Vollfang_2_Farben_E352 00:01:29 00:03:37 00:03:37 00:03:42 00:03:39 3 12 N

©0 0000000 "~ "

I i Daten

&z Q. ansehen
B ;i.l.n} ...........
p oo [ vorsen [ e |ER s
1 | Position Liste der Strickprogrammen
2 | Aktuell Laufzeit des aktuell strickenden Teiles
3 |Letztes Laufzeit des zuletzt gestrickten Teiles
4 |Min Kurzeste Laufzeit
5 |[Max Langste Laufzeit
6 (O Durchschnittliche Laufzeit
7 |Teile Anzahl der bisher gestrickten Teile
8 |Gesamt Gesamtzahl der zu strickenden Teile
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Wirtschaftliche Produktion und ihre Einflussfaktoren

Wirtschaftliche Produktion und ihre
Einflussfaktoren

Die Anforderungen an eine Strickmaschine lassen sich in zwei Hauptgruppen unterteilen: die
maschinenbezogenen Ziele und die unternehmerischen Ziele.

Die Strickmaschine soll bei jeder Strickart, mit jeder Maschenfestigkeit, unabhangig vom
Garn, immer mit maximaler Geschwindigkeit arbeiten. Gleichzeitig wird von der
Strickmaschine eine hohe Produktivitat erwartet und das Muster soll fehlerfrei gestrickt
werden.

jede Strickart
A‘mnnmo Ziele
« Hohe Produktivitat maximale
jedes Gam Hochste Laufsicherheit des Musters * Schiittengeschwindigkeit

eringer Verschleiss
\Keme Maschinenschaden
jede Maschenfestigkeit
Das gleichzeitige Erreichen aller Ziele ist selten moglich, da zwischen einigen Zielen ein
Konflikt besteht. Ein Konflikt deshalb, weil sie nicht alle gleichzeitig verwirklicht werden
kdnnen. Zwischen den einzelnen Zielen bestehen vielmehr Wechselwirkungen, welche sich

negativ auf die Realisierung anderer Ziele auswirken kdnnen. Es gibt also Ziele, die nicht
gemeinsam zu erreichen sind oder sich gegenseitig ausschliefl3en.

Beispiel:

Ein Konflikt besteht zwischen der Garnstarke, der Festigkeit und der
Schlittengeschwindigkeit. Soll bei allen drei Zielen an der oberen Grenze, dem Maximum,
gearbeitet werden, fihrt dies zu verminderter Laufsicherheit des Musters, erhéhtem
Verschleil und in manchen Fallen sogar zu Maschinenschaden.

Laufsicherheit + Aufbau des Musters (Strickart, Flexible Gauge,..)
¢ Schlittengeschwindigkeit
+ Maschenlange (Festigkeit)

+ Garneigenschaften (Reibwert, Elastizitat, Drehung,
Feuchtigkeit, Haarigkeit, Spulenaufbau, Reil¥festigkeit)

+ Garnfeinheit, Anzahl der Einzelfaden/Zwirne
+ Garnart (Effektgarne)
¢ Fadenspannung, Fadenzufiihrung

¢ Gestrickabzug

Verschlei und Maschinen- | Die ungeeignete Kombination dieser Einflussfaktoren kann
schaden zu erhdhtem Verschleild und zur Beschadigung von Maschi-
nenteilen fuhren.

Fazit Deshalb mussen die Einflussfaktoren angepasst werden.
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Nicht mit jedem Garn und Strickmuster kann jede Schlitten-
geschwindigkeit und Festigkeit erreicht werden.
Empfehlung: Beginnen Sie mit einer etwas niedrigeren
Schlittengeschwindigkeit (z.B. 0.7 m/sec) und erhéhen Sie
die Geschwindigkeit Schritt fir Schritt.

i Defekte Maschinenteile, welche durch Nichtbeachtung
unserer Vorgaben hervorgerufen werden, sind von der Ge-
wahrleistung ausgeschlossen.
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