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Was ist neu in CKC V1.37

Kammabzug — Die Abzugskraft wurde erhoht

Bei manchen Strickprogrammen trat das Problem auf, dass die Abzugskraft bei einem
bestimmten Setup-Wert zu gering war.

Deshalb wurde die Abzugskraft erhoht.

@ Wenn Sie ein bestehendes Strickprogramm erneut produzieren, kontrollieren Sie die
Abzugswerte fur den Kamm. Denn der Kamm zieht das Gestrick mit einem héheren
Abzugswert nach unten.

Eventuell missen Sie die WM-Werte im Setup-Editor reduzieren (Menu "Abzug" ->
Registerkarte "WMF").
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Abzugsteil-Positionen (NP) auf 500 erhoht

Die maximale Anzahl ist von 250 auf 500 erhoht worden.

Auf der Musteraufbereitungsanlage benétigen Sie folgende Version, um dies nutzen zu
kdnnen:

B M1plus: V 7.4.036 (oder hoher). Die Erhohung der NP-Werte ist nur im Setup-Editor
moglich

B CREATE: V 2.1.6 (oder hoher)
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1.3 Experten-Tipp: Setup-Datei einer nicht aktiven
Position (Strickprogramm) andern

Ausgang_ssi- Der Auftrag besteht aus mehreren Positionen (Strickprogrammen). Jede Position hat eine
tuation: eigene, separate Setup-Datei (.setx). Das heifdt: Es wird kein Master-Setup verwendet.
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Problem:  Wahrend der Produktion soll in einer nicht aktiven, also wartenden, Setup-Datei eine
Anderung durchgefiihrt werden.
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Lésung: 1. Wahlen Sie die nicht aktive Position aus (2).

+
(EE "Auftrag einrichten" -> E "Auftrag bearbeiten")
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2. Tippen Sie auf die Taste @ (3) der nicht aktiven Position.

> Die Mustervorschau wird geoffnet.

SET
3. Tippen Sie auf die Registerkarte F¥FH (4).

0.05 wmsec 1 n 3 Senior Operator
50! .
0 & viLco Shift 2
0.0 wwrl [ 1012 CMS530.DAVID-FRONT
Knitting Program Preview JAC m SET f,’
CMS530.DAVID-BACK sl 252 i
1 C CMSB22-4.Setup-Versatz E3,5.2 /haas 28.09.200% 09:22:29 <M1> 5.1.024 Build 50 ReNpase (de) ﬂ
2 Cc RS17= C Kamm ein/aus (RS17=0)
3 c #98= C Abwerfen ein/aus (#98=0)
4 C RS1=S C 2x1 Rapport
5 C RS2=999 C Muster
6 C #69= C Ms*$#69 (1-d4s) (#69=1..4)
11 c NP1=3.0 Natz
12 ¢ NP2=10.0 Schlauchnetz
13 C NP3=10.0 2x1/2x2-Rapport
14 € NP4=11.0 Uebergang
15 € NP5=12.0 struk. einflaechig vorne
16 C NP6=12.0 Struk. einflaechig hinten

4. Der Setup-Editor wird geoffnet.
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5. Fihren Sie die Anderung aus und bestétigen Sie die Eingaben mit V "Ubernehmen".
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P Schlieken Sie den Setup-Editor, dazu auf die Taste ( "Schliefsen" tippen.

@ Ist der gesamte Auftrag beendet und Sie tippen auf die Taste Eﬂ "Produktion beenden",
werden Sie gefragt, ob die Anderung gespeichert werden soll.
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1.4 Auftragsmenu

1.4.1

v Der Auftrag besteht aus einer Position (Strickprogramm)

Mit dem Auftragsmeni werden die verschiedenen KonfektionsgrofRen eines Artikels
(Strickprogrammes) in einer Liste zusammengefasst und nacheinander abgearbeitet. Fir
jede Konfektionsgréfie werden die Stiickzahl, die Rapportschalter und die Zahler
angegeben.
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SIZE-50 36

1 v} 8 56 6 0 0 0 ] 1 460
2 SIZE-48 36 0 8 52 4 ] ] 0 0 1 450
3 SIZE-46 36 0 8 48 4 0 o 0 ] 1 425
4  SIZE-44 36 0 6 44 4 o ] 0 1] 1] 405
5 SIZE-42 36 0 6 40 2 o o 0 o o 375
6 SIZE-40 26 0 4 32 2 o 1) 1] o o 360
7T SIZE-38 30 0 4 28 [ o ) 0 o o 350

W

Ein Strickauftrag (Zeile) wird so lange bearbeitet, bis die Anzahl der Teile in Spalte "ST1"
und "ST2" gleich ist. Die Maschine stellt automatisch auf die nachste Gréf3e um und
produziert die eingestellte Stlickzahl. Es wird Zeile fur Zeile von oben nach unten
abgearbeitet.

@ Weitere Informationen finden Sie in der Online-Hilfe der Maschine.

Auftragsmenu aktivieren

v Voraussetzung: Die Funktion "Production Management" (Arbeiten mit Tickets) ist
ausgeschaltet.

E Maschine konfigurieren -> E‘/ Betriebseinstellungen -> * Andere
-> @ Auftragsment
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1.5 APM-Modus — Produktion abbrechen, Ticket erneut

produzieren
Bisher Wird die Produktion abgebrochen, wird das Ticket beendet und das néchste
Ticket geladen.

m Manuell eingreifen | -> %@ Produktion abbrechen

Neu Wird die Produktion abgebrochen, bleibt das Ticket aktiv ("InProgress") und

wird nicht beendet ("Done").

Ziehen Sie die Einrlickstange hoch, fahrt der Schlitten ohne zu stricken hin
und her (Leerreihe).

Sie haben folgende Méglichkeiten die Produktion fortzusetzen:

+ Das Ticket weiterstricken.

Auf die Taste "Produktion starten" tippen und Einriickstange
hochziehen.

F +

a0 Auftrag einrichten -> E Auftrag bearbeiten
o,
Kt

> \*" Produktion starten

Stlickzahl = 1: Das Ticket wird nochmals produziert

Stlickzahl > 1: Die Produktion des Tickets wird fortgesetzt. Das
abgebrochene Strickteil wird nochmals produziert.

+ Das Ticket zurlickstellen oder beenden

Im Menu E

. "Ticket bearbeiten" die gewiinschte Aktion auswahlen.
Ziehen Sie die Einriickstange hoch, wird das nachste Ticket produziert.
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