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Comb take-down - The take-down force has been increased

Novidades no CKC V1.3

Comb take-down - The take-down force has been
increased

With some knitting programs, the problem occurred that the take-down force of a certain
setup value was too low.

Therefore, the take-down force was increased.

@ Check the take-down values for the comb when you produce an existing knitting program
again. Because the comb pulls the fabric with a higher take-down value.
If necessary, reduce the WM values in the Setup Editor ("Take-down" menu -> "WMF" tab).

Senior Operator
A, YLCO Shift 1

Posicdes de cames de formacao (NP) aumentadas
a 500

O numero maximo foi aumentado de 250 a 500.

Vocé precisa da seguinte versao no software de amostras para poder usar isto:
B M1plus: V 7.4.036 (ou superior)
B CREATE: V 2.1.6 (ou superior)
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1.3 Dica de especialista: Alterar arquivo de setup de
um item nao ativo (programa de tricotagem)

Situagéq de A encomenda esta composta por varios itens (programas de tricotagem). Cada item tem um
partida: arquivo de setup préprio, separado (.setx). Isso significa: Nao se utiliza um Master Setup.
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Problema:  Durante a produgéo se deve realizar uma modificagdo em um arquivo de setup n&o ativo,
portanto esperando.
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Solugdo: 1. Selecione o item n3o ativo (2).

+
(EE "Configurar encomenda” -> E "Editar encomenda")
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2. Toque atecla @ (3) do item n&o ativo.

D> A visualizagdo prévia da amostra é aberta.

SET
3. Toque a guia FFF (4).
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4. O editor de setup é aberto.
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5. Efetue a modificagdo e confirme as entradas com ¢ "Aceitar".
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P Fechar o editor de setup, para tal toque a tecla ( "Fechar".

@ Se a completa encomenda estiver concluida e tocar a tecla Eﬂ "Sair da produgao",
aparece uma consulta preguntando se a modificagdo dever ser salva.
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Menu de encomendas

1.4 Menu de encomendas

1.4.1

v A encomenda esta composta por um item (programa de tricotagem)

Com o menu de encomendas os diferentes tamanhos de confecgdo dum artigo (programa
de tricotagem) sado reunidos numa lista e processadas sucessivamente. Para cada tamanho
de confecgao seréo indicados o numero pecgas, o comutador de ciclos e o contador.
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1 SIZE-50 3 0 8 5 6 0 0 0 0 1 | 460
2 SIZE-48 36 0 8 52 4 o 1] 0 0 1 450
3 SIZE-46 3 0 8 48 4 0 0 0 0 1 425
4  SIZE-44 36 0 6 44 4 '] 1] 0 0 o 405
5 SIZE-42 36 0 13 40 2 o o 0 o o 375
6 SIZE-40 26 0 4 32 2 o o 0 o o 360
7 SIZE-38 30 0 4 28 0 o ) 0 o o 350

~

Uma encomenda de tricotagem (linha) sera processada até que o numero de pegas na
coluna "ST1" e "ST2" seja 0 mesmo. A maquina muda automaticamente para o proximo
tamanho e produz o nimero de pegas ajustado. E processado linha por linha de cima para
baixo.

@ Encontrara mais informagdes na ajuda online da maquina.

Ativar o menu de encomendas

v Condicao: A funcao "Production Management" (Trabalhar com tickets) é desativada.
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1.5 Modo APM - Cancelar a producao, produzir ticket
novamente

STOLL

Até agora

Se a producgao for interrompida, o ticket & concluido e o préximo ticket é
carregado.

Eh Intervir a méo | -> &'« Cancelar a producéo

Novo

Se a producao for interrompida, o ticket permanece ativo ("InProgress") e
nao é concluido ("Done").

Se puxar a barra de acoplamento para cima, o carro desloca-se de ida e
volta sem tecer (fileira em vazio).

Vocé tem as seguintes possibilidades para continuar a produgéo:

+ Seguir tecendo o ticket.
Toca a tecla "Iniciar a produgao" e puxa a barra de acoplamento para

cima.

+
EE Configurar encomenda -> E Editar encomenda

o,
pt -
-> %" |niciar a produgao

Numero de pegas = 1: O ticket é produzido novamente

Numero de pegas > 1: A produgao do ticket é retomada. A peca de
tecido interrompida é produzida novamente.

+ Retornar ou finalizar o ticket

Selecionar a agado desejada no menu E "Editar ticket".
Se puxar a barra de acoplamento para cima, é produzido o préximo

ticket.
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