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BMS makineler igin yeni yapi deseni
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BMS makineler icin yeni yapi deseni
BMS 52 (tip 836, 839) icin yapi deseni 001 kullanima alind1.

Ayrintili olarak degisiklikler:

May bastirici (E14)

iyilestirilmis bir may bastirici kullaniimaktadir.

@ Mevcut bir drme programinda tekrar Uretim yapacaksaniz,
may bastiricilarin degerlerini kontrol edin (PSV, PSA).

igne denetgisi

Simdiye kadar 6ndeki semerde yalnizca bir igne denefgisi
vardi.

Artik 6ndeki ve arkadaki semerde bir igne denetgisi mevcut.

igne yatagindaki emniyet
citasi

Simdiye kadar ¢itay1 kaydirmak igin bir tornavida ile iki
civatanin ¢ézulmesi gerekliydi.

Artik ¢ita gcekme kancasi ile kaydirilabilir.
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Kumas toplama
deposundaki isikli sensor

Orme panelinin sonunda 11kl sensér, érme kumasin digari
atihp atilmadigini kontrol eder. Atilmamigsa, 6rme kumas
halen gekme alaninda oldugundan makine durur.

Hata mesajini onaylamadan ve Uretime devam etmeden
Once bu alani kontrol edin.

Isikli sensr "LW1" komutu ile agilir ve "LWO0" ile kapanir.

Tarak ipligi modullerine ve koruma sirasi moddullerine bu
komut entegre edilmistir.

Bunu kullanabilmeniz i¢in desen ayarlama sisteminde su
strim olmalidir:

¢ Miplus: V 7.6.026 (veya ustl)
¢ CREATE: V 2.3 (veya Ustu)
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1.2 E3,5.2 inceliginde bant gekimi — Bant hizi
yukseltildi

Bazi 6rme programlarinda bant hizi belirli bir kurulum degerinde fazla disuktu.

Bu nedenle bant hizi 20% yukseltildi.

@ Mevcut bir rme programinda tekrar Uretim yapacaksaniz, bant hizi degerlerini kontrol
edin. CUnkl bant ¢gekimi, 6rme kumasi daha ylUksek bir gekim kuvveti ile asagi gcekecektir.
Duruma bagli olarak, WB degerlerini Setup editoriinde distirmeniz gerekebilir ("Kumas
¢cekimi" mendsi -> "WBF" sekmesi).

WEF6 WB A 2.0 Binding-off

TR 3



	1 CKC V2.0'te yenilikler nedir?
	1.1 BMS makineler için yeni yapı deseni
	1.2 E3,5.2 inceliğinde bant çekimi – Bant hızı yükseltildi


