EKC V2.3'te yenilikler nelerdir? 1

S T O L L Ekran koruyucu - Bekleme zamaninin ayarlanmasi
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1.1

1.2

1.3

EKC V2.3'te yenilikler nelerdir?

Makinenin igletim sistemi: V_EKC_002.003.000_STOLL

Ekran koruyucu - Bekleme zamaninin ayarlanmasi

E=>
E Makineyi yapilandir -> ‘/ Sistem ayarlari-> Q Gosterim -> ! Ekran koruyucu icin

bekleme suresi

! Ekran koruyucu, ayarlanan sire doldugunda otomatik olarak devreye
Ekran koruyucu girer

igin bekleme siiresi | noxer aralig: 1-9999 dakika

Isim degisikligi — Stoll Nameserver, Stitch
Nameserver oldu

Stoll Nameserver'in adi "Stitch Nameserver" olarak degisti.

@ Stitch Nameserver, ag katihmcisinin Intranet'te taninmasi igin gereklidir.

Yeni komut "YGC: n!" — Mekik sikistiriilmiyor

Bir mekik sikistiriimayacaksa, bunu mekik temel konumu "YGC" i¢inde belirtin (ADF: YGCX'te).

Ornek: + Unlem isareti "!" mekik 3'in yaninda duruyor
YGC:1/2 3! 4; + Mekik 3 sikistirilmaz ve park pozisyonunda durdurulur ("SOY"
icin de gecerlidir).

@ Orme programinda mekigin sikistirilacagina dair talimat varsa (Y-3A:C;), bir hata iletisi
gosterilir.




1 EKC V2.3'te yenilikler nelerdir?

STOLL

is emri menlsi

1.4 Is emri menusu
v is emri bir pozisyondan olusmaktadir (6rme programi)
is emri meniisiinde bir riiniin (6rgii programi) degisik konfeksiyon bedenleri bir liste halinde

bir araya getirilir ve arka arkaya islenir. Her konfeksiyon bedeni igin parga sayisi, raport
salteri ve sayag belirtilir.

SIN
CMS530.DAVID-FRONT IAC ® I

RS3 | RS4 (RSB | RS19 | #50 : #51

1 SIZE-50 36 0 8 56 6 o o 0 ] 1 460

2 SIZE-48 36 0 8 52 4 0 o 0 [¢] 1 450
3 SIZE-46 36 0 8 48 4 ] ] 0 0 1 425
4  SIZE-44 36 v} 6 44 4 0 o 0 1] 1] 405
5 SIZE-42 36 0 13 40 2 o o 0 o o 375
6 SIZE-40 26 0 4 32 2 o o 0 o o 360
7 SIZE-38 30 0 4 28 0 1] o o 0 [+] 350

~

Bir is emri (sintral satiri), "ST1" ve "ST2" stitunundaki parga sayisi ayni oluncaya kadar
yarataltr. Makine otomatik olarak bir sonraki bedene gecer ve ayarlanan parga sayisini
Uretir. Sintral satiri, yukaridan asagiya dogru islenir.

@ Diger bilgileri makinenin Online Yardim'inda bulabilirsiniz.

1.4.1 Is emri menUsunin etkinlestiriimesi

v On kosul: "Uretim Yénetimi" (biletlerle calisma) fonksiyonu kapalidir.

E Makineyi yapilandir -> E’ isletim ayarlar -> * Diger

-> is emri meniisii

0.05 wsic 1 Senior Operator
ph fes0)

l # o A vico shift 2
00 wwi B No Knitting Program Loaded

0
-RL‘Z Switch off Light Automatically o E- Knitting program isincluded in the = I KA 001, 825,1575
2 8:56 AM
5 min
% Display run-through counter:
Switch on Horm n
‘@ @ %) open / total run-through =]
ol
Delayed Switch-off in Case of Power Failure iig& Technical View
:% 30s Y o
K Maintain
Machine

i Configure
Machine

o View
&

-4 Relieve the Fabric When Switching off
TO: the Machine DI LIRS 2
b ..

Operatianal |1 o Opticnal — [k Machine B syitem
F‘/ Settings i MAcaRoring @-I- Features x Mainienance | & Data 4 Settings




EKC V2.3'te yenilikler nelerdir? 1

S T O L L Uzman ipucu: Etkin olmayan bir pozisyonun (6rme programi) Setup dosyasini degistirme

1.5 Uzman ipucu: Etkin olmayan bir pozisyonun (6rme
programi) Setup dosyasini degistirme

Cikis  Is emri birden fazla pozisyondan (6rme programlarindan) olugmaktadir. Her pozisyon
durumu: kendisine ait, ayri bir Setup dosyasina sahiptir (.setx). Bunun anlami sudur: Master-Setup

kullaniimaz.
W SN FPT )
** 0.0 wwl B1e2C RON
X LA Knitting
[ - | stoLL
Folder: di\muster

FD-
KA_EMMI-001_BASE_1389...

2:14 PM

Use Master
B - KN -
p:.

SIN

2 CMS530.DAVID-BACK I e ©)

Setup
EB Order

=, Produce

"
A “ Order

v 1

|@

Maintain
Machine

. . 8 10r2 CMS530.DAVID-FRON . e
~ [ S %z | stol
PD-

Folder: d\muster

KA_EMMI-001_BASE_1389...

2:14 PM
- o

= (0 oa)
‘ 2 CMS530.DAVID-BACK - i-:c: 9] ¢ T E‘E (s;:rp

Produce
W
x © Order

Sorun:  Uretim sirasinda etkin olmayan, yani beklemedeki bir Setup dosyasinda bir degisiklik
yapilmasi gerekmektedir.
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1 EKC V2.3'te yenilikler nelerdir?

STOLL

Uzman ipucu: Etkin olmayan bir pozisyonun (6rme programi) Setup dosyasini degistirme

Gozim: 1. Etkin olmayan pozisyonu segin (2).
+

1 - E . -
a0 "ls emrini ayarla" -> "Is emrini diizenle")

0.DAVID-FRONT

B STOLL

KA_EMMI-001_BASE_1389.,

1:34 PM
B B

Folder: d:\muster

SIN
'] 1 FMCEIN NAVIN_COANT - a0 (‘"!I L -~
“ Order

Maintain

F Set up
@0 Order
Produce

.,

‘ B

2. Etkin olmayan pozisyonun @ tusuna (3) dokunun.

> Desen Onizlemesi agllir.

SET
3. F¥HA Sekmesine (4) dokunun.

0.05 wmsec 1 ﬂ 3 Senior Operator
50!

0 & viLco Shift 2
0.0 wwrl [ 1012 CMS530.DAVID-FRONT
Knitting Program Preview JAC m SET f,’
CMS530.DAVID-BACK sl 252 i
1 C CMSB22-4.Setup-Versatz E3,5.2 /haas 28.09.200% 09:22:29 <M1> 5.1.024 Build 50 ReNpase (de) Q
2 Cc RS17= C Kamm ein/aus (RS17=0)
3 c #98= C Abwerfen ein/aus (#98=0)
4 C RS1=S C 2x1 Rapport
5 C RS2=999 C Muster
6 C #69= C Ms*$#69 (1-d4s) (#69=1..4)
11 c NP1=3.0 Natz
12 ¢ NP2=10.0 Schlauchnetz
13 C NP3=10.0 2x1/2x2-Rapport
14 € NP4=11.0 Uebergang
15 € NP5=12.0 struk. einflaechig vorne
16 C NP6=12.0 Struk. einflaechig hinten

4. Setup editorl acilir.

0.05 msec1 ﬂ Senior Operator
50,
0 2 Shift 2
0.0 wwr1 8 1012 CMS530.DAVID-FRONT
Knitting Program Preview SIN JAC m W
CMS530.DAVID-BACK 62 S 2 52 5252 i
"l"‘ W+F .P WM ’l' Take-down
o L] mmm
WM | WM min | Whimax | Nmin | Nmax | | VMR | WIMC | WM4C | WMKSC | o W Varn Carriers
WMF1 2.0 3.8 0 100 3 0 0 20 50 Vorwirts n
@) T stitch
WMF2 0.0 0.0 1] 0 0 0 0 10 10 Entlasten 4 Length
WMF3 0.0 0.0 0 0 0 0 0 0 0 4“; Speed
WMF4 0.0 0.0 0 0 0 0 0 0 0 (o]
RS Counters
WMF48
Yarn Length
E=d Control

3 v
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STOLL

Uzman ipucu: Etkin olmayan bir pozisyonun (6rme programi) Setup dosyasini degistirme

5. Degisikligi yapin ve girislerinizi V "Uygula" ile onaylayin.

N €0.05 wmsec1 ﬂ Senior Operator
50

0 Shift 2
0.0 wwrl E 10¢2 CMS530.DAVID-FRONT
Knitting Program Preview SIN JAC t NP3
CMS530.DAVID-BACK 52 22 2] J
ol ols
R WS . |
NPK | Value : Comment
N N 3.00 27.90
NPK 0.00
_r
NP1 9.00 Netz -
vz 10.00  Schlauchnetz v .
B - 2x1/2x2-Rapp |t DS 2005
sls 100 g 112 |3
Nb3 [FETHR “iacing vorne 5 (6
NP6 12.00 ig hinten
NP8 12.50 7 8 9
NP9 12.00 Schutzreihen 0
NP20 9.00 Anfangl

NP21  10.00 Anfang2 < I
{ Close I V Apply ]

4

P Setup editoriini kapatin, bunun igin ( "Kapat" tusuna dokunun.

@ TUm is emri sona erdikten sonra Eﬂ "Uretimi sonlandir" tusuna dokundugunuzda,
degisikliklerin kaydedilip kaydedilmeyecegi sorulur.
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STOLL

Ag slruculerinin "Gozat" fonksiyonu yardimiyla secilmesi

1.6 Ag suruculerinin "Gozat" fonksiyonu yardimiyla
secilmesi
Ag suruculerini iki sekilde segebilirsiniz:
B Yol bilgisini sanal klavye (1) ile girin.

B Yol bilgisini "Gozat" fonksiyonu (2) yardimiyla segin.

2z "Gozat" fonksiyonu ile, firma aginizin klasor ve dizin yapisi grafik olarak
bilgisayarinizdaki tarayiciya benzer sekilde gdsterilir.

(E53
E Makineyi yapilandir -> ‘/ Sistem ayarlar -> Veri yonetimi

-> Ag surucdtlerini bagla

»
K




EKC V2.3'te yenilikler nelerdir? 1

S T O L L Ag suruculerinin ve diger makine ayarlarinin disa veya ige aktariimasi
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1.7 AQ suruculerinin ve diger makine ayarlarinin diga

veya igce aktariimasi

Diger Makine ayarlarini diga aktarabilir veya baska makinelere alabilirsiniz.

Simdiye + Kafa Hizlan
kadar + Cesitli igletim ayarlari

¢ Vakum

+ Secgme sistemlerini temizle

+ Manuel yaglama veya merkezi yaglama

Yeni ek olarak su ayarlari segebilirsiniz:

+ Ag surucdleri

+ Orme programi glinliik dosyasinda mevcut
¢ Cevrim sayacinin gosterimi

¢ Teknik goriinim

+ Kilitli menUleri goster

¢ Ekran koruyucu icin bekleme siresi

ice aktarma isleminde tiim ayarlari mi, yoksa belirli ayarlari mi aktarmak istediginizi
secebilirsiniz.

Bir ayar devre disiysa (1), s6z konusu ayar o makinede mevcut olmadigindan ige aktariimaz
(6rn. merkezi yaglama).

! CMS530.DAVID-FRONT

1 Data

_ N Timeand 8
g Display C? Language Wy User ‘r@ Management

Select Data Type R “C0.05 wsic1 D
(= . . J U B
ig] Machine Settings * 00 wal B No Knitting Program Loaded

Import the Machine Settings
Save Location on the Machine Select the settings you want to import.

U_-_, Local Data Select all W
88

Network Drives EI Suction EI
Import Data

2| o 4|
BI Delayed Switch-off in Case of Powar Failure BI
Gartage Spesds #| the Fabri @|
I Knitting program is included in the logfile BI Display of the Run-through Counter BI
=)
e al o~ = L
9 o | &

p Operational b Moult:
/ Settings Loy Monttenn

Makineyi yapilandir -> Sistem ayarlari
g =]
-
-> ." Veri transferi -> Makine ayarlari
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STOLL

Belirli program bdélimlerini (sin, jac, setx) kaydetme

1.8 Belirli program bolumlerini (sin, jac, setx) kaydetme

v Bu fonksiyon sadece is emri bir drme programindan olusuyorsa gosterilir.

F— : . E"’ . o B
®C Is emrini ayarla -> Is emrini duzenle -> Im Kaydet

is emrini iki sekilde kaydedebilirsiniz:

"EE Kaydet" sekmesi
+ Belirli veya tim program boélimlerini (sin,
jac, setx) kaydetme o
+ Program baliminin eski adi ve kayit yeri |~ assee i
145 dacauara
ko ru n u r Save Location: d\muster\CMS530.DAVID-FRONT.zip
FEy e 2|
Save Location: d:\muster\CM5530.DAVID-FRONT zip
9 Can ] E‘ Save I
B _
" Im Farkli Kaydet" sekmesi
Save Order
.. . . .. . elect the program sections you want 10 save, Save B3 savens
+ Belirli veya tim program boélimlerini (sin, | - B
jac, setx) kaydetme P
¢ Sadece Master-Setup dosyasi kaydedilir Bt D] B s | S s _A]_
C ey
+ Kayit yerini degistirme —
+ Orgii programi adini degistirme :]‘ EI 3[ 4[ 5|t 6| 71 BI gl i"[ Ii,_ 'l Fl“‘
=) q [w [e |r z |u [i [o |p |u |+
"[als]d[flglhlj[k|l]6a#
" I I O O O R N O O
Za [ T Je [v
) e | 8 s |

1.9 Siklik kam pargasi pozisyonlari (NP) 500'e

yukseltildi

Maksimum sayi 250'den 500'e yukseltilmistir.

Bunu kullanabilmeniz i¢in desen ayarlama sisteminde su siriim olmalidir:

B M1plus: V 7.4.036 (veya Ustii)
B CREATE: V 2.1.6 (veya Ustl)

TR
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S T O L L is emrini diizenle — Program bélimlerinin adlar gésteriliyor

1.10 Is emrini diizenle — Program bolimlerinin adlari
gOsteriliyor

v is emri bir pozisyondan olusmaktadir (6rme programi)

Bir is emrinde farkli 6rme programlarindan boélimler kullaniliyorsa, program bélimlerinin
adlari "is emrini diizenle" menusiinde gosterilir.
Ornek: Ug farkli program baliimii igeren is emri

Senior Operator
A& yLCO Shift 2

& CMS530.DAVID-FRONT.sin

v Loadi Knitti
~ [ s | %o | stoul

Folder: d\muster COMP_KA_EMMI_0000.0000.
0341.0000
- T {  Use Master @) 3:07 PM
@ Setup:
CMS530.DAVID-FRONT.sin
1 DAVID-BACKjac @® I ¥ T
‘ CMS530.Delta-NP.setx

Setup
(1]
FRs o

Produce
-"A

CMS530.DAVID-FRONT sin
DAVID-BACK jac
CMS530.Delta-NP.setx

E; Edit I E; Load Existing Order I """"
!:' Create New Order I a; Bl I EE} Start Production l

4 Edit {351 Prepare Set up Edit F Intervene Intervene
E Order /W Machine " Pattern Pattern -h Manually | h Manually Il
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Uretim devam ederken bir pozisyonun (6rme programi) parga sayisi degistirilir

10

1.11 Uretim devam ederken bir pozisyonun (6rme

programi) parca sayisi degistirilir
v is emri birden fazla pozisyondan (6rme programlarindan) olugmaktadir.

v Uretim baslatimistir.

STOLL

kadar pozisyonun (2) parga sayisini degistiremezsiniz.
Bir pozisyonun parga sayisini degistirmek icin Uretimi durdurmaniz gerekir.

Simdiye Uretim esnasinda yalnizca is emrinin (1) parca sayisini degistirebilirsiniz, bir

Yeni Uretim esnasinda is emrinin (1) parga sayisini ve bir pozisyonun (2) parga
sayisini degistirebilirsiniz.

En : - E"‘ , -
a0 |s emrini ayarla -> Is emrini dizenle

By STOLL

COMP_KA_EMMI_0000.0000
0345.0000

Use Master 12:59 PM
@ Setup: a

15530.D; ~FRONT

Setup
(1]
e

F Produce
"
x ~ Order

- - g v st
EH Edit E- Load Existing Order ﬁ\![ Setup Mode
. Create New Order 81 Save E Exit Production | ”""
B - ©

+ Edit {351 Prepare Set up E’ﬂ, Edit r| Intervene r\ Intervene
/v Machine ‘i Pattern Pattern -h Manually | h Manually Il
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STOLL

Bant gekimini manuel olarak geriye déndirme — hiz 8 mm/s'ye yukseltilmis

1.12 Bant ¢ekimini manuel olarak geriye dondurme — hiz
8 mm/s'ye yukseltilmis

Bant ¢cekimi manuel olarak geriye déndurulirken hiz 4 seviyesinden 8 mm/s seviyesine
yukseltilmistir.

Bant ¢cekimini manuel olarak geriye dondirme:

1 "Manuel mudahale II" menidsindeki "Bant gekimini geriye dondar" tusu
a@ Geri dondur
2 Kumas toplama deposundaki salter (6zel donanim)

1.13 ADF — devre digi bir mekik surekli kapali kalir

Bir mekik devre digi birakildiginda, sizin tarafinizdan tekrar acilincaya kadar kapali kalir.

@ Makine kapatilip acgildiginda, Restart yapildiginda veya isletim sistemi tekrar
yuklendiginde de mekik kapali kalir.

Yeni bir 6rme programi baglattiginizda makine, devre digi bir mekigin kullanilip
kullaniimadigini kontrol eder. Kullaniliyorsa, mekik baslatilmaz ve bir hata iletisi gésterilir.

TR 11
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CAN iplik besleme cihazlari desteklenmektedir

1.14 CAN iplik besleme cihazlari desteklenmektedir
Su elektronik iplik besleme cihazlari desteklenmektedir:
B Memminger-IRO firmasina ait EFS 820 ve EFS 920
B BTSR firmasina ait ULTRAFEEDER 2

STOLL

Onemli

CAN iplik besleme cihazlarini kullanmak igin Gcretli bir EVP gereklidir (ID 282 368).

Makinede halihazirda CAN iplik besleme cihazlari kullaniyorsaniz, bu iplik besleme
cihazlari igin de bir EVP gerekecektir.

Bunu kullanabilmeniz i¢in desen ayarlama sisteminde su striim olmalidir:
B Miplus: V 7.4.036 (veya Usti)
B CREATE: V 2.1.6 (veya usti)

12
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S T O L L iplik besleme cihazi EFS — Firmware giincellemesi
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1.15 Iplik besleme cihazi EFS — Firmware giincellemesi

Ag gecidi veya CAN iplik besleme cihazlari i¢in bir firmware guncellemesi alabilirsiniz.

(E53) -
E Makineyi yapilandir -> ‘/ Sistem ayarlari -> ." Veri transferi

R (C0.05 wsec 1 n Senior Operator
. # 0 N A vLCO shift 2

w00 el E No Knitting Program Loaded
By Sy, Time and ® ) Dato - Data
;I L @ onguage ey Uee 'ETE Management (LR STOLL
Select Data Type COMPEA ML 500810660
P
4 Firmware Update: MEMMINGER-IRO ‘I 11:31 AM
Save Location on the Machine External Save Location
u. Local Data

E Impart Data :

Firmware Update: MEMMINGER-IRO

Select the file for the firmware update.

Folder:

\Memminger_files

5 Use USB Storage

CSl+_2.0.0{20200122_0822) 12/14/2021 10:34 AM
Operationa L e
4 Settings g Momtenng CS1+_2_0_3(20220222_1440) 2/22/2022 3:21PM
EFS_Firmw_V2_0_36 2/9/2022 7:52 AM

(.n Cancel I ‘Y Ok If

Firmware guncellemesinin yapilmasi:

v Memminger-IRO firmasinin CAN ag gecidi makineye bagli olmaldir.

1. "Veri transferi" menlstnde "Firmware glincellemesi: MEMMINGER-IRO" veri tipini (1)
secin.

2. "Verileri al" tusuna (2) dokunun ve firmware glincellemesi igin yolu (3) (kayit yerini) segin.

3. Dilediginiz firmware glincellemesini se¢in ve "Tamam" ile onaylayin.

» Firmware glincellemesi yapilir.

13
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APM modu — Uretimi durdurma, bileti (Ticket) tekrar tretme

14

1.16  APM modu — Uretimi durdurma, bileti (Ticket)
tekrar Gretme

STOLL

Simdiye
kadar

Uretim durduruldugunda, bilet sonlandirilir ve sonraki bilet yiiklenir.

E-h Manuel miidahale | -> %@ Uretimi iptal et

Yeni

Uretim durduruldugunda, bilet etkin kalir ("InProgress") ve sonlandiriimaz
("Done").

Hareket gcubugunu yukari ¢ektiginizde, semer 6rme yapmadan ileri geri
gider (bos sira).

Uretime su sekilde devam edebilirsiniz:

+ Bileti drmeye devam edin.
"Uretimi baglat" tugsuna dokunun ve hareket gubugunu yukari gekin.

+
EE is emrini ayarla -> E is emrini diizenle
e
-> %" Uretimi baslat

Parga sayisi = 1: Bilet tekrar uretilir

Parca sayisi > 1: Biletin tretimine devam edilir. Durdurulan érme paneli

tekrar Uretilir.

+ Bileti geri alin veya sonlandirin

E "Bileti dizenle" menustnde dilediginiz islemi segin.

Hareket gcubugunu yukari ¢ektiginizde, sonraki bilet Uretilir.

TR
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PPS - Bilet'e (Ticket) girilmis olan érme suresi birinci 6rme panelinde gdsterilir

1.17 PPS - Bilet'e (Ticket) girilmis olan 6rme suresi
birinci orme panelinde gosterilir

Simdiye
kadar

Orme programi cfgx dosyasi icermiyorsa, érme siiresi ancak birinci érme
paneli tamamlandiktan sonra gosterilir.

Ancak yalnizca tek pargalar uretiliyorsa, 6rme stiresi gosterilemez.

Arka plan:

Orme programi M1plus veya CREATE (izerinde olusturulmugsa, érme siiresi
ancak érme programi yiklendikten sonra gosterilir. Desen ayarlama sistemi
bu bilgiyi cfgx dosyasina yazar.

Yeni

Orme siiresini Bilet'e (Ticket) yazdiginizda, Bilet (Ticket) baglatilirken érme
suresi gosterilir.

@ Bilet'teki (Ticket) 6rme siiresi yalnizca cfgx dosyasi yoksa gosterilir.
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