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1 Was ist neu in EKC V2.6?

Betriebssystem der Maschine: V_EKC_002.006.000_STOLL

Release: 12/2022

1.1

Folgende Maschine ist in der Feinheit E20 lieferbar:

Typ

ADF 530-32 ki W
ADF 530-32 ki Bc W

822

1.1.1

Garntabelle — Feinheit E20

ADF - Neue Maschinenfeinheit E20

ADF - Neue Maschinenfeinheit E20

Die angegebenen Werte dienen als Richtlinie. Die Beschaffenheit und das spezifische
Gewicht eines Garnes mussen ebenfalls bertcksichtigt werden. Anstelle eines einfachen
Garnes empfehlen wir gezwirntes Garn. Bei gréberen Maschinen ist es zweckmaRig,
mehrere gezwirnte Faden zu verwenden.

Feinheit Verarbeitung [Nm] Endnummer [Nm]
2 v §
9
Mehrere dinne Faden werden Eggg:starke der gefachten
zusammengenommen und als o
ein dicker Faden dem Fadenftih- Beispiel: 2 x 100/1
rer zugeflhrt. 100/1=100
100:2=50

20 1x70/2 30-50
1x80/2
2 x 100/1

Garntabelle - Zuordnung von Maschinenfeinheit und Garnstarke
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STOLL

Aus einzelnen Programmteilen (sin, jac, setx) einen Auftrag erstellen

1.2 Aus einzelnen Programmteilen (sin, jac, setx) einen
Auftrag erstellen

v Voraussetzung: Die Funktion "Einzelne Programmteile laden" ist aktiviert.

Sie kdnnen aus einzelnen Programmteilen (sin, jac, setx) einen Auftrag erstellen. Die
einzelnen Programmteile befinden sich nicht in einer zip-Datei.

0,05 msec1 ﬁ Senior Operator
50

0
00 wwri & Kein Strickprogramm geladen

Neuen Auftrag anlegen p I

Wahlen Sie ein oder mehrere Strickprogramme aus, die Sie stricken wollen.

1. Strickprogramm 2 l(‘;gfﬁ‘?;;en 3. Bibliothek { > I

Ordner: Filter:

/4 ¥ Datum / Uhrzeit

& yLCO Schicht 2

—

m.. Lokale Strickprogramme\CMS_530
oo

=]

MName

I CMS5530.DAVID-FRONT.sin % l

CMS530.DAVID-FRONT

1.11.2022 11:24

25.07.2022 10:58

08.08.2016 08:36

ek l©

| CMS530.DAVID.setx %
~——

—, —
DAVID-BACK jac % 16.11.2005 08:18
N .
n Abbrechen E"‘ Auftrag erstellen E"‘ leues Strickprogramm
= erstellen

Beispiel: Der Auftrag besteht aus drei einzelnen Programmteilen

Senior Operator

1 % YLCO Schicht 2
0,0 wwr 1 g AVID-FRONT.sin
. Strick-
Al H "ok EA P1 o
« [ o | STOLL
Ordner: di\muster\CMS_530 COMP_KA_EMMI_0000.0000.
0369.0000

| Master-Sety 08:03
L - -~ @}n . : 2

verwenden:

CMS530.DAVID-FRONT sin

1 DAVID-BACKjac

CMS530.DAVID setx

CMS530.DAVID-FRONT sin
1 DAVID-BACKjac
CMS530.DAVID.setx

@ Ein Auftrag besteht entweder aus Strickprogrammen oder aus einzelnen Programmteilen.
Eine Kombination aus "Strickprogramm und einzelne Programmteile" ist nicht mdglich.
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Aus einzelnen Programmteilen (sin, jac, setx) einen Auftrag erstellen

Funktion "Einzelne Programmteile laden" aktivieren:

E Maschine konfigurieren -> F‘/ Betriebseinstellungen -> * Andere

-> @ Einzelne Programmteile laden

0,05 msec 1 Senior Operator

0 A YLCO Schicht 2
* 00 wwrl & Kein Strickprogramm geladen
<I\> Schlitten * Andere - ::55;;119

e STOLL

NPK{x)

COMP_KA_EMMI_0000.0000.

T
1(\1.2 Licht automatisch ausschalten O g Strickprogramm ist im Logfile (7] 0369.0000
= enthalten
" 10:45
5 min
Hupe einschalten =] ™} Durchlaufzéhler darstellen:
‘))) = r“'r|£| offene / gesamte Durchlaufe o
L 1 I Auftrag
O einrichten
Verzogertes Abschalten bei Stromausfall EEEE Technikansicht O I F. e
‘;% 30s 4 produzieren
- 3 ; o Maschine
*Q; Gestrick entlasten beim Ausschalten D I @ Auftragsmend D | i
d Daten
@ Einzelne Programmiteile laden (4] I Q znsehen
(> I

Betriebs- =7~ Uber- % Maschinen- | @5 System-
p/ einstellungen L'G wachungen l@_'_ Ditionen l Wartung l daten "-{ einstellungen
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STOLL

Bc-Maschine - Wertebereich fiir Ubergabeposition geandert

1.3 Bc-Maschine - Wertebereich fiir Ubergabeposition
geandert
Befehl =~ (n)=
Bisher: 0...25

Neu: 0...100

Die Ubergabeposition (n) des Gestricks (Kammabzug-Bandabzug) kann um maximal 100
Millimeter tiefer eingestellt werden. Dadurch kénnen kurze Gestricke oder Gestricke, welche
stark zum Wickeln neigen, spater an den Bandabzug Ubergeben werden.

Verwenden Sie einen hdheren Wert (26 - 100), figen Sie diesen manuell ins
Sintralprogramm ein, Beispiel: =~(100)=

@ Lesen Sie das geanderte Strickprogramm bei einer Maschine mit Kamm, aber ohne
Bandabzug ein, erscheint die Fehlermeldung "Kammubergabeposition auerhalb -22..25".
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STOLL

Eigene Dokumente und Videos an der Maschine anzeigen lassen

1.4 Eigene Dokumente und Videos an der Maschine
anzeigen lassen

v Die Maschine ist vernetzt.

Sie kdnnen sich Dokumente und Bilddateien von einem externen Verzeichnis an der
Maschine anzeigen lassen.

Folgende Dateiformate sind mdglich:

B Shortcuts: .Ink, .url

B Dokumente: .pdf, .html, .xml

B Bilder: jpg, jpeg, .bmp, .png

B Video (nur bei EKC2 mdglich): .mp4, .gif, .avi
Dokumente anzeigen lassen:

1. Menu "Eigene Dateien" auswahlen.

/1
LFO\ "Daten ansehen" -> E&{ "Eigene Dateien"

W.DAVID-FRONT

, @ | sToLL

e e e e S COMP_KA_EMMI_0000.0000.
0373.0000

Name | ¥ Datum / Uhrzeit

13:27
Info_Order_DAVID.png EQ f :Tnzzuzzwz-m

F- A_uft‘rag
@0 einrichten

3. Report- E Produktions- E Eigene Q E_.'] System- B .
UllQ daten l Q. daten Q Dateien Q Meldungen 'Q information Q Loofle

2. Wabhlen Sie mit der Taste (1) den Pfad (Speicherort) flr die Dokumente aus.

3. Tippen Sie auf die Taste (2).
» Die Informationen werden angezeigt.
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Hauptabzug dreht bei der Ubergabe des Gestricks langsamer

1.5

STOLL

Hauptabzug dreht bei der Ubergabe des Gestricks
langsamer

v Maschine mit Hauptabzug und Kamm

X Maschine mit Bandabzug

Bei manchen Mustern tritt das Problem auf, dass das Gestrick reif3t, wenn das Gestrick vom
Kamm auf den Hauptabzug ibergeben wird. Der Grund ist, dass sich der Hauptabzug zu
schnell dreht und zu stark am Gestrick zieht.

Dieses Problem tritt vor allem bei hohen Maschinenfeinheiten, feinen Garnen und sehr
schmalen Gestricken auf.

Abhilfe:

Der bisherige Befehl "="(n)=" wird mit einer Geschwindigkeitsangabe (m) erweitert
"=A(n,m)=".

Der Wert (m) reduziert die Geschwindigkeit des Hauptabzugs bei der Ubergabe des
Gestricks auf die eingestellte Prozentangabe (50 bis 100%).

Beispiel =~ (25,75)=

Die Ubergabeposition (Kamm-Hauptabzug) wird um 25 mm tiefer eingestellt.

Bei der Ubergabe des Gestricks wird die Geschwindigkeit des Hauptabzugs auf 75%
reduziert.

DE
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STOLL

Wartungsplan

1.6 Wartungsplan

Alle Reinigungs- und Schmieranweisungen finden Sie online am Display der Maschine.

Tippen Sie auf ein Icon, wird die entsprechende Reinigungs- oder Schmiertatigkeit
ausfuhrlich erklart.

}’ Maschine warten -> X Wartungsplan

0.05 msec1 Operator
o &) P

shift 2

0.0 wwi B No Knitting Program Loaded

Maintenance Schedule A STOLL
¥ ¥ = 9:58 AM

Time Interval Cleaning Qiling or Greasing . S

Produce
ﬁ EIC) I o0

1 Maim_:in
| -4 4 ‘:

[ (L | l% [ e _@"

E'.E Contents ] ﬁ Start ] 6 Back 9 Forward * Top I

“Q Lubricating l Ei";f(et l Service 1@_]‘_ Demo ‘la T
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Individueller Bildschirmschoner

1.7 Individueller Bildschirmschoner

v Die Maschine ist vernetzt.

STOLL

Sie kdnnen ein eigenes Bild als Bildschirmschoner verwenden (jpg, png, max. 800x600

pixel).

1. Menu "Bildschirmschoner andern" auswahlen

E=
E "Maschine konfigurieren" -> ‘/ "System-Einstellungen"-> Q "Anzeige"

-> ! "Bildschirmschoner andern"

Senior Operator

& YLCO

B CMS530BcW.DAVID-FRONT

‘D Benutzer L, Daterr

verwaltung

o\ Zeit und
\¥’ Sprache

= |

Farbschema Wartezeit fir den Bildschirmschoner

! 15

‘% STOLL Default

.. Daten-
' transfer

COMP_KA_EMMI_0000.0000.
0373.0000

! Bildschirmschoner &ndern I

Schicht 2

10:53

Auftrag
Juzieren

Maschine
konfigurieren

Bildschirmschoner dndern

Wihlen Sie ein Bild als Bildschirmschoner aus.

Ordner:
Bag £\

Name 0/2 ¥ Datum / Uhrzeit
P1000811.JPG 04.07.2008 10:40
Grafik2.png 01.10.2003 11:53

! STOLL-Default wiederherstellen

9 Abbrechen I (! oK

3. Wahlen Sie das gewilinschte Bild aus und bestatigen die Eingabe mit "OK".

4. Tippen Sie auf die Taste (2).
» Der Bildschirmschoner wird aktiviert.
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Einen Fadenflhrer garnschonend beschleunigen und abbremsen

1.8 Einen Fadenfuhrer garnschonend beschleunigen
und abbremsen

Wird mit einem empfindlichen Garn gearbeitet, kann es notwendig sein die
Schlittengeschwindigkeit fir dieses Garn, d.h. fir den Fadenfiihrer, zu reduzieren. Die
Produktionsgeschwindigkeit wird nicht reduziert.

Beispiel: Y-2A:V1;

Bisher V1, V2, V3

Geschwindigkeit des Fadenflhrers, wenn er in den Strickbereich fahrt.

Neu Weitere Geschwindigkeitsangaben stehen zur Verfligung:
V4, V5, V6

Geschwindigkeit des Fadenfihrers, wenn er in den Strickbereich fahrt und
wenn er den Strickbereich verlasst.

V4, V5, /6 R

V1, V2, V3 :

100 % ; .
VA | e "N
p® o+ V6 Ty
vz, V5| v
70 % T
50 % LT . 1
o % e Y — PRNPI.F I Sp——

Wird mit einem der nachfolgenden Befehle gearbeitet, wird die Geschwindigkeit von der
Schlittenumkehr (1) bis zum Erreichen des Strickbereichs des Fadenflhrers auf 70%
reduziert. AnschlieRend kann zwischen den folgenden Mdglichkeiten gewahlt werden:

Sintralbefehl Beschreibung
Y-1AV1; Beschleunigung auf 100 % Schlittengeschwindigkeit
Y-1AV2; Abbremsen auf 50 %, Geschwindigkeit beibehalten Uber eine Ge-

strickbreite von 1 Zoll, Beschleunigung auf 100%

Y-1A:V3: Abbremsen auf 50 %, Geschwindigkeit beibehalten iber eine Ge-
strickbreite von 2,5 Zoll, Beschleunigung auf 100%

Y-1A:V4; Beschleunigung auf 100 % Schlittengeschwindigkeit

Verlasst der Fadenfiihrer seinen Strickbereich, wird die Geschwin-
digkeit von 100 auf 70 % reduziert.

Y-1A:V5; Abbremsen auf 50 %, Geschwindigkeit beibehalten tber eine Ge-
strickbreite von 1 Zoll, Beschleunigung auf 100%

Bevor der Fadenflihrer den Strickbereich (1 Zoll) verlasst, wird die
Geschwindigkeit von 100 auf 50 % reduziert.
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Sintral-Editor

STOLL

Sintralbefehl Beschreibung

Y-1A:V6; Abbremsen auf 50 %, Geschwindigkeit beibehalten iber eine Ge-
strickbreite von 2,5 Zoll, Beschleunigung auf 100%
Bevor der Fadenflihrer den Strickbereich (2,5 Zoll) verlasst, wird
die Geschwindigkeit von 100 auf 50 % reduziert.

Y-1A:VO; Aufheben der fadenflihrerspezifischen Schlittengeschwindigkeit

1.9 Sintral-Editor

Bisher

Einzelne Zeilen konnten bearbeitet werden.

Neu
text-Editor).

Das gesamte Sintral- oder Jacquardprogramm kann bearbeitet werden (Voll-

EE Auftrag einrichten -> mf Muster bearbeiten -> E Muster bearbeiten

VID-FRONT

JAC

52 2] Jacquard

1 C EBO-Seg-Test-VT

) START
¥GC:/2;

90 YD YC
SEN=1-#138
Fl=1-#138
PM:F1;

PFO

¥YDF=1

#L=1 #R=%¥138
#1=8137

IF #137=%2
IF #137=82
IF #137=72
IF #137=62 #1=12
IF #137=52 #1=10
IF $#137=352 #1=7
IF #137=252 #1=5
#1=#1"15

200 ¢

Aktuelle Zeile

#1=18
#1=16
#1=14

;_\ Muster bearbeiten I|

+ Auftrag 4351 Maschine Muster By Muster r|
[E bearbeiten ZW vorbereiten " einrichten bearbeiten h

10

~

Manuell
eingreifen |

i

|

STOLL

COMP_KA_EMMI_0000.0000,
0373.0000

10:31

Auftrag

einrichten

i

Daten
ansehen

Manuell
» eingreifen 1l

DE
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Der Sintral-Editor:

170 IF #137=252 #1=5
175 #1=#1*15

205 MSEC2

210 <> sS0Y w0
215 << VO S0 WO
220 =-=

225 >> S:R Do y-0:
230 <<
235 ="=

240 >> S0 WO
245 fr=§138/2-#1
250 #R=#138/2+4#1
255 RBEG*RSL

260 << S:R(2)-0; ¥:2; VL
265 >> VR1

270 REND

275 << Vo -/)0 83
280 >> Y:2K; =)0 s1
285 << 50 WO
290 >> 50 WO

395 END

_I_J____ BB

n Abbrechen

*—f}ﬁ 53 WM
1-/)0 51

Sintral-Editor

W
Ln: 39
E I @ ICoI: 285

J I

)

Letzte Aktion riickgéngig machen.

o

Vorherigen Zustand wiederherstellen.

I

Geben Sie den Begriff ein, den Sie suchen mdchten.
Q." Suchrichtung nach oben

& Suchrichtung nach unten

| [°]

Suchen und Ersetzen

1]

Geben Sie im linken Eingabefeld den Begriff ein, den Sie suchen
und ersetzen mdchten.

]

Geben Sie im rechten Eingabefeld den neuen Begriff ein.

b

In der ausgewahlten Zeile wird der Suchbegriff ersetzt.

Der Begriff wird im gesamten Sintral- oder Jacquardprogramm
ersetzt.

Aktuelle Zeile auswahlen. Sie wird farblich hervorgehoben.

Bei einer sehr langen Zeile verlieren Sie nicht den Uberblick, wenn
Sie an den Zeilenanfang oder das Zeilenende scrollen.

Virtuelle Tastatur ein- oder ausschalten

11
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CAN-Fournisseure - Gruppenzuordnung an der Bedienoberflache andern

STOLL

1.10 CAN-Fournisseure - Gruppenzuordnung an der

Bedienoberflache andern

Bisher Die Gruppenzuordnung konnte nur am Fournisseur vorgenommen werden.

Neu Die Gruppenzuordnung kann auch Gber das Menii "Fournisseure" erfolgen.

E Maschine konfigurieren -> E]I- Optionen -> # Fournisseure

)05 sasec 1 —~& B1/1

oo 0.0 wm
g+ Devices @+ Functions

CAN-Knoten Type Group
14 MSF-3-ATC _
16 K52-ATC _

|

i s} Operational Jf_ . 'i i Optional K . i =1 Machine EE» system
M M d

[/ Settings l ™ lonitorings + Features aintenance I Data ,/ Settings

STOLL

E_EKC_000.416.000_STOLL

10:01 AM

Set up
1]
r:[! Order

e, l.’.mdum‘.
x * Order

Maintain
Machine

N Configure
Machine

/I
B o

@ Adjustment
@

1.11 CAN-Fournisseure mit ATC werden unterstutzt
Die Speicherfournisseure MSF 3 ATC und K52 ATC (Active Tenison Control) der Firma

Memminger-IRO werden unterstitzt.

Wichtig

(ID 282 368).

Um die CAN-Fournisseure nutzen zu kdnnen, bendtigen Sie ein kostenpflichtiges EVP

12
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