Novedades en EKC V2.6 1

STOLL

ADF - Nueva galga de maquina E20

1 Novedades en EKC V2.6

Sistema operativo de la maquina: V_EKC_002.006.000_STOLL

Release: 12/2022

1.1 ADF - Nueva galga de maquina E20

La siguiente maquina esta disponible con la galga E20:

Tipo

ADF 530-32 ki W
ADF 530-32 ki Bc W

822

1.1.1 Tabla de hilos - Galga E20

Los valores indicados sirven de orientacién. También se debe tener en cuenta la
consistencia y el peso especifico del hilo. En lugar de un hilo sencillo, recomendamos un
hilo torcido. En maquinas de galgas mayores es adecuado utilizar varios hilos torcidos.

Galga Procesamiento [Nm] Numero final [Nm]
W < w
9
. . ) . Grosor de hilo de los hilos do-
Varios hilos finos son reunidos y
. L blados
conducidos al guiahilos como un | _ )
hilo grueso. Ejemplo: 2 x 100/1
100/1=100
100:2=50
20 1x70/2 30-50
1 x 80/2
2 x 100/1

Tabla de hilos - Asignacion de galga de la maquina y grueso del hilo
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Crear un pedido de partes de programa individuales (sin, jac, setx)

1.2 Crear un pedido de partes de programa
individuales (sin, jac, setx)
v Condicién: La funcion "Cargar partes de programa individuales" esta activada.

Puede crear un pedido de partes de programa individuales (sin, jac, setx). Las partes de
programa individuales no se encuentran en un archivo zip.

0.05 msec 1 :_-\ \ Operator
50
0 - shift 2

0.0 wwri & No Knitting Program Loaded

Create New Order p
Select one or several knitting programs which you want to knit.
2]

e Loading Options .
1. Knitting Program 2. (EALL SP1) 3. Library (
Folder: Filter:
m.. Local Knitting Programs\CMS_530 I _
oo
Name n,f6 ¥ Date / Time

CMS530.DAVID-FRONT

@ I 7/25/2022 10:58 AM

| CMS530.DAVID.setx @ I 8/8/2016 8:36 AM
S —
DAVID-BACK jac : @ I 11/16/2005 8:18 AM

N
9 Cancel I E"‘ Create Order E"‘ Create New Knitting

Program

I CMS530.DAVID-FRONTSin % l @I 11/11/2022 1124 AM
y

Ejemplo: El pedido consta de tres partes de programa individuales

Operator

& YLCO

| Knitting
Y% EALL SP1 .E,:
<L B Programs STOLL
Folder:  di\muster\CMS_530 OTIE A ey s (o
0375.0000
etup.
.
CMS530.DAVID-FRONT.sin
1 DAVID-BACKjac @l L
CMS530.DAVID set

CMS530.DAVID-FRONT sin
1 DAVID-BACKjac
CMS530.DAVID.setx

@ Un pedido consta de programas de tisaje o de partes de programa individuales. Una
combinacion de "Programa de tisaje y partes de programa individuales" no es posible.
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Crear un pedido de partes de programa individuales (sin, jac, setx)

Activar la funcion "Cargar partes de programa individuales":

E Configuracion de la maquina -> F/ Ajustes de funcionamiento -> * Otros

-> @ Cargar partes de programa individuales

0.05 msec 1 ﬂ Operator
S
0 Shift 2

0.0 wwrl & No Knitting Program Loaded

i Inputs
o
NPK(X) E-'u' and Outputs

e P SN S e STOLL

COMP_KA_EMMI_0000.0000.

3N .
‘(-"’Z( Switch off Light Automatically () E -g ""'"::9 program s includedin the o I s
z 7:27 AM
5 min
‘)) Switch on Homn =] ¥ Display run-through counter: O
L open/ total run-through
il
Delayed Switch-off in Case of Power Failure EEEE Technical View m) I i P"' """
1 F‘ -
0% 30s \C
Machine
@ Relieve the Fabric with Stop Motion (] @ Order Menu 3} :::::::e
15 min |12 View
Q, pata

@ Load Individual Program Elements DI nHelp

li ). Operational }:Jn L @ Optional - . - Py - ey Cystem
Monit; Maint; =
4 Settings | OnIONNGS =+ Features J_'d"\ aintenance J_ 41 Data l'/ Settings
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Maquina Bc - Rango de valores para la posiciéon de entrega es modificado

1.3 Maquina Bc - Rango de valores para la posicion de
entrega es modificado
Orden =/(n)=
Hasta ahora: 0...25
Nuevo: 0...100

La posicion de entrega (n) del tejido (estirador de peine - estirador de banda) puede ser
ajustado para abajo en un maximo de 100 milimetros. De esta manera los tejidos cortos o
tejidos que tienden a enrollarse pueden luego ser entregados al estirador de banda.

Si utiliza un valor mayor (26 - 100), inserte este manualmente en el programa Sintral, por
ejemplo: =/~ (100)=

@ Si carga el programa de tisaje modificado a una maquina con peine, pero sin estirador de
banda, aparece el mensaje de error "Posicion de entrega del peine por fuera de -22..25".



Novedades en EKC V2.6 1

STOLL

Visualizar documentos y videos propios en la maquina

1.4 Visualizar documentos y videos propios en la
maquina
v La maquina esta conectada en red.
Puede visualizar documentos y archivos de imagen de un directorio externo en la maquina.
Los siguientes formatos de archivo son posibles:
B Shortcuts: .Ink, .url
B Documentos: .pdf, .html, .xml
B Imagenes: jpg, jpeg, .bmp, .png
B Video (solo posible con EKC2): .mp4, .gif, .avi
Visualizar documentos:

1. Seleccionar el menu "Archivos propios".
/]

[‘F‘D\ "Ver Datos" -> EQ "Archivos propios"
ysec 1 % B1an

1

aF 1 # CMS530.DAVID-FRONT.sin

I, @ | sTOLL

............. e e e e COMP_KA_EMMI_0000.0000.
0375.0000

Name : ¥ Date / Time

8:16 AM
Info_Order_DAVID.png EQ f :ffwznzz 1:07 PM

F- Set up
@0 Order

Produce

Configure
Machine

1 View

B o

B Help

4. Report E Production E i Q i'__ﬂ System B y
[lllQ Data l Q. pata Q My Files Q pesages Q information Q Legfile

2. Seleccione con la tecla (1) la ruta de acceso (ubicacion) para los documentos.

3. Pulse el boton (2).
» Las informaciones son visualizadas.
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El estirador principal gira mas lento en la entrega del tejido

1.5 El estirador principal gira mas lento en la entrega
del tejido

v Maquina con estirador principal y peine

X Maquina con estirador de banda

Con algunas muestras aparece el problema que el tejido se rompe cuando el tejido es
entregado del peine al estirador principal. La razéon es que el estirador principal gira
demasiado rapido y tira demasiado del tejido.

Este problema se presenta principalmente con galgas de maquina elevadas, hilos finos y
tejidos muy estrechos.

Solucion:

El comando anterior "="(n)=" es ampliado con una indicacién de velocidad (m) "=/ (n,m)=".
El valor (m) reduce la velocidad del estirador principal en la entrega del tejido a la indicacion
de porcentaje ajustada (50 hasta 100%).

Ejemplo =7 (25,75)=
La posicion de entrega (peine - estirador principal) es ajustada en 25 mm para abajo.
La velocidad del estirador principal es reducida a 75% en la entrega del tejido.
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Plan de mantenimiento

1.6 Plan de mantenimiento

Puede encontrar todas las instrucciones de limpieza y de lubricacion online en el display de
la maquina.

Pulsando en un icono, se le explica en detalle la correspondiente accion de limpieza o de
lubricacion.

}’ Realizar mantenimiento -> X Plan de mantenimiento

0.05 msec1 n
0 %4

0.0 wwri

Operator
Shift 2

B No Knitting Program Loaded

Maintenance Schedule

Cleaning the Kritting Machine

STOLL

COMP_KA_EMMI_0000.0000

0375.0000

9:58 AM

Setup
@0 Order

Oiling or Greasing orod
— Toduce
E‘ Order

SIS

Cleaning

11m. Interval

I.@

Maintain

=
s g I .
[ i1l % H -
= contenss ] A s ] & oo > Forwerd :s . |
Q Lubricating l ;";f(et lx Service JE_]‘_ Demo ‘lz. T
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Protector de pantalla individual

1.7 Protector de pantalla individual

v La maquina esta conectada en red.
Puede utilizar una imagen propia como protector de pantalla (jpg, png, max. 800x600 pixel).
1. Seleccionar el menu "Modificar protector de pantalla”

(EE,
E "Configuracion de la maquina" -> ‘/ "Ajustes de sistema"-> Q "Visualizacion"

-> "Modificar protector de pantalla”

& YLCO

.. Data
® Transfer

Time and

Language .D Chic m

Data

Management S T 0 L L
COMP_KA_EMMI_0000.0000.
! L 0375.0000
—I 8:24 AM
Color Scheme Wiaiting time for the screen saver
¥ STOLL Default (. 15
Produce
VNC (] Change Screen Saver .
— -~ A T
9 i
—line

i Configure
Machine

Operator
& vL.CO Shift 2

{# CMS530.DAVID-FRONT.sin

Change Screen Saver

Select an image (*jpg. *.png) as screen saver.

Folder:
Eu £\

Name 02 i ¥ Date / Time
P1000811.JPG 7/4/2008 10:40 AM
Grafik2.png 10/1/2003 11:53 AM

! Restore STOLL Default

‘9 Cancel I : OK

3. Seleccione la imagen deseada y confirme la entrada con "Aceptar”.

4. Pulse el botén (2).
» El protector de pantalla es activado.
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Acelerar y frenar un guiahilos cuidando del hilo

1.8 Acelerary frenar un guiahilos cuidando del hilo

Si se trabaja con un hilo delicado, puede ser necesario reducir la velocidad del carro para
este hilo, es decir para el guiahilos. La velocidad de produccién no es reducida.

Ejemplo: Y-2A:VT;

Hasta ahora | V1, V2, V3

Velocidad del guiahilos cuando entra al sector de tisaje.

Nuevo Se encuentran disponibles otras indicaciones de velocidad:
V4, V5, V6

Velocidad del guiahilos cuando entra al sector de tisaje y cuando sale del
sector de tisaje.

. V4, V5, V6
V1, V2, V3 ; ;
V1, Va oL | Sl ke
LNzl AR VBt

a/‘ *e

70 % _P/" ‘e,
~ | R
50 % 3 L .._'1............

Si se trabaja con uno de los siguiente comandos, se reduce la velocidad del guiahilos a 70%
desde el reenvio del carro (1) hasta alcanzar el sector de tisaje. A continuacion puede elegir
entre las siguientes opciones:

Comando Sintral Descripcién
Y-1A:V1; Aceleracion al 100% de la velocidad del carro
Y-1AV2; Frenado a 50%, conservar velocidad en una anchura de tejido de

1 pulgada, aceleracion a 100%

Y-1A:V3; Frenado a 50%, conservar velocidad en una anchura de tejido de
2,5 pulgadas, aceleracion a 100%

Y-1A:V4; Aceleracién al 100% de la velocidad del carro

Si el guiahilos sale de su sector de tisaje, se reduce la velocidad
de 100 a 70%.

Y-1A:V5; Frenado a 50%, conservar velocidad en una anchura de tejido de
1 pulgada, aceleracion a 100%

Antes de salir el guiahilos del sector de tisaje (1 pulgada), se redu-
ce la velocidad de 100 a 50%.

Y-1A:V6; Frenado a 50%, conservar velocidad en una anchura de tejido de
2,5 pulgadas, aceleracion a 100%

ES 9
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STOLL

Comando Sintral

Descripcién

Antes de salir el guiahilos del sector de tisaje (2,5 pulgadas), se
reduce la velocidad de 100 a 50%.

Y-1A:V0;

Anular la velocidad del carro especifica al guiahilos

1.9 Editor de Sintral

Hasta ahora

Lineas individuales podian ser editadas.

Nuevo

El programa Sintral o Jacquard completo puede ser editado (editor de texto
completo).

EE Ajustar pedido -> ; Editar muestra ->
0.0 ~& Do

0 ).05 msec 1

1 C EBO-Seq-Test-VT
) START
¥GC:/2;

¥D YC
SEN=1-#138
Fl=1-#138
PM:F1;

PFO

¥DF=1

#L=1 #R=%¥138
#1=2137

IF #137=%2
IF #137=82
IF #137=72
IF #137=62 #1=12
IF #137=52 #1=10
IF #137=352 #1=7
IF #137=252 #1=5
#1=F1715

200 ¢

Current Line

< Edit
Order

#1=18
#1=16
#1=14

435 Prepare
W Machine

10

& - || I

|

% Jacquard E] Test

:=%! Editar muestra

VID-FRONT

— STOLL

COMP_KA_EMMI_0000.0000,
0375.0000

8:38 AM

Setup
EE Order

Maintain
Machine

Configure
Mach

P

Intervene
Manually Il

Intervene
Manually |

Setup
Pattern

I

ES
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El editor Sintral:

170
175
200
205
210
215

220 =-=

5 >> S:R D2 .0
<<

230
235
240
245
250
255
260
265
270
275
280
285
290
395

IF #137=252 #1=5

Fl=#1*15 +
MSEC2

<> S0¥ WO
<< VD S0 WO

>> 50 WO
#L=$138/2-%1
#R=#138/2+4#1
RBEG*RS1

<< S:R(2)-0; ¥:2; vl*—f}ﬁ 53 WM
>> VR1 1-/)o s1

REND
<< Vo -/)0 83
>> Y:2K; =)0 s1
<< S0 WO

>> 80 WO

b

_I_J____ 2=l IEIEIE

n Abbrechen I I

Editor de Sintral

)

Anular la ultima accion.

o

Restablecer el estado anterior.

oy

_ Entre el término que desea buscar.

Q," Direccién de busqueda hacia arriba

& Direccién de busqueda hacia abajo

_ & _ Buscar y reemplazar

buscar y reemplazar.

]

b

d

o

completo.

En el cuadro de edicién izquierdo entre el término que desea

En el cuadro de edicion derecho entre el término nuevo.

El término de busqueda es reemplazado en la linea selecciona-

El término es reemplazado en el programa Sintral o Jacquard

plaza al comienzo o al final de la linea.

Seleccionar linea actual. Sera resaltada en color.

En caso de una linea muy larga no pierde la visién global si se des-

Conectar o desconectar el teclado virtual

11
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12

STOLL

1.10 Alimentadores CAN - Modificar la asignacion de

1.11

grupos en la interfaz de usuario

Hasta ahora |La asignacion de grupos solo podia ser realizada en el alimentador.

mentadores".

Nuevo La asignacion de grupos también puede ser realizada usando el menu "Ali-

E Conflguramon de la maquina -> 'E-I]- Opciones -> m Alimentadores

. 0.0 wm
@+ Devices q Functions
CAN-Knaten Type Group E_EXC_000.476,000 STOLL
10:01 AM
14 MSF-3-ATC _ B: Setup
=g Order
s MSF-3 (v Z, rodce
" “ Order
}, Maintain
Machine
i Configure
Machine
I i View
ol

‘ @ Adjustment
|
| .
Operational Gpuolul % ) Machine E % System
I Aonit Mai
[ / Settings el Liatlz Data / Settings

Alimentadores CAN con ATC son respaldados

Los alimentadores almacenadores MSF 3 ATC y K52 ATC (Active Tenison Control) de la

empresa Memminger-IRO se respaldan.

Importante

368).

Para poder utilizar los alimentadores CAN, necesita un EVP que debe ser pagado (ID 282

ES
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