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ADF - Nuova finezza della macchina E20

1 Cosa c'eé di nuovo in EKC V2.67?

Sistema operativo della macchina: V_EKC_002.006.000_STOLL

Release: 12/2022

1.1 ADF - Nuova finezza della macchina E20

Nella finezza E20 & disponibile la macchina seguente:

Tipo

ADF 530-32 ki W

ADF 530-32 ki Bc W

822

1.1.1

Tabella del filato — Finezza E20

| valori riportati sono a titolo indicativo Si deve tener conto anche delle caratteristiche e del
peso specifico del filato. Al posto di un filato semplice raccomandiamo filato ritorto. Per
macchine di dimensioni maggiori & opportuno utilizzare piu filati ritorti.

Finezza Elaborazione [Nm] Numero finale [Nm]
W % "El": | .
9
Piu fili sottili vengono uniti insie- j;)e?sc;irlza del filo composto
me per formare un filo spesso P .
con il quale viene alimentato il Esempio: 2 x 100/1
guidafilo. 100/1=100
100:2=50

20 1x70/2 30-50
1 x 80/2
2 x 100/1

Tabella del filato - Corrispondenza tra finezza della macchina e spessore del filato
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Creazione di un ordine da singole parti di programma (sin, jac, setx)

1.2 Creazione di un ordine da singole parti di
programma (sin, jac, setx)
v Presupposto: E attivata la funzione "Carica singole parti di programma".

Potete creare un ordine da singole parti di programma (sin, jac, setx). Le singole parti di
programma non risultano in un file zip.

0.05 msec 1 :_-\ \ Operator
50
0 - shift 2

0.0 wwri & No Knitting Program Loaded

Create New Order p
Select one or several knitting programs which you want to knit.
2]

e Loading Options .
1. Knitting Program 2. (EALL SP1) 3. Library (
Folder: Filter:
m.. Local Knitting Programs\CMS_530 I _
oo
Name n,f6 ¥ Date / Time

CMS530.DAVID-FRONT

@ I 7/25/2022 10:58 AM

| CMS530.DAVID.setx @ I 8/8/2016 8:36 AM
S —
DAVID-BACK jac : @ I 11/16/2005 8:18 AM

N
9 Cancel I E"‘ Create Order E"‘ Create New Knitting

Program

I CMS530.DAVID-FRONTSin % l @I 11/11/2022 1124 AM
y

Esempio: L'ordine € costituito da tre singole parti di programma

Operator

& YLCO

| Knitting
Y% EALL SP1 .E,:
<L B Programs STOLL
Folder:  di\muster\CMS_530 OTIE A ey s (o
0375.0000
etup.
.
CMS530.DAVID-FRONT.sin
1 DAVID-BACKjac @l L
CMS530.DAVID set

CMS530.DAVID-FRONT sin
1 DAVID-BACKjac
CMS530.DAVID.setx

@ Un ordine & costituito da programmi di lavorazione o da singole parti di programma. Non
€ possibile la combinazione di "programma di lavorazione e singole parti di programma".
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Per attivare la funzione "Carica singole parti di programma":

E Configura macchina -> F/ Impostazioni operative -> * Altri

-> @ Carica singole parti di programma

0.05 msec 1 Operator
0 Shift 2

0.0 wwrl & No Knitting Program Loaded

* Miscellaneous E__J ]
= and Outputs
= sTOLL

COMP_KA_EMMI_0000.0000.

~ i NPK{x)

T 5
‘(-"’Z( Switch off Light Automatically () - ""'"::9 program s includedin the o I s
" 7:27 AM

5 min

‘))) Switch on Homn =] ¥ Display run-through counter: O
L open/ total run-through
il
Delayed Switch-off in Case of Power Failure EEEE Technical View m) I P
E" Order

‘;% 30s

Machine

. e g Configure
Relieve the Fabric with Stop Motion
@® o TCNY P X o D @ Order Menu 3| E Machine

15 min |12 View

Q, pata

@ Load Individual Program Elements DI nHelp

Operational }:Jn L @ Optional - . - Py - ey Cystem
& Monit Maint [
4 Settings | OnIONNGS =+ Features J_'d"\ aintenance J_ 41 Data l'/ Settings
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Macchina Bc - Modificato il campo di valori per posizione di consegna

1.3 Macchina Bc - Modificato il campo di valori per
posizione di consegna
Comando =~(n)=
Finora: 0...25
Nuovo: 0...100

La posizione di consegna (n) del telo (pettine di tirapezza-tiraggio a nastro) puo essere
regolata di massimo 100 millimetri pit in basso. In questo modo & possibile consegnare in
un secondo momento al tiraggio a nastro teli corti o teli con una forte inclinazione
all'avvolgimento.

Ricorrere a un valore superiore (26 - 100), riportarlo manualmente nel programma Sintral,
esempio: =~ (100)=
® Se si carica un programma di lavorazione modificato su una macchina con pettine,

tuttavia senza tiraggio a nastro, appare il messaggio di errore "Posizione del trasferimento
pettine al di fuori di -22..25".
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1.4 Visualizzazione di documenti e video propri sulla
macchina

v La macchina & collegata in rete.

Sulla macchina € possibile visualizzare documenti e file di immagine da una directory
esterna.

Sono possibili i formati file seguenti:

B Shortcuts: .Ink, .url

B Documenti: .pdf, .html, .xml

B Immagini: jpg, jpeg, .bomp, .png

B Video (possibile solo per EKC2): .mp4, .gif, .avi
Per visualizzare i documenti:

1. Selezionare il menu "l miei file".

LFO\ "Visualizza dati" -> Eb\ "I miei file"

.05 msec 1 4 B1an

0.DAVID-FRONT.sin

, @ | sToLL

...... e e e e COMP_KA_EMMI_0000.0000.

0375.0000

Name | ¥ Date / Time

8:16 AM
Info_Order_DAVID.png EQ f :fﬂd/zozz 1:07 PM

F- Set up
@0 Order

Configure
Machine
7
Q Data
(> I
3. Report E Production E 2 Q i.J System B .
My Fil M Logfil
UllQ Data l Q. pata Q My Files Q Messages 'Q Information Q toghle

2. Selezionare con il pulsante (1) il percorso (locazione di memoria) per i documenti.

3. Toccare il pulsante (2).
» Vengono visualizzate le informazioni.
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1.5

Durante la consegna del telo il tirapezza principale
gira piu lentamente

STOLL

v Macchina con tirapezza principale e pettine

X Macchina con tiraggio a nastro

Con alcuni disegni insorge il problema che il telo si strappa quando il telo passa dal pettine
al tirapezza principale. La ragione € dovuta al fatto che il tirapezza principale gira troppo
velocemente, esercitando una trazione eccessiva del tessuto.

Cio si verifica soprattutto con finezze elevate della macchina, fili sottili e teli di troppo poco
spessore.

Rimedio:

Il comando precedente "="(n)=" viene ampliato con un'indicazione di velocita (m)
"=A(n,m)=".

Il valore (m) riduce la velocita del tirapezza principale durante la consegna del telo
all'indicazione percentuale impostata (dal 50 al 100%).

Esempio =" (25,75)=

La posizione di consegna (pettine-tirapezza principale) viene regolata di 25 mm piu in basso.

Alla consegna del telo, la velocita del tirapezza principale viene ridotta al 75%.
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1.6 Piano di manutenzione

Tutte le istruzioni di pulizia e lubrificazione possono essere consultate online sul display
della macchina.

Toccate un icona e riceverete spiegazioni dettagliate sull'operazione di pulizia o
lubrificazione in questione.

}’ Revisiona macchina -> X Piano di manutenzione

&% 0.05 wmsec1 n Operator
o 0 2 =2 Shift 2
0.0 wwri B No Knitting Program Loaded
. o

Maintenance Schedule STOLL
e e M: " COMP._KA_EMMI_0000.0000

g 0375.0000

&, ==
e 9:58 AM
A
-

Setup

N @0 Order
11m. Interval Cleaning Oiling or Greasing

-o@; f@ o

| T | l% [
E'.E Contents ] ﬁ Start ] 6 Back é Forward

/ Maintenance Edit x ;
\ Schedule ‘Q Lubricating l Ticket l Service Demo
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1.7 Salvaschermo personalizzato

v La macchina & collegata in rete.

Potete utilizzare come salvaschermo un'immagine personalizzata (jpg, png, max. 800x600
pixel).

1. Selezionare il menu "Modifica salvaschermo”
l n H H n EE'% n H H H H n Q " H H H L
Configura macchina" -> Impostazioni di sistema"-> Visualizzazione

-> "Modifica salvaschermo"

Operator

8 YLCO Shift 2

.. Data
™ Transfer

 C€MS530.DAVID-FRONT.sin

N Time and Data

G\ < User .III'“
& Language | Management

STOLL

COMP_KA_EMMI_0000.0000.

! i 03750000
—J

8:24 AM

Color Scheme Wiaiting time for the screen saver

‘% STOLL Default ! 15

@ VNC D ! Change Screen Saver I

Operator

& YLCO Shift 2

[# CMS530.DAVID-FRONT.sin

Change Screen Saver

Select an image (*jpg. *.png) as screen saver.

Folder:
E'Eg £\

Name 02 ¥ Date / Time
P1000811.JPG 7/4/2008 10:40 AM
Grafik2.png 10/1/2003 11:53 AM

! Restore STOLL Default

‘_n Cancel I (_V OK

3. Selezionare l'immagine desiderata e confermare I'immissione con "OK".

4. Toccare il pulsante (2).
» |l salvaschermo viene attivato.

STOLL
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1.8 Accelerazione e decelerazione di un guidafilo che
non danneggiano il filo

Quando si lavora con un filo delicato pud essere necessario ridurre la velocita del carro per il
suddetto filo, ossia per il guidafilo. La velocita della produzione non viene ridotta.

Esempio: Y-2A:V1;

Finora V1, V2, V3

Velocita del guidafilo quando si porta nella zona di lavoro.

V4, V5, V6

Nuovo Sono a disposizione ulteriori indicazioni di velocita:

Velocita del guidafilo quando si porta nella zona di lavoro e quando si allon-
tana dalla zona di lavoro.

V4, V5, V6

V1, V2, V3

AT T T

” 76 ’..
. +* Ty
R ]\.,

70 % _P/- LN
~ L S
50 % 3 : .._'1............

Quando si lavora con uno dei comandi successivi, la velocita dall'inversione del carro (1) al
raggiungimento della zona di lavoro del guidafilo viene ridotta al 70%. E possibile infine
optare per una delle seguenti possibilita:

Comando Sintral Descrizione

Y-1A:V1; Accelerazione al 100% della velocita del carro

Y-1A:V2; Decelerazione al 50%, velocita costante per una larghezza del telo
di 1 pollice, accelerazione al 100%

Y-1A:V3; Decelerazione al 50%, velocita costante per una larghezza del telo
di 2,5 pollici, accelerazione al 100%

Y-1A:V4; Accelerazione al 100% della velocita del carro
Quando il guidafilo si allontana dalla rispettiva zona di lavoro, la
velocita viene ridotta dal 100 al 70%.

Y-1A:V5; Decelerazione al 50%, velocita costante per una larghezza del telo
di 1 pollice, accelerazione al 100%
Prima che il guidafilo si allontani dalla zona di lavoro (1 pollice), la
velocita viene ridotta dal 100 al 50%.

Y-1A:V6; Decelerazione al 50%, velocita costante per una larghezza del telo
di 2,5 pollici, accelerazione al 100%
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Comando Sintral

Descrizione

Prima che il guidafilo si allontani dalla zona di lavoro (2,5 pollici),
la velocita viene ridotta dal 100 al 50%.

Y-1A:V0;

Annullamento della velocita del carro specifica del guidafilo

1.9 Editore Sintral

Finora Era possibile lavorare singole righe.
Nuovo E possibile lavorare gli interi programma Sintral o Jacquard (editor testo
completo).
EE Configura ordine -> mf Modifica disegno -> E Modifica disegno
® € 0.05 msec 1 ~ & B1of1

1 C EBO-Seq-Test-VT
30 START

50 ¥GC:/2;

90 YD YC
100 SEN=1-#138
105 F1=1-#138
110 PM:F1;
115 PFO
120 ¥YDF=1
125 #L=1 #R=#¥138
130 #1=$#137
140 IF #137=%2
145 IF #137=82
150 IF #137=72
155 IF #137=62 #$1=12
160 IF #137=52 #1=10
165 IF #137=352 #1=7
170 IF #137=252 #1=5
175 #1=#1*15

#1=18
#1=16
#1=14

200 € —=m===m=m==-=--
Current Line
< Edit {35 Prepare
Order W Machine

& - || I

|

% Jacquard E] Test

A YLCO

VID-FRONT

— STOLL

COMP_KA_EMMI_0000.0000,
0375.0000

8:38 AM

Setup
EE Order

Maintain
Machine

Configure

Mach

Edit r| Intervene
Pattern h Manually |

Setup
Pattern

Intervene
h Manually Il
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L'editor Sintral:

170
175
200
205
210
215

220 =-=

5 >> S:R D2 .0
<<

230
235
240
245
250
255
260
265
270
275
280
285
290
395

IF #137=252 #1=5

Fl=#1*15 +
MSEC2

<> S0¥ WO
<< VD S0 WO

>> 50 WO
#L=$138/2-%1
#R=#138/2+4#1

RBEG*RS1

<< S:R(2)-0; ¥:2; m*—f)ﬁ 83 WM
>> VR1 1-/)0 51
REND

<< Vo -/)0 83

>> Y:2K; =)0 s1

<< S0 WO

>> S0 WO

_I_J____ B|H| =] @IET,.?SS

n Abbrechen I I

Editore Sintral

)

Annullare l'ultima azione.

o

Ripristinare lo stato precedente.

oy

_ Immettere il termine che si intende cercare.

Q. Direzione di ricerca in alto

& Direzione di ricerca in basso

_ & _ Trova e sostituisci

intende trovare e sostituire.

[

b

quard.

Immettere nella casella di modifica a sinistra il termine che si

Immettere nella casella di modifica a destra il nuovo termine.
Il termine di ricerca viene sostituito nella riga selezionata.

Il termine viene sostituito nell'intero programma Sintral o Jac-

Selezionare la riga attiva. Viene evidenziata a colori.

Quando si tratta di una riga molto lunga, non perderete I'orientamen-
to al momento di scorrere all'inizio o alla fine della riga.

Attivazione o disattivazione della tastiera virtuale

11
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1.10 Fornitori CAN - Modifica dell'assegnazione di

gruppi sull'interfaccia utente

Finora Era possibile eseguire I'assegnazione di gruppi solo sul fornitore.

Nuovo L'assegnazione di gruppi pud aver luogo anche con il menu "Fornitori".

E Configura macchina -> EII' Opzioni -> # Fornitori

1 —~& B11

oo 0.0 wm
g+ Devices @+ Functions

CAN-Knoten Type Group
14 MSF-3-ATC _
16 K52-ATC _

|

i s} Operational Jf_ . 'i i Optional K . i =1 Machine EE» system
M M d

[/ Settings l ™ lonitorings + Features aintenance I Data ,/ Settings

STOLL

E_EKC_000.416.000_STOLL

10:01 AM

Set up
1]
r:[! Order

e, l.’.mdum‘.
x * Order

Maintain
Machine

N Configure
Machine

/I
B o

@ Adjustment
@

1.11 Vengono supportati i fornitori CAN con ATC

Vengono supportati i fornitori ad accumulazione MSF 3 ATC e K52 ATC (Active Tenison

Control) della ditta Memminger-IRO.

Importante

Per poter utilizzare i fornitori CAN, & necessario un EVP a pagamento (ID 282 368).

12
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