EKC V2.6'te yenilikler nedir? 1

S T O L L ADF - Yeni makine inceligi E20

1 EKC V2.6'te yenilikler nedir?

Makinenin igletim sistemi: V_EKC_002.006.000_STOLL
Release: 12/2022

1.1 ADF - Yeni makine inceligi E20

Su makineler E20 inceliginde gdnderilebilir:

Tip

ADF 530-32 ki W 822
ADF 530-32 ki Bc W

1.1.1 Iplik tablosu — Makine inceligi E20

Verilen de@erler yol gdsterici olarak gorev yapar. Bir ipligin kalitesi ve 6zgul agirigi da
dikkate alinmalidir. Tek kath iplik yerine bukidmlu iplik kullanmanizi éneriyoruz. Kalin
makinelerde, birden fazla bukimlu iplik kullanmaniz tavsiye edilir.

Makine inceligi isleme [Nm] Bitis numarasi [Nm]

W ‘ T
" v @

Birden fazla ince iplik birlestirilir
ve kalin bir iplik olarak mekige

Kablo iplik kalinhgi
Ornek: 2 x 100/1

beslenir. 100/1=100
100:2=50
20 1x70/2 30 - 50
1 x80/2
2 x 100/1

iplik tablosu - Makine inceligi ve iplik inceligi dagilimi
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1 EKC V2.6'te yenilikler nedir?

Miinferit program bolimlerinden (sin, jac, setx) bir is emri olusturma

1.2 Munferit program bolimlerinden (sin, jac, setx) bir

is emri olusturma

v On kosul: "Belirli program bélimlerini yiikleme" fonksiyonu etkinlestirilmistir.

STOLL

Munferit program boélimlerinden (sin, jac, setx) bir is emri olusturabilirsiniz. Program boélumleri
bir zip dosyasinda yer almaz.

0.05 msec 1 ﬁ Operator
50
0 &, vLCO shift 2
0.0 wwri & No Knitting Program Loaded
Create New Order p
Select one or several knitting programs which you want to knit.
e Loading Options . I
1. Knitting Program 2. (EALL SP1) 3. Library ( )
Folder: Filter:
mss Local Knitting Programs\CMS_530 I _
Name 0/6 ¥ Date / Time

I CMS530.DAVID-FRONT.sin % l @ I 11/11/2022 11:24 AM

@I 7/25/2022 10:58 AM

| CMS530.DAVID.setx % @I 8/8/2016 8:36 AM
~——

CMS530.DAVID-FRONT

Pr——N P N —

— (G

DAVID-BACK jac % @ I 11/16/2005 8:18 AM
N =
n Cancel E"‘ Create Order E"‘ Create New Knitting
= Program

Ornek: is emri, (ic ayri program béliimiinden meydana gelir
Operator
& YLCO

).DAVID-FRONT.sin

N T reeEeEm

Folder:  di\muster\CMS_530 OTIE A ey s (o
0375.0000
etup.
.
CMS530.DAVID-FRONT.sin
1 DAVID-BACKjac @l L
CMS530.DAVID set
' Setup
as
BE8 oreer

CMS530.DAVID-FRONT sin
1 DAVID-BACKjac
CMS530.DAVID.setx

@ Bir is emri, rme programlarindan veya ayri program bdlimlerinden meydana gelir.
"Orme programi ve miinferit program béliimleri" kombine edilemez.
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EKC V2.6'te yenilikler nedir? 1

S T O L L Muinferit program bolimlerinden (sin, jac, setx) bir is emri olusturma

TR

"Belirli program bolimlerini yikleme" fonksiyonunu etkinlestirmek igin:

E Makineyi yapilandir -> F/ isletim ayarlari -> * Diger
-> @ Belirli program bolimlerini yikleme

0.05 msec 1 ﬂ Operator
0 i Shift 2

0.0 wwrl & No Knitting Program Loaded

* Miscellaneous E__J ]
= and Outputs
= sTOLL

~ i NPK{x)

COMP_KA_EMMI_0000.0000.

T 5
‘(-"’Z( Switch off Light Automatically () - ""'"::9 program s includedin the o I s
" 7:27 AM

5 min

‘))) Switch on Homn =] ¥ Display run-through counter: O
L open/ total run-through
il
Delayed Switch-off in Case of Power Failure EEEE Technical View m) I P
E" Order

‘;% 30s

Machine

. e g Configure
Relieve the Fabric with Stop Motion
@® o TCNY P X o D @ Order Menu 3| E Machine

15 min |12 View

Q, pata

@ Load Individual Program Elements DI nHelp

Operational }:Jn L @ Optional - . - Py - ey Cystem
& Monit Maint [
4 Settings | OnIONNGS =+ Features J_'d"\ aintenance J_ 41 Data l'/ Settings




1 EKC V2.6'te yenilikler nedir?

STOLL

Bc makine - Devretme pozisyonu icin deger araligi degistirildi

1.3 Bc makine - Devretme pozisyonu icin deger araligi
degistirildi
Komut =~ (n)=:
Simdiye kadar: 0...25
Yeni: 0...100

Orme kumasin devretme pozisyonu (n) (cekim taragi-bant gekimi) maksimum 100 milimetre
daha derine ayarlanabilir. Boylece daha kisa 6rme kumaslar veya dolanma egilimi fazla olan
o6rme kumaslar bant ¢cekimine daha ge¢ aktarilabilir.

Daha yuksek bir deger (26 - 100) kullanacaksaniz, bunu manuel olarak Sintral programina
ekleyin, érnek: =~ (100)=

® Degistirilen 6rme programi tarakli, ancak bant ¢gekimsiz bir makineye okutulursa, "Tarak
devretme pozisyonu -22..25 disinda" hata mesaji gosterilir.



EKC V2.6'te yenilikler nedir? 1

STOLL

Kendi dokiimanlarinizi ve videolarinizi makinede gorintileme

1.4 Kendi dokumanlarinizi ve videolarinizi makinede
goruntuleme

v Makine aga baglanmis olmalidir.

Harici bir dizindeki dokimanlari ve resim dosyalarini makinede goruntuleyebilirsiniz.
Su dosya formatlari kullanilabilir:

B Kisayollar: .Ink, .url

B Dokimanlar: .pdf, .html, xml

B Resimler: jpg, jpeg, .omp, .png

B Video (yalnizca EKC2'de mimkiin): .mp4, .gif, .avi

Dokimanlari gérintilemek igin:

1. "Kisisel dosyalar" menUsunu segin.

/|
[‘F‘D\ "Verileri goster" -> E&l "Kigisel dosyalar"

0.05 msec 1

0.0 wwrl = 5530.DAVID-FRONT.sin

3 @ | sToLL

COMP_KA_EMMI_0000.0000.
0375.0000

Name : ¥ Date / Time

8:16 AM
Info_Order_DAVID.png Eé\ f :fﬂd/znzz 1:07 PM

F- Set up
@0 Order

Configure
Machine

1 View
B o
B Help
4. Report E Production E i Q i'__ﬁ System B y
[lllQ Data l Q. pata Q My Files Q pesages Q Information Q Legfile

2. (1) tusu ile dokimanlarin yolunu (kayit yerini) segin.

3. (2) tusuna dokunun.
P Bilgiler gosterilir.
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1 EKC V2.6'te yenilikler nedir?

STOLL

Ana merdane, 6rme kumas devredilirken daha yavas déner

1.5 Ana merdane, orme kumas devredilirken daha
yavas doner

v Ana merdaneli ve tarakli makine

X Bant gekimli makine

Bazi desenlerde, 6rme kumas taraktan ana merdaneye devredilirken kumas yirtilabilir.
Bunun nedeni, ana merdanenin fazla hizli donmesi ve 6rme kumasi fazla kuvvetli
¢ekmesidir.

Bu sorun 6zellikle yuksek makine inceliklerinde, ince ipliklerde ve ¢ok dar 6rme kumaslarda
ortaya cikar.

Co6zim:

Simdiye kadarki "= (n)=" komutuna bir hiz bilgisi (m) eklenir "="(n,m)=".

(m) degeri, 6rme kumas devredilirken ana merdanenin hizini ayarlanan yizde degerine
(%50 ila 100) dusardr.

Ornek =7 (25,75)=

Devretme pozisyonu (tarak - ana merdane) 25 mm daha disuge ayarlanir.

Orme kumas devredilirken ana merdanenin hizi %75'e dusdralir.
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STOLL
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EKC V2.6'te yenilikler nedir? 1

1.6 Bakim plani

Bakim plani

Tdm temizlik ve yaglama talimatlarina gevrimici olarak makinenin ekranindan ulasabilirsiniz.

Bir simgeye tikladiginizda, ilgili temizlik ve yaglama islemi ayrintili olarak agiklanacaktir.

}' Makineyi bakima al -> % Bakim plani

0.05 msec 1 ﬂ
0 4

0.0 wwri E No Knitting Program Loaded

Operator
shift 2

Maintenance Schedule

Cleaning the Kritting Machine
T e

11mc Interval Cleaning

l.@

Oiling or Greasing

ey
L_zd :

[ Il b
E-.E Contents ] ﬁ Start ] 6 Back

/ Maintenance ) Edit
‘0\ Schedule }; Rubrcetio Ticket

l %
P Forvard
[ seniee

| € oeme

f\
Yy |

i i
lz, Diagnostics

STOLL

COMP_KA_EMMI_0000.0000,

9:58 AM

Maintain
Machine

Configure
Machine

o (7




1 EKC V2.6'te yenilikler nedir?

Kisisel ekran koruyucu

1.7 Kisisel ekran koruyucu
v Makine aga baglanmig olmalidir.
Kendi resminizi ekran koruyucu olarak kullanabilirsiniz (jpg, png, max. 800x600 pixel).
1. "Ekran koruyucuyu degistirme" menlsini segme
E "Makineyi yapilandir" -> E} "Sistem ayarlari"-> Q "Gdsterim"

->

"Ekran koruyucuyu degistirme"
& YLCO

.. Data
® Transfer

Time and

Language .D Chic m

Data
Management

STOLL

COMP_KA_EMMI_0000.0000.

! L 0375.0000
—I 8:24 AM
Color Scheme Waiting time for the screen saver

\% STOLL Default ! 15

@ VNC O ! Change Screen Saver I

s Produce

S 3
in
wine

iE s
2. (1) tusu ile resmin yolunu (kayit yerini) segin.

Operator

& vL.CO Shift 2

{# CMS530.DAVID-FRONT.sin

Change Screen Saver

Select an image (*jpg. *.png) as screen saver.

Folder:
Eu £\

Name 02 i ¥ Date / Time
P1000811.JPG 7/4/2008 10:40 AM
Grafik2.png 10/1/2003 11:53 AM

! Restore STOLL Default

‘9 Cancel I : OK

3. Dilediginiz resim menusunu secin ve girisinizi "Tamam" ile onaylayin.
4. (2) tusuna dokunun.
» Ekran koruyucu etkinlesgtirilir.

STOLL
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EKC V2.6'te yenilikler nedir? 1

STOLL

Bir mekigi iplige zarar vermeyecek sekilde hizlandirma ve yavaglatma

1.8 Bir mekigi iplige zarar vermeyecek sekilde
hizlandirma ve yavaslatma

Hassas bir iplik ile ¢calisiliyorsa, bu iplik igin, yani bu mekik igin, semer hizinin digurilmesi
gerekli olabilir. Uretim hizi dusurilmez.

Ornek: Y-2A:V1;

Simdiye V1,V2,V3
kadar Mekigin 6rgl alanina girerkenki hizi.
Yeni Baska hiz bilgileri mevcuttur:
V4, V5, V6
Mekigin 6rgu alanina girerken ve 6rme alanindan cikarkanki hizi.
V4, V5, V6
V1, V2, V3
100 % T e
Vivap” | et e N
- - |s* “, V6| e,
R L.,
70 % e 2 N Los
50 % \‘...... LSRN .._'1............

Asagidaki komutlardan biri ile ¢alisildiginda, kafa geri donusinden (1) mekik 6rgu alanina
girise kadar hiz %70'e disUrulur. Ardindan su secenekler arasindan secim yapilabilir:

Sintral komutu

Aciklama

Y-1A:V1;

%100semer hizina hizlanma

Y-1A:V2;

%50'ye yavaslama, hizi 1 inglik drme kumas genisligi boyunca
koruma, %100'e hizlanma

Y-1A:V3;

%50'ye yavaslama, hizi 2,5 ing¢lik 6rme kumas genisligi boyunca
koruma, %100'e hizlanma

Y-1A:V4;

%100semer hizina hizlanma

Mekik 6rgu alanindan ciktiginda, hiz %100'den %70'e dusuraldr.

Y-1A:V5;

%50'ye yavaslama, hizi 1 in¢lik 6rme kumas genisligi boyunca
koruma, %100'e hizlanma

Mekik 6rgu alanindan (1 ing) gitkmadan énce, hiz %100'den 50'ye
dasaraldr.

Y-1A:V6;

%50'ye yavaslama, hizi 2,5 inglik 6rme kumas genisligi boyunca
koruma, %100'e hizlanma

Mekik 6rgu alanindan (2,5 ing) cikmadan 6nce, hiz %100'den
50'ye dusuraldr.
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1 EKC V2.6'te yenilikler nedir?

Sintral editori

1.9

10

STOLL

Sintral komutu Aciklama

Mekige 6zgu semer hizini kaldirma

Y-1A:V0;

Sintral editoru

Simdiye Muinferit sintral satirlari islenebiliyordu.
kadar
Yeni Tum Sintral veya jakar programi islenebilir (tam metin editor).

EE is emrini ayarla -> E/ Deseni duzenle -> E Deseni dlizenle

/ID-FRONT

ﬁ Jacquard E] Test

———— STOLL

1 C EBO-Seq-Test-VT
COMP_KA_EMMI_0000.0000,

30 START 0375.0000
50 ¥GC:/2; M
90 YD YC 8:38 A

100 SEN=1-#138
105 F1=1-#138
110 PM:F1;

115 PFO

120 ¥YDF=1

125 #L=1 #R=#¥138
130 #1=$#137

140 IF #137=%2
145 IF #137=82
150 IF #137=72
155 IF #137=62 #1=12
160 IF #137=52 #1=10
165 IF #137=352 #1=7
170 IF #137=252 #1=5
175 #1=#1*15

2000 Cl s======s=======

o | () oo | o I
4 Edit 4351 Prepare Set up Edit F Intervene
[ Order J/V Machine " Pattern Pattern ~h Manually |

Setup
EE Order
#1=18

#1=16
#1=14

Machine

Configure
Machine

Intervene
h Manually Il
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EKC V2.6'te yenilikler nedir? 1

STOLL

Sintral editori:

170 IF #137=252 #1=5
175 #1=#1*15

200 C
205
210 <> sS0Y w0
215 << VO S0 WO
220 =-=

225 >> S:R Do y-0:
230 <<
235 ="=

240
245
250
255
260

>> s0 WO
fL=4138/2-#1
#R=#138/2+4#1
RBEG*RS1
<< S:R(2

270 REND
275 <<

280 >> Y:2K;
285 <<

290 >>

395

vo -/)0 s3
-/)0 s1

_I_J____ BB

n Abbrechen

-0; ¥:2; VL
265 >> VR

{‘lllfr—f)a 53 W
1 1-/)0 s1

Sintral editori

E @ Ln: 39
Col: 285

J I

)

Son islemi geri al.

o

Eski durumu tekrar olustur.

I

Aramak istediginiz s6zcugu girin.
Q." Yukariya dogru arama yénii

& Asagiya dogru arama yonu

| [°]

Bul ve degistir

. [l

Soldaki giris alanina aramak ve degistirmek istediginiz s6zcugu
girin.

]

Sagdaki giris alanina yeni s6zcigu girin.

b

Secili satirda arama s6zcugu degistirilir.

SoOzcuk tum Sintral veya jakar programinda degistirilir.

Guncel satir secin. Bunun Uzerine renkli vurgulanir.

Cok uzun bir satirda, satirin bagina veya sonuna kaydirdiginizda
anlasilirhgi kaybetmezsiniz.

Sanal klavyeyi agma veya kapatma

TR
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1 EKC V2.6'te yenilikler nedir?

CAN iplik besleme cihazlari - Kullanici araytziindeki grup atamasini degistirme

12

1.10 CAN iplik besleme cihazlari - Kullanici

1.11

arayuzundeki grup atamasini degistirme

STOLL

Simdiye Grup atamasi yalnizca iplik besleme cihazindan yapilabiliyordu.
kadar
Yeni Grup atamasi "iplik besleme cihazlarl" menisinden de yapilabilir.

E Makmeyl yap|land|r -> 'E-]I- Secgenekler -> w iplik besleme cihazlari

. 0.0 wm
@+ Devices q Functions
CAN-Knaten Type Group E_EXC_000.476,000 STOLL
10:01 AM
14 MSF-3-ATC _ B: Setup
=g Order
s MSF-3 (v Z, rodce
" “ Order
}, Maintain
Machine
i Configure
Machine
I i View
ol

‘ @ Adjustment
|
| .
Operational Gpuolul % ) Machine E % System
I Aonit Mai
[ / Settings el Liatlz Data / Settings

ATC'li CAN iplik besleme cihazlari
desteklenmektedir

Memminger-IRO firmasinin iplik besleme cihazlari MSF 3 ATC ve K52 ATC (Active Tenison

Control) desteklenmektedir.

Onemli

CAN iplik besleme cihazlarini kullanmak igin Gcretli bir EVP gereklidir (ID 282 368).
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