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STOLL

"MSECK" bilgisi — Kliglik digiimlerde semer hizi

1 Yenilikler nelerdir?

Makinenin igletim sistemi: "V_OKC_006.005.000_STOLL"

2 ., Kapanma sirasinda yardim tusu yanip soner (blyik ve kiglk bir soru isareti
donlstmli olarak gosterilir). Bu sekilde, sorunun giderilmesi ile ilgili bilgileri
goruntuleyebilirsiniz.

1.1 "MSECK" bilgisi — K¢tk dugumlerde semer hizi

Kugik dugimlerde m sira boyunca semer hizi, standart: 1 sira.
Sira sayisi deger arahdi degistirildi.

B Simdiye kadar: 1...12 sira

® Yeni: 1...99 sira

@ Setup editériinde "Hiz" menusundeki girigtir.

1.2 Yeni komut "Y-RALL(Nn)" - Mekik kiskaci agilmasin

Y-RALL Tum mekiklerin kiskaglari agilir.

Y-RALL(n, m) Bu komut, bazi mekiklerin iplikleri aksi takdirde gekim merdanesine
dolanabileceginden tim kiskaglarin agilmamasi gerekiyorsa kullanilir.

Ornek: Y-RALL(1A,2A)
1A ve 2A mekiklerinin kiskaglari harig tim mekik kiskaglari agilr.

Ancak érme kumas ¢ekim merdanesinin altina geldiginde, kiskaci
"Y-1A:R" ve "Y-2A:R" komutu (6rme programi girisi) ile agin.
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iplik besleme cihazi EFS

1.3 Iplik besleme cihazi EFS

STOLL

Memminger-IRO firmasinin elektronik iplik besleme cihazlari EFS 820 ve EFS 920, Setup

editorinde desteklenmektedir.

iplik besleme cihazlarini iki sekilde baglayabilirsiniz:

B seri, EFS kiti Uzerinden baglanir (ID 268 338)

B CAN, CAN-Gateway uzerinden baglanir

sefi CAN
iplik besleme cihazi 6 100
gruplarinin sayisi
Baglanti sekli tek yonlu Gift yonlu
Makine - iplik besleme cihazi Makine -> iplik besleme Makine <-> iplik besleme
cihazi cihazi
Mode 8 Hayir Evet
(Geri donls duzeltme
faktorl)
Mode 12 Hayir Evet*
(Srekli geri alma * Memminger-IRO firmware
fonksiyonu) glincellemesi gerekiyor
Veri aktarim orani 4800 B/s 1 MB/s

() EFs-Kit (ID 268 338) veya CAN-Gateway makineye monte edilmisse, Setup editériinde
"Iplik besleme cihazlari" menlsi gosterilir.

"Mode 8"deki degisiklik (geri donls dlizeltme faktori)

Simdiye
kadar sekmesi)

"Mode 8" igin simdiye kadar yalnizca bir deger belirtilebiliyordu ("SFOINIT"

Yeni "SFOI" sekmesinde "Mode 8" degeri ilgili 5rme durumuna gore ayarlanabilir.
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APM modu - Biten bir bilet yeniden orultr

1.4 APM modu - Biten bir bilet yeniden orultr

Biten bir bileti yeniden 6rebilirsiniz - drnegin bir bdlimu bozuk ise.

Bilet "Sonuglandi" durumundan "Sonuglandirmak i¢in" durumuna gecer.
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1. "Sonuglandi" alaninda dilediginiz bileti (1) secin.

i

Bu islem icin asagidaki sekilde ilerleyin:

2. (2) tusuna dokunun.

> (3) giris penceresi gosterilir.
Dilediginiz parga sayisini girin ve girisinizi onaylayin.

P Bilet "Sonuglandirmak igin" (4) alanina geri alinir.
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PPS - Extended Knit Report

1.5 PPS - Extended Knit Report

Makine parkurunuzu daha iyi kumanda edebilmeniz ve denetleyebilmeniz icin PPS genel
paketini ayri paketlere bélmis bulunmaktayiz.

Farkli agirhk noktalarina sahip olan bu paketler birbirini tamamlamaktadir. Bunlar dilendigi
zaman genisletilebilir.

B Birinci paket, Extended Knit Report, lcretsiz olarak kullanilabilir (EVP olmadan)

B Diger paketler ise ucretlidir. Bunun icin daima ayri bir EVP gerekir.

1 | Extended Knit Report EVP olmadan + STOLL Nameserver (SNS)
(Genisletilmis Knit Report) + STOLL - knit report (SKR)

+ Infrastructure Management

2 | STOLL Production Planning |EVPile + Production Management
System (PPS) (PPS Connector) + Ticket Management

3 | Auto Production Mode EVPile + Auto Production Mode
(APM) (PPS Connector, APM (Guvenlik salteri gereklidir)

genigletmesi)

Paketleri nasil kullanacaksiniz?
B TUum PPS yazilimini, STOLL ana sayfasindan indirin.
B EVP olmadan Extended Knit Report fonksiyonunu kullanabilirsiniz.

B Diger paketler icin ise STOLL'dan bir EVP siparig etmelisiniz.
EVP gonderildikten sonra ilgili paketi kullanmaya baslayabilirsiniz.
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Dondusturdlebilen cikis ve girisler icin adaptér

1.6 Donusturulebilen ¢ikig ve girisler icin adaptor

Simdiye Déniistiiriilebilir gikislar igin adaptér (ID 253 291)

kadar Harici cihazlarin acilip kapatilabilecegi iki potansiyelsiz rdle ¢ikisi mevcuttur

(maks. 24V/0,5A).

OUT 1
OuT 2

Yeni Dénlsturilebilen gikis ve girigler igin adaptér 2 (ID 278 349)
2 c¢ikis ve 1 giris
OUT 1

OouT 2
IN 1

"IN1" giriginin kullanimi igin ornek

Elastomer iplikte digum kontroll yapilacaktir. Elastomer ipligin denetlenmesi icin ek bir
harici digim yoklayici kullaniimaktadir.

Ornegin bobin degisiminde bir diigiim olusmustur. Bu diigiim kalitenin diismesine ve érme
panelinin kullanilamaz hale gelmesine yol acar. Orme paneli sonuna kadar ériilmemeli,
otomatik olarak yeniden baglanmalidir.

Makinenin hatali érme panelini hizl bir sekilde sonlandirmasi ve yeni bir 6rme paneline
baglamasi igin, yeni adaptord kullanin ve érme programini tamamlayin.

B Dugum algilanir
B Dugum oralar
Orgti siralarinin sayisini drme programina girin.

B Orme paneli durdurulur
Makinenin davranisini 6rme programina girin.
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Donustirulebilen gikis ve girisler igin adaptor

B Yeni 0rme paneline baslanir

Orme programina, makinenin nasil hareket etmesi gerektigini girin:

CTRLZ(x)

Asagidaki kosullar saglandiginda makine otomatik olarak yeni bir 6rgu
parcasina baslar:

+ Jakar kirma temel pozisyonundaysa
+ Mekikler baslangi¢ pozisyonundaysa
+ Semer yonul yeni baslangica izin veriyorsa

x = Eylem uygulanmadan 6nceki sira sayisi

NEWSP(x,y)

Mevcut kumasi yarida kesip yeniden baslayin.

x = Eylem uygulanmadan 6nceki sira sayisi

y = Orme programinin baslayacagi satir numarasi

"CTRLZ" 6rnegi:

500 END

70 IF #IN1=1 DO CTRLZ(6), #IN1=1;
200 IF #IN1=1 DO CTRLZ(6), #IN1=1;

400 DO NONE, #IN1=1;

30 START Satir 35 — #IN1'de otomatik CTRLZ'yi etkinlestirin
‘ Satir 70 — Bir digum algilandiginda, 6 sira sonra
35 DO CTRLZ(6), #IN1=1; "CTRLZ" komutu uygulanir.

+ "#IN1=1"in tekrar etkinlestiriimesi icin ikinci kez
"#IN1=1" girilmesi gerekir

¢ Bu girisi ayarladiginiz bir fonksiyonla
genigletebilirsiniz.
70 IF #IN1=1 F.CANCEL-PROCEDURE; DO
CTRLZ(6), #IN1=1;

Satir 200 — Dugim kontrolinun érme

programindaki baska bir alanda daha etkin olmasi
istenmektedir.

Satir 400 — #IN1'i devre digl birakin

@ "NEWSP" ile calisiyorsaniz, "CTRLZ(x)" i¢in yukaridaki bilgileri "NEWSP(x,y)" ile degigstirin.
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