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UYARI

1) Baglanti,bakim ve parga degistirme islemine baslamadan dnce
Elektirik Kutusu ve Iplik Besleyicisi ceryanini kapatiniz.

2) Makine calisirken Iplik Besleyicisi ikaz vermeden caligabilir.
DIKKAT: portakal renkli 1siklar [plik Besleyicisinin agik oldugunu
golstermez,sadece alarm durumunu gésterir.Dolayisiyla normal
calisma durumunda bu 11k yanmamalidir.

3) Iplik Besleyicisini ¢alistirmadan énce fiziksel bir hasar olup
olmadigini kontrol ediniz. (kasnagi/boncuklari ve blitiin hareketli
parcalari kontrol ediniz).

4) Iplik Besleyicisi calisirken kesinlikle hareket halindeki parcalara
dokunmayiniz.

5) Sadece orijinal LGL yedek parga ve aksesuar kullaniniz.

6) Iplik Besleyicisi elektronik donanim tamiri, yetkili LGL elemani
tarafindan yapilmalidir.

7) Soguk ve rutubetli ortamlarda depolanmis Iplik Besleyicileri
calisma ortamina getirildiklerinde yogusma olusabilir. Cereyana
baglamadan énce tamamen kurudugundan emin olunuz;aksi
taktirde elektronik komponentler zarar gérebilir.

8) Iplik Besleyicisini asla iplik rezervinden veya iplik tansiyon
Unitesinden tutarak tasimayiniz.



UYARI

AKUMULATORU HER ZAMAN PERFORMANSLI CALISTIRMAK VE
HIZMET SURESINi UZATMAK ICIN ONERILER.

Atki akdmdlatérindzd uzun yillar performansli ¢alistirmaniz igin size birkag
basit énerimiz var:

1. Soguk ve rutubetli ortamlarda depolanan aklmdilatérler, dokuma
makinesine baglanmadan &énce bir middet ¢alisma ortaminda
bekletilmelidir;aksi taktirde elektronik elemanlar zarar gérebilir.

2. Su ve buhar ,elektronik komponentlere zarar verir..Aklimdlatérleri uzun
mdddet su buhari orani %80 i aflan ortamlarda veya su tutmaz apreli
ipliklerle caligstirmak elektronik karta zarar verir..Ayrica aktimdulatérler su
veya benzeri lriinlerle temizlenmemelidir.

3. Tozlu ortamlarda calisan akimdiilatérlerin daha fazla bakima ihtiyaci
vardir.. Calisma ortamini temiz tutmakla hareketli parcalarin hareketini
zorlafltiran ve makinenin performansini dufluren toz ve kiri énlemis
olursunuz.Toz toplanmasi hareketi zorlafltirdigi gibi erken aflinmaya ve
parca kirllmasina sebep olur..

4. Uzum stre kullanilmayan akimodlatérlerin stropor kutulari iginde
muhafaza edilmesi tavsiye edilir.

5. Iplik gecirirken 6zel tig kullaniniz. Metal tig kullanmayiniz;zira metal ti§
giris sensérline ve ¢iKis tansiyon sistemlerine zarar verebilir.
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1 - GENEL OZELLIKLER

1.1 ANA PARCALAR- KONTROL VE AYAR NOKTALARI

Ana Parcalar:

1 - MOTOR 6 + OPTIK CIKIS SENSORU

2 - UST KAPAK 7 « ELEKTIRIK KABLO BAGLANTISI

3 « KASNAK 8 + ANA ELEKTRONIK KONTROL KARTI
4 «iPLIK REZERVi 9 « REZERV SARIM KONTROL SENSORU

5 - CIKIS TANSIYON UNITESI 10 - GiRIS SENSORU

A
YATAY
VERS YON

ELEKTRON K FREN
CNATTIVO 7.
BOLUME BAKINIZ

KONTROLLER / AYARLAR ISLEVI
A | 0—1SALTERI « Iplik Besleyicisini acar/kapatir.
B | SERi HABERLESME GIRIiSi | - Poket ve Bilgisayar baglanti girisi.
C | SINYAL LAMBALARI « Iplik Besleyicisi calistirldiginda ariza yoksa

lambalar yanmaz.
» Lambalar ariza durumunda yanar.
(ariza i¢in paragraf 9 a bakiniz).

D | DIP SVIC + Optik sensoriin hassasiyetini ayarlamaya, dé-
nis yénlnul tersine cevirmeye, manyetik sen-
sorlerin otomatik ayarini yapmaya

ve serial bus baglanti terminali olusturmaya
yarar (bakiniz Bélim 4.1).

E | AYAR DUGMESI * Gikan ipligin tansiyonu ayarlanabilir.

F | 3 YOLLU SOKET * Bir iplik ¢ikis sens6rl baglantisi yapiimasina
olanak saglar (Bakiniz Bélim 1.8).




1 - GENEL OZELLIKLER

1.2 GENEL OLCULER

TWM tansiyon modiilatérlii VECTOR

Agirlik 2.5 Kg H
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310

Agirlik 2.6 Kg H




1 - GENEL OZELLIKLER

1.3 KULLANIM ALANI - TEKNIK VE CALISMA OZELLIKLERI

Kullanim alant:

VECTOR,; iplikler arasinda mesafe birakabilen bir iplik Besleyicisi olup tiim
Orgii Makineleri ve sabit tansiyonda iplik beslemeye ihtiyaci olan tiim Tekstil
Makinelerinde kullanilabilir.

En uygun calisma araligi 500 den (kalin iplik)ile 10 den (ince iplik)arasidir.

Calisma Ozellikleri:

- Otomatik Hiz Kontrol Sistemi; Makinenin gerektirdigi iplik talebini karsilar.

» Manyetik Sensor; rezerv (izerindeki ipligin sarimini kontrol eder.

- Durdurma Sistemi; iplik koptugunda veya bobin bittiginde,hem iplik
Besleyicisini,nemde Makineyi durdurur.

+ KLS Takimi (istege bagh):
Mekanik algilayicilar  kullanilmadan besleyici c¢ikisinda iplik
bulunamadiginda besleyici ve makineyi durdurma islevi ( iplik kopmustur
veya makara digindadir).

- Iplik Besleyicisi giris ve ¢ikisina takilabilen,calisma sartlarinin gereksinimlerini
karsilayabilecek nitelikte Tansiyon Aparatlari mevcuttur.

- ihtiyaca gére, VECTOR makineye dikey veya yatay takilabilir.

« VECTOR XL modelinde;uygun donanim kullanildiginda,gercek zamanh
iplik tuketimi géruntilenebilir.

- Elektronik fren ATTIVO (istege bagh verilir). Operator istenen cikis
tansiyonunu ayarlar, sitem iplige, bobinlere ve sair unsurlara bagli tansiyon
degisikliklerini 6nleyerek ayarlanan tansiyonu muhafaza eder.

Calisma Ozellikleri:

« VECTOR ya enerji verilmesi, ya dogrudan makineden,yada ayrica L.G.L.
Electronics firmasindan temin edebileceginiz Elektirik Kutusu vasitasiyla saglanir.
Enerji: V = 42-48V (¢ faz alternatif akim frekans =50/60 Hz

+ 1000 m/dak. kadar iplik giris hiz kontrolu saglanir.

 Rezerv lzerinde iplikler arasi mesafe 1 mm.ye sabitlenmistir.

- Bakim gerektirmeyen (¢ fazli asenkron motor.
Motor teknik 6zellikleri:
Maksimum gi¢: 35 W Ortalama sarfiyat: 18 W

» Maksimum calisma hizinda 6lgllen ses seviyesi A sinifinda: >70 dB (A)

« Faaliyet ve saklama kosullari
- Calisma ortami isisi: +10 / +40 °C arasi
- Maksimum nem: % 80

10



1 - GENEL OZELLIKLER

1.4 KULLANIM VE DEPOLAMA iLE iLGiLi BILGILER

Iplik Besleyicisini asla iplik rezervinden veya iplik tansiyon (initesinden
tutarak tasimayiniz.

iplik Besleyicisi kendi stropor muhafazasi icerisinde teslim edilir;
lleride kullanmak Uzere bu muhafazayi saklayiniz.

1.5 GIRIS SENSORU

iplik Besleyicisi asagidaki
fonksiyonlara haiz Giris Sensori ile
donatiimigtir:

GiRIS SENSORU

- "Makine durdurma" fonksiyonu:
iplik koptugunda veya bobin
bittiginde hem iplik Besleyicisini,
hemde Makineyi durdurur

Dikkat: Iplik Besleyicisi durusa gectiginde Makine durmaz.
Makine durus sinyali ancak sinyal lambalari yanikken devreye girer.



1 - GENEL OZELLIKLER

1.6 OPTIK CIKIS SENSORU

iplik Besleyicisinin donanimi olan Optik Cikis Sensérii, makinenin talep ettigi
iplik miktarini karsilamak icin iplik Besleyicisinin hizini otomatik olarak ayarlar.
40 denye den daha ince iplikleri calismak igin sensériin hassasiyetinin DIP
Svi¢ Salteri ile ayarlanmasi gerekir.(ayarlar icin paragraf 4 e bakiniz).

CIKIS SENSORU
(FOTOSEL)

1.7 IPLIK REZERVi SARIM KONTROL SENSORU

iplik Besleyicisi, rezerv lizerindeki sarimi kontrol eden manyetik sensér ile
donatiimistir.

PLIK REZERVi SARIM
KONTROL SENSORU




1 - GENEL OZELLIKLER

1.8 IPLIK KOPUS SENSORU

iplik Besleyicisi cikisina takilan iplik kopus sensérii; iplik koptugunda,
makineye durus sinyali verir.

N
Jast

g

Montaj: iplik Kopus Sensériinii baglanti pargalar vasitasiyla iplik Besleyicisine
baglandiktan sonra; kablosunu Iplik Besleyicisi Gzerindeki iki yollu girise takiniz.



2 - MONTAJ VE iFILETMEYE ALMA

2.1 iPLIK BESLEYICiSi MONTAJI VE CALISTIRILMASI

Not: Soguk ve rutubetli ortamlarda depolanmis Iplik Besleyicileri calisma
ortamina getirildiklerinde yogusma olusabilir.Cereyana baglamadan
énce tamamen kurudugundan emin olunuz;aksi taktirde elektronik
komponentler zarar gérebilir.

iplik Besleyicisi montaji asagida tarif edildigi gibi yapiimalidir:

[ DIK KONUMDA MONTAJ |

iplik Besleyicisini bu is igin éngérilmiis profile takiniz (F);yassi kabloyu (G)da
sekildeki gibi gecirdikten sonra mandalli vidayr (H) yassi kablo Gzerinde izler
olusuncaya kadar sikiniz.

ONEMLI NOT: Elektronik komponentlere zarar vermemek icin montaj
islemi sirasiyla ve titizlikle yerine getirilmelidir.

Kahverengi renkli kablo (I) her zaman sinyal lambalarina (C),asagiya dogru
bakmalidir.(yass! kablo LGL tarafindan verilmisse kahverengi kablo (I) oklardan
(L) taninabilir).

NOT: iplik Besleyicisinin takildigi profilin(F)ve (i¢ fazli 48V luk trafonun
topraklamasinin yapildigindan emin olunuz.

)

@ N%@

Kahverengi
Sari

Mavi

Siyah

14



2 - MONTAJ VE iFILETMEYE ALMA

| YATAY KONUMDA MONTAJ |
iplik Besleyicisi montaji asagida tarif edildigi gibi yapiimalidir:

- vidayi(G)kullanarak adapt('jriJ(F)iijk Besleyicisinin altina takiniz; adaptérin
Ustundeki vidalari(H)kullanarak Iplik Besleyicisini,makinenin Ustindeki
boruya calisma i¢in en uygun konuma sahip olacak sekilde takiniz.




2 - MONTAJ VE iFILETMEYE ALMA

- Iplik Besleyicilerini yassi kabloya(l)baglamak icin ;baski demirini (L) ve
mandall vidayi(M)kullaniniz.

l_)iKKAT: yassi kabloyu baglarken kablo lizerinde isaretli oklarin (N)daima
Iplik Besleyicisinin 6n kismina bakacak sekilde olmasina dikkat ediniz.

Kahverengi
Sari

Mavi

Siyah

16



2 - MONTAJ VE iFILETMEYE ALMA

2.2 ELEKTIRIK KUTUSU
(Fabrika cikisi iplik Besleyicisi takilmamis makinelerde kullanilir.)

Dis gériiniim

SCOINoGORWN A

Ana AC-KAPA salteri.
En fazla kag iplik Besleyicisinin baglanabilecegini gdsteren etiket.

Makine durdurma fonksiyonu,bobbin bitti sinyali/iplik koptu sinyali kablosu(1).
Makineye baglanan yassi enerji kablosu (1).

Yassi enerji kablosu soketi.

ILAVE(giris/cikis baglantisi)

lave makine baglanti kablosu;dagitim kutusu iizerinden baglanti yapmak igin.
Ana enerji kablosu .Makine cereyan kablosu.

Elektirik Kutusu baglanti delikleri.

Topraklama kablosu.Topraklama kablosu kesinlikle Makineyi de icine alacak
sekilde baglanmaldir.

. llave makine baglantilari icin kablo dagitim kutusu.

Dagitim Kutusu enerji giris kablosu.

Galisan Makinenin kablosuna enerji tasima kablosu.

Makine durdurma fonksiyonu,bobbin bitti sinyali/iplik kopus sinyali kablosu.
Hattaki diger Makineye baglanti kablosu(sayet varsa).

17
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2 - MONTAJ VE iFILETMEYE ALMA

i¢ goriiniim

16.
17.
18.
19.

Tl

il

%o@@@ooo

Enerji kablosu giris terminali(kontakitor).

Gecikmeli sigortalar 48 V AC.

Ana makine eneriji girisi hatti icin gecikmeli sigortalar 48 V AC.
Makine durdurma kablosu terminali(kontaktér).

- sari/yesil kablo: ortak
- kahverengi kablo:  kontak normalde kapali
- gri kablo: kontak normalde agik

NOT:Yedek sigortalar ilgili sigorta muhafazalarinin icindedir. (17-18)

@ Sigortay! degistirirken daima ayni degere sahip yenisini kullaniniz.

@ Trafo giris voltajinin,besleme voltaji ile ayni olup olmadigini kontrol ediniz.

18



2 - MONTAJ VE iFILETMEYE ALMA

2.3 TRAFO KIiTi

en fazla 10 iplik Besleyicisini besler H

yass! kablo
Makine durdurma
kablosu !
Makineye takilacak L
topraklama kablosu
(sari/yesil) =
=
trafodan
cikan 48 VA
trafodan ¢ikan
topraklama kablosu
(sari/yesil)
s o (-]
[ - B Maki TR B B
warere |, ¥ ]
topraklama
| kablosu
(sari/yesil)
Makine NO
durdurm:
| kablosu NC
009 500 ;
I 3 QEE E E o | NO=normalde agik
NC= Ide k |
} # = :G & GE—— COMnfrTugtereekalfualllamm
I A\ | :H H H a 1]
=0|o|ofp /@ @\
- Jj=ss
e v ¥ 7o (
kablosu trafodan
(sari/yesil)
If cikan 48 VA COM

L _ _ _ A

19



2 - MONTAJ VE iFILETMEYE ALMA

’ en fazla 96 iplik Besleyicisini besler H

her yassi kablo en fazla 48
«plik Besleyicisini besler

Makineye takilacak
/ topraklama kablosu
(sari/yesil)

makine durdurma kablosu

asos
¢

LGL Elssironics 8pA
9 0 9 90 0 9 ¢

elektirik
baglantisi

Hhohy

®
= P PN

LGL Elscironics S.p.A.
¢ 3 9 e v 0

o
(0|0

A o=,
H
i

Dl

@)

(e}

(@]
TeRelii==

(@]

O

O

C
C
C
C
[
@)

I

[G]col0

] makine durdurma kablosu H

- yesil kablo pozisyon 8 e (normalde acik)
veya pozisyon 4 e(normalde kapali) baglanir ~ ——

- makine durdurma topraklama sinyali —

\
Qi

—— - siyah kablo pozisyon 12 ye baglanir
(misterek kullanim)

20



2 - MONTAJ VE iFILETMEYE ALMA

2.4 BESLEYICI GIKISINDAKI IPLIK KOPMA PAYININ TESPITi: KLS TAKIMI

Bu takim, herhangi bir mekanik algilayici kullanmadan ipligin makine
tarafindan olagan disi kullanimini tespit etmeyi saglamaktadir.

Bu algilayicilar, iplik gerginligindeki ekipmanin genel verimliligini olumsuz
etkileme olasiligi bulunan istenmeyen degisimlere neden olmaktadir.

KLS TAKIMI, besleyicide daha dnceden bulunan algilayicilari kullanarak, bu
algilayicilarin  degistiriime gereksinimi olmadan tamamen kaldirilmasini
saglamaktadir.

Bu takim, mekanik algilayicilardan farkli olarak, sadece kopma paylarini
tespit etmekle kalmayip, 6rnegin ipligin gergin olmasina ragmen makara
digina ¢ikip, dizgun beslenmedigi durumlar gibi olaylari da tespit etmektedir.

N

potansiyometre

otomatik 6grenme
basma digmesi

KLS
@ ®

Potansiyometre: atil durumdan ¢alisma hizina ulagsmak igin gereken, makine

tarafindan ayarlanmis zaman. Bu degeri 3 saniyeye ayarlayiniz.

Otomatik 6grenme basma dugmesi: her besleyici islem goéren maddenin

karakteristik hizini 6grenir.

Yontem (her madde degisiminde uygulanmalidir):

1. Basma digmesine basiniz. Besleyicinin isiklari sénecektir.

2. Makineyi galistirin, bir tam Urln Uretin ve daha sonra makineyi durdurun.
Uretim sirasinda cikis tespit sistemi calismaz.

3. Makine durdugu zaman besleyiciler hiz degerini saklayacaktir.

4. Makineyi yeniden baslattiktan sonra sistem aktif olup, isleyecektir.
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3 - IPLIK GECIRME VE AYARLAR

3.1 TWM TANSIYON MODULATORLU iPLIK BESLEYICISINE iPLIK GECIRME

iplik Besleyicisine iplik gecirme islemi cihaz kapaliyken asagida gdsterildigi
gibi yapiimalidir:

Kismi iplik gegirme

Batun iplik gegirme

Batun iplik gegirme
ATTIVO sirimu

TWM tansiyon modiilatériine zarar vermemek icin iyi durumda ve (istiine iplik
dolanmamis klavuz tiglarini kullaniniz.Kesinlikle metal kilavuz tigi kullanmayiniz
TWM ye zarar verir.
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3 - IPLIK GECIRME VE AYARLAR

3.2 HIZ AYARI

VECTOR iplik Besleyicisi,bir mikro iglemci ve bir ¢ikis sensérii ile donatilmig
olup hiz ayarini makinenin iplik besleme ihtiyacina gére otomatik olarak
yapar. Makinecinin herhangi bir hiz ayari yapmasina gerek kalmamaktadir.

Degisik calisma sartlari gerektiren uygulamalar icin,paragraph 4 e bakiniz.

3.3 TANSIYON AYARI

Calisma sartlarina uygun tansiyon ayari,iplik Besleyicisi (izerindeki TWM
tansiyon modulatéru ile yapilr.

Bunun icin saga/sola déndirilebilir ayar digmesini kullaniniz.

Elektronik fren donaniml besleyicilerde frenleme ayari tamamen otomatik
olarak yapilir ATTIVO.

| DiK KONUM | YATAY KONUM

Tork anahtari takma yeri.
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4 - CALIFIMA PARAMETRELERI
VE iPLIK TUKETIM DONANIMI

4.1 DIP-SVIC SALTERI AYARLARI

DIP Svic Salterine ulasmak icin iplik Besleyicisinin gévdesindeki yan kapagi (D)
kaldiriniz.
DS1 AYARIN ANLAMI (Default Pozisyonu = OFF)
KAPALI | Z D6nis yonu
ACIK S Dénls yonu

DS2 AYARIN ANLAMI (Default Pozisyonu = OFF)

KAPALI | STANDART optik sensér hassasiyet ayari.

ACIK ARTTIRILMIS optik sensér hassasiyet ayar1;40 denye den ince
iplikler calisildiginda gerekir.

DS3 AYARIN ANLAMI (pefault Pozisyonu = OFF)

KAPALI | Calisma pozisyonu (standart)

ACIK Manyetik sensorlerin otomatik ayari. Tavsiye edilen prosedir sudur:

- 0-1 no'lu salteri 0 pozisyonuna getirin. DS3’U ON pozisyonuna getirin.

- Besleyiciyi iplikli tutarak iplik rezervini kasnaktan ¢ikarin.

- 0-1 salterini 1 pozisyonuna getirin. Besleyici kasnak Uzerine sabit
sayida spiral yigarak rezervi sarmaya baslar

- Eger prosediir dogru sekilde yerine getirilmis ise, dogru ayar yapildigini
bildirmek icin besleyici uyari lambalarini bir saniye sire ile yakar.

DS4 AYARIN ANLAMI (pefault Pozisyonu = OFF)

KAPALI | Bus terminali devre disi.
ACIK Bus terminali devrede (Bakiniz paragraf 4.2).

e AR N

DS1 DS2 DS3 DS4

Not: Her bir Dip-Svi¢’in 6ngérdugu
fonksiyonu devreye almak icin 0-1
salteri ile besleyiciyi kapatmak
gereklidir; daha sonra Dip-Svi¢
istenen pozisyona getirilir ve
besleyici tekrar calistirilir.
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4 - CALIFIMA PARAMETRELERI
VE iPLIK TUKETIM DONANIMI

4.2 "VECTOR XL" MODELINDE iPLiK TUKETIM DONANIMI MONTAJI

Bu donanim ile beher iplik Besleyicisinin iplik tiiketimi tur/cm olarak Corap
Makinesi ekranindan okunabilir. (Makinenin bir turda ne kadar iplik tikettigini
santimetre olarak gdsterir).

Bu donanim; her biri numaralandinimis T — baglantilari ve ilgili baglanti
kablolarindan ibarettir.Sayet makine iplik tiketimini okuyacak/gdsterecek
donanima sahip degilse bu durumda LGL den temin edilen kiglk bir
POKET (cep bilgisayari)ve uygun adaptdr kablosuyla ayni islev yerine getirilir.
Bu donanim; Makineden senkronizasyon sinyali aldigi taktirde anhk iplik
tiketimini okuyarak tur/cm olarak gdsterir.Makineden bu sinyali alamadigi
taktirde ise saniyede ne kadar santim iplik tikettigini gdsterir.

Makineden bu sinyali alamama durumunda ise ,saniyede ne kadar santim
iplik tiketildigini gosterir.(istenirse 1 den 15 saniyeye kadar ayar yapilabilir.)

Montaj:

T-baglantisini seri haberlesme girisine baglayiniz(b6lim 4.2 ye bakiniz) ve T-
baglantisi numarasi ile iplik Besleyicisi numarasinin ayni olmasina ve
karismamasina dikkat ediniz.

Uygun vidayi (36) kullanarak,baglanti parcasini (35) (sekilde 1 de gdsterildigi
gibi) Iplik Besleyicisine sabitleyiniz.

ilgili kablolar (sekil 2 de gésterildigi gibi) birinci iplik Besleyicisinden baslayarak
Makineye kadar baglayiniz.

SEKIL 1
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4 - CALIFIMA PARAMETRELERI
VE iPLIK TUKETIM DONANIMI

Makine Uzerine monte edilmis olan birinci ve sonuncu besleyici
Uzerinde DS4 (n pozisyonu ON olmalidir (Bus Terminali).

@ Kit'in son besleyicisinde DS4 (n ayarini ON dan OFF a getirin;
@ Yeni iplik Besleyicilerini donanimin son iplik Besleyicisinden

baslayarak geriye dogru

baglayiniz. Baglarken donanim ST—

ve Iplik Besleyicisi PN
numaralarinin ayni olduguna N

dikkat ediniz. \

//77\\\\\% /\%}
&
1

NOT:T-baglanti 1 Nl \
numaralarina uygun \\\\\ B M \
teslimat yapabilmesi icin . NS @ ~! ‘

Iplik Besleyicisi ~ \ ]

LGL e bilgi verilmesi

|
No 8 \\(/\bl\ )
gerekir. > >§\\\j ! o
. 7N
@ Yeni kitiin son \ “/ Bir somraki U7

besleyicisi haline gelen ik
besleyicinin DS4 i ON Besleyicilerini
pozisyonuna ayarli
olmalidir (Bus

Terminali)

Makineye

SEKIL 2
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5 - BAKIM iFILEMLERI

5.1 iPLIK REZERVININ SOKULMESI

iplik Rezervini sékmek igin:

1) iplik Besleyicisi KAPAMA salterini kapattiktan sonra cereyan giris kablosunu
yerinden ¢ikariniz.

2) Yass! kabloyu cikarip,iplik Besleyicisini Makinenin iizerinden aliniz ve
s6kmeye baslayiniz.

3) Kapagin (2)ustlindeki 4 adet vidayi (11) ve arkadaki vidayi(12)sékiiniz.
Kapagi kaldiriniz.

11 C

-
N
-

/
(:(@ =
5
W=
(waaalC)
/

()

P

¢

0B c\\
\/

@@

o
(®
AV
¢
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5 - BAKIM iFILEMLERI

4) Tipay! sabitleyen vida (16)’y1 gevsetin ve
oynatin ; ip sarma konisi (4) Uzerindeki 3
sabitleme vidasini (13) gevsetin ve
yerinden gikarin.

5) Devir poyrasina sabitlenmis amortisérl
sabitleme vidalarini (18) gevseterek
yerinden oynatiniz. Amortisér akabinde,
konide bulunan delik (4) ile dis disk
Uzerindeki g¢entigin (19) ayni hizada
olmasina dikkat edilerek, yeniden
monte edilir

6) Dlzentekerini (3) sabit tutarak, vidalari
(14) gevsetiniz ve yayli canak ile
birlikte (15) yerinden oynatiniz. Daha
sonra ise kisim Uzerindeki pusulanin
korumasini (17) da yerinden oynatiniz.
Bu kisim daha sonra yeniden pusula
Uzerindeki isaret gentigi géz 6ninde
bulundurularak  yeniden = monte
edilecektir.
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5 - BAKIM iFILEMLERI

7) Sarmal grubu yerinden oynatip milden ¢ikararak ve 3 sabitleme vidasini
(21) gevseterek koruma levhasini (20) degistirmek mimkindir.Grup daha
sonra koruma levhasinin sabitlenmemis kisminda bulunan delik ile
hizlanarak, sekilde gosterildigi gibi monte edilecektir.

8) Bu asamada eger gerekli ise sabitleme vidalarini (22) gevseterek ve filerin
pimini (23) c¢ikararak giris sensérini (24) (gri renkli plastik) ve filer
kablosunu (25) (siyah renkli plastik) degistirmek mimkinddir.

24— 25
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5 - BAKIM iFILEMLERI

9) On miknatis tutucusunu(28) cikarmak icin bu ise uygun anahtarin

(29)sdkllecek olan miknatis tutucusuna takilmasindan sonra rezerv

is bitince

gbvdesi Uzerindeki 3 adet vidanin (13)séklilmesi gerekir.

anahtar1 da yerinden ¢ikariniz.

°
o
o

A1TN1SA501
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5 - BAKIM iFILEMLERI

10) Bu konumdayken kasnak (30) cikarilabilir. Simdi iplik Besleyicisi safti
Uzerindeki seramik ylizigu (31) cikarabilirsiniz.

5.2 ANA ELEKTRONIK KARTIN DEGISTIRILMESI

Ana elektronik kontrol kartinin degisimi sadece yetkili L.G.L. servis elemanlari
tarafindan yapilimalidir.
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6 - PARCALARIN DEGIFITIRILMESI

6.1 TWM TANSIYON MODULATORUNUN DEGISTIRILMESI
TWM tansiyon modulatérinG degistirmek igin:

1) Fren (33) strok (kursu) sonuna, yani skalada 0 sayisina gelene kadar
digmeyi déndiriin (Sekil A). AKTIF fren mevcut ise, birakma butonuna
basin. Isiklar hizli bir sekilde yanip sénmeye ba layacaktir. TWM freni
acihr (Sekil B). Sadece isiklar hizli yanip sénerken yavas yanip sénmeye
baglarsa TWM frenine miidahale edilebilir.

2) TWM gerginlestiricisinin baglantisini kesmek icin halka seritlerinden birine
baski uygulayiniz (34).
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6 - PARCALARIN DEGIFITIRILMESI

3) TWM (33) yi cikariniz.Cikarirken yay kancalarinin pozisyonuna dikkat
ediniz.Kancalar 6nden bakildiginda daima disariya dogru bakmaldir.

Boylece TWM ye degerek zarar vermesi engellenmis olur.

SEKIL B

4) ATTIVO fren mevcut ise, yeni TWM monte edildiginde freni birakma
butonuna basin. Isiklar yavas yanip sonerken hizli yanip sénmeye
baslayacaktir. Bu durumda fren bir dnceki ¢calisma pozisyonuna dénecektir.
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7 - ATTIVO

7.1 — ATTIVO ELEKTRONIK FREN

ATTIVO ipligin tansiyonunu (gerginligini) sabit ve programlanabilir sekilde
tutabilmek amaciyla gelistiriimis elektronik bir sistemdir. Tansiyon senséru
gercek zamanda ¢ikis tansiyonunun bir él¢lsini verir ve elektrikli bir motor
da bu bilgiyi TWM freninin pozisyonunu ayarlamak icin kullanir. Bu sekilde,
bobin Uzerindeki ipligin 6zelliklerinin degismesine bagh tim tansiyon
sorunlari, parafinleme farkliliklari, dolu ve bog bobinler arasindaki tansiyon
degisiklikleri gibi nedenlerden kaynaklanan sorunlar ¢ézilmus olur.

istenen tansiyon bir cep bilgisayari (Poket) vasitasiyla programlanabilir
(b6lime 8/9). Burada 2 parametre s6z konusudur:

- T des. dgr: istenen tansiyonu ayarlamak igin;
- T read dgr: O anki tansiyonu okumak igin (tansiyon sensériniin dogru
galisip calismadigini anlamak igin).

Not: Normal ¢alisma esnasinda istenen tansiyon elde edilemez ise, dndeki
lambalar yanip sénmeye baslayacakitir.

BIRAKMA
BUTONU

ONDEKI LAMBALAR MOTOR

TANSIYON
SENSORU
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7 - ATTIVO

7.2 OFFSET

Bu cihazin ilk kurulumundan sonra, OFFSET fonksiyonunu kullanmak igin
(mekanik ariza sifir fonksiyon) gerginlik sensériini devreye sokmaniz gerekir.
Asagidaki prosedlri uygulayin:

- Ipligi, gerginlik besleyiciden gikarin.

Besleyiciyi kapatin.

Cihazin 1siklar yanana kadar devreye sokma/agma digmesini basil tutun.
Besleyiciyi kapatin.

Isik kapanir ve OFFSET elde edilmis olunur.

Not: OFFSET prosediri makinenin belli bir stire atil durumda (¢ali madan)
kalmasi halinde de gerekebilir.
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8 - LGL CONNECT KYC (SURUM 4)

8.1 LGL CONNECT KYC

Nedir?

Besleyicilerle dizUstl bilgisayar arasindaki araytzdur.

Seri kablo Uzerinden besleyicilere baglanir. Dizistl bilgisayarla kablosuz
baglantisi vardir.

Anteni olan ki¢lk bir siyah kutudan olusur

Guic kaynagini (24VAC — 35VDC), LGL gug kutusundan alir.

Diziisti bilgisayarda hangi 6zellikler olmalidir?

1. Internet Explorer.

2. Kablosuz baglanti.

3. JAVA (JAVA web sitesinden Ucretsiz olarak indirilebilir).

CONNECT KYC ile diziistii bilgisayar arasinda nasil baglanti kurma.
DizUstu bilgisayar LGL tarafindan verilmisse, masaustiindeki “LGL Connect”
simgesini tiklatin. Makine ve KYC kutusu agik olmalidir.

DizUstl bilgisayar LGL tarafindan verilmemisse, asagidaki prosediri uygulayin:
“Net connections” (internet baglantilar) 6gesini agin;

“Refresh network list” (A listesini yenile) digmesini tiklatin;

Dizlstl bilgisayar, mevcut aglari aramaya baslayacaktir.

Kisa bir slre bulunan aglar icinde “LGL KYCO00XX” agini géreceksiniz.
“Connect” (Baglan) digmesini tiklatin.

Birkac saniye sonra “Connected” (Baglandi) yazisi gérinr.

DizUstU bilgisayarda Internet Explorer programini agin.
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8 - LGL CONNECT KYC (SURUM 4)

Adres cubuguna http://169.254.0.1/ yazin.
Java uygulamasi otomatik olarak baslayacaktir.

CONNECT KYC
Ana ekran

Sekil 2 (Sekil 2)

Feeder > Get Feeder

Ekranda bir pencere gérinecek (Sekil 3).
Ekranda “rel” 6gesini sectiginizde yazihm suarimuyle birlikte besleyiciler
gOrunecektir. Resimde, yazilim sirimd VXL0O013 olan 8 adet besleyici

g6riyoruz.

Sekil 3
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8 - LGL CONNECT KYC (SURUM 4)

8.2 KLS: OTOMATIK CIKIS HAREKET DURDURMA SISTEMI

KLS sistemi, iplik fren ¢ikisinin meydana geldigi_bir durumda besleyicinin,
sensor olmadan makineyi durdurmasini saglar. Iplik, besleyici ile makine
arasinda koparsa besleyici, bu olayi algilar ve makineyi durdurur.

NOT: iplik, besleyiciden dnce koparsa (bobin ile besleyici arasinda) sistem
calismaz. Besleyicide, bu durumu algilayan bagka bir sensér vardir.
“KLS” sekmesini segin.

Filter time:
Gosterilen
sekmesinde 3
saniye yazma
ve basin
Send Value

Sekil 4

Filtre stresi, makinenin hizlanma asamasiyla ilgilidir. Filtre stresini, makinenin
hizlanma rampasinin siresine gére belirleyin. Genellikle 3 numara (yani 3
saniye) iyidir.
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8 - LGL CONNECT KYC (SURUM 4)

8.2.1 Connect KYC'deki 6grenme prosediiriiniin diigmesi

Deki 6grenme prosediiriiniin.
diigmesi ®

RBA >
&P
g
&
4

Kurulum tamamlandiktan ve makine calismaya hazir olduktan sonra asagidaki

6grenme prosedurini uygulayin:

- Tum besleyiciler acilana kadar (yaklasik 1 sn.) égrenme prosedirinin
digmesine basin. Makine dik konumdayken besleyicilerin 151§ acik kalmaya
devam eder.

- Makineyi, calisma hizinda baslatin. Tim isiklar kapanir.

- Makineyi, modelin sonuna kadar c¢aligtirin.

- Modelin sonunda makineyi durdurun.

- Makine durdugunda besleyiciler, sureyi hafizalarina kaydederler. Artik
besleyiciler, besleyici ile makine arasindaki iplik kopmalarini kontrol etmeye
hazir durumdadir.

Sekil 5

Not 1: Makinenin en az 10 saniyeligine ¢alismasi gerekmektedir. Herhangi bir
nedenden 6turi makine 10 saniyeden 6nce durursa makineyi yeniden
calistirin. Makine 10 saniyeden uzun bir sireligine ama modelin sonundan
Once durursa, besleyiciler iplik ¢ikisi kopmalarini kontrol etmeye hazir olur.
Herhangi bir yanlis durdurma olayinda, ayni prosedurl uygulayarak
makinenin tam modeli tamamladigindan emin olun.

Not 2: Prosedur sirasinda besleyiciler, iplik kopmalarini algilayamaz.
Not 3: Ogrenme prosediiriinin diigmesine bastiginizda tim isiklar yanar.
Bu sirada dugmeye ikinci bir kez basilirsa tim besleyicilerin isiklar kapanir ve

sistem devre digi kalir.
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8 - LGL CONNECT KYC (SURUM 4)

8.3 YCM OZELLIiGi: iPLIK TUKETiMi

Besleyici>YCM>Se¢im YCM
Eger mimkiinse Cm veya Inc seginiz (Res. 6)

Sekil 6

“YCM” sekmesini segin, asagidaki ekran gorlinecektir:

Sekil 7

Alt sag taraftaki bos sekmede devir miktarini ayarlayin.

Bu 6rnekte 2 devir segilmistir.

Besleyicileri, her sekmenin Gst tarafindaki ilgili isaretten segin.

“LOAD” (YUKLE) 6gesine basin - “START” (BASLAT) diigmesine basin.

KYC, devir sayisini saymaya baslar.
Modelin sonunda (2 devir) segilen besleyicinin her birindeki 2 devirlik iplik
tiketimi cm cinsinden géruntdlenir ve YCM tamamlanir.

Not: Sayma islemi sirasinda makine durursa iplik tiketimi kaybolur.

iplik tiiketimiyle ilgili bilgiler, model sonunda da bir dosyaya kaydedilebilir (Excel
veya OpenOffice gibi).
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8 - LGL CONNECT KYC (SURUM 4)

8.4 ATTIVO ELEKTRONIK FREN (KURULU OLDUGUNDA): TUM
BESLEYICILERDE ISTENILEN GERGINLIK AYARI

ML T
=
=

=T

Sekil 8

“Empty (Bos) 6gesini sectiginizde besleyicilerin parametre listesi gérunar
(Sekil 9).

Not: Bu liste farkli uygulamalara gére degisebilir.

Sekil 9
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8 - LGL CONNECT KYC (SURUM 4)

“T des dgr” parametresini secin. Sekil 10’da gérulduga Gzere;
1 numarali besleyicinin parametresi “Tdes dgr=50"dir. Bu okunan degerdir.

Sekil 10

6 numarali besleyicinin parametresinin ylkseltiimesi.
Sekmeye 20 yazin ve ENTER’a basin.
“T des. Dgr” 12'den 20’ye ¢ikar (Sekil 11)

Sekil 11
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8 - LGL CONNECT KYC (SURUM 4)

Takil olan tim besleyicilerin parametresinin yikseltiimesi.
Alt sag sekmeye 20 yazin ve OK’e basin.

ilgili isaretini
tiklatarak bir
besleyiciyi
se¢cmek/secimini
kaldirmak
mUmkundur
(Sekil 12).

Sekil 12 ‘

Not: Kullanici, “All” (Timd) dagmesine basarak besleyici yok, tim
besleyiciler, daginik ve duzenli besleyiciler seceneklerinden birini
belirleyebilirsiniz (Sekil 13).

Sekil 13
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8 - LGL CONNECT KYC (SURUM 4)

8.5 PARAMETRELERI KAYDETME

istenilen bir parametre bir dosyaya kaydedilip daha sonra yazilima
yUklenebilir. Tdes dgr parametresini kaydedin. FILE (DOSYA) > Save file
(Dosyay! kaydet) > (Sekil 14)

Sekil 14

Dosyay! kaydedeceginiz klasérl secin ve dosyaya bir isim verin.
Dosyanin uzantisi .Idb olmalidir (Sekil 15)

Not: Bu 6zellik okuma/yazma parametreleri icin gelistiriimistir.

Sekil 15
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8 - LGL CONNECT KYC (SURUM 4)

8.5.1 Kayitli bir parametreyi cagirma
File (Dosya) > Open file (Dosyay! a¢) (Sekil 16)

Sekil 16

istenilen parametreyi iceren .Idb dosyasini secin ve agin (Sekil 17).

Sekil 17
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8 - LGL CONNECT KYC (SURUM 4)

Parametre degeri gorindr.
Bu durumda “Tdes dgr=12" parametresi yuklenmistir (Sekil 18).

Sekil 18

8.6 BESLEYiCi GRUPLARI

8.6.1 Besleyici grubu olusturma

Bu fonksiyonun amaci, besleyicilerin c¢alisma programlamasini
kolaylastirmaktir.

Ornegin, her dért besleyicide bir 2 gram gerginlik ayarlanmalidir. Bu grupta
1, 5 ve 9 numarali besleyicilerden olusan ve ayri ayn calisan &zel bir
besleyici grubu olusturmak mimkdndur.
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8 - LGL CONNECT KYC (SURUM 4)

FILE (DOSYA) mentstinden CONFIGURATION (YAPILANDIRMA) 6gesini
secin ve SEARCH-CREATE NEW CONFIGURATION (YENI YAPILANDIRMA
ARA-OLUSTUR) segenegini tiklatin (Sekil 19).

Sekil 19

KYC, mevcut besleyicileri arar ve sonunda asagidaki resim goriindir:

Sekil 20

Sekil 20Resimde farkh segenekler bulunur:

* Her 2 besleyiciden 1’i. KYC, 2 besleyici grubu olusturur:
1. grup: besleyici 1, besleyici 3, besleyici 5 ...
2. grup: besleyici 2, besleyici 4, besleyici 6 ...
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8 - LGL CONNECT KYC (SURUM 4)

* Her 3 besleyiciden 1’i. KYC, 3 besleyici grubu olusturur:
1. grup: besleyici 1, besleyici 4, besleyici 7 ...
2. grup: besleyici 2, besleyici 5, besleyici 8 ...
3. grup: besleyici 3, besleyici 6, besleyici 9 ...

» Her 4 besleyiciden 1’i. KYC, 4 besleyici grubu olusturur:
1. grup: besleyici 1, besleyici 5, besleyici 9, besleyici 13 ...
2. grup: besleyici 2, besleyici 6, besleyici 10, besleyici 14 ...
3. grup: besleyici 3, besleyici 7, besleyici 11 ...
4. grup: besleyici 4, besleyici 8, besleyici 12 ...

» Her 5 besleyiciden 1’i. KYC, 5 besleyiciden olusan bir grup olusturur:
1. grup: besleyici 1, besleyici 6, besleyici 11 ...
2. grup: besleyici 2, besleyici 7, besleyici 12 ...
3. grup: besleyici 3, besleyici 8, besleyici 13, besleyici 18 ...
4. grup: besleyici 4, besleyici 9, besleyici 14, besleyici 19 ...
5. grup: besleyici 5, besleyici 10, besleyici 15 ...

+ Ornegin her 5 besleyicide 3 besleyici. KYC, 2 besleyici grubu olusturur:
1. grup: besleyici 1, besleyici 2, besleyici 3, besleyici 6, besleyici 7, besleyici 8 ...
2. grup: besleyici 4, besleyici 5, besleyici 9, besleyici 10, besleyici 14 ...

+ Manuel yapilandirma: operatér, kendi gruplarini olusturur.

Manuel yapilandirma disindaki tim segenekler icin (daha sonra anlatilacak
olan): Istenilen segcenedi belirleyin ve CONTINUE (DEVAM) &gesine basin.
Asagidaki ekran goriinecektir:

Sekil 21
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istenilen grubun adini yazin ve OK (TAMAM) égesine basin.

Sekil 22

istenilen ikinci grubun adini yazin ve SAVE CONFIG. (YAPILANDIRMAYI
KAYDET) 6gesine basin. Dizistl bilgisayardaki dosyayi, dosya adini
yazarak ve klasor yerini belirterek kaydedin.

Manuel yapilandirma secenedi belirtiimisse asagidaki ekran gérindr:

Sekil 23
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Bu ekranda, grup isimleri segilir. Kullanmak istediginiz grup adini yazin ve
CREATE (OLUSTUR) 6gesine basin. Bu prosediri, olusturmak istediginiz
tim gruplar i¢in tekrarlayin. Grup isimlerini olusturduktan sonra CONTINUE
(DEVAM) 6gesine basin.

Sekil 24

Sekil 24’te tim takili besleyiciler, yazilim surimleriyle birlikte gdsterilir. Her
besleyici icin, ekranin sag tarafinda bulunan acilir mentden istenilen grup
adi secilebilir. Onceden olusturulan tiim gruplar agilir meniide yer alir.

Tam besleyiciler gruplarla iliskilendirildikten sonra SAVE CONF
(YAPILANDIRMAYI| KAYDET) 6gesine basarak bu yapilandirmayi dizisti
bilgisayarda kaydedebilirsiniz.

iliskilendirme sirasinda bir hata olusursa Sekil 25°'deki hata ekrani
g6rantdlenir:

Sekil 25

EXIT (CIKIS) 6gesine basin ve prosediirl tekrarlayin.
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8.6.2 Mevcut bir yapilandirmanin degistirilmesi

FILE (DOSYA) menulsiinden CONFIGURATION (YAPILANDIRMA) &6gesini
secin.

Sekil 26

MODIFY CONFIG (YAPILANDIRMAYI DEGISTIR) &gesini tiklatin.

Sekil 27

Bu ekranda, bir grubu degistirebilir, silebilir veya yeni bir grup
olusturabilirsiniz. Bir grubu silmek icin tek yapmaniz gereken, silmek
istediginiz grubu segmek ve DELETE (SiL) égesine basmaktir. Yeni bir grup
olusturmak icin grubun adini yazin ve CREATE (OLUSTUR) 6gesine basin. Bir
grubu degistirmek icin CONTINUE (DEVAM) 6desine basin.
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Sekil 28

SAVE CONFIG. (YAPILANDIRMAY| KAYDET) &6gesine basarak gruplari
degistirin ve yeni yapilandirmayi kaydedin.

8.6.3 Mevcut bir yapilandirmayi1 acma

FILE (DOSYA) menusinden CONFIGURATION (YAPILANDIRMA) ve
OPEN CONFIG (YAPILANDIRMAYI AG) 6gelerini segin.

Sekil 29

Acmak istediginiz yapilandirmayi secin ve ON 6gesine basin.
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Yapilandirmanin adi LGL CONNECT ekraninin Ust tarafinda gériinecektir.
REL sekmesini cift tiklatin. Asagidaki ekran goriinecektir:

Sekil 30

Acilir meniden istenilen grubu secin ve istediginiz herhangi bir islemle
devam edin.
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9.1 CONNECT KYC LGL

Bu nedir?

Lap top ve feeders arasinda bulunan bir araylzdur.

Bu araylz bir seri kablo ile feeders'lara baglanmistir. Lap top ile wireless
baglantisi mevcuttur.

Uzerinde anten bulunan siyah kiigiik bir kutudur.

LGL gu¢ kutusundan bir besleme guci (24VAC - 35VDC) alinmasi
gerekmektedir.

Lap top hangi 6zelliklere sahip olmalidir?

1. Internet explorer.

2. Wireless baglantisi.

3. JAVA (JAVA web sitesinden Ucretsiz indirilebilir).

Lap top ve KYC CONNECT arasindaki baglantinin kurulmasi.

Egder netbook bir LGL ile donatiimis ise, masa Ustinde bulunan "LGL
Connect" ikonuna tiklayin. Makina ve KYC kutusu acik vaziyette olmalidir.
Egder netbook/Lap top bir LGL ile donatilmamis ise, sirasiyla asagidaki
islemleri gerceklestirin: "net baglatilari"ni ag¢in, "ag listesini gincelle"
butonuna tiklayin, lap top kullanilabilir durumdaki net listesini arayacaktir.
Kisa bir sure sonra ag listesi Uzerinde “LGL KYCO0XX” belirecektir. Bir kag
saniye sonra "Baglan" yazisi goéruldiginde "Connect" butonuna basin.

Lap top Uzerinde internet explorer'i agin.
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Adres ¢ubuguna su adresi yazin: http://169.254.0.1/
Java uygulamasi otomatik olarak baslayacaktir. Eger bu ilk kez kullaniliyorsa
asagidaki ekran gorinecektir:

C:\LGL _files klasort, KYC uygulamasiyla ilgili olan tim dosya ve iglemlerin
kaydedilecegi klasordur.

Son yapilandirma otomatik olarak bu klasére kaydedilir ve bir sonraki
kullanimda yeniden agmak mumkun olacaktir.

Farkh bir bilgisayar kullanilacak olur ise, tim dosyalari yeni bilgisayara
kopyalamak mumkin olacaktir.

OK basin.
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Ana ekran

Feeders > secilecek feeders

Daha sonra asagidaki mesaj gérinur. KYC'ye bagl olan toplam feeders (hat)
sayisini girin (makina Uzerine monte edilmis olan feeders (besleyici hatlar),
minimun ve maksimum adresleri girin, bazi adreslerin ortasinda eksiklik

varsa bunu sorun etmeyin).
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Not: baglantisi yapilmis olan feeders (besleyici hat) sayisi yeterli sayida
degilse, bu sayinin girilmesi 6nerilir. Oyleki, KYC sadece baglantisi
yapilmis olan feeders (besleyici hat) sayisini arayacaktir, bu sekilde
zamandan tasarruf edilir.

Ekranin dis tarafinda yesil bir ¢cergeve belirecek ve alt kisimda (ilerleme)
islem durumunu gdsteren bir gubuk gorinecektir.
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Onceden secilmis adresler arasinda besleyici hatlar var ise, kisa bir sure
sonra bu besleyici hatlar ekranda goriinecektir. Ornek olarak, asagidaki
sekilde gorunar:

"RELEASE" butonuna basildigi zaman
tim releases yazilimlari gorintulenecektir.

"STATUS" butonuna basildigi zaman
tim status hatlari gérintilenecektir.

Her bir kare bir hata karsilik gelir. Karenin c¢evresi kirmizi kenarlk ile
cevrelendigi zaman, hatla baglanti kurulamadigi veya yanit alinamadigi
anlamina gelir. Bu 6rnekte sadece 2 nolu hattin yanit vedigi gértlmektedir.
Release yazilim strimu (CMX2011) gériantilenmektedir.

Ekran Gzeinden baglanti kurulamayan hatlari silmek, kaldirmak mimkandur.
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9.1.1 istenmeyen hatlari ekrandan silme

Goruntulenmek istenmeyen hatlari secgin ve ardindan settings (ayarlara)
basin, ¢ikan pencereden delete (sil) segin ve agilan penceredeki delete
selected feeder from all feeder segenegini tiklayin. Ornek olarak; asagidaki
resimde kirmizi gergeve ile goriinen hatlarin tamami segilmis durumdadir.

Silme islemi onaylandiktan sonra ekran asagidaki hali alacaktir:
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9.2. FEEDERS (HAT) PARAMETRELERI
GROUP ALL (tim grup) butonuna basin.

> Parametre

butonu

Feeder (hat) adi +
onun adresi

Bu alanlarda segilmis olan
paremetre degerleri yazilir

"SELECT PARAMET...-PARAMETRE SECIMI" butonlarindan herhangi birine
tiklayin. Tiklandiginda karsiniza bir parametre listesi gelecektir:

NOT: bu liste sadece herhangi bir feeders (hat) parametresi secildiginde
goruntdlenir.
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Feeder secilmedi Feeder secildi

Goruntilemek istediginiz parametrenin tzerine tiklayin ve "view parameter-
parametreyi goster" butonuna tiklayin (Tdes. Dgr sekli iginde).

NOT: "tek bir" yahut "ayni turdeki tim feeder"larin tamamini segmek mumkunddir.
"tek" : bu secenekle sadece tek bir feeder (hat) parametreleri gérintilenmek
istenir.

"ayni tlrdeki tim feeder"lar da ise baglanti kurulmus olan tim feeders (hatlar)
goruntilenmek istenir (ayni tirde olup baglanti kurulmus olanlarin timu).
Ornegin; secilmis olan parametreler asagidaki sekilde gériintiilenir:

Bu drnekte secilmis olan parametrenin degeri 41'dir (yani anlami 4.1 gram).
Herhangi bir parametre degistiriimedigi middetce (6rnegin ekranda goériinen
T dgr ibaresi yuk hicresinde mevcut olan basinci gosterir. ve bu basing
degisebilir), operatér STOP butonuna basmadigi middetce sistem gercek
zamanli parametreyi okumaya devam eder.
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Buna gore operator, bir dnceki ile birlikte gortintllenecek bagka bir parametre
secebili, RUNNING butonuna basildiginda bu parametreler gercek zamanli
olarak goruntulenir ve okunurlar.

Bir sonraki resimde ise Tdes dgr ve Tread birlikte gosterilmislerdir.

Tdes.dgr =40 gostergesi 4 gram anlamindadir

Tread dgr=1 gostergesi 0.1 gram anlamindadir. Bu durum, makinanin duragan
vaziyette oldugunda ve yuk hucresinde iplik olmadiginda goértlen tipik bir
durumdur.

T des. dgr parametrelerin okundugu / goérintilendigi bir bolim olup beyaz
renkte yazilmistir. Okuma / gorintllemenin anlami parametre degerinin
okunabilecegdi ve ayni zamanda istenilen bir parametrenin girilebilecegidir.

T okuma dgr sadece parametre icin mevcuttur, ve burasi gri renkte yazilmistir.
Okumanin anlami sadece halihazirdaki parametrenin okunabilecegidir.
Tdes.dgr'ye arzu edilen bir deger giriimek istendiginde, giriimek istenen yeni
deger beyaz alana yazilmali (resimde 41 degerinin bulundugu alan) ve daha
sonra ENTER'e basilmalidir. Girilen yeni deger secilmis olan ayni tirdeki tim
feeders (hatlara) génderilecektir.

Operator sadece belirli bir feeder (hat) icin yeni bir deger girmek istediginde,
ayni tirden olup segcili vaziyette olan diger tim feeders (hatlarin) secimini
kaldirmaldir (sag alt tarafta bulunan NONE butonu).
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9.2.1 Parametre degerlerinin hafizaya alinmasi.

Okuma / goéruntlileme ve yazma parametreleri girildikten sonra bu degerler
bir dosya halinde bilgisayar hafizasian yuklenebilir ve gerektiginde o hafiza
tekrar kullanilabilir. Bu dosyalari secilen feeders (hatlara) gondermek
muimkuandur.

Feeder (hattl) se¢ > Hafiza tipi > parametre ayarlarini kaydet

Bir sonraki adimda feeder (hat) ID'i secmek mimkunddr, 1 nolu feeder (hat)
adresinin girildigi yerde SAVE (yukle) tusuna basin.
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Bu dosya istenilen herhangi bir .Idb uzantili klasor icine kaydedilebilecektir
(pippo.ldb'de).
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NOT: ekran lzerinde asagidakine benzer bir bildiriyi gérmek mimkindur:

Bu uyari 1 nolu adres ile birlikte feeder (hatti) (Fd:1) ve de bu feeder (hatta)
ait parametreleri gosterir: Neg_primo (birinci), Neg_centro (orta), Neg_ultimo
(sonuncu). Bu pencere, 1 nolu feeder (hattin) bu parametrelerle
uyusmadigini bildiriyor. Bunun nedeni feeder (hat) modelinden yahut yazilim
suriminden kaynakli olabilir.

Bu sadece basit ve 6nemsiz bir uyaridir, herhangi bir sorun teskil etmez. OK
butonuna basin ve devam edin:

1 nolu feeder (hatta) ait tim parametreleri iceren dosya basari ile olusturuldu.
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NOT: HER BIR GRUPTA BIRINCI FEEDER (HATTI) segme opsiyonu vardir.
Bu durumda sistem dosya olusturmaya devam eder, lakin kaydedilen bu
parametre bilgileri sadece 1 nolu feeder (hatta) ait olmayacak her bir grubun
birinci feeder (hattina) ait olacaktir. Bu konu icin 7.2 nolu maddeye de ayrica
bakiniz.

9.2.2 Hafizaya kaydedilen parametre degerleri

Feeder (hat) > Tipi se¢ > Parametre ayarlarini segcme

Bu dosya belirli bir feeder (hatta) ya da her bir grubun birinci feeder (hattina)
gonderilmis olabilir.

RECALL butonuna bir kez basildigi zaman sizten gonderilecek olan
parametre dosyasini isteyecektir (6yleki bu dosya lap top bilgisayarin
hafizasinda olacaktir). Bu konu ile ilgili olarak 7.2 maddeye de ayrica
bakiniz.
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9.2.3 PARAMETRE LiSTESININ MODIFIKASYONU

Belirli bazi durumlarda gincellenmis parametre listesini ylklemek
mimkiindir. Ornegin, yeni bir fonksiyon ek olarak yeni parametre istedigi
zaman.

Dosya > Dosyayi DIGI'ye gonder > CUSTOM'u parametre tablosuna gonder

Sistem yuUklenecek olan dosyayi soracaktir. Bu dosya bir .cfg'dir. Dosya
bulunup segildikten sonra OPEN butonuna basin.
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Yeni parametre listesi sistem hafizasina yazilacaktir.
Son olarak FEEDER (hat) butonuna basin > GET FEEDER, bu sekilde yeni
liste kullaniilmaya baslanacak.

NOT: sekilde de gorilecedi lizere.. ONCEDEN BELIRLENMIS ORTAK
TABLOYA GONDER secenegi mevcut.
Sistem yuklenecek olan dosyay! soracaktir. .atd uzantil bir dosyaya ihtiyag
duyulmaktadir ve bu dosya sadece dahili kullanim igindir. Dolayisiyla bu
secgenek daha sonra kullaniimayacaktir.
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9.3 KLS: otomatik ¢ikis stop (durdurma) hareket sistemi.

KLS sistemi, makina cikisinda iplik kopmasi halinde makinanin herhangi bir
sensdre ihtiyac duymaksizin beslemeyi keser ve makinin durmasini saglar.
Eger iplik besleyici ve makina arasinda bir yerde opacak olursa besleyici
bunu algilar ve makina durur.

NOT: Herhangi bir kirima veya kopma olmadan énce (iplik ve bobin
arasinda) bu sistem aktif olmaz. Bu tip durumlar icin ayni besleyici tizerinde
ikinci bir sensér daha bulunmaktadir. Ayar segcenegi > KLS ayari.

KLS zamani:
Sekmenin
oldugu ekrana
3 saniye yazin
be ENTER
tusuna basin

KLS AYARI: agilan yeni klasor penceresinde 3 adet alan bulunur:

1. KLS zamani: "read actual value" ile akitf olarak kullanilan deger okunur
ve gorllen beyaz alana istenilen degeri girmek muUmkindar. Tavsiye
edilen deger 3'tir. 3 yazin ve ENTER'e basin.

2. MAKINA DURUMU: (sadece okuma) "read actual value" burada makinada

69



9 - LGL CONNECT KYC (SURUM 5)

aktif olarak kullanilan degerler okunur, herhangi bir degisiklik yapilamaz.
Asagidaki resimde de gorildigu gibi makina duragan (Stop) vaziyette ve
KLS opsiyonu halen acik ve etkindir.

3. YESIL BUTON: ETKINLESTIRME: yesil alanin yan tarafinda gériilen KYC
box penceresi Uzerinden yesil butonu etkinlestirmek veya devra disi
birakmak mumkundir. KYC box alanindaki Yesil buton segimi devre disi
(disable) ise operator burayi diledigi zaman basabilir ama hig bir sey olmaz.
KUMANDA (makinanin durdurulmasi gerekir): Bu KLS fonksiyonunu b-
veya otomatik besleme islemini devre disi birakmak mimkinddr. Bu
konuyla ilgili olarak 9.2.1 nolu konuya bakiniz.
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Filtre suresi makinanin temel hizina bagldir. Makina hizlanma rampasinin
suresine bagli olarak filtre zamanini segin. Bu deger icin genellikle 3 idealdir
(3 saniye anlamindadir).

9.3.1 KYC box'da meydana gelen islemleri goriintiileme diigmesi.

Yesil buton

TUm ayarlamalar yapildiktan sonra makna kullanima hazirdir, bundan sonra
asagidaki prosedurlerin yerine getirilmesi gerekir:

1. Operasyonu baslatmak icin butona basin ve tim isiklarin yanmasini
bekleyin (yaklasik 1 saniye). Makina duragan vaziyette oldugu halde
besleyicilerin isiklari yine de yanacaktir.

2. Normal ¢alisma hiziyla makinayi ¢alistirin. Tim isiklar kapali.

3. Kalip/desen sonuna kadar makinayi c¢alistirin.

4. Kalip/desen sonunda makina duracaktir.

Makina durdugunda besleyiciler hafizada olan slre kadar bekler. Simdi

besleyiciler makina ile besleyici arasinda iplik kopmasini kontrol etmek igin hazir.

Not1: Makina en az 8 saniye calismalidir. Herhangi bir sebepten dolayi
makina 8 saniyeden once duracak olursa makinayi tekrardan calistirin.
Makina 8 saniyeden fazla calismis fakat kalip/model sonuna kadar
gitmeden duracak olursa, besleyiciler ¢ikis ipliklerini kontrol etmek igin
hazir olacaktir. Sebebi her ne olursa olsun, makina normal disi duracak
olursa makinanin kalip/model Uzerinde tam sireli calismasi igin tim
islemin en bastan tekrar edilmesi gerekir.
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Not2: islem sirasinda besleyicilerin ¢ikistaki iplik kopmalarini tespit etmesi
muUmkun degildir.

Not3: baslangigta basilmis olan digmeye, operasyon baslatma digmesine
tekrar basildiginda tim lambalar tekrardan yanacaktir. bu durumda iken
digmeye ikinci kez basilacak olursa lambalar séner besleyici sistemleri
devre digi kalir.

9.3.2 0YB SW Tmr

Bu parametre, KLS sisteminin test parametresi olarak dikkate alinmalidir.
Calisma esnasinda operatér makina hizini yukseltecek olursa bu
parametreye ait olan degder dusecektir. Diger taraftan makina hizi
dusuraldigunde ise bu deger ylUkselecektir.

Eger OYB SW Tmr=0'sa ¢ikis durdurma sistem hareketi devre disi olur ve
besleyicilerden sonra iplik kopmasi oldugunda besleyiciler makinayi
durdurmaz.

Bu durumda KYC box'daki 2 LED saniyede bir defa yanip sdnecektir.
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KLS sistemi aktif
olmadiginda bu
lambalar normal
olarak yanip séner

9.2.1 nolu baslikta da belirtildigi gibi sistem operasyonunu baslatmak igin
yesil butona basin.
9.4 YCM OZELLIGI: iPLIK TUKETIMI

YCM ozelligine basin. Bu butona basilsiginda ekrana asagidaki pencere
gelecektir.

Model/kalip sayisini
girin ve LOAD
butonuna basin

Makina durumu (makina
¢alisiyor veya duragan)
Sonraki asamalarda iplik tiketimini
hesaplamak igin burayi isaretleyin
Hesaplamayi baslatmak icin START digmesine
basin. Hesaplamayi durdurmak i¢cin STOP
digmesine basin.

73



9 - LGL CONNECT KYC (SURUM 5)

1. Iplik tiiketimini 6grenmek istediginiz besleyiciyi ekran (izerinden segin.

2. Sag alt tarafta bulunan alana makinanin devir sayisini girin ve sonra
LOAD tusuna basin.

3. Okumayi baslatmak icin START tusuna basin.

4. Makinayi ¢alistirin.

Uygulama sirasinda LOAD pnceresinde makina devri dnceden ayarlanan
degere ulasincaya kadar artacaktir (2 nolu baslikta ayarlanan deger).

Bu andan itibaren hesaplama biter ve LOAD bdélmesinde "NO ERROR"
ibaresi belirecektir. Bu arada segilmis olan her bir besleyicinin iplik tiketimi
kiiclik pencerede gorintilenecektir. Bilgiler makinanin devrine gére cm
Uzerinden verilir. Besleyici Uzerine tiklayarak makina devrini in¢g olarak da
ayarlamak mimkindir > YCMunit.

NOT: Surekli hesaplama moduna gerek duyulacak olursa operator REPEAT
Ozelligini gdozden gecirmelidir. Bu fonksiyon ile sonraki devirlerde dahi
hesaplamanin slrekli ve kalici bir sekilde yapilmasi mimkuin olur.

Kontrol kaldiriimadik¢a veya STOP'a basiimadikga islem devam eder.
Makina durum sekmesinde makina durumu hakkinda gerekli bilgiler mevcuttur
(RUN or STOP-CALISIYOR veya DURGUN). iplik tiiketimi hakkindaki bilgileri
bir dosya icerisine kaydetmek ve daha sonra kaydedilen bu dosya Microdoft
exel veya Open Office formatina dénistirmek mimkindir. iplik tiketimi
hakkindaki bilgiler alindiktan sonra feeder'a basin > save report YCM tab.
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9.5. ELEKTRONIK ATTIVO BRAKE AYARLARI: Tdes. dgr AND Tread dgr

|

Halihazirdaki iplik gerginligini géormek ve okumak ve de her bir besleyicinin
gerginligini arzu edilen sekilde progamlamak mimkunddir.

Ornegin; asagdidaki resimde de goriilecegi lizere KYC Tread dgr ve Tdes
dgr'yi okuyor. Bu parametreler besleyici alanindaki kiigik kutucuk icerisinde
yazili bulunmaktadir, dyleki listeleme formunda seg¢im yapilmistir (6nceki
resimde gosterilmistir). Sistem surekli okuma modundadir (yesil cergeve
etkin vaziyette ve sol alt tarafta yesil hatta ise ilerleme gdsterilmektedir).
Parametre degerleri degistirilebilir.
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STOP dugmesine basilarak slrekli okuma islemi arzu edilen herhangi bir
zamanda durdurulabilir. Asagidaki resme bakiniz.

Resimde de gorildigu gibi sistem aktif halde ve ekran en son okunan
dederleri gosteriyor.

Tdes.dgr beyaz renkte yazil olup (parametre okuma/yazma) 3,5 gramdir.

T read dgr ise gri renkte yazili olup (sadece parametre okunur) 0.3 gramdir.
Gerginlikle ilgili olan bu iki parametrenin disinda, 6nemli baska parametreler
de mavculttur:
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ENBrkOPAIr: eger =1 ise ATTIVO brake tamamen agiktir (ATTIVO support
Uzerinde bulunan ilgili buton ile agilir) ve besleyici bir alarm verir ve makina
calismaya baslayamaz. efer =0 ise ATTIVO brake besleyiciyi tamamen
acmistir, alarma vermez ve makina ¢alismaya baslar.

TensTmOut: secim ayari 40 saniye. EGer elektronik ATTIVO brake énceden
ayarlanmis olan gerginlige bu sure igerisinde ulasamazsa besleyici makinayi
durdurur. Brake hareketi normalde yavastir, buna gore 20 saniyeden daha
dusuk bir stre girmeyiniz.

EN OFF Stp: eder =1 ise bir besleyici kapali demektir, makinaya alarm
gonderir ve makina calismaya baslamaz. eger =0 ise makinaya alarm
gonderilmez ve makina ¢alismaya baslar.

9.6 BESLEYICi (FEEDERS) ALARMLARI

Her bir besleyici igerisinde bulunan STATUS butonuna tiklandiginda ilgili
besleyici/besleyicilerin durumlari goérintilenir. Bir besleyici/besleyiciler
lambalarinin agik vaziyette (ON) olmasi veya yanip sonliyorsa olmasi
besleyici/besleyicilerin alarm durumunda oldugu ifade eder. Besleyici es
zamanl olarak alarm bilgilerini génderir. STATUS butonuna tiklandig
zaman alarmin nedeni gorulebilir.
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9 - LGL CONNECT KYC (SURUM 5)

Bu ornekte de gorildigu gibi, 2 nolu besleyici de (feeder) herhangi bir sorun

yok, OK.

STATUS TAB (butonu) kiiglk pencerenin alt tarafinda bulunur: alarm
goruntlleme surekli moddadir. Bu 6zellik bilgisayarin makinadan uzak oldugu
durumlarda gerekli olup bu sekilde makina basinda olmadan olasi alarmlara ait
bilgiler rahatlikla alinabilmektedir. STATUS 6zelligi secili vaziyette iken, makina
calistigi esnada bir alarm alinmasi halinde besleyici makinayi durduracak ve
asagida goruldugu gibi ekrana buyukge bir uyari mesaji gelecektir.

Besleyicilerin tamaminda bir sorun algilanmadigi ve OK konumunda
olduklari zaman ekrana herhangi bir uyari mesaji gelmeyecektir.
Asagida olasi alarmlarin listesi verilmistir:

ALARM ANLAMI YAPILMASI GEREKEN iSLEM
AC PWRFAIL kalip sayisi 2 (mavi) ve / veya Diz kablo lizerinde giris
kalip sayisi 3 (sari) eksik akimini ve besleme
baglantisini kontrol edin
YARN BREAK iplik besleyiciden énce kirilmis | ipligi tamir edin
MOTOR LOCK iplik besleyici ve bobin arasinda | Bobin ve besleyici arasindaki
bir yerde dolagmig iplik gegisini kontrol edin
HIGH Elektronik besleyicideki Isi 1. Iplik giris
TEMPERATURE yuksek degerini/basincini dlislirin
2. Volan'in rahatga donlyor
oldugunu kontol edin.
Hatanin tekrar etmesi
halinde bobin gévdesini
sOkip tozlari ve / veya iplik
kalintilarini temizleyin.
TIME ERROR besleyicinin bobinden ipligi Kalan ipligin sariima iglemine

cekip baslamasi igin gecirecegi
slire gok uzun

devam etmesi icin bir parmak
yardimiyla bobin govdesinde
ipligi durdurun.
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9 - LGL CONNECT KYC (SURUM 5)

ALARM ANLAMI YAPILMASI GEREKEN iSLEM

VB MOT FAIL DC motor voltaji ¢cok dusik | Glg trafosu ve akim
baglantilarini kontrol edin.

AC1PWRFAIL kalip sayisi 1 (siyah) eksik. Diz kablo lizerinde giris
akimini ve besleme
baglantisini kontrol edin

SWITCH OFF ON OFF anahtari OFF Besleyici Gizerindeki anahtari

konumunda ON konumuna getirin (sayfa
77 deki EN OFF STP
parametresine de ayrica
bakiniz)

TENSMTRERR Besleyici 6nceden Asagidakileri sirasiyla gézden

belirlenmis olan gerginlik gegirin:

degerine belirlenen sire 1. Iplik yiikleme hiicresinde

icerisinde ulasamaz (bu geciyormu,

konuyla ilgili olarak 77. 2. TWM brake ve yaylar

sayfadaki TensTMOut istenilen gerginlige

basligina da bakiniz). ulagmak icin uygun mu,
3. YUk hticresi OFFSET mi,

OYB ERROR iplik besleyiciden sonra kirildi | Ipligi tamir edin
(yahut iplik tiiketimi oldukca
az)
ELBRK OPEN brake acgik (ATTIVO). ATTIVO blck destek
boliminde bulunan ilgili
digmeye basarak bunu
kapatin
PREWINDERR Sadece makara gévdesinden | Anlami, bobin gévdesine
temel ¢ekim sirasinda, dolum yapildigi esnada
baslangi¢ sirasinda veya makina galismaz.
iplik kopmasindan sonra

12T ERROR I2T koruma 3. iplik giris

degerini/basincini dlsglrin

4. Volan'in rahatca donlyor
oldugunu kontol edin.
Hatanin tekrar etmesi
halinde bobin gévdesini
soOkip tozlari ve / veya iplik
kalintilarini temizleyin.
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9 - LGL CONNECT KYC (SURUM 5)

9.7 MAKINANIN YAPILANDIRILMASI

Mubhtelif besleyici gruplari olusturmak ve her bir grupta bagimsiz bir sekilde
¢alismak mimkuinddr.

Ornegin, operatér 1, 5, 9 nolu besleyicilere ve digerlerine 2 gram besleme
gerginligi ayarlayacagina 1 nolu, 5 nolu, 9 nolu vs.... besleyicilere birer grup
olusturmasi daha kolay olacaktir.

Sistem, ekranda sadece bu spesifik gruplarin yeralmasina ve sadece bu
gruplar igin gegerli olacak parametrelerin uyarlanmasina imkan tanimaktadir.

FEEDER > GET FEEDER
SETTINGS > GROUPS > NEW/MODIFY GROUPS CONFIGURATION
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9 - LGL CONNECT KYC (SURUM 5)

Otomatik ve manuel olmak Uzere iki farkli ayarlama yapma yodntemi
bulunmaktadir.

1. AUTOMATIC GROUP ASSOCIATION — 1 feeder to ...
ilgili ekranciga olusturulmak istenen grup sayisi girilmelidir.
Ornegin; 30 besleyici ve 5 segenek bulunmaktadir: Asagida da gorildigi
gibi 30 besleyiciyi iceren 1'den 5'e kadar 5 adet grup olusturulmustur:
Group1: feeder 1, 6, 11, 16, 21, 26
Group2: feeder 2, 7, 12, 17, 22, 27
Group3: feeder 3, 8, 13, 18, 23, 28
Group4: feeder 4, 9, 14, 19, 24, 29
Groupb: feeder5, 10, 15,20, 25,30

2. YARI OTOMATIK GRUP KUMESI - alan aralik grup n°
Bu dizi, kag besleyicide bir grup besleyicilerinin tekrar ettigini gosterir
Grup numaralari grubun sayisini ifade eder.
Ornegin; 60 besleyici vardir ve bunlar icin 4 gruba gereksinim duyulmaktadir
Group1: feeder 1, feeder2
Group2: feeder3, feeder4, feeder5
Group3: feeder6, feeder9, feeder10
Group4: feeder7, feeder8
10. besleyiciden sonra grup takimi tekrar eder (soyleki, 11. ve 12. besleyici 1.
gruba, 13, 14 ve 15. besleyici 2. gruba dahil olur ve bu sekilde devam eder)
Bu durumda RANGE=10 ve grup n°=4

AUTOMATIC GROUP ASSOSCIATION yahut SEMI-AUTOMATIC GROUP
ASSOCIATION segilip ilgili alanlar doldurulduktan sonra ekrana asagidaki
pencere gelir:
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9 - LGL CONNECT KYC (SURUM 5)

Buradan olusturulan her gruba bir ad verilir. Birinci gruba bir isim verildikten
ve girildikten sonra OK basin. Daha sonra buna benzer bir baska pencere de
2 nolu grup icin ekranda belirecektir, buna da isim verildikten sonra ayni
islem olusturulan son gruba isim verilene kadar devam eder.

Sonuncu gruba da isim verilecegi zaman SAVE MACHINE penceresi gelir.

Buraya da sonuncu grubun adi girilir ve SAVE MACHINE butonuna basilir.
86. sayfada devam eder.

3. MAKINANIN YAPILANDIRILMASI Manuel yapilandirma butonuna
basildigi zaman ekrana asagidaki pencere gelir:

Birinci grubun adini girin ve CREATE butonuna basin. ikinci grubun adini
girin ve CREATE butonuna basin. Bu islem ka¢ adet grup varsa hepsi icin
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9 - LGL CONNECT KYC (SURUM 5)

tekrar edilir. Asagidaki pencerede de gorildiga gibi iki adet Gr_CMX ve
Gr_SPN grubu olusturulmustur.

Daha sonra CONTINUE butonuna basin.

Sol tarafta secilmis olan her bir besleyicinin yazilim versiyonu ve adresi
gorunir. Sag tarafta bulunan menlide ise yeni olusturulmus olan tim gruplar
goérundr. Bu ornekte sadece 2 besleyici gortunttlenmistir, 1 nolu ve 11 nolu
besleyici.

Operator her bir besleyiciyi arzu edilen bir grup ile birlestirmelidir.
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9 - LGL CONNECT KYC (SURUM 5)

Bu islemler tamamlandiktan sonra SAVE MACHINE butonuna basin.

AUTOMATIC GROUP ASSOCIATION, SEMI-AUTOMATIC GROUP
ASSOCIATION ve de MANUAL CONFIGURATION modlarinin her birinde
asagidaki drnekte oldugu gibi sistem bir pencere gdsterir. Bu pencere tim
besleyiciler ve gruplarin gortntilendigi 6zet bir tablodur.

FD NAME kolunu haric diger tim kolonlar SADECE OKUNABILIR &zelliktedir.
ID FEEDER kolonu besleyicilerin adreslerini gosterir.

RELEASE kolunu her bir besleyicinin software versiyonunu gosterir.

FD NAME kolunu besleyicilerin adlarini gdsterir ve bu isimler arzu edilen sekilde
degistirilebilir 6zelliktedir.

GROUP kolonu her bir besleyicinin hangi grup ile birlestirilmis oldugunu gosterir.
Diger kolonlar servis parametreleriyle alakali olup operator igin gerekli degildir.

Ekranin alt tarafiinda goérilen GROUPS MODIFY butonu aktif olup
basildiginda daha énceden olusturulmus olan ayarlarda bazi degisiklikler
yapma imkani tanimaktadir.

Eger hersey arzu edildigi gibi uygun vaziyette ise SAVE butonuna basin ve
bu yapilandirma dosyasina bir isim vererek lap top'a kaydedin.
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9 - LGL CONNECT KYC (SURUM 5)

Bu dosyanin uzantisi .mac'dir. .mac dosyasinin adi maksimum 9 karakter
olmalidir. Daha uzun oldugunda hafizaya kaydetmek mimkiin olmayacaktir.

Bu yapilandirma dosyasinin adi ekranin Ust sol tarafinda, LGL connect'in
yaninda gorilir (bu 6rnekte dosya adi pippo'dur).
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9 - LGL CONNECT KYC (SURUM 5)

9.7.1 Varolan bir yapilandirmayi (konfiglirasyonu) agma

Makinaya ait bir ¢ok farkl yapilandirma ve birlestiriimis gruplar makina ve
modele gore farkli farkh olusturulabilirler. Bu yapilandirmalar arzu edilen
herhangi bir zamanda kaydedilebilir ve ylklenebilir.

FILE > OPEN MACHINE CONFIGURATION

Ac¢mak istenilen .mac dosyasini secgip OPEN tusuna basin (bu érnekte dosya
adi pippo.mac).

pippo.mac yapilandirma dosya adi ekranin Ust sol tarafinda gorinuir.
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9 - LGL CONNECT KYC (SURUM 5)

GROUP ALL. segenegine cift tiklayin. Bu butona basilsiginda asagida gorilen
klguUk pencere ekrana gelecektir.

Acilan kiglk pencerenin sag tarafinda bulunan asagi ok isaretli mend grup
listesini gosterir. Ornek resimde sadece tek bir grup gériintilenmistir ve bu
grubun adi "1"dir. Buradan goéruntllemek istediginiz grubu segin ve sonra VIEW
GROUP butonuna basin. Basildiktan sonra secilmis olan gruba ait tim
besleyiciler ekranda gorunttlenir. Baska gruplara ait olan besleyiciler burada
gorinmez. Diger besleyicilerin gortntilenebilmesi igin baska gruplarin segilmesi
gerekmektedir. Her seferinde ekranda sadece 1 grup goérintilenebilmektedir.

9.7.2 Besleyici parametrelerini kaydetme ve degistirme

Makina ayarlar yuklendikten veya makinada olusturulduktan sonra bu
yapilandirmaya ait olan parametreler ileride tekrar kullaniimak Gzere farkl
kaydedilebilir.

Makina yapilandirmasinin adi
ekranin Ust tarafinda gorindr.
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9 - LGL CONNECT KYC (SURUM 5)

First feeder each group segenegi segilerek, her grubun birinci besleyicisine ait
olan parametrelerin toplandigi .Idb uzantili bir dosya kaydetmek mumkandur.
Bu drnekte, makina yapilandirmasi "pattern34.mac" olarak adlandiriimistir,
dolayisiyla tim birinci besleyici parametrelerinin bulundugu dosya da
"pattern34.Idb" olarak adlandiriimigtir.
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9 - LGL CONNECT KYC (SURUM 5)

Besleyici parametrelerini hafizadan bulmak ve kullanmak igin oncelikle
makina yapilandirmasinin lap top'a yluklenmesi gerekmektedir.

Makina yapilandirmasinin adi ekranin Ust tarafinda belirecektir (bu 6rnekte
pattern34).

Burada "recall parameters setting" sec¢enegine tiklandiginda parametrelerin
bulundugu dosyay! hafizaya ylklemek mimkin olacaktir, bu 6rnekte adi
"pattern34.ldb".

Bu islem yapilip tamamlandiktan sonra besleyicilere tim parametreler
yuklenmis olacak ve sistem kullanilmaya hazir olacaktir.
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10 - UYGULAMA ALANI

10.1 TWM FREN MODULATORUNUN KULLANIM ALANI

TWM TiPi K

(kod. A1TN3S930-03-00 / A1N3S930-04-00)

TWM TiPi KL

(kod. ATN3S930-03-KL / ATN3S930-04-KL / A1N3S930-05-KL)

IPLIK TiPi YAY IPLIK GAMI

YUn iplikler 0,4 100 Nm - 15 Nm arasi
Pamuk iplikler ve 0,4 120 Ne - 10 Ne arasi
viskon yumak

Ylksek bukumld, 0,3 20 Den - 120 Den arasi
krep ve ipek

Ylksek bukumld, 0,4 100 Den - 250 Den arasi
krep ve ipek

Viskon ve sentetik elyaf 0,3 10 Den - 120 Den arasi
Viskon ve sentetik elyaf 0,4 100 Den - 250 Den arasi

K TiPi TWM

KL TiPi TWM

- 10 gramin Gzerindeki frenlemeler icin TWM KL kullaniimasi tavsiye edilir.

90




10 - UYGULAMA ALANI

Krom yuzigun yeni haliyle, TWM'deki diski, O-contay! ve krom yluzugu
koruyarak TWM'nin kesik koniyi degistirmek mumkindur. Eskisinde tim
grubu degistirmeye gerek yoktur.
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11 - CEVRIM TABLOSU

11.1 IPLIK NUMARALARI ARASI CEVRIM TABLOSU

Nm | Ne | tex | den | Dtex | Ne. | Nm | Ne | tex | den | Dtex | Ne_
18.000| 10,63 | 56 500 | 550 | 29,76 | 48.000| 28,35 | 21 187 | 208 | 79,37
18.140| 10,71 | 56 496 | 551 30 |48.380| 2857 | 21 186 | 206 80
19.350| 11,43 | 52 465 | 516 32 |50.000| 29,53 | 20 180 | 200 | 82,68
20.000( 11,81 | 50 450 | 500 | 33,07 | 50.800| 30 20 177 | 197 84
20.320 12 50 443 | 492 | 33,60 | 54.190| 32 18 166 184 | 89,6
21.170| 12,50 | 48 425 | 472 35 |54430| 32,14 | 18 165 | 183 90
22500 13,29 | 44 400 | 440 | 37,20 | 60.000| 3543 | 17 150 167 | 99,21
23710 14 42 380 | 420 | 39,20 | 60.480| 35,71 17 149 166 | 100
24190 1429 | 42 372 | 413 40 |60.960| 36 16 147 | 165 | 100,8
25710 1519 | 38 350 | 390 | 42,52 | 64.350| 38 16 140 156 | 106,4
27.090| 16 36 332 | 369 | 44,80 |67.730| 40 15 132 147 | 112
27.210| 16,07 | 36 331 367 45 |70.000| 4134 | 14 129 143 | 115,7
30.000( 17,72 | 34 300 | 335 | 49,61 |74510| 44 13 121 134 | 123,2
30.240( 17,86 | 34 297 | 330 50 |75.000| 4429 | 13 120 | 133 | 124
30.480| 18 32 295 | 328 | 50,40 | 80.000| 47,24 | 12,5 | 112 125 | 132,3
32.000( 18,90 | 32 280 | 310 | 52,91 |81.280| 48 12,5 | 110 122 | 1344
33.260( 19,64 | 30 270 | 300 55 |84.670| 50 12 106 118 | 140
33.870 20 30 266 | 295 56 190.000| 53,15 | 11 100 | 110 | 1488
34.000| 20,08 | 30 265 | 294 | 56,22 |101.600, 60 10 88 97 168
36.000| 21,26 | 28 250 | 280 | 59,53 |118.500| 70 8,4 76 84 196
36.290( 21,43 | 28 248 | 275 60 |120.000 70,86 | 8,4 75 84 | 1984
39.310( 2321 | 25 229 | 254 65 |135.500 80 7,2 66 73 224
40.000( 2362 | 25 225 | 250 | 66,14 |150.000 88,58 | 6,8 60 67 248
40.640( 24 25 221 246 | 67,20 |152.400 90 6,4 59 64 252
42330 25 24 212 235 70 |169.300 100 6 53 58 280
44.030| 26 23 204 227 | 72,80 (186.300 110 5,2 48 53 -
45.000( 26,57 | 22 200 | 220 | 74,41 |203.200 120 5 44 49 -
47410 28 21 189 210 | 78,40
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12 - ARIZA ARAMA

12.1 MONTAJ YAPARKEN ARIZA ARAMA

« Iplik Besleyicisi makineye takildiginda calismiyorsa (sari 1sik yanmazsa ve
motor dénmezse), yassi elektirik kablo baglantisini kontrol ediniz.(bakiniz
bslim 2.1)iplik Besleyicisini gevsetip tekrar yassi kabloya takmayi
deneyiniz.Buna ragmen calismazsa;iplik Besleyicisini 1 cm kadar saga/sola
yada yass! kabloyu 1 cm saga/sola kaydirarak yeniden baglayiniz.

Batdn bunlar denedikten sonra hala galismazsa,muhtemelen ana kontrol
kartinda bir ariza sézkonusudur.Arizall Iplik Besleyicisini yenisiyle degistiriniz.

12.2 CALISIRKEN ARIZA ARAMA

« Iplik Besleyicisi normal calisirken Makine durdugunda; portakal renkli
sinyal 15191 yanmiyorsa,isiklarin dogru ¢alisip galismadigini kontrol ediniz.

» Sayet baglantidan kaynaklanan bir ariza s6éz konusu degilse,sorun
muhtemelen ana elektronik kontrol kartindan kaynaklanmaktadir.Bu durumda
iplik Besleyicisi yenisiyle degistiriimeli ve tamirati yetkili L.G.L. personeli
tarafindan yapiimaldir.
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13 - PARCALAMA VE HURDAYA CIKARMA

13. PARCALAMA VE HURDAYA CIKARMA

Iplik Besleyicisi pargalanacak veya hurdaya cikarilacaksa,etiketinin
sOkilmesi ve dékimanlarinin imha edilmesi zorunludur.

Bu islem 3.sahislarca yapilacaksa sadece yetkili geri kazanim veya
depolama alanlarinda yapilimalidir.

Sayet direk olarak kullanici tarafindan hurdaya cikarilacaksa,malzemelerin
cinslerine goére siniflandiriimasi ve bunlar icin ayriimis depolarda saklanmasi
gerekmektedir.

Batun metal pargalar,elektirik motoru,lastik ve sentetik malzemeler geri
kazanim icin ayri ayri saklanmaldir.Hurdaya cikarma iglemi ilgili Glkenin
yasalarina uygun olarak yapilmali,buna uyulmayan durumlarda son kullanici
veya onun temsilcisi sorumlu tutulmalidir.

L.G.L. Electronics firmasi bu makine parcalarinin amacina uygun olmayan
tekrar kullanimindan ve bundan dogacak hasar ve yaralanmalardan sorumlu
tutulamaz.
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